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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO INSTALACJI

Niniejsza skrocona instrukcja instalacji zawiera podstawowe procedury
instalacji czujnikéw Micro Motion® ELITE". Szczegotowe informacje
zawiera instrukcja obshugi dostarczana wraz z czujnikiem.

Instalacje europejskie

Urzadzenia Micro Motion spetniaja wlasciwe dyrektywy Unii
Europejskiej, jesli zostaty zainstalowane zgodnie z instrukcjami
zawartymi w niniejszej instrukcji instalacji. Deklaracja zgodnosci EC
zawiera wykaz dyrektyw odnoszacych si¢ do danego urzadzenia.
Deklaracja zgodnosci wraz ze wszystkimi wtasciwymi Dyrektywami
Europejskimi oraz wszystkie Instrukcje i schematy instalacyjne ATEX
dostgpne sa w internecie pod adresem www.micromotion.com/atex

i w lokalnym przedstawicielstwie firmy Micro Motion.

WSTEP

Czujnik stanowi czg$¢ przeptywomierza typu Coriolis. Druga cz¢s§¢
stanowi przetwornik.

©2003, Micro Motion, Inc. Wszystkie prawa zastrzezone. Micro Motion jest zastrzezonym znakiem towarowym
Micro Motion, Inc. Logo Micro Motion i Emerson sg zatrzezonymi znakami towarowymi Emerson Electric Co.
Wszystkie inne znaki zastrzezone sg przez ich prawowitych wiascicieli.
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Opcije instalaciji
Czujnik (poza CMF300A) jest dostgpny z dwoma ré6znymi przytaczami
przetwornika:

* Z zintegrowanym procesorem lokalnym, ktéry mozna podlaczy¢
kablem 4-zytowym do zdalnie zamontowanych przetwornikow
lub do innego zdalnego urzadzenia nadrzgdnego (patrz ilustracje 1-4).

»  Ze skrzynka przytaczeniowa do podlaczenia kablem 9-zytowym
ze zdalnymi przetwornikami oraz do zdalnego procesora lokalnego
(patrz ilustracje 5-8).

*  Czujnik CMF300A dostgpny jest tylko ze zdalng skrzynka
przylaczeniowa (patrz ilustracja 9).

llustracja 1. Czujnik CMF010 z zintegrowanym procesorem lokalnym
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llustracja 2. Czujnik CMF025, CMFO050 lub CMF100 z zintegrowanym
procesorem lokalnym
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llustracja 3. Czujnik CMF200 lub CMF300 z zintegrowanym procesorem

lokalnym
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llustracja 4. Czujnik CMF400 z zintegrowanym procesorem lokalnym
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llustracja 5. Czujnik CMF010 ze skrzynka przytaczeniowa
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llustracja 6. Czujnik CMF025, CMF050 lub CMF100 ze skrzynka

przytaczeniowa
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llustracja 7. Czujnik CMF200 lub CMF300 ze skrzynka przytaczeniowa
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llustracja 8. Czujnik CMF400 ze skrzynka przytaczeniowa
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llustracja 9. Czujnik CMF300A ze zdalng skrzynka przytaczeniowa

Strzatka kierunku przeptywu
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KROK 1.  Wybdr lokalizacji montazu

Miejsce instalacji przetwornika nalezy wybra¢ stosujac si¢ do zalecen
podanych ponize;.

Wskazowki ogdine
Miejsce instalacji musi spetniaé nastepujace warunki:

*  Musi istnie¢ mozliwos$¢ catkowitego odcigcia przeptywu przez
czujnik. (Podczas procedury zerowania przeptyw musi by¢ catkowicie
wstrzymany, a czujnik wypeliony medium procesowym.)

*  Podczas pracy czujnik musi by¢ zawsze wypelniony medium
procesowym.

*  Czujnik musi by¢ zainstalowany w obszarze zgodnym
z oznaczeniami podanymi na tabliczce z certyfikatami.
(Patrz ilustracje 1-9.)



Instalacja w obszarze zagrozonym wybuchem

Czujnik moze by¢ instalowany w obszarze zgodnym z oznaczeniami na
tabliczce z atestami. Aby spelni¢ wymagania instalacji iskrobezpiecznych
(IS), czujnik musi by¢ zainstalowany zgodnie z instrukcjami instalacji
iskrobezpiecznych Micro Motion zgodnych z normami UL, CSA, SAA
lub ATEX dostarczanymi wraz z czujnikiem i dostgpnych na stronach
internetowych Micro Motion.

Pelny wykaz dopuszczen dla czujnikoéw Micro Motion, znajduje si¢
w systemie Expert, na stronie www.expert2.com.

Wymagania Srodowiskowe

Czujnik nalezy zainstalowaé w miejscu, ktore bedzie spetniac nastepujace
wymagania:

Zakres temperatur medium procesowego:

*  —240 do +204 °C dla czujnikow ze skrzynka przytaczeniowa

*  —50do +125 °C dla czujnikéw z procesorem lokalnym

* 0do+343 °C dla czujnika CMF300A

Zakres temperatur otoczenia:

e 40 do +60 °C dla czujnikow z procesorem lokalnym

* 40 do +120 °C dla skrzynki przytaczeniowej czujnika CMF300A

W przypadku atestow ATEX temperatura otoczenia moze ograniczac
temperaturg medium procesowego. Szczegdtowe informacje patrz strona
www.micromotion.com/atex.



Maksymalne dtugosci kabli

Maksymalne dlugosci kabli miedzy czujnikiem a przetwornikiem podano
w tabeli 1.

Tabela1.  Maksymalne dtugosci kabli

i Maksymalna
Typ kabla Srednica dtugosé
9-zytowy kabel Micro Motion do  Nie dotyczy 20m
przetwornika MVD lub procesora
lokalnego
9-zytowy kabel Micro Motion do  Nie dotyczy 300 m
wszystkich innych przetwornikéw
4-zytowy kabel Micro Motion Nie dotyczy 300 m
4-zytowy kabel uzytkownika
e Zasilanie (VDC) 22 AWG (0,35 mm?) 90 m
20 AWG (0,5 mm?) 150 m
18 AWG (0,8 mm?) 300 m
* Kable sygnatowe (RS-485) 22 AWG (0,35 mm?) lub 300 m

wiekszy

KROK 2.  Orientacja czujnika

Czujnik bedzie dziatal prawidlowo w kazdej pozycji, jesli tylko rurki
pomiarowe bgda wypetnione przez medium procesowe. Zalecane pozycje
montazu czujnikow ELITE przedstawiono na ilustracjach 10, 111 12.

llustracja 10.Zalecane orientacje montazu przy pomiarze gazéw

CMF010
* Rurki poziomo
¢ |Instalacja pozioma

CMF025, CMF050 lub CMF100
¢ Rurki pionowo do géry
* |Instalacja pozioma

CMF200, CMF300 lub CMF400
* Rurki pionowo do géry
* |Instalacja pozioma



llustracja 11.Zalecane orientacje montazu przy pomiarze cieczy

CMFO010
* Rurki poziomo
* |Instalacja pozioma

CMF025, CMF050 lub CMF100

* Rurki pionowo do dotu
¢ |Instalacja pozioma

CMF200, CMF300 lub CMF400
* Rurki pionowo do dotu
* |Instalacja pozioma

llustracja 12.Zalecane orientacje montazu przy pomiarze zawiesin
CMF010

* Rurki poziomo
* Instalacja pozioma

CMF025, CMF050 lub CMF100
* Rurki pionowo do gory
* Instalacja pozioma

CMF200, CMF300 lub CMF400
* Pozycja flagowa
¢ |nstalacja pionowa * Kierunek przeplywu

Strzatka kierunku przeptywu

Czujnik na obudowie posiada strzatke (patrz ilustracje 1-9),

ktora wskazuje kierunek przeptywu medium. Jesli jest mozliwe,

to zainstalowac czujnik tak, by kierunek strzatki byt zgodny z kierunkiem
przeptywu medium.
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KROK 3.  Montaz czujnika

Przy instalacji czujnika nalezy minimalizowa¢ momenty sit skrecajacych
1 zginajacych przytacze procesowe. Na ilustracji 13 przedstawiono
sposob montazu czujnika. Na ilustracji 14 przedstawiono opcjonalny
montaz czujnika CMF010 w instalacjach o niewielkich srednicach

1 przewodach rurowych gigtkich. Jesli jest mozliwe, to przepusty kablowe
musza znajdowac¢ si¢ od dotu, co zapobiega gromadzeniu si¢ wilgoci

w skrzynce przylaczeniowe;.

llustracja 13.Montaz czujnika

A UWAGA

Wykorzystanie czujnika jako wspornika instalaciji
procesowej moze by¢ przyczyna zniszczenia czujnika
lub btednych pomiaréw.

Czujnik nie moze stanowi¢ podpory instalacji
technologiczne;j.
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llustracja 14.0pcjonalny sposéb montazu czujnika CMF010 w instalacji
o matej Srednicy i przewodach gietkich

Czujnik zainstalowac tak jak na ilustracji, jesli

instalacja technologiczna nie stanowi wsparcia
dla czujnika.

2 Sruby mocujace dostarczane przez
uzytkownika

* Maks. srednica 5/16" (M8)
Min. dtugos¢ 2 1/4" (58 mm)

Skrzynka przytgczeniowa moze by¢ obracana
(przed podtaczeniem kabli) w celu uzyskania

dostepu do otworéw montazowych

Procesor lokalny nie musi byé obracany w celu
uzyskania dostepu do otworéw montazowych

Jesli jest konieczne, to nalezy zainstalowaé
sztywne wsporniki (np., dopuszczalne sa
stalowe podktadki, lecz nie kauczukowe)

Powierzchnia montazowa
Jesli stosowane sa wsporniki instalacji

procesowej, to muszg by¢ umocowane do tej
samej powierzchni co czujnik
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KROK 4.  Pofaczenie czujnika z przetwornikiem

A OSTRZEZENIE

Niezastosowanie si¢ do wymagan instalacji
iskrobezpiecznych w obszarze zagrozonym
wybuchem moze by¢ przyczyna wybuchu.

* W przypadku instalacji wymagajgcych
iskrobezpieczenstwa czujnik musi by¢ zainstalowany
zgodnie z instrukcjami instalacji iskrobezpiecznych
Micro Motion zgodnych z normami UL, CSA,
lub ATEX dostarczanymi wraz z czujnikiem
i dostepnych na stronach internetowych Micro Motion.

e W przypadku instalacji w obszarze zagrozonym
wybuchem w Europie nalezy stosowac¢ sie norm
EN 60079-14, jesli nie obowigzujg normy narodowe.

A UWAGA

Nieuszczelnienie skrzynki przytaczeniowej czujnika

i obudowy przetwornika moze spowodowac zwarcie
prowadzace do btednych pomiaréw lub uszkodzenia
przeptywomierza.

e Sprawdzi¢ stan techniczny uszczelek i pierscieni
uszczelniajgcych.

¢ Przed instalacjg pokryé smarem wszystkie pierscienie
uszczelniajgce.

e Zainstalowac petle okapowe na ostonach kablowych
lub kablach.

e Uszczelni¢ przepusty kablowe.

Opcie instalaciji
Czujnik mozna instalowa¢ w nastgpujacej konfiguracji:

*  Procesor lokalny kablem 4 zylowym ze zdalnym przetwornikiem lub
systemem nadrz¢dnym; patrz Procesor lokalny z przetwornikiem
zdalnym lub systemem nadrzednym kablem 4-zylowym, strona 14.

»  Skrzynka przylaczeniowa ze zdalnym przetwornikiem kablem
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9-zytlowym; patrz Podlqczenie skrzynki przytqczeniowej kablem
9-zytowym, strona 19.

Potaczenie procesora lokalnego ze zdalnym przetwornikiem lub zdalnym
systemem nadrzednym przy wykorzystaniu kabla 4-zytowego

W celu podtaczenia kabla od strony procesora lokalnego:

1. W celu ekranowania kabla taczacego procesor lokalny ze zdalnym
przetwornikiem nalezy wykorzysta¢ jedna z ponizszych metod:

*  Jesli stosowany jest kabel nieekranowany w metalowej ostonie
rurowej zapewniajacej ekranowanie na catym obwodzie,
to nalezy przejs¢ do kroku 6 na stronie 16.

+ Jesli instalowany jest dtawik kablowy uzytkownika z kablem
ekranowanym lub zbrojonym, to zakonczy¢ ekrany w dlawiku
kablowym. Zakonczy¢ zarowno oplot kabla zbrojonego,
jak i ekrany kabli ekranowanych.

* Jesli instalowany jest dtawik kablowy Micro Motion w obudowie
procesora lokalnego:

- Przygotowac¢ kabel i zalozy¢ koszulke termokurczliwa
W sposob opisany ponizej. Koszulka termokurczliwa moze
by¢ stosowana w przypadku kabli, w ktorych ekran sktada si¢
z foli, a nie jest wykonany z plecionki. Przej$¢ do kroku 2.

- W przypadku kabli zbrojonych, gdzie ekran sktada si¢
z plecionki, przygotowac kabel w sposob opisany ponizej, lecz
nie stosowac¢ koszulki termokurczliwej. Przej$¢ do kroku 2.

2. Zdja¢ pokrywe obudowy procesora lokalnego.
3. Nasuna¢ nakretke dtawika i wktadke zaciskowa na kabel.
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I- 2 L - = = - 1 m | -
Nakretka Wktadka .
ditawika zaciskowa dtawika -m
4 '.'r;—_-‘_l.

- 41/2cala
(114 mm)

3/4 cala ) /

(19 mm)

7/8cala _
-—
(22 mm) ‘J ‘<_ 7/8 cala

Koszulka (22 mm)
termokurczliwa

Korpus dtawika

. Od strony procesora lokalnego kabel nalezy przygotowaé w sposob
nastepujacy (w przypadku kabla zbrojonego pomina¢ kroki d, e, fi g):

a.
b.

Zdja¢ 114 mm koszulki kabla.

Zdjac przezroczysta tasme wewngtrz koszulki kabla i usunac¢
material wypetniajacy material migdzy zytami.

Zdja¢ folig ekranujaca z przewodow, pozostawiajac 19 mm foli
lub oplotu odstonigtego i rozdzieli¢ przewody.

Obwina¢ przewody uziemienia dwukrotnie wokot odstonigtej
folii. Nadmiar przewodow odciac.

Przewody uziemienia dwukrotnie okreci¢ wokét odstonietej folii

Nasuna¢ ekranowana koszulke termokurczliwa na przewody
uziemienia. Koszulka musi catkowicie zakry¢ przewody
uziemienia.

Ogrzac¢ koszulke (120 °C) w celu jej obkurczenia.
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Koszulka ekranowana musi catkowicie zakry¢ przewody uziemienia

SR

g. Nasuna¢ wktadke zaciskowa dtawika tak, by koniec wktadki
dotykat do koszulki termokurczliwe;.

h. Obwina¢ koszulke folia ekranujaca lub oplotem na dtugosci
0 3 mm wigkszej niz pierscien uszczelniajacy.

1. Zainstalowac¢ korpus dtawika kablowego w przepuscie obudowy
procesora lokalnego.

5. Przetozy¢ przewody przez korpus dtawika i ztozy¢ dtawik dokrecajac
nakretke dlawika.
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6. Zidentyfikowaé przewody w kablu 4-zytowym Micro Motion
z jednej skretki przewodow 18 AWG (0,75 mm?) (czerwony i czarny),
ktora powinna by¢ wykorzystana do zasilania VDC i jednej skretki
przewodow 22 AWG (0,35 mm?’) (zielony i biaty), ktéra powinna by¢
wykorzystana do komunikacji RS-485. Podtaczy¢ przewody
do wiasciwych zaciskéw §rubowych w sposob odpowiadajacy
podtaczeniu od strony przetwornika.

Zasilanie +
(przewd

RS-485B
(przewoéd
zielony)

RS-485A
(przewdd

biaty)

Zasilanie —
(przewdd czarny)

Wewnetrzna Sruba uziemienia obudowy procesora lokalnego

* Do uziemienia, gdy czujnik nie moze by¢ uziemiony przez instalacje procesowa i lokalne normy
wymagajg uziemienia wewnetrznego

* Nie podtgczaé ekranéw kabli do tego zacisku

7. Zalozy¢ pokrywe obudowy procesora lokalnego.

A OSTRZEZENIE

Zgiecie procesora lokalnego moze spowodowac
zniszczenie czujnika.

Nie wolno zgina¢ procesora lokalnego.
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8. Ekrany i przewody uziemienia nie moga by¢ uziemione od strony
przetwornika.

Instrukcje okablowania przetwornika podane sa w skroconej
instrukcji instalacji przetwornika (QRG).

Jesli podtaczenie nastgpuje do MVDSolo z barierg iskrobezpieczna
MVD Direct Connect™ dostarczona przez Micro Motion, to bariera
zasila procesor lokalny. Patrz instrukcja obstugi bariery.

Jesli podtaczenie nastgpuje do MVDSolo bez bariery
iskrobezpiecznej:

Podtaczy¢ przewody zasilania VDC z procesora lokalnego (patrz
ilustracja 15) do niezaleznego zasilacza. Zasilacz ten moze stuzy¢
tylko do zasilania procesora lokalnego. Zalecanym zasilczem jest
zasilacz z serii SDN 24-VDC produkcji Sola/Hevi-Duty.

Nie uziemia¢ zadnego z zaciskow zasilacza.

Podtaczy¢ przewody RS-485 z procesora lokalnego (patrz ilustracja 15)
do zaciskow RS-485 zdalnego urzadzenia nadrzednego. Patrz instrukcja
obshugi urzadzenia.

llustracja 15.Zaciski procesora lokalnego

Zasilanie +

RS-485B

RS-485A

Zasilanie —



Podtaczenie kabla 9-zytowego do skrzynki przytaczeniowej

W celu podlaczenia 9-zylowego kabla taczacego czujnik
z przetwornikiem nalezy.

1.

Przygotowac kabel zgodnie z instrukcjami zawartymi w instrukcji
Micro Motion Przygotowanie i instalacja kabla 9-zytowego
Micro Motion.

Witozy¢ odizolowane koncowki przewodow w zaciski srubowe.
Nie moga pozosta¢ widoczne odizolowane przewody.

Przewody podiaczy¢ zgodnie z kodem kolorow. Podlaczenie
przewodow od strony przetwornika - patrz skrocona instrukcja
instalacji przetwornika.

Dokreci¢ sruby mocujace przewody.

5. Sprawdzi¢ stan techniczny uszczelek, a nastgpnie mocno dokrgcic

pokrywe skrzynki przylaczeniowej i pokrywy obudowy przetwornika.

KROK 5.  Uziemienie czujnika

A UWAGA

Nieprawidiowe uziemienie moze byé przyczyna
btednych pomiarow.

W celu zmniejszenia ryzyka powstania btedow
pomiarowych nalezy:

e Uziemi¢ przeptywomierz do ziemi lub do lokalnej
instalacji uziomowe;.

* W przypadku instalacji wymagajgcych
iskrobezpieczenstwa czujnik musi by¢ zainstalowany
zgodnie z instrukcjami instalacji iskrobezpiecznych
Micro Motion zgodnych z normami UL, CSA lub ATEX
dostarczanymi wraz z czujnikiem i dostepnych
na stronach internetowych Micro Motion.

* W przypadku instalacji w obszarze zagrozonym
wybuchem w Europie nalezy stosowac¢ sie norm
EN 60079-14, jesli nie obowigzujg normy narodowe.
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Czujnik moze by¢ uziemiony przez rurociag (warunkiem jest,

aby plaszczyzny przytaczy procesowych byly przewodzace),

lub wykorzystujac wewngtrzny lub zewngtrzny zacisk uziemienia
znajdujacy si¢ na obudowie procesora lokalnego lub skrzynki
przytaczeniowe;.

Jesli brak jest norm narodowych, zastosowac¢ si¢ do ponizszych zalecen:

»  Zastosowaé przewod miedziany o przekroju 2.5 mm® (14 AWG)
lub wigkszym.

*  Przewody uziemiajace musza by¢ jak najkrotsze o impedancji
mniejszej od 1 Q.

*  Podlaczy¢ przewody uziemiajace bezposrednio do uziomu
lub zgodnie z normami zaktadowymi.

Instrukcje uziemienia przetwornika zawarte sa w instrukcji instalacji
przetwornika.
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