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X-STREAM Gasanalysator
ANWENDUNGSFELDER

» Chemische Prozessanalyse und -steuerung

» Metallurgische Produktion, Harterei- und
Warmebehandlungsprozesse

« Uberwachung von Fermentationsvorgangen
in der Biotechnologie

» Qualitatskontrolle in der Gasproduktion und -
verteilung

» Abgasmessungen zur Optimierung der
Effizienz von Brennern

e Abgasmessung bei Energieerzeugern und
Verbrennungsanlagen

+ Uberwachung von Biogasanlagen in Deponien

HAUPTMERKMALE

» Ein- oder zweikanaliger Analysator
e Zum Einsatz kommen NDIR-, UV-, VIS-, para-
magnetische und elektrochemische Sauerstoff-,
als auch Warmeleitfahigkeitsmessverfahren
* NDIR: Robuste Microflow- und Halbleiterdetek-
toren
* NDUV/NIS: Vakuumdiodendetektor mit Stabilitat
und langer Lebensdauer
* O,: schnell ansprechende paramagnetische
und langzeitstabile elektrochemische Sensoren
* WLD: Warmeleitfahigkeitsmesszellen aus
Aluminium oder quarzbeschichtetem Edelstahl
e Eigensichere, |6semittel- und korrosionsfeste
Messzellen sind ebenso erhaltlich wie
Edelstahlverrohrung der Gaswege
» Einfacher Zugang fur Wartung und Reparatur
» Analoge und digitale E/A sowie serielle
Schnittstelle mit Modbus-Protokoll
o Statussignal-Relaisausgange entsprechend
NAMUR Empfehlungen
* Weitere Optionen:
 Integrierte thermostatisierte Box fur die
physikalischen Komponenten
» Trennung von physikalischen und elektro-
nischen Komponenten mit Spulanschluss zur
Messung von korrosiven und giftigen Gasen
* AutoKalibrierung Uber interne oder externe
Ventile
e Barometrische Druckkompensation, interne
Messgaspumpe, Durchflusssensor

ROSEMOUNT
Analytical

BESCHREIBUNG

Die X-STREAM Gasanalysatorserie ermdglicht ein- und
zweikanalige Messungen auf Basis der Photometrie von
Infrarot-, Ultraviolett- und sichtbarem Licht, elektro-
chemischer und paramagnetischer Sauerstoffmessung
sowie Warmeleitfahigkeit.

X-STREAM Analysatoren kdnnen bis zu 2 Komponenten
messen unter Verwendung beliebiger Kombinationen
der Messverfahren. Die physikalischen Komponenten
sind in einer, von der Elektronik separierten, Box unter-
gebracht. Eine optionale Thermostatisierung ermdoglicht
die Messung geringster Konzentrationen und von Gasen mit
erhdhten Taupunkten. Ein zusatzlicher Spilgasanschluss
schitzt die Analysatorelektronik und den Bediener bei der
Analyse korrosiver und giftiger Gase.

Die Bedienung erfolgt Uber 6 Tasten in Kombination mit
einem alphanumerischen LC-Display. Klartextmeldungen
in einer von funf wahlbaren Sprachen informieren tber
die Messung und den Analysatorstatus. Standardmafig
ausgeliefert als 19"-Gerat zur Rackmontage, kann der
Umbau zum Tischgeréat durch den Benutzer erfolgen.

X-STREAM Analysatoren kénnen aufgrund des internen
Weitbereichsnetzteiles weltweit betrieben werden. Sie
bieten analoge Signalausgange, Statussignal-Relais-
ausgange (NAMUR NE 107) und Modbus-Kommunikation
Uber die serielle Schnittstelle. Digitale Ein- und Ausgéange
sind ebenso erhdltlich wie wahlweise Stecker oder
Schraubklemmen fur die elektrischen Anschlisse.

Informationen zum wandmontierbaren Feldgeh&ause in
Schutzart IP66/NEMA 4X entnehmen Sie bitte dem
Produktdatenblatt HASACD-PDS.

-
- Ny
&3

Besuchen Sie unter www.EmersonProcess.de

EMERSON.
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MESSGASKOMPONENTEN UND MESSBEREICHE (Standardkonfigurationen®)

Gaskomponente® kleinster Messbereich groter Messbereich
Aceton CH3;COCH; 0 - 1.000 ppm 0-3%
Acetylen C,H, 0-3% 0-100 %
Ammoniak NH; 0 - 300 ppm 0-100 %
Argon Ar 0-50% 0-100 %
Ethylen C,H, 0 - 400 ppm 0 - 100 %
Helium He 0-10% 0-100 %
Hexan CeHys 0 - 500 ppm 0 - 9.000 ppm
Kohlendioxid CO, 0 - 100 ppm 0-100 %
Kohlenmonoxid CcOo 0 - 100 ppm 0 - 100 %
Methan CH, 0 - 1.000 ppm 0 - 100%

n - Butan C4Hyo 0 - 800 ppm 0 - 100%
Propan CsHg 0 - 1.000 ppm 0-100 %
Propylene CsHe 0 - 4.000 ppm 0-100 %
Sauerstoff (elektrochemisch) 0O, 0-5% 0-25% ™
Sauerstoff (paramagnetisch) 0, 0-1% " 0-100 %
Schwefeldioxid SO, 0 - 100 ppm 0-80%
Schwefelhexafluorid SF¢ 0 - 1.000 ppm 0 - 5.000 ppm
Stickstoffmonoxid NO 0 - 250 ppm 0-100 %
Stickstoffdioxid NO, 0 - 250 ppm 0 - 1.000 ppm
Toluol C/Hg 0 - 5.000 ppm 0-1.2%
Vinylchlorid C,H;ClI 0-2% 0-2%
Wasserdampf ™ H,O 0-1% 0-5%
Wasserstoff H, 0-2% 0-100 %

*Andere Komponenten und Konfigurationen auf Anfrage
= Taupunkt unterhalb Umgebungstemperatur

ELEKTRISCHE DATEN

~ Hohere Konzentrationen verringern die Sensor-Lebensdauer
** Angaben zur Spezifikation fur den kleinsten Messbereich auf Widerruf

Anschluss

Klemmenversion

Steckerversion

Nennspannung 100 - 240 V™, 50/60 Hz
Abgedeckte Schraubklemmen mit Eingangsspannung | 85 - 264 V™., 47 - 63 Hz
Zugentlastung

Nennstrom 2-1A

Kaltgeratestecker

SPEZIFISCHE DATEN

Zulassungen

@ CE [Cfnes

Messgaskomponenten

Gasanschliisse
Gehauseschutzart

rel. Feuchtigkeit
(nicht kondensierend)

Gewicht
Optionen

CSA-C/US, EN 61010-1, EN61326, NAMUR, C-Tick

Mehr als 60 Gase sind detektierbar, u.a.:

NO, NO,, SO,, CO, CO,, CHy4, CgHi4, SFg, H.0, N,O, O,

NHs;, R134a, H,, etc.

6/4 mm PVDF

Option: Edelstahl 6/4 mm, 1/4"; weitere a.A.

IP 20 gem. EN 60529 Innenaufstellung, gegen direkte Sonnenein-
strahlung geschtzt

<90%r.F. @ 20 °C

<70%r.F. @ 40 °C

ca. 12 - 16 kg, abhangig von der Konfiguration

Integrierter Durchflusssensor, barometrischer Drucksensor,
thermostatisierte Box fur physikalische Komponenten (60 °C),
Messgaspumpe, Ventilblock fur Autokalibrierung

SIGNALAUSGANGE,
SCHNITTSTELLEN

2 Analogsignalausgange

(galvanisch getrennt):

* 4(0) - 20 mA (Re< 500 Q)

3 Statusrelais (NAMUR NE 107):

» potentialfreie Kontakte: 1 A, 30 V

1 serielle Schnittstelle:

* Modbus Protokoll

* RS 485 o0der RS 232 E

Digitale E/A (optional)

« 7 digitale Eingange (Fernsteuerung)
max. 30 VDC, 2,3 mA,
gemeinsame Masse

» 8 digitale Ausgange (Konzentrations-
grenzwerte, Ventilstatus)
max. 30 VDC, 30 mA,

"Open Collector", gemeinsame Masse



MESSEIGENSCHAFTEN

NDIR/UV/IVIS Sauerstoffmessung (pO, and eO,) Warmeleitfahigkeit
Nachweisgrenze <1% %4 <1% %4 <2% 14
Linearitat <1% %4 <1% %4 <1% %4

Nullpunktdrift

< 2% pro Woche 4

< 2% pro Woche 4

< 2% pro Woche *#

Empfindlichkeitsdrift

< 1% pro Woche 4

< 1% pro Woche *

< 1% pro Woche *#

Reproduzierbarkeit <1% %4 <1% %4 <1% %4
Gesamt-Ansprechzeit (tg) 45<tyy<7s3%5 <5s3%%/ca.12s%° 55<typ<20s37
Messgasdurchfluss 0,2 - 1,5 I/min. 0,2-1,0l/min%/0,2-1,51/min. ° 0,2 - 1,5 /min. (+ 0,1 I/min)
Einfluss Durchflussvariation <0,5% %4 <2% L4 <1% L4 1B

max. zul. Messgasdruck

< 1.500 hPa abs.

Atm. Druck ¢ < 1.500 hPa abs.®

< 1.500 hPa abs.

Einfluss Messgasdruckvariation
- bei konstanter Temproatur
- mit Druckkompensation &

<0,10% pro hPa 2
< 0,01% pro hPa 2

< 0,10 % pro hPa 2
< 0,01 % pro hPa ?

<0,10% pro hPa 2
< 0,01% pro hPa ?

Umgebungstemperaturbereich

0 bis +50 °C

0 bis +50 °C °

0 bis +50 °C

Einfluss Temproaturvariation
(bei konstantem Druck)

- auf den Nullpunkt

- auf die Empfindlichkeit

< 5% (0 bhis +50 °C) +11.15

<1%pro 10K?

<1%pro 10K?
<1% pro 10 K +15

<1%pro10K 15
<1% pro 10 K -5

Thermostatisierung 2 4

optional 60 °C °

55/60 °C ¢/ ohne °

75°C 2

Aufheizzeit > 4

15 bis 50 Minuten 5

ca. 50 Minuten ©

ca. 15 Minuten
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bezogen auf Messbereichsendwert
bezogen auf Messwert

ab Gaseingang Analysator bei Durchfluss
1,0 I/min (Signaldampfung = 2 s)

Druck und Temperatur konsant

abhéangig von eingebauter Photometerbank

+50 °C ... +20 °C

8 Paramagnetische Sauerstoffmessung (pO,) 1 Zyklus: +20 °C ... 0 °C ...

7 Abhangig vom Messbereich 2 nur Sensor / Messzelle

8 Drucksensor erforderlich 33 Durchfluss konstant auf + 0,1 I/min
9 Elektrochemische Sauerstoffmessung (eO,), 14 Optionale "beheizte Box": 60 °C

nicht bei FCKW-haltigen Gasen

=

10 Elektrochemische Sauerstoffmessung (eO.):

+5 to +40 °C

5 Temperaturédnderung: 10 Kin 1 h

Der Inhalt dieser Publikation dient nur zu Informationszwecken. Es wurde jede Anstrengung unternommen, die Richtigkeit und Genauigkeit der dargestellten
Sachverhalte zu gewahrleisten. Anhand dieser Publikation kénnen keine Garantieanspriiche abgeleitet werden. Unsere Geschafte werden durch unsere Geschafts-
bedingungen geregelt. Wir behalten uns das Recht vor, diese Publikation jederzeit zu &ndern und / oder zu verbessern ohne automatische Informationspflicht.
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