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Vuoristorata
2002

On jalleen tullut aika katsoa myds taaksepain, kuluneeseen vuoteen, vaikka me
automaatioi hmiset roolimmevuoksi yleensa pidammekin katseen tiiviisti tulevai suu-
dessa.

My®0s prosessiautomaatio on saanut osansa maail manlaaj ui sesta talouden taan-
tumasta ja ylei sesta epavar muudesta, alustavien arvioiden mukaan Suomessa auto-
maatiokauppa laski luokkaa 15 % edellisen vuoden myyntivolyymeihin verrattuna.
Tahan vuoristoratakyytiin ei jonoteta lippuja kuten Bruce Springsteenin konserttiin,
seonvainsiedettava. Alamaet tulevat ajoittain kuin heinésirkkaparvetjaitsekullakin
siind vauhdissa otsahi ukset ohenevat. Pitk&ssi juoksussa on Eino Pohjolaisentyyliin
pidettdva paa kylmana ja sdilytettdva ” automaatiomissio” sekd hurtti huumori.
Eikkataytti juuri 60 vuottajaonhiljalleen siirtyméssa automaation paivanpolitiikas-
ta huomioijan rooliin, josta saamme varmasti nauttia P6tkon ter&vien pakinoiden
kautta.

Vaikka vuoristorata kaupallisella puolella onkin siséltéanyt alamakia, tekninen
kehitys on pyyhaltanyt positiivisessa kulmassa puhdasta nousua. Kenttévayléat kas-
vattavat osuuttaan, maailmanlaajuisesti ottaen kdytanndssa kaikki uudet tehtaat
panostavat siihen FOUNDATION kenttévayl &n ol | essa paér oolissa. Myds Suomessa
kaynnistyi ensimméinen” FOUNDATION-tehdas’ , Forchem Oy: n mantyoljytehdas
Raumalla. DeltaV automaati ojarjestel madmme on maail man moderneimpana jarjes-
telméana kehitetty hyddyntamaan kaikki vaylatekniikan edut. Se soveltuu hyvin myos
perinteisille ja HART-kenttélaitteille, saimme juuri erittdin positiivista palautetta
Raisio Yhtymé& Oyj: n Kaipiaisten tehtaalta. Sell&a seka kayttdjat etté soveltajat ovat
tyytyvéisia, tehtaan automaatiojérjestelma vaihdettiin Idhes vauhdissa, kolmen
paivan seisakki riitti DeltaV:1le ja tuotanto jatkui.

Kenttélaitteille positiivinen tuuli on puhaltanut mm. Torniossa, AvestaPolaritin
suurinvestoinnissa ja Foster Wheelerin isossa voimal aitospr ojektissa Narvaan Ro-
semountin kenttal aitteet auttavat puhdistamaan meidan kaikkien hengittémaailmaa,
palavan kiven paastot laitetaan kuriin. Oulun Kemiralla kdynnistyi uusi muurahais-
happotehdas, mittauksissa suuri maara laitteitamme.

Kun oikein asiaa ajattelee, positiivisia tuulia puhaltelee monella suunnalla,
tarjouskyselyiden médrakin on taas kasvussa, joten eikbhan luoteta siihen, etté
vuonna 2003 myos talouden vuoristoratamme sisaltaa pelkkéa nousua, poljetaan
yhdessa.

Hyvéa Joulua ja alkavaa automaatiovuotta 2003

Antti Heljo
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Avesta Polaritin jattiproj ekt
Torniossa valmistumassa

Suomessa ei aivan viime aikoina ole ollut todella suuria teollisuusprojekteja. Outokummun kokonaan
omistamaksi parhaillaan siirtyvén Avesta Polarit Oy:n Tornion kustannuksiltaan n. miljardin euron
tuotannon kaksinkertaistava laajennus on tasta merkittava ” poikkeus’. Investointi vahvistaa Avesta
Polaritin asemaa sulatuskapasiteetiltaan maailman toiseksi suurimpana ruostumattoman teréksen tuot-
tajana (vertailu CRU:n vuoden 2000 viralliset tilastot).

Avesta Polarit

Avesta Polarit keskittyy kokonaan ruos-
tumattoman teréksen valmistukseen ja
toiminta jakaantuu kolmeen liiketoimin-
ta-alueeseen: Valssatut tuotteet, Erikois-
tuotteet ja Pohjois-Amerikka. Yrityksen
palveluksessa on kaikkiaan 9000 henki-
164, joista 2000 Torniossa, johon lagjen-
nustuo n. 150 pysyvéiuuttatyOpaikkaaja
ainakin saman verran erilaisiin palvelui-
hinyrityksen ulkopuolelle. Investoinnilla
onkin merkittéva vaikutus ympéréivan
talousalueen kehitykselle ja asukkaille.

Torniossa valmistetaan ferrokromia ja
ruostumatontateréstauusintateknol ogiaa
soveltaen ja ympéristé huomioon ottaen,
kaikissainvestoinnei ssamerkittavaosuus

on juuri ympériston suojeluun liittyvalla
uusimmallatekniikalla. Tuotantoluvuista
kannattaa mainita muutamia lukuja, joi-
den avullaon helpompi ymmartda Torni-
on tuotantoméaérien valtava kasvu vuo-
desta 1976, jolloin tuotanto aloitettiin
50.000tn vuodessa. V uoden 2000 tuotan-
tooli jo 600.000 tn, jokakaynnissaolevi-
en investointien ansiosta yli kaksinker-
taistuu.

Ruostumattoman teréksen kulutus on
maail manl agj uisesti ol lut kasvussaviimei-
set 20 vuotta, joka lupaa hyvaa Tornion
tuotannollejatkossakin, vuositasollakas-
vu on ollut keskiméarin 5,5 prosenttia.
Samoin on noussut kylmaval ssatun terék-

sen kulutus, yli 7,5 prosenttia vuodessa
vuodesta 1994,
TyypillinenlopputuoteTorniossaon” ros-
teri” (18/8), jonkakoostumuson 18,20 %
kromia, 8,55 % nikkeli&, 1,70 % mangaa-
nia, 0,50 % piitdja 0,04 % hiilta.

Torniolaistaruostumatontater astaloy-
tyy mm. katalysaattor eista.
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Vierailummeisannét: vas. Jukka Simulainen, Kari Enbuske ja Sauli Pohjanen

Projekti DOUBLE H
Vierailimme Torniossa pohjoisen myyn-
tialueemme auepddllikké Jouko Mutan
kanssamarraskuun loppupuoléella, hanel-
leprojekti oli yksi suurimmistan. 20vuot-
ta kestdneen myyntiuran ailkana. Samaa
sanoivat myds isantamme, Avesta Pola-
ritin automaati oasiantuntijat, projekti joi-
tatulee yksi koko uran mittaan.

Kuten yleensakin, keskitymme automaa-
tioon, mutta projektin koon vuoksi kan-
nattaa mainita joitakin lukuja, koska ne
antavat kuvan myoés rakentamisen suu-
ruus uokasta. K oko proj ektissa(DOUBLE
H jaDOUBLE C yhteensd) betoniakul ui
200.000 m2 eli 40.000 autokuormaa, jon-
kavuoksi perustettiin paikallinen betoni-
asema tieliikenteen kuormittumisen hel-
pottamiseksi. Kaytetysta betonista olisi
voinut rakentaa 1x1x1 m tietd 220 km €li
Torniosta Raaheen.

Projektin koosta huolimatta toteutus nou-
datti uskomattoman lyhytta aikataulua,
investointipaatdkset tehtiin joulukuussa
1999 ja” kuokkaiskettiin maahan” juhan-
nuksena 2000. Valuhallin ja sulaton pe-
rustusvalettiin syyskuussa2000. Projekti
H:nosdtahistoriallinenhetki oli 3.9.2002,
jolloin tehtiin ensimmaéinen valu.
Kokonaisuuteen kuuluu myds vuoden-
vaihteessakaynnistyvaprojekti DOUBLE
C, johon palaammemydhemminjakeski-
tymme tassa artikkelissa sulattoon seka
valukoneelle.

Sulatto& Valukone

Haastattel ussa isantindmme olivat Kari
Enbuske, joka vastasi valukonepuolen
sdhko/automaatiosta ja Jukka Simulai-

nen, jonkavastuullaoli sulaton puali. Voi
vain kuvitella heidan tyémaaraansa vii-
meisen kahden vuoden aikana. Kone- ja
laitetoimittajia oli paljon ja aikataulujen
oli pelattava. Taysin yksin heidan el tar-
vinnut selviytya urakastaan, molemmilla
oli apuna4-5 asennusvalvojaa. Projektis-
satarvittu prosessiosaaminen jakokemus
olivat kuitenkin Karin ja Jukan hallussa,
joten heidan oli oltava jatkuvasti perilla
projektin vaiheista.

Prosessisahkaistys ja automaatio hankit-
tiin kokonaistoimituksena toimittajalta,
jonkaaliurakoitsijanaprosessi sahkistyk-
sessd oli Vaasa Engineering. Instrument-
tikenttasuunnittelun sulattopuolelle teki
Polar-Automaatio Keminmaalta ja valu-
puolelle Air-Ix Oy Oulusta. Instrumen-
tointiasennuksistavastasi Instrumentoin-
ti Oy Tampereelta. Sahkdistysoli padasi-
assakotimai sta, vaasal ai statuotantoa, mm.
prosessisdhkdkeskukset sekd uutuutena
vesijadhdyttei set tagj uusmuuttajat, joiden
kokonaismaaraoli n. 90 kpl.

Sulattopuolen konetoimituksista kertoi
Jukka. Prosessipuolen paél aitetoimittajat
tulivat padasiassa Keski- ja Etel&Euroo-
pasta. Joitakin padlaitetoimituksia tuli
my6s Suomesta, mm. siltanosturit toimit-
ti KoneCranes Oy Hyvinkaalta, seosaine-
jaannostel uj arjestel mét Raute Oy:Ital ah-
desta seka ympariston kannalta tarkeat
letkusuodatinlaitokset helsinkiléiselta
Ahlstom Oy:lta

Liséks oli paljon pienempia laitekoko-
naisuuksia, joitatuli seka koti- etta ulko-
maisiltatoimittajilta, mm. generaattoritja
kompressorit.

Valupuolen (senkkauuni Saksasta, valu-
kone Itavallastajakuumahiomalaitos|ta-
liasta) padprosessilaitetoimitukset tulivat
myo6s Keski- ja Etelé&Euroopasta, totesi
Kari. Prosessiautomaaation ja sdhkois-
tyksen kokonaistoimittaja oli sama kuin
sulatollakin, muttakuumahiomal aitoksel -
la kahden hiomakoneen automaation ja
sahkoistyksen laitteet jaohjelmointi tuli-
vat Italiasta. Tarvittavakaapel ointi toteu-
tettiin kuitenkin kotimaisin voimin.

Koko sulaton, valukoneen ja kuumahio-
malaitoksen 1/O-lagjuusoli n. 22.000 kpl.

Haastattel ussa oli mukana myds suunnit-
teluinsingori Sauli Pohjanen Avesta Po-
laritin sunnittelusta ja hanen vastuullaan
oli projektin dokumentointi sek& positi-
ointi, tyo joka el ole vielé péattynyt vaan
haasteita on viela runsaasti edessa. Y1l1&
pito on onneksi paljon aikaisempaa hel-
pompaa, koska kaikki tiedot 10ytyvét jo
s8hk i sessd muodossa, muttatarkkuuden
ja huolellisuuden tarve ei ole kadonnut
minnekaan.

Projektin kenttalaitteet

Kuten alussa jo tuli esille, kyseessa oli
yksi suurimmistatoimituksistamme, jois-
saJouko Muttaon ollut mukana. Hanenja
torniolaisten yhteisty6 on jatkunut jo pit-
k&an, joten kommunikointi toimii jamies
tunnetaan, samoin kuin tuotteet.
Prosessin koosta johtuen mittalaitteissa
panostettiin tarkkuuteen ja luotettavuu-
teen, pienetkin virheet merkitsevét suuria
taloudellisiatappioitajalaitteiden suuren
méaéaran vuoksi |luotettavuus varmistaaal-
haiset yll&pito- ja korjauskulut.

(jatk. seur. sivulla)
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(jatk. edell. sivulta)

Yksi tdrkeimmista ja vaativimmista mit-
tauskohteista olivat kaasujen maaramit-
taukset, jotka toteutettiin Micro Motion
massamadramittauksilla. Kari Enbuske
totesi, etté& he ovat huomannet MiMot
toimiviksi laitteiksi jakaasujenméérét on
tiedettéva tarkkaan. MiMoja toimitettiin
n. 50 kpl, mukanapaljon suuriaDN80 ja
DN100 tyyppeja ja niistéd meni n. 90 %
kaasumittauksiin, jotka ovat haaste mas-
samadramittareille, jonka vuoksi maail-
man kaytannossa kaikki kaasumittauk-
set, erityisesti laskutukseen liittyvét, to-
teutetaan Micro Motionin mittareilla.

Prosessissa liikkuvat valtavat vesiméa-
rét, joita on myos mitattava. Haasteena
ovat kuitenkin veden sisdltdmét metalli-
hiukkaset ja muut mittausta haittaavat
epdpuhtaudet, jotkaeliminoivat magneet-
tisten maaramittauksien kdyton, samoin
kuinalhainenjohtokyky. Toisaaltaputki-
en suuret halkaisijat merkitsisivat myos
huomattavia lisdkustannuksia. Y hteis-
tydssa ratkaisuksi 10ytyi Probarien kéyt-
t6, joita prosessivesien mittauksiin han-
kittin n. 50 kpl, niitd on muutamia myds
kaasuissa. Probarit ovat erittéinedullinen
ratkaisusuurihalkaisijaisiinputkiinjaTor-
niossaoli niistéd hyvid kokemuksiajo en-
tuudestaan.

Virtausmittauksiin hankittiin myos Vor-
texejan. satakappal etta, padasiassavesi-
mittauksiin, osa niistékin myo6s kaasuis-
sa

Oma ryhménsa olivat nesteanalyysimit-
taukset eli pH-, johtokyky sek& sameus-
mittaukset. Tarkeissa perusmittauksissa
€li paine- ja paine-eromittauksissa on n.
250 kpl Rosemount 3051C | &hetintd, joi-
den valintaa ei tarvinne selitelld, hyvét
kokemukset ja 3051C:n tunnetut tark-
kuus- sekd pitkaaikai spysyvyysominai-
Suudet.

Kentté aitteiden hallintaan Torniossa on
AMS kenténhallintaohjelmisto.

Prosessi kay

Kari jaJukkakertoivat, ettatélla hetkella
sulatto javalukone ovat tuotannollisessa
koekaytossakeskeytyvassikol mivuoros-
sa ja vuodenvaihteessa on tarkoitus siir-
tyajatkuvaan viisivuorotyhon.

Uusi puoli toimii omanaan, erilléén van-
hasta, jolloin tulevaisuudessa voidaan

Micro Motion massamaaramittareita 16ytyy AvestaPolaritilta lahes kaikkia

i

"kaliibereita", suuri osa vaativissa kaasumittauksissa

toistapuoltahuoltaatai revisioidatuotan-
non katkeamatta.

Tehdaskierroksella tutustuimme isan-
tiemme kanssa kaasunjakohuoneeseen,
jossaonkolmessakerroksessasuuri mag-
raeri kokoisiaMiM ojamittaamassa pro-
sessi- javaippakaasuja. Kysyimme mitéa

ProjektinaikanaJoukoM uttakin (vas.)
paas "tositoimiin", kuvassa viritta-
massa Probaria tydparinaan Kouvo-
lan JP-suunnittelun Hannu Starck,
jokatoimi valukoneen jamer né asen-
nusvalvojana

jatkossa. Iséntdmme sanoivat, etta hio-
taan niin tuotanto kuin automaatiokin
ensin huippuunsa ja varmistetaan, etta
kaikista laitteista saadaan taysi hyoty.
Laakereillaei kuitenkan oletarkoitusjéé-
da lepddmaan senkaén jalkeen, tiedossa
on jo useita kehitysprojekteja.
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Probar g a prosessivesien mittauksissa

Kirjoittajan huomioita

Avesta Polaritin tuotantolaitokset ovat todella
suuriaja niisti kokonai skuvan saaminen ker-
ralla on mahdotonta. Olen saanut vierailla
Torniossavuosien varrellajo useitakertojaja
vasta nyt alan ymmartaa ruostumattoman te-
réksen valmistuksen kulkua, hyvin yleisella
tasolla. Prosessista, "romustaruostumattomaks
terékseks", oli kuvaus lehdessamme 4/1995.

Né&in vaativien prosessiol osuhteiden huomio-
imiseksi mittauksissa on tarkedd, ettélaitetoi-
mittajan edustaja perehtyy prosessit tuntevien
automaati ohenkil 6i den kanssaol osuhteisiin pe-
rusteellisesti japitdayhteyttajatkuvasti. Laite-
valinnoissa onnistuminen e tapahdu tuosta
vaan.

Hauskanayksityiskohtana Torniossakéynnis-
si olevaan jéttiprojektiin liittyen huomasin,
ettakaikki haluavat osansanéin suuren projek-
tin tuomasta " kunniasta’. Olin nimitt&in huo-
maavinani eréan laitetoimittajan markkinoin-
tiviestinndssa, ettd he olivat toimittaneet vir-
tausmittaukset, joista téssa artikkelissa ker-
romme. Néinkéhan vaérin vai oliko toimitta-
jalesattunut, ehké& kokemattomuudestajohtu-
en vaarinkasitys, kuka tietda.

Tornioon on Tampereelta sen verran kilomet-
rejd, ettd matkalla ehtii lukemaan sanomaleh-
tidkin. Oululai sesssaKalevassakerrottiin, etté
samallaviikollaotettiin kdyttdon Kemiranuusi
muurahai shappotehdas Oulussa ja valtakun-
nan pédél endessa oli maininta Forchemin Rau-
mallasijaitsevan méantydljytehtaan k&ynnisty-
misesta. Eli positiivisiaasi oitatapahtuu, todel -
la suuria ja hieman pienempid, mutta kaikki
vievét kuitenkin teollisuuttamme eteenpéin ja
n&i ssakin mai nitui ssasaimmeollamukanatoi-
mittajana.

Kiitos Tornioon, etté jaksoitte kiireiden kes-
kellajélleen uhrata aikaanne haastatteluun.

Kuvat: Avesta Polarit& J.Johansson
Teksti: J.Johansson

Emersonille 5,3 miljoonan USD
automaatiotoimitus sallutehtaaseen

Cellulosa Arauco S.A. Chilessa tuli kertarysayksella metsiteollisuuden
suurimmaksi Emersonin PlantWeb automaatioarkkitehtuurin ja
FOUNDATION kenttavayl étekniikan soveltajaksi.

Metsateol li suudessa on maailmanlagjuisesti kéynnissa erittéin vahan merkitté-
vidinvestointeja, jonkavuoksi Chilen toteutettu suuri sellutehdasinvestointi on
erityisen mielenkiinnon kohteena seké teollisuuden omassa etté kone- ja
laitetoimittajien piirissi. Toimituksista kilpailtaessa mukana olivat kéytanndssa
kaikki toimittajat, myds suomalaiset. Kova kil pailutilanne nostaa entisest&én
Emerson Process Managementin menestyksen arvoa, 5,3 milj. USD:n
automaati otoi mitus sisaltéé automaeati o] érjestelman, valtaosan kenttélaitteista
seké huomattavan suunnittel upanoksen.

Suomessa Emersonin tytéryhtiona on Fisher-Rosemount Oy, joka on mukana
FOUNDATION kenttalaitteiden toi mituksissa suomal aisten prosessilaitteiden
toimittajien kautta.

Araucon tavoitteena proj ektissa on investoida uusimpaan teknologiaan kaikilla
tasoillaja siten varmistaa kil pailukykyaan pitkalle tulevaisuuteen. Téma oli
merkittava peruste myds automaatiotoi mittajan valinnassa, joten Araucosta tuli
maailman téhan saakka suurin Emersonin PlantWeb automaatioarkkitehtuurin
soveltaja metséteol lisuudessa. Automaatiojérjestelmand on DeltaV ja kenttdlaite-
lagjuus on yli 3.500 instrumenttia FOUNDATION kenttavayl&atoiminnnoilla,
1/0-mééré on n. 14.000. Kenttdlaitteiden hallintaan Emerson toimittaa AMS
kenténhal lintaoh;jel miston.

Istukkaventtiileiden toimittajaksi Arauco valitsi Emersoniin kuuluvan Fisherin.

100 km Chilen paékaupungista Santiagosta, Valdivian kaupungissa sijaitseva
uusi sellutehdas kaynnistyy vuonna 2004 ja sen vuosituotanto tulee olemaan
550-600.000 tonnia, lisdksi sdhkontuotantoa Chilen valtiolliselle energiayhtidlle.
Projektin kokonaisinvestointien mééra on 1,2 miljardia USD. Arauco suunnitte-
lee my0s toisen, vastaavan kokoisen tehtaan rakentamista Itatan kaupunkiin
Chilessa.

Araucon sellun kokonaistuotanto on n. 1,5 milj. tonnia vuodessa, mekaanista
puunkasittel ya on seitsemalla sahalla ja omistukseen kuuluu lisdksi 595.000
hehtaaria metsé& Chilessa

Araucon taholta kerrottiin PlantWeb automaati oarkkitehtuurin valintaperusteina
olleen sen menestyksen ja sovellusten médrén jatkuvan kasvun muussa prosessi-
teollisuudessa. Téarkeimpina seikkoina he painottivat automaati ovalinnassaankin
koko projektin yhteisia valintakriteerej&

- edulliset investoinnit suorituskyvysté tinkimétta

- laitteiden teknologinen taso ja kaytanndssa todettu luotettavuus

- energiaystavallisyys kaikilla tasoilla

- ympéristén huomioonottaminen kaikissa teknisissi ratkai suissa

Em. syisté johtuen he luottavat Emersonin tarjoamiin ennakoiviin huolto-
ratkaisuihin, joissa avainroolissa ovat uusimmat kommunikointiteknol ogiat
varmistaen tehtaan jatkuvan jatehokkaan kéyton. Emersonin toimittaman
uusimman tekniikan liséksi toimitus siséltéé 21.000 miestyotuntia asennukseen,
konfigurointiin ja kéyttéonottoon.

Emerson Process Managementin johtaja John Berra uskoo Araucon padtymisen
PlantWeb arkkitehtuuriin olevan merkittévana tekijana tehtaan haastavien
tavoitteiden varmistamisessa. Hanen mukaansa Araucon metséteol lisuuden
tahan asti suurin PlantWeb-sovellus on myds hyvéa esimerkki arkkitehtuurin
teknol ogisesta ylivoi mai suudesta markkinoilla. Saman ovat viime vuosina
todistaneet jo mm. [ukuisten maailman johtavien kemian, [&&ke-, 6ljynjalostus-
jamuiden teollisuusyritysten luottamus Emersonin PlantWeb arkkitehtuuriin.

Lisatietoja: Antti Heljo puh. 0201 111 206
ja: http://www.fieldbus.org/News /default.asp?news_x_language_id=245
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Vuoden varrelta - hankitaanko
lupauksia vai toimintoja?

Mielenkiintoinen vuosi on paattymassa. Nyt Suomessakin on alkanut laaja-alainen siirtyminen vayliin.
Jatkossa vauhti vain kiihtyy. Myds ohjelmistot toimintojen kehittdmiseen herattavat kasvavaa kiinnos-
tusta. Markkinoiden uugako on alkanut - aika nayttad menestyjat!

Mennéko vayliin?

Kuluneen vuoden aikana olen kiertanyt
omissa ja muiden jarjestamissa seminaa-
reissa, sekapuhumassaettéerityisesti kuun-
telemassa. Samat aiheet ovat kertatoisensa
jalkeen esilla, osaksi tekosyinaolla hyvak-
symétta uutta tekniikkaa.

Yll&ttéen yksi suurimmista ongelmista on
ymmért&ati edonsiirtomenetelménjatiedon
hyddyntamisenvélinenero. Vaylét ovat uus
keino siirtéatietoa, nopeammin, edullisem-
min, luotettavammin ja suurempina koko-
naismaarina. Informaation kayttd on aina
ennenkin ol lut vapaata, jajatkokaytto ei ole
riippunut siité, minkalaisen siirtotien kautta
se on saatu.

Nyt esitetddn epéilyja, etta tietoa ei enad
voida hyvaksya varmaksi, jos se on saatu
esille mm. lukituksista keskusteltaessa.
Voinko min&kin jatkossa hyl&ta vaimoni
ohjest, jos hdn antaa ne kannyni valityksel-
14, kayttéen perustelunasitg, ettdéenymmér-
ratédysin GSM:n toimintaa?

Tulevatko vaylat " huomaa-
matta” ?

Monella tehtaalla on tullut tutuksi termi
"takaovi”. Porukan kanssa sovitaan, etta
katsotaan ensin markkinoita, jasitten sovi-
taan, kuinka tutustutaan uuteen tekniik-
kaan. Mutta joku tuotannosta, siis rahan-
haltijoiden ryhmasta, paattaakin, etté os-
tamme tuon uuden prosessin juuri tuolta
toimittajalta.

Pasdttdjamme saa haluamansa prosessito-
teutuksen, mutta mukana seuraava auto-
maatio saattaakin olla jotain muuta kuin
"konsernin nykyinen linja’. Ja kun uusi
automaatiotekniikka on tuotantolinjalla,
sitataytyy tukea, silldautomaatioryhmaon
osa tuotantoa tukevasta pal vel uorgani saa-
tiosta.

Kenttavayldavai ei?

Ilokseni olen havainnut, ettéd yhéuseampi asi-
akaskunnastamme on siirtynyt kenttavaylien
kayttdon. Toisaaltaolen esimerkiksi seminaa-
reissa havainnut mielenkiintoisiaerojajérjes-
telmétoimittajien referenssien ja omien toi-
mitustemme vélilla Kilpailijamme esittavét
vaylapohjaisina referensseinddn projekteja,
joihin olemme toimittaneet pédosan kentté-
laitteista, kaikki HART-sukupolven laitekan-
tana, ja kayttssi on perinteinen analogiatie-
donsiirto.

Olemmeko molemmat oikeassa? Tavallaan
kyllg, sillakaytdssdon ns. hajautetut kenttalii-
tynnét, eli prosessiaseman ja hajautetun [/0:n
valillédon esimerkiksi Profibus DP tiedonsiir-
to. Ko. laitevayl&on eurooppal ai seen standar-
diinkuuluva” kenttavayl &’ . Itselasken kentt&-
véayléatoteutuksiks ainoastaanneratkaisut, jois-
sa tiedonsiirto kenttélaitteelle saakka on hoi-
dettu digitaalisena. Muutenhan meill& olisi
ollut kenttévaylét kéytossajo 80-luvulta, silla
automaatiojérjestelmien sisdla on aina ollut
my0s digitaalista tiedonsiirtoal

Mutta eih&n ne vaylat toimi!

Useassa paikassaon tullut vastaan vahvaakri-
tiikkiatehtaal e prosessinohjaukseen” livahta-
neen” kenttdvaylan toiminnasta. On esimer-
kiksi todettu, ettékoskavay!lén osoitustekniik-
ka on merkkipohjainen, niin e sitd uskalla
kayttaa laitteiden ohjelmoinnissa menemétta
laitteen luoksetal ettatietojen linkittamiset ja
koko osoitekartan hallintaedel lyttavét yll étta-
van paljon toimenpiteité.

Itse olen ehdottanut samalle kaytt&jalle nimi-
pohjaista vaylétoteutusta, jossa kenttélaitteen
positio toimii sen ainoanaosoitteena. Siindon
lis8ksi mm. erittéinlagjasti suunnitellut redun-
danttisuusratkaisut, €li jopa séétopiirin PID-
toiminto voidaan kahdentaa (kts. Automaatio-
vayla nro 7/2001, sivut 28-30, "Kayttdvar-
muutta Foundation kenttavayl&l&d’). Kuiten-
kin kuluvan vuoden aikana on tullut mm. sel-
|aista pal autetta, ettd” Foundation kenttéavayléa

e sovi kayttokohteeseemme, kun se ei tue
redundanttisuutta’!

Vaihtoehtoisiin teknologioihin ja tuotteisiin
kannattaa tutustua ennen linjapédtdsten tekoa
lagjemminkin. Aina murrosvaiheessa on suu-
rimmat tekniset ja toiminnalliset erot. Pelkk&
suosikkivalmistajan toimitusvalmiuksiin tu-
tustuminen ei aina kerro koko totuutta, silla
esimerkiksi samaa véaylétekniikkaa saatetaan
tukea kolmella eri tasolla, joita voi kuvata
vaikkapasanoillaakeellinen, kompromissi ja
sulautettu. Jalisdksi niité vayliaon useita, eri
tasoisia, eri toiminnoilla ja eri kayttokohtei-
sin!

Perinteista tai vaylia - on-line
muutettavasti

Automaatiossa on pitkét teknologian elinkaa-
ret. 60-luvulla valtakautta elényt pneumaatti-
nen instrumentointi on juuri nyt lopullisesti
katoamassa. Vallitseva kenttélaitekanta teh-
taillamme on perinteisté anal ogi sta kenttéins-
tumentointia, ja automaatiojarjestel mista val-
taosa on uusittu ns. toisen sukupolven ”on-
line” muutettavuuden salliviin toteutuksiin.

Usein gjatellaan, ettd vaihtoehtoina on vayl &
toteutus tai perinteinen automaatio. Ne eivét
siisolisi kaytettavissarinnakkain. Taaskerran
kannattaa tutustuamarkkinoihin, edistykselli-
simmissd toteutuksissa molemmat ovat kay-
tossa vapaasti yhdessi. Esimerkiksi DeltaV
automaati oj érjestel méssa hoi detaan koko pro-
sessiohjaus aina kayttden FF:n (= Fieldbus
Foundationin) mé&arittelemi& toimilohkoja. Ja
jynjalostusteollisuus edellyttéa on-line muu-
tettavuutta - samaa arvostanee myds mm. ko-
timainen selluteollisuus, silla el sitd soodakat-
tilaakaan kovin mielelldan gjeta alas jonkin
|aitemuutoksen johdosta.

Eli uudelleen, tutustu vaihtoehtoihin, toimin-
tojen tasoissa on erojal
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Investoidako lupauksiin vai
toimintoihin?

" Softaon softa, tutustuin jo yhteen, jatéméaon
kuule kalliimpi, e se meita kiinnosta, eiké
meill& ole aikaa paneutua siithen, onko se eri-
lainen tai tarjoaisiko sejotain lisédl Jatieten-
kin me halutaan yksi ohjelmajollakaikki hoi-
detaan!”

Tala hetkella meiltékin haetaan sitoutumista
uuteen kenttélaitteiden hallinnan konseptiin,
jotaesitetédn heti markkinoilletuotaessa” stan-
dardind’. Tahan saakka nimityksen " standar-
di” saavuttaminen on edellyttényt teknisesti
onnistunutta ratkai sua, jokatuo | agj a-al ai sesti
tuettuja avoimia toimintoja kayttgille, ja to-
teutus on joko jonkin kansainvélisen standar-
dointiorganisaation vahvistama ratkaisu tai
| agja-al a sen kéyton ansiostans. de-facto stan-
dardi.

Nyt muutaman val mistajan ryhmé sopi uuden
menettelytavan. Sité ryhdyttiin samantien
markkinoimaan teollisena ”standardina’.
Markkinointikalvot laadittiin siten, ettd jopa
teknologian torjuneet riippumattomat ryhmit-
tymét esitetdén tukijoiksi. Kaikiltamuiltalai-
tevalmistajiltaedellytetéén tukeakonseptille-
jasamallasitoutumista miestydvuosien tuote-
kehityspanostuksiin. Kuitenkaan konsepti ei
esita selkeitaratkai sujaesimerkiksi yhteenso-
pivuustestauksiin ja revisioiden hallintaan.
Molemmat ovat olleet vahvasti esilla paljon
yksinkertai semmissakin toteutuksissal

AMS on de-facto kayttdliittyma

Viimelehtemme mukanaoli yhteenveto AMS
kentanhal lintaohjelmistomme tukemasta lai-
tekannasta, 221 HART-kenttél aitetta 46 laite-
vamistgatajaFF:ndkinyli 60 yli 20 valmis-
tajalta. Liséksi AM Sissaonlagjaméératuettu-
jaerikoistoimintoja. Mukanaon mm. useiden
venttiilival mistajiendiagnostiikkaohjelmisto-
ja jalisééon tulossa

AMS-sovelluksia on kaytdssa tuhansia pro-
sessiteollisuudessaeri puolillamaailmaa. Au-
tomaation kehitystd seuraava ARC (Auto-
mation Reseach Corporation) onkin toden-
nut, ettd AMS on HART-sukupolven kent-
téinstrumentoinnin de-facto kayttoliittyma.
Ohjelmistotuotteet eivét synny itsestéan,
AMSin toiminnot ovat saavuttaneet kayttdji-
en edellyttédméan tason yli 200 tyévuoden tuo-
tekehityspanostuksella. Siispa tutustu myos
todellisiintoimintoihin, &avain markkinoin-
tikalvoihin!
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Kuva 1. Automaatiojérjestelmien markkinaosuudet, toimitukset vuonna 2001
Léhde: Frost & Sullivan 2002 report #7934-12, “World Distributed Control Systems Markets
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Kuva 2: Automaatiojérjestelmien toimitukset tiedonsiirtoperiaatteittain
Lahde: Fieldbus Success Stories and Strategies— ARC July 2001

Uusin automaatioar kkitehtuuri

Monellameistion tydel&méssaniin kiire, etta
tuskin enédd muistamme, misté olemme lahte-
neet, saati, ettatietdisimme, minnemenossaja
minkatakia Tydpaivét kuluvat " tulipal ojasam-
muttaen”, jaerityyppiset palaverit vievétjoyli
puol et tehokkaastatydgjasta. Otataukojatark-
kaile ympéristoasi. Mieti hetki, kuinka am-
mattialas on muuttunut taas viimeisen viiden
vuoden aikana.

Uusin automaatioarkkitehtuuri tuo merkitta-
via muutoksia. Uudet toiminnot, kuten esi-
merkiksi automaattinen dokumentointi, muut-
tavat toimintatapoja. Ongelmien selvittémi-
nen helpottuu, kun kaikesta "jaa jaki”, eli
kuka on tehnyt, mitd, miksi ja kuinka asia on
todella toteutettu. Silloin téytyy jo tietédkin,
mité tekee, tal saataas selittéa.

Emersonin DeltaV automaatiojérjestelma ja
kenttékeskeinen PlantWeb arkkitehtuuri ovat
vallanneet automaatiomarkkinat teollisuus-
alastariippumatta. M uutamassa vuodessa on
automaati oj érj estel mien markkinaosuutemme
kasvanut huomattavasti, janyt onjo varmaa,
ettapari ssavuodessaEmerson on kenttéinstru-
mentoi nnin ohellamyds maailman suurin au-
tomaatiojarjestelmien toimittaja (Kuva 1).

Teollisuus arvostaa markkinoiden lagjinta
véaylatukea.

Josolet nyt projektin esisuunnittel ussa, kan-
nattaa tutustua oheiseen ARC:n (Automati-
on Research Corporation) ennusteeseen
(Kuva 2). ARC on jo pitkéén rahoittanut
toimintansa laatimalla riittavan tarkkoja ja
oikeaan osuvia raportteja ja ennusteita. Jos
ARC erehtyy, automaation kayttdjét ja val-
mistajat eivét ostaniitd, jasilloin ennustgil-
taloppuu leipa. Téhéan saakka, yli 10 vuotta
heidén toimintaansa seuranneena, luotan
ARC:n né&kemyksiin vuosi vuodelta enem-
maan.

ARC:n nékemyson, etténoin vuoden kul ut-
tuapuol et toi mitettavistaautomaati ojérjes-
telmistédon vaylapohjaisia. Heidan analyy-
sinsé perustuu maailmanlaajuiseen tilan-
teeseen, jossaylléttden Oy Suomi Abtaitaa
taas kerran olla alentamassa uuden teknii-
kan kéyttoonottotasoa. Kaikesta huolimat-
ta, vaylét tulevat, ja nopeasti. Mielenkiin-
toista vuotta 2003, tavataan taas silloin -
vaylien merkeissél

Martti Hakonen
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Kajaanin kuulumisia...

Uutta sakeuden
peruslahetinrintamalta: KC/3

Leikkausvoimaan perustuvat lapa-
|ahettimet ovat sakeuden mittauksen
perudlahettimid, jolta alueelta el ole
kuulunut juurikaan mitdan uutisia
noin kymmeneen vuoteen. Onkin jo
tullut aika katsoa, onko kaikki tehty
vai voidaanko niita viela kehittaa.

Kajaanin Prosessimittaukset Oy:n
uusi lapaldhetin KC/3 perustuu suo-
malaisen Markku Mustosen kehitta-
maan |lapal &hettimeen, joka on jo pit-
k&an menestynyt erityisesti Pohjois-
Amerikan suurillaja kilpailluilla sa-
keusmarkkinoilla. Pohjois-Amerikan
markkinat ovat sakeusmittalaitteiden
toimittajille elintarkedt, joilla on py-
syttédva mukana riittdvan volyymin
saavuttamiseks.

KC/3:n"juuret"

L ahettimen akuperdinen kehittgja M ark-
ku Mustonen on toiminut vuosikymme-
nia massa- ja paperiteollisuuden mittauk-
sien parissaPohjois-Amerikassa. Toki hé-
net tunnetaan Myds Suomessa, sen olen
huomannut kierrellesséni suomalaisiateh-
taita.

K ehittéessdén |apal dhetintd Markulla oli
kaks térkeda tavoitetta, perustuen hanen
kokemuksiinsa olemassaol evista sakeus-
|&hettimistd. Ensimmainen oli muuttaa
perusrakennetta niin, etté 6ljyvuodot ei-
vét ole mahdollisa. Tamén hén toteutti
rakenteella, johon e kuulunut O-rengas-
tilvistystd, joka joko materiaali- tai ko-
koonpanosyista aiheuttaa 6ljyvuotoja.
Toinen térked parannuskohde oli anturin
|&piviennin toteuttaminen, rakenteessa el
saanut ollakoloja, joihin kuidut pakkaan-
tuvat héiriten mittausta.

K ajaanissa kehitettiin

Kajaanin Prosessimittaukset Oy:n ostet-
tua Markku Mustosen liiketoiminnan he
kéavivat muiden uusien tuotteiden tavoin

Kajaanin Prosessimittaukset Oy:n sakeudahetin KC/3 ja sen elekt-
roniikkayksikko, jokavoidaan sijoittaaylldpidon kannaltaedullism-

paan paikkaan.

my0s |apal &hettimen kehitystarpeet 18pi.
Hyodyntéen pitk8aikaista kokemustaan
massa- ja paperiteollisuuden mittauksista
seké Markun ehdottamia kehitystoimen-
piteitékajaanilaiset kehittivét |apal hetti-
men vastaamaan mittaustarpeita pitkéle
tulevaisuuteen, syntyi KC/3.

KC/3:n tekniikasta

L dhettimen mittausalue on 2...16 % Cs,
laminaarille virtaukselle 0,5...8 m/s, suo-
rituskyky parempi kuin 0,01 % Csjasiina
on valmiina virityskayrét eri massatyy-
peille.

Sen rakenne on patentoitu jamateriaalina
on mm. titaani, KC/3 on 2-johdinldhetin
varustettuna HART-kommunikoinnilla
Y ksinkertainenrakennevarmistaahelpon
asennuksen ja minimoi kaytdn aikaisen
huoltotarpeen.

L apal dhetinsektorin "Ruususen uni* on
ohi, nyt kannattaa ottaa yhteytta myyn-
tiimme tal muihin asiantuntijoihimme ja
testata uusi vaihtoehto. Samalla voi kes-

KC/3:n mekaanisesti yksinkertainen,
"robusti" rakennelupaa alhaisia ylla-
pitokuluja ja pitk&a elinkaarta.

kustella my6s pydrivan ja mikroaaltol&
hettimemme tarjoamista mahdollisuuk-
sista

Teksti: J.Johansson
Kuvat: Kajaanin Prosessimittaukset Oy
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Mita kuuluu,
sak eustuote-

paallikko?

Markku Keranen, joka on tullut meille kaikille tutuksi analysaattorituote-
paallikkdnamme seka suosittujen pH-kurssien vetgjana, on toiminut puoli-
sen vuotta myods sakeustuotepaallikkona.

Onkin tullut aika kysya, mita kuuluu uuteen rooaliin.

No, milta nyt tuntuu?

Na&in kun onjo tullut miehen ik&an perin-
teet alkavat kiinnostaaa yha enemman.
Sakeuden mittaus, jos mikaan, edustaa
nimenomaan perinteitametséteol lisuuden
mittauksissa. Aivan samoin kuin pH-mit-
taukset kemian teollisuudessa, toki niita
|6ytyy paljon my6s metsateollisuuden
puoleltakin.

Filosofiakin tuntuu kotoiselta eli seka
analysaattorimittaukset ettd sakeuden
mittausovat ns. valillisamittauksia, jossa
jotain muutamittaamallasaadaan mééri-
teltya haluttu mittaus.

Mita tyota teettanyt?

Vaikka toimintaympéristd on tuttu pH-
mittauksien parista, en ole aikaisemmin
ollut tekemisissa sakeuden mittauksen
kanssa, joten kouluttautumista ja kierté-
mista on riittanyt.

Oppimista riittéé varmaan viela pitkaan,
silla aoitin pH:n kanssa tydskentelemi-
sen vuonna-74 japikku hiljaa alkaatun-
tumaan, ettatiedan siitdjojotain, eilkdhan
samoin tulee kdymaan tallakin kerralla.
Onneksi voin, ainakin ndin aluksi, keskit-
tyalaitteisiin janiiden toi mintaperiaattei-
siin, koskakaikki aluepaéllikkémmeovat
vanhojakonkareitasakeuden mittauksien
alueella. Melkoinenmittausas antuntemus
|6ytyy myos teollisuuden automaatioih-
misiltajaheovat "vanhojatuttuja’ analy-
saattorimittausten parista, joten yhteistyd
jatkuu nyt vain uudella alueella.

Tilanne verrattuna aikaisempaan
sakeustuotetarjontaamme?

Té&héan en voi kattavasti vastata, koskaen
ollut silloin mukana sakeusasioissa, toki
joitain gjatuksiaon haastateltuani ihmisia
sekdomassaorgani saati ossammeettateol -
lisuuden parissa.

Yksi selvauusi asiaon sg, ettényt valikoi-
missamme on my0s pyoriva lahetin. Se
istuu hyvin maaréttyihin sovelluksiin,
koska se e reagoi moniin prosessiperai-
siin hairidtekijoihin kuten muut |ahetti-
met tekevét.

Toinenuusi asiaonliséks katkonvalvoja,
e ole sakeuden mittaustuote, mutta kui-
tenkinhyvalisatarjontaammejasetuntuu
olevan ihan toimiva peli.

Yhteistyo kajaanilaisten kanssa?
Kajaanin Prosessimittaukset Oy:n avain-
henkil 6t ovat tulleet tutuksi jo "aikaisem-
massa elamassd’, joten kommunikointi
on lahtenyt k&yntiin juoheasti. Heilla on
kaikillajo kymmenien vuosien kokemus
eri tyyppisten metséteol li suuden mittauk-
sien parista, joka on tullut hyvin esille
mittauslaitteiden jatkokehityksen yhtey-
dessa.

Kéayténndssa kaikki tuotteet on kayty tai
kaydaan 18pi javarmistetaan, etté netayt-
tavét teollisuuden odotukset pitkallatah-
tayksella. Tarvittaessatehdaén jatkokehi-
tysta, kuten on jo tapahtunut pyorivan ja
|apal hettimen osalta.

Markku Keranen

KPM:[taloytyy riittavasti resurssejavie-
maan eteenpéin ja edelleenkehittdmaén
niitd gjatuksia, joita Markku Mustosella
oli lapal dhettimen suhteen, mutta aika ja
ehképa taloudelliset resurssitkaan eivét
antaneet sithen mahdollisuutta. Saman
tyyppista kehitysta on tehty myos pyori-
van |ahettimen suhteen.

Jatkossa?

Asiakkaiden luona kiertdminen jatkuu
aktiivisesti €li tiedon viemistajaminulle
oppimistariittda. Erityisen mielenkiintoi-
sia ovat asennukset, joita on jo tehty ja
tehddan lahitulevaisuudessa, erityisesti
niista saatava palaute. Palataan niihin &
hiaikoina vaikka lehdenkin palstoilla.
On hauska oppia jotain uutta, tulee lisda
"draivia' elamaan ja onhan se asiakkaan-
kin etu, ettd myds sakeuden mittauksien
kehittdmiseen tulee lisdpanostusta.

Teksti jakuva: J.Johansson
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Kauppauutisia...

Suuri kenttalaitetoimitus
Foster Wheelerin voima-
laitosprojektiin Narvaan

Foster Wheeler Energia Oy:n kokonai stoimitus ké&-
sittéd nelja 100 MWe:n CFB-Kkattilaa, kahden 200
MWe:n turbiinilaitoksen modernisoinnin seké apu-
ja rakennusty6t Eestin ja Baltin voimalaitoksilla.
Laitokset ovat maailman suurimmat pal avaakived
polttoaineenaan kayttavét voimalaitokset. Eestin
uudistettu laitos on méaara luovuttaa kaupalliseen
kayttéon maaliskuussa 2004 ja Baltin laitos syys-
kuussa 2004.

Projektin kenttal aittei den kokonaistoimittajaon Fis-
her-Rosemount Oy. Toimitukseen kuuluu suuri méara
erilaisia kenttélaitteita, kuten paine- ja paine-ero-
sekd |ampatilal dhettimet, kaasu- ja nesteanalysaat-
torit, Micro Motion massamaaramittarit seka kor-
keapaineventtiilit. Laitteiden toimitukset ovat jo al-
kaneet.

Foster Wheeler Energia Oy on erikoistunut voima-
laitosten kokonaistoimituksiin, kattilateknol ogiaan
sekaniihin liittyviin kunnossapito- ja huoltotoimin-
toihin. Foster Wheelerin erityinen osaamisalue on
leijukerrosteknologia, jossayhtio on jo vuosiaollut
edell&kavija. Konsernillaon noin 50 prosentin osuus
maailman kiertopetikattilamarkkinoista.

Tasta niin kattila- kuin kenttélaitetoimittajallekin
erittéin suuresta ja vaativasta projektista lisaa leh-
temme seuraavassa numerossa ja pian myos kotisi-
vuillamme www.fisher-rosemount.fi. JJ

Satron- ja Emer son-
tuotteet kierroksella

Jo jonkin aikaa on Fisher-Rosemount Oy
ollut oikea hankintakanava myds Satronin
(aik. Valmet Automationin) tuotteille. Siita
muistuttamaan jarjestimme yhdessa Satron
I nstrumentsOy: n kanssakahden viikon néyt-
telyautokierroksen Suomessa marraskuun
puolivalissa.

"Miehistond" autossa vuorottelivat
Satronin puolelta Reijo Rautgjoki ja
Hannu Hurme sek&meiltdainakayn-
tikohteen myyntialueen aluepaallik-
ko.

Talvinen retki kattoi koko teollisen
Suomen, kymenl aaksostalansiranni-
kolle ja Kemista Pankakoskelle ja
paljon tdméan alueen sisdlla.

Kiinnostuneitavieraitajatiivistatun-
nelmaa Rautpohjassa

Jotuttujentuotteidenliséksi Satronin
osdta kerrottiin ensi vuoden ensim-
maéi sellaneljanneksellamarkkinoille
tulevasta uudesta V-lahetinperhees-
ta

Emersonin tuotteista suurinta mie-
lenkiintoa heréttivat paineen mitta-
ussovelluksien uusi aika, 3051S-1&
hetinperhe uusine ratkaisuineen seka
uusi digitaalinen venttiilinasennoitin
DV C6000 ja Baumannin sdatévent-
tiilit.

Retki oli onnistunut ja vieraita riitti,
tosin Reijo Rautgj oki totesi, ettaseuraa-
vaturneetehdddn kal enterinl&mpimam-
mall& alueella

Kiitos kaikille kavijaille.

Teksti:J.Johansson Kuvat:Satron Instruments Oy

Lehdista lainattua...

SATAKUNNAN KANSA kirjoitti lauantaina 12. lokakuuta 2002 seuraavaa:

" Forchem Oy: n mantydljytislaamo |ahtee haastajana markkinoille

Tehdasautomaation uusi aste: vain kaksi
kayttajaa, koko prosessi seurattavissaln-
ternetin kautta...

kymmenesosan koko maailman mantyol-
jyjalostuksesta...

Juuri k&ynnistynyt tehdas on merkittéva
pédnavaus my6s Emersonin PlantWeb™
automaatioarkkitehtuurille seka FOUN-
DATION™ kenttavaylateknologialle
Suomessa.

Tehdason |ajissaan tekniikan hui pputuo-
te ja insindorien taidonnayte. Fyysiselta
kooltaan se ei ole jattildinen, mutta sen
150.000 tonnin kapasiteetti kattaa noin

Vaikka mantyoljytislaamo onkin tehdas-
laitoksena miltei tdysautomaatti, on For-
chemin perustaminen ja tulo Raumalle
taloudellisesti merkittava lisd koko ta-
lousaluedlle..."
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Lis&4 informaatiota toteutuksesta | 6ytyy
kotis vultammewww.fisher-rosemount.fi.
JJ



