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Ei saa jaada
tuleen makaamaan!

Nain vuoden lopussa mieleen hiipii aina hiven nostalgiaa. Tata kirjoittaessani on
tuponaytel ma hyvassa vauhdissa, tiernapojat harjoittelevat kuumei sesti esityksiaan
jaitsendisyyspaivana televisiosta tuli jalleen Vaind Linnan ja Edvin Laineen yhteis-
tyon upea tulos. Eli valtakunnassa kaikki hyvin, vai onko?

Sanonta ” saavutetut asemat on pidettdva” toistui usein reilu puoli vuosisataa
sittenjasenjal keen vahintainkinjokai senaitsenaisyyspaivana. I lmaisu ei kuitenkaan
tarkoita sitg, etté saavutettuihin asemiin olisi jamahdettava, kuten asemasotavai-
heessa erilaisia puhdetéitéa ndpraamaan, se el vie kehitysta eteenpéain. Edessa on
aina takuuvarmasti yllatyksig, joihin kannattaa valmistautua vaikkapa maastoa
hyddyntamélla ja saavuttaa sita kautta paremmat asemat, tdnaan yha kovenevassa
globaalissa taistelussa paikastamme auringossa.

Tuntuiko ehka hieman liian kaukaa haetulta? Historiaa tutkimalla voi ainakin oppia
sen, ettd perusasiat muuttuvat yleensa yllattavan vahan. Me automaatioihmiset
olemme vuosikymmenia olleet edellakavijoita uuden tekniikan soveltamisessa kan-
santal oudellemme elintér kei den teol li suuspr osessi en tehokkaampaan ohjaukseen ja
kunnossapitoon, jajarrumiehet ovat tdhan saakka | 8ytyneet ns. muilta osastoilta. Nyt
on kuitenkin alkanut vaikuttaa silta, etta kaytant® ei enad seuraakaan téta historian
viitoittamaalinjaa, vaan kehityksen jarrumiehidalkaal 6ytyamydsomastapiiristam-
me. Meilla pyritadn esimerkiksi edelleen edistamaan teknologiaa, josta maailman
johtavat automaation valmistajat ovat muualla jo sanoutuneet tai sanoutumassairti
mm. erilaisten yhteensopivuus- ja versionhallinnan aiheuttamien ongelmien vuoksi.
Meilla elda kuitenkin vahvasti asenne ” saavutetut asemat on séilytettava - jopa
kehityksen kustannuksella” .

Onneksi kaikki eivat meillakaan ole keskittyneet pelkastdan " puhdetdihin”,
Kajaanissa Kajaanin Prosessimittaukset Oy:ssé on oltu hereilld ja |ahestytty sake-
uden mittauksia uudesta, ja tuoreesta nakdkulmasta. Sita hyvana esimerkkind on
puolisen vuotta markkinoilla ollut pyoriva sakeuslahetin KC/5, joka on kasvanut
hammastyttavan nopeasti messumenestyjasta myyntimenestyjaksi. KC/5 on esitelty
sivulla 7 ja siihen tulemme palaamaan tul evai suuden numer oi ssakin.

Hyvaa Joulua, kiitos yhteistyostd 2004 ja menestysta vuodelle 2005

Joulumielella oli
Antti Heljo
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Veitsiluodossa

tarkat kemikaalisaadot

Maailman pohjoisin
paperitehdas

Kysyin pohjoisesta myyntialueestamme
vastaavalta Jouko Mutaltajokin aika sit-
tenmielenkiintoistaartikkelinaihetta. Han
mainits valittdmasti Veitsiluodon Ele-
gant-projektin, jossaon kysymyspienista
asioista, pienikokoisillasaétoventtiileilla
sdadetaan pieniakemikaalivirtauksia, joil-
la kuitenkin on suuri merkitys suurissa
tuotantomaari ssa. Joskuspieni on kaunis-
ta, sanotaan ja téssé tapauksessa erittéin
hyodyllista

Jouko sopi pitkéaikai stenyhtei styokump-
paneidensa kehittamisinsinédri Ahti
Alanéran Stora Ensolta ja automaation
projektipadllikkd Arto Kemilan Forte-
kilta kanssa haastattelun. Se jouduttiin
tosin Arton kanssatekeméaan puhelimitse
hanen tydmatkansa vuoksi.

V eitsiluodon tehdas on maail man pohjoi-
sin paperitehdas, joka "titteli" e kuiten-
kaan vapautasitd maailmallavallitsevas-
takovastakilpailutilanteestajaomien asi-
akkaiden ja heidan loppuasiakkaidensa
sek& muiden tahojen odotuksista. Panos-
tuksienkehitykseenonoltavajatkuvapro-
sessi, jossaaktiivisesti ovat mukanamyés
isantdmme.

Pohjoiseen matkallatuli mieleen, ettatoi-
mittajalla on Veitsiluotokdynneissa me-
nossa jo neljas vuosikymmen, eika Jou-
kokaan aivan "juniori" ole.

Stora Enso Publication Paper Veitsiluodon tehtaalla valmistetaan
korkeatasoisia painopaper eitakansainvalisesti tunnetuillelehtital oil-
le, joiden asiakkailla on korkeat odotukset paperin laadulle.

Nama odotukset pitavat teknisesta kehityksesta vastaavat asiantunti-
jatkiireisinaniin Kemissakuin konsernissayleensakin, samoin lukui-
sat yhtei stybkumppanit sekélaitetoimittajat, joiden joukossa Emer son
Process Management Oy on saanut olla mukana jo vuosikymmenia.

Oik. kehittamisinsindori Ahti Alanéré Veitsiluodon tehtaalta ja vas.
Pohjois-Suomen myynnistdmme vastaava Jouko Mutta.
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Proj ektin kdytanndn toteutuk sestavastanneet automaation
projektipadllikkd Arto Kemila jaasennusvalvoja Jorma

Pelkonen (seisomassa) Fortekilta

Kovat vaatimukset

V eitsiluodon paperitehtaallaval mistetaan
MWC-painopapereita, PK 1:Il&raskaet ja
PK5:11&a kevyet nelidpainot. Papereiden
tuotemerkki on NovaPress, jokaon|aatu-
johtajaalallaan. Raaka-aineenakaytetéan
hioketta ja méntya.

Elegant-projektin tavoitteena oli paino-
papereiden laadun parantaminen.
Hienoimmissaai kakaud ehdissévaaditaan
aina vaaleintamahdollista paperia, jonka
tason saavuttaminen jayll&pitéaminen ny-
kypéivanvaatimuksien mukai sesti on suu-
ri tekninen haaste valmistgjille.

Valkaisu

Mekaanisen massan valkaisussa kayte-
tédn useitakemikaal jakahdessavai hees-
sa. Ensimméi sessé vai heessa padkompo-
nentit peroksidi, liped, vesilas ja ves
sdadetdan tuotannon suhteessa kemikaa-
limikseriin.

Toinen vaihe on ns. hienosddt6a johon
kéytetdan pienia maaria ditioniittia.

M assan pH:n séét6 hoidetaan rikkidioksi-
dilla.

Kéytettavien kemikaalien lukuméara ja
ominaisuudet asettivat erityisvaatimuk-
siamydsventtiilien materiaaleille, joiden
valintaan oli kiinnitettava erityista huo-
miota.

Proj ekti

Varsinaisen projektin toteutti Stora Enso
Publication Paper ja projektiorganisaatio
oli muodostettu pagosin Fortek Oy:n hen-
kilokunnasta. Fortek Oy on Stora Enson
jaABB:n yhdessa omistama kunnossapi-
toyhtid, joka vastaa péasééntoisesti Stora
Enson pohjoisten tehtaiden Oulun, Ke-
min ja Kemijéarven kunnossapidosta seké
projekteista.

K oko projektin projektipdal likkdnatoi mi
Mikko Virtanen ja automaation osalta
Arto Kemil&, automaation asennusval-
vojanaoli Jorma Pelkonen.

Jouko Mutta kertoi alun méérittelyjen ja
tarvittavien prosessitietojen keruun teke-
misen jélkeen asioiden edenneen vauh-
dikkaasti. Asiaa edesauttoi Arton ja h&
nen, samoin kuin muidenkin projektiin
osallistuneiden pitkdaikainen yhteistyo-
kokemus.

Projektiin liittyi myds pH-saétoja. |san-
tammekorostivat koneellemenevan mas-
san pH:n tarkeytta koneen gjettavuuden
kannalta. Aikaisemmin trendei sté havait-
tiin pH:nvaihtelevan litkaa. pH:n séétona
kaytetéan monipuolista kaskadisaatoa,
jossa Baumann sadtdventtiilin "tyopari-
na' mittauksessa sovellettiin tarkkoja
Micro Motion Elite massamaaramittarei-
ta, kuten niin monissa muissakin paperi-

NaytollaPK 5:nrikkidioksidimaaraventtiilin s88t6- jamit-
tausviestit, ja hyvélta nayttéa

tehtai ssa Suomessa.

Ahti ja Arto kertoivat projektin onnistu-
neenmy0spH:nosaltaerittéinhyvin, joka
on voitu kaytannossa todeta mm. trendi-
seurannassa.

Artomainitsi BaumanninjaMicroMotio-
nin toimivan sdadadllisesti erinomai sesti
myds ditioniitin annostelussa, jossa kyse
on todella pienista virtausméaérista. Jopa
niin pienist&, ettdon vaikeaalytééoikei-
talaitteita, kuten han totesi.

Kokemuksia

Arto ja Jorma kertoivat asennuksen ja
kayttéonoton sujuneen mukavasti, e niin
isoja asioita ettei niitd puhelimella hoita-
nut, kuten Arto totesi. Ensimméi sen vent-
tiilin asennuksen yhteydessa huomettiin,
ettéventtiilit kannattaakalibroida, vaikka
ne on jo tehtaalla kalibroitu. Muutamia
"matkavaurioita’ oli ja ne hoidettiin no-
peasti pois péivéjarjestyksesta.

Erikoisvaatimuksenaperoksidiventtiilien
osdlta oli, etté ne olivat rasvapestyjé ja
pussitettuja. Pussi poistettiin vasta siind
valheessa, kunventtiilidoltiin asentamas-
sa putkilinjaan.

(jatk. seur. sivulla)
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(jatk. edell. sivulta)

Baumann sadtoventtiileitd kemikaalien
gjossatietyssajarjestyksessasekoituskau-
kaloon, josta seos menee mikseriin mas-
samoyhimessdjavarsinainenvalkaisu a-
kaa.

I J}“ _: : h

Tyo6tehtavansavuoksi Artokiinnittaatyos-
s&an erityista huomiota kunnossapitoon
jasen aiheuttamiin kustannuksiin. Nama
olivat térkedssa roolissa myds Elegant-
projektinlaitevalinnoissa. Kuten hén seka
Ahti totesivat, térkei ntdon toimivuus, seu-
raavana tulee hinta, joka ei tarkoita pel-
kastaén hankintahintaa, vaan|aitteen koko
elinkaaren aikaisia kustannuksia. Koska
K emisséon kyseessamonimutkainen pro-
sessi, se vaatii myds monimutkaisia ja -
puolisialaitteita, joidenylldpitokul ut saat-
tavatylléttéaellel laitevalintojatehdahuo-
lella. Monimutkaisissakinlaittei ssatavoite
on "Asennajaunohda’, mainitsi Arto.

Nyt hankittuihin laitteisiin oli jo aikai-
sempaa tuntumaa, joten varsinaistalaite-
koulutustaei tarvittu. Baumann-venttiili-
en tuotepadllikon Jukka Haikalan teh-
dessa huoltokdynnin héanen mukanaan
kulki asentaja Fortekin kunnossapidosta
ja kéyténnon asioita kaytiin 18pi, mm.
Fisherinuudendigitaalisenasennoittimen
osdta

Baumann séétoventtiili ja Micro Motion
Elite PK1:n ditioniitin annostelussa, so-
velluksessa erittéin pienet virtausmaéréat.

K olleegatiedonkulkua

Jouko kertoi projektin s8&doi ssi saatujen
hyvien kokemuksien tuoneen useitamui-
takinuusiasovelluksiaesiin Veitsiluodon
eri yksikdissa, janiitdon jo onnistuneesti
ratkaistukin.

KeskustelimmeasiastaA htinkanssa, joka
kertoi ndin usein kayvan. Kolleegoilta
saatavat hyvét suositukset laitteen ja pal-
veluiden onnistumisesta on usein téarkea
pédtoksenteon peruste. Jopa tarkedmpi
kuin hinta, jota sitdk&an ei saa unohtaaja
jota tarkkaillaan aika-gjoittain tehtavilla
tarjouskyselyilla.

My6s Arto kertoi ottaneensa yhteytta
muihin tehtaisiin ennen laitevalintoja ja
keskustelleensaerityisesti kunnossapidon
asiantuntijoiden kanssa ja kuunnelleensa
"tarkallakorvalla'.

Toisaalta, samatoimii myodslaitetoimitta-
jan puolella. Meilla Emersonilla on Suo-
messa pienien virtauksien sé8doissa, jois-
sa tohtori Baumannin kehittamén saéto-
venttiilinsuorituskyky onomaaluokkaan-
sa, "urakoinut" It&Suomen aluepallik-
kémme Jouko Esala jaratkaissut yhdes-

saventtiilientuotepadallikoi denkanssarun-
saasti hankaliasédtokohteitaomallamyyn-
tialueellaan. Naiden onnistuneiden refe-
renssien kauttaon Jouko Muttakin voinut
luottaa siihen, etta tavoitteet saavutetaan.

Kommentteg a

Veitsiluodossa tunnuttiin olevan tyyty-
vaisia valkaisun ja pH-sddtéjen nykyti-
laanjatuotiinesillelisdksi yksi saavutettu
etu, yhtendisella séétdventtiilikannalla
saavutetaanV eitsiluodossakustannusséés-
téjavaraosien hallinnan osalta.

Kiitos jalleen mahdollisuudesta artikke-
lin tekoon sinne Veitsiluotoon.

Teksti: J.Johansson
Kuvat:Jouko Mutta& JJ
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Tuoteuutisia...

Pyoriva
sakeuslahetin KC/5

Messumenestys kaantynyt myyntimenestykseks,
voidaan todeta Kajaanin Prosessimittaukset Oy:n
noin puoli vuotta markkinoilla olleesta pyorivasta
sakeuslahettimesta KC/5: sté.

Merkittdva ansio KC/5:n niin kotimaassa kuin
maailmallakin hyvin alkaneelle menestystarinalle
on uuden tason asennettavuudella ja yllapidolla,
jotka eivét olleet mahdollisia aikai semmissa pyori-
vissd |ahetinratkai suissa.

Suorituskykya

Kajaanin Prosessimittaukset Oy:n nykyaikaisen momentin
mittausteknol ogian ansiosta K C/5 mahdollistaa tarkan ja vii-
veettdman sakeudenmittauksen. Herkka, | agja-al ueinen mitta-
usanturi soveltuu sakeusalueelle 1,5...16 %. Lahettimessa on
sisddnrakennettu |ampotilakompensointi.

Edullinen asentaa

Korvattaessa kaytdssa oleva pyoriva lahetin KC/5:11a kayte-
tédn vai htoasennukseen suunniteltua adapteria. Uusi ssa asen-
nuksi ssal dhettimen mukanatoi mitetaan asennuskartiojakaik-
ki tarvittavat asennusosat. Jo asennuksen yhteydessa voidaan
kaytanndssa todeta K C/5:n keveydella saavutettavat edut, 18
hetin painaa vain 15 kg. Syéttojannite on 85...254 VAC,
yksivaiheinen, 150 W.

Uuden tason elinkaarikustannuk set

Asennuksessa saavutetaan huomattavia saéstdja verrattuna
perinteisiin ratkai suihin. Mittauksen koko elinkaaren aikaisis-
takustannuksi stamuodostuvat kuitenkin ne ratkaisevat koko-
nai skustannukset. KC/5:ssdei ole kuluvaavélityshihnaa, vaan
suoravetoinen servomoottori, joka ei tarvitse huoltoa. Ainut-
|aatuinen kaksoistiivistysrakenne varmistaa osaltaan edul li set
jaharvoin suoritettavat huollot. Tiivisteet voidaan tarvittaessa
vaihtaa alle tunnissa, ilman erityistydkaluja ja -koul utusta.

KC/5:n itsediagnostiikkaominaisuudet alentavat nekin osal-
taan einkaarikustannuksia. Automaattisiin kunnossapitotoi-
menpiteisiin sisdltyy mm. anturin k&antyva pyorimissuunta,
joka irrottaa kiinnitarttuneet roskat. Kalibroinnin tarkistus
voidaan tehda |8hettimen ollessa mittauksessa.

Lisatietoja:
Tuotepadllikkd Timo Koskinen, puh. 020 1111 208

my0s. www.prokajaani.com

Made
in
LETEEN]

KC/5 lahetin on kevyt - vain 15 kg, ndytté/nappaimisto- ja
tehonsy6ttdyksikkdvoidaan vapaasti sijoittaapar haiten luok-
sepaastavadn paikkaan

K C/5:n helppokayttdinen ja turvallinen asennustunkki

7
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WAL LIKKUNA

Kenttavaylien varrelta

Kulunut vuosi oli Suomessa teollisuusinvestointien osalta hiljainen. Yllattavaa oli, etta toteutetuissakin
investoinneissa luotettiin padosin tuttuun ja turvalliseen tekniikkaan, ndennainen riskinotto minimoiden.
Toimintamalliin sopii vertaus tietoliikenteesté: " Miksi menna 3G:hen, tai edes GSM:aan, kun NMT toimii

riittdvan hyvin?”

M uutokset minimoiden
NyKkyisissa Suomen automaatioinves-
toinnessa on kaks asiaa, jotka ovat
hyvin vahvasti ohjaamassa konsepti-
valintoja. Neovat rahajaaika, €li toisin
sanoen investoinnin budjetti ja toteu-
tusaikataulu. Molemmat ovat " tabuja’,
niité ei saa ylittdd. Niinp& on todella
houkuttel evaa kopioida perusratkaisut
aikai semmista toteutuksista.

Tuttu ja turvallinen on helppo toteut-
taa. Siind el mydskaan tarvitse " laittaa
itseddn likoon”, €li e joudu tilantee-
seen, jossapitédlaatialausuntojajasel -
vityksig, jaesitellane” rahakirstun hal-
tijoille”, kaytto- ja tuotantohenkil 6s-
tolle. Toisaaltavanhan kopiointi e tuo
kehitysté. Josjoku laitetoimittajatarjo-
aa téllaiseen toteutukseen uutta, se on
saatavahoidettuasamallakustannusta-
solla ja aikataululla — yleensa riippu-
mattasiitd, mitédkayttdetujaontarjolla

Kustannussaast 6t vaativat
panostusta

Lokakuun Control Engineering —leh-
dessd haastatteli lehden toimituspaal-
likkd David Gr eenfield FieldbusFoun-
dation kenttévay!§j arjestén toiminnan-
johtgjaaRichard J. Timoneyta. Timo-
neyn lausunnon merkittavin anti onva-
paasti kaénnettyna seuraava: " Merkit-
tavin kustannussdéstd el todellakaan
aiheudu kaapel oinni sta, vaan seonkay-
tonaikainen lisdinformaatio. Kun kayt-
settiedot taloudel lisinmittareihin, kent-
tavaylatekniikka muuttuu todelliseksi
mahdollistajaksi.”

Nain olemmekin lahestyméassa umpi-
kujaa. Saatavilla on uutta tekniikkaa,
joka tarjoaa erinomaiset mahdollisuu-

det kehittda toimintoja. Mutta jos siella
aikaisemmasta kopioidussa budjetissa ei
ole rahaa, mahdollisuus jda kayttamatta.
Tarvittava osaon ns. automaation ” Asset
Management”, eli tuotantoresurssien hal-
lintaratkaisut. Sitten viimeistdén 1990-
luvulla kéytosta poistuneen kenttélaite-
kortiston e ko. "kustannuspaikkaa’ ole
ollut automaatiossa, vaan toimintoja on
kehitetty yleensdkonekunnossapidonlin-
japaétoksien mukaisesti.

Toimivatko vaylat?

Seuratessani " maltillisuutta’ jolla Suo-
messa siirrytdan véayliin, olen joutunut
etsimaan kaikentyyppisia syita seké esi-
miehilleni ett organisaatiomme Euroo-
pan esikunnalle. Jossain vaiheessa péag-
dyinjoteoriaan, ettavikaon pohjoismais-
sa kéaytettavissa tydasemien " skandingp-
paimissd’, jotkaestavét kenttavaylienluo-
tettavantoiminnan. Viimei std&n kuluneen
vuoden aikana témakin teoriani kaatui.

Ruotsalainen dljynjal ostamo Scanraff au-
tomatisoi padprosessejaan kayttaen
FOUNDATION-kenttévaylda. Kun tuo-
tantohenkil 6st6 kuvailee véyl éoteutusta,
on heidan tyytyvéisyytensa selkeasti esil-
[& Mielenkiintoista on, ettd ongelmati-
lanteiden, esimerkiksi tulipalon, hallin-
nassa vaylatekniikka antaa heille taysin
uudentasoistatietoa. Kun suljetaan putki-
linjoja, venttiilientarkkatoimintakuntoja
asentotiedot ovat arvokkaita

KarlstadinlahellasijaitsevaBillerudinsel-
lutehdas uudistaa automaatiota. Kentté
vaylaa kaytetddn seka kemikaalien tal-
teenotossa etta apuosastoilla, kuten ve-
denkésittelyssa. Tilagja odottaa mielen-
kiinnollapa&asevansakehittamaantoimin-
tojaan, kun uusi automaatio on kaytossa.

UusimmassaA utomaati ovayl annumeros-
sa (7/2004) kerrotaan norjalaisen Oddan
sinkkitehtaan automaati ouudistuksesta.
Projektiaoli toteuttamassa Suomestapro-
sessitoimittgjana Outokumpu Technolo-
gy jakonsultteina mm. Jyvastek ja Apex
Automation. Kokototeutusperustui kent-
tavayliin, jajatkoprojektissatullaan myds
kayttamaan vaylatekniikkaa.

Niinpa olen joutunut hylk&maan ” skan-
dindppéinteoriani”. On kuitenkin mielen-
kiintoista seurata, kuinka nama vayliin
tutustuneet yritykset toteuttavat jatkossa
projektinsa — veikkaanpa, etté paluu pe-
rinteiseen e endé houkuttele.

Vaylissd on eroja

Osallistuessani kuluneen vuoden aikana
alan seminaareihin olen hammastellyt il-
mei sesti kansal li seen luonteeseemmekuu-
luvaagjattelumallia. Aiheista, esimerkik-
si kenttavaylista, halutaan usein puhuans.
"yleisellatasolla’. Niinpéasiat tulee esit-
téahyvinyleisesti jatoiminnalliset vertai-
lut eivét ole suosiossa.

Markkinoillaon protokollia, joissaesim.
diagnostiikkatietojen tehokas késittely
edellytté erillisia laitteistoratkaisujen
hankintojajatoi milohko-ohjelmointial &
hell&olevaa sovellussuunnittelua. Niista
halutaan puhua samassa lauseessa ja sa-
mallatavallakuin FOUNDATION-kent-
tévaylastd, joka on toiminnoiltaan avoin
kuin Ruotsin vankilat. FOUNDATION -
vaylassahan on protokollaosuuteen ” lei-
vottu sisddn” kaikki osoitteen hallinnat,
tietoliikennetoiminnot, syklinenjaasyk-
linentiedonsiirto sekdavoindiagnostiik-
ka Riittda, ettd on laitekuvaustekniik-
kaan perustuva kenttélaitteiden hallinta-
ohjelmisto, jakaikki tiedot ovat saatavil-
la
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Arauco

Kuinka maailmalla?

Automaation kehittymistd on mielenkiintoistaseurata. Tilannettaaut-
taa osaltani se, etté tydnantajani on maailman suurin automaatiotoi-
mittaja, jasamanaikaisesti yksi kenttavaylatekniikan edell 8kavij i sté.
Huol estuttavaa on seurata, etta siinavaiheessa kun téélla mm. projek-
tin aikataulussa pysymisen varmistamiseksi pitdydytaan tutuissa ja
turvallisissa peruskonsepteissa, kilpailijanne, siis maailman prosessi-
teollisuus, tekee suuria investointeja vaylapohjaisena, kaynnistéen
prosessinsanopeampientestaus- jakéyttdonottomenettelyjen ansiosta
etugjassajalaatien samaan aikaan uusiakonsepteja kdyttovarmuuden
parantamiseen.

Sivulla 12 kerrotaan, kuinka Arauco toimii yll8pitaékseen kil pailuase-
mansamarkkkinasellun toimittajana. Kenttavaylat ovat heilldavainase-
massa kilpailukyvyn varmistagjana. Shell, joka omistaa kymmenittain
suuria dljynjalostamoja, panostaa nykyisin maarétietoisesti vaylatek-
niikkaan. Sama suuntaus on myés muilla teollisuuden aloilla, kuten
energiantuotannossa, kemiassa ja | 88keteol lisuudessa.

Vayléat ovat mahdollistaja

Arvostamani tutkimuslaitos ARC (Automation Recearch Corporation)
|aati ennusteen, jossa arvioidaan kenttvaylien ja niité hyvin tukevan
toimintaresurssien hallinnan yhdistdmisen vaikutuksia (l&hde: 2004
Fieldbus Foundation General Assembly, New Orleans, LA,
18.19.2.2004). L opputul oksenaoli mielenkiintoisialukuja, esimerkkei-
namm.:

. Laitteiden tuottavuus kasvaayli 20 %

. Henkil 6ston tehokkuus kasvaa n. 20 %

. Laitteiden kayttdika kasvaan. 10 %

. Vikaantumiset alenevat n. 10 %

J Seisokkiaika alenee n. 20 %

. Varaosakustannukset alenevat yli 20 %

. Odottamattomien vikojen maéra laskee yli 40 %

Kenttévayliin kannattaa valmistautua ja hakea kokemuksia vaikkapa
pienimuotoisillaasennuksilla, kuten esimerkiksi Kemiart Liners Oy on
tehnyt Kemissd. Mutta vietetdénpad ensin rauhallinen Joulunaika ja
sy6daan kinkut, ja palataan siihen aiheeseen vuonna 2005.

Martti Hakonen

FDT/DTM
versionhallinnan
painajainen?

Marras/joulukuun Control Engineering Europen
sivuilla28-30 on haastateltavana Anton Huber, joka
vastaa Siemensin ” Automaatio ja séhkdkaytot” liike-
toimintayksikdsta. Haastattelun pédaiheon |EC:nstan-
dardi EDD, joka tarjoaa avoimen ” ajurirajapinnan”
erityyppisille automaatio- ja prosessilaitteille.

na laatimassa ensimmaisia FDT/DTM-konseptin
mukaisia ratkaisuja, mutta nyt he ovat ilmoittaneet
lopettaneensa ko. teknologian tukemisen prosessi-
instrumentoinnin kenttélaitesovelluksissa ja tukevat
jatkossa ainoastaan | EC standardin mukaistalaiteku-
vaustekniikkaa. Perussyynaon FDT/DTM-konseptin
ohjelmistopohjainen rakenne, joka edellyttéa téysin
eritasoisia yhteensopivuustesteja kuin laitekuvaus-
tekniikkaan perustuvissa ratkai suissa.

" Jos laitos aikoo kaytté& DTM-tekniikkaa kenttdl ait-
teiden hallintaan, toimittajan tulisi ollarehellinen ja
kertoa, etta kdyttdj8a odottaaryhmévaikeuksiailman
varsinaisia kdyttdetuja. DTM:t ovat ohjelmistokom-
ponentteja, rakenteeltaan kuin laitegjureita, jotka lii-
tetaén isantélaitteen ohjelmistoon. Kéaytanndssa toi-
mintahairidita ja yhteensopivuusongelmia ei voida
valttda Tamajohtaalukuisiin, aikaisemmin kokemat-
tomiin vaikeuksiin liityttéessa kenttélaitteisiin,” tote-
aa Anton Huber haastattel ussaan.

Saman lehden sivuilla 35— 38 kasitell&&n tarkemmin
kenttalaittei den hallinnan ratkaisujen tekniikkaa. Ai-
heestakirjoittaaHans-Georg Kumpfmyller, jokaon
Siemensin prosessi-instrumentoinnin ja analyysiyk-
sikdn johtgja. Hanen mukaansa avoimen kenttélait-
teiden hallinnan tulee tukeakoko laitoksen elinkaarta
yhdell&a ohjelmistoratkaisulla, jonka perustoimintoi-
na.on mm.

- avoin kaikkien kenttélaitteiden toiminnan hallinta

- avoin suunnittel uympéaristo (laitteiden parametrointi)
- avoin kayttoliittyma testauksiin ja kayttoonottoihin
- avoin kayttoliittyma laitediagnostiikan seuraami-
seen ja muuhun kunnossapitoon

Perusteellisen ja selkeén teknol ogiakatsauksen lop-
putuloson yksikasitteinen: " Laite DTM:t aiheuttavat
yliméaréisia ohjelmistokustannuksia, joko suoraan
tai vélillisesti, ja niiden lopullinen maksagja on ko.

|EC-standardin mukaiset EDD:n lagjennukset ovat
nyt validointivaiheessa. Vuoden 2005 alussa laadi-
taan niiden lopulliset méaérittelyt. VarsinaisiaEDD:n
lagjennuksiin perustuvia tuotteita saadaan markki-
noille vuoden 2005 loppupuolella

MH
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DeltaV:n uusia ominaisuuksia

DeltaV arkkitehtuurin perusratkaisut on
aikanaan tehty javalittu siten, etté perus-
tuksen p&élle on hel ppoajanopeaaraken-
taa. Aluksi jérjestelmén ominai suudet oli-
vat vaatimattomat, markkinoilla puhut-
tiin pienautomaatiojérjestelmasta. Omi-
naisuuksien kasvettua seka ylitettya pe-
rintei sten 80-luvun DCStuotteiden tekni-
sen tason, DeltaV syrjdytti Emersonin
vanhemmat j&rjestelmétuotteet.

Yksi merkittdva teknologiavainta, joka
aikanaan tehtiin oli matala arkkitehtuuri
sekayleisesti kaupallisesti saatava(COTS,
Commercial Of The Shelf) Ethernet tek-
nologia jéarjestelmavayléksi. Aluksi no-
peusoli 10 Mb, nykyisin 100 Mb kytken-
téinen tekniikka ja nopeus tulee nouse-
maan 1 Gb jayli valittdmasti, kun ndma
verkkotuotteet halpenevat jarkevélle ta-
solle. Aikanaan valittu nopea Ethernet
tekniikkamahdollistaamyds eta /O gjat-
telun muuttamisen.

Jaettu Ethernet eta 1/0

Eta1/0O on jérjestel missa sekalogiikoissa
toteutettu perinteisesti siten, etté kukin
etal/Oalustakortteineenkuuluujérjestel -
massa vain yhdelle prosessiasemalle, sa-
maan tapaan kuin kehikko 1/O:kin kuuluu
vainyhdelleprosessiasemalle. Tamaagj at-
telumalli on ollut niin syvélle juurtunut,
etta on tainnut k&yda niin, ettéd kukaan ei
tullut edes ajatelleeksi, etta asian voisi
tehda joustavammin sek& paremmin. Nyt
voi. DeltaV:lle on kehitetty kaksi etal/O
ratkaisua. Turvallisen alueen etd /O sekéa
tilaluokkaan 1 (Zone 1) asennettavaetal/
O, molemmat jaettua etd |/O:ta.

Turvallisen alueen eta 1/0

Kuten koko DeltaV hardware, myds tur-
vallisen alueen eté 1/0O voidaan asentaa
tilaluokkaan 2 (Zone 2). Jalleen kerran
Emerson on gjatellut tuotanto- ja toimi-
tuslogistiikan hel ppoutta. Etal/O ndetteh-
daén samalla hardware tuotelinjalla kuin
koko muukin DeltaVv hardware. Ei erik-
seen kehikko 1/O:ta, el erikseen kentté
asenteista 1/O:ta, @ erikseen eté 1/O:ta
Vainyksi hardwaretuotelinja, asennaris-
tikytkentédn tai kentélle. Ainut uusi kom-
ponentti onetal/O alustan kommunikoin-
tiyksikkd. Eta 1/0 alustan kortit voidaan
jakaa korttikohtaisesti jarjestelman pro-

Aikaisemmissa Kenttalaitesanom

ien numeroissa olemme todennest,

ettd " taadlta pesee, linkoaa ja mankeloi” . Vaikka puhdasta on tullut,
niin pyykinpesu e kuitenkaan lopu téhan. Uusia ominaisuuksiatulee
markkinoillenopeaatahtia. Télla kerrallakerrommeTeille DeltaVv:n

eta 1/0 ratkaisusta.
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Et& I/0 voidaan
korttikohtal sestl jakaa
jarjestelman
prosessiasemien kesken
== |astiu ata 10
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Turvallisen alueen eta | /O-ratkaisu
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Bid I vuikaan
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1] reshed i
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Tilaluokan 1 eta |/O-ratkaisu

sessiasemien kesken. On syntynyt uusi
kasite: jaettu eta 1/O. Jaettu eta 1/0O lisda
eta 1/O:n joustavuutta perinteisiin ratkai-
suihin verrattuna.

Tilaluokan 1 (Zonel) eta1/O

TiIaIuokan 1 (tilaluokka 1 on alue, josw
kaasuseos) eté 1/0 on rakenteeltaan luja-
tekoinenjatiivis. Kommunikointi etéa /O
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Tilaluokan 1 eta | /O-ratkaisu

Tuoteuutisia...

Rosemount 951
Paine-erolahetin puhdas-
tiloihin ja vaativiin
ilmastointikohteisiin

Tilaluokan 1 eta |/O-ratkaisu
kenttékotel ossa

yksikailletapahtuu val okuitumedian kaut-
ta. My0stilaluokan 1 etél/O alustan kortit
voidaan jakaa korttikohtaisesti jarjestel-
man prosessiasemien kesken, joten sekin
on jaettua etd |/O:ta.

Helppoajayksinkertaista

Molemmat eté /O ratkaisut on luokiteltu
kaytettavaks lampdtila-alueella-40... +70
°C. Molemmissa tapauksissa korttikoh-
tainen asemajako tehddan DeltaV Explo-
rerissa "veda ja tiputa'-menetelmalla
Helppoa ja yksinkertaista. Jaon jalkeen
prosessiasema nakee etéa |/O kortit omina
kortteinaan. DeltaV jarjestelman diagnos-
tilkkaohjelma DeltaV Diagnostics késit-

O:n kanssa. Voiko jéarjestelmaarkkiteh-
tuuri enda tasta helpommaksi tulla?

Juha-Pekka Pajusaari

Kuvassa 951-ahettimi&ilman ndyttdd, hal uttaessa l8hettimet voidaan varustaa myos

naytolla

Prosessiteollisuuden painel&hettimien
markkingjohtaja Rosemount on tuonut
markkinoillevaativiin rakennusautomaa-
tion k&yttokohteisiin suunnitellun 951
paine-eroldhettimen. Lahetin perustuu
samoihin teknisiin ratkaisuihin, joiden
ansiosta Rosemount on saavuttanut 40 %
markkinaosuuden prosessiteollisuuden
pai ne-japai ne-erol 8hetti mi ssdmaail man-
lagjuisesti.

L &hetin on kehitetty kaytettévaksi ilmas-
toinnissa ja muissa neutraalien kaasujen
kayttokohteissa. Siinaontuki HART-pro-
tokollalle, eli laiteviritykset ja kéyttdon-
otot voidaan tehda 375 HART kayttoliit-

tyméllatai AMS Device Manager ohjel-
mistolla.

Lahetin on saatavissa kahdella mitta-
alueella,joista toinen kattaaalueet 0...25/
1000 Pa ja toinen suuremmeat paine-erot
alueella0...310/6230 Pa.

L 8hettimen tarkkuus ja pitk&aikainen py-
syvyys ovat muiden Rosemount-l&hetti-
mien tapaan huippuluokkaa, jonka ansi-
osta se on erinomainen valinta vaativiin
kayttokohteisiin.

Lisétiedot:
Juha Komulainen, 020 1111 222
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Nimitysuutisia...

Myyntisihteeriksi yrityk-
sessamme on nimitetty

KirsiHalme1.10.2004 al-
kaen.

Tietoliikennetekniikan in-
sindori Aaro L ehto on ni-
mitetty tekniseen myyn-
tiimmemyynti-insindorik-
si alkaen 11.10.2004.

FK, kemisti Timo K oski-
nen on nimitetty analyysi-
laitteiden tuotepaallikoksi
myyntiosastollemme aka-
en 19.10.2004. Héan on ai-
emmin toiminut Oy Sarlin
Ab:ssa ja PPM Systems
Oy:ssivastaavissatehtavis-
sa.

Kaikki kolme toimivat yri-

tyksemme Vantaan toimi-
pisteessa.

Sellutehtaita kenttavaylilla

Chilelainen Araucon sellukonserni investoi kaukoidan markkinoiden
kysynnan kasvun johdosta uuteen tuotantokapasiteettiin. Valdiviaan val-
mistunut 600 000 t vuosituotannon tehdad aitos aloitti tuotannon kuluvan
vuoden maaliskuussa. Nyt Araucolla on jo menossa uusi suurempi teh-

dasinvestointi | tataan.

Kenttavayléatekniikka ei ole Araucolle
pel ottava, investoinnin onnistumistavaa
rantava riskinotto. Enemmankin se on
mahdollistaja, t&ysdigitaalisenkaksi suun-
taisen tiedonsiirron avulla voidaan kehit-
téa toimintoja, kuten laitteiden toiminta-
kunnon seurantaa. Niinpd jo Valdivian
projektissa oli merkittava laajuus kentté-
vaylétoteutusta. Koko perusinstrumen-
tointi tehtiin kéyttéen Foundation kentté-
vayl8a. Sahkoistyksessioli kdytossaseka
Profibus DP etté DeviceNet.

Araucon projektien my6té ovat myés ko-
timai set prosessitoi mittajat saaneet tuntu-
maa vayl&pohjai seen automaatioon, silla
Valdivian prosessitoimittajina oli mm.
Andritz, Kvaerner Power, Metso ja USF
Aquaflow. Lisaks kotimainenVaconvas-
tasi prosessi ntagjuusmuuttaj atoi mitukses-
ta

Muutama sana Araucon projektien laa-
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juuksista. M olemmissaon automaati oj ér-
jestelméana DeltaV, Valdiviassa lagjuu-
della 14 000 |/O:ta ja Itatassa 17 000 1/
O:ta. Vadivian laitoksessa on 36 proses-
siasemaa, 1500 moottorikaynnistintg, 300
tagjuusmuuttgjaa ja yhteensa yli 3 000
Foundationkenttévayl & aitetta, Emerson-
ilta mm. painetta, |ampatilaa, virtausta,
analysaattoreitaja séétbventtiilga

Kuinka”riskinotto”, kenttavaylien kaytto
kannatti? Tehtaalla on nyt menossa lagja
kehitysohjelma, jossalaaditaan uusiaen-
nakoivan kunnossapidon toimintamalle-
ja Avainasemassaon Emersonin AMS™
Suitetuoteperhe tuotantoresurssin hallin-
taan. Sen avullaValdivian tehdas odottaa
saavuttavansa pitkaaikai sia kil pailuetuja.
Varsinainen projektikin onnistui hyvin,
sillanormaalin kireasté ai kataul usta huo-
limatta tuotanto kaynnistyi 2 kuukautta
etuajassa — takaisinmaksun kannalta to-
della merkittdva kustannussééstd. MH




