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WirelessHART

SmartWireless-lukijakilpailu
ratkesi

Toteutettavaksi valittiin Tuomas Vitalan ehdotus bitumisdili-
oiden ldimmitysjdrjestelmdn seurannan kehittimiseksi.

Ehdotuksen alkusanat
”Neste Oil Oyj:n Naantalin
jalostamolla on Tupavuoren
sdilivalueella 1,5 MW uuni, jol-
la limmitetdén bitumisiilioita. il {1
Uunilla limmitetddn limmon- . ,
siirtonesteend kiytettdvai kuu- T
madljyd, jokakiertdd sdilividen

lammityskierukoissa. Uunista

tulee keskusvalvomoon yksi

hilytystieto, YLEISHALY- ; —
TYS” Seppo Paavola Emersonilta (oik.) onnit-

telee voittajaa Tuomas Vitalaa

Tuomas Vitalan jittiméa ehdotus sisilsi yksiloidyt mittaukset, joiden avulla
kuumadljykattilan toimintaa ja limmityksessd kdytetyn kuumadljyn kiertoa
seurataan tarkemmin. Mittaukset liitetddn langattoman verkon Gateway-
yksikon kautta laitoksen automaatiojérjestelméiin.

Valintaraadin paitokseen vaikutti erityisesti se, ettd lisédttavilld mittauksilla
saadaan tarkemmat tiedot kattilan toiminnastaja niin parannetaan kiyttovar-
muutta. Liséksi laitteet tullaan asentamaan ATEX-alueelle, miki aiheuttaisi
lisadkustannuksia perinteistd instrumentointia kdytettdessa.

Kaukolampdéverkon seuranta haastoi

Varteenotettavimmaksi haastajaksi nousi Hannu Mikelén laatima ehdotus
Savon Voima Oyj:n Pieksdmien ldmpovoimalaitoksen kaukolampoverkon
seurannan kehittdmisestd. Langattomien paine-ero- ja painemittauksien
avulla saavutettaisiin mahdollisesti energiasddstdjd ja ainakin voitaisiin
luopua kéytossd olevasta vuokraparikaapeloinnista.

Ehdotus heritti keskustelua valintaraadin keskuudessa innovatiivisuuden
ja ajankohtaisen teeman johdosta. Langattomuuden ansiosta saavutettavat
kustannussddstot ja kdyttovarmuuden paraneminen varmistivat voiton
Naantaliin.

Ja nyt toteuttamaan

Lammitysjérjestelmén automaatiota ryhdytéddn toteuttamaan yhteistyossi
Neste Oil Oyj:n kanssa. Tulemme kertomaan etenemisestd seuraavassa
lehdessamme. Onnittelut voittajalle ja erityiskiitos valintaraatimme Tero
Hietaselle ja Petri Munukalle.
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Muutos on ainoa pysyvd olotila ja viime kuukausina maailmalla onkin
kaynyt melkoinen myllerrys: mielenkiintoiset kunnallisvaalit kotimaassa,
Yhdysvaltojen kiihkedit presidentinvaalit, maailmanlaajuinen finanssikriisi,
WirelessHART-standardin julkistus - vain muutamia tdrkeimpid mainitak-
seni.

Langattomuus tulee selkedisti olemaan seuraava iso askel automaatiotekno-
logiassa ja ndin automaation nékovinkkelistd katsottuna syksyn suurimman
myllerryksen aiheuttaakin WirelessHART-standardin julkistaminen. Sen myotd
useat maailman johtavat laitevalmistajat tuovat markkinoille omia standar-
dinmukaisia automaatiotuotteitaan. Tiamd kehitys tuleekin avaamaan tiysin
uusia mahdollisuuksia erilaisten prosessien valvontaan ja uusi teknologia
oli vahvasti esilld myos syksyn Emerson Exchange-kéyttdjdtapaamisessa,
josta lehdessdmme on erillinen matkakertomus.

Loppumetreilld varsin tiukaksi muodostunut wireless-lukijakilpailumme

on ratkennut ja onnellinen voittaja seuraa nyt tv-ohjelmia uudesta Full
HD tv:std, voittaneesta sovelluksesta kerromme seuraavissa lehdissiimme
tarkemmin.
Tekniikan kehityksen myotd myos koulutustarve kasvaa, ettd kaikki laitteiden
ominaisuudet saadaan prosesseissa hyodynnettyd. Oppimisen tulee olla elin-
ikdinen prosessija olemmekin panostaneetvoimakkaasti koulutusohjelmamme
tarjontaan asiakkaidemme esittimien toiveiden ja uusien teknologioiden
asettamien tarpeiden mukaisesti, josta lisdd sisdsivuilla.

On selvdd etti globaali kilpailu tulee yhd kithtymdidn ja ainoa tapa var-
mistaa paikka ”prosessiteollisuuden auringossa” on jatkuvan kehityksen tie
Jja ennakkoluuloton lihestymistapa uusien tekniikoiden hyodyntimisessd,
siindpd onkin haastetta tuleviksi vuosiksi meille kaikille automaation piirissd
toimiville.

Hyvdd loppuvuotta kaikille lukijoillemme - Think Wireless

Antti Heljo
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Emerson Exchange 2008
kayttajatapaaminen

Vuoden 2008 Emerson Exchange kaytté-
jatapaamisen paikkaoli Washington DCja
ajankohta sijoittui mukavasti juuri USA:n
presidentinvaalien kiihke#dén loppukiriin,
joten seurattavaa riitti muutoinkin kuin
automaatioteknologian viimeisimpien
kehityssuuntien puitteissa.

Tilla kerralla tdhdn viisipdivédiseen (sar-
jassaan jo kymmenenteen) kayttdjien
jarjestimédn ja kayttdjille suunnattuun
tapahtumaan osallistui noin 2700 proses-
siautomaation ammattilaista eri puolilta
maailmaa. Osallistujaméédrd on suurin
tdhdn mennessi ja kasvua edellisvuoteen
verrattuna oli yli 10 %. Osallistujille
tarjottiin viikon aikana huikea midrd
alan uusinta tietoa ja kontakteja proses-
siautomaation huipulta. Esitelmid sekd
workshop’eja eri sovellusaloilta pidettiin
viiden seminaaripdivin aikana kaikkiaan
yli 320 - puhtaasti tuotekohtaisista esi-
telmistd projektijohtamisen menetelmiin
sekd prosessien optimointiin, ja kaikkea
taltd valilta.

Kayttdjatapaamisen ehdoton ydin oli
langaton automaatio ja sen erilaiset sovel-
lukset - toki perinteinen automaatio kuten
kenttdviyldt oli vahvasti esilld - mutta
langattomuus on selkedsti seuraava au-

tomaation iso kehityssuunta. Loppukiyt-
tdjien esitelmét langattoman tekniikan
hyoddyntimisestd toivat loistavasti esiin
miten uudella teknologialla voidaan
tehostaa ylldpitoa ja tuotantoa totuttua
pienemmilld kustannuksilla.

Tapahtumapaikkana olleeseen Gaylord
National Hotelliin oli asennettu yli 70
langattoman paine- jalampdtilaldhettimen
MESH-verkko, jonkaavulla voitiin seurata
siséd- ja ulkoilman ldmpétiloja ja paineita

Thminen ei elé pelkiillid informaatiolla

eri puolilla hotellia (ja jonka avulla tdmi
jittimédinen uusi hotelli sai vihdoin sisdi-
sen ilmastointijarjestelminsd sdiddettyd
kohdalleen).

Tilaisuuden yhteydessd pidetty uuden
teknologian niyttely oli pinta-alaltaan
noin 5100 m? ja siini olivat mukana seki
Emersonin ettd eri yhteistyOkumppa-
neiden uusimmat automaatioratkaisut,
suomalaisista yrityksistd mukana oli
Beamex Oy.
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Tiissd muutama suomalaisen asiakkaan
ndkemys tilaisuuden annista:

Helge Seppild / Danisco Sweeteners Oy:
“Tekniikan kehitys tekee ennen mahdotta-
mastamahdollisen ja automaatioinsindori
iloitsee jokaisesta uudesta teknisestd inno-
vaatiosta. Langaton automaatio on hyvi
esimerkki tédllaisesta. Mittaustekniikassa
minua kiinnosti erityisesti paineldhetti-
mistd toisena suureena saatava standardi-
poikkeama, jokailmaisee mittaussignaalin
pddlld esiintyvdd kohinaa. Virtausmit-
tauksessa se voi kertoa kaasukuplista
nesteessi, vesipisaroistahoyryssi, putken
tyhjenemisestd tai mistd hyvinsi prosessin
ilmiostd. Mieleeni tuli heti muutama koh-
de. Seminaarimateriaali pitdi vield kiyda
lapi - kaikkiin tilaisuuksiin kun ei ollut
mahdollisuutta osallistua. Kaikki jérjes-
telyt oli hoidettu erinomaisesti ja parhaat
kiitokset Emersonin henkilokunnalle,
ettd sain olla mukana tdssd mahtavassa
tapahtumassa.”

Kari Kaskes / Systecon Oy:

“Emerson Exchange todisti jdlleen kerran
vanhan sanonnan todeksi: 'Amerikassa
on kaikki suurempaa.' Esitelmissi, kurs-
seilla, workshopeissa ja niyttelyalueella
oli todellakin jokaiselle automaation ja
instrumentoinnin alalla toimivalle jotain
mielenkiintoista ja uusia ndkokulmia.
Emerson Exchange onkin erinomainen
tilaisuus todeta omin silmin, mitd on
ennakkoluulottomuus ja tekniikan kehi-
tyksen nopea eteneminen kiytdnnossa.

&

EMERSON

""PlantWeb Teatteri' tiyttyi kiinnostuneista kuulijoista

Helge Seppili (oik.) ja Kari Kaskes keskustelemassa nikeméstiin

Mukana oli ""Hardwareakin'', kuten
Fisherin kunnon venttiili ja avainasia-
kaspéillikkomme AKki Laakso

Tilaisuuden aikana lyhyen ajan sisilld on
myos mahdollisuus tavatakasvokkain alan
vaikuttajia ja huippuasiantuntijoita sekd
automaation kiyttdjid, jotka hakevat tai
ovat jo loytineet ratkaisuja automaatio-
teknisiin haasteisiin. Jarjestelyt ja puitteet
olivat myos erittdin hyvin onnistuneet.”

Lisdtietoja tdimédn vuoden tapahtumasta
jaseminaareista l0ytyy Internetistd osoit-
teesta: www.emersonexchange.org.

i\"l.

WELCOME TO

IFHESS

Ei ollut uusi iséinti vield paikalla, eiké
nikynyt vanhaakaan

Ensivuoden kéyttdjidtapaamisen ajankohta
on 28.9. - 2.10.2009, sijaintipaikkana
Orlando, Florida. Laita pdivamaérit jo nyt
kalenteriisi, ldhetimme hyvissi ajoin ensi
vuoden puolellatarkempaa tietoa tapahtu-
masta ja matkanjirjestelyistimme.

Lisdtietoja:

Antti Heljo

p. 0500-452 151
antti.heljo@emerson.com
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Kuulumisia maailmailta...

Emerson aloitti ensimmaisena valmistajana
WirelessHART™ kenttalaitteiden toimitukset

WirelessHART™ standardin mukaiset langattomat tuotteet useilta merkittiviltid automaatiotoimittajilta
auttavat laajentamaan automaation uusiin kohteisiin tuotantolaitoksilla.

Emerson Process Management on maail-
manlaajuisesti ensimmadinen valmistaja,
joka on aloittanut avointen, keskindis-
kaytettavien WirelessHART™-standardin
mukaisten laitteiden toimitukset. Jo aikai-
semmin Emersonin julkistama langaton
teknologia on avannut uuden aikakauden
prosessiteollisuudessa. Standardointi
turvaa teknologian laaja-alaisen kdyton
varmistamalla eri valmistajien laitteiden
toiminnan keskenéin aivan samoin kuin jo
kiytossd olevissa perinteisissd HART®-
protokollan mukaisissa kenttélaitteissa.

Avoimen ratkaisun ansiosta prosessiteol-
lisuus tulee saamaan nopeasti kasvavan
laitetarjonnan erilaisiin kéyttokohteisiin
useilta HART® Communication Foun-
dationin (HCF) jésenyrityksiltd, jotka
hyviksyiviat WirelessHART-méérittelyn
syyskuussa 2007. Kuluvan vuoden
syyskuussa se hyviksyttiin myos IEC:n
maailmanlaajuisessa ddnestyksessi.

WirelessHART perustuu ilykkddseen
itseorganisoituvaan MESH-verkkoraken-
teeseen, aikasynkronointiin, taajuushyp-

pelyyn kéyttiden avointa 2,4 GHz taajuus-
aluetta ja 128-bittiseen AES-salaukseen.
Langattoman automaation kédyttokohteita
on kaikkialla prosessiteollisuudessa. Tur-
vallisuuteen ja tirkeisiin sdétoihin liitty vit
kohteet tulevat jatkossakin perustumaan
péddosin kaapeloituihin ratkaisuihin.
Langattomien laitteiden ensimmaéisid
sovelluksia ovat olleet kohteet, joita ei
ole aikaisemmin ollut taloudellisesti tai
teknisesti mahdollista seurata jatkuvasti.
Nyt langaton automaatio on laajenemassa
my0s perinteisiin sddtokohteisiin.

Emersonin WirelessHART-tuoteperhe
sisdltdd jo toimituksessa olevia sekid
piakkoin julkistettavia kenttélaitteita
paineen, virtauksen, pinnankorkeuden,
lampdtilan, pH:n ja pyorivien laitteiden
vérdhtelyn mittauksiin sekd ldhettimen
kytkintietojen seurantaan. Muita laitteita ja
ratkaisuja ovat mm. Langattoman verkon
Gateway -yksikko, AMS Suite ohjelmis-
to Wireless SNAP-ON-laajennuksella,
375 kayttoliittymi sekd suorat liitynnét
DeltaV™ ja Ovation® automaatiojirjes-

telmiin. Tuotevalikoima tulee jatkossa
edelleen laajenemaan mm. langattomalla
sddtoventtiilin asentoldhettimelld ja
THUM™ lihetinyksikolld, joka voidaan
liittd4d perinteisiin apuenergialla toimiviin
HART-kenttilaitteisiin vilittim4in niiden
diagnostiikka- ja toimintakuntotiedot
langattomasti.

Lisdtiedot:
Aaro Lehto, puh. 020 1111 204

6



KENTTALAITESANOMAT

3/08

Emerson Process
Management ja
Beamex aloittavat
strategisen yhteis-
tyon

Emerson Process Management ja Bea-
mex ovat julkistaneet strategisen yhteis-
tyosopimuksen, jonka mukaan yritykset
toimittavatintegroituja kunnossapito- ja
kalibrointiratkaisuja viranomaisméaara-
yksin siddellyille teollisuudenaloille.
Emersonin AMS® Suite Intelligent
Device Manager-ohjelmistopaketin
yhdistiminen Beamex® CMX Calib-
ration Software-ohjelmistoon tarjoaa
entistd paremman Kkalibroinnin hal-
lintaratkaisun, jonka avulla kayttdjat
pystyvitnoudattamaan alan madrayksia
jastandardeja, kuten ISO 9001:2000, 21
CFR Part 11 jaIEC 61511.

Sopimus yhdistdia Emersonin pro-
sessiautomaation asiantuntemuksen
Beamexin kalibrointiasiantuntemuk-
sen ja -teknologian kanssa. Ratkaisu
tarjoaa kayttdjille integroidun mallin,
joka laajentaa kalibrointisovelluksen
kiyttoalaa ja siséltdd ominaisuuksia,
kuten asiakaskohtaisesti radtaloitavat
kalibrointiraportit, joilla voidaan pa-
rantaa kalibrointiprosessin analysointia
ja seurantaa.

Yhteistyon avulla nama kaksi yritysta
pyrkivit tarjoamaan asiakkailleen
kaikkein kattavimman kalibrointirat-
kaisun. Tdmé innovatiivinen ratkaisu
on jatkoa Emersonin pyrkimyksille
avoimuuteen, silld se tekee Beamexin
kanssa yhteistyotd voidakseen toimittaa
prosessiteollisuudelle tehokkaita resurs-
sinhallintaratkaisuja. Kéayttdjille tdima
ratkaisu tarkoittaa entistd parempaa
laatua, tehokkuutta ja automatisointia.

Langaton varahtelylahetin
kunnonvalvontaan

CSI 9420 Machinery Health™-lihetin laajentaa dlykkididt langat-
tomat pyorivien laitteiden toimintakunnon seurantaan ja ennakoi-

vaan diagnostiikkaan.

Emerson Process Management, maailman
johtava WirelessHART-laitteiden valmis-
taja, on julkistanut CSI 9420 virihtely-
ldhettimen, joka on suunniteltu mekaa-
nisten prosessilaitteiden toimintakunnon
seurantaan. Koteloituna asennettavaksi
prosessiteollisuuden kayttoymparistoon se
tarjoaa helponratkaisun jatkuvaan tai mia-
rdaikaiseen toimintakunnon seurantaan.

Lihetin voidaan varustaa yhdella viréhte-
lyanturillaja yhdelld lampétila-anturilla tai
kahdella viridhtelyanturilla. Normaalien
virdhtelytietojen ohella ldhetin siséltdd
my0ds PeakVue™ analyysitoiminnot
varmistamaan kehittyneemmsén laakeri-
diagnostiikan. Laitteen konfiguroinnin
ja kiayttoonoton jilkeisen toimintakun-
non seurantaan kiytetdiin AMS Device
Manager -ohjelmistoa. Virihtelytason
trendi voidaan tarvittaessasiirtdd laitoksen

automaatiojarjestelmién pitkdaikaiseen
seurantaan. Muiden Emersonin julkista-
mien langattomien kenttélaitteiden tapaan
my0Oskddn CSI 9420 ei tarvitse ulkoista
apuenergiaa.

Tyypillisid kdyttokohteita ovat teollisuus-
laitosten moottorit, pumput, puhaltimet ja
kompressorit sekd muut pyorivit laitteet.
CSI 9420 perustuu WirelessHART-mii-
rittelyyn, joten se voidaan liittdd osaksi
itseorganisoituvaa aikasynkronoitua
MESH-verkkoa, jossalangattomat proses-
siautomaation kenttélaitteet toimivat.

Lisditiedot:
Aaro Lehto, puh. 020 1111 204,
aaro.lehto @Emerson.com
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Langaton automaatio

- tarua vai tata paivaa?

Martti Hakonen

Langattomat ratkaisut ovat vallanneet viestinnin. Myos tietoverkoissa langattomuus on tdtd pdivdd.
Automaatiototeutuksissa sithen suhtaudutaan erittiin varovasti, ainakin tdidlld Suomessa.
Mikdli haluat pysyd erossa uusimmasta tekniikasta, dld lue tdtd juttua. Jos taas uudet mahdollisuudet

kiinnostavat, jatka eteenpdin.

Langattomuutta kautta aikojen
Langaton tiedonsiirto oli kédytossd jo
ennen sdhkod ja kaapeleita. Kdytdnnon
esimerkkeind ovat mm. keskiaikaiset
auringon valoon perustuvat peiliratkai-
sut, joilla siirrettiin valon avulla tietoa,
yleensid uhkaavan vihollisen toimista.
Suomen rannikkoalueilla oli merkkitu-
lipohjainen varoitusjdrjestelmi, jonka
avulla ehdittiin valmistautumaan viha-
mielisten laivojen saapumiseen.
Klassikkotasolla ovat my0s perinteis-
ten ldnnensarjojen savumerkit, joilla
intiaanit ainakin elokuvalegendojen
mukaan kykenivit viestittdmiin kaiken
tarpeellisen. Toinen varttuneemmalle
sukupolvelle tuttu ilmi6 oli mm. Tarzan-
elokuvien rummutus, joka ei yleensd
luvannut hyvii.

Tatd pdivad ldhempédnd ovat mm. liikku-
miseen ja suunnistukseen liittyvit GPS-
pohjaiset paikannus- ja opastusratkaisut,
jotka perustuvat satelliittitekniikkaan.
Myos vedenkisittelyssd kédytetddn
yleisesti radiotekniikkaan perustuvia
tiedonsiirtoratkaisuja, joilla yhdistetdin
kaukana sijaitsevat pumppuasemat muu-
hun vesilaitoksen automaatioon.

Ratkaisuja on riittimiin

Langattomia tiedonsiirtoratkaisuja tun-
tuu olevan jo yli normaalien tarpeiden.
Useimmin tulevat vastaan kirjainly-
henteet RFID, Wi-Fi seki termi Blue-

tooth. Néistd RFID on tekniikka, joka
tulee korvaamaan perinteiset viivakoodit.
Kaytdnnonldheisimmin sen edut tullaan
havaitsemaan ruokakaupassa, jossa RFID-
aikakaudella riittdd ostoskérryn tyonta-
minen RFID-lukijan ohi. Saat yksiléidyn
laskun koko siséllostd, nostamatta tuotteita
erikseen kassan hihnalle.

Bluetooth on teknologia, jota kdytamme
usein mm. Hands-Free laitteiden kanssa
kiannykoissaimme. Tieddtko, kuinka Blue-
tooth toimii? Kysyin timin siksi, etti itse
olen tutustunutko. tekniikkaan ainoastaan
kytkemalld sen piille, ja koska se on
toiminut, en ole katsonut tarpeelliseksi
tutustua tarkemmin yksityiskohtiin.

WirelessHART on tiilla

Myos prosessiautomaatiolla on uusi
ratkaisu. 1990-luvulla HART-protokolla
muutti perinteisen toimintamallin, ohja-
ten “ruuvitalttasukupolven” siirtymién
ohjelmointilaitteisiin. HART-protokolla
kehittyy edelleen, nyt ovat vuorossa uudet
ratkaisut. Langatonta laajennusta HART-
protokollaan ryhdyttiin laatimaan vuonna
2005, ja syyskuussa 2007 sen méadrittelyt
hyviksyttiin teknologiaa hallinnoivan
HART Communication Foundationin
(HCF) hallituksessa.

Kuvassa 1 on protokollan eri versioihin
tehdyt toiminnalliset laajennukset, jotkaon
aina laadittu taaksepédin yhteensopivana,
kdyton helpottamiseksi.

Téman jalkeen WirelessHART on edennyt
IEC:n viralliseen standardointiprosessiin.
Ensimmadisessd ddnestyksessd 26 maata
27:std ddnesti puolesta, jonka ansiosta
WirelessHART on nyt ns. PAS (Publicly
Available Specification). Tastd se tulee
etenemidn normaalin kisittelyn kautta
viralliseksi maailmanlaajuiseksi stan-
dardiksi. Laitevalmistajien keskuudessa
on myos oltu aktiivisia, silld nyt on jo17
yritystd ilmoittanut tuovansa langattomia
WirelessHART-tuotteita markkinoille
2009 alkupuoleen mennessi.
Esimakualangattoman automaation esiin-
marssista ndhtiin mm. syksyn Emerson
Exchangessa, jossa se oli yksi tilaisuuden
paidteemoista. Hyvé osoitus avoimuudesta
oli, ettd kayttdjapdiviemme niyttelyssi
olivatnéytilla myoskilpailijoidemme tuot-
teet. Seminaariesitelmissd oli Wireless-
HART vahvasti esilld. Useat automaation
kayttdjat pitivit esityksid, kuinka langaton
automaatio on auttanut heité kehittdmain
prosessien hallintaaja parantanut laitosten
kaytettavyyttd. Lisdksi esiteltiin mm. uusi
sadtotoimilohko, nimeltdan PIDPLUS,
joka on suunniteltu erityisesti langatonta
automaatiota sisiltiviin sadtopiireihin.

Toimiiko langaton automaatio
Suomessa?

Tilanteessa on suuri ero yleisen maailman
tilanteen ja Suomen vililld. Muualla tima
herittdd todella suurta kiinnostusta ja
sielld kilpaillaan uusien kdyttokohteiden




KENTTALAITESANOMAT

3/08

WirelessHART

WirelessHART jopa 800 m etdisyyksille!

Emersonin WirelessHART-kenttilaitteille on saatavilla pitkédn kantaman antenni. Se soveltuu kiytettdviksi Rosemount
3051S-sarjan paine-, paine-ero ja pintaldhettimissd, 648-sarjan lampotilaldhettimissd ja 702-sarjan kytkintietoldhettimis-
sd. Pitkdn kantaman antennilla varustetuilla laitteilla voi olla jopa 800 m etdisyys toisiinsa.

Lisdtiedot: Aaro Lehto, puh. 020 1111 204, aaro.lehto@Emerson.com

innovoinnissa. Meilli on valitettavan
maltillista. Vaikka toimivuus on todistettu
maailmanlaajuisesti, kuulen huomattavan
varovaisia kannanottoja, aivankuin radio-
taajuudet etenisivit Suomen suhteellisen
puhtaassailmassaoleellisesti huonommin
kuin muualla.

Vihiistd kiinnostusta perustellaan mm.
sanoilla “meiddn prosessit on jo auto-
matisoitu niin hyvin, etti ei sinne tarvita
uusia mittauksia.” Minne ovat kadonneet
muutostarpeet ja maailmanlaajuisen
kilpailukyvyn varmistava prosessien jat-
kokehitys? Ja ovatko ne 17 yritystd, jotka
ovat tuomassa WirelessHART-tuotteita
markkinoille kehittiméssi turhia laitteita
olemattomille markkinoille? Merkittivi
osajokiyttoonotetuistalangattoman auto-
maation toteutuksista on prosessilaitteiden
jatkuvaan seurantaan.

Olemmeko unohtaneet jatkuvan
kehittiimisen?

Teollisuuden kilpailukyky perustuu
jatkuvaan kehittimiseen. Vaikka tilanne
tuntuisi kuinka hyville, aina valmistuu
modernimpia tuotantolaitoksia, jotka val-
mistavat tuotteitaan samoille markkinoille.
Suomessa on tuotantolaitoksilla kaikki
valitettavan usein jo kunnossa ja uusia
tarpeita ei endd 16ydy.

Nykyisessd, nopeasti muuttuvassa toi-
mintaympéristossd olen viime aikoina
havainnutusein samantyyppisié tilanteita.
On ollut perinteisesti toimiva laitos, jossa
henkiloston mielestéd kaikki on kunnossa
ja toimintatavat erittdin laadukkaita.
Kuitenkin yleensi ulkomaille siirtyneen
omistajuuden jidlkeen onkin tullut aivan
uusia vaatimuksia toiminnan tehokkuuden
mittareiksi. Toisin sanoen laitoksella ovat
olleet kdytossd perinteiset, reagoivat ja
ennaltachkdisevit kunnossapitomenette-
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Kuva 1. HART-protokollan jatkuva kehittyminen

lyt. Siirtyminen ennakoivaan ylldpitoon
vaatii paljon ty0td, ja tuotantoprosessin
seurannan kehittdmista.

Langaton automaatio on parhaimmillaan
prosessien ja kdyttovarmuuden kehitti-
misessd. Kohteita on paljon, painemitta-
ukset pumppujen toiminnan seurantaan,
lampotilamittaukset lammonvaihtimien
hyotysuhteen varmistamiseen. Lampo-
tilamittaukset ovat helpoin tapa seurata
laakereita, ja nyt niihin kohteisiin on
saatavilla myos langaton viréhtelyldhe-
tin. Myos kytkintietoldhetin auttaa, silld
sen avulla saadaan esimerkiksi pinnan-
korkeuksien yld- ja alarajahilytykset
tai sulkuventtiilin asentotieto helposti
jatkuvaan seurantaan. Tuoteputkessa on
mm. perinteisiin kaapeloituihin HART-
kenttélaitteisiin liitettédva langaton ldhe-

tinyksikko, jonka avulla voidaan siirtdd
esimerkiksi tirkeiden sdédtoventtiilien tai
analysaattoreiden toimintakuntotiedot
langattomasti.
Térkedd toimintojen kehittdmisessd on
riittdvien valmiuksien luominen. Langaton
verkko on timén mahdollistaja. Sen avulla
voidaan monet kehitysratkaisut toteut-
taa. Ilman verkkoa kaikki kehittiminen
tapahtuu olemassa olevien ratkaisujen
ehdoilla - ja moni ongelmakohta jdi en-
nalleen. Pitimilld seki silmét ettd mieli
avoiminaasiatkehittyvithallitusti oikeaan
suuntaan.

Martti Hakonen

PS Seuraavalla sivulla mielenkiintoinen
taulukko Totta vai tarua WirelessHartista
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WirelessHART™ myytit

Myytteja WirelessHART™ teknologiasta, ja todellisuus

tuotteita kaikkiin kohteisiin, kannattaa-
ko odottaa, ettd saataville tulee parempi
ratkaisu?

Myytti Totta/tarua | Todellinen tilanne

Soveltuu ainoastaan monitorointiin, ei TARUA WirelessHART™ on kehitetty sekd monitorointi- ettd sidé-

sddtokdyttoon hitaan vasteen johdosta tokohteisiin jopa alle sekunnin vasteajalla (pienimmilldén
100 ms).

Vain pieniin, paikallisiin anturiverkkoihin, ei TARUA WirelessHART™ on suunniteltu keskittymddn mittaus- ja

tuotantolaitoksen laajuisiin kohteisiin ohjauskohteisiin ja erityisesti helposti liitettdviksi muuhun
automaatioon, langalliseen tai langattomaan ja suuruudeltaan
tarvittaessa yli 10 000 laitetta.

On ainoastaan tilapdisratkaisu ensimmaéi- TARUA WirelessHART™ on ainoa langaton verkkorakenne, joka on

sille kdyttdjille suunniteltu tdydentdmiin nykyisten HART-kéyttdjien laite-
tarpeita. Heilld on jo yli 26 miljoonaa HART-kenttilaitetta
kdytossa.

Vilittad vain HART-késkyj4, ei tarjoa TARUA WirelessHART™ on suunniteltu tukemaan mahdollisimman

alykkyyttd lyhyen aikaviiveen tiedonsiirtoa mittaus- ja ohjaustoimintoi-
hinkéyttaméalla HART-protokollan késkyjé, jotka ovat samoja
kaikilla valmistajilla.

Ei voi liittyd muihin anturi- tai tehdasverk- TARUA Profibus, Profinet ja Foundation kenttiviyld tulevat julkis-

koihin tamaan WirelessHART™-liitynnit. HART-tietoja siirretddn
jo useissa kaapeloiduissa verkoissa, joita ovat mm. Ethernet,
Modbus, Profinet ja Foundation kenttédviyla.

Voi hiiriintyi jo kiytossi olevista langat- TARUA WirelessHART™ perustuu aikasynkronoituun itseorga-

tomista verkkoista kuten WiFi ja VoIP nisoituvaan MESH-verkkoratkaisuun taajuushyppelylld.
Kokonaisratkaisu minimoi muiden langattomien verkkojen
aiheuttamat hiiriot.

Ottaa kédyttoon liian suuren osuuden TARUA Suurimmat mahdolliset WirelessHART™ laiteverkot

laitoksella kiytettdvissd olevasta vapaasta (yli 10 000 laitetta) kéyttdisivit alle 10 % vapaasta 2,4 GHz

taajuuskaistasta taajuuskaistasta.

Ei riittdvii tietoturvaa TARUA WirelessHART™ perustuu 128-bittiseen AES-salaukseen,
joka aktivoidaan verkon laitteille HART-kayttoliittymalla
tai ohjelmistolla kdyttden turvallista kaapeloitua yhteyttd, ei
radiotaajuutta kdyttien. Todennus ja salaus ovataina kaytossd,
varmistaen koko siirtoketjun kattavan turvallisuuden.

Ei sisilld vaatimuksia liitettaville jirjes- TARUA WirelessHART™ voidaan liittdd kaikentyyppisiin automaa-

telmalle tiojdrjestelmiin ja ratkaisu tdyttdd tuotantolaitosten tietotek-
niset vaatimukset. Kéyttoturvallisuuden kannalta se voidaan
liittdd kaikkiin tuotantolaitosten ratkaisuihin, ja toteutus ei
edellyti erityistd HART-protokollaan liittyvéd rakennetta.

Koska et voi ostaa vield Wireless HART™ TARUA Vihintddn 17 laitevalmistajaa tulee julkistamaan

WirelessHART™.-kenttdlaitteita maaliskuun 2009 loppuun
mennessd, mm. WirelessHART™-ldhetinyksikkojd useilta
toimittajilta. Useat valmistajat aloittavat WirelessHART™-
kenttilaitteiden toimitukset jo vuoden 2008 kuluessa.

Lihde: http://www.hartcomm?2.org/newsletter/2008_3/Myths_WirelessHART.html
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Micro Motion coriolismittari
nyt kaksijohtimisena

Uuden 2200S-vahvistimen avulla voidaan luotettavia ja tarkkoja Elite coriolismittareita kéyttid kaikki-

alla prosessiteollisuudessa.

Emerson Process Management on jul-
kistanut markkinoiden ensimmaéisen
2-johdintekniikkaan perustuvan Micro
Motion coriolismittarin. Néin coriolismit-
tareita voidaan nyt kéyttad myos kohteissa,
joissa kaikkien kenttélaitteiden on oltava
2-johdinliitannilld. Tyypillisid kdyttokoh-
teita ovat vanhat prosessiyksikot, joiden
virtausmittauksia voidaan nyt kehittdd
ilman tarvetta erillisiin jannitesyottolin-
joihin tai kaapelointimuutoksiin.

Coriolis-teknologian tarjoamia kaytto-
etuja arvostavat prosessi-insindorit ja
tuotantopiillikot ovat toivoneet laajakéyt-
toisempad laitekantaa. He ovat jo vuosia
ddnestdneet Micro Motion coriolismittarit
parhaiksi tuoteryhmissidin vaativiin vir-
tausmittauksiin, kuten kemikaaliannoste-
lut, tuotteiden laskutusmittaukset ja muut
tarkedt kohteet.

Uudet kaksijohtimiset Micro Motion
coriolismittarit tarjoavat parantuneella
tarkkuudellaan ja toistuvuudellaan mer-
kittavid kdyttoetuja verrattuna perinteisiin
virtausmittauksiin. Niitd on saatavissa
tarkkuudella +0,10 % nesteiden virtauk-
sessaja+0,0005 g/cm?® tiheysmittauksissa,
jalaitteissa ei ole madrdaikaisia huoltotoi-
menpiteitd edellyttivii liikkkuvia osia.

Kaksijohtimista 2200S-vahvistinta
voidaan kéyttdd Elite-sarjan antureiden
kanssa useissa kokoluokissa ja eri ma-
teriaalirakenteilla. Vahvistin soveltuu
sekd suora- ettd erillisasennukseen ja
edistyksellinen viestipiirin kautta tapah-
tuva apuenergian syottd tuo merkittiavia
kustannussddstojd pitkid kaapelointie-
taisyyksid edellyttidvissd kohteissa ja ra-
jahdysvaarallisten alueiden mittauksissa.
Vahvistin soveltuu sellaisenaan ATEX
1-tilaluokan kohteisiin kéayttamalld joko

Micro Motionin omaa tai muiden valmis-
tajien barrieria.

Patentoidun MVD™ digitaalisen signaa-
linkésittelyn ansiosta 2200S-vahvistin
vilittdd monimuuttujatiedot ja laaja-
alaisen diagnostiikan kdyttden hyviksi
HART®-tiedonsiirtoa. Erittdin nopea
anturisignaalin digitaalinen prosessointi
alentaaoleellisesti signaalinkohinaajapa-
rantaa mittauksen vasteajan huomattavasti
paremmaksi kuin vastaavilla analogisilla
laitteilla.

Kaksijohtimiset Micro Motion coriolis-
mittarit soveltuvat erityisesti kemian- ja
petrokemianteollisuuden seki 6ljynjalos-
tuksen kohteisiin ja jatkuviin prosessien
tarkkuutta vaativiin kemikaaliannostuk-
siin.

Kaksijohdinrakenne tarjoaa ylivoimai-
set mahdollisuudet muuttaa perinteisid
tilavuusvirtausmittauksia huomattavasti
tarkemmiksi massavirtamittauksiksiilman
muutostarvetta kaapeloinnissa.

Micro Motion Coriolis virtausmittarit
ovat tuoteryhmésséén ylivoimaisia mark-
kinajohtajia laatunsa, suorituskykynsi ja
luotettavuutensa ansiosta. Ne ovat osa
Emersonin laajaa dlykkédiden digitaalisten
kenttélaitteiden tuoteperhetti, jotka tehos-
tavat PlantWeb® tehdasarkkitehtuuria. Li-
sadkidyttoetuja saavutetaan, kun mittarit on
liitetty osaksi PlantWeb® arkkitehtuuria.

Lisdtiedot:
Petri Liesi, puh. 020 1111 202
petri.liesi@Emerson.com
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Aktiivista kurssitoimintaa
Hervannassa

Ei oppi ojaan kaada

Viime vuosina paittdjimme ovat lansee-
ranneet ajatusta "Opiskelun on oltava
elinikdinen prosessi".

Sindnsd dlykids ajatus, mutta meille au-
tomaation ammattilaisille tuo on ollut
fakta jo vuosikymmenid. Ei 60-70-luvun
tekuopeilla pneumaattisista yksikkosaé-
tdjistd tdnddn pitkdlle potkisi prosessien
sdaddoissd. Vaikka sddadon perusasiat ovat
sdilyneet vuosikymmenié on teknologian
huima kehitys vaatinut kouluttautumista,
niin tyonantajan jarjestimédnd tai oma-
aloitteisesti kuin oppilaitoksissakin.
Yksi tdrked foorumi on ollut myods
vastuullisten automaatiovalmistajien
koulutustarjonta. Vaikka se useimmiten
keskittyy toimitettaviin laitteisiin on
niiden toiminnan ja tarjoamien hyotyjen
ymmartamiseksi kdytidva ldpi myos teori-
aa, joka kasvattaa automaation yleisenkin
tietdmyksen tasoa.

Myos me tddlla Emersonilla olemme
kantaneet kortemme kekoon koko pari-

kymmenvuotisen historiamme ajan, toki
mukana kouluttajina on ollut henkilitd,
joilla on useiden vuosikymmenien koke-
mus automaatiosta, erityisesti instrument-
tien osalta.

Viime vuosina olemme kehittineet kurs-
sitarjontaamme vastaamaan nykyteknolo-
gian vaatimuksiin nopeasti, kurssisisillot
elavit tiiviisti tuotekehityksen mukana.
Loydit kuvaukset kursseistamme koti-
sivuiltamme ja halutessasi yksityiskohtais-
tatietoa aiheesta, on huoltopdillikkomme
Risto Wallin oikea henkil6 kertomaan
siitd, hidn vastaa kurssitarjontamme ke-
hittimisesta.

Ns. uusista kursseista on ylivoimaiseksi
suosikiksi noussut Fisher venttiiliohjai-
mien ja AMS-ValveLink-ohjelmiston
kayttokoulutus. Alihankkijoiden suo-
simaa terminologiaa kiyttden niiden
"Kapasiteetti on myyty loppuun useiden
kuukausien pddhin".

Tampereen konttorimme laajennus Her-
miassa Hervannassa on mahdollistanut
entistd monipuolisemman kurssitoimin-
nan jdrjestimisen. Olemme pystyneet vas-
taamaan asiakkaidemme kasvaneeseen
kiinnostukseen kurssejamme kohtaan.

Yksi kurssitarjontamme suosikeista on ns.
DVC-kurssi eli Fisher venttiiliohjaimien
Jja AMS-ValveLink-ohjelmiston kaytto-
koulutus.

Esimerkkikurssina DVC
Digitaaliset venttiiliohjaimet ovat varsin
uusia tuotteita, mutta niiden prosesseille
antamien hydtyjen ansiosta teollisuuden
into ottaalaitteita kiyttoon on ollutnopeas-
tikasvavaa. Emerson Process Management
on toimittanut jo yli 800.000 DVC:ti eri
puolille maailmaa, myds meille Suomeen.
Juuri ajankohtaisuus on varmaankin syy,
joka selittid DVC-kurssiemme saavut-
taman suuren suosion. Meilld kurssia
ovat hyodyntidneet erityisesti ne talot,
jotka osaavat jo ottaa kaiken hyddyn irti
laitteiden monipuolisista diagnostisista
(advanced diagnostics) ominaisuuksista,
totesi Risto Wallin.

Kurssien "isdntdnd" toimiva Fisher-
venttiilien tuotepddllikko Jukka Hai-
kala onkin usein saanut jittdd Vantaan
konttorimme ja ylittdd Kehikolmosen
ajaakseen tdnne Tampereelle koulutus-
tapahtumiin.

Tuotepdillikon ominaisuudessa Jukka
keskittyy digitaalisten venttiiliohjaimien

12
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Tuotepiillikké Jukka Haikala vauhdissa Hervannan uusissa koulutustiloissamme

tekniseen esittelyyn ja ominaisuuksiin.
Teknisen tuen ammattilaisena Pasi Yli-
heljo tukenaan Markku Syrjidnenvastaa
kiyttéonottoon, ylldpitoon ja diagnostiik-
kaan liittyvistd koulutuksesta sekd mo-
nipuolisen opetusmateriaalin ylldpidosta
huoltolaboratoriossamme.

DVC-kurssin siséllosti

Usein kurssien aiheena ovat vasta toimi-
tetut jauudet laitteet, mutta DV C-kurssin
perusideana on kuinka hyddynnetdidn
parhaiten jo olemassaolevaa laitekantaa,
kertoi huoltopéillikko Risto Wallin. Opi-
tun avulla voidaan parhaiten hyodyntidi
laitteiston ONLINE-toiminnanseurantaa.
Esimerkkeind Travel Control ja Pressu-
re Control, joiden avulla DVC pystyy
takaisinkytkennin estyessd, esim. jdity-
misen vuoksi, jatkamaan sddtdd opittujen
painetietojen perusteella eli on aina
sdadossi.

Kidvimme Riston ja Jukan kanssa ldpi
DVC-kurssin sisiltdod ja keskustelimme
kurssin osallistujilta saamasta palaut-
teesta.

Ensimmadisend pdivind kidyddin ldpi kiy-
tettdvit ohjelmistot sekd laitteet, kuten 375
kayttdjaliityntd, joka on useimmille tuttu
jo entuudestaan sekd AMS-Valvelink-

ohjelmisto. Perehdytddn myds Fisherin
venttiiliohjainmalleihin sekd diagnos-
tiikkatasoihin. Kéytintoon paistdin ki-
sittelemalld kdyttdonoton perusteet seki
venttiiliohjaimien perusviritys napeilla,
375 kiyttgjiliitynnilld ja AMS-Valvelink-
ohjelmiston avulla.

Toisena pdivdnd keskitytddn kdytdnnon
toteutuksiin, kuten vanhalle venttiilille
tehtdvdidn kuntokartoitukseen eli vent-
tiilin allekirjoitukseen. Se on tédrked
ennakoivan kunnossapidon tydviline.
Kuntokartoituksen tulokset analysoi-
daan ja ldpikdydddn niiden merkitys
kiytinndossi.

Perusviritetty venttiiliohjain optimoidaan
hyodyntiden Performance Tuner-ohjelmaa
ja kiytonaikaisen toiminnan seurantaan
kédytetddn Performance Diagnostics-
ohjelmaa.

DVC:n muista eduista kiyttdjédlle Jukka
ja Risto halusivat mainita lisdksi tie-
donkeruuominaisuuden, DVC tallentaa
toiminnan kannalta oleelliset tiedot. Tama
on ominaisuus, joka voidaan piivittdd
my0s vanhempiin asennoitinmalleihin.
Teknisistd yksityiskohdista tietoa saa
asiantuntijoiltamme.

(jatkuu seur. sivulla)

Huollon osuudesta kursseillamme vas-
taavat Pasi Yliheljo...

...ja Markku Syrjinen
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(jatk. edell. sivulta)

Jukka kertoi kurssipalautteen olleen
positiivista:"Hyotyd. Simppeli. Hyvd ma-
teriaali. Tullaan uudelleen jatkokurssille."
Mielenkiinto on ndkynyt myos siind, etti
suuremmista taloista on kurssille 1dhetetty
jo useita ryhmid. Hanen mukaansa usein
varsinaisen kurssitapahtuman jilkeen
on kiyty vield ldvitse ylimiddrdisidkin
aiheita, jotka eivit kuulu varsinaiseen
kurssiohjelmaan.

DVC-kurssin osalta lopuksi tdytyy vield
todeta TV-markkinoinnin sanoin:"Eiki
tdssd vield kaikki!" silld kurssiin siséltyy
osallistujayritykselle DVC6000 digi-
taalinen venttiiliasennoitin varustettuna
PD-diagnostiikalla ja AMS-Valvelink-
ohjelmistolla.

Koulutusterveiset

Kerroimme téssd artikkelissa lyhyesti
DVC-kurssista esimerkkini kurssitarjon-
nastamme. Kannattaa poiketa kotisivul-
lamme tutustumassa kokonaistarjontaan
tai ottaa yhteyttd kontaktihenkil66n
yrityksessimme.

Risto Wallin toivottaa tervetulleeksi
kursseillemme. Hin on myos oikea
henkilo kertomaan yksityiskohtaisesti
kurssitarjonnastamme.

Teksti&kuvat: J.Johansson

Fisher paransi turvahyviaksyttya
venttiiliohjaintaan

Fieldvue DVC6000 SIS soveltuu myos SIL 3-tason

turva-automaatioon

Fisher Controls on julkistanut uuden
edelleen kehitetyn version DVC6000 SIS
sarjan digitaalisesta venttiiliohjaimesta.
Tehdyt parannukset siséltavit mm. ma-
nuaalisen resetoinnin, turvavaateiden
tapahtumalogin tallennuksen ja osittaisen
pakko-ohjaustestin jdlkeisen varmistus-
tiedon.

Kaikki turvavaateet tallentuvat vent-
tiiliohjaimen muistiin ja niitd voidaan
vapaasti selata. Tima on erittédin tirkedd,
kun halutaan selvittdd turva-automaa-
tion toiminta prosessihdirididen tai
laitevikojen yhteydessd. Osittaisessa
pakko-ohjaustestissd venttiiliohjain an-
taa vahvistuksen testin onnistumisesta,
tallentaa venttiilin allekirjoituskidyrin
ja sisdiset kitkatasot sekd muita tietoja

turvaventtiilin toimintakunnosta. Liséksi
venttiiliohjaimessa on siithen yhdistetyn
magneettiventtiilin toimintakunnon jat-
kuva seuranta.

DVC6000 SIS soveltuu kéaytettaviksi
ohjaussignaaleilla 0...24 VDC, 0...20 mA
tai4...20 mA. Riippumattoman osapuolen
IEC 61508 standardin mukaisen arvioinnin
mukaan se soveltuu kiytettdviksi aina
SIL 3-tasolle saakka turva-automaatio-
ratkaisuissa. Tehdyt parannukset auttavat
kehittdiméidn edelleen turva-automaation
luotettavuutta, kiytettavyyttd ja helpot-
tavat ratkaisujen toteuttamista.

Lisdtiedot:
Jukka Haikala, puh. 020 1111 216
jukka.haikala@Emerson.com
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Uutta Fisherin GX-sarjassa

Fisher Controlsin GX-sarja on yleiskdyttoinen istukkasddtoventtiili

hyvdd sddtotarkkuutta edellyttiviin kohteisiin. Tuotelinja on laajentu-

nut ja tiydentynyt.

Normaalit GX-sarjan
venttiilit

Normaaleja GX-sarjan istukkaséditovent-
tiilejd toimitetaan kokoluokkiin DN15 -
DN150 (*2" - 6"). Uusimpia laajennuksia
ovat mm. emissiovapaat poksitiivisteet,
kylménkestdavd rakenne sekd alhaisen
melutason sisdosat. GX-sarjan venttiileja
toimitetaan PN40 (ANSI 300 1bs) paine-
luokkaan saakka. Ne on aina varustettu
kompaktilla toimilaitteella ja helppokayt-
toiselld Fieldvue-venttiiliohjaimella. Mo-
dulaarisenrakenteen ansiostakaikilla GX-
sarjan venttiileilld on lyhyt toimitusaika.

3-tiesdatoventtiilit

Fisherin GX-sarja on tdydentynyt 3-tie-
venttiileilld. 3-tieventtiilien yleisimpid
kiayttokohteita ovat nesteiden ja hdyryjen
lampotilasaadot, lammonvaihtimet sekd
voitelulinjat. Erilaisten sisdosien ansiosta
venttiili soveltuu seki jako- ettd sekoitus-
Kiyttoon.

GX 3-tieventtiilisarja on saatavilla koko-
luokkiin DN25-DN100 (1"-4"), jamate-
riaaleinaovat valuteris sekd haponkestéivi
terds. Ne ovat saatavissa sekd EN- ettd
ASME-rakenteella.

Esa Gronfors

Lisdtiedot:
Esa Gronfors, 020 1111 217
esa.gronfors @ Emerson.com

Fisherin venttiileilla nyt myos IEC61508:n mukainen SIL3-hyviaksynta

Fisherin GX, Vee-ball®, easy-e® ja HP (High Pressure) sarjojen venttiilit ovat saaneet riippumattoman osapuolen myon-
tamén hyviaksynnin turva-automaation kayttokohteisiin SIL3-tasolle saakka, kun niitd kéytetdin FIELDVUE® DVC6000

SIS venttiiliohjaimen kanssa.

Lisditiedot: www.EmersonProcess.com/SIS
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Micro Motion tayttaa myos
MID-direktiivin vaatimukset

Lyhenne MID tulee sanoista Measurement
Instruments Directive. Se on Euroopan
laajuinen direktiivi, joka on tullut voi-
maan lokakuussa 2006. Mité tuo kaikki
tarkoittaa?

Measurement Instruments Directive
kattaa nesteiden ja kaasujen myynti- ja
laskutusmittaukset, ja se on voimassa
27 EU-maassa sekd lisdksi Norjassa ja
Sveitsissd. Se astui voimaan lokakuussa
2006 kymmenen vuoden siirtymékaudella,
elisitd edeltidvien hyviksyntdjen mukaisia
ratkaisuja voidaan asentaa ja ottaa kayt-
toon vuoteen 2016 saakka. Timin jdlkeen
MID korvaa kaikki kansalliset ratkaisut
Euroopassa.

Lokakuun 2006 jdlkeen suunnitelluille
mittausratkaisuille edellytetddn MID-
direktiivin 2004/22/EC mukainen tarkas-
telujahyviksyntd. Se saavutetaan, mikili
ratkaisut perustuvat OIML-suosituksiin
OIMLR117-1 (mittauslaitteistot nesteil-
le poislukien vesimittaukset) ja OIML
R137-1 (kaasujen virtausmittaukset).

Hyviksynnoissd on kidyttokohteesta
riippuva merkittidvé ero. Kaasumittausten
hyviksyntd sisdltdd ainoastaan virtaus-
mittarin ja mahdollisesti kdytettdvin
maidrikorjauslaskurin. Nestevirtauksissa
on kyseessd aina kokonainen mittausrat-
kaisu, jolloin vastuullisia osapuolia ovat
ainakin laitteiston kayttdjd, mittauksen
suunnittelusta vastannut yritys seké vir-
tausmittareiden ja muiden mittausratkai-
sussa kiytettyjen laitteiden valmistajat.
Térked osa kokonaistoteutusta on lisdksi
toiminnan verifiointi, joka edellyttdd
yleensd myos kansallisen tarkastuslai-
toksen aktiivista osallistumista ratkaisun
kehittamiseen.

Micro Motion virtausmittarit ovat ensim-
miisind saavuttaneet MID-hyviksynnin
kaasumittauksiin ja my6s hyviksynnin
nestevirtauksiin mittauslaitteiston osana.
Emerson on saanut NMI:n (Dutch Met-
rology Authority) tyyppihyvéksynnén
toimittaa kokonaisia laitteistoja, jolloin
Emerson on vastuussa kokonaistoteutuk-

sesta hyviksyntoineen, mikéd helpottaa
mittausratkaisun hankintaa merkitti-
visti.

Micro Motionin coriolispohjaiset virtaus-
mittarit ovat erinomainen ratkaisu teolli-
suuden laskutusmittauksiin. Ne perustuvat
suoraan massavirtauksen mittaukseen,
joka poistaatilavuusvirtauksien edellytté-
méin kompensointitarpeen. Mittarit sovel-
tuvat sellaisenaan seki nesteille, lietteille
ettd kaasuille ja kiytettdviksi laajoilla va-
liaineiden ja ympériston ldmpotila-alueilla
sekd erittdin vaikeissa kidyttoolosuhteissa.
Emersonin hankkima tyyppihyviksynta
varmistaa, ettd sen toimittamat ratkaisut
tayttdviat viranomaisvaatimukset koko
Euroopan alueella.

Lisditiedot:
Petri Liesi, puh. 020 1111 202,
petri.liesi@Emerson.com
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