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Missiomme on
automaatio

Vuosien saatossa Emerson on tuonut automaatiomaailmaan useita uusia, “’veret

seisauttavia” teknologioita, jotka ovat olleet isoja askeleita prosessimittauksien ja
-sddtojen kehityksessd. Esimerkkeind voin mainita maailman ensimmdiiset teollisuu-
sympdristoon soveltuvat sihkoiset paine- ja paine-eroldhettimet Rosemountilta, co-
riolis-tekniikkaaan perustuvat Micro Motion massamdidrdmittarit, HART-protokollan,
AMSin - ensimmdisen kenttdlaitteiden kunnonvalvonta- ja diagnostiikkaohjelmiston
sekd vayldtekniikan hyodyntimisen kenttdinstrumentoinnissa jne.
Ndiden kaikkien prosessiteollisuudelta saama hyvd vastaanotto on mahdollistanut
kasvavat panostuksemme automaation edelleenkehitykseen. Niistd hyotyvdt ennenkaik-
kea asiakkaamme, mutta myds muut automaatiovalmistajat, nekin joille automaatio
ei ole missio kuten Emersonille, vaan enemmdnkin ~harrastus” pddliiketoiminnan
tukemiseksi, johon he luonnollisesti satsaavat valtaosan omista tuotekehityspanok-
sistaankin.

Automaatioteknologian seuraava suuri kehityskohde, langaton instrumentointi,
astui ratkaisevan askeleen eteenpdiin kun WirelessHART™ hyvdiksyttiin maailman-
laajuiseksi prosessiautomaation langattoman tiedonsiirron standardiksi. Samaan
aikaan on Emerson tdmdnkin teknologian edelldkdvijand laajentanut langattomien
laitteiden tarjontaansa useisiin uusiin mittauksiin.

Prosessiautomaation kehittiminen edellyttdd yhi enemmdn jatkuvia mittauksia koh-
teista, joita ei tdhdn mennessd ole voitu toteuttaa joko teknisistd tai taloudellisista
syistd johtuen. Uudella langattomalla teknologialla nédmd esteet poistuvat ja nyt
myds varsinaisen ydinprosessin ulkopuolella olevia tukiprosesseja voidaan valvoa
tehokkaasti.

Globaalisti arvioituna tulee langattomien kenttdlaitteiden osuus kasvamaan kaikista
prosessiautomaation osa-alueista voimakkaimmin ja onkin mielenkiintoista seura-
ta, kuinka nopeasti oma prosessiteollisuutemme tulee hyddyntimddn tamdn uusia
mahdollisuuksia avaavan teknologian ominaisuudet.

Vai jddko tamdkin tekniikka meilld Suomessa vield pitkdksi aikaa lapsipuolen ase-
maan, vaikkapa siitd syystd ettemme keksineet sitd itse. Olihan esimerkiksi HART-
teknologian hyviksyminen aikanaan monille vaikea pala, joka tuntuu ndin jilkikdteen
ajatellen uskomattomalta. Mutta onneksi HARTinkin osalta lopullinen pddittdjd oli
prosessiteollisuus ja niin tulee olemaan myds langattoman teknologiankin osalta.

Langattomasti

Antti Heljo
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Tampereen Ammattikorkeakoulu
perinteikkaasti katse tulevaisuuteen

Tampereen Ammattikorkeakoulun liityttyd niiden oppilaitosten joukkoon, joiden on mahdollista tarjota
automaatiojdrjestelmdopetusta Emersonin DeltaV jirjestelmdlli antoi hyvin syyn poiketa tuossa pe-
rinteikkddssd opinahjossa. Perinteet velvoittavat, mutta katseet on suunnattu tiukasti teknillisen koulu-
tuksen tulevaisuuteen ja globalisaation haasteisiin. Kdynnistimme teki ajankohtaisen myos mediassa
ndkynyt ministeritason toteamus aiheeseen liittyen:''Teknillisen koulutuksen tasoa on vaalittava.''

Perinteikis TAMK

Saimme yhdeltd vierailumme isdnnisti,
laboratorioinsindori Eero Pellikalta oppi-
laitoksen entisen pitkdaikaisen (1966-81)
rehtorin Veikko Valorinnan kokoaman
satavuotishistorian. Siihen on ytimek-
kiaidsti koottu tamperelaisen teknillisen
opetuksen historia vuosilta 1886-1986.
Vaikka aihetta luonnollisesti kisitellddn
tamperelaisesta nakovinkkelistd, siitd
Ioytyy hyodyllistd tietoa myos meille
muualta valmistuneillekin.

Teknillinen koulutus Suomessa alkoi
reaalikouluissa vuonna 1849 Helsingissi,
Turussa ja Vaasassa perustuen 1847 an-
nettuun senaatin armolliseen asetukseen.
Hauskana yksityiskohtana kannattaa
mainitakoulujen sisddnpédasyvaatimukset:
"Alinikdraja kaksitoistavuotta, ja pyrkijin
oli osattava vaivattomasti lukea, tunnetta-
va katkismuksen pddkappaleet ja hinelld
olioltava auttava kisiala." Kuinkahan me
nykysuomalaiset selvidisimme noista?
Tampere ja Kuopio tulivat mukaan vuonna
1886, jolloin armollisella julistuksella
perustettiin kaksivuotiset teollisuuskoulut
yhdessé Helsingin kanssa, Turkuun ja Vaa-
san vastaavat tulivat vuotta mydhemmin.
Pyrkijoilta vaadittiin jo ylemmén kansa-
koulun suorittaminen, 17 vuoden iké ja
tyokokemusta teollisuudesta. Tampereella
linjoja oli kaksi, kone- ja rakennusosasto.
Vuonna 1905 annettiin armollinen asetus
kutoma-, paperi- ja teknokemiallisen
teollisuuden opetukseen.

Teknillinen opisto aloitti toimintansa
vuonna 1912. Opintolinjoja olivat kone-
ja sdahko- sekd huoneenrakennus-, paperi,
kutoma- ja kemian osastot.

Jo tuolloin oppilaitos teki yhteistyota

paikallisen teollisuuden kanssa, joka kidy
ilmi seuraavasta ohjeesta:"Yksityisten
henkiloiden tai toiminimien laskuun opis-
ton laboratoriossa suoritettujen toitten
maksusta maksettakoon 5 % opistolle tai
véihintddn kemikalioitten, valon, voiman,
polttoaineiden y.m. kuluneitten aineitten
hinta."

Oppilaitos toimi vuokratiloissa ennen
1915 syyskuun ensimmdisti pdivii, jolloin
opetus aloitettiin vield keskenerdisessd uu-
dessarakennuksessa, yhdessd Tampereelle
ominaisista punatiilirakennuksista eli
Pyynikin Tekussa. Lopullisesti rakennus
valmistui syksylld 1933. Noiden vuosien
viliin mahtuivat monet my0s tekniikan
opiskelijoita koskeneet merkittivit tapah-
tumat historiassamme.

Tampereen Ammattikorkeakoulu sijaitsee

Teiskontien varrella, jonne vanha Teku
muutti Pyynikiltd vuoden1961 syyslu-
kukauden aikana.

Uuteen rakennukseen saatiin mm. hyvit
laboratoriotilat kaikille opintosuunnille
verrattuna vanhaan Pyynikin Tekuun,
mittaus- ja sddtotekniikkakin saivat
oman laboratorionsa vuonna 1984 ja
prosessimallina oli tietenkin perinteinen
virtausprosessi. Teollisuusprosessien
mittauksissa hyodynnettiin alusta 1&h-
tien yhteistyotd kemian osaston kanssa
erityisesti analyysimittauksissa. Raken-
nuskompleksia on laajennettu useaan
otteeseen ja vierailumme aikanakin nikyi
korjausmiehid parhaillaan saneerattavassa
siivessd.

TAMK tiandan

Eero Pellikan liséksi vierailumme iséntini
toimivat lehtorit Harri Joki, joka toimii
my0s laboratorion johtajana ja Mikko
Numminen TAMKin Teknologiateolli-
suuden Osaamiskeskuksesta. Yhdessi he
kertoivat TAMKin tarjonnasta ja kiy-
tdnnon yhteistyOstd paikallisten yritysten
kanssa.

Oleellinen ero, muuttuneen koulutussisél-
16n lisdksi, verrattuna vanhaan "tekuun"
on opintojen rakenne. Endd ei menni
sisdlloltdaan valmiiseen putkeen kuten
me suuret ikdluokat teimme. Opintojen
koostumuksen voi valita monipuolisesta
tarjonnasta kiinnostuksen ja sopivuuden
mukaan. Henkilokohtaisten seikkojen
lisdksi opiskelijan kannattaa seurata myos
taloudellisia suhdanteita, tarkkasilmaiset
loytavit pienelld vaivalla alat, jotka vetaviit
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Oik. isidnnit: lehtori Mikko Numminen, laboratorioinsinéori Eero Pellikka, lehtori Harri Joki ja DeltaV-
tuotepidllikkomme Juha-Pekka Pajusaari

hyvin valmistuneita ja suuntaavat opin-
tonsa tukemaan omaa markkina-arvoaan.
Kaukonikdiset oivalsivat sen jo 70-luvulla
ja hankkivat esim. kaupallisen tutkinnon
teknisen tueksi, joka takasi hyvin urakehi-
tyksen, jos henkilokohtaiset ominaisuudet
olivatmuuten kohdallaan. Eivitkaupalliset
opinnot nykyisinkéén haitallisiaole, eivit-
ki kieliopinnot ja vieraisiin kulttuureihin
tutustuminen vaikkapa harrastusten kautta,
ne ovat kovia etuja globalisoituvilla tyo-
markkinoilla.

TAMK vastaa ajan haasteisiin 22 koulutus-
ohjelmalla, joistakuusion ylempid AMK-
tutkintoja. Opiskelijoita on yhteensd n.
5000 (v. 2007), opetushenkilostod 270
ja muuta henkilostod 170 sekid luennoit-
sijoita n. 700 eli kyseessd on varsinaisen
opetustarjonnan liséksi iso hallinnollinen
yksikko.

Teknikkonimike poistui AMK-koulutuk-
sen alkaessa. Téssi yhteydessid kannattaa
kuitenkin mainita uudelleen aloitettava
rakennusmestarikoulutus, jossa myos
TAMK tulee olemaan mukana.
Tampereella on neljd koulutusalaa: kult-
tuuriala, tekniikan jaliikenteen ala, yhteis-
kuntatieteiden, liiketalouden ja hallinnon
ala sekd luonnonvara- ja ympéristdala.
AMK-tutkinnon opintojen laajuus on 210
tai 240 opintopistettd ja kestoaika 3,5...
4vuotta. Opintopisteet (op) ovat tulleet
EU:n yhdenmukaisuuden vuoksi entisten
opintoviikkojen tilalle, kaksi opintoviik-
koa on kolme opintopistetta.
AMK-tutkintoja ovat medianomi (AMK),
kuvataiteilija (AMK), insin6ori (AMK),
Bachelor of Engineering, tradenomi, BBA

(Bachelor of Business Administration) ja
metsitalousinsinoori (AMK).

Opinnot koostuvat 60-120 op perusopin-
noista, ammattiopinnoista siséltden suun-
taavat opinnot 60-90 op, opinnéytetyo ja
vapaasti valittavat opinnot ovat molemmat
15 op sekd harjoittelu 30 op.

Ylemmin AMK-tutkinnon voi suorittaa
seuraavilla koulutusaloilla: Mediatuot-
taminen, Rakentaminen, Automaatio-
teknologia, Information Technology,
Yrittdminen ja liiketoimintaosaaminen
sekéd Tietojdrjestelmdosaaminen. Ylem-
min AMK-tutkinnon suorittanut on virkaa
hakiessaan mm. samallaldhtoviivallakuin
diplomi-insin&ori.

Lisdksi TAMKin yhteydessd toimii
TAOKK eli Tampereen ammattillinen
opettajakorkeakoulu.

Nuorten silmissi TAMK on aina ollut
erittdin suosittu jasinne on hakeuduttu joka
puolelta Suomea. Uuden kotipaikkakéy-
tannon mukaan opiskelijat ovat kuitenkin
paperillatamperelaisia, joten emme saa ti-
hén tarkkaa tilastoa, isintamme kuitenkin
kertoivat opiskelijoita 16ytyvit kattavasti
eri puolilta Suomea, aivan eteléstd Lappiin.
Viime kevdidnd tehdyssi AMK-imago-
tutkimuksessa, jossa haastateltiin 1700
nuortaeri puolilta Suomea, TAMK sijoittui
ykkoseksi. TAMK saavutti erinomaiset tu-
lokset mm. arvostuksesta tyomarkkinoilla,
koulutusalojen monipuolisuudesta sekd
nykyaikaisuudesta.

Oma osuutensa menestykseen varmaankin
oli myos Tampereen kaupungin hyvilla
imagolla.

TAMK & automaatio

Automaation koulutus 16ytyy organisa-
torisesti sdhkotekniikan sisiltd, joka taas
kuuluu tekniikan ja liikenteen koulutus-
alaan.
Ensimmadiset kaksi vuotta koostuvat
kaikille yhteisistd sdhkotekniikan perus-
opinnoista, joihin kuuluvat oppiaineena
my0s automaation perusteet. Opetussisalto
vaihtelee hieman ammattioppilaitos- ja
lukiopohjaisilla opiskelijoilla. Mukana
ovat myds kielet ja viestintd, matema-
tiikkaa, fysiikkaa sekd tieto- ja sdhkotek-
niset perusopinnot. Kolmantena vuonna
opinnot eriytyvit talo-, sihkovoima- tai
automaatiotekniikkaan. Téssd vaiheessa
opiskelijat voivat valita suunnittelemaansa
erikoistumisalaa tukevat aineet.
Koneautomaatio-opetusta TAMKissa
antaa koneosasto ja se kuten sihkoosas-
ton prosessiautomaatio-opetuskin ovat
suosittuja. Kummaltakin puolelta myos
tyollistytddn valmistumisen jdlkeen
hyvin, joka johtuu pitkilti Tampereen
seudun teollisuuden nykyisestd raken-
teesta. LOytyy runsaasti laitteita jakoneita
valmistavia yrityksid, jotka soveltavat
automaatiota osana tuotteitaan. Tunne-
tuimpia niistd ovat mm. satamaterminaa-
lilaitteet, metsd- ja kaivospuolen koneet,
lasinvalmistuksen tuotantolaitteet ja
monet muut vastaavat, joista useimmat pe-
rustuvat vanhaan tamperelaisosaamiseen
ajanmukaisesti kehitettynd. Kdytinnossi
kaikkien toiminta on hyvin kansainvilis-
td, joten mahdollisuuksia valmistuvilla
opiskelijoilla on.
Prosessiautomaatiota opiskelevat suun-
tautuvat perinteisten tuotantolaitosten
(jatk. seur. sivulla)
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(jatk. edell. sivulta)

Eero Pellikka (vas.) ja Juha-Pekka Pajusaari keskustelevat demo-

jirjestelmén jatkosta

lisdksi insindoritoimistoihin, joita Tam-
pereelta ja lahiympéristostikin 16ytyy
pienistd valtakunnallisiin ja monilla on
yleisesti vientiprojektien suunnittelua
sekd toteutusta.

Opiskelijoiden kannalta on selvi etu, ettid
ldheltd 16ytyy monipuolinen valikoima
sopivia yrityksid harjoitustoitd varten. Op-
pimisen liséksi samoista yrityksistd saattaa
loytid automaatiouran alunkin. Isdntimme
kertoivat my®0s, ettd oppilaitoksen taholta
seurataan valmistuneiden tyohonsijoit-
tumista tarkasti ja se on erittdin korkeaa
tasoa. Toinen hyvé asia on, ettd ensisijaisia
hakijoita on runsaasti, joka on aina oppilai-
toksen, mutta myos opiskelijan etu.

Paikallisissa yrityksissd vierailumme
isdnnitkin tyoskentelevit pitddkseen
tuntuman teollisuuden arkipéivddn ajan
tasalla, viimeksi kaikki olivat kolmen
kuukauden jakson eri yrityksissd kuluvan
vuoden keviilla.

Tutustuimme kirjallisen materiaalin jakes-
kusteluiden kautta automaatio-opetuksen
siséltoon tarkemmin ja sieltd 16ytyi kattava
"paketti", talouspuolesta prosessitekniik-
kaan ja varsinainen automaatio kattavasti
sadtotekniikan perusteista automaatio-
jarjestelmiin ja suunnitteluun tuettuina
kattavilla laboratorio-osuuksilla.

TAMK & DeltaV

Emersonin DeltaV automaatiojérjestelma
on otettu hyvin vastaan my6s Suomessa
ja se tulee todennékoisesti valmistuneille
AMK-insinooreille vastaan suunnittelu-
toimistoissa seki esim. useissa kemian ja

elintarviketeollisuuden tuotantolaitoksis-
sa. He, jotka suuntautuvatkansainviliselle
tyouralle tormédvit siithen takuuvarmasti
ennen pitkdd, onhan DeltaV maailman
nopeimmin markkinaosuuttaan kasvattava
automaatiojdrjestelmd, ja toteutuvissa
projekteissa mukana ovat useimmiten
my06s Emersonin kenttélaitteet.
DeltaV-tuotepaillikkomme Juha-Pekka
Pajusaari on jo vuodesta 2001 kdynyt
TAMKissa kertomassa DeltaV:sté ja sen
ominaisuuksista, kertoivat isintimme.

Oppilaitokselle laitteiden hankinta ei kui-
tenkaan ole aina helppo ja nopea prosessi,
joten kysyimme isdnniltimme DeltaV:n
hankintaperusteista, jotka ovat tirkeitd
varsinaisen hankinnan onnistumiselle.

Kommentteja: "Meilld oli jo yksi jirjes-
telmd, mutta halusimme ndyttdd toisen
modernin vaihtoehdon. DeltaV:n osalta
tarkedd oli Emersonin kokemus kentté-
vayldratkaisuista. Tarjouskilpailu on aina
hankkeissamme mukana, joten hankinnan
on oltava kokonaisedullinen, koko elin-
kaaren ajan kustannukset ovat oleellisia.
Emerson oli 'voittaja’, ei kuitenkaan halvin,
mutta kokonaispaketti oli paras suhteessa
ominaisuudet/hinta."

Haittaa ei varmaankaan ollut ldhelld
sijaitsevasta Tampereen konttoristamme-
kaan, yhteydenpito on helppoa ja nopeaa
tarvittaessa vaikkapa péivityksid tai muita
tuki- tai laajennuspalveluita, joista Eero
ja Juha-Pekka jo keskustelivatkin haas-
tattelun ohella.
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Kierroksella

Kierroksellamme tuli esille hyvin seikka,
joka ei artikkelin puitteisiin mahtunut,
nimittdin opetuksen kansainvilisyys.
Opetusta annetaan useilla kielilld ja kiel-
ten opiskeluun panostetaan. Kaytavilld
havaitsi opiskelijoita monista maanosista
jakuuli puhuttavan useita tuttuja ja vihin
vieraampiakin kielia.

Samoin emme voineet kisitelld TAMKin
laajaa yhteistyotd pirkanmaalaisen teol-
lisuuden ja muiden oppilaitosten kanssa,
jota on merkittdvisti enemmén kuin
harjoittelijoiden ja opettajien yhteistyo
yrityksissd. TAMK on mukana lukuisissa
projekteissa yritysten ja muiden toimijoi-
den kanssa sekd jarjestdd edelld kerrotun
nuorille tarkoitetun koulutuksen lisdksi
runsaasti aikuis- ja tdydennyskoulutusta
sekd erityiskursseja tyoeldméssijo olevil-
le. Kaikenkaikkiaan TAMK on sloganinsa
mukaan kansallisestijakansainvilisesti ar-
vostettu ammattikorkeakoulu jamerkittava
Tampereen seudun menestystekija.

Toimittaessakansainvélisilld markkinoilla
olen huomannut usein, kuinka merkittava
tekijd yritykselle on mahdollisimman pitka
historia. Sama pitee my0s oppilaitoksiin,
se kannattaa pitdd mielessd. Kannattaa
my0s panostaa yhteistyohon kohderyhmén
kanssa, jona ymmairrdn opiskelijoiden
tulevat tyonantajat. Tarvittaessa kannattaa
my0s muistuttaa opetusministerid artikke-
lin alussa mainitusta lausunnosta.

Kiitos isdnnille tiedontdyteisestd haas-
tattelusta!
Teksti&kuvat: J.Johansson
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Kauppauutisia...

Ciban Mietoisten tehtaalle
DeltaV ja DeltaV SIS

leta)”

Emerson Process Management toimittaa Ciban Mietoisten
tehtaalle prosessinohjausjérjestelmén sekd siihen integroituna
turva-automaation.

Ciba on maailmanlaajuinen, alansa johtava erikoiskemikaalien
toimittaja, jonka tuotteiden markkina-alueita ovat mm. muovi-,
paperi- ja kartonkiteollisuus, rakentaminen, autoteollisuus seki
kodinhoito- ja henkilokohtaisen hygienian tuotteet. Konsernin
padkonttori on Baselissa, Sveitsissi. Liikevaihto vuonna 2006 oli
6,4 miljardia Sveitsin frangia, tyontekij6itd on noin 14 000.
Ciballa on toimintaa Suomessa viidelld paikkakunnalla. Mie-
toisten tehdasyksikossd valmistetaan kationisointikemikaalia
paperiteollisuuden tarpeisiin. Sitd kdytetddn paperitirkkelyksen
modifiointiin ja kationisten polymeerien valmistukseen. Tark-
kelys ja kationiset polymeerit parantavat paperin laatuominai-
suuksia ja paperikoneen ajettavuutta. Kotimaan lisiksi tuotteita
toimitetaan Mietoisista myds vientiin.

Emerson Process Management Oy toimittaa Ciban Mietoisten
tehtaalle DeltaV prosessinohjausjirjestelmén seké sithen integroi-
tuna DeltaV SIS (Safety Instrumented System) turva-automaation,
jollatoteutetaan reaktoreiden turvallisuuteen liitty vét lukitukset.
Toimitukseen sisdltyvit lisdksi kenttd- sekd sdhkosuunnittelu-
dokumentaation muutokset ja uudelleendokumentointi seki
asennukset. Tehtaan kunnossapitoajakiytettdvyyttd tehostetaan
DeltaV:n etikdyttomahdollisuuksilla sekd PlantWeb Messenger
ohjelmistollahilytyksien siirtdimiseen muihin sovelluksiin. Plant-
Web Messenger vilittdd halututhilytykset ja tapahtumat edelleen
halutuille henkil6ille séhkdpostiin ja/tai matkapuhelimiin antaen
mahdollisuuden reagoivan sekd ennakoivan kunnossapidon
tehostamiseen. Historiaseurantaa tehostetaan 1250 paramet-
rin DeltaV historiakannalla, joka tarjoaa tehokkaan pohjan
tuotantoraportoinnille. Toimitettava jirjestelmd on varustettu
HART I/O-korteilla sekd antaa valmiuden jatkoinvestoinneissa
Foundation Fieldbus (FF) ja Profibus DP viylidtekniikoiden
tehokkaaseen ja joustavaan hyodyntdmiseen. Tukipalvelurat-
kaisuksi Ciba valitsi interaktiivisen Guardian tukipalvelun, joka
tarjoaa Web pohjaisesti ratkaisut mm. jarjestelmén sisillon- ja
elinkaaren hallintaan.

DeltaV korvaa tdysin tehtaan nykyisen ohjausjérjestelmén.

Tehtaalla kisitellddn vaarallisia kemikaaleja ja tehdas kuuluu ns.
Seveso direktiivin mukaisiin turvallisuusselvityslaitoksiin.
Luotettava automaatiojérjestelmai ja turva-automaatio ovat tirkei-
tayllapitdamaén tehtaan turvallisuutta. Uudella automaatiojirjes-
telméllda myos parannetaan prosessin jéljitettdvyyttd ja se antaa
nykyistd paremmat mahdollisuudet prosessin kehitykseen.

Smart Wireless laajenee

Maailmanlaajuisten kdyttdjipdivien yhteydessd syyskuun
puolivilissi Emerson julkisti laajennuksia langattomaan
tarjontaansa. Nditd ovat mm. yhteistyo Cisco Systemsin kanssa
Jja uudet kenttdilaitteet.

.-"d/./.

Emerson Exchange kiyttdjdpdivien yhteydessd julkistettiin
yhteistydsopimus maailmanlajuisesti toimivan Ciscon kanssa.
Vuonna 1984 perustettu Cisco Systems, Inc on yli 60 000
tyontekijan henkilostomaédrillaan yksi maailman suurimpia
tietoliikenne- ja Internet-pohjaisten ratkaisujen tarjoajia. Viime
vuosina Cisco on tuonut markkinoille laajan valikoiman lan-
gattoman tiedonsiirron tuotteita ja ratkaisuja, jotka on kehitetty
teollisuuden kéyttotarpeisiin.

Samassa yhteydessé julkistettiin myos uusia langattomia kentté-
laitteita. Nditd ovat mm. Rosemountin 702 biniérildhetin, jonka
avullavoidaan siirtdd esimerkiksi yla- jaalarajahilytykset sdilios-
td tai altaasta, kun ldhetin on liitetty paikalliseen pintakytkimeen.
Tuotantolaitoksilla on yleensd paljon biniéritietoja, joita ei kus-
tannussyisté ole voitu siirtdd normaaliin prosessiautomaatioon.
Niitd on prosessien seurannassa, henkiloston turvallisuudessa
ja laitteiden toimintakunnon seurannassa.

Toinen mielenkiintoinen uutuustuote on korroosioldhetin, joka
on kehitetty yhteistyossd Rohrback Cosasco Systemsin (RCS)
kanssa. RCS:nerityisalue on korroosion seuranta, josta yritykselld
on yli 50 vuoden kokemus.

Uusiaratkaisuja toimintakunnon
seurantaan saadaan myos CSI
9420 virdhtelyldhettimen avulla.
Langattoman mittauksen ansios-
ta saadaan tdrked prosessilaite
helposti jatkuvaan tai miéraai-
kaiseen toimintakunnon seuran-
taan, jota on helppo tidydentdd
mm. laakerien lampotilamittauk-
silla. Kerromme laajentuneesta
tarjonnasta lisdd lehtemme seu-
raavassa numerossa. Lisdtiedot
Aaro Lehto, puh. 020 1111 204,
aaro.lehto@EmersonProcess.com

CS19420
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DeltaV 9, helpompi kuin koskaan!

Jdrjestelmdn helppokdyttioisyys ja hyvin integroidut yllipito- ja diagnostiik-

katyokalut ovat olleet yksi DeltaV:n kehityksen kulmakivid ja DeltaV 9 jatkaa
edelleenkin tilld samallapolulla. Helppokdyttoisyys ja toimintojen integrointi
Jjo jarjestelmdn perusohjelmistotasolle vihentdd huomattavasti konfiguroin-

titarvetta sekd helpottaa yllipitoa alentaen elinkaarikustannuksia.

HART laitehiilytyksien

laajeneminen

Kéytettavyyden jatkuva parantaminen
lisdd koko tehtaan tuottavuutta. Yksi
keino parantaa tehtaan kdytettavyyttd on
hy6dyntidd paremmin laitteiden tuottamaa
tietoa. Usein tuo tieto on yhteydessi koko
prosessin toimintakykyyn. DeltaV 8 toi
mukanaan automatisoidut HART-laite-
hilytykset. Nyt DeltaV 9 laajentaa timin
toiminnallisuuden koskemaan myos eté-
I/O-alustoissa olevia HART I/O-kortteja.
DeltaV informoi HART-laitteen toiminta-
hiirivistd tai ennakohuoltoparametreista
ilman sovellusohjelman konfigurointi-
toimenpiteitd. Tatd tietoa voidaan valittad
edelleen tehtaan ylldpidosta vastaaville
henkiloille ja hyddyntdd piivittdisessa
kunnossapidossa sekd ennaltachkiise-
vissd kunnossapidossa. Automatisoidut
laitehidlytykset kattavat nyt DeltaV:ssi
Foundation Fieldbus kenttiviylidteknolo-
gian sekd HART I/O:n. Seuraavaksi timi
toiminnallisuus tulee kattamaan myos
laitevdyldteknologioiden laitteet, kuten
Profibus DP-laitteet.

Ennennikemiton

laajennettavuus

DeltaV onjirjestelmi, jota voidaan laajen-
taa, laajentaa ja ... laajentaa - joustavasti
kattamaan seki pienet tarpeet, ettd ISOT
jaTODELLA ISOT tarpeet. Tama kaikki
samalla hardware sekd ohjelmistoalus-
talla - vihemmin varaosia ja ylldpitoa.
Nyt jdrjestelmén laajennettavuus on en-
nenndkemiton! Tdmén toteuttaa DeltaV
Zones, jonka avulla useita jarjestelmid
voidaan yhdistdd yhdeksi jdrjestelméksi
mahdollistaen TODELLA ISOJEN jérjes-
telmien tehokkaan operoinnin jahallinnan
- ldpindkyvisti.

DeltaV Zonesin ansiosta jirjestelmin
maks. koko on nyt 300 000 I/O:ta, siis
prosessin ohjaukseen kiytettivid 1/0:ta!
Riittdd varmasti kaikkiin tarpeisiin pro-
sessiautomaatiossa!

DeltaV Insight ja sdiitojen
adaptiivinen viritys

DeltaV Insight laajentaa dlykkididen
sddtomenetelmien perhettd. Se on edel-
leenkehitetty tutuista tuotteista DeltaV
Inspect (suorituskyvyn monitorointi) ja
Tune (s@itopiirien viritystyokalu). Mer-
kittdvin muutos on DeltaV Insightin kyky
oppia prosesseja.

Oppimisominaisuutta hyddynnetddn
sddtojen adaptiivisessd virityksessd, joka
aikaisemmin perustui avoimen piirin vas-
teeseen, joka tarkoittaa sité ettd ohjauksen
muutoksen jidlkeen seurataan mittauksen
muutosta. Tdmai viritysperiaate aiheuttaa
vaistamattd pienehkojd hiirioitd proses-
siin viritystyon aikana. DeltaV Insightin
adaptiivinen viritys kykenee laskemaan
viritysparametrit prosessin normaalin
kdyton aikana: sddtopiirit voivat olla
automaatilla tai manuaalilla. S&dddon
ollessa automaatilla liipaisutieto otetaan
asetusarvomuutoksesta ja sadadon ollessa
manuaalilla liipaisutietona toimii ohja-
usmuutos.

Adaptiivinen viritys takaa jatkuvasti
optimaalisen virityksen muuttuvissa pro-
sessiolosuhteissa. DeltaV Insightin kaytto
jahyodyntdminen eivét vaadi mitddn kon-
figurointitoimenpiteiti jirjestelméin, vaan
ohjelmisto huomaa jirjestelmiin tehdyt
muutokset automaattisesti, aivan kuten
muutkin DeltaV:n tyokalut.

Juha-Pekka Pajusaari

Uudistettu historiakanta seka
alykkéain kenttilaitteen tila-

tiedon automaattinen tallennus
Historiakannan uudistuksen yhteydes-
sd laajeni myOs sen toiminnallisuus.
DeltaV:ssd pitkddn ja hyvin palvelleen
OSI:n PI-historiakannan korvaanyt Emer-
sonin oma tuote - DeltaV historia.
Merkittavin syy tdhdn muutokseen on
lisddntyvd toiminnallisuus, joka vaati
uusia teknisid ratkaisuja. DeltaV histo-
riassa tallennusparametrin yhteydessi
tallentuu automaattisesti myos dlykkain
laitteen tilatieto, jota hyodynnetddn mm.
dlykkdissd sddtomenetelmissid seké tren-
dipiirrossa, jossa operaattorille osoitetaan
muuttuvalla piirtovirilld esim. viallinen
mittaus. Alykkiissi sidtomenetelmissi
tietoa hyodynnetdén prosessimalleissa,
joissa vialliseen mittaukseen perustuvat
ajanjaksot voidaan jattdd prosessimal-
leista pois.

DeltaV historian maks. kapasiteetti on
30000 tallennusparametria yhdessi histo-
riapalvelimessa. DeltaV historiaonkuiten-
kin OSI-ystévillinen, silld kaikki DeltaV
historiaan tallennetut parametrit voidaan
lukea OSIn PI-tehdasinfoon kéyttden OSIn
PIto Pl-tyokaluataisitten kdyttden DeltaV
historiaan vakiona kuuluvaa OPC HDA
(Historical Data Access) rajapintaa. OPC
HDA -rajapinnan kautta DeltaV historiaan
voivat kytkeytyd mm. erilaiset raportoin-
tisovellukset. DeltaV historia on avoin.
Tule ja nouda, mité tarvitset.
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I DeltaV Insight ja
[T e T —— saitojen adptiivinen
. - viritys
2= .
Uudistettu 2 .:'___,H'H"_'_—‘_Wm
tapahtumatietokanta = |
Uusi ja tehokkaampi tietokanta on nyt gt T = = =
myos tapahtumakeriyksen perustana. ol e —— —
Uusi tapahtumatietokanta on Microsoft cam | e R E ‘
SQL-pohjainen, jonka ansiosta se on va- = o Lt ;-?5—:___=
kaampi, luotettavampi, turvallisempi seké —T— ';—_ - e 11
nopeampi. Uuteen tapahtumatietokantaan [z ju. < e
saadaan kerityksi 14 miljoonaa tapah- =0
tumaa seki sitd vanhemmat tapahtumat o
tekstitiedostoon, kuten aikaisemminkin. ﬁ
Talld menettelylld voidaan tallennustilaa 4
sddstdvasti tallentaa koko jdrjestelmén ﬁ“
elinkaaren aikaiset tapahtumat seki ———
tarkastella niitd myohemminkin, mikéli
aihetta ilmenee. Ominaisuutta arvostavat
erityisesti ne teollisuuden alat, joille r—
tapahtumien jiljitettdvyys on tuotteen [ T
toimittamisen elinehto.

Operointikoulutukseen tehoa
prosessitilanteen toistoilla
(playback)

Ongelmallisiin prosessitilanteisiin on
usein vaikea kouluttautua etukiteen. Alus-
ta alkaen DeltaV:ssé on ollut mahdollista
simuloida sovellusta eldviand kiyttden
tybdasemaa virtuaaliprosessiasemana. Nyt
DeltaV:ssd ajotilanne voidaan tallentaa,
palauttaa ja toistaa yksinkertaisesti ja no-
peasti. Tamd mahdollistaa operaattoreiden
kouluttautumisen etukiteen ongelmallisiin
prosessitilanteisiin. Simulointi voidaan
tehdd myos dynaamisesti, jolloin simu-
lointiin yhdistetdéin OPC:114 dynaaminen
prosessimalli (prosessisimulointi), ndin
operointitoimenpiteiden vasteet vastaavat
todellista prosessitilannetta.

AMS Device Manager

sulautus

AMS Suite tuoteperheen kenttélaitteiden
hallintaohjelmiston - AMS Device Mana-
ger - ominaisuudet ovat vuosien varrella
kehittyneet erittdin monipuolisiksi. Nyt
AMS Device Manager on sulautettu koko-
naan DeltaV ympéristoon. Timad mahdol-
listaa mm. laitteiden laitekortistoinnin ja
kalibrointien hallinnan jirjestelmaympé-
ristossd, unohtamatta tietenkiin laitepara-
metrointia, jokaonollutjo aikaisemminkin
mahdollista. AMS Device Manager tuo
mukanaan DeltaV ympéristoon graafisen
laitekuvaustekniikan EDDL:n.

Foundation Fieldbus
kenttiviylin toiminnallisuuden

laajeneminen

Foundation Fieldbus kenttivayldtekniikka
jatkaa DeltaV:ssi ripedd kehitystddn. Ta-
min teknologian médrittelyissi ja niiden
pohjalta tehtdvissd ominaisuuksien kehi-
tyksessiei seind tule vastaan ithan nopeasti.
Kehitettdvid ominaisuuksiariittda pitkille
tulevaisuuteen.

DeltaV 9 tuo mukanaan nipun néitd uusia
ominaisuuksia. Nyt toimilohkot voidaan
osoittaa ajettavaksi myos suoraan FF
liityntikortilla tarjoten tdydellisen synkro-
noinnin niiden toimilohkojen kanssa, jotka
ajetaan kenttilaitetasolla. FF segmentin
kiintedstd makrosyklistd on menty eteen-
pdin tekniikkaan, joka mahdollistaa useita
erilaisia makrosyklejd samaan segmentti-
in. Timén ansiosta samassa segmentissi
voidaan kenttilaitetasolla ajaa sekd nopeita
ettd hitaita sadtoja.

Sditojen valikoitu vieminen alas kentté-
laitetasolle lisdd laitoksen kaytettavyytta,
koska prosessin sdito ei endd ole yhtey-
dessdjarjestelmialustan toimintakuntoon.
Kenttdsddtd antaa kunnossapidolle aikaa
korjata jarjestelmialustan ongelmia il-
man ettd prosessia ajetaan alas. Tami
toteutusmalli soveltuu erityisen hyvin
laitoksiin, joissa on turvallisuuteen
liittyvd jarjestelmd, kuten DeltaV SIS,
valvomassa laitoksen turvallista kdyttod,
mikdli jarjestelmidalusta tai prosessi ei ole
toimintakuntoinen.

Tieto- ja kiayttoturvallinen

prosessiasema

Yleisten IT-teknologioiden kdyton laaje-
neminen prosessiautomaatioon on tuonut
kasvavan huolen automaatiojéarjestelmien
kayttoturvallisuudesta.

Mikdli tietoturvallisuuteen liittyvét asiat
ovat huonosti hoidettuja, niin automaatio-
jarjestelmitkin ovat alttiina hakkereiden
hyokkiyksille. TAma on erittdin vaarallista,
silld ohjataanhan automaatiojérjestelmalla
usein erittdin kriittistd prosessia, jonka
toimintahdiriot voivat olla vaaraksi sekd
ihmisille ettd ympéristolle. Merkittdva
suojaus saadaan aikaiseksi, kun jarjestel-
min prosessiasemat suojataan hyokka-
yksid vastaan.

Yhtend ensimmadisistd ja harvoista auto-
maatiojarjestelmistd DeltaV:n prosessi-
asema sekd prosessiaseman palomuuri
ovat saaneet tason 1 Achilles sertifikaatin
osoituksenajirjestelmin turvallisuudesta.
Tason 1 Achilles sertifikaatin myontida
Waurldtech Security Technologies mark-
kinoiden vaativimpien ja kattavimpien
testien jalkeen.

Juha-Pekka Pajusaari
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Asennusventtiilien
valinta ja kaytto

Paine-, paine-ero- ja pintamittauksissa on yhteinen erityispiirre.
Mittaavien lihettimien valintaan kéytetddn usein vihemmdn aikaa
kuin asennusventtiilien ja asennusratkaisujen pddttidmiseen. Oikein
valittu asennusventtiili varmistaa onnistuneen ja hyvin yllipidettivin

mittauksen.

Asennusventtiilien rakenteista

Painemittausten normaaleja asennus-
venttiilejd kidytetddn tukkeutumatto-
mille viliaineille, joita ovat puhtaat
nesteet, kaasut ja hoyryt. Yleisimmit
venttiilirakenteet ovat sulkuventtiili
ja sulku/ilmausventtiili paineldhetti-
melle sekd 3- ja 5-tieventtiilit paine-
eroldhettimille. Yleisin materiaali on
haponkestivi terds, mutta erityisesti
korkeapainehoyrylinjoissa kdytetddn
usein hiiliterdstd. Myos erikoismateri-
aaleja kysellddn, mutta yleensd muu-
tetaan asennusratkaisua, kun havaitaan
selvisti ldhetinhintaa korkeammat
hankintahinnat. Tiivistemateriaaleista
yleisimpid ovat PTFE-pohjaiset aineet,
mutta esimerkiksi 6ljynjalostuksessa,
petrokemiassaja osassa voimalaitosso-
velluksia kédytetddn myos Grafoilia.

Asennusventtiilien paine- ja ldmpoti-
lakestot ovat usein erityistarkastelussa.
Asennusventtiilien odotetaan kestdvin
korkeapainehdyryn ja savukaasujen
lampotilat ottamatta huomioon, ettid
normaalien teollisten ldhettimien suu-
rimmat sallitut viliaineen ldmpotilat
ovat tasolla 120 °C. Lisiksi prosessin
jaasennusventtiilin vélissd onimpulssi-
putki. Se on hoyrymittauksissa tiytetty
lauhteella ja paineen vilittiava aine ei
liikku, joten kdytdnnossd asennusventtiili
ja siihen liitetty ldhetin toimivat asen-
nuspaikan ympériston lampdétilassa.

Liitinnit lihettimeen ja prosessiin

Yleisin nykyisin kiytetty menettely on
liittdd asennusventtiili suoraan kiinni lahet-
timeen. Asennuksessa kdytetddn asennus-
venttiiliin kiinnitettdviad asennustelinettd.
Néin mittausratkaisu on hyvin kiinnitetty
my0s silloin, kun ldhetin on irrotettu esi-
merkiksi méérdaikaiskalibrointia varten.
Paine-erolidhettimissd on vakiintunut 54
mm ’reikévali”, mikd varmistaa mittausten
ylldpidon ja laitteiden vapaan vaihdet-
tavuuden. Asennusventtiilien mukana
kannattaa aina hankkia my0s venttiilin ja
lahettimen viliset tiivisteet sekd erityisesti
kiinnityspultit, joiden kierre ja pituus
riippuu ldhetinrakenteesta.

Prosessiliitanndn kierre on mielenkiin-
toinen, ilmeisesti historiallinen perinne.

3051-ldhetin suoraan kiinnitetylli
asennusventtiililld

| -l
Martti Hakonen

Edelleenkin on tarjouspyyntdjen yleisin
toive RY2". Nykyisin se on harvinainen
ja vdhidn kaytetty kartiokierre. Mikali
halutaan suora kierre, G%2" on oikea méa-
rittely. Kuitenkin prosessimittauksissa on
15" NPT vakiintunut maailmanlaajuiseksi
perusratkaisuksi, jopa niin vahvasti, ettd
péituotteena kiyttimamme saksalaisen
Schneiderin toimittamista asennusventtii-
leistd on yli 90 % NPT-kierteellisid. Suu-
rempien valmistussarjojen ansiostane ovat
edullisempia ja saatavissa nopeammalla
toimitusajalla kuin muilla liitdnnoilla
varustetut asennusventtiilit.

Lihetinrakenne vaikuttaa valintaan

Teollisissa paineldhettimissd on kaksi
erityyppistd rakenneratkaisua. Osassa
lahetinsarjoja on ilmausventtiili. Niiden
kanssa voidaan kdyttdd normaalia yksi-
karaista sulkuventtiilid. T&lld rakenteella
ovatRosemountin ldhettimistd mm. 3051C
ja 1151 sarjat. Toinen rakennevaihtoehto
on pelkki prosessiliitintd, kuten 3051T ja
2088-sarjoissa. Ndiden ldhettimien muka-
natarjoamme kaksikaraisen sulku/ilmaus-
rakenteisen asennusventtiilin.

Miksi tarvitaan erilaiset ratkaisut? Lihes
kaikissa teollisissa paineldhettimissi
on prosessiaineeseen koskettavan mit-
tauskalvon ja varsinaisen paineanturin
vilissi vilitysneste. Vilitysnesteen vuoksi
asennusasento vaikuttaaldhettimennolla-
pisteeseen, eli paineen referenssitasoon.
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Vaikutusta ei havaitse korkeapainemitta-
uksissa, mutta kun suoritetaan esimerkiksi
kattilalaitoksen ilma- tai savukaasulin-
jojen painemittauksia, vélitysnesteen
aiheuttama nollavirhe voi olla jopa 10 %
suuruusluokkaa. Tamé virhe poistetaan
nollaamalla ldhetin asennuksen jilkeen.
Nollaustilanteessa tulee varmistaa, etti
joko ldhettimen ilmausventtiili tai asen-
nusventtiilin ilmaus on auki.

Paine-erolihettimien nollaus ja tasaus

Edelld esitetty nollaustoimenpide on tér-
ked my0s paine-eroldhettimille. Siksi ne
asennetaan kéyttien joko 3- tai 5-tievent-
tiiliryhmid. Kattilalaitoksilla merkittava
osa paine-eroldhettimistd on paine-eroon
perustuvissa virtausmittauksissa, joissa
mittausarvoon liittyvdn nelidjuurron
johdosta pienikin nollavirhe aiheuttaa
merkittdvin mittausvirheen. Tyypillisesti
taméa havaitaan seisokin aikana, kun pysay-
tetyn laitoksen virtausmittaukset ndyttavit
edelleenkin aineiden virtaavan putkissa,
osin jopa vidrdin suuntaan.

Korkeapainemittauksissa on tirked muis-
taa asennusventtiilin oikea sulkemis- ja
avaamisjarjestys. Keskimmadisen, eli
nollausventtiilin, avaamisella estetdin
toispuoleisen linjapaineen pidsy ainoas-
taan toiselle puolelle paine-eroldhetinti,
jokasaattaa vaurioittaaalhaisen hintatason
laitetta. Toimittamamme Rosemountin pai-
ne-eroldhettimet perustuvat kapasitiiviseen
anturirakenteeseen, jonka perusetu on,
ettd muiden anturirakenteiden ldhettimet
vaurioituvat toispuoleisissa ylipaineissa
aikaisemmin kuin meilld tulee vastaan
vaatimus tarkistaa ldhettimen kalibrointi.

Impulssilinjojen puhalluttamiset

Onnistuneiden mittauksien perusvaatimus
on, ettd impulssilinjat eivit tukkeudu.
Niinpd ne “puhalletaan” miidrdajoin.
Tdmai aiheuttaa erikoistoimenpiteitd mm.
kattilalaitoksien savukaasulinjoissa, joissa
on kéytettiva paineilmaa puhaltamiseen,
sekd erityisesti korkeapaineisissa hoyry-
linjoissa.

Kuten aikaisemmin mainitsin, hdyrylinjo-
jen impulssiputket on tdytetty lauhteella.
Mikili korkeapainelinjassa suoritetaan
pitkdkestoinen puhaltaminen, hoyry
voi polttaa asennusventtiilin ja siihen

Asennusventtiilejéi
eri kayttotarkoituksiin

kiinnitetyn ldhettimen. Tdmén johdosta
korkeapainelinjoissa kdytetddn joko
erikoisrakenteisia asennusventtiilejd tai
puhalluslinjat putkitetaan erikseen. Lisdksi
tulee varmistaa, ettd hoyrymittausten
impulssiputkisto voidaan tdyttda vedelld
ennen laitoksen kdynnistymisti.

Erikoisratkaisuista

Viime vuosina olemme toimittaneet koko
ajanenemmaén ldhettimid valmiiksiasenne-
tuilla asennusventtiileilld. Lahettimiimme
on saatavilla 305 ja 306-sarjan asennus-
venttiilit, jolloin ldhetin ja asennusventtiili
toimitetaan valmiiksi yhteen kiinnitettyna
ja tiiveystestattuna, mikd nopeuttaa asen-
nusta. Tdm& menettely on selvisti yleis-
tynyt, silld toimitamme nditd kayttdjien
vaatimuksesta myos vientiprojekteihin.

Asennusventtiilinilmausliitinnin avullaon
aikaisemmin toteutettu ns. pursemittauk-
sia, joissa purseliitinnin kautta syotetdan

S-tieventtiili
korkeapainehoyrylinjaan

prosessiin paineilmaa tai vettid. Viime
vuosina ovat uudemmat pintamittaus-
ratkaisut korvanneet nditd ylldpitoa
edellyttivia mittausratkaisuja.

Turva-automaation mittauspiirien
asennusventtiilit aiheuttavat keskus-
telua. On vaadittu jopa lukittavia
asennusventtiilejd. Yleisin ratkaisu on
kuitenkin edullisempi, irrottaa turva-
piirien asennusventtiilien kdsikahvat,
jolloin kukaan ulkopuolinen ei voi
muuttaa niiden asentoja.

Mittausten ylléipidosta

Oikein valittu asennusventtiili var-
mistaa onnistuneen kdyttéonoton ja
mittauspiirin kdytonaikaisen ylldpi-
don. Kuitenkin suuri osa asennus-
venttiileistd on ns. “asenna ja unohda”
laitteita, eli ne saattavat ollajopa vuosia
vaativassa prosessiympéristossiilman,
ettd niitd kaytetddn. Niinpd myos
niiden laatuun kannattaa kiinnittda
huomiota, silli muuten jumiutunut
asennusventtiili saattaa vaikeuttaa
huoltotoimenpiteita.

Laadukkaan kenttdinstrumentoinnin
normaali kdyttoikd on 20 vuotta. Niin-
pi suosittelen, ettd seuraavan kerran,
kunmittaukseen lisdvarusteenatarjottu
asennusventtiili vaikuttaa kalliilta,
laske hintaero edullisempaan vaihtoeh-
toon jajaase 20:114. Mikali hintaero on
edelleen merkittidvi, kannataa harkita
edullisempaa vaihtoehtoa.
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WirelessHART™
standardi hyvak-
sytty ja julkaistu

HART Communication Foundation on julkis-
tanut markkinoiden ensimmdisen avoimen
langattoman tiedonsiirtostandardin proses-
siautomaation kdyttokohteisiin

HART® Communication Foundation (HCF)
on julkistanut jdsenyritystensd hyvidksymin
lopullisen protokollaversion 7. Se siséltdd mm.
WirelessHART™ méérittelyn, joka on ensimmaéi-
nen avoin prosessiautomaation kayttokohteisiin
suunniteltu langattoman tiedonsiirron standardi.
HCF:njisenyrityksethyvéksyivit HART 7 tekni-
set madrittelyt heindkuussa 2007 perusteellisten
kommentointi- ja lausuntokierrosten jilkeen.
7.9.2007 HCF:n hallitus hyviksyi lopullisen
madrittelyn julkistamisen.

WirelessHART™ teknologia vastaa tarpeeseen
saada edullinen, yksinkertainen, luotettava ja
turvallinen tiedonsiirtoratkaisu prosessiteolli-
suuden kdyttokohteisiin. Se on helppokéyttoinen,
helposti kidyttoonotettava ja tdysin taaksepdin
yhteensopiva sekd kenttd- ettd isdntilaitteiden
osalta. Néin kaikki totutut menettelytavat, ohjel-
mistot ja opitut toimintatavat ovat sellaisenaan
kiytettdvissd ja ovat yhdenmukaisia toiminnoil-
taan jo kidytossd olevien yli 24 miljoonan HART
kenttélaitteen kanssa.

WirelessHART™ tiedonsiirto perustuu laajalti
kidytettyihin HART-protokollaa médritteleviin
kansainvalisiin standardeihin IEC 61158 (kentta-
vaylit), IEC 61804-3 (EDDL) ja IEEE 802.15.4
(hyppivit, aikasynkronoidut radiotaajuudet ja
MESH verkkoratkaisut). Uusi teknologia tarjo-
aa ratkaisut kehittdd tuotantolaitosten hallintaa
yhteensopivana jo kidytdssid olevaan perinteiseen
HART-sukupolven automaatioon.

WirelessHART™ teknologian kehittivit proses-
siteollisuuden kéyttédjien toiveiden mukaisesti
yhdessd HCF:n jdsenyritykset ABB, Adaptive
Instruments, Crossbow Technology, Dust Net-
works, ELPRO Technologies, Emerson Process
Management, Endress+Hauser, Flowserve,
Honeywell, MACTek, MTL, Omnex Control
Systems, Pepperl+Fuchs, Phoenix Contact, Sie-
mens, Smar, Yamatake ja Yokogawa.

HART tiedonsiirto on maailmanlaajuinen stan-
dardi. Protokollan mukaisia laitteita on kdytossd
jo yli 24 miljoonaa kappaletta. HCF on riippu-
maton, teknologiaa hallinnoiva organisaatio,
joka varmistaa, etti katto-organisaation tukemat
teknisetratkaisut ovat sekd eteen- ettd taaksepdin
yhteensopivia.

Lisdtiedot:
http://www.hartcomm?2.org/index.html.

Micro Motion coriolis-
mittareille EU:n kattava
vaaitushyvaksynta

NMi:n myontimd Euroopan kattava vaaitushyviksyntd tarjoaa
merkittivid kustannussddstojd automaation kdyttdjille.

Emerson Process Managementin toimit-
tamat Micro Motion virtausmittarit ovat
saaneet NMi:n (Nederlands Meetinsti-
tuut) myontdmin Euroopan mittauslai-
tedirektiivin (MID; nr. 2004/22/E) mu-
kaisen vaaitushyviksynnin. Direktiivi
harmonisoi vaaitusmittauksissa kay-
tettdvien laitteiden erityisvaatimukset
ja kattaa kaikki 27 EU:n jdsenvaltiota,
joten jatkossa voidaan koko alueella
kdyttdd yhdenmukaista laitekantaa
niissd kdyttokohteissa.

Mittauslaitedirektiivi (MID, Measu-
rement Instruments Directive) korvaa
aikaisemmin kiytossd olleen menet-
telyn, jossa kaikilla EU-mailla oli
omat kansalliset mittausstandardinsa.
Mittauslaitedirektiivin ansiosta saavu-
tetaan huomattavia sddstojé laitteiden
hyviksyttimisissd, ja koska niiden
kiyttoonotto- ja ylldpitotoimenpiteet
yhdenmukaistuvat, saavutetaan myos
merkittidvid elinkaaren aikaisia kustan-
nussaastoja.
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Emerson on sitoutunut varmistamaan,
ettd sen valmistamat tuotteet tayttavit
uusimmat teollisuusstandardit. Micro
Motion on ensimmiinen virtausmit-
tarivalmistaja, joka on saanut EU:n
tyyppitarkastustodistuksen kaasumit-
tauksiin ja mittausdirektiivin mukaisen
arviointitodistuksen nestemittauksiin,
jos laitteet ovat osa mittausratkaisua.

Emerson on jo pitkédén valmistanut myos
laajempia mittausjérjestelmid, jotka si-
saltdvit virtausmittareiden ohella myos
annosteluihin liittyvid sulkuventtiileja
sekd kattavan raportointijarjestelmin.

Kaiyttokohteina ovat mm. 6ljytuotteiden
lastausasemat. Nyt ovat ndmikin toteu-
tukset vaaitushyviksynnédn mukaisia.

Lisdtiedot: Petri Liesi, puh. 020 1111
202, petri.liesi@EmersonProcess.com




