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Pertti Sihvonen valmistautuu

elikkeelle

Vierailimme Harjavallassa haastattelemassa OMG:n nik-
kelitehtaan automaatiopdillikkod Pertti Sihvosta lehtemme
numerossa 3/2001. Silloin tutustuimme OMG:n tuotantoonja
kuten niin monessa tuotantolaitoksessa, myos Harjavallassa
on tapahtunut omistajan muutos. Nyt omistajana on maailman
suurin nikkelin tuottaja, Norilsk Nickel.

Pertin omaa historiaa

Hin aloitti tyouransa 1968 Inkeroi-
sissa Tampellan paperi- ja kartonki-
tehtaalla, josta siirtyi viiden vuoden
jilkeen Outokumpuun Harjavallan
tehtaille instrumentti-insinooriksi.
Ura eteni 1975 tehdaspalveluosas-
tolle perustetun instrumenttiryhmén
padllikoksi. Tehtdviin tuli 1980-
luvun vaihteessa myos sdhkoryhmén
vetovastuu kollegoiden lihtiessd ul-
komaankomennuksille. 1986 yhdis-
tettiin lopullisesti instrumentointi- ja
sihkokunnossapito, jonka paillikon
tehtdvid Pertti jatkoi.

Suurimpana projektina Pertti mainitsi
90-luvun “Harjavalta-projektin”,
jossa hin veti automaatio-osuuden.
Projekti oli Suomen mittakaavassa
suuri, kokonaisbudjetti oli n. 2 mrd
mk, joka saatiin toteutettua edellisen
laman aikana 1,6 mrd markalla.
Tehtailla suoritettiin 1999 kunnos-
sapitotoimien ulkoistaminen, jolloin
koko kunnossapitotoiminta siirtyi
ABB Servicelle.

Pertti jatkoi automaation projekti-
toiminnoissa Outokummulla jonkin
aikaa. Seuraavana vuonna Outokum-
pumyi OMG:lle koko nikkeliliiketoi-
minnan. Tdsséd yhteydessa Pertti siirtyi
uuden firman sihko-automaatiopdil-
likoksi hoitaen my6s sdhkolaitoksen
kiytonjohtajan tehtivit.

Vuodesta 2000 Pertti on ollut ainoa
automaatiohenkilo ensin OMG:n ja
nyt Norilskin palkkalistoilla. Viime
vuodesta ldhtien hidnen seuraajansa
Jyrki Hasla on hoitanut sdhkdolaitok-
sen ja muut normaaliprojektit Pertin
keskittyessd Talvivaaran raaka-
aineen vastaanottoprojektin sahko-
automaatioon. Pertti aloittaa”pitkdn
lomansa” heindkuun aikana.

Pertti Sihvonen

Tietoa tuotannosta
Outokummun kuparisulatto siir-
rettiin Imatralta harjavaltaan 1945,
vuonna 1959 aloitettiin nikkelirikas-
teen liekkisulatus, seuraavana vuon-
na kidynnistettiin Ni-elektrolyysi ja
Harjavalta-projektin jidlkeen kéyn-
nistyi Ni-brikettien valmistus. 2003
aloitettiin myos erikoispuhtaiden
Ni-suolojen valmistus kemikaa-
li- ja akkuteollisuuden tarpeisiin.
Ni-jalostuksen sivutuotteina syntyy
myo6s kuparia ja kobolttia, jotka
toimitetaan vélituotteina muille
laitoksille. Tuotanto tapahtuu 250
oman ja 150 kumppaniyrityksien
palveluksessa olevien henkildiden
voimin. Talvivaaran Ni-tuotanto
tullaan jalostamaan Harjavallassa. Se
kattaa 50% Harjavallan nikkeliraaka-
ainetarpeesta.

Norilsk Nickel Harjavalta Oy:n
(NNH) omistajana on ollut vuo-
den 2008 alusta lukien venildinen
metallikonserni Norilsk Nickel.
Se on maailman suurin nikkelin ja
palladiumin valmistaja ja silld on
toimintaa viidessd maanosassa. Sen
suurimmat laitokset ovat Norilskissa
Siperiassa ja Kuolan niemimaalla.
Yritys on n.70 vuotta vanha. Har-
javallan laitos on maailman seitse-
ménneksi suurin nikkelin valmistaja.
http://www.nornik.fi

Teksti&kuva: M.Hakonen




KENTTALAITESANOMAT 2/09

EMERSON

Process Management

Emerson Process Management Oy:n
asiakaslehti

Julkaisija

Emerson Process Management Oy
Pakkalankuja 6
01510 Vantaa
Puh. 0201 111 200
Telefax 0201 111 250

www.emersonprocess.fi

Paitoimittaja
Antti Heljo
Puh. 0201 111 206

Toimituspaillikko
Jarmo Johansson
0400 736 406
jarmo.johansson @kolumbus.fi

Tilaukset ja osoitteenmuutokset
Kirsi Halme
kirsi.halme @emerson.com
Telefax 0201 111 250
Puh. 0201 111 211

Kirjapaino
Hermes
Tampere

ISSN 0788-9690

1S0 9002

@ <,
RIS

Valmistautukaa!

"Valmistautukaa, aikaa kaksi minuuttia!” Tuo kdytdvdlld kaikuva huuto on
useimmille meistd tuttu muisto nuoruusvuosilta. Aikaa ei ollut riittévasti, eikd
osaamista, hddin tuskin ymmdrsimme missd olimme ja miksi. Valmistauduttava
silti oli ja yritettdvd pysyd porukan mukana parhaan kykynsd mukaan.

Ajoittain tulee mieleen, ettd tarvitsisimmeko me suomalaiset juuri nyt samantyyp-
pistd kdytdavihuutoa pdrjdtiksemme hieman isommissa kuvioissakin? Teollisuu-
dessa uimme tanddn syvissd vesissd monessakin mielessd, mutta pientd valonka-
Jjastusta alkaa jo olemaan néikyvissd sielld tddlld. Tie pinnalle ei ole yhtdmittaista
nousua, vaan vaihtuu pikku sukelluksiksi matkan edetessd. Lopputulos kuitenkin
on varma, nend nousee pinnalle ja alamme uimaan kuten ennenkin, toivottavasti
kuitenkin vihdn viisaampina.

Pinnalle tiytyy joka tapauksessa pyrkid koko ajan, eikd odotella rauhassa pohjan
tuntumassa, ettd muut ehtivdat ensin. Eivdt globaalit kilpailijamme jdd odottele-
maan, ettd hitaatkin ehtivit mukaan, vaan alkavat heti kauhoa parhaalla vauhdil-
la asiakkaiden luo, omiensa sekd hitaiden kilpailijoiden.

Toistaiseksi vield tuntematonta vauhtia lidhestyvddn nousuun pitdd valmistautua
Jjo nyt. Henkilostostd on huolehdittava parhaan kykynsd ja mahdollisuuksien mu-
kaan, eikd saa unohtaa koneitakaan. Esimies- ja johtotehtdvissd toimivat eivdit ole
kadehdittavassa asemassa ja "palkinnot” toimenpiteistd heille jaetaan nousun jo
alettua ja yrityksen kilpailukyvyn tultua mitatuksi.

Lehtemme tdmdn numeron pddaiheina ovat DeltaV automaatiojdirjestelmdmme
sekd kouluttautuminen liittyen edelld kirjoittamaani. Lukuisat suomalaiset yrityk-
set ovat valinneet automaatiojdrjestelmdkseen DeltaV:n ollakseen huippuiskussa
parempien aikojen jilleen koittaessa. Tassd mainittujen kauppojen lisdksi on jul-
kaisulupaa odottamassa myds muita, joista seuraavissa numeroissa.
Kenttiikkunassa on mielenkiintoisia ndkemyksid siitd, kuinka kouluttautuminen
Juuri nyt on jdrkevdd, kdsiteltynd myds ulkopuolisen asiantuntijan nikokulmas-
ta. Perusteet kouluttautumista vastaan ovat liséiksi kédymdssd vihiin. ”Vie aikaa,
maksaa, pitkd matka...” ja monet muut ovat nyt vain tekosyitd, kouluttautua voi
vaikkapa oman PC:n ddrelld videopohjaisten oppimiskeskusten avulla, vai onko
sinnekin liian pitkd matka?

En aio huutaa Valmistautukaa, korpraalijohtamisesta maailmalla on jo riittdvdsti
kokemusta, mutta automaatiokollegoille totean, ettdi kannattaa joka tapauksessa
varmistaa niin osaaminen kuin tekniikkakin, ettd ne ovat valmiina kisan jalleen
alkaessa taydelld vauhdilla.

”Kohti kesdd voimienkeruuseen poistu.”

Antti Heljo
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Suomen ensimmainen
DeltaV SIS kaytossa
Mietoisissa

Mietoisissa tehtiin historiaa ottamalla DeltaV SIS kdyttoon ensimmdisend
suomalaisena yrityksend. Teollisuuden pioneereina ei oltu ensimmadistd
kertaa, silli Suomen ensimmdinen lateksitehdaskin perustettiin aikoinaan

Jjuuri Mietoisiin.

Mietoisiin

Néin entisend turkulaisena ei ensimmi-
seksi tulisi mieleen matkata Mietoisiin
tutustumaan uusimpiin automaatiotek-
niikan sovelluksiin. Mutta luulo ei aina
ole tiedon véirti, tuossa perinteisessi
maatalouspitdjdssd on nimittdin ollut
teollista toimintaa jo pitkdin ja esimer-
kiksi Suomen ensimmaéinen lateksitehdas
perustettiin Raision toimesta aikoinaan
Mietoisiin.

Mietoisista ei tosin voi endd puhua Tu-
run vieressd sijaitsevana historiallisena
maatalouspitdjind, silli muutama vuosi
sitten kunta ja sen 1.700 asukasta liitet-
tiin osaksi Myndmiked. Mietoislainen
identiteetti tuntuu onneksi sdilyneen
vahvana, mikd on positiivista ajatellen
asukkaiden yhteishenke@ ja omien juurien
vaalimista.

Automaatioprojekti, jossa olimme muka-
na valmistui Mietoisissa Ciba Specialty
Chemicals Oy:n tehtaalla viime vuoden
huhtikuussa, joten nytoli joriittavasti kidyt-
tokokemusta artikkelia varten. Lihdimme
matkaan DeltaV automaatiojirjestelmin
tuotepiillikon Juha-Pekka Pajusaaren
kanssa. Kenttilaitteiden asiantuntijaksi
mukaan saapui Vantaan konttoriltamme
tuotepiillikko Martti Hakonen.

Kuten lateksitehtaan perustamisen yhte-
ydessd, télldkin kertaa Mietoisissa oltiin
uranuurtajia, nimittdin kyseessi oli ensim-
miinen DeltaV SIS-projekti Suomessa. Se
teki artikkelin tekemisestd entistd mielen-
kiintoisemman, onhan turva-automaation
kehitystyo ollut varsin verkkaista parin
viime vuosikymmenen aikana, ennen
DeltaV SIS:n markkinoille tuloa. Siind
dlykids turva-automaatio on integroitu
prosessinohjausjirjestelméédn sdilyttden
itseniinen ja erillinen toiminnallisuus.

Vierailumme iséntini toimivat paikallispéillikko Yrjo

Mietoisten tehdas

Mietoisissa meiti vastassa olivat tilaajan
puolelta projektista vastannut paikallis-
paillikko Yrjo Lundell seki kayttoinsi-
noori Toni Koski, joka vastasi projektissa
ohjelmointiosuudesta.

Projektin laitteistoista, myos kenttélait-
teista vastannut kunnossapitopaallikko
Ilkka Kyléinpai ei valitettavasti voinut
olla paikalla.

Mielenkiintoisia keskusteluja ja koke-
muksenvaihtoa saatiin kuitenkin aikaan
talldkin joukolla.

- ~

Lundell (vas.) seka kiyttoinsinoori Toni Koski
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Mietoisten tehtaalla valmistetaan katio-
nisointikemikaalia paperiteollisuuden
tarpeisiin.

Sitd kdytetdédn paperitarkkelyksen modifi-
ointiin jakationisten polymeerien valmis-
tukseen. Tarkkelys jakationiset polymeerit
parantavat paperin laatuominaisuuksia ja
paperikoneen ajettavuutta.

Tuotannosta noin puolet jdd Suomeen ja
toinen puoli menee péddasiassa Turun ja
Rauman satamien kautta vientiin.

Mietoisten tehdasmiljoo on tydskentely-
ympdristond miellyttivi, tehdas sijaitsee
lahelld suurta kaupunkia, kuitenkin rau-
hallisessa ympéristossi ilman esimerkiksi
pysdkointiongelmia. Toimistorakennus
on erillinen ja omakotitalotyyppinen, ei
koneiden dénti tai tuoksuja, rauhallinen
paikka keskittyd suunnitteluun ja palave-
reihin, kdytdnnon eldmisenlaatua.

Tuotantotilat ovat erittédin siistit ja erityi-
sesti ns. uusi osa suunniteltu uusimpien
mahdollisuuksien mukaan huomioiden
nykyiset turvallisuusvaatimukset.

Prosessi on tyypilliseen kemian teollisuu-
den tyyliin vaativa panosprosessi, joissa
nykyisin useimmiten sovelletaan turva-
automaatiota. Se, ettd jirjestelmin uu-

Néyttavi valvomokonsepti.

Ylh. oik. DeltaV-tuotepéillikké Juha-

Pekka Pajusaari esittelee jirjestelméan
mahdollisuuksia kayttoinsinoori Toni

Koskelle, taustalla Martti Hakonen.

Turvapiireillé itsendiset ja erilliset
lampotilamittaukset turvahyviksy-
tyilld lahettimilla

sinnassa turva-automaatiojirjestelmiksi
valittiin DeltaV SIS perustui tehtyyn
vaara- ja riskianalyysiin sekd integroin-
nilla saavutettaviin elinkaaren aikaisiin
ylldpitoetuihin.

Automaatioprojekti

Yr1j6 Lundell kertoi, ettd vanha jirjestel-
mi tuli "tiensd pddhin" niin varaosien
saatavuuden kuin tuenkin suhteen ja
he paittivit hankkia projektin niin, ettd
sovellussuunnittelu ostetaan erillisend
pakettinaja koko muu toimitus ns. Avaimet
kiteen-pakettina.

Cibalta mukana oli, tehtaan omien osaa-
jien lisdksi konsernin englantilainen
automaatioasiantuntija Gary West, jolla
on monipuolinen DeltaV-kokemus. Hin
vastasi konsernin kiytdntdjen mukaisen
DeltaV-sovelluskirjaston kdytosti ja sen
soveltamisesta.

Jarjestelmé- ja laitetoimittajaksi valittiin
Emerson Process Management Oy, josta
projektipédallikkoni toimi Jarmo Pesonen.
Hén oli estynyt ottamasta osaa haastat-
teluun erdédn toisen projektin kiireiden
vuoksi.

Micro Motionilla korvattiin perintei-
nen autovaakapunnitus

Toimitukseemme sisiltyi DeltaV-proses-
sinohjausjérjestelmija siithen integroituna
DeltaV SIS (Safety Instrumented System)
turva-automaatio, jolla toteutettiin reakto-
reihin liittyvit turvalukitukset. Turvapii-
reihin toimitimme myos turvahyviksyttyja
kenttilaitteita, kuten lampotilaldhettimet
ja turvaventtiileja.

DeltaV-jiarjestelmésta
Jarjestelmén kannalta tehtaassa on kaksi
osaa, vanha ja uusi puoli, joiden rk-
tiloihin jirjestelmédn prosessiasemat ja
/O sijoittuvat. Jarjestelmaviyldand toimii
kahdennettu 100 Mb Ethernet ja uuden
ja vanhan puolen vililli kommunikointi
kulkee valokuituja pitkin.
Perusprosessinohjausjérjestelmidn 1/0-
tekniikkana kéaytettiin DeltaV:n luon-
nostaan vaarattomia I/O-kortteja, jolloin
ulkopuolisia barriereja ei tarvittu, vaan
rdjahdysvaarallisella alueella tarvittava
luonnostaan vaaraton erotus on olemassa
suoraan korttien kanavilla.

Kaikissa toimitetuissa analogiakorteissa
on vakiona kanavakohtaisesti kdyttoon-
otettava HART-kommunikointi, joka
mahdollistaa esim. myShemmin lisatté-
viksi AMS Device Manager kenttilait-

(jatkuu seur. sivulla)
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(jatk. edell. sivulta)
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teiden hallintaohjelmiston. Jirjestelmén
fyysinen vaihto toteutettiin nostamalla
vanhat asema- ja I/O-kaapit pois seki
asentamalla samoille paikoille uudet
asema- ja I/O-kaapit sekd uusimalla
ristikytkentidkaapelointi.

DeltaV SIS on toiminnallisuudeltaan
itsendinen ja erillinen. Turvatoteutuk-
sessa DeltaV SIS valvoo reaktoreiden
lampéotiloja ja ajaa tarvittaessa laitoksen
turvalliseen tilaan.

Jarjestelmisovelluksen kokonaislaajuus
onn. 1.8001/0:ta, pddasiassaluonnostaan
vaarattomina toteutettuja. Valvomoratkai-
suun kuuluu kolme rinnakkaista operoin-
tiasemaa. Niiden lisdksi jarjestelméssid on
yksi insindoritydasema, historiapalvelin
sekd terminal server-palvelin Windows
desktop-etiyhteyksid varten.

Sovelluksen panosohjaukset toteutettiin
siten, ettd sithen voidaan myShemmin
lisdtd mahdollisimman pienelld lisdtyolld
DeltaV Batch-ohjelmisto. Se mahdollistaa
joustavanreseptien késittelyn, panosrapor-
toinnin sekd panosvertailun ohjelmiston
visuaalisilla vakiotyokaluilla.

Liampdatilaldhettimista

Uuden puolen turvapiireihin toimitta-
mamme lampdatilaldhettimet ovat kaksika-
navaisia, joten niissd on kaksi anturia per

Kuvapoimintoja tehdaskierrokselta

ldhetin. Turva-automaatiosovelluksissa
on kaksi toiminnallista vaihtoehtoa eli
haluttaessa maksimoida kidytettdvyyttd,
kidytossd on ns. hot backup-toiminto.
Jos taas halutaan hyodyntdd myos hyvid
tarkkuutta, Idhettimissd on konfiguroituna
ldmpdotila-anturin rydminnén hilytys eli
jos nididen kahden anturin mittaukset
poikkeavat riittdvisti, saadaan hilytys.
Lampotilamittaukset ohjaavat turvavent-
tiilejd, joiden valmistajina ovat Metso ja
Fisher, ohjauksessa kiytetdiin ASCOn
SIL 4-tasolle hyviksyttyjd magneetti-
venttiileji.

Micro Motion

Projektin yhteydessd toteutettiin myds
hyodyllinen erillissovellus, lopputuotteen
punnitus lastauksen yhteydessi. Tehtaalta
Idhtevit tuotteet punnittiin aikaisemmin
autovaakaa kiyttden. Kaiken lisdksi
kdytetty vaaka sijaitsi parinkymmenen
kilometrin pdéssi tehtaalta, mikd oli epa-
kdytannollista.

Mittaus laitettiin kerrallakuntoon jasiithen
hankittiin huipputuote eli Micro Motion
Elite massamiédrdmittari vaaitushyvik-
synnilld.

Kayttokokemuksia

Noin vuoden kiyton perusteella projektin
kiytannon hyodytovatjo tulleethyvin esil-
le, joten luonnollinen kysymys isdnnille
kuuluikin, kuinka on mennyt.

Sekd Yrjo ettd Toni kertoivat kiytannossi
toteutuksen menneen odotusten mukaan.
Y1jo mainitsi alun projektipalavereiden
olleen hyodyllisid turva-automaation
nykyisten parhaiden kdytidntdjen op-
pimisen kannalta. Projektipalavereissa
yhteistyokumppanina Emersonilta oli
projektipdéllikko Jarmo Pesonen.

Suuri harppaus tapahtui myds valvomoym-
péristossd, jossa DeltaV on saanut "jopa
kehuja" operaattoreilta, kuten Toni totesi.
Kiitos tédstd kuuluu jérjestelmén lisdksi
hyvin suunnitelluille ndytoille, joissa on
sdilytetty osin vanhaa tuttua filosofiaa
ja huomioitu prosessin ominaispiirteitd,
kuten erilaisia sekvensseji. Tuttujen asioi-
den soveltamisen ansiosta kynnys siirtyi
uuteen operointiin ei ollut korkea.

Projekti on vastannut odotuksia ja tule-
vaisuudessa tullaan hyodyntdméadn lisdd
nykyaikaisen automaatiojdrjestelmén
mahdollistamia ominaisuuksia,totesi
Yrjo.

Kiitos leppoisasta ja kiinnostavasta haas-
tattelusta Yrjolle sekd Tonille Mietoisiin.

teksti&kuvat: J.Johansson
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DeltaV napakymppi!

Pitiiisiko sanoa hyvdd syntymdpdivid DeltaV? Version 10
Julkaisulla DeltaV ei tiytid kymmentd vuotta vaan 11 vuotta,
koska jirjestelmd tuli kaupallisesti myyntiin 1998. Emerson
Process Management on siis julkaissut uuden ohjelmaversion
noin kerran vuodessa. Melkoinen tahti, mutta nopeaa on ollut
myds uusien ominaisuuksien esiinmarssi — ominaisuuksien,
Jjotka kerta toisensa jilkeen ovat olleet prosessiautomaation

tienndyttdjind muille.

Tilla uusimmalla julkaisulla Emerson Process Management
vahvistaa asemaansa alansa teknologiajohtajana.

Edellikivijana kaytto-
jarjestelmékehityksessi
Kiyttojarjestelmien kehitys etenee vadjda-
mittd — halusimmepa sitd tai emme. Teol-
lisuusautomaatiossa olemme pakotettuja
pysymdidn mukana kehityksessd, koska
yleisten kaupallisesti saatavilla olevien
teknologioiden kiyttd automaatiossa on
nykyisin enemmin kuin vélttimétonta.
Windows XP oli aikanaan merkittdvi
parannus verrattuna Windows NT:hen tai
Windows 2000:een. Nyt Windows XP,
pitkdaikainen kunnon tyohevonen, alkaa
vadjddmaittd lahestyméin elinkaarensa
loppumista.

Microsoftonlopettanut Windows XP kiyt-
tojarjestelmén ilmaisen tuen 14.4.2009.
IImaisen tuen loppuminen tarkoittaa sité,
ettd kayttojirjestelmasti 10ytyvid uusia
virheitd ei korjata, ellei kdyttdjd maksa
tukipalveluista. Timd uutinen ei ollut y114-
tys Emersonille, jokajulkaisi helmikuussa
2009 DeltaV version 10. DeltaV versio 10
on asennettavissa sekd Windows XP ettid
Windows Vistakiyttojirjestelmaympéris-
toihin — kéyttdjdn valinnan mukaan. Osa
heistd haluaa varmasti pysytelld vield tu-
tusssajaturvallisessa Windows XP-ympéa-
ristossd, mutta etenkin uudisasennuksissa
suosittelemme jo siirtyméén eteenpdin ja

tekemiidn kaikki uudet asennukset uu-
simmalla, mutta jo koetellulla Windows
Vista-kayttojarjestelmillda. Seuraamalla
kirjessd myos kiyttojirjestelmien kehi-
tystd, Emerson varmistaa asiakkaidensa
jatkuvan ty6asemien huollettavuuden seki
vaihdettavuuden.

Luonteva
WirelessHA RT-integrointi

Kymmenen vuotta sitten kenttidviylit
olivatteknisesti uusintauutta. Kenttaviyla
on kehittynyt nyt jo arkiseksi tyohevosek-
si, ainakin kaikkein valveutuneimmissa
tuotantolaitoksissa. Seuraava prosessi-
automaation suuri askel on kieltimatta
langattomuus. Emerson on siinékin edel-
lakévija. Kaytinnossd kaikki Emersonin
mittaavat kaksijohdinkenttélaitteet on jo
tdnd pdivand mahdollista saadalangattomi-
na WirelessHART-laitteina. DeltaV:ssd
tatd kehitystd ei ole jddty seuraamaan
sivusta. Version 10 myotd Rosemount
1420 WirelessHART Gateway-yksikko
liitetddn suoraan DeltaV:n Ethernet-
jérjestelmdviylddn DeltaV-ala-asemana,
kuten esim. prosessiasema. Ei erillisid

sarjalinkkejd tai OPC-yhteyksia. Tiukka
integrointi mahdollistaa jérjestelmén
sisddn asennetun AMS Device Manager
kenttilaitteiden hallintaohjelmiston kom-
munikoinnin jarjestelmén ldpi reititettyni
myods WirelessHART-kenttélaitteille.
WirelessHART-kenttélaitteiden ilmes-
tyminen jirjestelmidn ylldpitotyokalun
(DeltaV Explorer) puuhierarkiaan on myos
automaattista.

Voiko langattoman WirelessHART-kentta-
laitteen integrointi jarjestelmaymparistoon
endd tastd helpommaksi muuttua? Ainiin,
toki tdytyy vield tehdd sovellusohjelma
ja operointindytot, joten insindoridkin
vield tarvitaan. WirelessHART-laitteisiin
kohdistuva piirikaavio on kylld tosi hassun
nikoinen... ©

Edelleen laajentunut
Foundation Fieldbus-

toiminnallisuus

DeltaV:ssd on maailman paras Founda-
tion Fieldbus (FF)-kenttiavayliliitynti ja
-toiminnallisuus. Sama taitaa koskea myos

jatk. seur. sivulla
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Adaptiivinen saato itsevirittyy parantaen
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muitakin viylédtekniikoita. DeltaV:ssd
kaikki kdytossd olevat ohjelmatyokalut
ovat Emersonin omia tyokaluja ja kaik-
ki toiminnallisuus on integroitu yhteen
tietokantaan. Ei kayttoliittymiltddn eri
valmistajien tyokaluja eikd tietojen lin-
kitystd eri tietokantojen ja tyokalujen
vililla, sellaiset ratkaisut kuulostavat
varsin vanhanaikaisilta. Maailman paras-
takin kehitetdéin jatkuvasti ja kiyttdjien
palautetta kuunnellaan.

Foundation Fieldbus kenttédlaitteen
vaihtoa on pidetty kunnossapitoihmisten
toimesta hankalana, koska toimenpiteessi
on pitidnyt kiyttdd PC:td. Nyt ei tarvitse.
Laitevaihdon yhteydessd DeltaV 10 ajaa
automaattisena taustaprosessina ne asiat,
jotka ennen piti osata tehdd PC:114 itse
ja FF-laitteen vaihto on nyt samanlainen
toimenpide kuin esim. mA-laitteen vaihto.
Johdot irti ja uusi laite tilalle. Ruuvimeis-
selid pitdd vield osata kdyttda...

Uusi tehokkaampi

MX-prosessiasema

DeltaV:ssé prosessiasemat kommunikoi-
vat jarjestelmiviylissid keskendidn kave-
rilta-kaverille periaatteella (peer to peer)
ilman, ettd asemien vilistd tiedonsiirtoa

pitdd erikseen maédritelld tai siirtopara-
metrejd merkitd. Tamé on mahdollistanut
pienten skaalautuvien prosessiasemien
arkkitehtuurin. Tédstd huolimatta DeltaV:n
prosessiasemien kehitys on kuitenkin seu-
rannut jirjestelmin yleistd kehitysta.
Toiminnallisuus ja I/O-kapasiteetti ovat
kasvaneet jatkuvasti tarpeen mukana. Uusi
MX-prosessiasemaon jo varsin jared 1500
I/O:n kapasiteetillaan. Vastaavasti MX-
asemakortin sisdlld on edellistd sukupolvea
yli kaksi kertaa tehokkaampi CPU, jolla
on neljd kertaa nopeampi kellotaajuus ja
kaksi kertaaenemmén muistia kiytossdan.
Tama kaikki kuitenkin edelleen siten, etti
DeltaV-perinteen mukaisesti myos MX-
prosessiasema voidaan sijoittaa suoraan
rdjahdysvaaralliselle alueelle tilaluokkaan
2 (Zone 2).

Kahdennettu Profibus DP

Kiytettidvyys on jatkuvatoimisessa proses-
siteollisuudessa avainasioitajasitdlisdatdin
esimerkiksi kahdentamalla toimintoja.
DeltaV:ssd voidaan helposti kahdentaa
ldhes koko jérjestelma: tydasemat, jér-
jestelmivayld, tehonldhteet, prosessiase-
mat sekd myos osa I/O-korteista, kuten
Foundation Fieldbus-liitynti, sarjaliiken-

neliityntd ja kahdeksankanavaiset perus
I/O-kortit. Nyt myos DeltaV:n Profibus
DP-liityntd on mahdollista kahdentaa.
Liitynnan kahdentaminen ei vaadi lisd-
konfigurointia.

Uuden kahdennettavissa olevan Profibus
DP-liityntidkortin mukana bonuksena
tulee DP-V1-kommunikointi, joka mah-
dollistaa Profibus DP-laitteiden hallinnan
jirjestelmdn ldpi reititettynd kéyttden
hyviksi standardisoitua (IEC 61804-3)
jakéyttojarjestelmiriippumatonta EDDL-
laitekuvaustekniikkaa.

Adaptiivinen siato!

Vililla prosessia ajetaan minimi tuotan-
tonopeudella ja vililld maksimaalisesti.
Prosessin dynamiikka muuttuu oleellisesti,
mutta tyypillisesti sdddot on viritetty
yhdessd tuotantotilanteessa/-pisteessa.
Aiheuttavatko Teilld prosessin dyna-
miikkamuutokset ongelmia sédatopiirien
viritykseen? Ongelmallisten sdétopiirien
jatkuva uudelleenvirittiminen vaatii
ylimddrdistd tyotd sekd avoimen piirin
vasteeseen perustuvan viritystyokalun
kaytto hairitsee prosessia turhien ohjaus-
muutosten muodossa.

Hyvi lukija, Emerson ylpeini esittelee
DeltaV:n adpatiivisen sdddon ratkai-
suksi dynamiikkaongelmiisi! DeltaV:n
adaptiivinen séito mallintaa prosessin
automaattisesti ja oppii itse prosessin
dynamiikan ilman prosessia hiiritsevid
turhia ohjausmuutoksia. Jos sddtdd
ajetaan tdydessd adaptiivisessa tilassa,
prosessin dynamiikan muutoksessa
sddtopiirin viritysparametrit vaihtuvat
automaattisesti prosessiasematasolla.
Puoliadaptiivisessatilassa kéyttdjin pitdd
ensin hyviksyd muodostettu prosessimal-
li. Prosessin operaattori voi halutessaan
kytked adaptiivisuuden pdille/pois padlta
operointikdyttoliittymastadn. Sadtpiirien
jatkuvasti optimaaliset viritysparametrit
parantavat tuotantotehokkuutta vihenti-
maélldaraaka-aineiden jaenergian kulutusta
sekd lisddmalld tuotannon tasalaatuisuut-
ta/laatua.

DeltaV SIS simulointi ja testaus
Alusta alkaen DeltaV:ssd on ollut mah-
dollista simuloida ja testata peruspro-
sessinohjausjdrjestelmin sovellukset
kiyttien PC-tyoaseman RAM-muistia
virtuaaliprosessiasemana. Tamé on mah-
dollistanut joustavan sovelluskehityksen,
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FAT-testauksen ilman jirjestelmérautaa
sekd operaattoreiden koulutuksen simu-
loidussa ympiristossi todellisella projek-
tisovelluksella. Jarjestelmén vaihtotilan-
teessa timid madaltaa siirtymistd uuteen
operointiymparistoon. Nyt kaikki timi on
mahdollista myos turva-automaatiopiireil-
le. Koko tehtaan automaatiototeutus on nyt
helppo simuloida tybasemaympéristossi
integroidussa ratkaisussa, FAT-testaus
helpottuu edelleen ja operaattorit saadaan
helposti koulutettua myos turvallisuuteen
liittyvddn automaatioon ja sen toimintoi-
hin. Integroidulla, pitkélle kehitetyll4 rat-
kaisulla, saavutettuja merkittivii etuja.

Kytkimien porttien
automaattinen lukitus

Yleisten kaupallisesti saatavilla olevien
teknologioiden kdyttd automaatiossa lisda
tarvetta kiinnittdd huomiota tietoturvaan.
Huonosti toteutettu ja ylldpidetty auto-
maatiojirjestelmd on haavoittuvainen.
Valitettavan usein tietoturva-asioiden
hallinta vaatii erityisasiantuntemusta ja
IT-osaamista. Ndmai taas maksavat tulevina
elinkaarikustannuksina.

DeltaV 10:n myotd Emerson tuo markki-
noille omat &lykkaidt Ethernet-kykimet.
Niilld kytkimilld kytkimien tietoturva-
asiathoituvatilman erityisasiantuntemus-

DeltaV 10 vie tuotepaallikkoa

ta. Jarjestelmén hallintatyokalusta (DeltaV
Explorer) kidynnistetdin tyokalu, josta saa
yhdelld painonapilla lukittua kaikki kyt-
kemittomat ja avoimet kytkinten portit yli
koko jérjestelméviyldn. Tarvittaessa taas
porttien avaaminen onnistuu vastaavasti
yhdelld painonapilla. Tyokalun kéytto ei
vaadi mitdidn konfigurointia eiki erityis-
osaamista. Voiko kytkinten tietoturva tasta
endd helpommaksi muuttua?

Ohjelmistokorjausten ja virus-
torjuntaohjelmiston virustieto-
kannan piivitysten automaatti-

nen lataus

Jotta tarvittavat korjaukset ja pdivitykset
voidaan toimittaa kéyttdjin jdrjestel-
mién, on jarjestelmétoimittajalla oltava
kokoonpanosta. Emerson on ratkaissut
timdn Guardian-tukipalvelulla, joka
perustuu jarjestelmistd XML-muodossa
kerittyyn kokoonpanoon. Toiminto ei
kerdd mitddn tietoa Emersonille kdyttdjan
sovelluksesta.

Kokoonpanon kerdys tapahtuu auto-
maattisesti esimerkiksi kuukausittain.
Kerdyksen jilkeen jérjestelmd ldhettdd
salattuun muotoon muokatun tiedoston
Emersonille kdyttien maaritettyd proxy-

ja porttinumeroa tai kidyttden madritettya
sdhkopostipalvelinta. Tiedosto voidaan
toimittaa perille myds manuaalisesti
jarjestelmdn Guardian Web-sivuston
kautta. Vastapalveluna kiyttdjan DMZ-
vyohykkeelle asennettu Guardian-palve-
lintoiminto lataa takaisin jirjestelmdin
DeltaV-ohjelmistokorjaukset, kdyttdjan
jarjestelmiddn testatut ja hyviksytyt
Microsoft-kayttojarjestelmikorjaukset,
Symantec-virustorjuntaohjelmiston virus-
tietokannan péivitykset sekéd dlykkdisiin
[/O-menetelmiin liittyvit AMS Device
Manager-kenténhallintaohjelmiston DD/
EDDL-laitekuvauspéivitykset.

Jélleen loistavia ominaisuuksia, jotka hel-
pottavat jarjestelmén ylldpitoa seké alen-
tavat elinkaarikustannuksia vihenevéna
asiantuntijatyon tarpeena. “Easy DeltaV”
ei ole fraasi vaan todellisuutta.

Lehtemme seuraavissa numeroissa teem-
me tarkemman katsauksen mielenkiintoi-
simpiin ndistd uusista ominaisuuksista.
Silld vilin, pysy kanavalla ja vieraile
DeltaV:n kotisivulla:
www.easydeltav.com.

Juha-Pekka Pajusaari

eri puolille Suomea ja tietoa hakemaan kauemmaksikin. Juha-Pekka kiertda aktiivisesti asiakaskuntaamme
ja eri tilaisuuksia kertomassa DeltaV 10:n ominaisuuksista.
Oheisissa kuvissa hin esitelmoi "kotipesélld" Hervannan koulutustiloissamme kuulijoinaan SMSY:n pir-
kanmaalaisia eli PiHi:n jasenid. Mukana tilaisuudessa oli myos Léansi-Suomen myynnistimme vastaavana
Seppo Paavola (kuva oik.) kertomassa yrityksestimme ja muista uutuustuotteistamme, kuten langattomista

lahettimista.

Tolmintaympar 60 oty
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Kannattaisiko nyt panostaa
osaamiseen?

Automaatio 2009 seminaaripdiviit pidettiin Helsingissd maaliskuussa.
Paikalla oli lihes 200 nykyistd tai tulevaa automaation ammattilaista.
Tilaisuudessa oli erilaisia teemaistuntoja, joihin oli lihdetty hakemaan

uutta tietoa. Ja sitid myos saatiin!

Laadukkaampaa automaatiota

edullisemmin?

Automaatioseuran turvajaosto oli ryh-
tynyt jo vuotta aikaisemmin suunnit-
telemaan toiminnallisen turvallisuuden
ja turva-automaation eri osa-alueita
kisittelevdd teemaistuntoa. Huolellinen
suunnittelu nédkyi lopputuloksessa. Ti-
laisuuteen oli saatu Yhdysvalloista yksi
nykyisten turvastandardien ja modernin
turva-automaation johtavista asiantun-
tijoista, tohtori William Bill” Goble.
Hin toimii ”Senior Partner” nimikkeelld
Exida-nimisessd yrityksessi, jokatarjoaa
turva-automaatioon liittyvid palveluja
maailmanlaajuisesti.

Bill Goble oli yksi tilaisuuden Keynote-
puhujista. Hin kertoi kuulijoille erittdin
selkedsti, kuinka prosessiteollisuus
voi tehdi turvallisempaa automaatiota
nykyistd edullisemmin? Siis parempaa
halvemmalla, eihidn se voi olla totta!
Esitys oli kuitenkin hyvin vakuuttava.
Perustana oli ammattilaisten tutustu-
minen seitsemén eri tuotantolaitoksen
turva-automaatioon janiissd yhteensi yli
5000 turvapiiriin. Havaittiin, ettd tuolla
otannalla57 % olilaadittu kédyttkohteen
edellyttimalle tasolle. 6 % toteutuksista
havaittiin, ettd ne eivit tdytd kdyttokoh-
teen edellyttimdi tasoa, eli eivit ole
riittdvin turvallisia. Toisaalta 37 % oli
toteutettu paremmin (jakalliimmin) kuin
kohde edellytti.

Bill Goble kertomassa turva-auto-
maatiosta kansantajuisesti

Goblen esitys kisitteli selkedsti ja kay-
tannonldheisesti IEC 61508 jaIEC 61511
standardien vaikutuksia prosessiautomaa-
tion toteuttamiseen. Koulutuksen merkitys
oli havaittavissa ainakin rivien vilissa.
Kouluttaudu niin osaat tehd4 onnistuneen
toteutuksen. Pienikin s#ddsto koulutuk-
sessa saattaa muuttua moninkertaiseksi
kuluksi huonommin laaditun toteutuksen
johdosta.

Martti Hakonen

Automaatiopalkinto

solututkijoille

Seminaaripdivien juhlaillallisella luovu-
tettiin automaatiopalkinto. Sen myontai
Suomen Automaatioseura ry. Sddntdjen
mukaan “automaatiopalkinto annetaan
merkittivistd alalla suoritetusta tutki-
mus- ja kehittdmistyostd, sovelluksesta
teollisuuden tai yhteiskunnan kéyttoon
tai muusta automaatioalaa edistineesti
toiminnasta.” Automaatiopalkinnon ra-
hoittaa Suomen Messusiitio.

Talld kertaa palkinto meni kauaksi pe-
rinteisen savupiipputeollisuuden auto-
maatioratkaisuista. Sen sai Tampereen
teknillisen yliopiston tutkimusryhmd, joka
on kehittinyt automaatiotekniikkaa hyo-
dyntivid laitteitajamenetelmid auttamaan
solututkijoita laboratoriorutiineissa. Ndin
voidaan vihentidd mm. koe-eldinten kdyt-
tod. Tutkimusryhmin vetdjd professori
Pasi Kallio piti aiheesta mielenkiintoisen
esityksen, joka oli hieno esimerkki auto-
maation rajattomasta kiytostd.

Pasin esitystd kuunnellessani jdin pohti-
maan, ettd ollaanko perinteisessd auto-
maatiossa urauduttu liikaa. Onko niin,
ettd lihtokohtamme on “tehddin kuten
ennenkin”? Auttaisiko samantyyppinenin-
novatiivisuus myds laitosten ja toimintojen
kehittdmisessd esimerkiksi langattoman
automaation avulla?

10
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Emerson myos mukana
Osallistuimme Automaatio 2009:n semi-
naaripdivien pienoisndyttelyyn omalla
demolaitteistollamme, jolla esittelimme
osallistujille modernin automaation pe-
rusratkaisuja, kuten FOUNDATION™
kenttdvayld, dlykds Smart-SIS turva-
automaatio, WirelessHART® langaton
automaatio, EDDL-pohjainen laitehallinta
ja aktiiviset laitehélytykset.

Lisdksi olimme mukana useassa luento-
moduulissa. Niitd olivat turva-automaation
teemaluentosarja, opiskelijoille suunnattu
dlykkididen kenttélaitteiden istunto sekid
uusia teknologioita kisitellyt osio, jossa
kerroin EDDL:n ja WirelessHARTin
tuoreimmat kuulumiset.

Teollisuusedustajat muualla
Seminaaripidivien osallistujalistaa sil-
mdillessidni havaittavissa oli selvd ja
merkittdvd aukko. Perinteisid prosessi-
teollisuuden edustajia oli todella vihin
paikalla. Missd vika? Nyt olisi aikaa
kehittdd. Vuosien varrella teollisuudessa
tyoskentelevid kollegoja seuratessani
olen piidtynyt seuraavaan johtopaatok-
seen. Alallamme perusongelmaon: ”Kun
on rahaa, ei ole aikaa.” Nyt kdytossd on
kuitenkin vihemmaén rahaa, joten kaiken
jarjen mukaan pitéisi siis olla enemmén
aikaa!

Taloudellinen tilanne asettaa toki ra-
joituksia. On kuitenkin erittdin lyhyt-
ndkoistd laittaa yrityksen rahanyorit
litan kiredlle. Olemme tilanteessa, jota
vastaa kymppitonnien arvoisen auton
vaarantaminen jittdmélld hankkimatta
sithen uudet renkaat kuluneiden “sak-
korenkaiden” tilalle.

Tie menestykseen

Control Engineering-lehdesséd oli ku-
luneen kevddn aikana artikkelisarja:
Seitsemén asiaa, joiden ansiosta olet
menestyvd automaatioinsinoori. Ar-
tikkelisarjan on Kkirjoittanut George
Buckbee, joka kuvaa omaa kokemustaan
seuraavasti: ”Y1i 20 vuoden kokemus
prosessiautomaation suunnittelusta.
Laaja-alainen kokemus prosessien
optimoinnista. Kokenut kouluttaja ja
esiintyjd alan seminaareissa, osaa ker-

Automaatiopalkinnon voittanut ryhmi, vasemmalta
Pasi Kallio, Johana Kuncova-Kallio, Pekka Ronka-

nen ja Matti Vilkko

DeltaV automaatiojiirjestelmamme varustettu-
na esittelylaitteilla

toa, kuinka muuttaa kokemus hyviksi
suunnittelu- ja ylldpitomenettelyta-
voiksi.”

Buckbeen tie menestyviksi automaatio-
insinooriksi perustuu seuraaviin osa-
alueisiin:

1. Opi tuntemaan prosessi

2. Keskity oleelliseen

3. Médériti lahtotaso

4. Paranna tehokkuuttasi kiyttimallia
oikeita tyokaluja

5. Tiedota tulokset ja verkostoidu

6. Kouluttaudu

7. Jaa osaamisesi muiden kanssa

Automaatio2009 seminaarin luennot kat-
toivat valtaosan ylldolevasta.

Kisitykseni mukaan timén maan automaa-
tio-osaajat panostavat kohtiin 1 ja 2. Siitd

eteenpdin, referenssitason médrittiminen,
tehokkuudeen parantaminen, verkostoitu-
minen jamuuonjidnyt vihemmille. Onko
niin, ettd myos menestymisemmekin jii
vajaan 30 % tasolle?

Niind aikoina on tdrkedd, ettd varmis-
tamme osaamisemme tason ja jatkuvan
kehittymisen. Meidin tulee myos tarjota
uusia ratkaisuja perustuotannolle. Ndin
varmistamme automaation arvostuksen.
Annapalautetta, jos olet eri mieltd. (osoite
on siis martti.hakonen @emerson.com).
Niin, ja kiitos taas Automaatioseuran “’ty-
toille” sekd Crowne Plazan henkilostolle
hienosti sujuneista jirjestelyisti!

Lehdistolainauksen lisditiedot:
http://www.controleng.com/

Martti Hakonen

11
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Emerson on avannut videopohjaisen
oppimiskeskuksen

YouTube™-tyyppisessd videokeskuksessa kerrotaan uusista teknologioista, esitellddin niiden
toimintaa ja kdyttokohteita sekd haastatellaan asiantuntijoita.

o

EMERSON

PFreurv Minagrment

FusTWTE

Featured Technology Demo Video:
S19420 Wire
Vibration Monitor

Categories: Technology Demos » Experts

Emerson Process Management on avan-
nut on-line videokeskuksen osoitteeseen
www.EmersonProcess.com/Videos.

Se sisdltdd lyhyitd, kahdesta viiteen
minuuttia kestdvid YouTube-tyyppisid
videoita automaation teknologioista,
kiayttosovelluksista ja ratkaisuista proses-
siteollisuuteen.

Sivulla olevissa teknologiaesityksissi
aiheita ldhestytddn kayttdjain ndko-
kulmasta, kuvaillen aluksi kdytdnnon
ongelma, jonka jilkeen esitelldan uuden
teknologian tarjoama ratkaisu. Tuote- ja
sovellusvideoissa mennéédn suoraan var-
sinaiseen asiaan, ja ne késittelevit myos
muutostrendejd, soveltamishaasteita ja
kdytdnnon toteutusratkaisuja.

Koulutusvideoita on ryhmissd mittaus
ja analyysi, venttiilit ja sddtimet, lai-
tehallinnan ratkaisut, jdrjestelmit ja
ohjelmistot, langaton automaatio ja turva-
automaatio.

Featured Technology Demo Videos

m Enhancemant to DeitaV Baieh 10.3

BAAT Wirshess

ELIT

Sivuille tullaan tuottamaan uusia videoita,
ja ne tulevat jatkossakin painottumaan
uusien teknologioiden esittelyyn seki
ongelmien ratkaisemiseen. Videoiden
katsojilta tullaan pyytimédn ehdotuksia

Datecting Emtraingd Al with Micro Motien Cariolis

Technology Demo

S
¥
EMERSON.

Process Management

uusiksi aiheiksi. Ndin timé tulee tdyden-
tdmdidn Emersonin suosittua PlantWeb
University koulutusportaalia auttaen
kiayttdjid ratkaisemaan prosessiteolli-
suuden piivittdisid ongelmatilanteita.

12
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Pitkan linjan yhteistyokumppanit
Emerson&Machinery

Kuten lehtemme viime numerossa kerroimme, olemme aloit-
taneet venttiilien huoltoa koskevan yhteistyon Machineryn

kanssa.

Vaikka kumpikaan osapuoli ei sen enempdid esittelyd vaadi, siksi
kokeneet yritykset ovat kyseessd, piditimme kuitenkin valottaa yh-
teistyon taustoja ja sen nikymistd asiakkaidemme suuntaan.

Miksi?

Toimittajan kysymyksiin vastaamassa oli
huoltopiillikké Risto Wallin Emerson
Process Management Oy:ltd.

Hin kertoi, ettd avainsana on elinkaa-
ripalvelut, joka tarkoittaa kayttdjan
nikokulmasta laitteen koko elinkaaren
ajan kestédvdi tukea ja palveluita laitetoi-
mittajan taholta. Laite, tdssd tapauksessa
useimmiten siddtoventtiili, on siten koko
elinkaarensa ajan sataprosenttisesti toi-
mivaja pdivitetty aina uusimman teknisen
kehityksen mukaiseksi.

Nykykiytinnon mukaan laitetoimittajan,
joka haluaa menestyd on oltava paljon
muutakin kuin myyja.

Risto korosti sddtoventtiileitimme kay-
tettdvdn useimmiten erittdin vaativissa
ja kriittisissd kohteissa, kuten Fisherin
korkeatasoiset voimalaitosventtiilit ener-
gian tuotannossa seki tarkat sddtovent-
tiilit kemianteollisuuden annosteluissa.
Kummallakin esimerkkialueellalaitteiden
on toimittava luotettavasti, aina ja koko
elinkaarensa ajan.

Fisher-venttiilejd 16ytyy runsaasti myos
prosessiteollisuuden puolelta.

Miksi juuri Machinery?
Emersonin taholta etsittiin laajan koke-
muksen omaavaa "pitkdnlinjan" yritysti,
jonka resurssit riittdisividt kattamaan
palvelut koko Suomen mittakaavassa.
Yrityksen olisi pystyttdvd myos kattavien
kokonaisuuksien hoitamiseen, ei pelkis-
tadn yksittdisten venttiilien huoltoihin.
Yhteistyon on perustuttava myos sa-

manlaiseen ajattelumalliin osapuolten
rooleista.

Machineryn kanssa 1oytyi yhteinen
ajatusmalli, jossa Machinery keskittyy
huoltoon ja muiden toimintojen osalta
hyodynnetdan Emersonin asiakas-, tuote-
ja prosessituntemusta sekid markkinointi-
osaamista.

Venttiileisti

Venttiilit ovat pitkédn kéyttoidn sijoituksia,
jostatoimittajakin voi antaa "todistajanlau-
sunnon". Tyoskentelin 60-luvulla voima-
laitoksella, jossa padventtiilind oli vuonna
1926 valmistettu Fisherin venttiili.
Venttiilien mekaanisesta kunnosta huo-
lehtiminen on luonnollisesti se perusasia,
mutta toinen seikka, jonka rooli on tirked
erityisesti talouden kannalta on venttiili-
ohjaimen tekninen uudistaminen, pdivit-
tdminen. Sen avulla parannetaan prosessin
sddtod ja saadaan diagnostiikkatietoa sad-
totoimenpiteistd sekd venttiilin kunnosta.
Saadun tiedon avulla voidaan toteuttaa
ennakoivaa kunnossapitoa taloudellisesti
ja oikea-aikaisesti.

Machinery saa huoltotyohonsd huomat-
tavasti etua voidessaan hyodyntidd Emer-
sonin sertifioituja diagnostiikkapalveluja.

Huoltopiillikkoé Risto Wallin Emersonilta

. 5 T

Niiden koulutuksesta vastaa Emerson,
joten Machinerylld on kéytossddn aina
paras mahdollinen venttiilitietimys ja
data Fisherilta.

Yksi asiakkaamme kannalta hyodyllinen
palvelu on my0s varaosa-auditointi. Siind
kartoitetaan asiakkaan kaikki venttiilit ja
niiden tyypit sekd rakenteet. Niin pysty-
tddn luomaan monipuolinen tietokanta
kaikista tehtaan venttiileistd. Samalla
saadaan laadittua kattavat varaosaluettelot,
joiden avulla voidaan hyodyntdd samoja
osia ristiin eri venttiilityyppien vililld ja
saavuttaa merkittdvid sdédstojd varaston
ylldpidossa. Risto totesi sen olevan hyvi
tyokalu kunnossapidosta vastaaville,
silld varaosien saatavuus esim. 70- ja
80-luvuilla toimitettuihin venttiileihin
on hyvi.

Néikymista

Risto kertoi yhteistyon kédynnistyneen
luontevasti, onhan Machinerylld mo-
nipuolinen ja pitkdaikainen kokemus
kansainvilisten piddmiesten kanssa
toimimisesta, mukana useita maailman
mittakaavassa merkittdvid ja isoja toi-
mijoita kuten Emersonkin on. Suuret

(jatkuu seur. sivulla)
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maailmanlaajuiset yritykset vaativat
tehokasta ja laadukasta toimintaa, eri-
tyisesti toimittaessa huipputekniikan
alueella, jota Machineryltd 16ytyy mm.
lentokone- ja moottoritekniikan alalta.
Koska toiminta on useiden pddmiesten
kanssa jatkunut pitkdin, Machineryn
toimintojen taso on ollut hyvi.

Kuinka yhteisty0 tulee nikyméaan molem-
pien yritysten pdivittdisessd tyOssd, jad
nihtdviksi. Riston nikemys siithen on, etti
Machinery tulee keskittymiin enemmin
mekaaniseen alueeseen ja Emersonin
puolella paneudutaan kidyttéonottoon
ja diagnostiikkaan, joihin nyt vapautuu
resursseja.

Térkein eli yhteistyon ndkyminen asi-
akkaan suunnalla tapahtuu palvelujen
nopeutumisena entisestddn. Tastd hyotyy
erityisesti suomalainen energiateollisuus,

joka hyodyntdd Fisherin sdédtoventtiilejid
voimalaitoksissaan.

Kéyttdjan piivittdisissd toiminnoissa
muutos on vidhidinen, samat yhteys-
henkilot Emersonilla sdilyvit, mutta
osaaminen ja huoltotieto 16ytyvit myos
Machinerylti.

Yhteistyon hin tiivisti lauseeseen "Ei Ma-
chinery tai Emerson, vaan sekd Machinery
ettd Emerson".
Huoltopiillikkond Risto korosti tyyty-
viisyyttddn maanlaajuisen palvelutason
tehostumiseen.

Teksti&kuva: J.Johansson

Emerson laajentaa Micro Motionin
suurten virtausmaarien
coriolismittarivalikoimaa

Micro Motionin suurten kapasiteettien ELITE® coriolismittarit varmistavat ylivoi-
maisen tarkat nesteiden ja kaasujen mittaukset myos suurille virtausmddrille.

Taydennykseni vuosi sitten julkistettuihin
DN200 ja DN250 kokoluokkien mittarei-
hin Micro Motion on tuonut markkinoille
linjakokoihin DN150 ja DN200 suuren
kapasiteetin ELITE-sarjan coriolisvir-
tausmittarit. Niiden péddkadyttokohteita
ovat kemian- ja 6ljynjalostusteollisuuden
laskutusmittaukset sekd nesteille ettd
kaasuille.

Oljyn ja muiden hiilivetypohjaisten
tuotteiden maailmanmarkkinoiden ky-
synnin suuret vaihtelutedellyttdvat niiden
laskutusmittauksilta mahdollisimman
suurta tarkkuutta laajalla mittausalueella.
Emersonin Micro Motion coriolismittarit
soveltuvat erittdin hyvin hiilivetypohjai-
sille nesteille, jolloin tilavuus- ja massa-
virtamittauksien epdvarmuus on 0,1 %
lukemasta jatiheysmittauksen epdavarmuus
+0,5 kg/m*. Maakaasujen virtausmittauk-
sissasaavutetaan+0,35 % epidvarmuustaso
lukemasta. Ndama tarkkuudet saavutetaan
laajemmalla mittausalueella kuin milldan
muulla markkinoilla olevalla yksittdiselld
mittarilla.

Mittausratkaisun toiminnan luotettavuus
on ensiarvoisen tdrkedd raakadljyn ja
muiden hiilivetyjen laskutusmittauksissa.
Niissd on perinteisesti kdytetty turbiini- tai
tilavuusvirtausmittareita, joiden mitta-
us perustuu pyorivien osien kdyttoon.
Coriolis-pohjaisissa virtausmittareissa ei
ole lainkaan pyorivid osia, joten niissi ei
tapahdu perinteisten mittausten pitkéai-
kaisesta kdytostd johtuvaa suorituskyvyn
heikkenemistd. Ndin ne ovat elinkaari-
kustannuksiltaan edullinen vaihtoehto
vaativiin virtausmittauksiin.

Micro Motionin suuren kapasiteetin
ELITE coriolismittarit varmistavat nyt
huipputarkat ja luotettavat mittaukset

linjakokoihin DN150...DN250(6”...10”).
Virtausmédridt ovat suurimmillaan
2 550 t/h nesteille ja 333 000 Nm®/h
maakaasulle (34 bar, 20 °C). Massa-
virtausmittarit ovat saatavilla vakiona
aina 102 bar prosessipaineisiin saakka.
Mittarien valinnassa kéytetdan Micro
Motionin mitoitusohjelmaa, joka méaa-
rittelee valittavalle laitteelle tarkkuuden
koko mittauskentélld, pysyvén painehi-
vion ja véliaineen virtausnopeuden eri
virtausmairilld perustuen kédytosséd olevan
véliaineen ominaisuuksiin.

Suurten kokoluokkien ELITE virtaus-
mittarit on testattu raakaoljy-, neste- ja
hiilivetypohjaisten kaasujen mittauksiin
API:n (American Petroleum Institute)
ja AGA:n (American Gas Association)
menettelyjen mukaisesti. Kansainvili-
sesti tunnettu hollantilainen NMi (Dutch
metrology institute) on hyviksynyt ne
kaytettdaviksi laskutusmittauksissa eu-
rooppalaisen MID-direktiivin (Measu-
ring Instrument Directive) 2004/22/EC
mukaisesti kaasuille (Annex MI-002)
ja nesteille poislukien vesimittaukset
(Annex MI-005).

Lisditiedot:
Petri Liesi, puh. 020 1111 202
Petri.Liesi @emerson.com
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CSI kayttajapa

Emersonin Machinery Health Management tuotteita
Suomessa edustava Kunnox Oy piti perinteiset kdyttdja-
pdivinsd helmikuussa. Paikalla oli kunnioitettava mddard
mekaanisen kunnossapidon kokemusta.

Miti on Asset Management?
Termi Asset Management on rekrytoin-
tisivuilla rahastojen tai osakesalkkujen
hoitoa. Prosessiteollisuuden tuotanto-
laitoksilla se tarkoittaa tuotantokyvyn
ylldpitoa ja kdyttdomaisuuden hallintaa,
elikansantajuisesti kdynnissédpitoa. Emer-
sonin tdmin alueen asiantuntijayritys on
CSI eli Conditional Systems Inc., jonka
kanssa Kunnox Oy on tehnyt yhteistyoti
1990-luvun alusta saakka.

Mekaanisen kunnossapidon menetelmien
kehittdminen edellyttdd automaatioihmi-
sille vieraampia mittauksia, joita ovat
mm. virdhtelytasot, ldmpdétilaprofiilit ja
Oljyanalyysit. CST:ntuotevalikoimakattaa
kaikkindmad, jalisdksi kiintedt kunnonval-
vonta- ja suojausratkaisut.

Kokemusta kehéssi

Tilaisuutta isannoiviat Kunnoxin parival-
jakko Tuomo Suhonen ja Mikko Koski.
Heidén pitkdaikaisen yhteistyonséd havaitsi
siitd, ettd molemmat tdydensivit toistensa
esityksid ja tarpeen mukaan pitivit myos
ns. tyojdrjestyspuheenvuoroja. Tuomo
esitteli CSI:n uuden sukupolven lampoka-
meran, joka yhdisti IR- ja digitaalikuvan
aikaisempia huomattavasti paremmalla
resoluutiolla, minkid ansiosta saadaan

CSl-kayttajapaivat
Vaihteiden mittaus ja mittausasetukset
Hotelli Alba, Jyviskyla

Mita ja miten vaihteita mitataan?

Moventas Santasalo Oy
Petterl Kantola

L)

ivat Jyvaskylassa

| Hotelli Alba tarjosi hyvit puitteet tilaisuudelle

Petteri Kantola kertoo mittauksista, Tuomo Suhonen (selki kameraan) seuraa

tarkka arvo myos pistemadiselle kuumalle
kohteelle.

Kosken Mikon oma erikoisalue on AMS
Machinery Manager —ohjelmisto. Mikko
vastaa sen kddntamisesti suomenkieliseksi
ja toimii tukihenkilond varmistamassa,
ettd kiytto on mahdollisimman tehokasta.
Hin oli laatinut esityksensi vastaukseksi
yleisimpiin kysymyksiin, mutta lisdkysy-
myksid 10ytyi niin paljon, ettd esitys oli

pitkét jaksot hallittua yhteiskeskustelua.

Keskustelu oli my6s vilkasta, kun kdytiin
lapi CSI 2130:n uusimmat ominaisuudet
sekd AMS Machinery Manager —ohjel-
miston uusin versio. Molemmat ovat
hyvii esimerkkeji tuotteista, jotka kehit-
tyvit vuosi toisensa jilkeen, ja aktiivisten
kiyttdjien palaute on tirkein kehitystd
ohjaava tekija.

(jatkuu seur. sivulla)
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Ari Soini kertoo erikoislaakerin
rakenteesta

Mikko Koski antaa ohjeita oikeaan
kayttoon

Mielenkiintoiset vierailijaluennot
My0s vierailevialuennoitsijoita oli muka-
na. Moventasin Petteri Kantolan aiheena
oli vaihteistojen “kuntokartoitukset”.
Esitys perustui kdytdnnon kokemuksiin
suoritetuista vérdhtelymittauksista mitd
erilaisimmissa kohteissa. Maallikkoa
hammaistytti, kuinka oleellista oli oikeiden
asetusten madrittdminen ennen testimit-
tauksia. Ja myos se, ettd asiat saattavat
ndyttdd olevan tdysin kunnossa, ennenkuin
tarkastelualaajennetaan normaalista poik-
keaville taajuuskaistoille.
Toisen asiantuntijaesityksen piti Ari Soini
Schaeffer Finland Oy:std, jossa hin toimii
FAG Industrial Services —ryhmissé, jonka
toiminta on maailmanlaajuista. Esitykses-
sddn Ari totesi, ettd "FAG:n asiantuntijat
kayttaviat CSI12130-analysaattoriaja AMS
Machinery Manager -ohjelmistoa tyoka-
luinaan vaativissa vérdhtelymittauksissa”.
Hin oli laatinut yhteenvedon teollisuuden
paljon kidyttamistd laakerityypeistd ja
tamékin esitys oli huomattavan kiytdn-
nonldheinen.
Kiitokset Mikolle ja Tuomolle seké kai-
kille CSI-kayttdjapdiville osallistuneille,
oli mielenkiintoista seurata aktiivista
osallistumista.

Martti Hakonen

Kauppauutisia...

Neste Oil Oyj:n NExBTL 2-laitoksen Esikasittelyyn
DeltaV ja AMS Device Manager-laajennus

Neste Oil Oyj rakennuttaa Porvoon jalostamolle toisen NExBTL-laitoksen. Rakennusty® ajoittuu
vuosille 2008-2009. Kuten ensimméinenkin laitos, my0s tdimi toinen tuotantolinja tulee valmista-
maankasvioljyistédjaeldinrasvoistakorkealaatuistaNExBTL-dieselid. NExBTL laitos on Neste Oil
Oyj:n omaa teknologiaa. NExBTL®-diesel (Next Generation Biomass to Liquid) on Neste Oilin
biodieselin kaupallinen nimi. Tuotettava NExBTL-diesel tdyttéd tai jopa ylittdd auton valmistajien
tiukimmatkin vaatimukset. Hyvid asioita on, ettd tuotteen kdytto ei edellytd muutoksia autojen
moottoriteknologiaan ja tuote soveltuu hyvin pohjoismaisiin kiyttdoloihin. NExBTL-dieselin
kaytto korvaa fossiilisen dieselin kdyttod ja vihentdd ndin kasvihuonekaasupdistoja (CO2).

NExBTL 2-tuotantolinjan Esikisittely-yksikkoon valittiin automaatiojérjestelmiksi DeltaV, laa-
jentamalla liséd alueella jo olevaa, alunperin vuonna 2003 toimitettua emulsioprosessin DeltaV
jarjestelméd. Edellinen, vuonna 2007 luovutettu, laajennus kisitti NExBTL 1-tuotantolinjan
Esikisittely-yksikon. Nyt toimitettava laajennus siséltdd kolme uutta operointiasemaa, kolme
kahdennettua prosessiasemaa sekd insindoritydaseman ja AMS Device Manager kenttélaitteiden
hallintaohjelman laajennukset. Samassa yhteydessi NExBTL 1-tuotantolinjan Esikésittelyyn
toimitetaan yksi kahdennetun prosessiaseman laajennus. Nyt toimituksessa olevien laajennuksien
jdlkeen alueellaolevan DeltaV-jérjestelmén koko tulee olemaan noin 2.300I/O:ta siséltéden yhteensi
7 operointiasemaa. Laitteistotoimituksien liséksi Emerson Process Management Oy:n toimitukset
kasittdvit jarjestelmédalustaan liittyvit suunnittelutyot, asennukset seké kiyttéonoton.

Dynean ja Emersonin automaatioyhteistyo jatkuu

Dynea Chemicals Oy on tilannut Emerson Process Management Oy:ltd DeltaV-automaatiojér-
jestelmédn Haminan tehtaalleen, joka valmistaa hartseja ja liimoja.

Haminassa korvataan tehtaan nykyinen jirjestelmé ja kyseessé on jo kolmas Emersonin Suomen
myyntiyhtion toimittama automaatiojérjestelmid Dynealle. Aikaisemmat kaksi on toimitettu
Haminan tehtaan kautta Dynean ja Metafraxin yhteisyrityksen MetaDynean tehtaille Vendjille
ja niitd molempia on laajennettu lisdtoimituksissa. Dynealla on lisdksi lukuisia Emersonin
muiden myyntiorganisaatioidensa kautta toimittamia DeltaV- ja RS3-automaatiojirjestelmid
kiytossi eri tehtaillaan.

Haminassa on kiytossd kemianteollisuudessa tyypillinen panosprosessi, joihin nyt toimitettava
DeltaV Professional Batch-ohjelmisto on maailmanlaajuisesti johtavia ratkaisuja reseptien kisit-
telyyn, panosten historiaseurantaan sekd panosraportointiin. Toimitettavan jérjestelmén laajuus on
2.6001/O:ta, seitsemén operointiasemaaja kolme palvelintybasemaakattaen niin jérjestelméalustan
kuin etdyhteydet tehdasverkon tydasemille Windows terminal server —teknologialla.
Koskakyseessd on jirjestelmin vaihto ns. Avaimet kiteen-toimituksena, sopimukseen sisiltyvit
my0s sovellussuunnittelu, tehdastestaus, asennukset sekd asennusvalvonta ja kdyttoonotto, joka
tapahtuu heindkuussa 2009. Lisiksi toimitukseen kuuluvat tarvittavat koulutukset ja dokumen-
taation paivitykset.

DeltaV-automaatiojérjestelmén lisiksi toimitukseen siséltyy nykyisten matalan energian multip-
leksattujen ldmpétilaldhettimien korvaaminen uusimpaan tekniikkaan perustuvillaRosemountin
848T-sarjan 8-kanavaisilla FOUNDATION™ kenttidviyldpohjaisilla lampdtilaldhettimilla.
Kenttilaitteiden hallintaan toimitetaan AMS Device Manager-ohjelmisto.

Dynea on johtava liimahartsi- ja pinnoitevalmistaja, jonka liikevaihto vuonna 2007 oli 888,0
miljoonaa euroa. Dynea toimii 24 maassa Euroopassa, Aasiassa sekéd Eteld-Amerikassa ja
tyollistdad 40 tuotantolaitoksessaan n. 2.300 henkilod. Dynean padkonttori sijaitsee Helsingissé.
www.dynea.com

Lisdtiedot:

Tuotepdillikko Juha-Pekka Pajusaari, puh. 020 1111 265

Juha-Pekka.Pajusaari @emerson.com
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