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WirelessHART

Lukijoiden pyynnosta jatkamme KLS:n viime numeron asiakaskilpailumme vastaus-
aikaa syyskuun loppuun, 30.9.2008 asti.
Viela ehdit mukaan hankkimaan yrityksellesi prosessiin ILMAISEN langattoman
sovelluksen SmartPack-paketin ja lisdksi palkitsemme sinut aktiivisuudestasi joko
taulutelevisiolla tai videokameralla!

Keksi Suomen paras
Smart Wireless-kayttosovellus!

Kilpailuehdot kokonaisuudessaan lehtemme viime numerossa, jonka loydat joko
hyllystasi tai kotisivultamme.

Kilpailuehdot lyhyesti:

Lehtemme viime numeroissa on ollut useita
artikkeleja langattomasta automaatioratkai-
sustamme, nimeltddn Smart Wireless. Sen
perustana on SmartPack “starttipaketti”, joka
siséltdd langattoman verkon Gateway-yksikon,
viisi langatonta kenttilaitetta ja AMS Device
Manager-ohjelmiston.

Olemme havainneet, ettd langattoman auto-
maation kiyttokohteissa vain mielikuvitus on
rajana’’. Niitd onkaikkialla, vanhojen tuotanto-
laitosten kehittamisessd, uusien automaatiorat-

Lisatietoja kilpailusta antavat:

]

-~

kaisujen tdydentidmisessd, kdyttoturvallisuuden
kehittimisessd ja toimintavarmuuden paranta-
misessa. Laitekanta soveltuu sellaisenaan myos
rdjahdysvaarallisille alueille.

Kilpailumenettely on seuraava. Etsi mielestasi
sopivakohde. Keskustele siitd esimiehesi kanssa
ja varmista, ettd mikali ehdotuksesi voittaa,
tyonantajasi on valmis myos toteuttamaan sen.
Laadi vapaamuotoinen ehdotus ja ldhetd se
meille, osoitettuna Antti Heljolle (yhteystiedot
viereiselld sivulla).

Py

Valintaraatimme, johon kuuluvat Tero Hieta-
nen Oulun Seudun Ammattikorkeakoulusta,
Petri Munukka Insta Automationista sekd Aaro
Lehto ja Antti Heljo Emersonilta, suorittaa
valinnan.

Emerson toimittaa voittaneeseen ehdotukseen
SmartPack-paketin, sisdltden langattoman
verkon Gateway-yksikon, viisi kadyttokoh-
teessa tarvittavaa kenttélaitetta, AMS Device
Manager-ohjelmiston laitteiden hallintaan
sekd tulee suorittamaan kéyttoonoton ja
kayttokoulutuksen.

Aaro Lehto, 020 1111 204 ja Martti Hakonen, 020 1111 205
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Hyva tuote
ei riita!

Perinteiselld insinooriajattelulla hyvin tuotteen suunnitteleminen ja valmistus
on koko urakka, asiakkaat ostavat hyvdn laitteen ja heiddn prosessinsa toimivat
entistd paremmin. Todellisuudessa se on vain hyvd alku, tiedotus on avainasemassa
Jja on jatkuva prosessi koko tuotteen elinkaaren ajan, painottuen luonnollisesti sen
alkupuolelle.

Téimd tuli mieleeni kdisitellesscimme lehtemme tdmdn numeron sisdltod. NORRKA-
MA-messut, tuotepddllikon vierailu asiakkaan luona, uusi koulutusohjelmamme,
normaalit tuoteuutiset jne, ne kaikki ovat osa jatkuvaa tiedotusprosessia, johon
osallistuu yrityksemme koko henkilokunta, eivdit pelkdistdiin tiedotusammattilaiset.
Mukana ovat niin myyjdt, huollon henkilokunta ja koulutuksesta vastaavat, kaikki.

Varsinaisena viime vuosisadan tiedotusprojektina nousee etsimdittd mieleen HART,
Jjonka tiedottaminen henkiloityy yrityksessdmme pitkdlti Martti Hakoseen, joka mei-
ddin ja useiden muiden tahojen jdrjestdmissd koulutus- ym. tilaisuuksissa kertoi sen
eduista ja ominaisuuksista. HARTin vastaiset mielipiteet olivat aluksi voimakkaita
Jja tiedottaminen oli pitkdidin kestdnyt ja tyolds prosessi. Tindidn voidaankin jo kysyd,
kuka meistd tulisi tyossddn prosessiautomaation parissa toimeen ilman HARTia, joka
edelleen kehittyy, nyt myos langattomana.

Olen tietoisesti valttinyt sanaa mainostaminen, koska teollisuudessa on mieles-

tini kyse nimenomaan tiedottamisesta ja kdytdannossd lisciksi tietojen vaihtamisesta.
Tieto kulkee myos asiakkaalta valmistajaan pdin. Alallamme niikee endid harvoin
perinteistd mainostamista, kuten sen ymmdrrdmme kulutuspuolelta linjaa ”halppa
hinta hjyva laite”. Muutkaan todelliset ylilyonnit eiviit endid ole yleisid laitetoimit-
tajien koon ja resurssien kasvamisen johdosta verrattuna tilanteeseen parikymmentd
vuotta sitten.
Tiedottamisen merkitys asiakkaalle on myos kasvanut sitten noiden alkuvuosien. Tyo-
tahti ja tuotannon taloudelliset vaatimukset ovat nykyisin aivan eri tasoa, ajankdytto
on suunniteltava tarkkaan ja tekniikan nopea kehitys vaatii ajantasalla pysymistd.
Laitevalmistajat pyrkivdt auttamaan kasvavissa vaatimuksissa ja mahdollisuuksista
kerrotaan monimuotoisen tiedottamisen avulla, kannattaa olla aktiivinen ja seurata
witd “tiedon tulvaa”. Tirkedtd on yrittdd kerdtd mahdollisimman paljon tietoa eri
ldhteistd ja kritiikki varusteena niin eri tyyppisid tiedotteita lukiessa kuin messuilla
kierrellesscikin.

Me Emersonilla olemme kaikki ”tiedottajia”, tartu hihaan ja kysy tai soita ja aikaa-
sddstdavind neuvona vanha viisaus ' Vain oleellinen on tdrkedd” .

Hyvii kesdd, lomalla namdkddn asiat eiviit tosin taida olla niin oleellisia

Antti Heljo
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Keskustelua

virtausmittauksista

Porvoossa

Taillii kertaajutun tekeminen veivanhaan tuttuun paikkaan Porvoossa, Borealiksen tehtaalle. Vierailimme sielld
lehtemme numerossa 1/2001 virtausmittausten merkeissd ja samaa aihetta sivusi timdkin kdyntimme.

Porvooseen

Kysyesséni ldntisen myyntialueemme
vastaavalta Seppo Paavolalta sopivaa
artikkelikohdetta hidn ehdotti kdyntid
Borealiksella. Artikkelin teemaksi hédn
suositti hieman perinteisestd poikkeavaa
eli emme paneudukaan tuotantoon ja sen
automatisointiin, vaan keskitymme asian-
tuntijalla vahvistettuun asiakask&yntiin.

Toisaalta, onhan Borealis jo tuttu aikaisem-
malta kdynniltimme, johon voi tutustua
kotisivullamme, ellei Kenttdlaitesanomat
172001 16ydy hyllyarkistosta.
Merkittdvin muutos, joka Borealiksella
on tapahtunut viimekdyntimme jilkeen
on omistajanvaihdos, kuten niin useassa
yrityksessd Suomessa viime vuosina.
Uudet omistajat ovat International In-
vestment Company (IPIC) Abu Dhabista
64 % osuudella ja 36 % osuudella johtava
keskieurooppalainen 06ljy- ja kaasualan
suuryritys OMV Aktiengesellschaft.
Lisdinformaatiota Borealiksesta 10ytyy
kotisivuilta www.borealisgroup.com.

Aiheena virtausmittaus
Kemian alan tehtaana Borealiksellakin
yksi tdrkeimmistd mittauksista on mas-
savirtausmittaus. Asian toi yrityksellem-
me positiivisessa mielessa esille myos
silloinen kiyttopaillikkoé Paavo Peltola
vuonna 2001 artikkelissamme. Suora
lainaus hidnen puheenvuorostaan liittyen
Micro Motioniin: "Onnistuneimpia pit-
kin kehityksen tuloksia toimintamme 30
vuoden aikana."

Micro Motionit ovat jatkaneet Borealik-
sen mittauksissa menestykselld senkin
jélkeen, kutenkévi ilmi yhden isdntimme,
automaation tyonjohtaja Kai S6don kom-
menteista. Hin on muuten yksi Suomen
nopeimmista automaatioammattilaisista,
ainakin moottorikelkalla, asia johon
ehkd palaamme lehtemme tulevissa nu-
meroissa.

Kai on toiminut viimeiset kolme vuotta
automaation tyonjohtajana polypropee-
nilaitoksella sekd Borealikselle tarkedlld
tuote- japrosessikehitykseen keskittyvélla
BorstarPilot-koetehtaalla.

Virtausmittauksien

asiantuntija

Meiltdi Emersonilta asiantuntijana mukana
Porvoossa oli virtausmittauksien tuote-
pédllikko Petri Liesi. Useimmiten hénet
tapaa Tampereen toimistossa tarjousten pa-
rissa, ellei hanti ole kutsuttu koulutuksiin
eri puolille maailmaa. Hinelle kerdédntyy
kattavin tietdmys virtausmittauksista
yrityksessamme. Usein Petri on myos
aluemyyntimme tukena asiakaskédynneilld,
kuten tilldkin kerralla.

Petrilld oli mukana kattava valikoima
virtausmittalaitteita, joista suurimman
mielenkiinnon kerdsi Micro Motion
massamadrdmittarimme, poydidn ympéa-
rille demon direen kerdédntyi aktiivisesti

BOREALIS |

Kai S6do poseerasi auditorion pihalla yrityksen logon vierelld

4
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Kai S6do6 seuraa tuotepiillikkomme Petri Lieden asiantun-
tevaa esitysti Micro Motionista

kiinnostunutta joukkoa koko kdyntimme
ajan.

Kokemuksia

Micro Motioneista

Kai S6d6 kertoi kokemuksista Micro
Motioneista viime vuosilta, ne tuntuivat
edelleenkin olevan varsin positiivisia tuot-
teen nakokulmasta. Porvoossakin Micro
Motionit ovat toimivia laitteita, eikd niiden
vuoksi tarvitse koskaan "panikoida". Ai-
kaisemmin sovelletut mittausperiaatteet,
kuten termiset eivit toimineet ja vaativat
runsaasti huoltoa.

Hénen vastuualueelleen kuuluvassa
koetehtaassa massavirtausmittauksia on
asennettu huomattavasti useampaan paik-
kaan kuin ns. normaaleissa prosesseissa
polypropeenilaitoksella. Koetehtaassa
kehitetddn uusia muovituotteita ja niiden
prosesseja, joten tiedonkeruun tarve on
koettua perustuotantoa huomattavasti
suurempaa. Tietenkin on liséksi taloudel-
lisesti jarkevad testata prosesseja ennen
kiyttoonottoa mahdollisimman tarkasti
ja kattavasti.

Polypropeenitehtaalla Kai kertoi vanhim-
pien Micro Motioneiden jo alkavan tulla
vaihtoikién, laitteet voivat siirtyd hyvin
palvelleina "instrumenttieldkkeelle".

Tuotepaillikon suusta

Petri esitteli uusimmasta Micro Motionin
versiosta rakennettua demoa aktiiviselle
kuulijajoukolle ja kysymyksid sateli,

virtausmittaus on mielenkiintoinen mutta
vaativa "laji", jossa mittauksen voi pilata
la valinnalla. Parhaimmillaan kiytettdessa
Micro Motioneita oikein pédstddn instru-
menttimiehen toivetulokseen eli "asenna
jaunohda".

Micro Motion on sindnsé laitetoimittajalle
yksi parhaista tuotteista, sen luotettavuus
ja suorituskyky ovat jo kisitteitd, jota
kuvaa parhaiten se, ettd alalla kéytetiddn
mimoa yleisnimend, joka kattaa myos
muiden valmistajien mittauslaitteet.
Kertoipa huhu sellaistakin, ettd eris
valmistaja on kéyttinyt coriolismitta-
ristaan sitaateissa nimed "CMF", joka
on vakiintunut Micro Motionin yhden
anturityypin nimené.

Mielenkiintoinen osuus Petrin esi-
tyksessd oli erityisesti Micro Motion
coriolismittareiden kehitysvaiheet,
jotka realisoituvat varsinkin mittauksen
"ilmansiedossa". Petri vertasi mittarei-
den eri sukupolvia PC:den vastaavaan
kehitykseen, seuraavat sukupolvet ovat
saavuttaneet aina edellistd enemmén no-
peutta, suorituskykyai sekd kattavamman
signaalinkisittelyn.

Micro Motioneissa tuotteina ovat pe-
rinteiset vahvistimet sekd sovelluksien
mukaiset tarvittavat anturisarjat. Perin-
teisesti coriolismittauksille pienetkin
madrit ilmaa ovat tehneet mittauksista
epastabiileja tai ne eivit ole pystyneet

Toki Petri oli ottanut mukaan muitakin
virtausmittaustuotteita, etualalla esim.
neliaukkolaippa

toimimaan ollenkaan. Aikaisemmin mit-
tauksia yritettiin parantaa suodatuksilla
tai asennusteknisillda muutoksilla. Ne eivit
kuitenkaan riittdneet, koska mittaus Pet-
rin mukaan useimmiten oli jo alunperin
vadralld "tolalla".

Parannuksen tilanteeseen toi ns. ensim-
miisen sukupolven coreprosessori ja
MVD-tekniikka. Niiden avulla pystytdén
jo mittaamaan niin paljon ilmaa sisalti-
vdd mitattavaa ainetta, ettd tarkkuus on
riittdvd mittauksen kannalta. Jos prosessi
sisdltdd enemmain ilmaa, suurin huolen-
aihe 10ytyy jo siltd puolelta eikd endd
mittauksesta.

Nykyisin Elite-antureiden yhteydessi
sovelletaan uusimman sukupolven ns.
enhanced-prosessoria (enhanced = saa-
vuttamaton), jonka termin valinta jo kuvaa
teknistd tasoa verrattuna aikaisempaan. Se
ei tietenkdén tarkoita sitd, ettd tuotekehitys
ja tutkimus olisi lopetettu, pdinvastoin
Emersonilla se on jatkuva prosessi myos
Micro Motionien osalta.

Eri sukupolvia voidaan tehokkuudessaan
verrata myos ndytteenottojen madrassa,
ensimmadisen sukupolven aikaan otettiin
yksi nédyte virdhtelyjaksossa, seuraavas-
sa paastiin jo yli kahteen tuhanteen ja
nykyisessd voidaan kéytdnnossd puhua
jatkuvasta mittauksen seurannasta. Uu-
simmissa versioissa on saavutettu myos
se, ettd kaasumittaussovelluksissa kaasun
ei tarvitse endd olla tdysin kuivaa.

(jatk. seur. sivulla)
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(jatk. edell. sivulta)

Lahikuva Petrin paikalle tuomasta
demolaitteistosta

Isdnndan kommentit

Kai S6do kertoi tillaisen asiantuntijavie-
railun olevan aina tervetullutta vaihtelua
jahyddyllisen. Messuilla saa my6s hyvin
kdsityksen tuotteista, mutta riippuen
hieman vuodesta, niiden aikataulu ei
aina sovi tuotantoseisokkeihin ja muihin
paikallaoloa vaativiin tilanteisiin.
Vierailu vaikutti kaikin puolin onnistu-
neelta ja padsimme suunniteltuun aikaan
tien pdaille sulattelemaan keskustelujen
antia ajatellen seuraavia vastaavia tilai-
suuksia.

Kiitos, ettd saimme poiketa ja terveisid
Porvooseen.

Teksti&Kuvat: J.Johansson
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Koulutusohjelmamme
2008-2009 verkkoon

Olemme suunnanneet nykyiset kurssimme
entistikin kidytdnnonldheisemmiksi ja
nithin kuuluu mm. runsaasti harjoitus-
toitd. Uuden tekniikan mahdollistama
vikadiagnostiikan monipuolistuminen on
laajasti esilld harjoitustoissd, samoin kuin
Emersonin 375 kayttdjdliitynta.

Sekd AMS kentinhallintaohjelmiston ettd
DeltaV automaatiojdrjestelmén aktiivinen
tuotekehitys tuovat jatkuvasti uutta niitd
késittelevien kurssien sisaltoon.

Mielenkiintoinen uutuus kurssitarjonnas-
samme on Venttiiliohjain ja AMS Valve-
link kéyttoonottokoulutuksena.

Poikkea kotisivuillamme, sieltd 10ydit
tarkemmat kuvaukset kursseistamme.

Tervetuloa kursseillemme pdivittimdan
osaamistasi, néhddidn.

Risto Wallin
Huoltopaillikko
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Micro Motion Elite-sarja myos suurille
virtausmaarille

Emerson Process Managementiin kuuluva Micro Motion on tuonut markkinoille suuren kapasiteetin
Elite-sarjan coriolisvirtausmittarit, joiden pdidkdyttokohteita ovat kemian- ja oljynjalostusteollisuuden

laskutusmittaukset.

Oljyn ja muiden hiilivetypohjaisten tuot-
teiden jatkuva hinnannousu edellyttdd
niiden laskutusmittauksilta mahdollisim-
man suurta tarkkuutta ja luotettavuutta,
silld pienetkin mittausvirheet aiheuttavat
suurissa tuotemidrissd merkittavid las-
kutusvirheitd. Lisdksi toimintaa halutaan
tehostaa nopeuttamalla tuotteiden lastaus-
ta ja purkua, jotka edellyttidvit suurempia
siirtolinjoja ja virtausmittareita.

Emersonin Micro Motion coriolis-tuote-
perhe on saavuttanut ylivoimaisen mark-
kinaosuuden virtausmittauksissa, joissa
edellytetddn erittdin suurta tarkkuutta
ja luotettavuutta. Nyt Micro Motion on
julkistanut korkeakapasiteettiset Elite-
sarjan mittarit, prosessiliitinnoiltdan
DN250 (10") ja DN300 (12"), virtaus-
médriltddn suurimmillaan 2 250 tonnia
tunnissa. Ndmé uudet mittarit laajentavat
Elite-sarjan mittarien kéyttokohteita
merkittdvisti.

My06s ndamé uudet suuremman kokoluokan
Micro Motion Elite virtausmittarit on
testattu raakaoljy-, neste- ja kaasulinjojen
mittauksiin API:n (American Petroleum
Institute) menettelyjen mukaisesti. Lisiksi
kansainvilisesti arvostettu hollantilainen
NMi (Dutch metrology institute) on
myOntédnyt uusille Elite-mittareille tyyp-
pihyviksynnén laskutusmittauksiin.

Vaaitushyviksynta on tirkeiden laskutus-
mittauksien perusedellytys. Sen saavutta-
minen edellyttdd todistajien ldsndollessa
suoritettuja testauksia, jotka perustuvat

OIML-standardeihin (OIML = Interna-
tional Organization of Legal Metrology).
OIML R117 standardi médrittelee hiilive-
typohjaisten aineiden virtausmittauksissa
kaytettyjen laitteiden tarkkuus- ja toistu-
vuusvaatimukset. Suurten kapasiteettien
Elite-coriolismittarit on testattu NMi:n val-
vomien menetelmien mukaisestijaniille on
myonnetty +0,1 % mittausepdvarmuustaso
tilavuus- ja massavirtamittauksissa.

Perinteisesti siirtolinjojen laskutusmitta-
uksissa on kiytetty tilavuus- tai turbiini-
virtausmittareita, joiden mittaus perustuu
pyorivien osien kdyttoon. Coriolis-poh-
jaisissa virtausmittareissa ei ole pyorivid
osia, joten niissi ei tapahdu perinteisten
mittausten pitkdaikaisesta kdytosté johtu-
vaasuorituskyvyn heikkenemisti. Ndinne

ovat elinkaarikustannuksiltaan edullinen
vaihtoehto vaativiin virtausmittauksiin.

Micro Motionin coriolisvirtausmittarit
ovat maailmanlaajuisia markkinajohtajia
teknisen laatunsa, suorituskykynsd ja
luotettavuutensa ansiosta. Ne kuuluvat
Emersonin laajaan dlykkéiden digitaalis-
ten kenttdlaitteiden tuoteperheeseen, jotka
tehostavat PlantWeb®-tehdasarkkitehtuu-
riatarjoten tehokkaamman toiminnan mm.
tuotantoresurssien optimoinnin jadigitaa-
lisen prosessiautomaation avulla. Lisad
kustannussddstdjd, parempi prosessin
kiytettivyys ja kehittyneempi kiyttotur-
vallisuus sekd helpompi viranomaisvaa-
timusten tidyttdminen saavutetaan, kun
massavirtausmittarit on liitetty osaksi
PlantWeb® arkkitehtuuria.

Lisditiedot: Petri Liesi
puh. 020 1111 202
Petri.Liesi @emerson.com
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Internet tietda mm. kaiken
- myos laiteajureista

Alan lehdissd on kiyty vilkasta keskustelua kenttilaitteiden ajuriohjelmistoista.
Aiheesta on vahvoja mielipiteitd, joita esitettiessd osa tosiasioista jiitetddn
mainitsematta. Onneksi kdytettivissd on lahjomaton, kaikkien saatavilla oleva
tietopankki, nimeltddn Internet. Katsotaan, mitd se kertoo.

Ohjelmoitava laite tarvitsee

ajuritiedoston

Aloitan lyhyelld kertauksella. Rose-
mount toi markkinoille ensimméiisen
HART-protokollaan perustuvan ldhet-
timensd, 2051-sarjan, vuonna 1985.
Laitteen konfigurointi suoritettiin ns.
ensimmdisen sukupolven HART-kiyt-
toliittymilld, nimeltdidn 268. Jatkossa
tuli lisdda HART-kenttdlaitteita, ja mm.
Rosemountin HART-1dhettimien pédtar-
jonnaksi vakiintuivat 1151- sekd 3051-
sarjat. Myos kayttoliittymit kehittyivit,
275 alkaa olla historiaa ja 375 on ny-
kyinen perusratkaisu. Toisaalta, vanhat
nimet saattavat tulla takaisin, kuten 2051:
n kanssa on juuri tapahtumassa!

HART-sukupolven kenttilaitteita on
asennettuna yli 25 miljoonaa kappa-
letta maailmanlaajuisesti. Vanhimmat
ovat olleet kiytossd jo yli 20 vuotta.
HART-kenttélaitteiden hallintaan ke-
hitettiin ajuritekniikka, jonka nimeksi
on vakiintunut “laitekuvaus” (Device
Description, DD). Laitekuvaustekniikka
valittiin myods maailman eniten kidytetyn
kenttivayliteknologian, FOUNDATI-
ON kenttédviyldn tekniseksi perustaksi.

EDDL on virallinen IEC:n

standardi

HART-protokollaan kehitetty laiteku-
vaustekniikka on ollut kadytossi yli 15
vuotta. Se perustuu tekstitiedostoon joka
onkooltaan pieni, tyypillisesti muutaman
sata kilotavua. Jokunen vuosi sitten
johtavat viyldorganisaatiot tdydensivit
sitd yhdessd kattamaan mm. graafisen
esityksen, ja nimelld EDDL se vahvis-
tettiin viralliseksi IEC:n standardiksi

IEC61804-3. Kuva 1 on EDDL:n kotisi-
vulta, osoitteesta http://www.eddl.org/, ja
siind kerrotaan EDDL-teknologian eduista
mm. seuraavasti: "EDDL on tekstitiedosto,
ei ohjelmistoa, ja on riippumaton kéytto-
jérjestelmésta.”

Jatkossa kerrotaan lisdd kiyttoeduista:
“"EDDL soveltuu kéytettivéksi eri tiedon-
siirtoprotokollien kanssajaonriippumaton
niiden tiedonsiirtohierarkiasta. Ndin on
mahdollistakiyttdd samaakayttoliittymaa
HART, WirelessHART, FOUNDATION
kenttivdayld ja PROFIBUS-laitteiden
kanssa.”

Myos kuva2 on EDDL:n kotisivulta. Siind
vahvistetaan kaikkien maailman johtavien

Text based

Martti Hakonen

vayldorganisaatioiden tuki télle tekniikal-
le. Nimilista on vakuuttava, onhan siind
Fieldbus Foundation, HART Communica-
tion Foundation, Profibus International ja
OPC Foundation.

FDT/DTM haastaa

ominaisuuksillaan

Télla vuosituhannella on nostettu esille
kilpaileva ajuriteknologia, nimeltdin
FDT/DTM. Teknologiaa markkinoitiin
tehokkaasti, kidyttden sen yhteydessi
standardi-sanaa jo vuosia ennenkuin ko.
toimenpiteen laatimisesta tehtiin edes
aloitetta. Perusviestind oli, etti HART-
kenttdlaitteen laitekuvaus konvertoidaan
laiteDTM:ksi, joka tarjoaa parannetun
graafisen kdyttoliittymén.

BTN e B B, mood i i, and hoocn imdegoneont of oparaling wnamm
Momerar, @ doees nod nencclie. This ke i syt baned om FOOE ril fus] wosy o
siieluip, bl alean ey do rmanage and msinam comend m e g leem This makes

EDRDH. simcuree, voibmss], andd sapplivibbe o portakibo fools sduc am ool PE-fae

rd, nnh

it hamdbwdd comrmunictoes and calibcators. Mo, | amabiog EODL e avaid
dimn v cosfc b b gealion aod sl nasiee, and prolecs B

Irrvesdiren|

Independent of communications protocol

ELUL 12 spplicabie 1o diferant commumicaban prolocals and s ndegendent af the
underiying communicalion higranchy. Thie makas A pocgdle 1o e grate data fom
HART, WiralessHAR T, Foundaton ieldbug, and FROFIUE dévices in tha samie kool

HART_

Kuva 1. EDDL:n perusominaisuuksia, 1ahde: http://www.eddl.org
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Markkinointiviestinti ei kuitenkaan ker-
tonut, ettd laitekuvaukset konvertoidaan
ohjelmistomoduuleiksi, jolloin kadytto
edellyttidd aina ohjelmistojen yhteenliit-
tdmisen (kenttédlaitteen ajuriohjelmisto
liitetddn laitehallinnan ohjelmistoon).
LaiteDTM on tyypillisesti 50...100 kertaa
suurempi kuin varsinainen laitekuvaus,
yleensd yli 10 megatavua ja se siséltdd
kymmenkertaisen méadrdn tiedostoja.
LaiteDTM sisdltdd mm. ActiveX-kom-
ponentteja, jotka ovat tydasemilla jatku-
vassa tarkkailussa.

Kuvassa 3 on esitty FDT/DTM-tekno-
logiaa tukevat riippumattomat orga-
nisaatiot. Mielenkiintoista on havaita,
ettd tukiryhmaistéd puuttuvat mm. HART
Communication Foundation ja Fieldbus
Foundation.

Tédhén on kaksi padsyytéd. Tdhédn pdiviin
mennessd teknologiaei ole ottanut kantaa
taaksepdin yhteensopivuuteen, eli tukeen
jokauankiytossaolleille laitteille. Vastuu
on sysitty laitevalmistajille, joiden toivo-
taan laativan ajurit myos 15 vuotta sitten
toimitetuille laitteille, sitd mukaan kuin
kayttdjille tulee liityntitarpeita.

Toinen perussyy on teknologian riippu-
vuus kiyttojarjestelmistd. Laitekuvaus-
tekniikka on todistanut kiyttojarjestel-
mariippumattomuutensa, ja samaa on jo
pitkddn odotettu FDT/DTM:1l4, tdhdn
saakka turhaan. HART-sukupolven kent-
talaitteiden kaytto yleistyi Windows95:n
aikana, ja suurin osa niistd on kidytossa
vield pitkddn Vistan syrjdytymisen jil-
keenkin, joten kiyttojdrjestelmiriippu-
mattomuus on ongelmattoman ratkaisun
perusedellytys.

Vaihtoehtoinen Internet?
Ollaanko automaatiota ohjaamassa tek-
niikkaan, joka muuttaisi mm. Internet-ym-
paristossé perinteiset kdyttotottumukset?
Kuvittele siirtyvési kiinnostavalle sivulle,
mutta saatkin samantien kuvan 4 virheil-
moituksen. Kiyttdjimukavuus alenee
oleellisesti, ja samanaikaisesti tarvittaisiin
moninkertainen méird tietotekniikan
osaajia valmistelemaan ja ylldpitdimédin
kaikki maailman kotisivut.

Internetin perustana on HyperText Trans-
fer Protocol, ja siind kéytetty koodaus
on tekstipohjainen HTML. Internet on

e

Kuva 2. EDDL:ii tukevat riippumattomat viyldorganisaatiot, lihde:
http://www.eddl.org/supporting-orgs.htm
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Kuva 3. FDT/DTM-tekniikkaa tukevat riippumattomat organisaatiot, 1ihde:
http://www.fdt-jig.org/en/02e_orga/oe-03_support.html
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Kuva 4. Vaihtoehtoisen Internetin
virheilmoitus

todistettavasti avoin ja kayttojdrjes-
telméstd riippumaton. Kannattaisiko
automaatiossakin kidyttdda hyviksi
muussa tietoliikenteessd toimivaksi
havaittua tekniikkaa, eikd viedi kehi-
tystd eteenpdin kdyttden toiminnoiltaan
umpikujaan johtavia ratkaisuja? Néain
voidaan my0s vapauttaa tietotekniikka-
resursseja vaikkaparahoituslaitoksillle,
joilla tuntuu olevan tarvetta sen alan
ammattilaisille.

Ja lopuksi palaan takaisin jutun otsik-
koon. Sen innoittaja olivat Vappuna
Ullanlinnanméelld jaossa olleet ilma-
pallot, joissa Internetin tilalla oli sana
insindori. Jostain syystd vaimoni poimi
taas sellaisen mukaansa. Sanoman
oikeellisuuteen en ota kantaa, mutta
toivotan kaikille lukijoille leppoisaa
kesda.

Martti Hakonen
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NORRKAMA 2008 Wiirtsilén ja

Emersonin

kuvasatoa yhteistyd laajenee

21.-22.5.2008 jéirjestettiin Oulun Ouluhallissa perinteikds maailman
pohjoisin automaationdyttely NORRKAMA, SMSY PIPOry:nvoimin,
olimme luonnollisesti mukana tdillikin kerralla.

Ohessa tuoreita kuvia tapahtumasta, niakymid osastoltamme. Kiitos
taas kerran PIPOn aktiiveille, jotka takasivat erinomaiset jiirjestelyt,

perinteitd kunnioittaen.

Tiassd kuvassa keskelld pohjoisen.
myyntialueemme vastaava Jouko Mutta
”’kotikentéllian”

DeltaV-tuotepéiillikkomme Juha-Pekka
Pajusaari oli varustautunut tilaisuuteen
nayttivilld demolaitteistolla

Kuvat: AH

Wiartsild ja Emerson Process Management
ovatilmoittaneetlaajentavansa yhteistyotaidn
laiva-automaatiossa. Nyt tdmd maailmanlaa-
juiseksi laajennettu yhteistyo kattaa myos
energianhallinnan ja automaation kokonais-
ratkaisut oljyntuotantoaluksille (FPSO =
Floating, Production, Storage and Offloading)
seki 6ljyn ja kaasun porauslautoille.

Keviilld 2006 julkistettu yhteistyo kisittdd
Emersonin laaja-alaisen automaatio-osaami-
sen yhdistettyni edistyksellisiin digitaalisiin
laiteratkaisuihin ja Wirtsilidn korkean hyoty-
suhteen energiantuotannon, energian jakelun
seki laiva-automaation ratkaisut ja tuotteet.
Yhteistyossd tarjoamme kokonaisvaltaisen
palvelun tuotantoaluksille ja porauslautoille
suunnittelusta, hankinnoista ja asennuksista
kiyttoonottoon ja laitosten ylldpitoon.

Wirtsild ja Emerson ovat projektoineet
yhdessi kahden 6ljytankkerin muunnokset
FPSO-tuotantoaluksiksi. Toisen, YUUM
K‘AK‘ NAAB:in tuotanto kattaa tilli het-
kelld 20 % koko Meksikon 6]jyntuotannosta.
Kahden seuraavan aluksen muutostyé on
menossa.

Lisdtiedot: Antti Heljo, puh. 020 1111 206,
Antti.Heljo@emerson.com

Wirtsila lyhyesti

Wirtsild on edellakivija merenkulun jaener-
gia-alan laitteiden, ratkaisujen seké palvelu-
jen toimittajana. Wartsildn ratkaisut tukevat
asiakasyritysten liiketoimintaa tuotteen koko
elinkaaren ajan. Wartsild kehittdd teknisid
sovelluksia, joista hyotyvit sekd asiakkaat
ettd ymparisto. Innovatiivisten tuotteiden ja
palvelujen avulla Wirtsildn tavoitteena on
olla kaikkien asiakkaittensa arvostetuin yh-
teistyokumppani. Tamain tavoitteen saavutta-
miseksi yli 17000 ammattilaista tyoskentelee
Wartsilédn 160 toimipisteessé yli 70 maassa.
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Kuulumisia maailmailta...

Emerson toimittaa ensimmaisena
valmistajana langattomia
HART-kenttalaitteita

WirelessHART

HART-protokollan 7.0 mddirittely sisdltid laajennuksen langattomiin ratkaisuihin. Emerson on ensim-
mdinen valmistaja, joka toimittaa nditd WirelessHART™-tuotenimelli varustettuja toteutuksia proses-

siteollisuudelle.

Rosemount kehitti HART-protokollan
1980-luvulla tukemaan ensimmadisid
ohjelmoitavia ja kaksisuuntaisella di-
gitaalisella tiedonsiirrolla varustettuja
kenttilaitteitaan. Muista valmistajista
poiketen Rosemount ryhtyi avoimesti
markkinoimaan kehittiméidnsid tiedon-
siirtoratkaisua prosessiteollisuuden ohella
my0s automaation valmistajille. Jo pitkdin
HART-protokolla on ollut ylivoimaisesti
eniten kdytetty dlykkdiden kenttélaitteiden
tiedonsiirtoratkaisu ja kdytossd on nyt yli
25 miljoonaa HART-kenttilaitetta maa-
ilmanlaajuisesti. Teknologiaa hallinnoi-
vassa riippumattomassa kattojirjestdssi
(HART Communication Foundation,
HCF) on jdsenend yli 200 automaatiolait-
teiden tai niihin liittyvien ohjelmistojen
valmistajaa.

HART Communication Foundation jul-
kisti 7.0 maédrittelyn syyskuussa 2007,
jonka jilkeen kaikki automaatioval-
mistajat ovat voineet kehittdi avoimia,
yhteensopivialangattomiakenttilaitteita
tdydentdmididn nykyisten kaapelointia
edellyttdavien laitteiden kadyttomahdol-
lisuuksia. Langattoman automaation
markkinoiden ennustetaan kasvavan

nopeasti, ja Emerson arvioi niiden olevat
700 miljoonan euron suuruusluokkaa
vuonna 2012.

Emersonin markkinoilla oleva Smart Wi-
reless langattoman automaation tuoteperhe
sisdltdd kenttdlaitteet perusmittauksiin,
kuten ldmpdtila, paine, pinnankorkeus,
virtaus ja pH/ORP sekd viridhtelymitta-
ukset pyorivien prosessilaitteiden kun-
nonvalvontaan. Muita jo markkinoilla
tai julkistusvaiheessa olevia tuotteita
ovat kytkintietoldhetin, sddtdventtiilin
asentoldhetin sekd normaaliin HART-
lahettimeen liitettéivd erillinen langaton
THUM™ [dhetinyksikko, jota kdytetdin
vilittdimédidn esimerkiksi kenttilaitteen
diagnostiikkatietoja.

Langattomat HART kenttélaitteet liitetdéin
muuhun prosessiautomaatioon kdyttadmél-
lalangattoman verkon Gateway-yksikkod,
josta halutut prosessiarvot siirretddn
sarjamuodossa (OPC, Modbus, jne.) auto-
maatiojirjestelmién. Langattomien kent-
tdlaitteiden konfigurointi, kdyttoonotto ja
kiytonaikainen toimintakunnon seuranta
tehdédidn IEC-standardin mukaisilla avoi-
milla EDDL-pohjaisilla kdyttoliittymilla,

kuten kannettava 375 HART/FFkayttoliit-
tymijaAMS Device Manager-ohjelmisto,
jotka tukevat myos kaikkia perinteisid
HART-kenttélaitteita.

Lisditiedot: Aaro Lehto
puh. 020 1111 204
Aaro.Lehto@emerson.com
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Emersonilta markkinoiden
ensimmainen langaton
PH/ORP-lahetin

Rosemount Analytical 6081P on markkinoiden ensimmdinen
WirelessHART™ madrittelyjen mukainen pH/ORP lihetin.

Emerson Process Management-ryhmiéin
kuuluva Rosemount Analytical on tuonut
markkinoille 6081P-sarjan langatto-
man pH/ORP-ldhettimen, joka laajentaa
Emersonin langattomien kenttilaitteiden
kokonaistarjontaa. Lahetin on tdysin Wi-
relessHART™-miirittelyjen mukainen
ja soveltuu kaytettdviksi useimpien Ro-
semount Analyticalin normaalien pH- ja
ORP-anturien kanssa.

6081-1dhetin on varustettu kaksiriviselld
16 merkin paikallisella ndytolld. Sen
konfigurointi, kdyttoonotto ja kalibrointi
ovat menupohjaisten metodien ansiosta
selkedd ja helppoa, kuten muissakin
Rosemount Analyticalin pH/ORP-ldhet-

timissd. Lihettimessd on laaja-alaiset
diagnostiset ominaisuudet sisédltden mm.
kalibrointivirheen, liian alhaiset tai korkeat
kayttolampotilat sekd anturin eri tyyppiset
vikaantumiset. Edistykselliset energian-
apuenergiaa toimivan ldhettimen kéytto-
jaksoksi 3...5 vuotta.

Emersonin Smart Wireless laajentaa
digitaalista PlantWeb tehdasarkkiteh-
tuuria luotettavilla ja helppokéayttoisilla
langattomilla kenttédlaitteilla, jotka
toimivat itseorganisoituvassa MESH-
verkossa. Verkkorakenne havaitsee ja
liittdd uudet laitteet mukaan seké hoitaa
tiedonsiirron reitittimisen automaatti-

sesti. Kdytossi olevaa aikasynkronoitua
MESH-protokollaa (Time Synchronized
Mesh Protocol, TSMP) on testattu useita
vuosiatodellisissa prosessiolosuhteissaja
silld saavutetaan yli 99 % tiedonsiirron
luotettavuus.

Lisditiedot: Timo Koskinen
puh. 020 1111 208
Timo.Koskinen @emerson.com

WirelessHART-tuotteita tulossa usecilta

valmistajilta!

28.4.2008 julkistivat ABB, Emerson,
Endress+Hauser ja Siemens yhteisen
avoimen kirjeen osoitettuna automaation
kiyttdjille, laitevalmistajille, lehdistolle
sekd automaation kehitysorganisaatioille.

5,
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EMERSON

Process Management

ABB

WirelessHART

Avoimessa kirjeessd kerrotaan, miksi ja
miten WirelessHART-teknologia kehi-
tettiin, mikd on tdminhetkinen tilanne
ja koska tuotteet ovat saatavilla. Kaikki
allekirjoittaneet yritykset sitoutuvat toi-

g b e Rt atton
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Endress+Hauser L=

mittamaan WirelessHART-médrittelyn
mukaisia laitteita prosessiteollisuudelle
kuluvan vuoden aikana.

Lisdtiedot:
http://www.hartcomm?2.org/index.html

SIEMENS




