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Mitd yhteistd on puutiaisaivokuumetta eli Kumlingen tautia vastaan
annettavalla rokotteella ja prosessiautomaation kriittisilld laitteilla kuten
sddtoventtiileilld? Molemmissa kysyntd ylittiid talld hetkelld selvdsti tarjon-
nan ja tdassd tilanteessa saatavuus luonnon lakien mukaisesti vaikeutuu
huomattavasti. Kevddn rokotekampanjan vuoksi on rokote maasta lopussa ja
maailmalla olevan - ldhinnd 6ljy- ja kaasuteollisuuden - investointiboomin
vuoksi ovat automaatiolaitteiden toimitusajat pidentyneet huomattavasti.
Onneksemme kehitimme jo vuosia sitten Emersonilla ns. FAST-palvelun,
Jonka ansiosta olemme voineet myos ndind kiihkeind aikoina palvella asiak-
kaidemme tarpeita heitd tyydyttavilld aikatauluilla. FAST-palvelumme kat-
taa edelld mainittujen sddtoventtiileiden lisciksi perusldhettimet ja virtaus-
mittarit, joten kiireen ylldttdessd kannattaa “kilauttaa kaverille” eli soittaa
myyntiosastollemme tilanteen ratkaisemiseksi.

Bioenergia on pdivin sana ja aiheeseen liittyen on lehdessdmme ajankoh-
tainen asiakasartikkeli Rauman kattilaprojektista. Vield vaalien alla oli
maahamme suunnitteilla kymmenkunta uutta bioetanolin tuotantolaitosta.
Kaikki projektit on kuitenkin joko jdddytetty tai haudattu kustannus- tai
muista syistd ja katseet suunnattu toisen sukupolven, kuten selluloosa- tai
levéiipohjaisten, biopolttoaineiden kehittdmiseen perinteisen ”korpikuusen
kyyneleiden” tiputtelun sijaan. Hyvd ndin, silld litkennepolttoaineiden ja
elintarvikkeiden tuotannon sekoittaminen voi aikaansaada epdtoivottuja
vaikutuksia, kuten kévi Meksikossa, jossa tortillojen hinnat ovat alkaneet
seurata oljyn jyrkkdid hintakehitystd, koska maissia kulutetaan yhd enenevds-
sd mddrin bioetanolin raaka-aineena USA:ssa.

Langaton tekniikka kehittyy edelleen vauhdilla ja esimerkiksi Automation
Research Corporationin (ARC) mukaan prosessilaitosten mittausten mddrd
tulee kasvamaan jopa 20 % uuden teknologian myotd, koska nyt on taloudel-
lisesti perusteltua sijoittaa jatkuvatoimisia mittauksia myos paikkoihin, joi-
hin mittalaitteiden asennus oli aiemmin liian kallista esimerkiksi niiden
sijainnnin vuoksi. Myos tdstd aiheesta enemmdn lehtemme sisdsivuilla.

Toivotan lukijoillemme ldmmintd ja aurinkoista kesdd. Vdistelkdd punkke-

Jja mikdli ette kerinneet ottamaan rokotetta ajoissa ennen sen loppumista,
niinkuin minulle kévi.

Antti Heljo
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Energiaa ajan hengessa

Lansirannikolle

"San snddki mnuu mnuuks, ni mnddki
sano snuu snuuks", eli Raumalla oltiin,
matkassa Linsi-Suomen myyntialuees-
tamme vastaava Seppo Paavola ja yrityk-
semme nuorta sukupolveaedustavamyyn-
ti-insindori Aaro Lehto.

Kaupunkina Rauma edustaa jotain uniik-
kia, kuten vaikkapa Kuopio, Savonlinna
tai Rovaniemi. Raumalla on pitké ja kan-
sainvilinen historia, meri on mahdollista-
nut rohkeille miehille tien kansainvélisil-
le markkinoille jo satojen vuosien ajan.
Se, ettd Raumalla on harjoitettu meren-
kulkua ja laivanrakennusta on ollut suu-
relle yleisolle aina selvdd. Mutta se, ettd
Rauma on UPM:n ansiosta myos merkit-
tavid paperikaupunkikin, ei ole laajasti ol-
lut puheenaiheena.

Raumalla

Kerrankin me suomalaiset, tavalliset kansalai-
set, poliitikot, tekniikan ammattilaiset ja teolli-
suus olemme samaa mieltd jostakin. Tédmdn het-
ken yhdistivéind asiana on bioenergia, joka oli
teemana useissa puheissa menneiden vaalienkin
aikana. Toivotaan, ettd samaan hiileen puhalta-
minen jatkuu.

Raumalla ei ole tyydytty pelkkiin puheisiin, vaan
toteutettiin UPM :n Rauman tehtaan ja Rauman
Energian yhteinen RAVO-projekti eli bioenergi-
aa hyodyntavd kattilalaitos, jossa olimme muka-
na kenttdlaitetoimittajana.

Liikkuminen maailmalla ja sieltd keratty
kokemus ovat tehneet raumalaisista avoi-
miajauusiaajatuksiahelposti omaksuvia.
Yrityksemme kannalta se on kdytdnnossa
nikynyt Forchemin mintyoljylaitoksella,
jossa ennakkoluulottomasti sovellettiin
ensimmdiisend Suomessa tiydellistd kent-
taviyldratkaisua tehtaanlaajuisesti yhdis-
tettynd DeltaV-automaatiojirjestelmiaim-
me.

Téaminkertaisessa vierailukohteessamme
sovellettiin perinteistd automaatiota, on-
han kyseessi voimalaitosympairisto, jossa
useimmiten ollaan konservatiivisia. Mut-
ta eikohédn meille Suomeenkin vield to-
teuteta voimalaitoksia, jotka hyodyntavit
automaation uusimpia mahdollisuuksia.

Automaatiosuunnitteluinsinoori Pertti
Saine UPM:lta
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RAVO-projekti

Projektinimen taustasta voisi vetdd teri-
visti sanat Rauman Voima, jonka omista-
jinaovatPohjolan Voima jaRauman Ener-
gia (PVO 72 % ja REO 28 %).
Kattilalaitos sijaitsee UPM:n komealla teh-
dasalueella ja UPM on mukana omistus-
osuudellaan PVO:ssa. UPM:It4 tulevat li-
sédksi laitoksen henkilosto, operointi ja
kunnossapito. My0s vierailumme isénti-
né toiminut, kokenut automaatiosuunnit-
teluinsinodori Pertti Saine on UPM:n pal-
veluksessa.

UPM:n Rauman tehtaan laajuudesta voisi
mainita seuraavaa, tulee kokoluokasta ki-
sitys. Tehtaalla tyoskentelee noin 1000
henkil64, paperikoneiden vuosikapasiteet-
ti on 1.260.000 tonnia ja fluff-sellun vuo-
sikapasiteetti 150.000 tonnia, sitd kiyte-
tadn hygieniatuotteissa ja siteissd sekd
vaipoissa. Olemme vierailleet paperiteh-
taan puolella lehtemme numerossa2/1999.

Projektin perustavoitteita olivat kauko-
lampoa kaupungille, lisdsdahkon tuotanto
ja kierrétyspolttoaineen hyodyntdminen.
Teknisesti sen laajuus oli kattila ja turbiini
apulaitteineen. Koko toteutuksen kustan-
nusarvio oli 75 miljoonaan euroa.

Kattiloista

Kaikki tehtaan alueella sijaitsevat kattilat
kuuluvat RAVOon, vuonna 1996 kiyn-
nistynyt HKS, joka myos on Kvaernerin
toimittama kuten uusikin kattila HK6.
Kattiloilla on yhteinen valvomo. Liséksi
alueella on 6ljylld toimiva apukattila, jol-
la saadaan tarvittaessa tehdas kéyntiin.
Kattilat tuottavat kaukolampod ja sdhkoa
Rauman kaupungille ja prosessihoyrya
paperitehtaalle. Osakkaat saavat myos
osuuden turbiinilla tuotetusta sdhkosta.
Pditos uudesta kattilasta tehtiin tammi-
kuussa 2005 ja se vihittiin kdyttoon mar-
raskuussa 2006, lokakuun alussa oli en-
simmadinen tahdistus. Alussakattilan koe-
ajot tehtiin 6ljyll4 ja elokuusta 2006 lihti-
en on ajettu "biolla".

Biopolttoaine muodostuu Botnian ja
UPM:n toimittamasta kuivatusta puukuo-
resta, biomurskatusta metsétihteesti sekéd
hienonnetusta rakennusjitteesti. Puukuo-
ren kuivuri kdyttad paperitehtaan jatelam-
poa eli mitddn ei padstetd "harakoille".

Uusi kattila on Aker-Kvaernerin toimittama kerrosleijukattila
(BFB). Teknisiéd arvoja: 107 MW, 40 kg/s, 120 bar, 540 °C

Kiskoon asennettavia Rosemount 248
limpdotilaldhettimid toimitimme yli
250 kpl

Projektin vaiheista
Varsinaiseen asiaan eli Pertti Saineen ko-
kemuksiin projektin vaiheista.
Kattilalaitoksen toteuttaminen on yleisesti
projekti, josta ei [oydy vauhtia ja vaaralli-
sia tilanteita, vaan kaikki etenee lakien ja
asetusten mukaan vaatien lisdksi korkea-
tasoista ammattitaitoa ja kokemusta. Sitd

Voimalaitoksella kierrellessimme né-
kyi paljon Rosemountin "peruskalus-
toa", joka téilli tarkoitti 3051-painelé-
hettimié, C & T tyyppeji

loytyy padtoimittajalta Aker-Kvaerneril-
ta jo Tampellan ajoista ldhtien ja laitetoi-
mituksissa perinteikkddltd voimalaitos-
venttiilien valmistajalta Fisheriltd, joka
nykyisin on merkittdvd osa Emersonia.

(jatk. seur. sivulla)
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Niitd samoja asioita korosti myds Pertti
Saine kokemuksista kertoessaan. Hyvi
suunnittelu ja luotettavat toimittajat mah-
dollistivat sen, etti laitos kdynnistyi noin
kaksi viikkoa ennen suunniteltua aikatau-
lua.

Kaytinnossd kaikki toimitukset tulivat
ajallaan, joidenkin suurten laitteiden toi-
mitukset tosin viivastyivit hieman suun-
nitellusta, mutta ne eivit kuitenkaan vai-
kuttaneet aikatauluihin.

Kenttilaitteista
Instrumenttipiireja oli yli tuhat ja I/O-
madri reilusti yli 2000.

Kenttilaitteita projektiin toimitimme kol-
meaerikautta, Aker-Kvaernerille jamuille
laitetoimittajille sekd suoraan RAVO-pro-
jektiin.

Seppo kertoi, ettd suoraan RAVOlle toi-
mitimme ns. perusinstrumentit, jotka oli-
vat pddasiassa ns. standardilaitteita, joita-
kin lampdotila-anturitaskuja lukuunotta-
matta. Laitteita olivat Rosemount 3051-
paine-/paine-ero- ja 248-lampotilaldhet-
timet. Lisédksi toimitimme mittalaippoja
kaksisuuntaisiin virtausmittauksiin.

Aker-Kvaernerin ja eri alihankkijayritys-
ten kautta meni huomattava mééré laittei-
ta, mm. massiivisia Fisherin korkeapaine-
venttiileitd, vortexeja virtausmittauksiin.
Polttoainemittauksiin ja kaukolamp&puo-
lelle toimitimme runsaasti SAABIn tut-
kia, mm. kaukolamposovelluksiin 25-met-
riselld antennilla varustettuja ankkuroitu-
ja vaijeritutkia.

Kattiloiden polttimilla Aker-Kvaerner so-
velsi Micro Motion massaméaaramittarei-
ta.

Pertti Saine kertoi, ettd toimituksemme
tulivat ajallaan ja sovitun mukaisina. Li-
sdksi hin korosti joissakin muutostilan-
teissa Aaron hoitaneen asiat joustavasti ja
vierailleen tarkistamassa tilanteen projek-
tin eri vaiheissa.

Biopolttoaineista

Aloitin murteella (josta toivottavasti ei
kukaan todellinen murreosaaja hurjistu),
joten paatoskappaleeseen voisi sopia tam-
perelaistyylinen peruspositiivinen kom-
mentti bioenergiabuumista: "Ei tehrd tds-
td ny nyumeroo, kylld ne tankin taas joten-
kin munnaa."

Pertti Saine (oik.) ja Aaro Lehto poseeraavat Fisherin venttiilit taustalla

Seppo Paavola asettui "mittatikuksi"
Fisherin massiivisen korkeapainevent-
tiilin vierelle

Toivotaan ettd tamperelainen perusposi-
tiivisuus on tdssd kohtaa vddrdssid ja me
suomalaiset osaamme tehdd jotain myos
yhdessi jarkevilla tavalla, vaikka muka-
na nyt ovat aktiivisesti nuo poliitikotkin.
Mutta toisaalta, me itsehin olimme valit-
semassa, joten kylld niiden pitdisi hyvid
olla.

Me automaatiossa tiedimme, missi oi-
keasti menndédn ja olemme positiivisia,
joten kiitos Raumalle kierroksesta ja on-
nea Pertti Sainelle jo uusiin automaatio-
haasteisiin. Hyvidd kesdd myos kaikille
lukijoille, biopolttoainetta kiukaaseen B-
vitamiinit hallinnassa.
Kuvat: UPM Rauma & J.Johansson
Teksti: J.Johansson
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Langattomat tuotteemme esilla
Automaatio 2007 seminaaripaivilla

Emersonin Smart Wireless herditti suurta kiinnostusta Automaatio 2007 :n poytindyttelyssd. Mitd
tuotteita oli esilld ja millaisen vastaanoton ne saivat?

Suomen Automaatioseurar.y. jarjesti maa-
liskuun loppupuolella Automaatio 2007
seminaaripdivit Helsingissid Hotelli Crow-
ne Plazan tyylikkidissd konferenssitilois-
sa. Tilaisuuden pddteemana olivat auto-
maation uusimmat ratkaisut, jonka joh-
dosta my®ds osallistujaryhma oli selkeisti
tutkimuslaitos- ja korkeakoulupainottei-
nen. Pddosan ajasta oli kolme rinnakkais-
ta luentoa, minki ansiosta kahden péivin
aikana niité oli yhteensa yli 60 kpl.

Konferenssitilojen yhteydessi oli ns. tal-
vipuutarha, jossa yrityksilld oli mahdolli-
suus esitelld poytandyttelyssa tuotteitaan
ja palvelujaan seminaarivieraille. Tilai-
suuden luonteen mukaisesti Emerson Pro-
cess Management esitteli ndyttelyssd uu-
sinta uutta, eli ”"Smart Wireless” nimella
tunnetun uuden sukupolven langattoman
automaatioratkaisun, sekid IEC 61804-3
standardin mukaisen EDDL-pohjaisen
version laajalti kdytetysti AMS Device
Manager ohjelmistosta.

Langaton automaatioratkaisumme herétti
suurta kiinnostusta. Seminaarin Key Note
puhujaruotsalainen professori Mikael Jo-
hansson vietti heti ensimmdisen taukon-
sa tutustumalla perusteellisesti kokonais-
ratkaisuumme, palaten seuraavalla tauol-
la kysyméddn tarkennuksia yksityiskoh-
tiin. Muutenkin luentojen viliset tauot
olivat erittdin vilkkaita, ja saimme Aaron
kanssa selvittdd toisenkin kerran itseorga-
nisoituvan MESH verkkoratkaisun omi-
naisuuksia ja toimintaa.

Luentojen kuluessa oli aikaa tutustua tar-
kemmin uutuustuotteidemme toimintaan.
Saadaksemme vaihtelua lampétilan tren-
dipiirtoon veimme ldmpétilaldhettimen
ulos ns. tupakointitilaan”. Tiedonsiirto
toimi edelleen hienosti lasin ldpi. Seuraa-
vaksi siirsimme lampdétilaldhettimen ul-
kona nurkan taakse”, jolloin tiedonsiir-

EMERSON

Emersonin osasto

a
Léampdtilalidhetin hyvéssi seurassa

toyhteys katkesi. Kun jatkoksi siirsimme
paineldhettimen sellaiseen paikkaan, jos-
ta silld oli ndkdyhteys sekd tukiasemaan
ettd ldmpdotilaldhettimeen, pdivittyivit

kaikki, myos hetken siirtymattd olleet 1im-
potilan mittaustiedot automaattisesti tren-
dindyttoon aikaleimoineen. Todella hie-

(jatk. seur. sivulla)
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Aaro Lehto esittelemiissi langattoman
automaatiomme toimintaa

noa, uusia mahdollisuuksia tarjoavaa tek-
niikkaa, jonka my06s seminaarin osallistu-
jatvahvistivat 10ytamalld hyvinkin erilai-
sia kdyttokohteita.

Niyttelyn ohella oli allekirjoittaneella
myds luennointitoimeksianto. EDDL
Cooperation Teamin (ECT) pyynnostid
pidinesitelmin sdhkdisen laitekuvausstan-
dardin (IEC 61804-2 ja 3) timinhetkises-
td tilanteesta ja seuraavista kehitysaske-
leista. Esitykseni olivat yhteistydssé laati-
neet alamme merkittivimmat viyldorga-
nisaatiot, eli Fieldbus Foundation, HART
Communication Foundation, OPC Foun-
dation ja Profibus International, joten sil-
laoli jasenyritykset laskienilmeisesti koko
seminaaripdivien laaja-alaisin taustatuki.
Esitelm oli myds hieno esimerkki vayl-
organisaatioiden avoimuuspolitiikasta,
mikd on kaikkien automaation kiyttdjien
ja valmistajien yhteinen etu.

Erityiskiitos Automaatioseuran “tytdille”
hienoista seminaarijérjestelyistd, loppu-
tuloksena erittdin miellyttava tilaisuus.

EDDL Cooperation Team laajenee,
myos FDT-ryhmai liittyy mukaan

Interkama 2007 niyttelyn yhteydessd
huhtikuussa ilmoitettiin, ettd myos FDT-
ryhma liittyy EDDL Cooperation Tea-
min (ECT) jaseneksi. Laajentunut ryh-
mittyma kehittdaa yhdessa laitteiden liit-
tamisratkaisuja, joissa tuetaan samanai-
kaisesti sekd EDDL ettd FDT/DTM-
teknologioita. Liittimisen perustana on
OPC Unified Architecture (OPC UA).

Painelihetin tukiasemana

Ensimmadisissd kommenteissa todetaan,
ettd tdma yhteistyo tuo merkittivid etuja
sekd prosessiteollisuudelle ettd alan lai-
tevalmistajille. Kun uudet ratkaisut ovat
saatavilla, ne varmistavat laitteiden avoi-
men yhteensopivuuden seki uusissa in-
vestoinneissa ettd yli 20 miljoonan kay-
tossd olevan dlykkddn kenttdlaitteen
kanssa.

Martti Hakonen
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Langaton automaatio

avaa uusia mahdollisuuksia

Uudet tekniset ratkaisut herdittivdt laaja-alaista keskustelua. Ndin on
kdynyt myos markkinoille tuomamme langattoman automaation kanssa.
Mikd epdilyttdia? Soveltuuko timd uusi tekniikka prosessiteollisuuden

kayttokohteisiin?

Miké on SmartPack?

Viimeisen puolen vuoden aikana olem-
me keskustelleet paljon langattoman
automaation tarjoamista uusista mah-
dollisuuksista. Aluksi olemme esitel-
leet “starttipakettimme”, eli ”Smart-
Pack’ nimelld tunnetun langattoman au-
tomaation kokonaisratkaisun. Kentta-
laitteiksi siithen on saatavilla modulaa-
rinen 3051S-sarjan painelidhettimemme,
joilla voidaan erilaisia liitdntiratkaisu-
jakdéyttien toteuttaa myds pinta- ja vir-
tausmittauksia. Toinen kenttélaite on
648-sarjan lampdtilaldhetin, jolloin kah-
della langattomalla ldhetinratkaisulla
katetaan suurin osa prosessiteollisuu-
den perusmittauksista.

Kenttilaitetarjonnan tdydentdd 1420
Gateway-yksikkd, joka toimii langatto-
mien kenttélaitteiden tukiasemana. Sii-
nd on kaikki yleisimmin kéytetyt tie-
donsiirtoliitynnit automaatiojirjestel-
miin. Lisdksi mukana on AMS Device
Manager ohjelmisto, joka toimii kiyt-
toliittyménd kenttélaitteille ja varmis-
taa niiden toimintakunnon seurannan.

Miti taajuuksia kiytetidan?

Langaton automaatio toimii ns. vapail-
la taajuusalueilla, joita ovat Yhdysval-
loissa 900 MHz ja Euroopassa 2,4 GHz
taajuuskaistat. Tdmén johdosta tuom-
me markkinoille rinnakkaiset tuotteet
markkina-alueittain. Tilanne on sama
kuin pintatutkissa, joissa joudutaan
my0s valitsemaan toimintataajuus pai-
kallisen lainsddaddnnon mukaisesti.

Martti Hakonen

SmartPack kokonaisratkaisun tuotteita

Euroopassa kiytettavin 2,4 GHz taajuu-
den signaalitaso on pieni ja kéytetty ldhe-
tysaika erittdin lyhyt. Kenttitestit ovat
osoittaneet, ettd se ei aiheuta hiirioitd
muille, tyypillisesti huomattavasti alhai-
semmalla taajuudella toimiville laitteille.
Korkean taajuuden ja alhaisen ldhetyste-
hon johdosta tieto ei siirry terdksen tai
betoniseinien ldpi, mutta suorallandkdyh-
teydelld voidaan saavuttaa useiden sato-
jen metrien siirtoetdisyyksid. Matka on
useimmissa prosesseissa riittavi, sillé jo-
kainen kenttdlaite toimii tarvittaessa myos
muiden laitteiden tiedonsiirron tukiase-
mana.

Kuinka langattomat laitteet

saavat toimintaenergiansa?
Merkittidvin langattoman automaation etu
poistuu, jos kenttilaitteille joudutaan toi-

mittamaan ulkoinen sdhkonsyotto. Siksi
ne on varustettu paristolla, jolle voimme
luvata nyt 5 vuoden kestoajan normaalis-
sa prosessiymparistossi.

Ottaen huomioon, kuinka paljon tilld het-
kelld panostetaan tehokkaampiin paristo-
teknologioihin jaenergiansiddstoon, en ol-
lenkaan ihmettelisi, jos ensimmaiisen pa-
ristonvaihdon tapahtuessa vuonna 2112
luvattaisiin jo 10 vuoden kiyttdjaksoja.
Lisdksi kehitimme koko ajan ns. "Energy
Harvesting” tekniikkaa, jonka johdosta
saatamme kysyd muutaman vuoden ku-
luttua vastaavia tuotteita tarjotessamme
esimerkiksi, ettd onhan mittauskohteessa
riittdvasti putkistotdrinad. Siis aika poik-
keava kysymys nykyiseen kadytantoon!

(jatk. seur. sivulla)
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Kuinka liitytdin perinteiseen
automaatioon?

Keskusyksikkoni toimiva 1420 Gateway-
yksikko on varustettu kaikilla prosessiau-
tomaation yleisilld tiedonsiirtoliitynnoil-
14. Valittavana ovat mm. Modbus RTU,
Modbus TCP/IP, OPC ja Ethernet-ratkai-
sut, osa my0s kahdennettavina.

Langattomalle automaatiolle on kiytto-
kohteitakaikkialla, joten parhaatedut saa-
vutetaan mahdollisimman suurella avoi-
muudella. Markkinoilla saattaa kuitenkin
olla myos toimittajia, joille on tirkeintd
suojella saavuttamaansa markkinaosuut-
ta. Tama saattaa olla kyseessd, jos jirjes-
telmédtoimittajasi pyytdd kymmenié tuhan-
sia euroja tiedonsiirtoliityntdjen laajenta-
misesta.

Onko tiedonsiirto riittavin
turvallista?

Langatonta tiedonsiirtoa on kehitetty jo
pitkédn, kuten voidaan havaita mm. puhe-
lintekniikan kehittymisestd viime vuosi-
kymmenini. Niinp4 tdhin ei ole tarvinnut
kehittdd tdysin uutta, vaan paremminkin
teknologiavalinnoissa on ollut ylitarjon-
taa hyvisti, testatuista ja laajalti kidytossa
olevista ratkaisuista.

Kiaytossda on TDMA (Time Division Mul-
tiple Access), jossa tiedonsiirto tapahtuu
sovitulla ajastuksella ja taajuudella. Mui-
tauusiaKkirjainlyhenteitd ovat FHSS (Fre-
quency Hopping Spread Spectrum), jossa
koko viesti ldhetetdin samaa taajuutta
kdyttden, ja DSSS (Direct Sequency
Spread Spectrum), jossa viesti toimite-
taan kiyttden useita, ennalta madrittyja
taajuuksia. Kokonaisratkaisussamme ovat
kiytossd kaikki ylld mainitut tekniikat.
Yli kolme vuotta kestidneet kenttitestit
ovat todistaneet niiden luotettavuuden ja
turvallisuuden.

Montaako laitetta langaton

ratkaisu tukee?

Hyvia muistisddnto on, ettd jos mittaustie-
tojen vilitys tapahtuu 60 sekunnin vilein,
yhdessi langattomassa verkossa voi olla
enintddn sata laitetta. Mikdli tiedonsiirto
muutetaan tapahtuvaksi 15 sekunnin vé-
lein, laitelaajuus on 50 kenttilaitetta, eli
kokonaistoteutuksen laajuus riippuu vali-
tusta piivitysvilista.

Edelldolevat arvot ovat yhden Gateway-
yksikon toteutukselle. Samalla prosessi-
alueella voi kuitenkin olla useita samanai-
kaisesti toimivia langattomia verkkoja,
jolloin kenttilaitteiden kokonaismaara voi
nousta jopa tuhansiin.

Onko langaton korvaamassa

perinteisen automaation?
Langattomuus ei ole syrjayttiméssd pe-
rinteistd automaatiota. Pdfosa tédrkeistd
prosessiteollisuuden mittauksista edellyt-
tdd nopeita vasteaikoja. Jos toimit langat-
tomasti, toimintaenergian sddstiminen on
tarkedd. Siksi sitd tullaan kdyttimain aluk-
si etupddssd uusien monitoroivien mitta-
usten lisddmiseen.

Alkuvaiheen peruskohteita ovat ratkai-
sut, joiden toteuttaminen on ollut perin-
teiselld tekniikalla liian kallista tai jopa
mahdotonta. Niitd ovat mm. pitkien etii-
syyksien péddssid olevat yksittiiset laitteet,
joiden kaapelointi aiheuttaa selvésti suu-
rempia kustannuksia kuin itse laitteiden
hankintahinnat. Mittaukset pyorivistd pro-
sessilaitteista ovat kalliita toteuttaa, nyt
niihinkin on uusi, edullisempi ratkaisu.

Mitké ovat

peruskiyttokohteita?

Edelli esitetyn lisdksi 10ytyy merkittiva
médrd muitakin kdyttokohteita. Proses-
seissa 10ytyy koko ajan uusia paikkoja,
mihin halutaan jatkuva mittaus. Jos run-
kokaapelien, ristikytkennin tai jérjestel-
minlaajennusvarat on jokdytetty, seuraa-
van mittauksen lisddminen saattaa edel-
Iyttdd kymmenien tuhansien eurojen li-
sdinvestointia. Tdhén saakka uusi mittaus
on usein jouduttu korvaamaan lisddmailla
kohde vuoromiesten sddnnéllisiin kier-
roksiin jopa vuosien ajaksi.

Prosessilaitteiden kunnonvalvonta tulee
nousemaan nopeasti yhdeksi kdyttod laa-
jentavaksi ratkaisuksi. Tuotantoproses-
seissa on paljon tirkeitd pyorivid laitteita,
joiden laakerien ldmpdétilojen seurantaan
etsitdéin riittdvdn edullisia kokonaisrat-
kaisuja. Myos muut langattomat laittei-
den toimintakunnon seurannan ratkaisut
tulevat nopeasti yleistyméin.

1420 Gateway-yksikko toimii liityntind
automaatiojdrjestelmddn

Lisdidko langattomuus auto-

maatioratkaisujen laajuutta?
Langattoman automaation tulevaisuudes-
ta on vahvoja mielipiteité - seké puolesta
ettd vastaan. Uhkakuvana ovat yllittden
sammuvat mittaukset ja jatkuva pariston-
vaihtokierre. Onneksi my0s langattomis-
sa ldhettimissd on diagnostiikkaa. Koko-
naisratkaisuumme sisdltyvd AMS Device
Manager seuraa mm. kenttélaitteiden pa-
ristoja ja antaa ajoissa tiedon tulossa ole-
vasta vaihtotarpeesta.

Prosessiautomaation kehitystrendejd seu-
raava ja siihen liittyvilld ennusteilla toi-
meentulonsa hankkiva ARC (Automation
Research Corporation) julkisti maalis-
kuussa 2007 aiheesta mielenkiintoisen ra-
portin. Siind arvioidaan, ettd vaonna 2011,
siis joneljan vuoden kuluttua, saattaa jopa
40 % uusinvestointien kenttélaitteista olla
langattomia. Huima ennuste, mutta myos
perusteissa on uutta. ARC arvioi, etti jat-
kuvien mittausten médri kasvaa prosessi-
laitoksilla noin 20 %. Uskon, ettd suuri
osa niistd on enemmainkin toimintakun-
non seurantaa kuin prosessimittauksia,
mutta myos osa hitaasti muuttuvista pro-
sessimittauksista, 1dhinnd monitoroivista
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Langaton 3051S-sarjan paine-ero-
lihetin liitettynd suoraan vakioivaan
neliaukkolaippaan

lampétila- ja pintamittauksista on siirty-
massd langattomiksi.

Aika niyttdd, tuleeko langattomuus néin
nopeasti. Yhteistd viime kuukausina kiy-
dyissd keskusteluissa on ollut se, ettd nyt
uutta tekniikka ei tyrmitd, vaan enem-
ménkin pohditaan sitd, “mihin titd mei-
din laitoksella ensimmdiisend voitaisiin
tai kannattaisi kayttda”. Omalta osaltani
olen havainnut, ettd mitd enemman aihee-
seen paneutuu, sitd enemmaén se kiinnos-
taa — ja yhd useammin se my0s osoittau-
tuu mahdollistajaksi.

Kaikkiuusi, myos langaton tekniikka edel-
lyttda opettelua. Uusia asioita ei ole pal-
joa, mutta ne ovat sitdkin tidrkedmpid.
Toivottavasti siirtyminen suoritetaan oi-
kein, panostaen riittdvdin koulutukseen.
Kokonaisuus on helpompi hallita, kun
ymmartidd kdytossd olevat tekniset ratkai-
sut. Langattomiakenttilaitteitaon jomyy-
ty satoja myos pohjoismaissa, mitd erilai-
simpiin kayttokohteisiin. Niinpd on var-
maa, ettd ne tarjoavat keinon parantaa
prosessiteollisuuden kilpailukykyéd myos
Suomessa - toivottavasti kiytimme sen
hyviksi!

Myos WirelessHART™ standardi etenee

Valmistumassa on uusi avoin langaton tiedonsiirtoratkaisu prosessite-

ollisuuden kdyttotarpeisiin.

HCF (HART Communication Foundati-
on) julkisti 17.4. lehdistotiedotteen, jossa
kerrottiin, ettd WirelessHART™ -tiedon-
siirron médrittelyjen luonnos on valmis ja
toimitettu HCF:n jasenyrityksille kom-
mentoitavaksi. WirelessHART™ on en-
simmaéinen avoin, keskindiskaytettdvi lan-
gaton tiedonsiirtostandardi, joka on suun-
niteltu prosessiteollisuuden luotettavaan,
hiiriosietoiseen ja turvalliseen kayttéon
teollisuusympéristossa.

"HART-protokollan ja langattoman auto-
maation yhdistdminen on merkittavi ke-
hitysaskel. WirelessHART tarjoaa uusia
ratkaisuja saada prosessiarvoja ja seurata
prosessilaitteiden toimintaa kohteissa,
jotka ovat aikaisemmin olleet teknisesti
tai kustannuksiltaan vaikeita toteuttaa”,
kertoo Ron Helson, HCF:n péijohtaja.
”WirelessHART mahdollistaa seuraavan
sukupolven HART-protokollaan perustu-
vat tuottavuutta parantavat ratkaisut.”

Taaksepdin yhteensopivana laajennukse-
na perinteiseen HART-protokollaan sen
langaton versio tarjoaa samantyyppisen
kayttoliittymén ja helppokidyttdisyyden
kuin normaalit HART kenttilaitteet. Lan-
gattomuus tdydentédd perinteisten HART-

laitteiden tarjontaa, mutta ei missddn
tapauksessa syrjdytd niitd. Madrittely
tukee kaikkia HART-protokollaan pe-
rustuvia ratkaisuja késittden sekd mit-
taavat kenttélaitteet, sddtoventtiilit etta
automaatiojdrjestelmitason ratkaisut.
Lopulliset miirittelyt valmistuvat ku-
luvan kesén aikana.

WirelessHART tiedonsiirto:

« tarjoaaedullisen keinon toteuttaa mit-
tauksia ja ohjauksia kohteisiin, joissa
perinteinen ratkaisu on ollut liian kal-
lis

e poistaa toimintakunnon seurannan
perinteisesti edellyttdmit kaapelointi-
tarpeet

« tarjoaa uuden keinon kdyttdd hyvik-
st HART kenttilaitteiden edistykselli-
sid diagnostiikkatoimintoja

o sisdltdd tehokkaat turvallisuustoi-
minnot varmistamaan luotettavan toi-
minnan my0s vaativissa prosessiolo-
suhteissa

 varmistaa, ettd jo asennetut yli 20
miljoonaa HART kenttilaitetta ovat
olleet turvallinen investointi, jane voi-
vatjatkossatarjotauuttalisdarvoakayt-
tdjilleen

Lisdtiedot: www.hartcomm.org.

SmartPack ja WirelessHART™?

HCF:n WirelessHART™ médrittely on erittdin ldhelld lopullista versio-
ta. Merkittdvid muutoksia ei endd tapahdu. Tdmén johdosta Emerson on
jo tuonut markkinoille ratkaisunsa, joka on ehdotuksen mukainen.
Mikali tekniseen ratkaisuun tulee muutoksia, tullaan toimitetut tuotteet
paivittamaan lopullisen madrittelyn mukaisiksi.
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Mika on

AMS Device Manager ohjelmisto?

Olemme kertoneet tissd lehdessd usein ohjelmistostamme, josta kdytetéicin nimilyhennettd AMS. Lyhenne
tulee sanoista Asset Management Solutions. Seuraavassa pikakertaus ohjelmiston ominaisuuksista ja

toiminnasta.

AMS™ Suite: Intelligent Device Mana-
ger laitehallintaohjelmisto ja siihen liitty-
viat SNAP-ON lisdtoiminnot ovat ryhma
ohjelmistoratkaisuja, joiden avulla voi-
daan kehittdd tuotantolaitoksen prosessi-
instrumentoinnin kayttéonotto-, kaytto-
ja ylldpitotoimintoja. IEC 61804-2 stan-
dardin mukaisena AMS tarjoaa markki-
noiden laajimman tuotetuen eri valmista-
jien HART ja FF kenttélaitteille, talld het-
kelld jo yli 1000 kenttilaitetta yli 70 val-
mistajalta. AMS on tdysin avoin muille
valmistajille, josta on esimerkkind mm.
Masoneilanin ja Flowserven laajennetut
venttiilidiagnostiikat ns. Snap-On lisétoi-
mintoina.

Kiyttotapoja

AMS tuoniikyville enemman tietojakent-
talaitteista. Muutamassa selkeédssid ndy-
tossd on esilld koko kenttilaitteen konfi-
gurointi. Suurimmatkustannussiastot saa-
vutetaan mm. nopeamman laitetestauk-
sen ja kiyttoonoton sekd selkeimmidn
vianhaun ansiosta.

AMSiin voidaan muodostaa tehtaan tai
prosessialueen kenttilaitetietokanta, jota
on helppo selata esimerkiksi Windows
Explorer-tyyppiselld kayttoliittymalla.
Kenttilaitteisiin liittyméttd voidaan kat-
soa jokaisen laitteen ohjelmointi ja viri-
tystiedot. Paras hyoty AMSista saadaan,
kun sen tietokantaan tallennetaan ainakin
ns. “monipuoliset laitteet” (massavirta-
mittarit, monimuuttujalidhettimet, ventti-
liohjaimet), jolloin vikatilanteessa vara-
laitteen konfigurointi voidaan kopioida
tietokannasta pelkédlld "hiiren vedolla”,
ajansddstond usein jopa 2 tuntia.

Ohessaon esimerkkejd toiminnoista, jois-
sa AMS nopeuttaa normaalia toimintaa:

e Laite- ja piiritestaukset varmistamaan,
ettd laitteet on oikein asennettu ja kytketty
ja ne toimivat normaalisti
 Reaaliaikaisten laite-, tila- ja prosessi-
tietojen lukeminen laite- ja kayttohairioi-
den selvittdmiseksi piirin sopivimmasta
paikasta ja laitteita irrottamatta

« Erikoislaitteiden vianhaku kayttamalla
erillisii ohjelmamoduuleja, esimerkiksi
ValveLink ohjelmisto Fisherin venttiilien
toimintakunnon tarkistukseen

« JEC 61508/61511 mukaiset turva-auto-
maation kenttilaitteiden médraaikaiset toi-
mintatestaukset ja niiden dokumentointi
* Kunnossapito-ohjeiden ja muun laitedo-
kumentaation liittdminen tuoteposition
alle kdyttamilla AMSin “piirustukset/
muistiinpanot” kenttid linkittimiseen

AMS laitehallintaohjelmiston
rakenne

AMS on tdysin moduulipohjainen. Sup-
peimmillaan se on kannettavalla tyoase-
malla toimiva “konfiguraattori”, jonka
kéytto on samantyyppistd kuin 375 HART
kayttoliittymall4, ja sen tietokantaan voi-
daan tallentaa enintdén 25 laitteen konfi-
gurointitiedot. Jatkossa sitd voi laajentaa
sekd toiminnoiltaan ettd positiolaajuudel-
taan kdyttotarpeen mukaan.

Laajemmissa toteutuksissa on reaaliaikai-
nen yhteys kenttilaitteille automaatiojar-
jestelmén liityntdkorttien tai erillisten
HART multiplekserien kautta. Ohjelmis-
tovoidaan hajauttaa usean tydaseman isian-

td/palvelin-toteutukseksi, jonka tietot ovat
webbiserverin ansiosta laitoksen Intrane-
tissd. AMS tukee HART ja FOUNDATI-
ON™ kenttaviyldlaitteita, sekd tulossa
olevan laajennuksen jilkeen my0s Profi-
bus DP laitteita. Suurimmillaan siini voi
olla 30 000 laitetta.

Uusin tekninen ratkaisu on liittid AMS
Device Manager FDT/DTM-pohjaiseen
automaatiojérjestelmadn kdyttden hyvik-
si jarjestelmian HART kenttiliityntikort-
teja. FDT-maéadrittelyihin kuuluvan “reiti-
tin-DTM:n” avulla voidaan avata kdyton-
aikainen yhteys kenttélaitteille, ilman tar-
vetta kenttilaitekohtaisiin DTM-tiedos-
toihin. Koska AMSin kiyttama EDDL-
pohjainen laitekuvaustekniikka on kayt-
tojirjestelméariippumatonta, tima tarjoaa
hyvédn keinon alentaa hankitun kent-
tdinstrumentoinnin elinkaarikustannuksia.

Otayhteyttd, jos haluatlisdtietoja. Tulem-
me mielellimme kertomaan lisdd ohjel-
mistosta ja ndyttimain sen kidyttod oman
laitoksesi kenttélaitteiden kanssa.

Lisdtiedot: Martti Hakonen
puh. 020 1111 205,
martti.hakonen@EmersonProcess.com.

Tutustu myos kotisivuun:
http://www.emersonprocess.com/AMS/
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Painelahetin antaa tiedon
prosessikohinan muutoksesta
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SPM diagnostiikan konfigurointi
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SPM diagnostiikan normaali néytto, jossa trendit keskiarvolle ja
standardipoikkeamalle

Rosemountin 3051S paineldhettimeen
on nyt saatavilla uudentasoinen diag-
nostiikkatoiminto, nimeltdan ASP™
diagnostiikka. ASP tulee sanoista "Ab-
normal Situation Preventation”, eli va-
paasti kddnnettynd “epanormaalien ti-

lanteiden estdminen”. Toiminto perus-
tuu tilastolliseen mittaustietojen kasit-
telyyn, josta kdytetddn yleisesti termid
“Statistical Process Monitoring”. Kuul-
lostaa hienolta, joten seuraavassa kéy-
tannon esimerkki.

Tulipesin paine on kaikissa kattilalai-
toksissa yksi perusmittauksista ja -sda-
topiireistd. Painetasoa seuraamassa on
pienen mitta-alueen paineldhetin, joka
on perinteisesti hankittu samassa pake-
tissa muiden kattilalaitoksen kenttélait-
teiden kanssa. Valintakriteerind on pe-
rinteisesti ollut hinta, osin toivottavasti
my0s kokemukset laitteen luotettavuu-
desta.

Jos tulipesin paineen mittaukseen vali-
taan 3051S-sarjan ldhetin laajennetulla
diagnostiikalla, saadaan uusi keino pa-
lamisen seurantaan. Lahetin mittaa edel-
leenkin tulipesin painetta, tarkemmin ja
luotettavammin kuin muut. Taméan li-
saksi ldhetin seuraa tulipesdn dynaa-
mista painetta ja antaa hilytyksen, jos
kaikki toiminnot tulipesin sisalld eivat
ole kunnossa.

Palamisen seuranta suoritetaan aktivoi-
mallaldhettimen ASP-diagnostiikkatoi-
minto laitoksen kédydessd. Lahetin on
kayttoonottovaiheessa pitkdn jaksonns.
“oppimistilassa”, jossa se tutustuu pro-
sessin normaaliin kohinatasoon. Tamén
jalkeen lahetin siirtyy seurantatilaan, jos-
sa saadaan tieto kohinatason keskipoik-
keaman oleellisesta muutoksesta. Tieto
voidaan siirtdd AMS Device Manager
ohjelmistolle jarjestelman HART-kort-
tien tai HART multiplekserin kautta.
Diagnostiikan seurantaan voi myos kéayt-
tad HART Tri-Loop -muunninta, jolloin
kohinan keskipoikkeama siirretdan mA-
signaalina automaatiojarjestelméaén.

¥

Lisétietoja lahettimen ASP-diagnostii-
kasta annamme kaikki, ja tarkimmat tie-
dot saat Juha Komulaiselta,

puh. 020 1111 222 tai
juha.komulainen@EmersonProcess.com
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Uusi kayttojarjestelma

375:een

375 on uudistunut. Vapaasti ladattavan 2.0 kdyttojdarjestelmdpdivityksen
ansiosta maailman eniten kdytetty HART/FF kdyttoliittymd tarjoaa

lisdtehoa tyoskentelyyn.

Parannusta peruskayttoon

375 HART/FF kayttoliittymédin on nyt
saatavilla uudempi versio Windows CE
kiyttojarjestelmaistd. Sen ansiosta laiteen
kdynnistyminen on nopeampaa, joten se
onvalmis HART kenttélaitteen ohjelmoin-
tiin 35 % aikaisempaa nopeammin. Sa-
manaikaisesti kdyttojirjestelmépdivitys
mahdollistaa aikaisempaa pidemmin akun
kédyttdajan, joka on tirkedd erityisesti pro-
jektien kdyttoonottovaiheessa.

Kayttojarjestelmépiivityksen avulla saa-
daan 375:een myos IEC 61804-3 standar-
din mukaiset EDDL:n graafiset toimin-
not. Niitd ovat mm. trendikdyrit ja graafi-
set “mittarindytot” (kuva). Niiden toi-
mintojen ansiosta 375 on huomattavasti
aikaisempaa tehokkaampi tyokalu mm.
pintatutkien kdyttdonotoissa ja toiminta-
kunnon tarkistuksissa.

Uutta kenttivaylidtoiminnoissa
FOUNDATION™ kenttdvayldtoimin-
noissa on merkittivin parannus MODE-
toiminnon lisddminen. Toimilohkojen pa-
rametrien muuttaminen on helpompaa,
kun toimintotason vaihto tapahtuu nope-
asti.

Piéivitetty 375 esittdd signaalitason erik-
seen kaikille segmentin laitteille, mikad on
huomattava parannus vianhaussa. Lisiksi
uusi ohjelmaversio tarjoaa mahdollisuu-
den toimilohkojen instantointiin kentta-
laitteelle, eli ladata tarvittava toimilohko
kenttilaitteelle, ellei sitd ole jo kéytetté-
vissd.

Piivitys on ilmainen

375 on ollut markkinoilla ldhes neljd vuot-
ta. Kaikki Suomeen toimitetut kayttoliit-
tymét on toimitettu kolmen vuoden va-
paalla piivitysmahdollisuudella. Tdma
kayttojarjestelmépdivitys on siis ilmai-
nen kaikille, joten suosittelemmekin sen
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suorittamista jokaiseen 375:een, myos
niihin, joissa "Easy Upgrade” toiminto ei
ole endd voimassa.

Pdivitys suoritetaan kaksivaiheisena.
Aluksi ladataan “Easy Upgrade” pdivi-
tysohjelman uusin ohjelmaversio tydase-
malle. 375:n pdivittdminen tehddan kayt-
tdmilld ns. korttilukijaa (SD Card Rea-
der), joita kdytetddn mm. digitaalisten ka-
meroiden kuvien siirrossa. Korttilukijoita
myyvituseimmatkodinelektroniikkaliik-
keet, ja hintataso on nykyisin alle EUR
20,-. Muistikortinlukija on helpoin ja var-
min tapa 375:n péivittimiseen.

Jos péivittimisessd on ongelmia, ota yh-

teyttd. Kylld se onnistuu!

Martti Hakonen, puh. 020 1111 205,
martti.hakonen@EmersonProcess.com

375 tukee yli
tuhatta kenttalaitetta

Kuluvan vuoden alussa Emerson julkaisi
lehdistotiedotteen, jossa vahvistettiin, ettd
375 kayttoliittymé tukee nyt yli tuhatta
HART jaFF kenttlaitetta. Siind vaiheessa
laitteen tietokannassa oli kenttélaitteita 124
valmistajalta. Ndin 375 on todistanut vah-
vuutensa markkinoiden merkittavimpana
avoimena prosessiautomaation kenttalait-
teiden kayttoliittymana.

375 on yksi harvoista kayttoliittymistd,
joilla on hyviksynnit kédyttoon rajahdys-
vaarallisislla prosessialueilla. 375 perus-
tuu IEC 61804 standardin mukaiseen laite-
kuvauskieleen, jonka ansiosta kenttilaite-
valmistajien ei tarvitse laatia erillisid ajuri-
tiedostoja varmistaakseen yhteensopivuu-
den 375:n kanssa.
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Tuotepaallikon kuulumisia...

FAST-palvelu
pelaal

Teollisuus kdy pyordt kuumina ja se edellyttdd vastaavia tukipalvelui-
ta myos laitetoimittajilta. Ndihin odotuksiin Emerson kehitti maail-
manlaajuisen FAST-pikapalvelun, joka on saavuttanut teollisuuden
luottamuksen myos meilld Suomessa.

FASTiin on ollut tyytyvdinen myos Fisher-venttiileiden tuotepddllik-
komme Jukka Haikala, joka on pystynyt tarjoamaan Fisher-asiak-
kaillemme katkottomat prosessit "ekstralyhyilld" toimitusajoilla. Pi-
kapalvelut ovat luonnollisesti pelanneet myos silloin, kun on korvattu

muiden valmistajien venttiileitd Fisherin vaihdettavilla.

FAST-venttiilit (toimitusaika 2 vko)

Liappéaventtiili
Tyyppi 8510 B DN50-DN200/PN10...PN40,
laippojen viliin
- Pesdmateriaali 316L, kromipinnoitettu
316 SST lappd
- Karatiiviste PTFE
- Ura-akseli
Toimilaite (jousi sulkee paineilman hivites-
sd)
- Tyypi 1052, yksitoiminen kalvotoimilaite
Venttiiliohjain DVC2000 Hart
- Ohjaus 4...20 mA
- LCD-néytt6 ja painonapit
- Kosketukseton takaisinkytkentd
- Optiona 2 kpl rajoja ja asentoviesti
4..20 mA
Venttiiliohjain DVC6000 Hart (vaihtoehto)

Istukkaventtiili

Tyyppi GX DN25...DN100/PN10...PN40

laipoin

- Pesdmateriaali 1.4409, kara ja tulppa
316 L, istukkarengas CF3M

- Karatiiviste PTFE

Toimilaite (jousi sulkee/avaa paineen hivi-

tessd)

- Tyypi GX 225/750/1200) yksitoiminen
kalvotoimilaite

Venttiiliohjain DVC2000 Hart

- Ohjaus 4...20 mA

- LCD-néytt6 ja painonapit

- Kosketukseton takaisinkytkentd

- Optiona 2 kpl rajoja ja asentoviesti
4..20 mA

Jukka Haikala
Tuotepiillikko Fisher-venttiilit

Vee-Ball®

segmenttipalloventtiili

- Tyyppi V300 DN25...DN50/PN10...PN40
laipoin

- Tyyppi V150 DN80...DN150/
PN10...PN416laipoin

- Pesdmateriaali 1.4408, kromipinnoitettu
316L pallo

- Karatiiviste PTFE

- Ura-akseli

- Sdatosuhde 300:1

Toimilaite (jousi sulkee paineilman hivites-
sd)
- Tyypi 1052, yksitoiminen kalvotoimilaite
Venttiiliohjain DVC2000 Hart
- Ohjaus 4...20 mA
- LCD-néytt6 ja painonapit
- Kosketukseton takaisinkytkentd
- Optiona 2 kpl rajoja ja asentoviesti
4..20 mA
Venttiiliohjain DVC6000 Hart (vaihtoehto)

Kun tarvitset venttiilin heti, ota yhteytta myyntiimme tai parhaaseen asiantuntijaamme Jukkaan.
Hoidetaan asia pois paivajarjestyksesta Emersonin tarjoamalla FAST-vauhdilla.
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Kotisivullamme uusia palveluja

Kotisivullemme on tullut uusia, toimintaa nopeuttavia palveluja. Ne sisdltdvdi toimi-
tusseurannan, tarjouspyyntojen jdttimisen sekd sddtoventtiilitoimituksiimme liittyvin

projektidokumentoinnin hallinnan. Ohessa yhteenveto uusista toiminnoista.

Toimitusseuranta

Péadsivumme vasemmassa alareunassa on
nyt uusi valinta, “Tilaukset ja tarjoukset”.
Valitsemalla ensimmdisen palvelun, “Ti-
lauksen tilanne”, saat yhteyden toimin-
nanohjausjirjestelmddmme. Yksittdisen
tilauksen seuranta avautuu antamalla tila-
usnumero tai tilausvahvistuksemme nu-
mero sekd kidyttimdamme yrityksesi asia-
kasnumero, joka on jokaisen tilausvah-
vistuksemme vasemmanpuoleisessa Asi-
akas-kentdssd. Nama kaksi tietoa syotta-
milld saat yhteenvedon tilauksen tilan-
teesta.

Mikiili laite on juuri silld hetkelld matkal-
la, avautuu yleisimpid rahdinkuljettajiam-
me kéytettdessd myos yhteys heidin toi-
mitusseurantaansa antaen tarkemmat tie-
dot toimitustilanteesta.

Tarjouspyyntdjen jéittiminen
Palvelusivujen kautta voi jittdd tarjous-
pyyntoji. Perusvalikko on normaaleille
automaation kenttilaitteille, kuten erilai-
setldhettimet, virtausmittarit ja sddtovent-
tiilit. Tarjolla on vapaita kenttid antaa
laitekohtaisesti lisétietoja, ja tarvittaessa
sieltd voi ladata taytettdaviksi englannin-
kieliset kenttdlaitteiden ISA-méidrittely-
sivut.

Sivustoltaldydédt myds erillisen osion Fis-
herin ja Baumannin siétoventtiilien vara-
osien tarjouspyyntdjd varten. Toivotta-
vasti muistat kuitenkin, ettd ndméi ovat
vain lisdpalveluja. Kaikki aikaisemmin
kaytossi olleet tavat jattdd tarjouspyynto
ovat edelleenkin kiytettdvissi.

Fisherin venttiilien

dokumentointipalvelu
Palvelusivustolla on myos kattava Fishe-
rin sdatoventtiilien dokumentointipalve-
lu. Se tarjoaa mahdollisuuden tarkastella
ja ladata venttiilitilauksiin liittyvid doku-
mentteja, kuten piirustukset, todistukset,
kiyttoohjeet ja tuote-esitteet. Tamid osa
on muista poiketen englanninkielinen.

Rekisteroityminen

Sivutavautuvat sisddnkirjautumisikkunal-
la. Mikili et ole aikaisemmin kayttanyt
tatd palvelua, on aluksi rekisterdidyttava.
Siind kysytdan uuden kdyttdjan taustat ja
yhteystiedot.

Pidd mielessd, ettd kun olet kirjautumas-
sa, et 1oydd kohdassa "Maa” vaihtoehtoa
Finland, vaan on jatkettava kohtaan ”Suo-
mi” saakka, ennenkuin maavalinta onnis-
tuu. Lisdtietoja uudesta palvelusta 10ydit
my0s kotisivuamme kohdasta Unutiset”.

Uutta Rosemountin
turvahyvaksytyissa
lahettimissa

Rosemount on uudistanut IEC 61508
turvahyviksynnilld varustetun laite-
tarjontansa. Riippumattoman luoki-
tuslaitoksen myontdma hyviksyntd
SIL2 kidyttokohteisiin on nyt normaa-
leilla 3051S-sarjan paineldhettimillad
ja 3144P-sarjan lampotilaldhettimil-
la. Aikaisemmin turvahyviksyntd
edellytti erillisen turvaelektroniikka-
kortin kdyttoa lahettimessa.

Turvahyviksyntd on nyt saatavilla
my0s 3051-sarjan lahettimille, kasit-
tden 3051C-sarjan paine- ja paine-
eroldhettimet, 3051T-sarjan paineli-
hettimet sekd 3051L-sarjan laippa-
kiinnitteiset pintaldhettimet. Kaikki
turvahyviksytyt ldhettimet toimite-
taan varustettuna keltaisella tunnus-
lapulla, janiiden tyypityksessd on hy-
viksynnén varmistava lisdtunnus QT.

Kaikissa lahettimissad on ohjelmiston
hyviksyntd SIL3 kayttokohteisiin, jo-
ten kahdennettunane soveltuvatmyos
SIL3-tason kayttokohteisiin. Kuten
aikaisemminkin, ylldmainitut Rose-
mountin ldhettimet ovat saatavilla
myo0s lisatunnuksella QS ns. “Prior
Use” eli “kiytossd koettu™ aineistol-
la, jolloin toimitus sisédltdd FMEDA-
todistuksen. Lisdtietoja osoitteessa:
http://www.rosemount.com /safety/,
josta on vapaasti ladattavissa my0s
turvakdyttoon liittyvd dokumentoin-
t1.

Tervetuloa osastollemme PulPaper 2007 messuille
5-7.6.2007 Helsingin Messukeskukseen

Messujen kotisivu: Www.pulpaper2007.com
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