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Turvallisuus
ennen katkkea

Lehtemme taman numeron keskeisenad teemana on turvallisuus ja pro-
sessiteollisuuden turva-automaatiossa puhaltavat uudet tuul et.

Samalla kun uusia turvastandardeja otetaan maail manlaajuisesti kayt-
t6on, tapahtuu myods itse turva-automaatiossa erittéin voimakasta teknol o-
gista kehitysta. Tama puolestaan aiheuttaa meille, asiaan sen syvallisem-
min perehtymattomille, haasteita opetella ajattelemaan asioita uudella
tavalla, perinteisesta poiketen - aivan kuin markkinoilla olevien eri kentté-
vaylien todellisten erojen ymmartaminen el olisi meilla Suomessa jo aihe-
uttanut tarpeeksi padnvaivaa, siita kuuluisasta muutosvastarinnasta puhu-
mattakaan.

Turva-automaation integrointi perinteiseen prosessiautomaatiojarjes-
telmaan on tahan saakka ollut vain kaukainen haave niille, jotka ovat jou-
tuneet hiki hatussa ja otsa rypyssa painiskel emaan néiden asioiden kanssa
- vaan eipa ole enda. Joten, jos joudut tydssasi tekemisiin turva-automaa-
tion kanssa, kannattaa |ukea |ehtemme DeltaV S Sartikkeli ajatuksella
[api. Tama uusi ja maailmassa ainutlaatuinen konsepti avaa muiden etu-
jensa ohella myds turva-automaatioon liittyvien kenttélaitteiden kunnossa-
pitoon tdysin uusia mahdollisuuksia, kuten HART-kenttélaitteiden ja AMS
kentanhallintaohjelmiston kaikkien ominaisuuksien hyddyntamisen. Ja
naihin turval ukituspiireihin luonnollisesti kytketaan uudet TUV-luokitellut
3051S 9 Spaine- ja 3144 S Slampotilal ahettimet.

Mutta kaikesta tasta tarkemmin lehtemme sisasivuilla, joten avoimin mie-
lin tutustumaan uuteen kokonai skonseptiin turva-automaatiossa.

Hyvaa kesaa kaikille [ukijoillemme, turvallisesti automaatiossa ja vesilla

Antti Heljo
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UPM Tervasaari vahvistaa
etumatkaansa tarran taustapaperissa

Positiivisia uutisia alkaa hiljalleen kuulumaan investointirintamalta. M etsateol lisuuden puolelta yksi
sellainen on investoinnit tarran taustapaperin tuotannon kehittamiseen Valkeakoskella.

Kavimme ottamassa selvad, mita tarrasektorille kuuluu ja samalla oli erinomainen tilaisuus kysell4,
kuinka toimittamamme Kajaanin Prosessimittaukset Oy: n sakeusl@hettimet ovat menestyneet selluteh-
taan puolella.

TARRA-projekti 1996

saa jatkoa

Artikkelissa Kenttélaitesanomien nume-
rossa5/98 kerroimme TARRA-projektis-
ta ja PK8:n kayntiinlahddsta. Lainasin
artikkelissa nykyisen teknologiajohtaja
Kaj Koskisen englanninkielista tekstia
Label Papers for the world-julkaisusta:
"Vaikka irrokepaperimme on kalliimpaa
kuin monet muut samaan kayttoon tarkoi-
tetut tuotteet, teemme siitd yksinkertai-
sesti niin hyvaa, etta asiakkaalle ei tule
mieleenkdan vaihtaa halvempiin vaihto-
ehtoihin”.

Koskilaisten innovaatio téhén vaativaan
tuotteeseen on ollut menestys, joka saa
jatkoa UPM-Kymmene QOyj:n juuri jul-
kaisemassa investointipadtoksessa. Ter-
vasaaren tarran taustapaperin tuotantoa
kehitetdan 60 miljoonallaeurolla, projek-
ti valmistuu vuonna 2005.

Tervasaaren tehdas on jo nyt maailman
suurin taustapaperin tuottaja, projektin
myéta tuotanto lisdéantyy 45.000 tonnilla
vuodessa. PK8:ntuotanto oninvestoinnin
jalkeen 175.000 tonnia vuodessa.

I nvestoinnit

kaynnistymassa
VieraillessasmmeTervasaaressaal uepadl -
likkémme Seppo Paavolankanssailmas-
saoli havaittavissa selvaa "urheilujuhlan
tuntua’' projektin kéynnistyessa. Vuonna
1996 Simpeleelta Tervasaareen siirtynyt
automaatiopadl likko L asseJohansson on
jovahvasti siséllaprojektissa. Projektior-
ganisaation luominen on hyvassa vauh-
dissa ja suuremmat laitetoimitukset, joi-
den toimitusaikaon noin yksi vuosi, tyol-
listavét perustettavaa organisaatiota.

Automaatiopuolelta projektiin osallistuu
sekainsindorikuntaajaulkopuolistaosaa-
mista kéytetddn runsaasti varsinkin pro-
jektin loppuvaiheessa. Lassen mukaan
pyritddn myds kattaviin kokonaistoimi-
tuksiinlaitetoimittajilta. Han kertoi lisak-
si, ettd PK 7-proj ektin paatyttyapari vuot-
ta sitten on toteutettu pienempid uusinto-
ja, jonkavuoksi néin iso projekti haasta-
vuudessaan on tervetullut, vaikka se sy6-
kin automaation resursseja, samoin kuin

I sintdmme automaatiopéaallikko L asse
Johansson (vas.) ja tyonjohtaja Markku
Martikainen

kéytettavissi olevaa vapaa-aikaa. Mutta
se kuuluu toimenkuvaan ja on ammatin-
valintakysymys.

Tarkkaa arviota automaation osuudesta
kokonaisinvestoinnissaei vieldole, mutta
kokemusperéinen arvio on suuruusl uok-
kaa 8 %. Projektin nimeksi on annettu
TARMO, joka perustuu sanoihin tarran
modernisointi.

Projekti on niin Tervasaaren kuin koko
UPM-Kymmenenkannaltaisoasiajavah-
vistaa valittua strategiaa keskittya vaati-
viinerikoistuotteisiin. Bulkkituotteet kan-
nattaajattéa suosiollamuidentuotettavik-
si laajemminkin suomal aisessa teol lisuu-
dessa.

Tulemme seuraamaan suurella mielen-
kiinnollauuttavaihettatarran taustapape-
rin tuotannon kehittdmisessd javarmaan-
kinpalaamaan asiaan mydslehtemmepal s-
toillauudelleen.
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Sakeusmittauksista

Tervasaaressa

K eskustelimmeal uksi molempienisantien,
Lassen ja Markku Martikaisen kanssa
sakeusmittauksistayleisella tasolla. Sake-
uden mittaus on térke& seka sdllu- etta
paperipuolellajaisantien mielesta se, etta
toimittajapuolelle tulee lisda tarjontaa, on
|ahtdkohtaisesti hyvaasia. Kilpailu paran-
taa asiakkaan neuvotteluasemaa, " negatii-
visena' asiana tulee tarjonnan runsaus.
Ké&ynnissdolevaan projektiinliittyen Ter-
vasaaren sellutehtaalla on tehty lukuisia
koegjojajatutkimustydssikonsernin puit-
teissamukanaon ollut UPM:n Pietarsaa-
ren tutkimuskeskus.

Kokemuksia pydrivasta
|ahettimesta

Kuluvan vuoden alussa asennettu K ajaa-
nin Prosessimittauksien valmistama pyo-
rivaldhetin mittaapestyahavusellua, jon-
ka sakeus on 8...10 %.

Lahetin on asennettu 2 m MC-pumpun
jalkeen eli erittéin vaativaan paikkaan.
Putkistovarinan vuoksi mm. alueen vent-
tiilei ssakaytetddn pneumaatti siaasennoit-
timia.

Mittauksessakaytettiinaika semminmik-
roaaltoléhetintd. Suodoslinjamuutos vai-
kutti mitattavan massan johtokykyyn, jo-
ten se el endd soveltunut mittaukseen,
mink&vuoksi péadyttiin pyorivaan |éhet-
timeen.

Markku kertoi asennuksen sujuneenjous-
tavasti jaheidan olevan tyytyvéisiamitta-
ustulokseen. Plussana hén toi esille sen,
ettaldhettimenirrotusprosessistael vaadi
seisakkia, alkataulun mukaiset huoltosei-
sakit Tervasaaressa ovat kaks kertaa
vuodessa, juhannuksena jajouluna.
Toiveena asiakkaan ndkokulmasta, eri-
tyisesti asennustajaputkistovarinditaaja-
tellenhantoi esilleldhettimen keventami-
sen mahdollisuuksien mukaan.

Mikroaaltolahettimet

Kajaanin Prosessimittauksien yhteistyo-
kumppanin Toshiban valmistamia |&het-
timia Tervasaaressa on kaksi kappaletta.
Ensimmaéinen niisté on toimitettu bioliet-
teen mittaukseen, kyseessd on erityisen
haastava mittauskohde. Markku ja Seppo
kertoivat sovelluksen alkuvaiheesta, jos-
saoli huonollamenestyksellayritetty so-
veltaaoptistasakeud ahetintéd. Markunmu-

kaan mittaus on heille térked ja alkuvai-
heessa" ostgjahalusi enemméan ostaalait-
teen kuin myyja myyda". Toshiban put-
kenl&pi mittaavaal dhetinté paétettiinkui-
tenkin yhdessa kokeilla vuonna 2003,
vaikka vastaavasta mittauksesta maail-
mallaei ollut kokemusta

L dhetin mittaa biolietepuristimellemenevéa
massaa avokanavasta, sakeuson 2...3,5 %
jamassasisdtéd kuitujasekatéyteaineita
jaon vériltéén harmaanruskeaa. Puristin
oli aluksi suotonauhatyyppinen, jokamy6-
hemminvaihdettiinruuvipuristimeksi, jol-
loinsaatiinvastapai nettailmakuplienpois-
tamiseksi.

Puristettu biomassasiirretéan 0,5 km pit-
kallakuljetinradallaleijukattilaan poltet-
tavaksi. Mittauksen kaukaisen sijainnin
vuoks Markkuontyytyvéinensiihen, etta
elektrodit eivét tarvitse mitédn sdannol-
listé puhdistusta, l1&hetin on toiminut ja
ollut huoltovapaa.

Mikroaaltolahetin nro 2

Toinen toimittamamme mikroaaltol&he-
tinon sdkkisellulinjalla, seon ns. haaruk-
kamallia.

Sovelluksessa kokeiltiin aluksi 1apaléhe-
tint&, joka el toiminut. Samoin kévi opti-
sen lahettimen kanssa, jota héiritsi mas-
san vérin vaihtelut, jotka saattavat johtua
mustali pedsta.

Koska massaputken térindn havaitsee jo
kuuloaistilla, Tervasaaressaepéiltiinal uk-
s mikroaal tol &hettimenelektroniikankes-
tévyytta. Toshiban konstruktiossaja val-
mistustekniikassa on kuitenkin kiinnitet-
ty erityistd huomiotarakenteen kestavyy-
teen ja luotettavuuteen, eika térina ole
héirinnyt mittausta.

Markun mukaan mittauksessaei ole ollut
ongelmia, vaikka putkessa on varsin al-
hainen virtausnopeus, sakeus vaihtelee
auedlal,3...1,7 %.

Onnea projektiin

K oskissaon ainamukavakéayda, muusta-
kin syysté kuin siité, ettd se on jutunteko-
mielessa sopivalla etédisyydellda Tampe-
reesta.

K oskissaon omahenkensd, jokaon muo-
dostunut historian saatossa tunnettujen
persoonien ansiosta, Hakallakin on ollut
oma osuutensa. Ehka siita syystd Mark-

Sékkisdlulinjan haar ukkamallinen To-
shiba-mikr oaaltoldhetin mittauk sessa

Toimittamammepyorivasakeuslhetin
ylh. mittauksessa, alh. Markku (oik.)ja
Seppooperoivat elektroniikkayksikk 6a

kukinon"paluumuuttaja’, hén palasi mo-
nipuolisen tyokokemuksen kerattyaan
V akeakoskelle vuonna 2001.

Hyvaa kesiajaonneahaastavaan projek-
tiin Tervasaareen.

Teksti jakuvat: J.Johansson
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DeltaV SIS, prosessinohjaug arjestelmaan

Integroitu SIL 3 tason turva-automaatio
Taalta pesee, linkoaa ja mankeloi!

Uusien tuotteiden tulva jatkuu - osoituksena siita, etta DeltaV Asiakkaat kulkevat jatkossakin kehityksen kérjes-
s4. Emersonilla on aina ollut tuotekehityksessadn yksi selkeéd periaate: Tuote joka vapautetaan myyntiin, on
teknisesti parempi kuin mik&an muu vastava tuote markkinoilla. Tata samaa periaatetta on noudatettu DeltaV
SI S:n yhteydessa. Se siséltaa uusia innovaatioita, joita et muista markkinoilla olevista turva-automaatior atkai-

suista |6yda.

Erillisen turva-automaation
liittaminen jérjestelmaan on
tyolasta

Erillisen turva-automaation kayttédjat tie-
tavét, ettdsenintegrointi jarjestelmadnon
tyolasta tehda jayllapitéé ja tyd maksaa.
Miettik&8pa seuraavaa.

Tyypillisesti turva-automaatio on liitetty
jarjestelméan sarjaliikenteell&, protokol-
lanayleisesti kaytetty ModbusRTU. Jotta
linkitys olisi kayttoturvallinen, on sarja-
liikenne kahdennettava
Turvallisuuteenliittyvienkenttdlaitteiden
vikadiagnostiikanhallintaontérkesé. Jot-
taseonnistuu, tarvitaan kenténhallintaoh-
jelmisto, kuten Emersonin AMS, jalisak-
s kokonaisuuteen on lisittéva erilliset
HART multiplekserit,joidenavullaHART
kenttélaitteet voidaan liittéd kentanhal-
lintaohjelmistoon. Tamatuo toteutukseen
melkoisen méaran |isaé seké elektroniik-
kaa ettd kytkentdja.

DeltaV SISon TUV hyvaksytty

Turva-automaation hélytyksien ja tapah-
tumien seuranta on myds térkedé. Turva-
automaatio on liitettévéatehtaanl aajuiseen
tapahtumati etokantaantai ainakinsentuot-
tamat hdlytykset jatapahtumat on siirret-
téva prosessinohjausarjestelmaan. Lisda
ohjelmointia ja turva-automaation kello
on lisdks synkronoitava samaan aikaan
tehtaan muiden kellojen kanssa, jotta ta-
pahtumavertailu aikajarjestyksessédonnis-
tuisi. Kaiken tdman jalkeen paastaan te-
kemaan itse sovellusohjelmointia.

Tietenkin erillisessa turva-automaati ossa
on jéleen omanlaisensa sovellusympé
ristd, joten kokonaisuuden muodostuk-
sessa on kaytettéva kahta taysin erilaista
konfigurointiympéristéd, prosessinohja-
usj érjestelman ja turva-automaation.
Huh, huh, hiki tulee pelké&stéan téta kir-
joittaessa - saatikka, etta joutuisi viela
tekem&&n moista.

Ai niin, meinasi unohtua, mydés turva-
automaatiostahal utaan kerétareaaliaikais-

6
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L aitekuvauskieli (DDL)
on hyvaksytty yksimieli-
sessa aanestyksessa |[EC:n

standardiks

HART-protokollassa kaytetty laitekuvauskieli on nyt kansainvalinen standar di

Laitekuvauskieli (Device Description
Language, DDL), HART Communicati-
on Foundationin (HCF) mééarittelystan-
dardi, on hyvaksytty IEC:n (International
Electrotechnical Commission) yksimieli-
sesti paatty neessa danestyksessd kansain-
valiseksi standardiksi |IEC 61804-2
19.3.2004.

HART-protokolla oli ensimméinen tie-
donsiirtoteknol ogia, jokaonkayttanytlai-
tekuvauskielta toimintansa perustana.
Laitekuvauskieli on myds ainoateknolo-
gia, jonka HART-protokollaa hallitseva
HCF-s&étio hyvaksyy HART-laitteiden
konfigurointiin.

"Yli kymmenen vuoden kayttdaikana lai-
tekuvauskieli on todistanut arvonsa seka
kayttdjille etta laitevalmistajille avoime-
na kayttoymparistona HART-laitteiden
ainutl aatui sten ominai suuksi enkayttoon,”
toteaa HCF-s&étion johtaja Ron Helson.
"HCF on sitoutunut laitekuvauskielen
kayttéon ja on aktiivisesti kehittamassa
laitekuvausteknologiaa uusilla sovellus-
tyokaluillajaominaisuuksilla, jotka edel -
leen vahvistavat teknologiaa ja hel potta-
vat uusien laitteiden suunnittelussa.”

Laitekuvauskieli on ollut HART-tekno-
logian perusominaisuus vuodesta 1990
l&htien. Se on todistanut ominaisuutensa
tehokkaanajapysyvanaperustanakuvaa-
maan HART-kentté aittei den ominal suu-
det yhdellaavoimellajayhdenmukaisella
formaatilla. Laitekuvauskielellé laaditut
laitekuvaukset tarjoavat kannettavillekon-
figuraattoreille, automaatiojérjestelmille
jalaitehallinnan ohjelmistoille keinon lu-
kea, esittdajamuokatal aitekohtaisiakéyt-
tOparametreja, joita on edistyksellisissa
HART kenttélaitteissa.

|EC on johtavaorganisaatio, jokavamis-
telee jajulkai see maailmanl agjuisia stan-
dardeja sdhko-, elektroniikka- ja niihin
liittyviinteknologioihin. IEC:n standardit
tarjoavat teollisuudellejakayttdjilleedul -
lisemman toi mintojen kehitysympariston,
paremman tuotteiden ja pavelujen laa-
dun, enemman keskinai skaytettaviatuot-
teita, ja niiden avulla paremman tuotta-
vuudenjatoi mintojentehokkuuden. [EC:n
standardit hel pottavat maailmanlagjuista
kaupankayntiavahentémallateknisiakau-
pan esteitdjohtaen uusiin markkinoihinja
taloudelliseen kasvuun.

HART-protokolla on maailmanlaajuinen
de-facto standardi dlykkéiden kenttdlait-
teiden tiedonsiirtoon. Yli 14 miljoonaa
HART-kenttélaitetta on kéyttss maail-
manl agj uisesti. 70 % vuosittain kdyttoon-
otetuista automaation kenttal aittei sta oh-
jelmoidaanHART-protokollallak&yttton-
ottovai heessa. Senperuspiirteitdovat help-
pokayttdisyys, kayttoturvallisuusjaedul -
liset kéyttototeutukset sekél aittel denkéayt-
tgjille etta vamistajille.

Vuonna 1993 perustettu HART Commu-
nication Foundation (HCF) on riippuma-
ton, omakustannusperiaatteella toimiva
jérjesto, joka tarjoaa maailmanlaajuisen
tuen HART teknologialle. Se on proto-
kollan omistaja ja HART-protokollan
méérittelyt laativa organisaatio. HCF:n
jésenindovat kaikki merkittévét prosessi-
ilmanlagjuisesti. Seonavoin kaikillepro-
tokollan kéytosta kiinnostuneille. HCF:n
toimitilat sijaitsevat Austinissa Texasissa
seké Baselissa Sveitsissi.

Lisatiedot: http://hcfmember.net/news/

fullnews.php?d=19
MH

Miké&a on
laitekuvauskieli?

AMS Suite Device Manager ohjel-
mistomme versio 6.5 on kenttéin-
strumenttien, moottorien jajarjes-
telmien kayttoliittyma, jonka toi-
mintaperustuu laitekuvauskiel een.
Se tarjoaa samanaikaisen tuen
HART ja FOUNDATION™ kent-
talaitteille seka Profibus DP lait-
teille osoittaen nain vahvuuden,
jokalaitekuvaustekniikallaon ver-
rattuna haastajaksi ehdotettuun
FDT/DTM-konseptiin.

Laitekuvaustekniikkaa kaytetédn muo-
dostamaantiedonsiirtoyhteysisantédl ait-
teen, jokaon téssatapauksessaAMS, ja
kenttélaitteen vélille. Sen avulla suori-
tetaanlaitteidenkonfigurointi, kéyttéon-
otto, vianhakujalaitediagnostiikanluku.
Laitekuvauskieli (DDL) on koettua,
avointatekniikkaa, jotaon kéytetty mil-
joonien HART, Profibus DPja FOUN-
DATION™ kenttavay| &l aitteiden kéyt-
téonotoissa jo yli kymmenen vuoden
gjan. Laitekuvauskielta kaytettéessa
isantél aiteval mi stgja suunnittel ee kayt-
toliittyman, jonkajalkeen kaikkienlait-
teiden kayttéminen on yhdenmukaista.

FDT/DTM konseptissa FDT on isant&
laitteen ohjelmisto, jonka avulla saa-
daan kayttoon ndyttotiedot, ndppai mis-
to, tietokanta (jos sellainen on kaytetté-
vissd) ja muut yleiset isantélaitteen
ominaisuudet. DTM-ohjelmiston laatii
kenttalaitevalmistaja ja se tarjoaa lii-
tyntérajapinnan laitteen ja isdnnan vé-
lille. Laiteval mistajan vastuullaon pé&ét-
tad, mitkatiedot esitetdén jasuunnitella
kayttoliittyman esitystapa. Nain eri val -
mistajien samantyyppisillalaitteillavoi
olla erilainen kdyttomenettely.

Y ksi merkittéviaAM Sinkéyttéman|lai-
tekuvausteknologian etuja on se, etta
isantgjarjestelman versiopéivityksessa
kenttalaittel den laitekuvaukset pysyvét
ennallaan jakaikki kenttalaitteet jatka-
vat toimintaansa kuten ennenkin. Kun
FDT/DTM konseptissapéivitetéanisan-
taaite, jakavatisdntdlaitteen FDT:nval-
mistaja, kenttélaitteen DTM:n valmis-
jatkumisen ja yhteensopivuuden var-
mistamisen. Tamasaattaatuodamerkit-
tévia haasteita versiopéivityksiin tule-
vaisuudessa.

MH
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Kajaanin Prosessimittaukset Oy LEHDISTOTIEDOTE 2004-04-27

mer kittava sakeusmittalaitetilaus

Brasiliasta

Kajaanin Prosessimittaukset Oy toimittaa sa-
keusldhettimid ja ndytteenottimia brasilialai-
selle Veracel Celulose S.A.:lle, joka on Stora
Enso Oyj:nja Aracruz Celulose S.A.:n omista-
ma joint venture -yhti6. Solmittu maailman-
luokan projektiin liittyva kauppa on merkitta-
vi luottamuksenosoitus Kajaanin Prosessimit-
taukset Oy:lle toimittajana ja valitulle erikois-
tumisstrategialle.

Veracel Celulose S.A rakennuttaa lajissaan
maailman suurimman yksilinjaisen markkina-
sellutehtaan Bahian osavaltioon Brasiliaan.
Tehdas tulee valmistuttuaan vuonna 2005 tuot-
tamaan 900.000 tonnia valkaistua sellua vuo-
dessaraaka-aineena istutusmetsistd saatava eu-
kalyptuspuu.

Toimitukseen sisdltyvit ndytteenottimet edus-
tavat suunnittelultaan uusinta saatavilla ole-
vaa tekniikkaa ja niiden materiaalivalinnoissa

on huomioitu vaativien prosessiolosuhteiden
asettamat erityisvaatimukset. Sakeuden mitta-
uksissa Veracelilla sovelletaan leikkausvoi-
mamittauksia, jotka toteutetaan Kajaanin Pro-
sessimittaukset Oy:n lapa- ja pyorivilld ldhet-
timilld, joiden molempien tekniikka ja raken-
ne edustavat uusinta laitekehitystd kuitusake-
uden mittauksessa.

Veracelin tehdas tulee olemaan tekniikaltaan
ja tuottavuudeltaan korkeinta mahdollista ta-
soa. Tiivis yhteisty0 kansainvélisten ympéris-
toviranomaisten kanssa kdynnistyi jo alku-
suunnitteluvaiheessa, jonka ansiosta ympéris-
ton suojeluun liittyvét asiat tulevat hyvin huo-
mioiduiksi.

Projektin pddtoimittajana on Andritz AG, my06s
kuitulinjan, johon Kajaanin Prosessimittauk-
set Oy toimittaa ndytteenottimet sekd sakeus-
mittaldhettimet.

Vuonna 2001 perustettu Kajaanin Prosessi-
mittaukset Oy on erikoistunut sakeusléhetti-
mien ja-ndytteenottimien kehittdmiseen ja toi-
mittamiseen sellu-ja paperiteollisuudelle maa-
ilmanlaajuisesti. Yhdessi kattavan ja osaavan
jakeluverkostonsa kanssa Kajaanin Prosessi-
mittaukset on nopeasti saavuttanut merkitté-
vin aseman riippumattomana ja asiakassuun-
tautuneena innovatiivisten mittausratkaisujen
toimittajana kaikissa merkittivissd sellu- ja
paperintuottajamaissa.

Lisdtietoja:

Heikki Leinonen

Kajaanin Prosessimittaukset Oy
www.prokajaani.com

Kova.
Syrjayttaako Ethernet kenttavaylat?

Viime aikoina on automaatiopiireissa esiintynyt nakemys, jossa odotetaan Ethernet-teknologian kor-
vaavan markkinoita valtaavan kenttavaylatekniikan. Vaite voidaan kiteyttaa lauseeseen: ” Kenttalait-
tellla on integroitu Ethernet-rajapinta, mika tekee nykyiset kenttavaylat tar peettomiksi” .

Josvéitettatarkastellaan perintei sen savupiip-
puteollisuuden kannalta, muutama perusasia
on otettava huomioon. Prosessiteollisuuden
tehtaat ovat "téynn&’ kaapeliverkkoja, joissa
on kaytdssa kierretty parikaapeli. Laitteiden
kaapel ointietdisyydet ovat usein satojametre-
ja Valtaosa kenttélaitteista saa parikaapelin
kauttamyodsapuenergiansa. Lisaksi [&hespuo-
| et maailman kenttéinstrumentei staasennetaan
rgjéhdysvaaralliselle alueelle.

Ethernetin etuna on suuri siirtonopeus, mutta
seei yksinriita. Suurimmillaan 100 m kupari-
kaapelieté syys pakottaa kdyttdméadn jo perus-
toteutuksissa valokuitua ja siten myds huo-
mattavasti kalliimpiakytkinlaitteita. Ethernet
ei tue moniliityntératkaisuja (= " multidrop”),
joten tarvittavien kytkinkomponenttien maara
nousee huomattavan suureksi jo pienissakin

toteutuksissa. Liséks jokaiselle laitteelle on
varmistettava erikseen tehonsy6tto. Vastaa-
vasti FOUNDATION™ kenttévaylanH1-seg-
mentissi voi olla jopa 16 kenttélaitetta, yli
kilometin kokonaiskaapel ointietdisyys ja ul-
koisina komponentteina ainoastaan tehosovi-
tin ja péétevastus.

Téysin uuteen tekniikkaan siirrytdén, kun se
on todettu luotettavaks ja tarjoaa oleellista
kehitysta kéytettavyyteen jayll&pitoon. Hyva
esimerkki oli siirtyminen pneumatiikasta sh-
koiseenviestiin. Siirtymistévauhditti parantu-
nut tarkkuusjaluotettavuus, janiiden ansiosta
saavutetut oleellisesti alentuneet yll&pitoku-
lut.

Niinpéaepéilen, ett prosessiteollisuusei siirry
kéyttdmaén kahta erilaista tekniikkaa, toista

uusiin prosesseihin ja toista vanhan uudista-
miseen, miké olisi pakollinen menettely Et-
hernetin kanssa. Seuraava teknologinen askel
edellyttéd enemman. Oma nékemykseni seu-
raavan sukupolven vaatimuksista on:

- langaton apuenergian siirto (apuenergiapro-
sessista, sdhkokentasta tai val osta)

- prosessiarvojen ja toimintakunnon tietojen
turvallinen langaton siirto

- jatietenkin helppo kéyttd ja soveltaminen

my0s rdjghdysvaarallisillaaueilla

Tilanneontoisenlainen, josasiaatarkastellaan
sdhkdistyksen tal tehdasautomaation véylien
osalta. Muttaniissaeivét ylldesitetyt reunaeh-
dotkaan ole voimassa. Aihe on mielenkiintoi-
nen, ja keskustelua voidaan jatkaa tai palata
sithen uudelleen esimerkiksi vuonna 2009.
Silloin olemme viissampia. MH
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30 % saastot Eastmanilla

AUSTIN, TEXAS(18.11.2003) — East-
man Chemical Company on ilmoittanut
saavuttaneensa 30 % sadston ja selvasti
nopeammat piirien kayttéonotot kaytta-
essaan Emersonin PlantWeb® arkkiteh-
tuuriajaFOUNDATION kenttéavayl étek-
niikkaa uusiessaan akryylihappotehtaan-
sa automaation Sokolovissa Tsekin tasa-
vallassa. FOUNDATION kenttavayl atek-
niikka ja osin myés HART protokolla
ovat kaytossa 900 uudessa kenttél aittees-
sa, ja digitaalisen tiedonsiirron ansiosta
odotetaan merkittavia kokonaissaastoja
kunnossapidossatehtaan elinkaaren aika-
na.

Eastmanin Sokolovin tehdason yksi suu-
rimmistakemianteollisuudenvamistgjista
Tsekin tasavallassa. Uuden akryylihap-
potehtaan kaynnistyttya vuonna 1994
Eastman aloitti vanhan yksikén moderni-
soinnin vastatakseen maailmanl agj ui seen
kysynnan kasvuun, joka on ollut 4 %
vuositasoa.

"Etsimme kokonaisratkaisua, joka voisi

tarjota meille pitkdaikaisia kayttoetuja,”

kertoi insindori Pavel Grof, Eastmanin
automaatiopadllikkd. ”Y hta merkittéavaa
kuin mahdollisuus seavuttaatarkat sédto-
ratkaisut ja pysyvasti korkealuokkainen
|opputuote on |6ytéd moderneimpaan tie-
donsiirtoon perustuvat ratkai sut, jotkaaut-
tavat alentamaan prosessin kayttoonotto-

tehtaalla.

kustannuksiin.

kulujaja kehittdmaén kéyton aikaisiayl-
I&pitomenetelmid. Tala hetkella Emer-
sontarjoaaparhaat ratkai sut saavuttamaan
tavoitteemme.”

Uusi PlantWeb digitaalinen tehdasarkki-
tehtuuri on asennettu seitseman paétuo-
tantoyksikon ja kahdeksan varastoal ueen
kattavasti. Y ksikkdjenvalillaon kéytossa
valokuitupohjaiset tiedonsiirtoratkaisut.
Lagja-alainen FOUNDATION-kenttavay-
[&tekniikan kayttd onalentanut keskiméag-
réisen laitekohtaisen kaapelipituuden 49
metriin, kun se perinteisella arkkitehtuu-
rilla oli 220 m. Téméan ansiosta ovat in-
strumentoinnin kaapel ointikustannukset
alentuneet noin 30 %. FOUNDATION-
kenttavaylatekniikan ansiosta kayttoon-
otto tapahtui nopeammin kuin oli suunni-
teltu. Yhden yksikdn 175 1/O:ta otettiin
kayttoon viidessatyopéaivasss, eli se suo-
ritettiinyhdeksan péivaanopeamminkuin
oli suunniteltu.

Kolmevuottakestanyt projekti sisdlsi koko
automaation uusinnan. Toimitettu Plant-
Web arkkitehtuuri kéasitti 2000 I/O:n laa-
juisen DeltaV ™ automaatioj arjestel man,
AMS™ Suite ennakoivan kunnossapidon
ohjelmistoratkaisun ja Emersonin alyk-
kaét kenttal aitteet, sisdltéen Rosemountin
kenttalaitteita paineen, [ampdtilan, virta-
uksen ja pinnankorkeuden mittaukseen
seké Fisherin sdédtdventtiilegja varustettu-

Emersonin PlantWeb® arkkitehtuuri ja FOUNDATION
kenttavaylatekniikka alensivat kaapel ointikustannuksia
30 % ja nopeuttivat selvasti kayttbonottoa Eastmanin

Digitaalisen tiedonsiirron ja laajennetun diagnostiikan
odotetaan tuovan merkittavia sdastoja kaytto-

na digitaalisilla FIELDVUE® venttiili-
ohjaimilla. Kaikki kenttél aitteet onvarus-
tettu Exd-luokituksellajasoveltuvat kay-
tettaviks rgjahdysvaarallisilla prosessi-
alueilla. Lahes 700 kenttal aitettaperustuu
FOUNDATION-kenttavayl&an, ja perin-
teisiAHART-laitteitaon kaytetty mm. las-
kutusmittauksissa, kaasuhdlyttimissa ja
turva-automaatiossa.

Eastman odottaa saavuttavansa jatkossa
kustannusséastja ennakoivan kunnossa-
pito-ohjelmiston ansiosta. Saatoventtiili-
ja kenttainstrumenttidiagnostiikka autta-
vat siirtyméaan kohti ennakoivia kunnos-
sapitomenetelmid, i tulevistalaiteviois-
ta saadaan ennakkotietoa ja korjaaviin
toimenpiteisiinvoidaanryhtyaennenvar-
sinai stavikaantumista. Ennakoivayl|&pi-
to varmistaa prosessin toi minnan suunni-
tellulla tasolla parantaen laatua, tuotta-
vuutta ja prosessin kaytettavyytta.
"Tama projekti on ollut erinomainen me-
nestys,” jatkaa insintdri Pavel Grof.
"PlantWeb on integroitu ratkaisu, joka
antaameille mahdollisuuden kayttéa tay-
sitehoisesti hyvéks digitaalisen tiedon-
siirron etuja, a entaen asennuksen jakayt-
toonoton kestoa. Saavutamme sééstoja
seké projektin toteutuksessa etta tuotan-
tolaitoksen kunnossapidossa. Emersonin
lahettimien ja sdétdventtiilien kayttd on
myds parantanut sagtopiiriemme suori-
tustarkkuutta ja toi mintavarmuutta.”
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Rosemount 3051S - markkinoiden enssmmainen
| EC 61508 turvakayttoon paivitettava lahetin

Turvallisuushyvaksynta ja koettu luotettavuus ovat saatavilla yhdessa skaal attavassa |ahetinteknologiassa
tarjoten helpon turva-automaatiototeutuksen ja edullisemmat elinkaarakustannukset.

Emerson Process M anagement on tuonut
IEC 61508 mukaisen turva-automaatio-
hyvéksynnaninnovatiiviseen Rosemount
3051S sarjan painel dhetinperheeseen.

Ensimmaista kertaa luotettavaksi havait-
tu prosessi-instrumentoinnin peruslaite
voidaan helposti muuttaa TUVIT sertifi-
oiduksi SIL 2tai SIL 3 tasoisten turvapii-
rienpainel éhettimeksi. Taméantekeemah-
dolliseks Rosemount 3051S-18hettimen
skaal attava rakenne, jossa toimintaa val-
vovael ektroniikkavoidaan asentaal dhet-
timeen valmistusvaiheessa tehtaalla tai
kenttdolosuhteissa "asenna ja ota kéayt-
toon” menettelylla.

3051S|&hettimet ovat osaEmersonin uut-
taPlantWeb® Smart SIS turva-automaa-
tioarkkitehtuuria, joka késittéd myos tur-
vahyvaksytyt suojaustoimen suorittavat
|aitteet jaturva-automaation. Taméaainut-
laatuinen digitaalinen alykas turvapiiri-
konsepti tuo k&yttdon uudentasoiset rat-
kaisut tehda turvallisempia tuotantolai-
toksia. 3051S turva-automaatiol ghetin
perustuu samaan rakenteeseen jainnova-
tiivisuuteen kuin vastaavat normaalit &
hettimet, joita kaytetdén PlantWeb® di-
gitaalisessatehdasarkkitehturissanormaa-
| ei ssa prosessi nohj austoteutuksissa.

Turvahyvéaksyttyjenlaitteiden kayttt hel-
pottaa uuden prosessiteollisuuden turva-
standardin IEC 61511 tayttamista vahen-
téen kustannuksia ai heuttavaa dokumen-
tointiajamenettel ytapoja, jotkavaihtoeh-
toinen " kayttssa koettu” menettely edel-
lyttda. Kayttokulut alenevat edelleen, kun
ei oletarvettaopiskellauseiden laitetyyp-
pien kayttod, kunnossapitomenetelmiéja
yll&pitéalagjempaavaralaitevarastoa, sil-
|latélamenettelyllasamaléahetinjaerilli-
nen turvael ektroniikka kattavat koko va-
ralaitetarpeen. 3051S-ahettimenturvahy-
vaksynnan ansiostasaa prosessiteol lisuus

kayttdbnsd myds turva-automaation so-
velluksiin markkinoiden luotettavimman
ja parhaan suorituskyvyn laitekannan.
Joustava 3051S SuperModule™ rakenne
tarjoaa my0s téyden valikoiman anturi-
ratkaisuja, véalitinrakenteitajaerotusvent-
tiilgjd, joiden ansiosta voidaan suorittaa
prosessiteol lisuuden edel lyttamét virtaus-
, pinta- ja painemittaukset.

" 3051S-sarjan alkuperdisesta konseptista
saakkatavoite on ollut monipuolisin, luo-
tettavin ja elinkaarikustannuksiltaan al-
haisin prosessiteollisuuden mittausratkai-
sujen tuoteperhe”, kertoi Steve Sonnen-
berg, Emersonin Rosemount-yksikénjoh-
taja. “ Turvahyvaksynta on luonnollinen
lagjennus skaal attavan 3051S-sarjan tar-
jontaan aivan kuten myds FOUNDA-
TION™ kenttavéy|a, edistyksellinendiag-
nostiikka ja sdététoiminnot ovat olleet
"asenna ja ota kayttdéon” lisdtoimintoja
SuperM oduuli-rakenteisessa |ahettimes-
sA. Innovatiivinen 3051S, jolle on myon-
netty tdhan mennessa yli 35 patenttia,
tarjoaakayttgjilleyhden yhteisen alustan,

jota voidaan lagjentaa kattamaan kaikki
erityyppiset sovellustarpeet, tuoden kéyt-
tgjille merkittévasti alhaisemmat hankin-
ta-, kunnossapito-, varalaite- ja toteutus-
ten hyvaksyttémiskustannukset”.

Kayttéturvallisuuden parantamiseksi Ro-
semount 3051S-18hetin tarjoaa enemman
kuin uusi 1EC 61508 turvastandardi edel-
lyttda. Laitteen toimintatestausvéli voi-
daan kasvattaa 5 vuoteen, jolloin aiheute-
taan véhemman héiri6ité tuotantoproses-
sillejavaaratilanteitahenkil stdlle. Vank-
ka, hermeettisesti suljettu AlSI 316L ma-
teriaalinen SuperModuuli onkehitetty vaa-
tivimpiinympéristoolosuhteisiin. 3051S:n
integroidut mittausratkaisut perustuvat
siihen, etta l18hetin sijoitetaan mahdolli-
simman [&helle prosessia, mikavarmistaa
turvallisemmat ja luotettavammat mitta-
ukset, véhent&en mahdollisten vuotokoh-
tien mé&réa jopa 90 %. Vertaansa vailla
oleva kokonaissuorituskyky ja edistyk-
sellinen diagnostiikka varmistavat mah-
dollissmman tarkan ja reaaliaikaisen tie-
don prosessi sta pagtoksenteon tueksi.

Rosemount 3051S paineldhetin on myds
osaEmersonin lagjaa dykkéiden digitaa-
listen kenttdl aitteiden tuoteperhettd, joka
tehostaa PlantWeb® tehdasarkkitehtuuria
tarjoten vahintédn 2 % tehokkaamman
toi minnanmm. kéyttdresurssienoptimoin-
nin ja digitaalisen prosessiautomaation
avulla. Lisdé kustannusséastoja, parempi
prosessin kéytettdvyys ja kehittyneempi
kayttoturvallisuus seké parempi viran-
omaisvaatimusten tayttdminen saavute-
taan, kunlahettimet onliitetty osaksi Plant-
Web® arkkitehtuuria.

Juha Komulainen,

puh. 020 1111 222

Lisétietoja alykkaasta PlantWeb SIS tur-
varatkaisusta my0s osoitteessa:
www.EmersonProcess.com/SIS
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Tervetuloa osastollemme 3¢33
PUL PAPER 2004 -messuille

Kuvassa viela peiton alla oleva Kajaanin Prosessimittaukset Oy:n tuote-
uutuus, jonka vuoksi jo yksindan messuretki kannattaa tehda.
Olemme yhteisella osastolla kajaanilaisten kanssa Helsingin Messukes-

kuksessa 1.-3.6. PULPAPER-messuilla.

Osastoltamme 10ytyy monia muitakin
tuotteita, joihin kannattaa tutustua, mm.
Kajaanin Prosessimittaukset Oy:n muut
sakeustuottet. Emerson Process Mana-
gementin tuottei stakannattaa mainitail -
man muuta DeltaV SIS, Rosemount
3051S SIS, uusi kapulamme 375, AMSin
uudet ominaisuudet, tutkaldhettimet,

supistettu vortex, merkittavatuoteuutuus
virtausmittauksiin, Neliaukkomittalaip-
pajamonia muita.

Tavataan osastolla
Kari Suomalainen
Myyntipaallikkd

TEKNIIKKA 2004

messut jarjestetdan Jyvaskyla Paviljon-
0issa6.-8.10.2004. Olemmemukanasiel -

l&kin. Merkitse Jyvaskylan matka kalen-

teriisi, tavataan myds syksylla.

" Jotkut haasteet ovat pienen
venymisen arvoisia"

Hyvad Kesis
t. KLS-toimitus
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