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Rosemount teki sen taas!

Rosemount 3051C on jo vuosia ollut maailman eni-
ten myyty ja suorituskykyisin painelahetin. Nyt Ro-
semount asettaa jalleen paineen mittaukselle uu-
den suorituskykytason 3051S-lahettimellaan.

Prosessit kehittyvat ja mittausvaatimukset kasva-
vat jatkuvasti. Teollisuuden kanssa kaydyn vuoro-
puhelun perusteella seka lahettimen suoritusky-
kya etta pitkaaikaispysyvyytta on parannettu enti-
sestaan ja takuukin siirtyy aivan uudelle tasolle.

Kaiken perusta on SuperModuuli, jonka ymparille
lahetin muodostuu mahdollistaen taysin uusia ra-
kennevaihtoehtoja, joiden ansiosta saavutetaan
huomattavia saastoja niin suunnittelussa, asennuk-
sessa kuin yllapidossakin.

SuperModuuli - Paineen mittauksen uusi aika

Rosemount 3051S - SuperModuuli
0,04 %, pitkdaikaispysyvyys 10 vuotta

Lisatietoja:

Tuotepaallikké Juha Komulainen

puh. 0201 111 222

e-mail: juha.komulainen@emersonprocess.com
ja Kenttalaitesanomat 01/02
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Fisher-Rosemount Oy

www.fisher-rosemount.fi

Pakkalankuja 6, 01510 Vantaa, puh. 0201 111 200, fax 0201 111 250
PL 180, 33101 Tampere, puh. 0201 111 300, fax 0201 111 350
Kipparinkatu 5-7, 53100 Lappeenranta, puh. 0201 111 270, fax 0201 111 280 myynti @emersonprocess.com
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Automaation kova vauhti vain jatkuu ja mennaéan ” tukka suorana” , ainakin ne
meistdjoillasitdonvieldjaljella. Kehitysta tapahtuu ja haasteet kasvavat, |eppoisat
rutiinipdivat siintvat jossain kaukana tulevaisuudessa, jos siellakaan. Onneksi
lupaavan aurinkoinen kesé antaa mahdollisuuden hetken hengéahtda.

Nain Suomen nakovinkkelista olemme padosin saaneet seurata hieman sivusta
automaation uusia askeleita, kenttavaylilla on pyyhalletty taysilla muilla mailla.
Toki syyna on ollut se, ettéd meilla ei ole ollut paljoa suuria projekteja, e niinkaan
uskalluksen tai ammattitaidon puute.

Meita suomalaisia sydanta |ahell& ol evasta metséteol lisuudesta kuuluu merkittévia
uutisia, télla kertaa hieman ” oudosta” maasta, Chilestd. Araucon vuonna 2004
kaynni styva 600.000 tn vuosituotannon sellutehdas on maailman suurin FOUNDA-
TION kenttavaylaprojekti (14.000 1/O:ta, joista yli 3000 FF-laitetta) ja se toteute-
taan kokonaisuudessaan DeltaV-jarjestelmalla. Jatkoa seuraa toisella vastaavalla
tehtaalla vuonna 2006.

Koska suuria metsateollisuusprojektgja on kéynnissa vahan, tarjouskilpailussa
olivat mukana kaikki merkittavét kone- ja automaatiotoimittajat. Asiakkaan perus-
ehtona oli, kuten nykyisin lahes automaattisesti jo muillakin teollisuudenal oilla, etta
automaatio toi mitetaan Foundation kenttavayl 8l 18, joka hiemanr ajoitti varteenotet-
taviaautomaatiotoimittajia. Samakoski my6smukana ol evia prosessilaitetoimittajia
jajoillekin niistd, myos projektiin mukaan paasseille suomalaisille, tuleekin kiire
omaksua uusin automaatiotekniikka. Heidan kannaltaan elamme tarkeita aikoja,
uusi tekniikka on omaksuttava nopeasti ja kurottava kiinni maailmalta jo 16ytyva
kenttévayldosaaminen, ettd ei putoa kelkasta. Talla kaikella on huomattava vaikutus
koko suomal aisen projektiviennin tulevai suuteen, ettd ” sarjatasomme” myos* met-
sateollisuuden Mestarien Liigassa” sailyy.

Suomal ainen prosessiteol lisuus on val ppaana ja var autuu tul evai suuden haastei -
siin. Toimitamme Raisio ChemicalsOy: n paperikemiantehtaalle Kaipiaisiin DeltaV
automaatiojarjestelman. Se tulee projektiin, jossa e uusita kenttalaitteita vaan
liitynnat toteutetaan HART 1/O:lla. DeltaV:n hankinnalla varaudutaan kuitenkin
siihen, etté niité uusittaessa kaikki vayl ér atkai sut ja—kombinaati ot ovat mahdollisia.

Pitk&an automaation ohdakkeista polkua eturivissa kulkeneina me suomalaiset
olemme valmiina séilyttéméan sen sarjapaikkamme. Kiinnostusta ja aktiivisuutta
|6ytyy, jotatodisti jalleenrunsasja aktiivinen osallistujajoukko Kenttavayl aristeilyl-
lamme. Kuvaus 16ytyy takasivulta tasté& numerosta, joka on kaksoisnumero siita
syysta, ettéd mukana on asioita, kuten tassa paakirjoituksessa mainitut, jotka voimme
julkaista vasta nyt.

Ladatkaamme patterit Suomen kauniissa keséssi ja sen jalkeen taas taysilla
automaation uusiin haasteisiin.
Antti Heljo
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Me tulemme taas!
- sakeusmittauksin

Mika sopisikaan paremmin suomalaiseen kevatkesdan kuin tuo perinteiseen metsateollisuuteen liittyva
reipashenkinen laulu, joka sopii hyvin myos Kajaanin Prosessimittaukset Oy:n kanssa tekemamme
yhteistyosopimuksen yhteyteen. Voimme, pienen tauon jélkeen, jalleen tarjota sellu- ja

paperiteol lisuusasiakkaillemme kattavan ja kasvavan valikoiman sakeusmittalaitteita.

Kajaanista

Kuten | ehdist6tiedotteesta toi saalla téssa
lehdessékay esille, Kajaanin Prosessimit-
taukset Oy on lagjentanut toimintaansa
voimakkaasti yritys- ja tuotehankinnoin.
Tiedotimme yhtei styostélyhyesti jo huh-
tikuun K enttél aitesanomat Extrassa2/02,
téssa artikkelissa liséd informaatiota ai-
heesta.

" K adet syyhyavat”
Sopimuksessa on aina vahintédn kaksi
osapuolta, joiltamolemmiltaon | dydytté-
va omia vahvuuksia yhteistyohtn. Me
tuomme mukaan mm. osaavan ” sakeus-
kvartetin”, aluepadllikkdmme Jouko Esa-
la, Jouko Mutta ja Seppo Paavola seka
avainasi akaspadallikkomme Aki Laakso.
Kgjaanilai stenTampereentoi mistollamme
jérjestémantuotetutustumisenjalkeenhei-
dan kommenttinsa olivat erittéin positii-
visiaja "kédet syyhyéavét” jo tositoimiin
kentdlle, kutenyks aluepdéllikkbmmeasi-
aa kommentoi.

Na&ma tutut kontaktit ovat oikea osoite
yhteydenottoihin, vaikkaheti. K ajaanissa
tuotanto kaynnistyy téydella teholla ke-
san kuluessa, muttajo nyt |6ytyy laitteita
toimitukseen ja hal uttaessa koekayttdon,
yksi mahdollinentoimintatapaonns.avoin
kauppa.

Jos sinulla on sakeuden mittaukseen liit-
tyvaongelma, ei muutakuin soitto meille
jaratkai su saattaal Oytydnopeamminkuin
uskotkaan.

Téatakirjoittaessani on jo ehditty tarjous-
asteelle joidenkin asiakkaidemme kanssa.

Y hteistytalkaa, vas. myyn-
ti- ja markkinointijohtaja
UrpoHeikkinen,Kajaanin g
Prosessimittaukset Oy ja
toimitugohtaja Antti Hel-
jo Fisher-Rosemount Oy

K aj aanissa tapahtuu
Tapasimme Urpo Heikkisen ja Pertti Jo-
ensuun kanssauudelleen aivan huhtikuun
lopulla ja he kertoivat testeista, joita on
kéynnissd. Kagjaanissa on kéytettévissa
Kajaanin AMK:n sakeuslaboratoriolait-
teisto, joka on monipuolisin Suomessa
oleva. Sill&voidaan testatamm. mc-sake-
uksia, joka el onnistu misséan muualla

Koegjoja on tehty seka lapaldhettimella
etté pyorivallalghettimellajaniité jatke-
taan pitkdlle keséan, tarvittaessa pitem-
paankin. Urpon jaPertin mukaan odotuk-
set ovat téyttyneet ja vastaan el ole tullut
mitéan negatiivisia yllétyksig, péinvas
toin.

Pyoriva sakeuslahetin
Kajaanin Prosessimittauksien ostaman
yhdysvaltalaisen Conmark Inc.:n tuottei-
den lis&ks tuotevalikoimaamme kuuluu
nyt todellamielenkiintoinen tuote, pyori-
va sakeus dhetin | SO-torq, josta kannat-
taa kertoa parhaita pal oja.

| SO-torg on saavuttanut jo asemansamaa-
ilmansuurimmillamarkkinoillaeli USAs-
sa. Lahettimen kehittdja Ekhard Preik-
schat on kuitenkin enemman tuotekehit-
nentaloudel liset rahkeensakaanriitaémaa-
ilmanlaajuiseen markkinointiin, jotenhén
luopui tuotteesta kokonaisuudessaan tu-
tustuttuaan K gjaanin Prosessimittauksien
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toiminta-ajatukseen ja resursseihin. Han
havaitsi, etté tuote paétyy ns. "hyviin ké-
siin” ja sen kehitysta tullaan jatkamaan.
V astaavia keskustel uja han kévi muiden-
kin tahojen kanssa, mutta meidéan kaikki-
enonneksi kévi néinjatuotanto K ajaanis-
sa alkaa toukokuussa téné vuonna.

| SO-torq on erittéin mielenkiintoinen tut-
tavuus, siitéd el 10ydy useita nimenomaan
pyoriviin [&hettimiin liitettévig, en sano
hankaluuksia, mutta ominaisuuksia. L&
hetin on varsin kevyt ja kajaanilaisten
tuotekehityksen kéasissa tulee vielé keve-
nemaan, sen voi myds poistaa huollon
gjaksi prosessiakeskeyttdmatta. Y 118pito-
huollon kustannukset ovat my6s muuta
kuin perintel sissapyorivissijasuurenosan
huoltotoimenpiteisté voi tehda 18hetinta
irrottamatta ja prosessin kdydessd, mm.
k&yton hammashihnan vaihdon.

ISO-torgin rakenne mahdollistaa aikai-
sempia ratkaisuja huomattavasti yksin-
kertaisemman asennuksen, jokaei oleai-
nakaan mikaan haitta. Toiminta perustuu
standardi torg-putkeen, jota sovelletaan
lagjasti eri teollisuuden aoilla. Sita voi-
daan soveltaa mm. suurienkin moottorei-
den kampiakselin v8antyman mittauksis-
sa. Javaantymaa mitataan tassakin sovel -
luksessa, akselin padssi prosessi putkessa
oleva” propelli” py6rii massassa, jokajar-
ruttaa sitd. Kitka aiheuttaa torg-putkeen
vaantyman, joka mitataan optisesti | 8het-
timessa ja sité kautta saadaan laskettua
massan sakeus.

Pertti Joensuu Kajaanin Prosessimittaukset Oy:sta esittelee | SO-torqin raken-

netta kiinnostuneelle asiantuntijajoukolle

Tamaoli varsin pitkédlle yksinkertaistettu
toimintasel ostus, yksityiskohtaisen "tie-
teellisemman” julkaisemme pian ja sa
malla koegjotuloksia suomalaisesta teh-
taasta seka koeprosessista. Ei ole mitéén
sempien kéyttgjien hyvistd kokemuksis-
ta, ovatpahan kuitenkin kotimaisia, kuten
| SO-torg:kin jo on.

Toimittajanaen voi ollakommentoimatta
yhté asiaa, olenhan vuosien varrella jou-
tunut viettdmadn runsaasti ailkaa myos
tuotekehittdjien parissa. Tuotetta kehitet-
téessa el ole ollenkaan huono vaihtoehto
soveltaa jo vekiintunutta tekniikkaa ja
koeteltujaratkai sujaaivan uudellaa ueel -
la, kuten tassa torg-akselia sakeuden mit-
tauksessa, se voi olla jopa jarkevam-
pda kuin vaantaa vakisin joku " oma jut-
tw”.

Enta mitd muuta?

Tuotteita on useita muitakin, jo mainittu
perinteinen lapal hetin, jostasiitékin |6y-
tyy mieluista kerrottavaa ja ndytteenotti-
met, sekd manuaalinen ettd pneumaatti-
nen, |8ytyvét tietenkin. K ajaanilaiset tark-
kailevat aktiivisesti tilannettaeri puolilla
maailmaa ja ovat valmistautuneet uusiin
yritys-tai tuoteostoihin sekamuihinvaih-
toehtoihin, joten hyvinkin pian saattaa
tullatdysin uutta kerrottavaa.

Yksi sellainen on, ainakin meille taalla
Fisher-Rosemountissa, aivan uusi asia
Tuotevalikoimaamme kuuluu nimittdin
nyt tdysin uutenatuotteenakatkon valvo-

Mielenkiintoinen laajennus tuotevali-
koimaamme, katkon valvoja

ja, jokavalvoo paperikoneen paperirataa.
Kyseon Conmark Inc.:nperustajan Mark-
kuM ustosen kehittamastatuotteesta, joka
on markkinajohtaja USA:ssa.

Muttaniin néistéakuin takuuvarmasti mo-
nistauusi stakin asi oi statiedotamme mah-
dollissmman pian. Joten e muuta kuin
soitto myyjillemmejaal etaan yhteistyds-
s4 kasvattamaan suomalaista mittauslai-
tetuotantoa ja parantamaan mittauksia
prosesseissa.

Teksti javalokuvat: J.Johansson
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L uonteva

FOUNDATION™
automaatio-
arkkitehtuurin

toteutus

Juha-Pekka Pajusaari

FOUNDATION (FF) automaatioarkkitehtuurin ja —kenttavaylastandardin synnytys 90 — 4
luvun alussa asetti prosessinohjausjarjestelmien toimittajat téarkeimman padtdksen eteen, Li
johon toimittajat ovat joutuneet ehké koskaan: kuinka syvallisesti tdma uusi automaatio-

arkkitehtuuri hyddynnetd&n? Toisin sanoen, kuinka tama uus arkkitehtuuri tuodaan

markkinoille, jos ollenkaan? Toimittajilla on ollut kaytannossi kaksi vaihtoehtoa: kehittaa

taysin uusi jarjestelmé perustuen FF:n automaatioarkkitehtuuriin tai linkittaa tama uusi

teknologia nykyiseen perinteisilie |/O —ratkaisuille perustuvaan jérjestelmaan. Tai sitten

olla tekeméatta mitaan.

DeltaV:n luontevat

vaylatoiminnot

Emerson Process Management naki FF auto-
maatioarkkitehtuurin mahdollisuudet jo hy-
vin aikaisessa vaiheessa. Siksi Emersonin
valintaoli |&hted mukaan t&han uuteen auto-
maatioarkkitehtuuriin lagjalla rintamalla
Emerson péétti antaa tdmén uuden teknolo-
gian kaikki hyodyt asiakkailleen, kehittamal-
latéysin uusi ohjaugarjestelma. Lisaksi, ra-
kentamalla kokonaan uusi ohjausjarjestelma,
oli mahdollista hyédyntéd tdysin muutkin
uusimmat teknol ogiat kuten: Windows, OPC,
sulautettu informaatiojarjestelma, Web tek-
nologia ja muutkin vaylétekniikat. Samalla
huomioitiin kuitenkin se tosiasia, ettd myds
perinteista [/O:ta tulee esiintymaén tehtaissa
edelleen seuraavat 20 vuotta, joten uuteen
jérjestelmaén rakennettiin myds erittéin lagja
valikoima perinteista |/O teknol ogiaa.

FF:n tiedonsiirtoarkkitehtuuri on ollut ja on
edelleen suurin vaikuttgja DeltaV:n tuoteke-
hittelyssd. Téaman johdosta vayl&oiminnot ja
niihin liittyvd muu toiminnallisuus on
DeltaV:ssdluontevaa. Luontevaaon mydsse,
etta DeltaV kayttéd suoraan FOUNDATION
organisaation méarittdmia toimilohkoja, ei
suljettuja, vain yhdessa jarjestel méssa toimi-
via toimilohkoja. Néiden FF toimilohkojen
kautta 1/0 osoitus tehddén samalla tavalla

yhdella tyokalulla koko 1/0 avaruudessa —
kaikissa vaylissd, HART 1/O:ssa seka perin-
teisessa 1/0:ssa. Toimilohkot voidaan gjaa
jokojéarjestelman prosessiasemal latai FOUN-

nan ja tarpeen mukaan.

DeltaV:ssakoko ohjaus- jajarjestelmahierar-
kiasijaitsee yhdessatietokannassa. Tamatar-
koittaa, etta DeltaV jarjestelma e tarvitse
toista tietokantaa vaylaoimintoihin. Toisen
(tai jopa useamman) tietokannan kaytto tar-
koittaa aina sitd, etté tiedot pitdd linkittéa
jérjestelman péétietokantaan. Linkitys use-
amman tietokannan jarjestelmissa aiheuttaa
toimintojen monimutkai stumista. Kéytanndssa
se merkitsee toimintojen hidastumista ja en-
nen kaikkea jarjestelmén yll&pitoon lisétyota
ja -opiskelua usean eri vamistajan konfigu-
rointitydkalun vuoksi. Linkitetty ratkaisu ei
todellakaan ole helppo, toimintavarma eikéa
varmasti luonteva kayttaa.

Linkitetyt ratkaisut

Useat toimittgjat ovat vayléteknologioita ra-
kentaessaan tehneet linkitetynratkaisun, jolla
véaylateknologia on pienilla tuotekehitys-
kuluilla saatu vélttavasti rakennettua suljet-
tuun jarjestelméymparistoon. Vahemman
kuluja, kun ei ole tehty kokonaan uutta 3.
sukupolven jérjestelmag, véhemman riskid,

kunei sitoudutamihinkaén. Toisaaltavoidaan

malli tuoda yrityksille menestysta tulevai-
suudessa?

Linkitetty ratkaisu rajoittaa vakisinkin tieto-
maarag, jota liityntarajapinnan kautta voi-
daan jarjestelmaan tuoda. Tama nékyy eten-
kin kunnossapitoratkaisuissajaniita palvele-
vissa ohjelmistoissa. Useat tiedonsy6ttopis-
teet vaativat kaksinkertaista tybmaéréé ja vi-
anetsintd hidastuu silloin, kun siihen on tar-
vetta. Tallaisissatapauksissajarjestelmén vi-
kadiagnostiikka yltd& havoin molempiin tai
kaikkiin tietokantoihin. Ehk&pavianetsinnas-
sékin pitéa kéayttéa useita, eri valmistajien
tyokaluja?K ayttdonottoproseduuri monimut-
kaistuu —tallinkin pitéajalleen kayttad usei-
ta tydkaluja. Vayldiityntéjen toimivuutta ja
toimintoja kannattaa todellakin vertailla.

Vertailemalla toimintoja
nahdaan toteutusten

eroavaisuudet

Toteutukset samaankin véaylateknol ogiaan
vaihtelevat eri jarjestelmissd huomattavasti.
Onko kenttavayldliityntajasiita saatava hyo-
ty sitd, ettd vaylan kautta valitetddn mittaus
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Ominaisuus/Feature DeltaV | Jarj. B |Jarj. C |Jarj. D | Jarj. E |Jar. F
LAITTEET/DEVICES
Laiteposition maaritys/Device Tag Assignment X X X X X X
Laitteen osoitteen maaritys/Device Address Assignment X X X X X X
LAS-laitteen maarittdminen*/Config Link Master X X X X X
TOIMILOHKOT/FUNCTION BLOCKS
Toimilohkon position konfigurointi/Block tag Config X X X X X
Toimilohkojen dyn. Instantiointi* * /Block Instantiation X X X
Perustoimilohkot* * * /Standard Blocks X X X X X X
Laajennetut toimilohkot/Enhanced Blocks X X X X X X
Sovelluskohtaiset toimilohkot* *** /Custom Blocks X X X X X X
Toimilohkojen linkitys/Func. Block Linkage X X X X X
LAITEHALYTYKSET/ALERTS
Laitehalytysten konfigurointi/Alert Config. X X X
Laitehalytysten kasittely//Alert Handling X X X
LAITEKUVAUKSET/DEVICE DESCRIPTIONS
Laitekuvauspalvelut* **** /DD Services X X X X X X
DD-metodien suoritus****** /DD Method Execution X X
Off-line konf.tiedostot* * ** *** /Capability Files X X X X X X
YHTEENSA/TOTAL 14 13 12 11 8 11

maaritellaan perussaadot.

metrien asettaminen.

Kaikilla termeilléa ei ole viela vakiintunutta kédénndsta, joten oheisena toiminalliset kuvaukset:

*LAS on aktiivinen vaylan hallinnoija, joka hoitaa vaylasegmentin toimintojen ajoituksen ohjauksen.

** Toimilohkojen dynaaminen instantiointi. Joillakin toimilaitteilla on kirjasto lohkotyypeista, joita se tukee. Talloin kayttaja
voi valita kuinka monta ja minka tyyppista lohkoa kaytetaan - laitemuistin sallimissa rajoissa. Isantajarjestelman tehtavana
on huolehtia, etta kaytetaan vain tuettuja lohkoja laitteen muistin ja resurssien sallimissa rajoissa.

***x Perustoimilohkot (Al,AO,B (BIAS), CS (Control Selector), DI,DO,ML (Manual Loader), PD,PID ja RA), joiden avulla

*xx* Sovelluskohtainen toimilohko, joka voi koostua esim. useasta perustoimilohkosta

**kHkx | gitekuvauspalvelut ovat isantgjarjestelman kirjastofunktioita, joita hyvaksikayttamalla "tulkataan” laitekuvauksia.
Operatiiviset arvot luetaan puolestaan kenttalaitteilta FF-protokollan FMS-palveluiden kautta.

**HkxkMetodien eli loppukayttajaa helpottavien erilaisten toimintojen suorittaminen. Esim. laitteen kayttdonottopara-

kR kEEmaarittelyssa kuvattu tiedostotyyppi, joka maarittelee laitteen olemassaolevat resurssit seka varmistaa sen,
ettd isantajarjestelma (host) ei voi ylittaa niita off-line-konfiguroinnin (laite ei ole kytketty vaylaan) aikana.

jérjestelmaén kenttélaitteelta? Jos se riittéa,
niin ok. Emerson Process Management | htee
Siit4, ettékenttévayl diitynnan pitddantaal op-
kastédn kaapelisdastot ja mittausten saami-
nen jérjestelmadn. Todellinen arvo loppu-
kayttgjéleesimerkikss FOUNDATION kent-
tavaylasta tulee kenttélaitteiden diagnostii-
kastajakenttél aitteiden muodostamistalaite-
halytyksista. Nyt kannattaakin vertailujateh-
desséan tarkistaa, etta j&rjestelmatoimittajan
FOUNDATION kenttavaylaliitynta kykenee
véalittdméédn FOUNDATION protokollan-
mahdollistamat aktiiviset laitehdlytykset ja
ettd ne on huomioitu jérjestelman muussa
ohjelmistossa. Laitehdytystenavullavoidaan
kunnossapidon luonnetta muuttaa. Nyt kent-
talaitteet ilmoittavat meille itse, jos tarvitse-
vat huoltoa ja usein vieldpa ennakoidusti.
Té&a voidaan hyddyntéd ennakoivassa kun-
nossapidossa ja saavutetaan todellisia pitk&-
alkaisséastoja seka laitosten kaytettévyyden
ja hyoétysuhteen nousua. Kymmenen vuotta

sitten alkamoni visioi Siit4, ettd joskus néma
kenttal aitteet ovat niin viisaita, etta ne kerto-
vat itse kayttgjéle, jos vikaantuvat. Nyt el
tarvitse endavisioida.

Ohei sessa taul ukossa FF-testattujen jérjestel -
mien tukemia ominaisuuksia keréttyna suo-
raan Fieldbus Foundationin kotisivulta. Toi-

minnallisia eroja loytyy.

Avoimuus

Avoimuudesta jarjestelmien yhteydessa on
puhuttu jo ainakin vuosikymmen. Mik& on
avoin jarjestelm&? Onko avoimuus sitg, etta
kolmannen osapuolen ohjelmasovelluksia
voidaan g aatoi sessaj &rj estel massa?Vai onko
avoimuus sitg, ettd jarjestelmien véillatieto
siirtyy vaivattomasti, esimerkiksi OPC:navul-
la? Yksi FOUNDATION automaatioarkki-
tehtuurin kulmakiviéon ollut juuri avoimuus.
FOUNDATION méarittely kokonaisuutena
i olevainkenttévdylantiedonsiirtostandardi,
vaan semééarittel eekokonai sen automaatio- ja

tiedonsiirtoarkkitehtuurin tulevaisuutta var-
ten. Keskindiskaytettévyys (eri laitevalmista-
jien laitteet toimivat samassa vaylasegmen-
tissd) kenttavaylétasolla on itsestédnselvyys.
Enta keskindiskaytettavyys jarjestelma-
vaylétasolla? Avoimet jérjestelmét eivét
ole olleet jarjestelmavéylétasolla keskinéis-
kaytettdvid. Ts. samassa jérjestelmavay-
l&ssé el voi keskindiskayttéa valmistajan A
operointiasemaa ja vamistgjan B prosessi-
asemaa, jne. FOUNDATION automaatioark-
kitehtuurin 100 Mb HSE (High Speed Ether-
net) médrittely pyrkii murtamaan taman.
HSE:n myo6té) rjestelmévoidaan kasata kau-
pallisistakomponenteistaeri valmistajien toi-
mittamina. Tétahén asiakkaat ovat halunneet
jamonet valmistajat omaa liiketoimintaansa
suojellakseen véltelleet. Taméa on kuitenkin
sité todellista avoimuutta, johon mm. Emer-
son ProcessM anagement tuotekehityksesséan
tahtaa.

Juha-Pekka Pajusaari

7



2-3/02

KENTTALAITESANOMAT

Fisherin
venttiili-

ohjelmistoilla
elat ONLINE

Useat venttiilivalmistajat ovat tuoneet markkinoille
ohjelmistoratkaisuja venttiilien toimintakunnon ja
suorituskyvyn seurantaan seka historiatietojen ke-

ruuseen.

Ostajan kannattaa nyt olla tarkkana, hankkiako oh-

jelmisto, jonka tiedot ovat " todella historiaa”
esim. viikon vanhoja vai ohjelmisto, joka seu

venttiileitd ONLINE kuten Performance Diagnostic.
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Ylemmassa kayr assa on esitetty ohjausja venttiilin asento, alemmassa toimi-

laitteelle meneva paine.

Alemman kuvan yhteydessa (alh. vas.) nakyvat kitka seké hystereesi

Perfor mance Diagnostic
Performance diagnostic €li PD seuraare-
adligassa venttiilin toimintaan liittyvia
suureita, kuten venttiilinkitkoja(N), hys-
tereesia (%) ja toimilaitteelle menevaa
painetta.

Venttiilin toiminnasta saadaan naytto
esim. ohjausviestistajatoimilaitteelleme-
nevasta paineesta. Néin voidaan seurata,
kuinka paine reagoi gjon mukaan.
Kerétyt tiedot séilyvéat ohjelman muistis-
samaks. 1 kk jatrendiksi voidaan valita
joko jatkuvatai esim. 15 min valein pa-
vittyva.

Alert Record

Alert Record on halytysten keruuominai-
suus, jossa ohjelman muistiin tallentuu
mm. seuraavia tietoja, ja jélleen reaali-
gjassa.

- sy6ttépaine loppu
- eroaluehalytys
- rajat levenneet |. mitéa on aktivoitu
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Fisherin DV C6000 on oikeavaihtoehto
kriittisiin sovelluksiin
Alert Record on erittéin hyddyllinen mm.

venttiileiden huoltoliikkeillejaniille asi-
akkaillemme, joillaon paljon venttiileita.

Kun asiakas hankkii PD-ohjelmiston, sii-
hen liittyy automaeattisesti vuoden mittai-
nenanalyysi sopimus. Sopimuskattaatay-
dellisen Fisherin kaukokayttona venttii-
leille tehtavan toiminnallisen seurannan.

Emer gency Shut Down
Fisherin venttiileihin on nyt saatavissa
my6s ESD (Emergency Shut Down) €l
"hétastop”, jonkaominai suuksi staannam-
me mielelldmme lisétietoja.

Venttiilel den ohjel mistoahankkiessakan-
nattaa keskustella useiden toimittajien
kanssajatehdans. "oikeat kysymykset",
joista térkeimpéna on se, kuinka tuoretta
tieto on. Jos tiedot péivittyvéat kunnossa-
pitoon vaikkapaviikon viiveell§, ehtii ta-
pahtumaan jo paljon kustannuksiaai heut-
tavaa ja lopputuotteen laatuun vaikutta-
vaa"lirind&d" prosessissa.

Ota yhteytta tuotepaal likoi himme:
Timo Tarjomaa 0201 111 216 tai
Jukka Haikala 0201 111 217

Teksti: J.Johansson
Kuvat: Emerson Process Management
(Lisd& venttiiliasiaa: Kenttdikkuna s. 10)

AMS

AMS auttaa
kehittamaan
kunnossapitoa

Shellin Deer Parkin jalostamo on teh-
nyt Emersonin kanssa yli 35 miljoo-
nan euron sopimuksen oljynjalosta-
mon automaation uudistamisesta.
Projekti sisaltaa DeltaV automaatio-
jarjestelman seka laajan valikoiman
kenttalaitteita, jotka ovat tietenkin
paaosin Foundation-kenttavaylatoi-
minnoilla.

Jalostamon johtaja, Stacy Methvin,
antoi seuraavan lausunnon hankinta-
kriteereista: “Tama projekti on tarkea
investointi luotettavuuden parantami-
seen ja tulee auttamaan meita tavoit-
teessamme valmistaa tuotteita mah-
dollisimman alhaisilla kokonaiskuluil-
la. Emersonin AMS-ohjelmisto tuo kayt-
toomme ennakoivaa diagnostiikkaa
kenttalaitteilta tarjoten mahdollisuu-
den parantaa koko prosessin toimin-
taa kehittyneempien valmistusresurs-
sien hallintaratkaisujen ansiosta.”

Léahde:
http://www.emersonprocess.com/home/news/
pr/202_shelldeerpark.html

Nimitysuutisia...

Petri Lies

tekniseen myyntiin

Tekniseen myyntiimme on 28.3.2002 al-
kaen nimitetty Petri Liesi.

Hénen tehtéviinsé kuuluvat projekti-
tarjousten teko seka tekninen tuki asiak-
kaiden suuntaan.

Petri Liesi on viimeksi toiminut Metso
EndresstHauser Oy:sséana ysaattoreiden
tuotepadl likdna. Hanentoimipaikkansaon
Vantaan toimistomme.

puh. 0201 111 202
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AMS 6.0 - teknologista etumatkaa

AMS kentanhallintaohjelmistomme jokainen versio tuo mukanaan uutta. Nyt on saatavilla AMS 6.0
sekda HART ettd FF-versioina. AMSin tuotetuki laajenee edelleenkin nopeimmin. Positiolagjuutta on
kasvatettu, nyt voidaan tietokantaan tallentaa kaikki tehtaan 20 000 kenttélaitetta.

De-facto kayttdliittymaét
275-kayttoliittyma vahvisti kayttégjien toi-
veen, yksi kayttoliittyma kaikkien kentta
laitteiden hallintaan. AM'S on nyt ohittanut
sen, silla tamanhetkinen tuotetuen lagjuus
on 210HART kenttédl aitetta46 valmistgjata
ja63FOUNDATION kenttavayldlaitetta23
vamistgjalta

Sekavaylissa etta kayttoliittymissaon jaon
ollut aluedllisia tai kansallisia ratkaisuja,
jotkaovat “liputtaneet” teknistatai markki-
nallista johtajuutta. Onneksi automaatiossa
saavutetetaan menestysté ainoastaan konk-
tavat yleensa toimivuutta huomattavasti
enemman kuintyylikastamarkkinointikam-
panjaa. Jo nyt on mm. ARC (Automation
Research Corporation) todennut, ettd AMS
on de-facto liittyma HART kenttadlaitteille.
Vuoden kuluessaAMSINnHART- jaFF ver-
siot yhdistyvét, jonkajakeen kayttgjallaon
yksi kayttéliittyma, joka kattaa molemmat
markkinoiden eniten kayttaméat kenttélait-
teiden tiedonsiirtotekniikat.

Avoin sovellustasolla
Windows-kayttdympéristd onrakenteel taan
avoin. NiinpadmydsAM Sonavoin eri suun-
tiin. Kenttdlaitteiden konfigurointitiedot
voidaan siirtéd suunnittelun tietokannasta
AMSiin ennen tulotarkastusta esimerkiksi
Excelinkautta. Toinensiirtotarveon AMSin
jalaitoksen kunnossapitojérjestelman seka
toiminnanohjausjarjestelmien vélilla. AM-
Sistaon tehty tiedonsiirtolinkkgjadmm. Ma-
ximoonjaSAPiin. Onkuitenkin syytamuis-
taa, ettd linkit ylemman tason sovelluksiin
mukaan, neeivét synny topselinliittdmisel &
janapin painalluksellal

Avoin laitetasolla

AMSissaonollutjo pitk&én saatavillasyval-
lisempi venttiilidiagnostiikkaFisherin vent-
tiileille, lisdtoiminto nimeltéén Valvelink.
Peruskayttohan on seuraava: AMSilla lue-
taan Fisherin FieldV ue asennoittimen diag-
nostiikka, toimintonaseon normaali kentté
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laitteendiagnostiikan selaus. Mikali laittees-
sa on diagnostinen halytys, sen todellisen
syyn paikallistamiseen tarvitaan yleensétar-
kempaa diagnostiikkaa.

Nyt on Masoneilan tullut mukaan. AMSiin
on saatavilla VValVue Snap-on lisdtoiminto.
Sen avullavoidaan suorittaakaikki perustoi-
minnot jakoko Masoneilanin séétventtiili-
en vianhaku samantyyppisesti kuin oman
Fisherimme.

AMS-ryhmamme ilmoitti jo yli puolitoista
vuotta sitten, ettd AMSiin on saatavilla so-
vellusten kehitystyokal ut (ohjelmistot). Ma-
soneilan vastasi nopeasti kayttgjien perus-
toiveeseen: “Yksi tyokalu kaikkien kentté-
laitteiden hallintaan!” . Mielenkiintoistanah-
dé, kuinka muut seuraavat. “Puskaradion”
mukaan uuttaon tul ossaai nakin Saksan suun-
naltal

Saatoventtiilien toiminta-

kunnon seurannasta

Saatdventtiilientoi mintakunnon seurantaon
kiistattaenitenkeskusteltujapaneuduttu kent-

Uutta venttiilidiagnostiikkaa

talaitteiden toimintakunnon seurannan toteu-
tusratkaisu. Riippuen odotuksista venttiilei-
den diagnostiikkalyll&pito-ohjelmistoja koh-
taan, kannattaatutustuaeri vaihtoehtoihintar-
kemmin.

Riittadko, etta saatietoja venttiilin tilasta au-
tomaattisesti esimerkiksi kerran viikossa vai
olisiko sittenkin hyddyllisté olla niissa kiinni
todellajatkuvasti ? Pitkien kyselyvélien aika-
nasaattaahuonosti toimivaventtiili ehtia“ sot-
kemaan” prosessiapahastikin, aiheuttaenraa-
ka-aine ja energiakul uja seka laatuongel mia.
Oikein hoidettuna voidaan 100 laitteen seu-
rantahoitaamyostasolla“kerran kymmenes-
sAminuutissa’. Kiertoaika saavutetaan kéyt-
taméla hyvéksi HART protokollan toimin-
nallisten tasojen hierarkiaa, eli normaalisti
|uetaan vain perusdiagnostiikka, eli onkokaik-
ki kunnossa? Kun halytys havaitaan, luetaan
muut tiedot, ja siind vaiheessa siirtoyhteys
varataan tarkempaan kayttoon.

AM Skentanhallintaohjel mistommekotisivul -
ta(http://www.emersonprocess.com/ams/) on
ladattavissa “AMS Calculator”, joka kertoo,
minké&laiset“ pollausgjat” ovat AM SjaValve-
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Snap-on sovellukseen siirtyminen

Link toteutuksissa mahdollisia. Ne perustu-
vat HCF:n (HART Communication Founda-
tion) suosituksiin protokollan toteuttamises-
sa, javastaavantyyppisidovat varmaan muut-
kin ratkaisut.

Ratkaisuja venttiili-
diagnostiikkaan

Vaihtoehto 1. Kaikki automaati oj &rjestel méan

Jos el haluta panostaa moderneihin kentén-
hallinnan sovelluksiin, HART asennoittimet
tarjoavat mahdollisuuden liittéa séétoventtii-
lin toimintakunnon seurannan suoraan kay-
tosséol evaan automaati oj &rj estel méén. Tama
suoritetaank8yttémallAHART-jakopiiria(333
Tri-Loop). Sé&étoventtiilin asennoitin ohjel-
moidaan ns. pursketoimintoon. Se |&hettéd
venttiilin ohjaussignaalin pdalla kulkevana
HART-viestina valitut venttiilin toimintaa
kuvaavat signaalit. Yleisimmin otetaan kayt-
t6ONn asentotieto, toimilaitteen painejasjosig-
naali.

Asentotietoa verrataan ohjaussignaaliin, jol-
loin voidaan ohjelmoida hélytys, kun havai-
taan sallitun arvon ylittéava pysyva poikkea-
ma.

Ajosignaali ilmoittaa, kuinkapaljon asennoi-
tinjoutuu tekemé&an “t6itd” ohjatessaan vent-
tiili& oikeaan asentoon. Venttiilin kitkojen
kasvaessa on agjosignaali kauemmin &rira-
joilla. Toimilaitteen paineen ja gjosignaalin
yhteistiedostavoidaantyypillisesti maarittas,
onko ongelma venttiilissd vai esimerkiksi
paineilman sy6tdssa.
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Muutokset toimilaitteen painetasossa, tyy-
pillisimmin paineen nousu, kertooviastaitse
venttiilissd. Normaali esimerkki on kitkojen
kasvusta johtuva kayttépaineen nousu.

Tamaon hel ppojasel kedkeino saadatérkest
sdétoventtiilitjatkuvaan seurantaan, ei erilli-
siaohjelmia, ei erikoisosaamista.

Enta kustannukset? Venttiilin ohjauspiiriin
on asennettava Tri-Loop. Se soveltuu nor-
maaliin DIN-kiskoon, joten asennuskulut ja
tilatarve ovat pienet, eli hintaasennettunaon
suuruusluokkaa EUR 500,-. Taméan ohella
otetaan kayttdon kolme anal ogiatul oa auto-
maatiojarjestelmasta, hintana EUR 250,-/
tulo. Kokonaiskustannus nousee suuruus-
luokkaan EUR 1 250,-/venttiili, jonkaohella
k&ytdmme suuren osan jarjestelman analo-
giatulojen lagjennusvarasta.

Ratkaisu2. AMS, ValvelLink jaHART mul-
tiplekserit

Téssa kilpaileva vaihtoehto, otetaan erilli-
nen AMS kenténhallintaohjelmisto, raken-
netaan HART asennoittimet kattavamultip-
lekseriverkko jaliitetdan kaikki omaan kun-
nossapidon kéytdssa ol evaan tydasemaan.

K okonaistoteutus edellyttéd uusia laitteita,
tilatarpeita, asennusty6té ja uuden oppimis-
ta. Multiplekserit kytketédn HART asennoi-
tinpiirien rinnalle (Huom: HART kytket&&n
ainarinnalle, eli mittaus- tai ohjauspiiria ei
katkaistal), multiplekserien pohjakorteilleon
|8ydettavatilaa, janiille tehdéddn oma“risti-
kytkentd” . Multiplekserit yhdi stetédn RS485-
véaylallg, joka liitetdén protokollamuunnok-
sen jalkeen tydaseman RS232-porttiin.
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Entapékustannukset? Sadan venttiilintoteu-
tuksessa on kaytossa nelja 32 kanavaista
muxia, kaksi pohjakorttialiittimineenjayksi
vayldmuunnin, kokonai skustannus asennet-
tuna suuruusiuokkaa EUR 8 000,-. Liséksi
tarvitaan ohjelmistot, tydasema, ohjelma-
asennukset ja kayttdonotot, yhteensd EUR
12 000,-. N&in meilla on laitoksen 100 t&r-
keinta sédtoventtiilia jatkuvassa seurannas-
s, kokonai skustannus EUR 200,-/venttiili!

Séastyneelldsummalla, EUR 1000,-/venttii-
li, voi suorittaa esimerkiksi pari kenténhal-
lintaan liittyvaa kurssia koulutustiloissam-
me Tampereella, jaedelleenkin tydnantajasi
on “plussalla’.

Martti Hakonen
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HyoOtya inter netista:
www.fisher-r osemount.fi

Mista |oytdisin katevasti Fisher-Rosemount Oy:n Lappeen-
rannan konttorin yhteystiedot? Tai suomenkielisen ohjeen

kuinka | FT9703-vahvistin kytketadn R-sarjan anturiin?
Oikea osoite tuolloin on www.fisher-rosemount.fi.

Mit&, missd, milloin?
Internet-ndkyvyytemme akoi alkuvuodesta
1996, jolloi n perustimmeensimmaisensivum-
me. Tarkoitus tuolloin oli tarjota yleiskuva
yrityksestdmmeyhteystietoineen. Vaikkaajat
ovat tuostamuuttuneet olemme piténeet sivu-
jemmeperusrakenteen pdéosinennallaan. Pyr-
kimyksemmeon pitéasivujenrakenneselkeg-
n4, jottanavigointi sivuillaolisi mahdollisim-
man helppoa jajohdonmukaista.

Sivujen rakenne

Sivumme koostuvat neljésta paéosi osta; tuot-
teet, palvelut, ihmiset jauutiset. Kerron lyhy-
esti kunkin kohdan siséllon ja tarkoituksen.
Parhaan késityksen sivuistamme saavieraile-
malla osoi tteessa www.fisher-rosemount.fi

Tuotteet sisdltda infoa paédtuoteryhmistam-
me mukaan [ukien koulutuksen jaasiakaspal-
velun/huollon. Tarkoituksemmeonantaayleis-
kuva edustamistamme tuotteista ja esitella
joitakin tuoteuutuuksia. Kunkin tuoteryhmén
kohdalta 16ytyy my6s asiantuntijoidemme
yhteystiedot.

Palvelut on sivualue, joka heréttdéd paljon
kiinnostusta. Tét& kautta péésee EPM kirjas-
toon, jokaon palveluidenydin. Kirjasto sisil-
t8& uusimmat tuote-esitteemme, suuren maé-
rén kayttoohjeita seké kytkentékaavioita hel-
pottamaan tuotteidemme asennusta. Kaytto-
ohjeitaldytyy useallaeri kielella - myos suo-
meksi. Kytkent&kaaviot ovat kaikki suomen-
kielisia Kaikki kirjastondokumentit ovat kéyt-
tgjilleen vapaasti |uettavissa, tallennettavissa
tai tulostettavissa.

Kirjaston kayttd on hyvin helppoa. Voit jar-
jestéd dokumenttejajoko aakkos) arjestykses-
sital tuoteryhmén mukaan. Sinisidkolmioita
‘klikkaamalla avaatjasuljetryhmi&. Jootsik-
kotasolta kdy ilmi kyseisen tuotteen nimi,
asiakirjankieli sekaminkakokoisestaasiakir-
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jastaon kysymys. Kaikki asiakirjat ovat Ado-
be Acrobat pdf-muotoisia. Tamé tarkoittaa
hyvan pakkaustiheyden ja muodon séilymi-
seenilmaisen, Adoben kotisivuiltaladattavan
Adobe Acrobat Reader -ohjelman.

Kirjasto on kayttgjilleen ilmainen ja sill& py-
ritdén parantamaan asiakaspal veluamme en-
tisestaan.

Paastakses kayttamaankirjastoatarvitset kayt-
tgj atunnuksen jasalasanan, jonkasaat valitto-
masti rekisterdidyttyasi kirjaston kayttgjaksi
Palvelut-linkin takaa. Kayttdjatunnuskaytan-
t6& yksinkertaistettiin hieman kirjaston suu-
ren suosion vuoksi ja nyt kaytdssa on yksi
yhteinen tunnus kaikille kayttgille.

Palvelut-linkin takaa [6ytyy myds yhteyden-
ottolomake, jonka téyttamalla voit tiedottaa
meité haluamastasi asiasta. Y htalaillayhtey-
denotto tulee perille séhkdpostitse osoittee-
seen myynti @emersonprocess.com. Pyrim-
me vastaamaan jokai seen kyselyyn mahdolli-
simman pikaisesti.

I hmiset sisdltéd henkil6kuntammeyhteystie-
dot tehtavittéin ja sijainneittain. Jos tarvitset
tietoa, kuka on sakeustuotteidemme tuote-
paallikkd tai ketéd Tampereen toimipistees-
sdmme tyoskentelee, valitse ihmiset-linkki.
Taalta |oytyy myds konttoreidemme yhteys-
tiedot puhelinnumeroineen sekatul ostettavas-
samuodossaolevat kartat hel pottamaan peril-

le paasya.
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Uutiset jakautuu kahteen pédosioon; Online-
uutisiin ja Kenttél aitesanomiin. Online-uuti-
sissa julkaistaan ajankohtaista tietoa yrityk-
sesta ja tuotteista. Kenttédlaitesanomien puo-
lellavoit lukea K enttél aitesanomiaviimeisen
parin vuoden gjalta sdhkdisind Adobe Acro-
bat -dokumentteina. Halutessasi voit myds
tallentaa tai tulostaa lehden.

Eikatassavielakaikki. Surffaillessasi sivuil-
lamme 10ydét myos tietoa yhtidstamme seka
konsernista ja sen kansainvélisesta toimin-
nasta. Linkit pd&&miehemme sivuilla vievét
paéasiassa emoyhtimme ja sen eri divisi-
oonienkansainvéisillesivuille. Liséks olem-
me lisdnneet sivuillemme linkkikokoelman
suomalaisten ja kansainvélisten automaatio-
alan yhteisdjen sivuille.

L opuksi

Internet-sivut muuttavat nykyisin muotoaan
tuhkatiheddn. N&in ei ole meidan tapaukses-
samme. Sivummeon suunniteltu palvelemaan
asiakaskuntaamme ja pyrimme pitdméaan si-
vujemme rakenteen mahdollisimman saman-

navigoida haluamaansa tietoon. Sivuilla ole-

va informaatio vaihtuu sdanndllisesti, joten
kannattaa vierailla mahdollisimman usein.

Internetin turvallisuudesta nékyy nykyé&én
puhuttavanjulkisessamediassahyvinkinusein.
Meidan sivumme sijaitsevat |uotettavan yh-
teistydkumppanimme palvelimellaja kéytta-
jét voivat ollahyvinluottavai siakayttturval -
lisuuden suhteen. Mydsk&an pdf-muotoisissa
tiedostoissa ei ole téhdn mennessa juurikaan

rattavissa tyosté saatavaan positiiviseen pa-
lautteeseen. On selvésti néhtévissd, ettéolette
ottaneet sivumme omaksenne ja vierailujen
mééré on yllétavankin korkea. Témahén to-
sin on tarkoituskin: mahdollisimman paljon
kévijoita. Internet-sivuthan eivét tunnetusti
‘kulu kéytossd . Mikdli et vieldolesivuillam-
mevieraillut, kirjoitaosoitteeksi www.fisher-
rosemount.fi.

Muistamydsyleinen sdhkdpostiosoitteemme
myynti @emersonprocess.com.

Jari Tynys

Tuotteidemme kayttoohjeiden kieliversioita myos internetista:

http://www.emersonprocess.com/micromotion/library/index.html

http://www.rosemount.com/document/index.html

http://www.rauniloc.com/1-800-854-8257 /05 _library_00.php#Anchor_Manuals

Muista
paivittaal

Raimo Nasi vastaa 275:n paivityksista,
Raimon puh. 0201 111 310

Huollon postiosoite on:
Postitorvenkatu 14, 33840 Tampere

Saamme jatkuvasti kyselyja 275:n ja
AM Sintuotetuestaeri valmistajienuusil-
le kenttélaitteille. Tuotetuki on kattava,
muttaedelleenkintuleevalitettavanusein
yhteydenottoja, kuntérkeénlaitteenkéyt-
téonotto onjaanyt keskenlaitekuvauksen
puuttumisen johdosta.

HART kayttoliittymiinkannattaasuhtau-
tua kuten kalibraattoreihin. Kayta 275
sdannollisesti péivityksessa Tampereel-
la, jossa suoritamme laitekuvausten li-
sddmisen veloituksetta edellyttden, etta
275:ssd0n jo 12 MB:n muistimoduuli.

My6s AMSin kayttélisenssi kannattaa
pitda voimassa. Peruskommentti AMSin
osalta on: “ Ei me nyt kun se maksaal”
Niinpaniin, AMS kayttélisenssi maksaa
esimerkiksi 200 positionlagjuudelleEUR
500,-, eli EUR 2,50/laite. Onkohan ky-
seessa j arkeva kustannussaastd? Se saat-
taa hidastaa kayttohairion jakeista pro-
sessinyldsajoauseillatunneilla, sillakay-
tannossa kaikki toiminnot suoritetaan
AMSin kanssa selvasti nopeammin kuin
275:11atai perinteisella menettelyll8?

Martti Hakonen
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Satron-yhteistyo kaynnistynyt vauhdilla

Kuten kerroimme Kenttélaitesanomat Extrassa huhtikuussa, on Satronin laite- ja
palveluvalikoima palannut my6s meidan myyntiohjelmaamme, joka on nakynyt jo
selvasti paivittéisessa tydssamme. Eiké ihme, onhan Fisher-Rosemountilla koke-
nein myyntitiimi liittyen Satronin (aik. Valmet Automationin) [ahettimiin, mukana

Satron Instruments Oy:n toimitusjohtaja
Hannu Hur me kédessdan Satronin uusi kuu-
mankestava painel éhetin korkeisiin prosessi-
l&mpétiloihin.

on jopa yksi niiden entinen suunnittelija.

Analysaattoreidentuotepdél likkbmmeM ar k-
ku Keréanen kertoi, etté hénen vastuual ueel -
laan on Satron ndkynyt erityisesti PASVE
pH:n osalta, joka on luonnollisesti tuntunut
myds pH-anturimyynnissé.

Poikkesin pitkésta aikaa tapaamassa Satron
Instruments Oy:ntoimitusjohtajaHannu Hur-
metta, kysellakseni haneltd, kuinka sopimus
on n&kynyt heidan tahollaan.

Niin Hannu kuin muutkin tapsamani satroni-
laiset kertoivat selvaa aktiivisuutta ndkyneen
ja lukuisien asiakkaiden jélleen l6yténeen,
kuten totesin " vanhan tutun”, jakel ukanavan.

Hannukertoi, etta Satronille Suomi ontérkein
markkina-alue, vientiéaluonnollisesti sasmalla
halveksumatta. K otimaan markkinat korostu-
vat pienilla ja erikoistuneilla valmistajilla.
Valmistgilla, joillaonomamerkittavaroolin-
sa asiakaskunnalleen erikoistumalla esim.
yksildllisiin asennusratkaisuihin ja” eksootti-

siin” materiaalehin, kuten Satron perintee-
seensanojaten on tehnyt. K&ytannon tuotteis-
sa tdma on puhtaimmillaan ndkynyt ratkai-
suissaliittyen hydraulisiin paineenvalittimiin
seka painelahettimiin, joissa kehittyneillara-
kenne- jamateriaalisovelluksillaon syntynyt
mm. | 8hettimi&poikkeuksellisenvaativiinolo-
suhteisiin. Esimerkkind Hannu mainitsi uu-
den HL-painel dhettimen, joka soveltuu kay-
tettavaksi prosessilampdtiloihinmaks. 200°C
saakka.

Hannu katsookin, ettasopimuksen hyédyt ovat
ilmeiset ja Satronin tuotteiden osalta tilanne
néyttda hyvalta jatkossakin. Monipuolinen ja
|aajeneva asiakaskunta vauhdittaa myos tut-
kimus- ja tuotekehitystoimintaa.

Myyjiemme kauttaviesti kulkee, etsitdén yh-
dessa parhaat ratkaisut.

Teksti jakuva: J.Johansson

FOUNDATION™ [aitehalytys toimil

Kerroimme Kenttélaitesanomien numerossa 6/01 FOUNDATION kenttavayl étekniikan mahdollistamasta laitehélytystoimin-
nosta DeltaV automaatiojarjestelmén yhteydessa.

DeltaV projektipaéllikkd Jarmo Pesonen

DeltaV projektipadllikké Jarmo Pesonen testasi toiminnon kay-
ténndssajahadn sai kunnian ollaensimmainen FF -l aitehal ytystoi-
minnon toteuttaja Suomessa. Han suoritti kokeen toimistollamme
jakaikki toimi kuin "Buick", venttiili kertoi toimintakunnostaan
asentopoikkeaman laitehalytyksell& juuri kuten pitikin.

V oimmekin todeta, etté kenttél aitediagnostiikassaolemmesiirty-
neet tdysin uuteen aikaan, kenttélaitteet kertovat aktiivisesti toi-
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Suomen ensimmaéinen FF -laitehdlytys automaatioj érjestelmédén DeltaV:n
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halytysndytolla Nyt, FF kenttavaylan ansiosta, kenttélaitteet kertovat itse

mintakunnostaan ja rahaa seké vaivaa sééstyy monellatasolla.

aktiivisesti toimintakunnostaan huoltohenkil 6stolle, nostaen ennakoivan
kunnossapidon ansiosta tuotantolaitoksen hy6tysuhdetta merkittavasti.

Juha-Pekka Pajusaari
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Kajaanin Prosessimittaukset Oy laajentaa voimakkaasti

Kajaanin Prosessimittaukset Oy on yhdistynyt yhdysvaltalaisen Conmark Instruments Inc:n kanssa hankki-
malla omistukseensa yrityksen liiketoiminnan, osakekannan ja tuoteoikeudet.

Liséksi Kgaanin Prosessimittaukset Oy on hankkinut omistukseensa Appa Systems Inc:ltd 1SO-torq -
sakeus dhettimen tuoteoikeudet ja liiketoiminnan.

Kajaanin Prosessimittausten, | SO-torg:njaConmark Instrumentsin liiketoiminnat Pohjois-Amerikassayhdis-
tetdén, toimintajatkuu Conmark Instrumentsin nimen alla. Pohjois-Amerikan liiketoiminnan johtajanajatkaa
Conmark Instruments Inc:n nykyinen johtaja Richard W. Lamb.

Y hdistymisen tuloksena syntyy sellu- ja paperiteollisuuteen kattava sakeustuotevalikoima, joka tarjoaa
asiakkaille hyvan vaihtoehdon sovelluskohtai seen optimiratkai suun. Kajaanin Prosessimittaukset Oy lagjen-
taa sakeusliiketoiminnan maailmanlagjuiseksi.

L agjentaminen antaa hyvat mahdollisuudet voimakkaaseen kasvuun.
Kajaanin Prosessi mittausten liikevaihto nousee jo tand vuonnanoin 3 miljoonaan euroon. Kajaanin Prosessi-
mittaukset investoi tuotetarjonnan edelleen kehittamiseen ja modernisointiin.

Conmark Instruments Inc. péddpaikka USA:ssa on Scarborough, Maine. Tuotetarjonta keskittyy sellu- ja
paperiteollisuuden erikoismittauksiin, jotka nyt lagjenevat kattavaksi sakeusmittausten alueella. Conmark
I nstrumentsin vahvin osa-alue on hyvéajakel ukanavaPohjois-Amerikassa. Téhan K gjaanin Prosessi mittausten
tuotteet sopivat hyvin.

Conmark Instrumentsin perustagja Markku Mustonen jatkaa yhteistyta Kajaanin Prosessimittaukset Oy:n
kanssa, mutta kehitta& edelleen my6s muita liiketoi mintojaan.

| SO-torq -sakeusl dhettimen kehittdjdon AppaSystemslinc., jokatoimii SeattlessalUSA :ssa. Tuote on voittanut
palkintojainnovatiivisuudestaan ja silla on useita patentteja.

AppaSystems|Inc:n pddomistgjajal SO-torq -sakeusl dhettimen kehittdj & Ekhard Preikschat jatkaayhtei sty6ta
Kajaanin Prosessimittausten kanssa kehittéen tuotetta ja liiketoi mintaa edelleen.

Kajaanissa elokuussa 2001 toimintansa aloittanut Kajaanin Prosessimittaukset Oy lagjentaa voimakkaasti.
Yrityksen omistavat Toivo Haapasaari, Urpo Heikkinen, Matti Laitinen, Ossi Tolonen ja Head Industria
Partner Oy. Hankkeiden rahoituksesta merkittava osa toteutetaan omistajien lisasijoituksilla. Hallituksen
puheenjohtajana on Head Industrial Partner Oy:n toimitusjohtgja Timo J. Niemi. Head Industrial Partner Oy
toimii sijoitus- ja kehitysyhtiona elektroniikkateollisuuden ja informaatioteknologian toimialoilla.

Lisatietoja:
Urpo Heikkinen, myynti ja markkinointi, puh. 040 581 5115
Toivo Haapasaari, toimitusjohtaja, puh. 040 018 6205
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KENTTAVAYLA-
RISTEILY 2002

" Traditioks" muodostunut Kenttavaylaristeilymme jérjestettiin jo toisen kerrran
maaliskuun lopulla Silja Symphonylla. Mukana oli noin 60 osallistujaa eri puo-
lilta Suomea. Kenttavaylatoimijoiden maara kasvaa, yha useampi yritys on muka-
na myos toimittajapuolella, joka ndkyi hyvin luennoitsijoiden kautta.

Kehitysta vuoden aikana?

Edellisesté risteilystéd ehti kulumaan vuosi,
jona aikana Suomessakin, puhumattakaan
muustamaail masta, kenttévaylépuolellaonta-
pahtunut paljonkehitysté. Senvuoksi risteilyn
sisdlto jatarjontaoli muuttunut paljon aikai-
semmasta. Niin totesivat toistakertaamukana
olleet ja niin pitéda toki tapahtuakin, onhan
kaynnissamerkittéavavallankumous automaa-
tiotekniikassa.

Ari Kukkonen késittelee risteilyn siséltoa an-
siokkaasti Automaatiovaylén artikkelissaan,
jotenen puutu siihen tésséjutussa. L uennoitsi-
joitaeri yrityksistariitti ja samalla kehitettiin
yhteistékieltd sekayhdenmukaistettiin terme-
jameidén kaikkien eldméan hel pottamiseksi.

Teollisuuden odotukset

Kuten viime vuonnakin, tdmaaihe oli tunteita
jakeskusteluaheréttévin, e pel késtdén luento-
salissa, vaan kaikkiallamissasyntyi keskuste-
lupiirgja

Témén vuotinen "teollisuuden &ni" oli auto-
maatiopaallikkd Tapani Kangas Kajaanista,
UPM-Kymmene Kajaanin tehtaalta. Hanet
tunnetaan erityisesti ennakoivan kunnossapi-
don syvdlisend asiantuntijana. Alue, johon
panostetaan voimakkaasti K ajaanissa.
"Ontehtévaasioita, joitatarvitaan, eikateknii-
kan tekemisen riemusta”, oli yksi Tapanin
teeseistd, joka el tarkoittanut, ettd hénen suh-
tautumisensa kenttévéyliin olisi ollut kieltei-
nen, vaan sita etta toimittajien on pystyttéva
esittdméan edut jahyodyt kayttéjille. Tarvetta

li séi nformaati on saami seen prosessistajapro-
sessilaitteista on, koska teollisuudessa laiteri-
kot seisokkeineen saattavat sydda hyotysuh-
teestajopal,5%. Hanen mukaansakenttévay-
|& toimivat jo, seasiaon selvajaonkin keski-
tyttéva siihen, paljonko uuden tekniikan so-
veltaminen tuo katetta.

Tapanin mukaan kaikeninformaationonoltava
"l&pindkyvéd" niin tehdas- kuin yksikko- ja
konsernitasolla ja oma merkittévéa roolinsa t&
man informaation kerddmisessa ja laadun €li
tietoméaéran kasvattamisessa on kenttavaylilla

Yleista

Yhteen tai kahteen artikkeliin e pysty tuo-
maan kuin tuulahduksen kenttavay|&seminaa-
rin annista. Taman ovat huomanneet myds
mukanaolijat, eréan "toisen kerran konkarin"
ainoahuoli laskusillallapoislahddn aikaanoli,
etté el kai traditiota vain katkaista.

En usko, ja ensi vuonna siséltd on taas uusi.
Néinj&rjestdjan puoleltatilanneon mukava, ei
voi eika ehdi rutinoitumaan ja kokemuksia
kenttévayl &sovelluksistakertyy kasvavallatah-
dillaniin maailmalta kuin Suomesta.

Luennoitsijoina toimivat mm.:

Raimo Rahkonen, Jaakko Pdyry Oy (ylh.)
Gert-Jan Nijmolen, ABB Oy (kesk.)
Matti Reinikainen, VTT Prosessit (alh.)

Teksti jakuvat: J.Johansson
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