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Onnistunut prosessinohjaus perustuu aina oikeisiin ja luotettaviin mittauksiin on johtava periaate Emerson Process
Managementin PlantWeb™ automaatioarkkitehtuurissa. Kenttalaitteissa nimet Rosemount, Micro Motion ja Fisher ovat jo
vuosikymmenia olleet kasitteita puhuttaessa toimintavarmuudesta ja suorituskyvysta.

PlantWeb™ on taysin avoin ja yhteensopiva automaatioarkkitehtuuri sovellettaessa perinteista HART®-pohjaista kentta-
instrumentointia tai johtavia vayla- ja tiedonsiirtoteknologioita, kuten FOUNDATION™, Profibus, AS-i tai OPC.

Taman on todennut myds prosessiteollisuus ympari maailmaa, PlantWeb™ kasvattaa nopeimmin markkinaosuuttaan ja on
ylivoimainen markkinajohtaja uusien tehdasinvestointien automaatiosovelluksissa.

Kay tutustumassa www.PlantWeb.com
HART® on Hart Communication Foundationin rekisterdity tavaramerkki.

. FOUNDATION™ kenttavéyl4 on Fieldbus Foundationin tavaramerkki.
PlantWeb™ on Emerson Process Managementin tavaramerkki.
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Tavoitteena
"Tasmatieto”

4

Tieto on meille kaikille tytssdmme péivittéinen kulutushyodyke, perustuuhan
esimerkiksi onnistunut prosessinohjaus ja optimointi saatavilla olevaan oikeaan
ja luotettavaan tietoon ja sen pohjalta tapahtuvaan paattksentekoon.

Kaliforniassa Berkeleyn yliopistossa tehdyn tutkimuksen mukaan maailmassa
vuosittain tuotettavan uuden tiedon maéraksi arvioidaan noin 2 eksatavua (1
eksatavu = 10% tavua) joka tasaisesti jaettuna vastaa noin 250 megatavua jokais-
ta maapallon asukasta kohden. Painettuun muotoon uuden tiedon maarastéa paa-
tyy vain noin 0,003% ja kaikkein voimakkainta tiedon méaran kasvu on luonnolli-
sesti Internetissa.

Kenttél aitesanomat-lehtemme on ollut asiakkaillemme yksi térkeé tiedonhan-
kinnan tyokalu jo vuosia ja kéddessasi oleva numero aloittaakin jo lehden 13. vuo-
sikerran - melko kunnioitettava ik& misté perspektiivista tahansa katsottuna.

Yhé enenevassa maéarin meille on esitetty toiveita kehittdd nopeampi kanava,
jonka avulla asiakkaamme pystyvat yllapitamaan ja paivittamaan omia tietojaan
lahes” on-line” , kuitenkaan sairastumatta nykyaan laajalti liikkeell& olevaan
informaatiodhkyyn. Téta tarvetta palvelemaan olemme kehittaneet uuden ” moot-
toritienopeuksiin” kykenevan informaatiokanavan - eKenttalaitesanomat.

eKenttalaitesanomilla emme pyri korvaamaan perinteista | ehteamme, vaan tar-
koituksena on kehittdd uusi tyokalu joka mahdollistaa Snulle nopeamman tiedon-
saannin suoraan sdhkopostiisi juuri silloin, kun alalla tapahtuu jotain merkitta-
vaa. Pyrimme pitdmaan jokai sen eKenttélaitesanomat pienena ja tiiviina tietopa-
kettina, joka ei turhaan kuormita yritysten sdhkopostijérjestelmia. Tilausohjeet
|6ytyvét tdman lehden takasivulta.

Olemme my6s optimoineet omaa prosessiamme ja muuttaneet Tampereen toi-

mintamme tar koituksenmukai sempiin tiloihin high-tech osaamisen keskelle Tekno-
logiakeskus Hermiaan, péivitathan uudet yhteystietomme omiin rekistereihisi.

" Kevét on tullut ja maassa tuore eduskunta, voimme taas keskittya térkeimpaan
eli automaatioon ja tehda myds siind hyvié valintoja.”

Antti Heljo
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DeltaV on vakiinnuttamassa asemaansa kemian teollisuuden johtavana automaatiojarjestelmana myos
Suomessa. Raisio Yhtyman Paperikemian tehtaalla Kaipiaisissa Anjalankoskella tuli ajankohtaiseksi
kahden vanhan jarjestelman uusiminen. Korvaavaks jarjestelmaksi valittiin tarjouskierroksen jalkeen
Emerson Process Managementin DeltaV, kuten jo niin monessa muussakin kemian tehtaassa viime

aikoina.

Raisio Yhtyma

Raisio Yhtym& on meille suomalaisille tuttu
yrityserityisesti elintarviketeol lisuutensaosal -
ta, medioissa lippulaivana tietenkin viime
vuosien kohuttu tuoteuutuus Benecol, jokaon
maailmanl agj ui sesti merkittavatuoteinnovaa
tio terveysvaikutteisena elintarvikkeena.
Raisio Y htymé& on kasvava ja kansainvélinen
teollisuuskonserni, joka kehitté, valmistaaja
markkinoi paperikemikaalgja, elintarvikkeita
jaterveysvaikutteisia ravinnon aineosia seké
rehuja ja mataita

Yrityksen toiminnot jaetaan kolmeen toimi-
alaryhmaan, jotka ovat RavintoRaisio, Raisio
Chemicalsja Raisio Life Sciences.

Raisio Chemicals

Paperikemikaal gja valmistava Raisio Chemi-
calson Raisio Y htymén kansainvélisin toimi-
alaryhmg, jonka toiminta-ajatuksena on pal-
vella maailmanlagjuista paperiteollisuutta
funktionaalisilla paperikemikaaleilla ja ke-
mikaalikonsepteilla. Tutkimusta ja kehitysta
tehdéan tiiviissa yhteistyssa asiakaskunnan
kanssa.

Padtavoitteenaon kehittéatuotteita, joillaasi-
akkaat voivat parantaa paperin ja kartongin
laatua sek& ominaisuuksia. Térkkelyssideai-
neet parantavat paperin lujuutta ja painetta-
vuutta. Paperin padllystyksessa kaytettavét
lateksisideaineet puolestaan parantavat mm.
painokonei den gj ettavuuttajapai nojél kedseké

Projektipaallikko Lasse Stenlund

luettavuutta ja pienentévét painovérien kulu-
tusta.

Muita tuotteita ovat mm. kerdyspaperin mus-
teenpoistokemikaalit, hydrofobiliimat pakka-
uskartongin vesitiiveyden varmistamiseen ja
paédllystyksen lisdaineet.

Anjalankoski

KaipiaisissaAnjalankoskellaRaisio Y htymédl-
|a on nelja tehdasta, Raisio Chemicals Oy:lle
kuuluvat Paperikemian tehdas, Latexia Suo-

Tuotantopaallikkd Jari Immonen

mi Oy jaL atexia SB Oy seké Rehuraisio Oy:n
omistama Rehutehdas.

DeltaV automaatiojérjestelma toimitettiin
Paperikemian tehtaalle, jonka prosessia isan-
tdmme tuotantopadllikkd Jari Immonen ku-
vaili sanalla helppo. Taytyy kuitenkin muis-
taa, ettéd han on alan kokenut ammattilainen,
kirjoittajalle kaikki kemiaan liittyva on aina
ollut asteikolla vaikea-mahdoton. Prosessi on
tyypillinen panos- eli batch-prosessi jakemian
tehdas-asteikollans. light- eli orgaaninen ver-
sio, jokakansanomai sesti tarkoittaa, ettaseon
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vaaraton €li "ei rgjdhtele elka pauku”.
Tehtaalla valmistetaan hydrofobiliimoja,
modifioituja tarkkelyksia seka muita paperi-
kemikaaleja. Térkkelysraaka-aine tulee Rai-
sio Y htyman viljatérkkelystehtaalta Raisiosta
tal perunatérkkelystehtaalta K okemaelta. Jari
kertoi myds, etté tehdas on ns. kombilaitos eli
toinen tuotantopuoli tekee toiselle raaka-ai-
neitajasamoja prosessilaitteita voi daan kéyt-
téd kummankin puolen tuotannossa. Tuotanto
Anjalankoskella aloitettiin vuonna 1979 re-
hutehtaalla, paperikemian tehdas k&ynnistyi
vuonna -82.

Haastattelusta

Tilaisuus oli lyhyesti kuvattuna leppoisa, ha-
vaits hyvin, etté tilanne on kaikin puolin
hallinnassa. Jarin lisdksi raisiolaisista muka-
naoli tuotannon tydnjohtaja Jaakko K elkka.
Haastattelun loppupuolella paikala kavivét
myos projektipadllikkd L asse Stenlund Rai-
siosta sek& toiminnankehitysteknikko Pekka
Ala-Outinen.

Fisher-Rosemountia edusti DeltaV projekti-
paallikkd Jar mo Pesonen ja Systeconiltapai-
kallaoli automaatiosuunnittelija Jani Latva-
la, he toimivat tiiviissa yhteistydssa heti pro-
jektin alkuvaiheista lahtien.

Haastattelija tuntee télaisessa tilaisuudessa
itsensa aina hieman ulkopuoliseksi, projektin
kuluessa mukana olevat henkil6t muodosta-
vat mm. yhteisten kokemusten ja aikataulu-
paineiden ansiosta saumattoman tiimin, jon-
ka keskindinen kommunikointi ei avaudu ul-
kopuoliselle. IImapiiri oli erittéin "aseveli-
henkinen” ja oli selvasti havaittavissa, etta
kaikki oli mennyt ns. putkeen.

Automaatiopr oj ekti

Projektin tavoite oli lyhyesti korvata kaksi jo
elinkaarensa pédhan tullutta automaatiojér-
jestelméda gjanmukaisella, liséksi mahdolli-
simman nopeasti ilman pitk&& tuotantokat-
kosta. Kenttdlaitteisiin e puututtu, niiden
uusimisen aika tulee myéhemmin, kéytdssa
ovat perinteiset kenttélaitteet.

Lasse Stenlund kertoi DeltaV:n valintaperus-
teista, hén oli ehdottanut sitd mukaan tarjous-
kyselyihin aluepééllikkdmme Jouko Esalan
kanssa kdymiensa keskustelujen perusteella.
Raisio Chemicalsille Emersonin tuotteet oli-
vat jo aikaisemminkin tuttuja Pohjois-Ameri-
kan tuotantolaitoksista.

Erédna tarkeimmista valintaperusteista, [uo-
tettavan toimittajataustan liséksi, seké Lasse
ettéd Jari Immonen korostivat yll&pidon jajat-
kuvan toimittajainformaation merkitysta.
Heilla ei ole omaa automaatiohenkil 8stoa,
joten toimittajan on informoitava aktiivisesti
tuotekehityksestéd ja tekniikan tarjoamista
mahdollisuuksista tuotannon kehittémiseen.
Vaikka projektissa alkuvaiheessa vain kor-
vattiin vanhat jarjestelmét ja sdilytettiin pe-
rinteiset kenttédlaitteet, taustalla oli kuitenkin

Toiminnankehitysteknikko
Pekka Ala-Outinen

se, ettd valittiin jarjestelmd, jonka avoimuus
mahdollistaa kaikkien nykyisten ja myds tu-
levien teknisten mahdollisuuksien hyddynté-
misen, myos vaylaratkaisujen.

Aikataulusta jatoteutuksesta
Aikataulu oli nykytyyliin ”haastava’, kauppa
solmittiin toukokuussa 2002, suunnittelu ja
kofigurointi aloitettiin kesékuun alussajajér-
aikana syys-lokakuun vaihteessa.
Toimittgjapuolella kesdkuun alussa ensim-
maéisindmukaan tulivat Jarmo Pesonen ja Jani
Latvala, joka aoitti gjotapapalavereilla, Jar-
mo paneutui laite-erittelyihin jatoimitusaika-
tauluihin. Han kertoi kaiken menneen ns. put-
keen jasuurimman mielenkiintonsaliittyneen
logistiikkaketjun kaikkien vaiheiden toimin-

Nakymia uudesta valvomosta,
etualalla tuotannon tyonjohtaja
Jaakko Kelkka, taustalla
prosessinhoitaja Mari Kilpio

taan gjatelleen lukuisia tulossa olevia projek-
teja. Sovellussuunnittelu sujui vauhdilla ja
hén sai kaappivalmistuksen k&yntiinjo hein&
kuussa, kaappitoimittajana toimi Taminstall.
Projektin kuluessatuli my6svarmistettua, etta
Dellin " One Business Day” toimitusaika mo-
nitoreilletoimii, jatarvittaessa viel &kin nope-

yksi monitori.

Kuten Jari ja Jaakko korostivat, tehdasta ha-
luttiin katsoa uusista ndkdkul mista eikéa kopi-
oida vanhoja gjatusmallgja, vaan hyddyntaa
modernin jérjestelman tarjoamia uusia mah-
dollisuuksia. Lisdksi haluttiin hyédyntaa ope-
raattoreiden monipuolista osaamista ja kes-
kittaakaikki ohjaukseet yhteen paikkaan, joka
merkitsee myostaloudellisia sédstja. Tiukan
aikataulun vuoksi DeltaV:n ominaisuuksista
hyédynnetddn vain osa ja jatketaan kehitys-
ty6ta jatkuvana prosessina tuotannon kehi-
tyksessa.

Operaattoreiden koulutus sai siind mukana
olleilta positiivista palautetta, yksi péivariit-
té4 kokeneelle operaattorille. Kaipiaisissa oli
paikalla Simulate-kone noin kaks viikkoa,
jonkaavullatutustuminen ké&vi hel posti. Néyt-
Oistéd osa on vanhoja, osa kokonaan uusia
yhdessa kehitettyja, joihin vaikuttivat erityi-
sesti vuosien varrella syntyneet parannuside-
at, joita e vanhoissa jérjestelmissa voinut
toteuttaa.

Valvomo on kokonaan uusi ja yksi viihtyi-
simmistd joita olen nahnyt, sitd varten raken-
nettiin uusi siipi tuotantotiloihin. K&ytdssaon
kolme DetaV -nayttéa ProPlus, OPS seka
Application Station, ajoasemat ovat tuplamo-
nitoreilla.

(jatk. seur. sivulla)
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Uuden ajanristikytkentaa, tilaa sdastyy jasamalla
rahaa. Tassa sovelluksessa DeltaV asennettiin suo-

raan vanhaan kenttainstrumentointiin.

Operointi on luonnollisesti se osa-alue, jossa
nykyaikaisen jérjestelman kehittyneet omi-
naisuudet tulevat hyvin esille. Myds proses-
seja kehitettiin jérjestelmén antamien uusien
mahdollisuuksien my6td. Tama on kehitys-
ty6ta, joka on enemman "piilossa’ ja tulee
esille parantuneina tuottei na seka tal ouspuo-
lenviimeisellarivilla Projektin paétavoittee-
naei ollut tssé vaiheessa prosessin lagjempi
kehittdminen, vaan se on pitka ja jatkuva
prosessi, kéyttdon otettiin kuitenkin monia
uusia ominaisuuksia, jotka sopivat tiukkaan
aikatauluun.

Kayttoonotosta

FAT-testaus tehtiin Systeconin tiloissa Es-
poossajasen tarkeyttaraisiolaiset korostivat,
voitiin varmistua kaikista yksityiskohdista
ennen varsinaista asennusta. DeltaV asian-
tuntijoille: FATissakaytettiin Tuneriajakaik-
ki sujui nopeasti, Systeconilla akaakin jo
olemaan melkoinen rutiini ja osaamistaleve-
alla sektorilla.

Kayttédnotossamukanaoli noin 30 henkil 63,
raisiolaiset, toimittajiltasekdABB:|téjaK aak-
kois-Suomen Sahkdpal vel usta. K dyttonotos-
saoli "tekemisen maku”, totesivat mukanaol -
leet, kolme péivéa mutta yot nukuttiin eli
kaksi vuoroa riitti.

Kokemukset

Kuuntelimme tietenkin suurella mielenkiin-
nolla raisiolaisten kokemuksia kaiken suju-
misesta. He antoivat positiivista palautettaja
kertoivat saaneensamitaostivat, eivatkamyy-
jét luvanneet liikaa. He korostivat myos kol-
oli mahdollista hyvéalla pohjatydlla

Seké Lasse Stenlund etté Jari Immonen ker-
toivat kollegaverkossa kdydyn keskusteluja
uudesta jérjestelmastd, joka tuntuu kiinnos-
tavan.

Kiitosisénnillemme haastatteluun uhraamas-
tanne gjasta. Téhan asti kaikki hyvin, meidan
toimittajapuolella on pidettdva mielessa se
térkein, informaatiota jérjestelman kehityk-
sesté ja tarjoamista mahdollisuuksista auto-
maattisesti ja monipuolisesti. En usko sen
muodostuvan ongelmaksi, niin hyvin vaikut-
ti keskindinen kommunikaatio pelaavan, ke-
miat toimivat, ja DeltaV:sté |6ytyy vaédntoa
Kaipiaisissa e tarvittu erillisté Batch-paket-
tia, vaan perusjérjestelmankin ominaisuudet
riittivét, joten kapasiteettia on paljon reser-
vissa

Teksti ja kuvat: J.Johansson

Olemme koko yrityksemme toimin-
nan ajan saaneet olla mukana laite-
toimittajana Rautaruukki Steelin
Raahen tehtaille. Olemme myds leh-
dessamme kertoneet Raahen auto-
maation kehittymiseen liittyvista asi-
oistavuosien varrella. Tallakerralla
vierailimmetutustumassa terassula-
ton konvertterin pohjapuhalluksen
mittauksiin, jotkatoteutettiin Micro-
M otion massamaar amittareillamme.
Ratkaisu kehitettiin yhdessa rauta-
ruukkilaisten automaatiosuunnitte-
lijoiden kanssa.

Raahessatuotannon voi aistiavoimakkaas-
ti, se el katkeydy prosessiputkien katkoon,
vaikuttavaa.

Rautaruukki Steel

Rautaruukki on monipuolinen terdksen val-
mistgja ja jatkojalostaja. Konsernin levy-,
ohutlevy- ja putkituotanto seka tuotteiden jat-
kojalostus ovat osia ketjusta, jonka ensim-
maéinen lenkki on Rautaruukki Steel. Sen pé&-
tuotteita ovat kuumavalssatut teréslevy- ja -
nauhatuotteet seka kylmavalssatut, kuuma-
sinkityt jamaalipinnoitetut terésohutl evytuot-
teet.

Raahessa on kiinnitetty erityistd huomiota
mm. energian kulutukseen jalaitoksien koko-
nai shydtysuhteeseen. Tuotantoa kehitetdan
jatkuvasti ja yritys noudattaa toiminnassaan
kestavan kehityksen periaatetta. Seké Raahen
ettd Hdmeenlinnan tehtaat ovat perustamises-
taan asti olleet teknisesti maailman parhaiden
teréstehtaiden joukossa. Niiden yhteinen tuo-
tanto on n. 2,8 miljoonaa tonnia vuodessa.

6
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Raahen ter dstehdas

Ensimmainen masuuni kdynnistettiin vuon-
na 1964, sulatto ja masuuni kaynnistyivat
vuonna 1967. Toinen masuuni kéynnistettiin
vuonna 1975 ja koksaamo vuonna 1987.
Raahen tehdas sijaitsee raaka-ainel dhteisiin-
si ndhden edullisesti. Valtaosa rautarikas-
teesta tulee Pohjois-Ruotsista ja rautapel | etit
tuodaan rautateitse Kostamuksesta.
Koksinraaka-aineeksi tarvittavakivihiili tuo-
daan pédasiassa Puolasta, Vengdlta ja Yh-
dysvalloista ja tarvittava kalkkikivi hanki-
taan Gotlannista, Ruotsista. Tehtaan sijainti
on edullinen my®s asiakkaisiin nghden, oma
sa.

Y mpérivuotisen laivaliikenteen ansiosta se
on lahella myds pohjoismaisia ja keskieu-
rooppalaisia asiakkaita.

Tuotteista

Rautaruukin tuotevalikoimasta nékyy hyvin
yrityksen voimakas panostus tuotekehityk-
seen ja erikoistuotteisiin. Tuotteet ragtal 6i-
daén pitkalti asiakaskohtaisesti.

Erikoistuoteal ueista esimerkkeind voi maini-
ta mm. telakkar, gjoneuvo- ja kuljetusteolli-
suuden sek@ putkenval mistajat.

Raahen prosessi

Prosessi alkaa koksin valmistuksesta ja rau-
tarikasteen sintrauksesta. Raakarauta syntyy
kahdessa masuunissa ja terds konverttereis-
sa. Terds saostetaan javaletaan aihioiksi, jot-
ka kuumennetaan ja valssataan teraslevyiksi
ja terdsnauhaksi. Nain tuotanto tiivistetdan
yrityksen tiedotusmateriaalissa. Me keski-
tymme konvertteriin.

Konvertteri

Konvertteri on teréksen valmistuksen "ydin",
jossa hapella polttamalla raakaraudasta pois-
tetaan hiili, jotaon n. 4-5 %. Raakateraksessa
hiilté on luokkaa 0,06 %.

Konvertteri panostetaan romulla ja lisétdén
raakarautaa seké kalkkiajasintterig, [&ampoti-
lakohoaa yli 1600 asteeseen.

Ylh. pohjapuhalluksen mittaukset Micro
Motioneilla, joiden rakenne mahdollistaa
tilaasdastéavan asennuksen, el tarvita pit-
kié suoria putkiosuuksia ja Baumann-saa-
toventtiilit voidaan kiinnitt&& suoraan mit-
tariin. Alh. pohjapuhalluksen putkitusta.

Panoksen valmistuttua konvertterista kaade-
taan terés ja kuona erikseen. Panoksen koko
on noin 130 tn ja niitd tehdd&n n. 70 kpl
vuorokaudessa.

Mittauk sesta

Sulatuksen aikana konvertterin pohjasta pu-
halletaan argonia ja typpeé kahdeksasta suu-
tinreidsta. Puhallus auttaa panoksen sekoittu-
misessa sekd parantaa sulan terdksen laatua.
Kaasusuhde médritell&én reseptissd. Suutti-
milla el aikaisemmin ole ollut erillissaatoa,
joka huomioisi mm. vastapaineen. Yhtels-
saadoll & suuttimet tukkeutuivat tai jadhdytti-
vét panostaliikaapaikallisesti. Micro Motion
massamaaramittauksella ja Baumann-saéto-
venttiileiden avulla voitiin toteuttaa tarkka
saéto kaikille suuttimille erikseen. Tutkimuk-
siensa pohjalta Rautaruukin prosessiasian-
tuntijat méérittelivét reseptit jérjestelmaan,
niitd on n. kymmenen erilaista.

Mittaukset ja sdadot ovat toimineet hyvin jo
n. vuoden gjan janiiden avullaon voitu kehit-
t8& prosessia seka laadultaan etta toimitus-
varmuudeltaan paremmaksi.

Kehitysjatkuu

Niin automaation kuin prosessienkin kehi-
tystyd Rautaruukissa jatkuu, joten palann-
emme aiheeseen my0s tulevaisuudessa. On
mielenkiintoista saada seurata Rautaruukin
kansainvélista kehitystd. Alussa oli prosessi,
jokataustansavuoksi ei hyétysuhteeltaanol lut
sellainen, johon me Suomessapyrimme. Voi-
makkaan oman tuotekehityksen ansiosta ja
yhteistydssa maailman johtavien toimittaji-
en, myds automaatiopuolen, kanssa rauta-
ruukkilaiset ovat kehittdneet yhden maail-
man tehokkai mmista tuotannoista. Eika tuot-
teena enda ole pelkka terés, vaan myds val-
mistusosaaminen. Tamakin pieni yhteistyds-
sa kehittdm@mme prosessiparannus saattaa
|6ytéa tiensd minne tahansa maailmalle.

Palataan asiaan.

Teksti ja kuvat: J.Johansson
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Katsaus vuoden 2002 tapahtumiin,
Ja vahan muutakin

Vanhavuosi on takana ja uusi jo hyvassa vauhdissa. Nyt on sopiva aika luoda katsaus menneen vuoden DeltaV
tapahtumiin, jotka jalleen kerran ovat olleet esimerkkina alalle uudenlaisen prosessiautomaation toteuttamisesta
myos suomal ai sessa prosessiteol lisuudessa.

Tarkeita kaynnistyksia

Basf Oy, Hamina

Vuotta 2002 voisi luonnehtia térkeiden kéayn-
tiinlghtéjen vuodeksi. Kayntiinldhtdjen sar-
jan doitti Basf Oy kesékuussa uudella Hami-
nan tuotantolaitoksellaan. Taman paperike-
mikaalgja tuottavan tehtaan toiminnot ovat
tdysin automaattiset jaerittéin lagjat. Toimin-
noiltaan vastaavaa panosautomaatiota ja tur-
va-automaati otasi sél tévéatehdastael olepoh-
joismaissa.

Jarjestelman kriittiset komponentit ovat tay-
sin kahdennetut, kuten jérjestelmavayla verk-
kolaitteineen, prosessiasemat, kaikki tehon-
sy6tot seké mediamuuntimet. 1/O-teknologia
najérjestelmassaon kaytetty HART 1/O-kort-
tgja ja myods luonnostaan vaarattomat 1/O-
kortit (Exi-isolointi suoraan kortin kanavilla)
lépéisevdt HART-viestit. Emersonin AMS
kentanhal lintaohjelmisto on luontevasti asen-
nettu jarjestelméan sisdan hyddyntéaen maksi-
maalisesti kéytetyn HART 1/O-tekniikan.
dysvaaralliselle alueelle tilaluokkaan 2. Talla
ratkaisulla tehtaaseen e tarvinnut rakentaa
massiivisia ristikytkentétiloja eiké runkokaa-
peliaolevedetty metrigkaén. Merkittaviakus-
tannussaastoja rakennuskuutioissa, asennuk-
sessa sekd laitoksen elinkaaren aikana.

Sovellus on toteutettu DeltaV:n Advanced
Batch S88 panosstandardin mukaisella opti-
mointiohjelmistolla. Kéytannossé vaaditun
monimutkaisia reseptuureja ja yksityiskoh-
taista tapahtuma- ja panoshistoriaa el dlisi
voinut toteuttaakaan ilman DeltaV panosopti-
mointiohjelmistoa. DeltaV-BATCH ohjelmis-
ton erityisena vakio-ominaisuutena on ilman
erillistd ohjelmointia toimiva taydellinen pa-
noshistorian keruu.

Mansikkanakakussaon DeltaV:nWeb Server
toiminto, joka avaa gjokaaviot, trendit, tapah-
tumatietokannan sekd Excel- jaWord-raportit
visualisoitavaks elévana standardi Web-se-
laimelle ilman liséohjelma-asennuksi a etéko-
neeseen.

J-P Pajusaari (kesk.) Raision tehtaalla Kaipiaisissa vierellaan
suunnittelija Jani Latvala Systecon Oy:sta (oik.) ja DeltaV projekti-
paallikkd Jarmo Pesonen Fisher-Rosemount Oy:sta

Raisio Chemicals Oy, Kaipiainen

Web Server toiminto oli térkedssa roolissa,
kun Raisio Chemicals Oy valitsi uuden jarjes-
telmén Kaipiaisten paperikemian tehtaal leen.
Toteutuksesta on yksityiskohtainen artikkeli
toisaalla téssd lehdessa.

Web Server mahdollistaa tehtaan tuotannon
etékatselun kauempaakin Raisio Chemicals
Oy:n toimipisteista tai mista tahansa interne-
tistd, jos katselijalla on paésy yrityksen intra-
netiin.

Toimituksessa korvattiin jo aikansa palvellut
vanhemman sukupolven automaatiojérjestel-
ma DeltaV:11& ale kolmen vuorokauden sei-
sakissa. Jarjestelman 1/0-lagjuuson noin 1600
1/O:ta. Toimitetussa jérjestelmassa analogia-
kortteinaon kaytetty HART 1/O-korttgjaanta-
maan jatkossa mahdollisuuden kenttédlaittei-
den lagjempaan hyddyntdmiseen AMS ken-
ténhallintaohjelmiston avulla.

Merkittéva valintaperuste oli myds DeltaV:n
taydellinen valmius uusiin kenttavayl ateknii-
koihin. Jatkossa asiakas voi nykyisessa jo
asennetussa ohjelmaympéristdssa vapaasti
valita, kayttdakd lagjennuksissa Foundation

Fieldbus (FF) kenttavaylas, Profibus DP tai
DeviceNet laitevaylia tai AS-i anturivaylaa
On vapaus valita sopiva vayla kéyttdtarpeen
mukaan ja kentanhallinta sisdén rakennettuna
jérjestelmaén, e ulkopuolisia konfigurointi-
tyokaluja

Forchem Oy, Rauma

V uoden 2002 odotetuin ja seuratuin automaa-
tiotoimitus Suomessa oli varmasti Forchem
Oy:n mantydljytislauslaitokseen Raumalla.
Toteutettiinhan projektissa ennenndkemétto-
mén paljon samanaikaisesti uusinta mahdol-
lista prosessiautomaatiotekniikkaa.

Kenttainstrumentointi on liitetty Foundation
Fieldbus (FF) kenttavayl&an luonnostaan vaa-
rattomana asennuksena. Luonnostaan vaarat-
toman asennuksen erotusmenetelmaksi valit-
tiin FISCO. FF-laitteita asennuksessa on yli
250 kpl. Moottoriohjauksiin (moottorikéyn-
nistimet seka tagjuusmuuttajat) seka eta I/0-
ratkaisuun on kaytetty Profibus DP laitevay-
|88 valokuiturengasratkaisuna. 1/0-signaale-
ja Profibus DP:ssd on noin 1200 kpl. OPC
tiedonsiirto valittiin kommunikointimenetel-
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maksi sahkdsaattojérjestelmaén. Tiedonsiirto
toteutettiin serveri/serveri-kytkenténakahden-
suuntaisena tiedonsiirtona. Kommunikoivien
OPC servereiden vélissa DeltaV:n liitynt&
asemassa OPC Client tyokalunatoimii Emer-
sonin OPC Mirror, joka "ristikytkee” graefi-
sen tydkalun kautta servereiden julkaisemat
parametrit. OPC-signaaleja vaihdetaan yli
1000 kpl kahden sekunnin péivitysvélill& 100
Mb Ethernet-yhteyden yli. My6s Forchem
hyodynté& DeltaV Web Serveri&toimistover-
kossaan.

Uudet ratkaisut alensivat investoinnin koko-
naiskustannuksia jo toteutusvaiheessa, kui-
tenkin FF kenttévéylan parhaat hytyominai-
suudet tulevat esiin laitoksen koko elinkaaren
aikana. Online-muutettavuus seké FF kentté-
laitteiden tuottamat aktiiviset laitehdytykset
antavat merkittavaa liséinformaatiotalatteis-
ta, muttamydsitse prosessista. Liséinformaa-
tion avulla voidaan siirtya ennakoivaan kun-
nossapitoon ja nostaa laitoksen hyotysuhdet-
ta seké kaytettavyytta

OSI-PI infokanta sek& tapahtu-
matietokanta jokaisessa DeltaV
jérjestelméssa

Koska jokaisen DeltaV jarjestelman mukana
tulee jo vakiotoimituksena OS| Softwaren Pl
aikajatkuva informaatiotietokanta, niin luon-
nollisesti kaikissa edelléuetelluissakin toi-
mituksissa jarjestelmén antamaainformaatio-
taon hyddynnetty enemmén kuin perinteisis-
sS4 ratkai suissa on mahdollista

OSI-PI infokanta nékyy selvimmin DeltaV
jérjestelmén vakio-ominai suuksissatrendity 6-
kalussa, el endé aikajanaméérittelyjapiirtopa
rametreille, vaan jokaista tallennettua para-
metria voidaan vapaasti seurata historiassa
taaksepéin. Aikajana (X akseli) seka arvoak-
seli (Y akseli) ovat vapaasti skaalattavissa.
Saatavilla olevan historian rgjoittaa ainoas-
taan kaytetty kovalevykapasiteetti, jota sité-
ké&an ei paljoa kulu tehokkaan pakkausmene-
telmén ansiosta.

Infokannan liséksi OSI-PI tuotteista DeltaV
vakiotoimitukseen kuuluvat ainaPl DataLink,
yhteys Pl-kannan ja MS Excelin vdille, Pl
SMT (System Management Tool) Pl kannan
hallintatytkalu M S Excelisté kasin seka Pl to
PI tydkalu, jollavoidaan siirtéatietoja eri PI-
vaan historiaan pohjautuva M S Excel-pohjai-
nen raportointi muuttuu enemmén kuin hel-
poksi.

Vertailu ennen ostoa
on etus mukaista

Kenttavaylératkai suun pohjautuvan jérjestel-
man hankintanéind péivina edellyttda merkit-

tévdd ammattitaitoa sekd kenttévaylateknii-
kan suomien mahdollisuuksien ymmartamis-
t& vertailu- ja ostotilanteessa. Al4 osta sikaa
sakissa.

DeltaV:ssd AM S kentanhallinta on integroitu
"right click” -toimintoina DeltaV Explorer-
tyokaluun. Yksi jarjestelméan siséllasijaitseva
tyokalu koko jérjestelmén- sekd kenténhal-
lintaan palvelee kaikkiavéylig, HART 1/O:ta
sekd perinteista 1/0:ta. Asiakkaiden parasta
gjatellen Emerson Process Management toi-
Voo, ettei kukaan asiakas joudu kenténhallin-
nassaan turvautumaan suoraan segmenttiin
kytkettévaan erilliseen tyokaluun tai ohjel-
mistoon.

DeltaV:ssi uuden laitekuvauksen lisd&misen
kuhunkin vayléekniikkaan osaa pikku lapsi-
kin. Jélleen tarvitaan vain DeltaV Exploreris-
sa”right click” -toiminnolla késky "liséa lai-
tekuvaus’ ja ohjelmisto vie uuden laitekuva-
uksen jarjestelmén tietokantaan. Et ole sidot-
tu yhden valmistajan tai tietyn ohjelmaversi-
on mukanatuleviin laitteisiin, vaan sinullaon
vapaus valita kéytettavét laitteet.

DeltaV:ssi kenttélaitediagnostiikka muuttuu
helpoksi. Aktiivisen FF-laitehdytystoimin-
non johdosta kenttélaitteelta tulevan tiedon
mééré e ole rgjoitettua. Foundation Fieldbus
(FF) kenttavéyldn mahdollistama aktiivinen
laitehé@ytystoiminto e edellyta toimilohko-
konfigurointia. Laite |dhettéd haytyksensa
hélytyssyyn ilmaantuessa. Kayttgja valitsee
ja parametroi kenttélaitetasolla halytykset,
joita haluaa kéayttéa.

DeltaV:ssd my0s véaylét, jotka luontaisesti ei-
vét tue nimipohjaista esitystapaa on muutettu
nimipohjaisiksi. Kaikkiavéyli, HART 1/O:ta
sek& perinteista 1/0:ta kasitellén yhdenmu-
kaisesti. DeltaV:ssa véylét eivét ole vaikeita
Myynti-insinddrikin osaa pystyttéa DeltaV
jérjestelman 15 minuutissa seka konfiguroida
siihen liitettyja vaylia

Harkitse, haluatko taistella nopeasti kehitet-
tyjen vajaiden ratkaisujen kanssa vai siirtya
suoraan valmiiseen tuotteeseen, joka edell&-
kévijéna ndyttéa mallia muille toimittajille.
Muun muassa edelldmainittujen syiden joh-
dostaDeltaV on maailmanl agjui sesti nopeim-
min markkinaosuuttaan kasvattava prossite-
ollisuuden ohjausjérjestelma.

Vahan muutakin

DeltaV:n ohjelmaversio 7 l&henee virallista
julkaisuaan. Version 7 my6td Emerson Pro-
cessManagement vahvistaajakiihdyttééedel -
leen teknologista etumatkaansa jérjestelmé-
liiketoiminnassa.

Joistakin herkuista mainitakseni: kayttojér-
jestelméat Windows XP sekd server 2003
(.NET), Windows terminal server etdyhteyk-
siin, FF- jaHART-laitteiden yhdenmukainen
kasittely DeltaV Explorerissa, jérjestelmétie-

Y1i 20 000 laitteen
kenttavaylaproj ekti

Kiinalainen Shanghai SECCO Petroche-
mical Company, jonkaomistavat yhdes-
s&BP, Sinopec ja Shanghal Petrochemi-
cal Corporation (SPC), on ilmoittanut
hankkivansa Emersonilta 30 miljoonan
USD:n arvosta automaatiota uuteen ke-
mialliseen tuotantoyksikkéonsd. Kaik-
kien prosessiyksikkdjen kaynnistyttya
vuonna 2005 on kaytéssa yli 23 000
Foundation kenttavaylalaitetta ja eri
yksikkojaohjaavien 10 DeltaV automaa-
tiojérjestelméan kokonaislagjuus on yli
80 000 I/O:ta

Tilagjan mukaan varsinainen prosessi
perustuu edistyksellissmpdan tuotanto-
tekniikkaan, jonka johdosta Emersonin
PlantWeb arkkitehtuuri oli paras koko-
naisratkaisu automaatioon. Emersonin
toimituslagjuudessa on mm. Rosemount
ja Micro Motion lahettimid, Fisherin
sédtoventtiileja FieldVue digitaalisilla
asennoittimilla, DeltaV automaatiojar-
jestelmét siséltéen AM S kenténhallinta-
ohjelmistot seka suunnittelu-, kayttéon-
otto -ja koulutuspalveluja. Kerromme
projektista enemméan lehtemme seuraa-
Vissa numeroissa.

Lisatiedot:
http://www.emersonprocess.com/home/
news/pr/302_secco.html

tokannan suora kasittely MS Excelista kasin
ilmanimport/export-toimintoja, jne, jne. Mie-
lenkiintoinen uutuus on liséksi PlantWeb
Messenger, joka l8hettéd sdhkoposti- tai teks-
tiviestit laitehaytyksista (halutuista halytyk-
sista ja tapahtumista yleensékin) seka jarjes-
telmén Inspect s&étopiirien- ja prosessin suo-
rituskykyraporteista. Myds DeltaV Inspect
sekd DeltaV Tune PID ja sumeansaadon viri-
tystydkalu kuuluvat ja ovat kuuluneet versi-
osta 5 lahtien vakiotoimituksena jokaiseen
DetaV jarjestelmadn. Kaikki ndma ominai-
suudet ovat askelia eteenpéin ennakoivaan ja
meitd muistuttavaan kunnossapidon maail-
maan.
Néista tuotteista sek& muistakin uutuustuot-
teista tulemme kertomaan Teille tarkemmin
tulevissa julkaisuissa. Myos uusia merkitté-
viaFFkenttavaylaratkai suun pohjautuviaDel -
taV kauppojaon solmittu, niistakin tiedotam-
me tarkemmin |&hiaikoina

Juha-Pekka Pajusaari
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WA LIIKKUNA

Miks Emerson e tue kehittalla
olevaa FDT/DTM -konseptia?

FDT/DTM nousi viime vuoden aikana esille uuden sukupolven ajuriratkaisuna ohjelmoitaville kentté-
laitteille. Mik& se on, tuoko se kehitysta vai onko nykyinen kéytanto, laitekuvauskieli edelleen voimis-

saan?

Miks kenttélaite tarvitsee
ajurin?

Ohjelmoitavat kenttdlaitteet toivat edis-
tyksellisten ominaisuuksiensa myéta
myds uuden toiminnallisen tarpeen. Oli
kehitettava ratkaisu, jollalaitteen raken-
ne, ominaisuudet ja kaytdssa olevat toi-
minnot kuvataan niiden ohjelmointilait-
teille ja muille isantdlaitteille. Muuten
olisimme tilanteessa, jossa tehtaan jo-
kainen erilainen kenttélaiteperhe vaatisi
oman ohjelmointilaitteensa.

Ensimmainen edistysvaihe oli valmista-
jakohtaiset gjuriratkaisut. Useat lukijois-
ta muistavat kymmenen vuoden takai-
sen tilanteen, jossalaajempi ohjelmoita-
vien kenttélaitteiden kéytto taytti nope-
asti yhden huollon hyllyriveista eri val-
mistajien "kapuloilla”. Rosemountin
kehittdm& HART-protokolla pelasti ti-
lanteen, siihenkehitetty laitekuvauskieli
"avas” kenttdl aitteet jatoi yhteiset, avoi-
met kayttoliittymat.

Kaytannon esimerkkina laitekuvauskie-
|estédolenjotoistakymmentavuottakayt-
tanyt Windows-tekniikkaa ja uuden kir-
joittimen kayttéonottoa. Ei riitd, etta
kytket vélikaapelin. Mutta heti kun tyd-
asemalle on mééritelty kirjoittimen gju-
ritiedosto niin johan tulostus toimii!

Millainen on
laitekuvauskieli?

Kuvassa 1 on esimerkkilistausta kentté-
|aitteen laitekuvauksesta. Se on HART-
protokollan séantdjen mukaisesti |aadit-
tutekstimuotoinentiedosto, jonkasaén-
téjen oppiminen e ole merkittava pa-
nostus, normaalisti kolmen péivan kurs-
si onriittavaesimerkiksi HART-laiteku-
vausten |aatimiseen.

member _MNG_STATUS record 3221290753
method rmt_press_configure_alarm_direction 9150 (std,imp)
member DIGITAL_UNITS collection 190 (std)
command rmt_press_read_static_data_material 9001 (std,imp)
variable comm_status bit-enumerated 152 (std,mand,imp)
variable flag_assignment enumerated 2034 (std,imp)
menu diag_service 7004 (std,imp)
member SENSOR_UNITS collection 200 (std)
refresh __pv_unit_refresh 977 (std)
method dac_trim 4100 (std,imp)
variable burst_mode_control_code enumerated 2032 (std,imp)
variable rmt_press_temp_alert_mode enumerated 9106 (std,imp)
menu rmt_press_pressure_sensor_menu 9003 (std,imp)
command rmt_press_read_alarm_and_saturation_levels 9029 (std,imp)

Kuva 1. Esimerkki

Uuden kenttélaitteen laitekuvauksen laatimi-
nen testauksineen kestéa tyypillisesti viisi
tyopéivaa. Laitekuvaus on riippumaton tie-
donsiirtoprotokollasta ja isantalaitteen
kayttoj arjestelmasta. Kenttélaitteen toimin-
tojen esitystavan maéraa isantélaite siella toi-
mivan laitekuvauspavelun (DDS) avulla.

Laitekuvauskieli on vakiintunut sellaisenaan
sekd HART etta Foundation kenttavaylalait-
teisiin jamy6s Profibus teknol ogiaan pienilla
poikkeavuuksilla ja nimityksell& laiteprofiili.

Mita uuttatarjoaa FDT/DTM?

Viimevuonnatuotiin kirjainyhdistelmaFD T/
DTM esille useassa osalistumassani semi-
naarissa uutena teknisend ratkaisuna. Lyhen-
ne muodostuu sanoista Field Device Tool ja
Device Type Manager. Esittelyaineiston mu-
kaan silla on kaikkien merkittavien véayléor-
ganisaatioiden tuki.

Lohkokaaviotasolla sen perusrakenne muis-
tuttaalaitekuvaustekniikkaa, €li DTM onkent-
télaitevalmistajan laatima gjuritiedosto, joka
liitetdan isantélaitevalmistajan FDT:hen, jos-

laitekuvauk sesta
ta kéytetdan myos nimitysta " kehys’.

Toiminnallisesti ratkaisuissa on huomattavia
eroja, joistamerkittavin on se, etté laitekuvar
us on tekstitiedosto ja DTM on ylemman ta-
son ohjelmalla (C++ tai vastaava) laadittu
Windows-pohjainen ohjelmisto. Niinpa kent-
taélaitteen DTM:n laatiminen edellyttda pate-
vampia ohjelmoijia ja vaatii huomattavasti
suuremman panostuksen kenttélaiteval mista-
jata

FDT-konseptin tarpeellisuutta on perusteltu
mm. mahdollisuudella siirtdd ns. monimut-
kaisten laitteiden kehittyneempia toimintoja
toisten vamistgjien isantdlaitteille, esimerk-
kind mm. saétoventtiilin diagnostiikka. Pe-
rusteltu vaatimus, mutta sama onnistuu myés
laitekuvauskielisessa toteutuksessa. Esimer-
kiksi Fisherin ohella myds toinen merkittava
sadtdventtiilivalmistaja, Masoneilan, on tuo-
nut ValV ue-nimisen séétoventtiilidiagnostiik-
kansalaitekuvauspohjaiseen AM Siinns. Snap-
on sovellukseksi.
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Fieldbus Foundation luovuttaa laitekuvauskielensa maarittelyt IEC:lle

- kayttooikeuden luovutus edistéd maailmanlaaj uisen EDDL -standardin syntymista

Fieldbus Foundation ilmoaitti lehdistétie-
dotteella27.2.2003, etté se luovuttaa Foun-
dation kenttévéaylanlaitekuvauskielen méa-
rittelyjen kayttdoikeuden I1EC:lle (Interna-
tional Electrotechnical Commission) nii-
denliittémiseksi EDDL (Electronic Device
Description Language) standardiin.

Hallitaanko revisiot vai

hallitsevatko revisiot?

Koska jo normaalin kenttavaylakeskustelun
yhteydessa on revisioiden hallinta noussut
suurimmaksi huolenaiheeksi, kuinka sitten
kdy nyt? Liitettdessd uusi kenttélaite auto-
maatioj arjestelméan meidan tulee tassa kon-
septissa liittdd myos kaks ohjelmistoa toi-
siinsa (kenttdlaitteen DTM isantélaitteen
FDT:hen), ja suorittaa se kdyttden ActiveX:n
tasoisia hienolta kuull ostavia, mutta normaa-
likéyttdjille vieraampia ratkaisuja.

Hallittavana on iséntalaitteen revisiot, kentté-
laitteen revisiot ja ohjelmien yhteenliittami-
sen johdosta myos kayttdjarjestelmien revisi-
ot. Ja kun ohjelmia liitetdén toisiinsa, ne on
aina testattava. Sen voi suorittaa ainoastaan
isantélaitteen valmistaja. Kayko niin, etta ke-
hittyvien menetel mien vapauttamartilajérjes-
telmatoimittajien koestushalleissa tayttyykin
kenttélaitteiden yhteensopivuustestauksilla?
Ja kukahan nekin testit maksaa?

Kuka hyotyy tilanteesta, jossa jarjestel métoi-
mittajan tuotekehitys laatii automaation kayt-
tyminen kohti suljettuja ratkaisuja kayttdjien
etu? Peilaten seminaareissa esitettyja toiveita
tavoite on té&han saakka ollut pdinvastainen!

Aiheesta muualla

Aiheesta on kirjoittanut Control-lehden toi-
mittaja Rich Merritt mm. seuraavaa: "1SA:n
lehdistétilaisuudessa FDT nostettiin esiin
maailman ensimmaisena universaalina kent-
tavaylalaitteiden hallintaratkai suna. Tutustut-
tuani teknologiaan joudun toteamaan tdysin
pédinvastaista: FDT ei todellakaan ole univer-

"1EC, joka on yksi maailman lagjimmin tun-
nustettuja standardi sointiorgani saatioita, ym-
mértda laitekuvauskielen merkityksen niille
automaation kéyttgjille, joilla se on toimin-
nan perustana’, toteaa Fieldbus Foundationin
toiminnanjohtajaRichard J. Timoney. " Field-
bus Foundation on aina tukenut kansainvéli-

saali, tulee olemaan aito paingjainen laiteval-
mistajille, voi teknisesti muuttua vanhentu-
neeksi yhdella Microsoftin pédtdksella ja on
mahdoton hallita, ellei joku opasta kadesta
pitéenymmartaméaan epasel vaddokumentoin-
tia”

" Kenttdinstrumentoinnilla ja automaatiojar-
jestelmilla on tapana olla k&ytdssa huomatta-
vasti kauemmin kuin normaalien tietokonei-
den tai niiden ohjelmistojen. Porsce 928't
ovat edelleen kaytosss, vaikka valmistus on
pééttynyt jo kauan sitten. Viimeinen, mita
tarvitaan, on 'universaali toteutus, joka van-
heneevuosi sen jakeen, kun Microsoft julkis-
taa Windows 2003:n tai jonkin muun uuden
ratkaisun.” 1)

Emerson tukee EDDL :n

standarisointia

Lyhenne EDDL muodostuu sanoista " Elec-
tronic Device Description Language” eli sah-
kéinen laitekuvauskieli. Se kehitettiin alun-
perin eurooppalaisen standardointiorgani saa-
tion CENEL ECin toimesta, tavoitteena har-
monisoida laitekuvaukset ja -profiilit, joita
kaytetédn HART, FF ja Profibus -teknologi-
oissa.

CENELECIn yl&puolella toimiva maailman-
lagjuinen "kattojarjestt” 1EC (International
Electrotechnical Commission) on tullut mu-
kaanjaonlaatimassaEDDL :stdmaailmanlaa-
juista standardia, joka vahvistettaneen jo ku-
luvan kesdn aikana. Standardisoinnilla var-
mistetaan, etta teknisella ratkaisulla on lagja-

sia standardisointiorganisaatioita niiden
tyssél aatiakoetuistateknol ogioistastan-
dardeja, joita kaytetddn kansainvalisesti.”

Fieldbus Foundation on néinvalinnut suo-
sikkiteknologiansa. Aikandyttas, ottavat-
ko muut vayléorganisaatiot kantaa?

Martti Hakonen

Lahde: http://www.fieldbus.org/News/
default.asp?news x_language id=266

alainen ja pysyva tuki, joten laitekuvaus-
tekniikkaon EDDL :n myéta edelleen vah-
vistumassa.

Emersonin mielestd FDT/DTM-konsepti
on selked askel taaksepdin sekd teknisen
toiminnallisuuden ett& avoimuuden osal-
ta. Laitekuvaustekniikkaan perustuvilla
kayttoliittymilla kayttéonotettuja HART
kenttdlaitteita on ollut kaytossa jo yli 15
vuotta, ja laitelagjuus on miljoonia kent-
téinstumentteja, yli 500 eri tyyppista yli
sadalta valmistajalta. Laitekuvausteknii-
kassa on ratkaisut edistyksellisiin toimin-
toihin jalaitediagnostiikkaan seké laite-ja
ohjelmistoversioiden hallintaan.

Emerson ProcessManagement on ainapyr-
kinyt edistdmaén avoimia, standardien tu-
kemia ratkaisuja ja teknologioita. Se on
perustajajésen mm. HART-, OPC- ja FF-
jarjestéissa. Emerson antaa tdyden tuen
niille teknisille ratkaisuille, joiden avoi-
muusjayhteensopivuusvarmistetaan maa-
ilmanlagjuisten standardien avulla.

Martti Hakonen

Viitteet:

1) http://www.controlmagazine.com/
Web_First/CT.nsf/
ContentFrameset?0OpenFormé&
Articlel D=PSTR-5FVNDN
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7.2. pelattiin

hallin taytti kansainvalinen nuorisoturnaus,
mutta se el tahtia haitannut.

Mukanaoli suuri joukko jo "ammattilaisia’ ja
haastajana Fortumin joukkue ensimmaista
kertaa, antaen "myrskyvaroituksen" sijoittu-
mallaheti viidenneksi. Toki heidén tutunol oi-
nen joukkuenimensa Inssipeg Jets velvoaitti.
Voitto meni jalleen Porin suuntaan, Kemira
Pigmentsin joukkueelle. Huomiota kannattaa
kiinnittda myds UPM-Tervasaaren kakkossi-
jaan, he ovat parantaneet joka vuosi, joten
ensi vuonna...Tallakerrallavieraat olivat myos
kohteliaita ja paastivét isantgjoukkueen FR-
Systecon mitalikantaan ensimmaista kertaa.
UPM KKKV oli jalleen panostanut joukkue-
henkeen, joka yhdessa automaation suurim-
man kokemusvuosimaaran ja rajattoman yri-
tyksen kanssa nostaa vield joukkueen ansait-
semaansa asemaan.

Joukkueet ja sijoitukset

1. PIGMENTS Kemira Pigments Oy, Pori

2. TERA UPM-KymmeneOyj Tervasaari, Vakea-
koski

3. FR-Systecon Fisher-Rosemount Oy, Vantaal
Tampere + Systecon Oy, Espoo

4. OMG OMG Kokkola Chemicals Oy, Kokkola
5. INSSIPEG JETS Fortum Oil&Gas, Fortum/
Neste Engineering, Borealis Polymers, Porvoo

6. WISA UPM-Kymmene Oyj, Pietarsaari

7. UPM KKKV UPM-Kymmene Oyj Kaukas/
K eskuskonttori/K uusankoski/V oikkaa

Perinteikk&assa iltatilaisuudessa oli jéleen
"tupatéynnd". Palkinnotjakoi turnauksenisan-
nistd Aki Laakso. Keskikuvassa hén palkit-
see voittajajoukkuetta. Kulttuuripuolesta vas-
tasi raikas laulgja Rauni Rokka

NN

EKENTTALAITESANOMAT tulossa!

Sahkopostilehti

Aloitamme Kenttalaitesanomien julkaisun
my6s sahkoi sessa muodossa, suoraan sdhko-
postiisi. Se mahdollistaa entistd nopeamman
tiedottamisen tarkeista ja mielenkiintoisista
uutisista alallamme.

Alustavan suunnitelman mukaan julkaisuja
tulee 2...4 kpl vuodessa, lopullisen méarén
ratkai sevat uutistapahtumat ja uutuustuotteet,
joista voimme samalla kertoa.

Jos haluat
eKENTTALAITESANOMAT

Jilmoita sahkopostiosoitteesi Anitalle
anita.aarnio@emersonprocess.com tai kay
kotisivullamme www.fisher-rosemount.fi ja
tayta siella Palvelut/Y hteydenottolomake.

Tervetuloa mukaan uuden ajan "pika-
viestintaan"

NN
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Tuoteuutisia...

Rosemount 3300

johdetutka luotettaviin ja tarkkoihin
prosessisdilididen pinta- jarajapin-
tamittauksiin.

— 2-johdinl&hetin pinta- ja
rajapintamittauksiin.

— Monimuuttujaulostulo
(Multivariable™) pienentéa
asennuskuluja ja vahentda
tarvittavien yhteiden magraa, = W
— Pintamittaukseen eivét vaikuta
l&mpétilan, paineen, tiheyden,
dielektrisyysvakion tai johto-
kyvyn muutokset.

— Mittaus on |&hes tunteeton
polylle, hoyrylle, mitattavan
pinnan aatoilulle sek& paineen
ja lémpétilan muutoksille.
Voidaan asentaa ahtaisiin
séiligihin.

— Saatavana seka luonnostaan
vaarattomana etta rgjghdys-
paineen kestévana rakenteena.

— 3300 johdetutkan ohjelmointi
on helppoa PC-pohjaisen
konfigurointiohjelman avulla. i
— Kaksoiskoteloitu rakenne,
jossa elektroniikka ja |&piviennit
on erotettu toisistaan. Elekt-
roniikka voidaan irrottaa
antenniosasta.

— AMS™ yhteensopiva

Rosemount 3300 johdetutka soveltuu pinta-
mittauksiin useimmille nesteille ja sill& voi-
daan mitata my0s neste/neste-rajapinta.

Rosemount 3300johdetutkat perustuvat TDR
tekniikkaan (Time Domain Reflectometry).
Pintamittaus tapahtuu matalatehoisilla ns.
kestoisilla mikroaaltopulsseilla, jotka joh-
detaan anturia pitkin mitattavaan pintaan.

Lisatietoja Rosemount 3300-lahettimesta,
samoin kuin toi sesta Rosemount-tuoteuutuu-
desta, 5600 mikroaaltotutkasta:
tuotepadllikké Juha Komulainen

puh. 0201 111 222



