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Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalowania, konserwacji i czesci zamiennych do
obrotowych zaworéw regulacyjnych o wielkoéci od 1 do
8 cali model V500. Szczegdétowe informacje na temat
sitownikéw i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢
w odrebnych instrukcjach.

ENVIRO-SEAL jest zastrzezonym znakiem towarowym Fisher Controls International, Inc.

©Fisher Controls International, Inc. 1984, 1993. Wszystkie prawa zastrzezone.

Zawiera errate z wrzesnia 1993 — patrz strona 28

llustracja 1. Obrotowy zawodr regulacyjny model V500
w wykonaniu kotnierzowym z sitownikiem typ 1052
i ustawnikiem pozycyjnym 3610J

llustracja 2. Obrotowy zawodr regulacyjny model V500
w wykonaniu bezkotnierzowym z sitownikiem typ 1066
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Tabela 1. Dane techniczne

Wielkosci korpusow

Kierunek przeptywu

o1, 01-1/2,2 ¢4 e5je8cali.

Przylacze procesowe
» Kothierzowe z przylga ptaska z uskokiem, e
kotnierzowe z przylgg ptaskg z wyztobieniem
(ASME/ANSI B16.5-1998) ¢ lub korpus
bezkotnierzowy do montazu miedzy kotnierzami
procesowymi z przylgg ptaskg z uskokiem.
ANSI Class *150, * 300 lub * 600; (Class 600
niedostepna dla korpuséw bezkotnierzowych o
wielkosci 6 i 8 cali).
Dostgpne wykonania kotnierzowe DIN PN1) do
PN100; nalezy skontaktowac sig z lokalnym
przedstawicielstwem Fisher—Rosemount.

Maksymalne ci$nienie wlotowe

Przeptyw wsteczny (standardowy): Przez grzyb
zaworu i piersciehn gniazda; tendencja do
zamykania zaworu; kierunek zalecany do
0golnego stosowania i w przypadku mediow
erozyjnych.

Przeptyw do przodu: Najpierw przez pierscien
gniazda, potem przez grzyb zaworu; tendencja do
otwierania zaworu; kierunek zalecany przy bardzo
duzych réznicach cisnien i czestym
przesterowaniu zaworu.

Montaz sitownika
* Z lewej lub » prawej strony patrzgc od strony
dolotowej zaworu.

Obrét grzyba zaworu

Zgodne z wytrzymatoscig cisnieniowo—
temperaturowa kotnierzy ANSI lub DIN.

Klasyfikacja szczelnosci
Klasa IV zgodna z norma ANSI/FCI 70-2—-1976
(R1990), (0.01% natezenia przeptywu przez
catkowicie otwarty zawor) dla obu kierunkow
przeptywu. Nieszczelno$ci dla wersji ze
zmniejszonym dniazdem sg identyczne, jak dla
wersji z gniazdem petnowymiarowym.

Charakterystyka przeptywu
Zmodyfikowana liniowa

1. Nie mozna przekraczaé ograniczen temperaturowych i cisnieniowych podanych w
niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje zawor.
2. Srednica watka i wypustu musza by¢ zgodne z dostepnymi $rednicami trzpienia
sitownika.

Obrot w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara (patrzgc na korpus zaworu od strony
sitownika) o 90° w celu otwarcia zaworu.

Sposob dziatania zespotu zawor/sitownik
Z sitownikami membranowymi lub ttokowymi, ze
zmiang funkcji w warunkach polowych:
nacisngé—do—zamkniecia (wysuwajgce sie
ttoczysko zamyka zawdr) lub » nacisngé—do—
otwarcia (wysuwajgce sie ttoczysko otwiera
zawor).

Srednice watka @ i przyblizone masy
Patrz tabela 2.

Opis

Obrotowe zawory regulacyjne model V500 majg korpusy
z przytaczem procesowym kotnierzowym (ilustracja 1)
lub bezkotnierzowym (ilustracja 2) z opatentowanym
samocentrujgcym sie gniazdem, obracajgcym sie
mimosrodowo grzybem i wielowypustowym watkiem.
Przeznaczony do obstugi przeptywdw w obu kierunkach,
korpus zaworu moze wspotpracowac z szerokg gamag
sitownikéw w zastosowaniach odcinajgcych lub do
regulacji natezenia przeptywu. Obie wersje, kotierzowa
i bezkotnierzowa, ma parametry wytrzymatosciowe
zgodne z normami ANSI Class 150, 300 lub 600 oraz
DIN PN10 do PN100.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg
zaworow model V500 powinny by¢ wykonywane tylko
przez pracownikéw posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje lub do$wiadczenie w tym zakresie. W
przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy

skontaktowac sie z biurem przedstawicielskim w celuich
wyjasnienia przed przystgpieniem do wykonywania
dalszych czynnosci.

Instalacja

i\ OSTRZEZENIE

Jeslizawér jestinstalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne wartosci
cisnien dla korpusuzaworulub przytacza
kotnierzowego, to na skutek gwattownego
uwolnienia cisnienia moze nastapi¢
powazne zranienie oséb obstugujacych
lub uszkodzenie urzadzenia. W celu
unikniecia takiej sytuacji nalezy zawsze
zainstalowaé zawor bezpieczenstwa
zgodnie zlokalnymi wymaganiamiidobra
praktyka inzynierska.

(1) Produkt ten moze byé chroniony przez patent nr 4519579 i inne w trakcie wydawania.
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Tabela 2. Srednice watkow i przyblizone masy zaworéw

. PRZYBLIZONA MASA
WIEL SREDNICA WALKA - - - -
KOSE Wersja kotnierzowa Wersja bezkotnierzowa
ZAWORU w Na Class Class Class Class Class Class
CALE | korpusie | tgczniku 150 300 600 150 300 600
mm kg kg
1 12.7 12.7 5.4 5.9 5.9 3.6 3.6 3.6
15.9 15.9
1-1/2 8.6 9.5 10 5.4 5.4 5.4
15.9 12.7
2 15.9 15.9 9.5 11 13 8.2 8.2 8.2
254 254
3 19 24 26 16 16 16
254 19.1
4 31.8 31.8 36 42 50 34 34 34
38.1 38.1
6 54 69 93 50 50 —
38.1 31.8
8 38.1 38.1 79 98 135 57 68 -—

OSTRZEZENIE

Przy realizacji zamoéwienia konstrukcja i
materiaty konstrukcyjne zaworu
dobierane sa w taki sposob, by spetni¢
wymagania ciSnieniowe, temperaturowe,
réznicy ci$nieniregulacji przeptywu. Bez
skonsultowania sie z biurem
przedstawicielskim Fisher-Rosemount
nie przekraczaé¢ dopuszczalnych wartosci
parametréow, gdyz wytrzymatos¢
cisnieniowa korpusu i zespotu gniazdo-
zawieradio jest ograniczona.

Numery elementéw wymienione w niniejszej procedurze
odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 11 (zawory o
wielkosci 1 i 1-1/2 cala) lub na ilustracji 12 (zawory o
wielkosci od 2 do 8 cali), jesli nie podano inaczej.

1. Jesli korpus zaworu (element 1) ma by¢ sktadowany
przed instalacja, to nalezy zabezpieczy¢ powierzchnie
uszczelniajgce kotnierzy przed uszkodzeniem, awnetrze
korpusu zaworu utrzymywac suche i wolne od ciatobcych.

2. Zainstalowa¢ tréjzaworowe obejscie zaworu
regulacyjnego, jeslikonieczna jest ciggta praca instalaciji
podczas badania stanu technicznego i konserwaciji
zaworu.

3. Zawor model V500 dostarczany jest standardowo
jako czesé zespotu regulacyjnego z zamontowanym
sitownikiem. Jesli sitowniki zawér dostarczane sg osobno
lub jesli sitownik zostat zdjety, to sitownik nalezy podtaczy¢
zgodnie z jego instrukcji obstugi. Wyregulowaé skok
sitownika przed zainstalowaniem zaworu, gdyz
niemozliwe jest wykonanie wszystkich koniecznych
pomiardéw przy zaworze zainstalowanym w rurociggu.

4. Przed rozpoczeciem procedury instalacji korpusu
zaworu okreslic wtadciwg orientacje grzyba zaworu
(element 2) i sitownika. Okresli¢ kierunek przeptywu
medium procesowego przez zawér. Patrz ilustracja 3.

Uwaga

W przypadku zaworow regulacyjnych
wykorzystywanych do obstugi zawiesin,
zamontowaé sitownik i zainstalowaé
zawor regulacyjny w ten sposéb, aby
grzyb zaworu obracat si¢ nad trzpieniem
zaworu (patrz ilustracja 3), jesli to tylko
mozliwe.

5. Przed zainstalowaniem korpusu sprawdzié¢, czy
kierunek strzatki na korpusie zaworu (element 32) jest
zgodny w kierunkiem przeptywu medium przez zawér w
instalacji, w ktorej zawor zostanie zainstalowany.

Uwaga

Dla uzyskania najszczelniejszego
odciecia przeptywu zaleca si¢ instalacje
zaworu ztrzpieniem potozonym poziomo.

6. Zatozy¢ uszczelki ptaskie na kotnierze procesowe i
wiozy¢ zawdr miedzy kotnierze przytgcza procesowego
instalacji. W przypadku zaworéw bezkotnierzowych
sprawdzi¢ poosiowo$¢ ustawienia kotnierzy instalacji.
Stosowac ptaskie uszczelki materiatowe kompatybilne z
obstugiwanym medium lub uszczelki spiralnie zwijane z
pierscieniami centrujgcymi.
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SILOWNIK POZYCJA SHLOWNIKA
- ZAWOR OTWARTY
MONTAZ TYP 1 2 3 4
——
3
TYPA
(PDTC)
-
R
Z PRAWEJ
STRONY
——
F
TYPB
(POTO)
———
R
TYPC
(PDTO)
ZLEWEJ
STRONY
TYPD
(PDTC)

UWAGI:

1. STRZALKA NA DZWIGNI WSKAZUJE NA KIERUNEK MOMENTU SILY SHOWNIKA POWODUJACEGO ZAMKNIECIE ZAWORU.
2. PDTC - RUCH DO DOLU ZAMYKA ZAWOR; PDTO - RUCH DO DOLU OTWIERA ZAWOR.

3. F - PRZEPLYW DO PRZODU; R - PRZEPLYW WSTECZ

llustracja 3. Oznaczenia réznych konfiguracji montazu dZwigni sitownika
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Kotek gwintowany (element 36)

Sruba (element 37)

\

N P
MESS] A woso] am | S e
150 4 |5B8-11UNC | 10.62 150 | — — — —
3 300 6 3/4-10 UNC 11.12 300 4 3/4-10 UNC| 2.38 2.88
600 6 3/4-10 UNC 11.50 600 4 3/4-10 UNC| 2.38 2.88
150 6 5/8-11 UNC 11.44 150 4 5/8-11 UNC| 2.00 2.44
4 300 6 3/4-10 UNC 12.12 300 4 3/4-10 UNC| 2.38 2.88
600 6 7/8-9 UNC 13.62 600 4 7/8-9 UNC | 2.75 3.38
150 5 3/4-10 UNC 18.62
6 300 9 3/4-10 UNC 14.38 Kofek gwintowany (element 36)
8 150 8 3/4-10 UNC 13.62 R
300 10 7/8-9 UNC 15.38 WIELKOSC ANSI - -
1. Sruby te moga byé zatozone z dowolnej strony korpusu zaworu. ZAWORU CLASS ILOSC GWINT DLUGOSC
150 6 3/4-10 UNC 5.00
® 300 6 3/4-10 UNC 5.00
150 — _— i
8
300 4 7/8-9 UNC 5.62
1. Uzywane zamiast $rub z tbem.

MARALOOTONED SRCRIMERATTIA

KOLEK
GWINTOWANY
(ELEMENT 36)

J

KOLEK

(ELEMENT 37)

awinTowany <1]

__-...____._L__.__.._.‘

—
}
{
\
{
1
(ELEMENT 36) ]

QRN A T

UWAGA:
{1 uzvwany zamiasT $RUB

——— e e e e —

\
/
{
) SRUBA
f
¢
)
I

llustracja 4. Wymiary srub montazowych do korpusdw bezkotnierzowych

Dla wszystkich zaworéw zatozyé Sruby mocujgce i
nakretki; dokrecic je przy zastosowaniu ogdlnie przyjetych
procedur dokrecania. Procedury te obejmujg, ale i nie sg
ograniczone do pokrycia smarem Srub i nakretek
szesciokatnym i dokreceniem nakretek w sposob
krzyzowy dla zapewnienia wiasciwego $cisniecia
uszczelki

8. Jesli zawdr mafozyska przeznaczone do ptukania, to
wykrecié zadlepki przytaczy (elementy 29i24) ipodigczy¢
przewody instalacji ptukania. Cisnienie w instalaciji
ptukania powinno by¢ wigksze niz ciSnienie wewnatrz
zaworu, a medium wykorzystywane do ptukania musi
by¢ jak najczystsze.

OSTRZEZENIE

Po zainstalowaniu zaworu w rurociagu
watek zaworu model V500 nie jest
prawidtowo uziemiony, jesli nie jest
potaczony elektrycznie z korpusem
zaworu.

W wyniku wybuchu spowodowanego
przez wytadowanie tadunkéw
elektrostatycznych 2z elementéw
zawordéw, w przypadku obstugi mediéw
palnych lub w atmosferze zagrozonej
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wybuchem, moze nastapi¢ zranienie
personelu i uszkodzenie lub zniszczenie
urzadzen. Jesli zawor zainstalowany jest
w obszarze zagrozonym wybuchem, to
nalezy potaczy¢ elektrycznie watek
zaworu (element 3) z jego korpusem.

Uwaga

Standardowe dfawnice (element 13) w
zaworach model V500 skiadaja sie z
catkowicie przewodzacych pierscieni
uszczelniajacych (dtawnice grafitowe) lub
czesciowo przewodzacych pierscieni
uszczelniajagcych (wypetniany grafitem
adapter z PTFE w dtawnicach z PTFE z
pierscieniami typu V lub grafitowo-
kompozytowy pierscien uszczelniajacy
w dtawnicach PTFE/kompozyt) majacych
na celu elektryczne potaczenie watka z
korpusem zaworu przy instalacji w
obszarach zagrozonych wybuchem.
Dodatkowe potaczenie watka zkorpusem
mozliwe jest przy wykonaniu nastepnego
kroku.

9. W przypadku pracy w obszarze zagrozonymwybuchem
do watka zaworu dotgczy¢ dodatkowy pasek uziemiajacy
(element 131, ilustracja 5) przy pomocy obejmy (element
130, ilustracja 5), a drugi koniec paska przymocowac
Srubg (element 23, ilustracja 5) do korpusu zaworu.

10. Podtgczy¢ zasilanie sitownika sprezonym powietrzem
pod cisnieniem podanym w instrukcji obstugi sitownika.
Jeslisitownik wyposazony jest w przesterowanie reczne,
to nalezy zainstalowa¢ zawdr obej$ciowy na gtéwnym
sitowniku (jesli nie jest zainstalowany) do wykorzystania
przy recznym przesterowaniu.

OSTRZEZENIE

Nieszczelno$¢ dtawnicy moze by¢
przyczyna zranienia os6b personelu.
Przed dostawa dtawnica jest zaciskana,
jednakze po zainstalowaniu moze
wymagaé dodatkowych regulacji w celu
dostosowania do konkretnych warunkéw

pracy.

Jeslizawdrwyposazony jestw dfawnice ENVIRO-SEAL
z obcigzeniem talerzowym, to najprawdopodobniej nie
zachodzikoniecznosé jej regulacji przy instalacji zaworu.
Szczegbtowe dane na ten temat mozna znalezé w
instrukcji obstugi Systemy dfawnic ENVIRO-SEAL do
zaworow obrotowych. Jesli Uzytkownik ma zamiar

KORPUS
ZAWORU

|
T
o K “EJ]J»

O
PRZEKROJ A-A j A

llustracja 5. Opcjonalny zestaw uziemienia tagczgcy watek z
korpusem zaworu

SILOWNIK
A /

MQ?

™
=1

wymieni¢ aktualnie zainstalowang dtawnice na dtawnice
typu ENVIRO-SEAL, to nalezy zapozna¢ sie z
informacjami zawartymi w rozdziale dotyczgcym
zestawdw modyfikacyjnych w niniejszej instrukgciji.

Konserwacja

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego, gdyz moze
spowodowaé to zranienie o0séb
obstugujacych. Przed przystapieniem do
prac obstugowych nalezy:

» Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego i
sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sig, ze
sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamknaé zaworu.

* Wykorzystaé obejscie lub catkowicie
odciaé zawor od ciSnienia procesowego.
Uwolni¢ ci$nienie z obu stron zaworu.
Spuscié medium procesowe z obu stron
zaworu.

* Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.

e Zastosowac procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

Podczas eksploatacji niektore czesci zaworu ulegaja
normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany.
Czestotliwos¢ dokonywania kontroli zuzycia i wymiany
zalezy od warunkéw eksploatacji.
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Uzywac tylko cze$ci zamiennych wyprodukowanych lub
dostarczonych przez Fisher Controls, ktére zostaty
wyprodukowane przy zastosowaniu wszystkich wymagan
technicznych (obrébka cieplna, tolerancje, itp.).

W niniejszej instrukcji okres$lenie ,sitownik” oznacza
sitowniki membranowe pneumatyczne i sitowniki ttokowe
lub sitowniki z recznym przesterowaniem (takie jak z
napedem recznym obrotowym lub dzwigniowym).

Konserwacja dtawnicy

Jesli nie podano inaczej, to numery elementéw odnoszg
sie do ilustracji 11§ 12.

Uwaga

Jesli zawor wyposazony jest w dtawnice
ENVIRO-SEAL, to w rozdziale ,,Wykaz
czesci” przedstawiono informacje o
zestawach modyfikacyjnych, zestawach
czesci zamiennych i poszczegodlnych
czesciach (patrz ilustracje 14 i 15).
Szczegotowe informacje o konserwaciji
diawnic ENVIRO-SEAL znajduja sie w
oddzielnej instrukciji.

Standardowe ditawnice ENVIRO-SEAL
moga byé wykorzystywane w
zastosowaniach prézniowych przy
standardowej orientacji pierscieni
uszczelniajacych. Nie zachodzi
konieczno$¢ odwracania pierscieni
uszczelniajacych.

Usuwanie nieszczelnosci

Wszystkie procedury przedstawiono w tym rozdziale
mogg by¢ przeprowadzone bez koniecznoSci
wyjmowania zaworu z instalacji.

W dtawnicach innych niz z obcigzeniem sprezynowym
przeciek wokét doszczelniacza (element 14) mozna
usuna¢ przez dokrecenie nakretek kotnierza dtawnicy
(element 16). Jesli dokrecenie nakretek nie usuwa
nieszczelnosci, to nalezy wymieni¢ dtawnice w sposéb
opisany w nastepnym rozdziale.

Jesli dtawnica jest wzglednie nowa i szczelna na watku
obrotowym zaworu (element 3) ijesli dokrecanie nakretek
dfawnicy nie usuwa przecieku, to moze oznaczac zuzycie
lub porysowanie watka uniemozliwiajgce uzyskanie petnej
szczelnosci. Jesli przeciek pochodzi z zewnegtrznej
powierzchni dtawnicy, to moze to oznaczaé zarysowania
na wewnetrznej Scianie obudowy dfawnicy. Podczas
wykonywania kazdejz opisanych ponizejprocedur nalezy
zawsze sprawdzi¢ stan techniczny powierzchni watka
zaworu, jakiwewnetrznej powierzchniobudowy dtawnicy.

Wymiana dtawnicy

Uwaga

Jesli zawor wyposazony jest w dtawnice
ENVIRO-SEAL z obcigzeniem
talerzowym, to przy jej wymianie nalezy
skorzystaé¢ z informacji zawartych w
instrukcji Systemy dfawnic ENVIRO-
SEAL do zawordw obrotowych typu V i
edisc®.

Procedura niniejsza moze by¢ wykonywana bez
zdejmowania sitownika z korpusu zaworu. Dotyczy do
rowniez montazu dodatkowych pierscieni
uszczelniajgcych w dtawnicach PTFE/kompozyt.
Natomiast sitownik musiby¢ zdemontowany w przypadku
wymiany wszystkich innych pierécieni dfawnicy lub
metalowych jej czesci (elementy 14, 17 i, jesli jest, 18).

1. Odciagé cisnienie procesowe od zaworu regulacyjnego,
uwolni¢ cisnienie i spuéci¢ medium procesowe z obu
stron zaworu. Jesli do sterowania zaworem
wykorzystywany jest sitownik, to odcigé zasilanie
sprezonego powietrza, uwolni¢ cisnienie z sitownika i
odtgczyé przewody rurowe zasilania od sitownika.
Zablokowaé sitownik, tak aby uniemozliwié¢ jego ruch
podczas prowadzenia prac konserwacyjnych.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zwiekszenia
nieszczelnosci, nadmiernego zuzycia
czesci wewnetrznych zaworu lub
mozliwego uszkodzenia korpusu zaworu,
grzyba, watka i tozysk na skutek
gwattownego przesunigecia watka, do
zdjecia dzwigni sitownika z watka zaworu
nalezy uzy¢ $ciggacz kot.

Nie wybija¢ elementéw sitownika z watka
zaworu, gdyz moze to spowodowaé
przesuniecie tozysk, watka i grzyba
zaworu z wiasciwej pozycji powodujac
nieprawidtowe utozenie grzyba na
powierzchni uszczelniajgcej. Takie zte
utozenie moze spowodowac¢ uszkodzenie
czesci zaworu po jego uruchomieniu bez
wczesniejszego demontazu i zbadania
ustawienia grzyba zaworu.

2. Jedli konieczne, to odkreci¢ Sruby (element 25) i
nakretki (element 26). Zdjg¢ sitownik postepujgc zgodnie
z opisami zawartymi w instrukcji obstugi sitownika.

3. Odkreci¢ nakretki doszczelniacza dtawnicy (element
16) i zdjaé doszczelniacz (elementy 14).
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llustracja 6. Schematy budowy dtawnic

4. Wyjgé stare pierscienie uszczelniajgce (element 13),
pierscien komory dfawnicy (element 17) i, jesli jest, to
pierscien rozstawczy (element 18). Nie zarysowac ani
watka obrotowego, ani $cian komory dtawnicy, gdyz
moze spowodowac to nieszczelnosé. Oczysci¢ wszystkie
dostepne czesci metalowe i powierzchnie usuwajgc
zanieczyszczenia, ktére mogg powodowac powstawanie
nieszczelnosci.

5. Zatozy¢ nowe pierscienie uszczelniajgce i pierscien
komory dtawnicy umieszczajgc czeéci w sposob
pokazany na ilustracji 6. Piercienie nalezy umieszczac
tak, by rozciecia pierscieni nie byty ustawionej w jedne;j
linii, co mogtoby spowodowac powstanie nieszczelnosci.
Wsunaé powstaty zesp6tdo komory dtawnicy tak gteboko,
jak to mozliwe, uwazajgc by miedzy pierécienie nie
dostato si¢ powietrze.

6. Zatozy¢ doszczelniacz dtawnicy i nakretki, dokrecic je
tak mocno, by nie byto nieszczelno$ci w normalnych
warunkach pracy.

7. Zamontowa¢ sitownik zgodnie z procedurg montazu
przedstawiong w oddzielnej instrukcji obstugi sitownika.
Przed zainstalowaniem zaworu przeprowadzié procedure
kalibracji skoku sitownika przedstawiong w niniejsze;j
instrukcji. Jest to konieczne z powodu pomiaréw, ktére
nalezy wykona¢ podczas procedury kalibracji skoku
sitownika.

8. Pozamontowaniu zaworu regulacyjnegoiprzekazaniu
go do eksploataciji nalezy sprawdzi¢ szczelnosc dtawnicy
i w razie potrzeby dokreci¢ nakretki dtawnicy.
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Wymiana pierscienia dociskowego,
pierscienia gniazda i uszczelek
czotowych

Procedure te nalezy wykona¢ w przypadku, gdy zawér
regulacyjny nie odcina wiasciwie przeptywu, gdy
zmieniana jest Srednica gniazda w wyniku montazu
pierscienia gniazda o innej srednicy oraz gdy zachodzi
konieczno$¢ zbadania stanu technicznego pierscienia
gniazda. Sitownik wraz z korpusem zaworu (element 1)
musi zostaé wymontowany z instalacji procesowej,
natomiast nie zachodzi konieczno$¢ demontazu sitownika
zzaworu. Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracjach 11 i 12, jesli nie podano inacze;.

Do demontazu pierscienia dociskowego (element 5),
pierscienia gniazda (element 4) i uszczelek czotowych
(element 8) konieczne jest specjalne narzedzie. JeSl
narzedzie zostato wyspecyfikowane w zamdwieniu, to
bedzie dostarczone wraz z zaworem; mozliwe jest
rowniez zamdwienie tego narzedzia osobno, podajac
numer zamoéwieniowy podany w wykazie czesci
zamiennych przy elemencie 33. Uzytkownik moze
wykonaé narzedzie we wtasnym zakresie korzystajgc z
wymiaréw podanych na ilustracji 7.

Podczas montazu nalezy obchodzi¢ sie bardzo ostroznie
z pierscieniem dociskowym, gniazda i uszczelkami.
Najwazniejszymi powierzchniami, ktére nalezy chronié¢
sa gwinty, wewnetrzna powierzchnia pierscienia
dociskowego (element 5), powierzchnie uszczelniajgce
uszczelek ptaskich (element 8), wyZtobienia na uszczelki
w pierécieniu gniazda (element 4), powierzchnia
uszczelniajgca pierécienia gniazda i powierzchnia
korpusu zaworu stykajgca si¢ z uszczelkg ptaska.

Przy kazdorazowym wyjeciu pierscienia dociskowego
(element 5) nalezy wymieni¢ na nowg uszczelke ptaska
pierscienia dociskowego (element 11). Inne czescimogg
by¢ ponownie wykorzystane, jesli sg w dobrym stanie
technicznym.

Demontaz pierscienia dociskowego,
pierscieniagniazdaiuszczelek czotowych

1. Odciaécisnienie procesowe od zaworu regulacyjnego,
uwolni¢ cisnienie i spusci¢ medium procesowe z obu
stron zaworu. Jesli do sterowania zaworem
wykorzystywany jest sitownik, to odcigé zasilanie
sprezonego powietrza, uwolni¢ cidnienie z sitownika i
odtgczyé przewody rurowe zasilania od sitownika.
Zablokowaé sitownik, tak aby uniemozliwi¢ jego ruch
podczas prowadzenia prac konserwacyjnych.

2. Wykreci¢ Sruby mocujgce zawdr w instalacji
procesowej. Wyjaé¢ zawér regulacyjny i umiesci¢ do na
ptaskiej powierzchniz pierscieniem dociskowym (element
5) skierowanym do géry.

3. Obrdci¢ watek zaworu (element 3), aby grzyb zaworu
(element 2) ustawit sie w pozycji otwarte;.

10

Uwaga

Pierscien dociskowy (element 5) zostat
dokrecony fabrycznie momentem sity
podanym na ilustraciji 7.

4. Wykrecié pierScien dociskowy postugujac sie
narzedziem do wykrecania pierécieni z dotgczonym
kluczem udarowym lub innym odpowiednim narzedziem.
Potozy¢ pierscien na ptaskiej, bezpiecznej powierzchni,
na ktérej gwinty i powierzchnie wewnetrzne nie zostang
pobrudzone lub uszkodzone.

5. Zdjaé uszczelke ptaska pierScienia dociskowego
(element 11). Zbadaé stan techniczny powierzchni
uszczelniajgcych korpusu zaworu.

6. Wyjac pierscien gniazda (element 4) i obie uszczelki
czotowe (element 8). Zbadac stan techniczny wyjetych
czedcii potozyc je na ptaskiej, bezpiecznej powierzchni.

7.Zbadaé stantechniczny powierzchniuszczelniajgcych
grzybazaworu. Jeslipowierzchnie sg zarysowane, zuzyte
lub uszkodzone, to nalezy kontynuowaé procedure
wymiany grzyba zaworu, watka i fozysk. Jesli
zdemontowane czg$ci sa w dobrym stanie technicznym,
to kontynuowac procedure sktadania.

Montaz pierscienia dociskowego,
pierscieniagniazdaiuszczelek czotowych

OSTRZEZENIE

Podczas instalacji pierscienia gniazda
grzyb zaworu (element 2) musi pozostaé
w pozyciji otwartej.

Aby uniknaé¢ zranienia personelu obstugi
lub uszkodzenia narzedzi, elementéw
zaworu lub innych czesci na skutek
zamkniecia sie grzyba zaworu, nalezy
zabezpieczy¢ grzyb przed obrotem
wykorzystujac ograniczniki ruchu,
sitowniki reczne, podajac state cisnienie
do sitownikéw pneumatycznych lub
stosujac inne wtasciwe procedury.

1. Do sitownika przytozy¢ ci$nienie utrzymujgce grzyb w
potozeniu otwartym lub zastosowa¢ inne procedury
blokujgce grzyb w tym potozeniu.

2. Oczysci¢ korpus zaworu, gwinty pierscienia
dociskowego, powierzchnie uszczelki ptaskiej pierscienia
dociskowego i powierzchnie uszczelniajacg pierscienia
gniazda.

3. Wykorzystujgc stare lecz dobre uszczelki czotowe
(element 8) lub nowe, zatozy¢ jedng uszczelke czotowa
w miejscu montazu pierscienia gniazda.
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Gawons. | A | 8| ¢ | b E Fl a H A | B|lc|D E F | a H
CALE ’ (szesSciokat) (Kwadrat) (szesciokat) (Kwadrat)
cale mm
1 1.06 | 1.12 | 0.38 | 0.25 1.12 0.06 | 0.19 —_— 269 | 284 | 9.7 | 64 28.4 15 4.8 —_—
1-1/20 144 112 | 0.38 | 0.25 1.50 0.12 | 0.19 —_— 366 | 284 | 9.7 | 64 38.1 3.0 4.8 —_—
1-1/2@ 144 | 075 | — | 0.25 —_— 0.88 | 0.19 0.50 36.6 | 191 | —— | 6.4 —_— 22.4 4.8 12.7
2 219 | 075 | — | 0.25 —_— 0.88 | 0.19 0.50 556 | 191 | — | 64 —_— 224 4.8 12.7
3 312 | 131 | —— | 0.31 —_— 1.62 | 0.31 0.75 792 | 3833 | —— | 7.9 —_— 414 7.9 19.0
4 412 | 131 | — | 0.31 —_— 1.62 | 0.31 1.00 1046 | 333 | — | 79 —_— 41.4 7.9 25.4
6 6.12 | 150 | —— | 0.44 —_— 2.50 | 0.44 1.00 1554 | 381 | — | 11.2 —_— 63.5 11.2 25.4
8 8.00 | 200 | — | 0.44 —_— 4.00 | 0.44 1.50 2032 | 508 | — | 11.2 —_— 101.6 | 11.2 38.1
1. Wymiary dla narzedzia do zaworu 1-1/2 cala wykonane z preta sze$ciokatnego, dopuszczalna opcja.
2. Wymiary dla narzedzia do zaworu 1-1/2 cala wykonane z watka.
T | T ‘s MOMENT SLY
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] Ll_‘ I 0 ‘ 1 100 140
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NARZEDZIE DO WYJMOWANIA PIERSCIENIA GNIAZDA DO
ZAWOROW O WIELKOSCI OD 1-1/2 DO 8 CALI

} E (HEX)

—— 0

NARZEDZIE DO WYJMOWANIA PIER,S'CIENIA GNIAZDA
DO ZAWOROW O WIELKOSCI 1 CAL
(OPCJONALNIE DO ZAWOROW 1-1/2 CALA)

llustracja 7. Wymiary narzedzia do wyjmowania pierscienia gniazda i stosowane momenty sif

Uwaga

Pierscien gniazda (element 4) moze mie¢
jedna lub dwie powierzchnie odcinajace
(uszczelniajace). Powierzchnie
odcinajace stanowig waskie, zaokraglone
krawedzie wewnetrzne pierscienia
gniazda. Obejrze¢ i okresli¢ potozenie
powierzchni odcinajacych przed
kontynuowaniem procedury.

4. Wiozyé pierécien gniazda w wyciecie w korpusie

zaworu powierzchnig odcinajgcg w kierunku do grzyba
zaworu i watka. Uszczelka zainstalowana w kroku 3
powinna znalez¢ sie w wycieciu pierscienia gniazda.

5. Zatozy¢ drugg uszczelke ptaska na pierscien gniazda.

6. Natozyé smar Never—Seez® Pure Nickel Special lub
rownowazny na powierzchnie uszczelki w Kkorpusie
zaworu. Zatozyé uszczelke (element 11) w ten sposab,
aby dla zaworéw o wielkoéci od 2 do 8 cali wklesta
powierzchnia uszczelki skierowana byta do gory
(powierzchnia wypukta do dotu).

11
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Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje

WIELKOSC
ZAWORU,
CALE

Prze$wit migdzy pierécieniami gniazda i dociskowym

cale

mm

minimalny

maksymalny

minimalny

maksymalny

2

0.002

0.007

0.05

0.17

3,4,6i8

0.003

0.012

0.08

0.30

7. Natozy¢ smar Never—Seez® Pure Nickel Special lub
réwnowazny na powierzchnie gwintéw i spodnig czes¢
pierécienia dociskowego (element 5). Wkreci¢ pierécien
dociskowy w korpus zaworu.

8. Patrz ilustracja 7. Okresli¢ wtasciwy moment sity dla
danej wielko$ci zaworu. Uzywajac narzedzia ze
wskazaniem momentu sity dokrecic pierscieh zgodnie z
warto$ciami podanymi na ilustracji 7.

9. Przed$wit miedzy pierécieniem gniazda (element 4) i
pierscieniem dociskowym (element 5) umozliwia
samocentrowanie potozenia pierscienia gniazda.
Zastosowanie wfasciwego momentu dokrecajacego
podczas instalacji pierscienia dociskowego powinno
zapewni¢ wtasciwy przeswit. W przypadku zawordéw o
wielkosci od 2 do 8 cali okresli¢ przeswit przy uzyciu
szczelinomierza. Poréwnaé zmierzong wartos¢ z
podanymi w tabeli 3:

* Jesdli zmierzona wartosci miesci sie w dopuszczalnych
granicach, to przej$¢ do nastepnego kroku.

* Jesdli zmierzona wartos¢ jest wigksza od maksymalne;j
dopuszczalnej, to dokreci¢ pierSciern dociskowy
momentem wigkszym niz podany na ilustracji 7, az
przeswitbedzie zawierat sie w dopuszczalnych granicach.

¢ Jesli zmierzona warto$é jest mniejsza od minimalnej
dopuszczalnej, to zdemontowac pierécienn dociskowy,
pierécien gniazda, uszczelki czotowe, oczysci¢ wszystkie
czedci i ztozy¢ ponownie tak, by uzyskaé witasciwy
przeswit.

10. Wykona¢ procedure kalibracji ruchu sitownika i
zamontowaé zawor regulacyjny w instalacji procesowe;.

Wymiana grzyba zaworu, watka i tozysk

Procedure te nalezy wykonaé w przypadku wymiany
grzyba zaworu (element 2), zespotu kotka wydtuzajgcego
(elementy 9 10), watka (element 3) lub tozysk (element
6). Czescite mozna wymieniac niezaleznie od siebie; na
przykfad instalacja nowego grzyba zaworu nie wymaga
wymiany dobrego watka zaworu lub zespotu kotka
wydtuzajgcego. Numery elementéw odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracjach 11 i 12, jesli nie podano
inacze;.
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Wymiana grzyba zaworu, watka i fozysk

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia personelu na
skutek kontaktu z krawedziami grzyba
zaworu (element 2) i pierscienia gniazda
(element4), podczas obrotu grzyba nalezy
zachowaé wyjatkowa ostroznosé. Aby
unikna¢ zranienia personelu obstugi lub
uszkodzenia narzedzi, elementéw zaworu
lubinnych czescinaskutek obrotu grzyba
zaworu, nalezy narzedzia i inne
przedmioty trzymaé we wiasciwej
odlegtosci od krawedzi grzyba.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zwiekszenia
nieszczelnosci, nadmiernego zuzycia
czesci wewnetrznych zaworu lub
mozliwego uszkodzenia korpusu zaworu
(element 1), grzyba (element 2), watka
(element 3) i tozysk (element 6) na skutek
gwattownego przesuniecia watka, do
zdjecia dzwigni sitownika z watka zaworu
nalezy uzy¢ $ciggacz kot.

Nie wybija¢ elementéw sitownika z watka
zaworu, gdyz moze to spowodowaé
przesuniecie tozysk, watka i grzyba
zaworu z wiasciwej pozycji powodujac
nieprawidtowe utozenie grzyba na
powierzchni uszczelniajgcej. Takie zte
utozenie moze spowodowac¢ uszkodzenie
czesci zaworu po przekazaniu go do
eksploatacji bez wczesniejszego
demontazu i zbadania ustawienia grzyba
zaworu.

Uwaga

Podczas wykonywania procedury wyjecia
zaworu z instalacji procesowej i
czesciowego roztozenia, watek zaworu
moze byé wykorzystany do wyjecia
tozysk, zgodnie z krokiem 8 opisanym
ponize;j.

1. Odciaé cisnienie procesowe od zaworu regulacyjnego,
uwolni¢ cisnienie i spuéci¢ medium procesowe z obu
stron zaworu. Jesli do sterowania zaworem
wykorzystywany jest sitownik, to odcigé zasilanie
sprezonego powietrza, uwolni¢ cisnienie z sitownika i
odtgczyé przewody rurowe zasilania od sitownika.
Zablokowaé sitownik, tak aby uniemozliwié¢ jego ruch
podczas prowadzenia prac konserwacyjnych.
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llustracja 8. Sposdb wybicia kotka stozkowego.

2. Zdjg¢ pokrywe sitownika. Zanotowaé potozenie
sitownika wzgledem korpusu zaworu oraz potozenie
dzwigni wzgledem watka napedowego zaworu (patrz
ilustracja 3). Zdja¢ dZzwignie, lecz nie odkrecac $ciggacza
regulacyjnego sitownika. Odkreci¢ Sruby i nakretki
mocujgce sitownik i zdja¢ sitownik. W razie potrzeby
skorzystac z instrukcji obstugi sitownika.

3. Po wyjeciu zaworu (element 1) z instalacji poluzowac
nakretki dtawnicy (element 16). Jesli dfawnica ma by¢
powtdrnie wykorzystana, to nie demontowac jej.
Jednakze firma Fisher Controls zaleca wymiane dtawnicy
przy kazdorazowym demontazu watka.

4. Obréci¢ grzyb (element 2) do pozycji catkowicie
otwartej.

5. Patrzilustracja 8. Znalez¢ kotek wydtuzajgcy (element
9). Wewnatrz niego znajduje sig kotek stozkowy (element
10). Czesci te utrzymujg grzyb we wiasciwej pozycji na
watku zaworu. Znalez¢é szerszy otwor w piascie grzyba
zaworu, w ktory oba kotki wchodzg do piasty. Po
przeciwlegtej stronie piasty grzyba znajduje sie wezszy
koniec otworu, gdzie Scigty koniec kotka wydtuzajacego
pokrywa sie z krawedzig otworu. Przy uzyciu wybijaka
i mtotka wybi¢ kotek wydtuzajgcy od Scietej strony, czyli
od strony wezszej otworu. Wyjg¢ oba kotki z piasty
grzyba zaworu w kierunku pokazanym na ilustraciji 8.

Wybijanie kotkbw w przeciwng strong powoduje ich
silniejsze zaklinowanie w otworze.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia personelu
lub uszkodzenia narzedzi oraz czesci
zaworu, a w szczegolnosci grzyba, na
skutek wypadnigcia grzyba z korpusu,
nalezy podeprzeé grzyb uniemozliwiajac
mu wypadnigcie po wyjeciu watka zaworu
(element 3).

Tabela 4. Wymiary gwintdw otworu w watku zaworu

. SREDNICE WALKA
WIELKOSC - " RODZAJ
ZAWORU, |W korpusie N;kg;:u W korpusie N;kg;:u GWINTU,
CALE a 8 UNC
cale mm
1 0.50 0.50 12.7 12.7 10-24
1 0.62 0.62 15.9 15.9 1/4-20
0.62 0.50 15.9 12.7 10-24
2 0.62 0.62 15.9 15.9 1/4-20
5 1.0 1.0 254 25.4 3/8-16
1.0 0.75 254 19.1 5/16-18
4 1.25 1.25 31.8 31.8 3/8-16
6 1.50 1.50 38.1 38.1 1/2-13
1.50 1.25 38.1 31.8 3/8-16
8 1.50 1.50 38.1 38.1 1/2-13
WIELKOSC A MAKS. L
ZAWORU, MIN.
CALE cale mm cale mm
0.594 15.1
1 0578 147 4.50 14
0.719 18.3
1-1/2 0.703 179 450 114
0.719 18.3
2 0.703 17.9 5.00 127
1.094 27.8
3 1.078 27.4 6.50 165
1.344 34.1
4 1.328 33.7 6.50 165
1.656 421
6 1.641 4.7 775 197
1.656 421
8 1.641 M7 9.00 229

llustracja 9. Wymiary narzedzia do wybijania tozysk

6. Wyciggna¢ watek (element 3) z korpusu zaworu. Jesli
nie mozna wyjg¢ watka przy uzyciu tylko sity rgk, to
umocowac miotek naktadany lub inne podobne narzedzie
do wielowypustowego zakonczenia watka zaworu. Kazdy
watek na wielowypustowym zakonczeniu ma
nagwintowany otwor; wielkosci gwintéw podano w tabeli
4.

7. Wyjac¢ z korpusu grzyb i podktadke oporowg (element
12).

Uwaga

Wewnatrz korpusu zaworu znajduja sie
dwa tozyska watka (element 6), z kazdej
strony grzyba zaworu. Tylko jedno z tych
tozysk oznaczone jest jako element 6.
Drugie tozysko znajduje sie po drugiej
stronie grzyba zaworu.

13
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/ /

llustracja 10. Sposdb wkiadania kotka w watek zaworu

8. Jesli majg by¢ wymienione tozyska watka, to nalezy
zdjg¢ dtawnice (element 13).

9. Jeslitozysko blizsze dtawnicy ma by¢é wymienione i nie
moze by¢ wyjete recznie, to nalezy wypchna¢ je przy
uzyciu specjalnego preta, ktérego wymiary podano na
ilustracji9. Wiozy¢ pret przez komore dtawnicy i wypchngé
tozysko do wnetrza korpusu zaworu. Pierécien blokujgcy
potozenie tozyska (element 7) nie musi by¢ wyjmowany;
przy wypychaniu tozyska zwrdci¢ uwage, by go nie
przesungc.

10. Jesli drugie tozysko (element 6) ma by¢ wymienione
i nie moze by¢ wyjete recznie, to mozna zastosowaé
jedna z ponizszych metod:

* Wybi¢ lub wypchna¢ tozysko lub

*Wykorzystaé watek zaworu jako ttok do wybicia tozyska
z korpusu. Aby to zrobi¢, nalezy wypei¢ otwor tozyska
gestym smarem, a nastepnie wiozy¢ koniec watka zaworu
przez korpus do wypetnionego smarem otworu.
Wielowypustowy koniec watka zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem, na przyktad przy uzyciu drewnianego
klocka; uderzy¢w zabezpieczony koniec. Przy uderzeniu
watek dziata jak ttok, wpychajac smar do wnetrza otworu.
Smar spowoduje wypchnigcia tozyska z otworu, co
umozliwi jego dalszy demontaz.

11. Jesli zachodzi potrzeba, to zdjgé pierscienie
uszczelniajgce (elementy 19i20) ztozysk. Zdjgé rowniez
zaSlepke rurowg (element 29).

Zlozenie grzyba zaworu, watka i fozysk

Uwaga

Przedrozpoczeciem procedury skiadania
nalezy umiescic¢ korpus zaworu (element
1) na ptaskiej powierzchni z pierscieniem
dociskowym skierowanym do dotu, tak
jak pokazano to na ilustracji 10. Takie
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ustawienie korpusu zaworu utatwi montaz
grzyba.

1. Przed ztozeniem dokfadnie oczysci¢ wszystkie czesci.

2. Jedli stosuje sie pierécienie uszczelniajgce (element
19 i 20), to pokry¢ je niewielkg iloscig smaru, tak by
tozyska mozna byto tatwo wtozyé do korpusu zaworu.
Wtozy¢ mniejszy pierécieh uszczelniajgcy (element 20)
do wnetrza tozyska, a wiekszy na zewnetrzng
powierzchnig tozyska (element 19).

OSTRZEZENIE

Przy zaktadaniu pierscieni
uszczelniajacych nalezy zachowaé¢
szczegolng ostroznos¢, by nie uszkodzity
ich ostre krawedzie tozysk.

3. Wtozy¢ tozyska (element 6) z pierscieniami
uszczelniajgcymi do korpusu zaworu (elementy 19i 20).

4. Zbada¢ stan techniczny watka zaworu (element 3).
Witozy¢ przeciwny do wielowypustowego koniec watka
do komory dtawnicy i przez zestaw tozysk
zainstalowanych w komory dtawnicy w kroku 3. Zatrzymacé
watek przed wsunieciem sie wnetrza korpusu zaworu.
Podeprzec wielowypustowe zakonczenie watka zaworu.

5. Okre$li¢ wtasciwg orientacje grzyba zaworu (element
2) wymagang przez sposob instalacji zaworu i kierunek
przeptywu medium przez zawér. Patrz ilustracja 3.

6. Obejrze¢ grzyb zaworu i znalez¢ szerszy koniec
otworu w piascie grzyba zaworu. Wiozy¢ grzyb do wnetrza
korpusu zaworu.

7. Umiesci¢ grzyb zaworu w ten sposéb, by szerszy
koniec otworu skierowany byt do gory, ze strony
przeciwnej do pierscienia gniazda i pierscienia
dociskowego. Grzyb zaworu musi byé umieszczony w
ten sposob, by powierzchnia uszczelniajgca grzyba
znajdowata sie zgodnie z wymaganiami konkretnego
zastosowania, tak jak pokazano to na ilustraciji 3.

Uwaga

Przed kontynuowaniem procedury
sktadania jeszcze raz sprawdzié
poprawnosc orientacji grzyba zaworu.
Jesli grzyb nie zostanie wtasciwie
zainstalowany, to nie bedzie obracat sie
prawidtowo i zawor nie bedzie szczelny.

8. Umiesci¢ podktadke oporowa (element 12) miedzy
grzybem zaworu (element 2) itozyskiem zainstalowanym
blizej dtawnicy, tak jak pokazano na ilustracjach 11i12.
Przesunaé¢ watek zaworu (element 3) zkomory dtawnicy
przez podktadke oporowa i grzyb do korpusu zaworu.
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9. Zabezpieczy¢ grzyb zaworu w pozycji otwartej. Znalez¢
na wielowypustowym zakonczeniu watka linie
znacznikowg. Obrdci¢ watek zaworu tak, by znacznik
znalazt si¢ w pozycji pionowej, z tej samej strony osi
obrotu co powierzchnia uszczelniajgca grzyba zaworu.
Patrz ilustracja 10.

Uwaga

Watek zaworu znajduje sie we wiasciwej
pozycji, gdy linia znacznikowa jest
rownolegta do powierzchni odcinajacej
grzyba zaworu. Patrz ilustracja 10.

10. Spojrze¢ do wnetrza korpusu zaworu i odnalez¢
szeroki otwér pod kotfek blokujgcy na jednej ze stron
piasty grzyba. Po drugiej stronie piasty znajduje sie
mniejszy otwér. Otwory te powinny znajdowac sie w
jednej osi z otworem w watku zaworu (element 3).

Uwaga

Jesli otwory w piascie grzyba nie
pokrywaija sie zotworem w watku grzyba,
to w pierwszej kolejnosci nalezy
sprawdzi¢ usytuowanie znacznika na
watku. Sprawdzi¢ czy watek i grzybek
zostaty prawidtowo zainstalowane.

W przypadku zawordow o wielkosciod 1 do 2 cali stosowaé
kotki wydtuzajagcy i stozkowy (elementy 009 i 010)
wykonane tylko z materiatu N10276 (Hastelloy C) przy
grzybie zaworu z VTC (ceramika). Zastosowanie kotkow
z innych materiatéw stwarza niebezpieczenhstwo
rozerwania grzyba zaworu przez rozszerzajacy sie kotek
przy wzroscie temperatury. Ztego powodu grzyby zaworu
o wielkoéci od 1 do 2 cali z VTC sprzedawane sg tylko
jako zespoty wraz z kotkami wykonanymi z N10276.
Nalezy stosowaé tylko kotki dostarczane przez
producenta.

Czesci sktadowe grzyba zaworu z VTC o wielkosci od 3
do 8 cali nie mogg by¢ wymieniane w warunkach
polowych.

11. Kofek wydtuzajgcy (element 9) umiesci¢ Scietym
koncem w szerszym otworze w piascie grzyba (patrz
ilustracja 10).

OSTRZEZENIE

Aby unikngé zniszczenia kotka
wydtuzajacego, grzyba zaworu lub watka
na skutek uzycia za duzej sity dziatajgcej
na kotek wydtuzajacy, do wbijania kotka
w piaste grzyba nalezy uzywaé tylko
odpowiednich narzedzi. Nie stosowac
nadmiernej sity.

12. Wbi¢ kotek wydtuzajgcy tak, by Sciety koniec pokryt
sie z krawedzig mniejszego otworu z drugiej strony

grzyba. Doktadnie obserwowaé zagfebianie sig¢ kotka,
aby nie wbi¢ go za gteboko.

13. Wiozy¢ kotek stozkowy (element 10) w otwarty
koniec kotka wydtuzajgcego. Wbi¢ kotek stozkowy w
kotek wydtuzajacy, by uzyskac trwate potgczenie kotkow,
grzyba i watka. Nie prébowaé wbijaé kotka tak gteboko,
by koniec jego zréwnat sie z powierzchnig piasty.

14. Obréci¢ rekag grzyb i sprawdzi¢, czy obraca sie w
prawidtowy sposéb. Jesli podczas obrotu grzyb dotyka
do korpusu zaworu, to wybi¢ kotki (elementy 9 i 10),
wyja¢ watek zaworu i powtérzyé procedure sktadania,
zaczynajgc od kroku 4.

15. Zatozy¢ zaslepke rurowa (jesli jest) (element 29).

16. Jeslinalezy zainstalowac pierécien gniazda (element
4), uszczelki czotowe (element 8) i pierscien dociskowy
(element 5), to wykona¢ procedure wymiany pierscienia
dociskowego, pierscieniagniazdaiuszczelek czotowych.
Jesli pierécien gniazda jest zainstalowany, to
kontynuowac¢ procedure kalibracji skoku sitownika.

Kalibracja skoku sitownika

Procedure te nalezy wykonywac¢ zawsze, gdy sitownik
byt demontowany lub odtgczany od zaworu oraz gdy
demontowano pierscien gniazda lub pierscien dociskowy
(elementy 4 i 5). Za krotki skok sitownika powoduje
zwigkszenie nieszczelnodci, za diugi skok powoduje
powstanie za duzych sitdziatajagcych na grzyb i pierscien
gniazda.

Kalibracja wszystkich zaworéw wytwarzanych przezfirme
Fisher Controls pneumatycznych (sprezynowo-
membranowych, ttokowych, ttokowych z powrotem
wymuszanym sprezyng), elektrycznych,
elektrohydraulicznych lub recznych do wspétpracy w
zaworem model V500 ma na celu uzyskanie
prawidtowego obrotu grzyba zapewniajgcego szczelne
odcigcie przeptywu. Zmierzony przeswit miedzy
pierscieniem gniazda (element 5) i pierscieniem
dociskowym (element 4) rowny 0.001” (0.0254 mm)
wskazuje na pozycje catkowicie zamknigtg.

Nalezy podkresli¢, ze przeswit ten jest rGwniez mierzony
podczas sktadania pierscienia gniazda, pierécienia
dociskowego i uszczelek czotowych. Pomiar przeswitu
w tej procedurze zapewnia prawidtowg kalibracje
sitownika. Pomiar przeswitu wykonywany przy sktadaniu
zaworu jest niewystarczajgcy.

Kalibracja skoku dla roznych sitownikéw odbywa sie w
rozny sposob (niektére wykorzystuja zespoty sciagaczy,
inne zewnetrzne ograniczniki ruchu, jeszcze inne
wewnetrzne wytaczniki krancowe). Patrz instrukcja
obstugi posiadanego sitownika.

1. Zamontowac¢ sitownik zgodnie z instrukcjg obstugi
sitownika. Wybra¢ odpowiedni typ i pozycje montazu
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okreslajgc potozenie dZzwigni sitownika wzgledem watka
zaworu (element 3) korzystajgc z pomocy ilustracji 3.

2. W przypadku sitownikéw z dzwigniami zaciskowymi
przesung¢ recznie watek zaworu (element 3) w kierunku
dtawnicy (element 13), tak by grzyb zaworu (element 2)
i podktadka oporowa (element 12) Scisle przylegaty do
tozyska (element 6) blizszego dfawnicy. Zacisng¢
dzwignie na watku zaworu.

3. Kontynuowaé wiasciwg procedure kalibraciji.

OSTRZEZENIE

Nie przyktada¢ maksymalnego sygnatu
sterujacego (cisnienia lub napiecia) do
sitownika w nastepnym kroku. Moze
spowodowac to zaklinowanie sie grzyba
w pierscieniu gniazda. Zastosowacé
regulowane zrodto zasilania
umozliwiajace stopniowe przesterowanie
sitownika.

Sitowniki typ 1051 i 1052 wielkos¢ 33 oraz typ 1066
i 1066SR

4. Przy zamontowanym i potgczonym z zaworem
sitowniku wyregulowaé ogranicznik ruchu (ten
kontrolujgcy pozycje zamknieta zaworu) tak, by nie
dotykat do dzwigni sitownika.

5. Ustawi¢ grzyb zaworu w pozycji zamknietej tak, by
powierzchnia uszczelniajgca grzyba dociskata do
powierzchni uszczelniajgcej pierscienia gniazda. W
przypadku sitownikdw z powrotem wymuszanym
sprezynaipozycjg awaryjng pozwoli¢ sprezynie zamkngé
zawor. W pozycji awaryjnej minimalne cisnienie
sprezonego powietrza powoduje zamkniecie zaworu. W
przypadku sitownikéw ttokowych przytozy¢ minimalne
ciSnienie powietrza w celu zamknigcia zaworu.

6. Obrdci¢ ogranicznik ruchu (ten kontrolujacy pozycije
zamknieta zaworu) tak, by dotknat dZzwigni sitownika.

7.W celurozdzielenia pierscienia gniazda od pierécienia
dociskowego nalezy obroci¢ ogranicznik ruchu o
dodatkowe 3/8 do 5/8 obrotu w przypadku sitownikow
typ 1051 i 1052 o wielko$ci 33 lub o0 4/8 do 6/8 obrotu w
przypadku sitownikdw typ 1066 i 1066SR.

8. Zablokowaé ogranicznik ruchu przy uzyciu nakretki
blokujace;.

Wszystkie inne sitowniki

4. Wyregulowaé skok sitownika tak, by w pozyciji
zamknigtej grzyb znajdowat sie blisko. lecz nie dotykat
pierscienia gniazda przy maksymalnym skoku sitownika.
W przypadku sitownikOw elektrycznych, jeslimozliwe, to
umiesci¢ grzyb we wiasciwej pozycji przy uzyciu napedu
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recznego.

5. Wyregulowac¢ skok sitownika przy podanym
maksymalnym sygnale sterujgcym tak, by grzyb zaworu
dotykat pierscienia gniazda na catym obwodzie.
Uzyskanie kontaktu zapewni automatyczne
samocentrowanie sie pierécienia gniazda na grzybie
zaworu.

6. Kontynuowac regulacje skoku sitownika do momentu
uzyskania prze$witu rownego 0.001” (0.0254 mm) miedzy
pierscieniem gniazda a pierscieniem dociskowym przy
maksymalnym skoku sitownika, tak jak pokazano na
ilustracji 12.

7. Zablokowaé potozenie uktadu regulacji zgodnie z
instrukcjg obstugi sitownika.

Zmiana kierunku przeptywu medium
przez zawor

Zawor model V500 moze stuzyC do obstugi medium
przeptywajgcego w obu kierunkach. Przy przeptywie do
przodu medium najpierw przeptywa przez pierscien
gniazda, a nastepnie pod grzybem zaworu. Jedlizachodzi
koniecznosé zmiany kierunku przeptywu, to w pierwszym
rzedzie nalezy uwolni¢ ciénienie z zaworu i sitownika.
Wyja¢ zawér z instalacji procesowej. Obréci¢ zawoér
wzgledem watka tak, by przytacze od strony pierscienia
dociskowego znalazto sie w miejscu, gdzie poprzednio
znajdowato si¢ drugie przytacze zaworu. Jesli zachodzi
konieczno$¢ zmiany pozycji sitownika, to wykonacé jg
zgodnie z procedurg opisang w niniejszej instrukcji i
ponownie zamontowac zawor regulacyjny w instalacji.
Pamietac o koniecznosci zmiany ustawienia strzatki na
korpusie zaworu wskazujgcej na kierunek przeptywu
medium.

Zmiana typu montazu sitownika

Zmiane typu montazu sitownika nalezy wykonywac
korzystajgc z ilustracji 3i pomocy odpowiedniejinstrukciji
obstugi sitownika. Montaz z prawej strony oznacza, ze
sitownik znajduje sie z prawej strony korpusu zaworu
patrzgc od strony dolotowej zaworu; montaz z lewej
strony oznacza, ze sitownik znajduje si¢ z lewej strony
korpusu zaworu. Strona dolotowa zaworu, to strona z
ktérej znajduje sig pierécien dociskowy w przypadku
przeptywu do przodu lub przeciwna w przypadku
przeptywu wstecznego.

Sposéb zamawiania czesci

Do kazdego zaworu przypisany jest numer seryjny wybity
na tabliczce znamionowej (element 22, ilustracje 11 i
12). W korespondencji z biurem przedstawicielskim
Fisher—-Rosemount nalezy zawsze powotywaé sie na
ten numer. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy
zawsze podawacé petny 11 znakowy numer
zamoéwieniowy danej cze$ci z podanej nizej listy.
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Z WV czesci zamiennvch NUMER ZESTAWU
estawy czesci zamiennyc WIELKOSG ZAWORU, CALE BT AP0
1 RV500X00012
1-1/2 RV500X00022
Zestawy naprawcze 2 RV500X00032
3 RV500X00042
- &ni 4 RV500X00052
Zestawy naprawcze obejmg!q zalecane_czesc-l zapasowe 6 RV200X00062
do konstrukcji standardowejiz uszczelnionymitozyskami. 8 RV500X00072
Elementy wchodzace w sktad zestawu .
llo$¢ czesci w
Numer Opis zestawie
elementu
9 Kotek przedtuzenia 1
10 Kotek stozkowy 1
11 Uszczelka pierécienia dociskowego 1
19 Pierscien uszczelniajacy (tylko do 2
tozysk uszczelnionych)
20 Pier$cien uszczelniajacy (tylko do 5
tozysk uszczelnionych)
Zestawy naprawcze dtawnic ENVIRO-
SEAL
Komory dtawnic w zaworach model V500 mogg byé
wydtuzone. Jesli naprawa dotyczy zaworu z wydtuzong
dtawnicg, to konieczne jest zamdwienie dodatkowych
czesci. Patrz rozdziat opisujgcy konserwacje dtawnicy w
niniejszej instrukcji.
WIELKOSC ZAWORU, SREDNICA WALKA NUMER ZESTAWU
CALE cale mm PTFE grafit
1 112 12.7 RRTYX000012 13B8816X012
1-1/2i2 5/8 15.9 RRTYX000022 13B8816X032
3 1 25.4 RRTYX000052 13B8816X092
4 1-1/4 31.8 RRTYX000062 13B8816X112
6i8 1-1/2 38.1 RRTYX000072 13B8816X142
Elementy wchodzace w sktad zestawu L., , )
- llo$¢é elementéw w zestawie
Numer elementu Opis
105 Zespot diawnicy 1 1
106 Podktadka zabezpieczajaca przed wyciskaniem 2 -
1. Wchodzi w sktad zespotu dtawnicy 105.
Zestawy modyfikacyjne dtawnic ENVIRO-
SEAL
Zestawy modyfikacyjne obejmujg czesci pozwalajgce
zmieni¢ w zaworach model V500 istniejgca standardowg
pojedynczg dtawnice na dtawnice typu ENVIRO-SEAL.
Zestaw modyfikacyjny obejmuje czesci pojedynczej
dtawnicy grafitowej lub z PTFE.
WIELKOS G ZAWORU, SREDNICA WALKA NUMER ZESTAWU
CALE cale mm Pojedyncza z PTFE Grafitowa
1 1/2 12.7 RRTYXRT0012 RRTYXRT0312
1-1/2i 2 5/8 15.9 RRTYXRT0022 RRTYXRT0322
3 1 25.4 RRTYXRT0052 RRTYXRT0352
4 1-1/4 31.8 RRTYXRT0062 RRTYXRT0362
6i8 1-1/2 38.1 RRTYXRT0072 RRTYXRT0372

Elementy wchodzace w sktad zestawu

llo$¢ elementéw w zestawie

Numer elementu Opis
100 Kotek gwintowany dtawnicy 2 2
101 Nakretka dtawnicy 2 2
102 Kotnierz dtawnicy 1 1
103 Zespdt sprezyny 1 1
105 Zesp6t pierscieni dtawnicy 1 1
106 Podktadka zabezpieczajaca przed wypychaniem 2 —_—
107 Pierscien komory dtawnicy 1 1

1. Nalezy zaméwi¢ poszczegdlne czesci zgodnie z wykazem czeéci zamiennych.
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Element Opis Numer zamoéwieniowy

Wykaz czesci zamiennych
4 Pierscien gniazda
Petnowymiarowy, konstrukcja metalowa
Konstrukcja migkka gniazda, TCM

patrz tabela

Element Opis Numer zaméwieniowy wraz z pierécieniem zabezpieczajgcym (element 46)
. . . 1 cal 10B9531X012
Korpus zaworu (ilustracje 11 i 12) 1-1/2 cala 12B5836X012
2 cale 12B5326X012
1 Zespot korpusu i tozyska 3 cale 12B0106X012
W sktad zespotu wchodzg elementy 1 i 7. Jesli konieczne 4 cale 10B7989X012
jest podanie numeru cze$ci, to nalezy skontaktowac¢ sie 6 cali 12B3403X012

z lokalnym przedstawicielstwem Fisher—-Rosemount -

5 Pierscien dociskowy patrz tabela
2 Grzyb zaworu patrz tabela
6 tozysko (wymagane 2 szt.) patrz tabela
2 Zespot grzyba zaworu
3 cale 7 Pierécien mocujacy tozysko, S31600 (stal nierdzewna
Piasta: stal nierdzewna 316 z pokryciem CoCr-A; 316), stanowi czes$¢ elementu 1, zespotu korpusu
powierzchnia uszczelniajgca: ceramika VTC;
$ruba: tytan R56400 20B9266X252 8* Uszczelka czotowa (wymagane 2 szt.)
Piasta: CF3M; powierzchnia uszczelniajgca: Metal
ceramika VTC; $ruba: tytan R56400 20B9266X142 1 cal 19A5160X012
4 cale 1-1/2 cala 19A5145X012
Piasta: stal nierdzewna 316 z pokryciem CoCr-A; 2 cale 19A3747X012
powierzchnia uszczelniajgca: ceramika VTC; 3 cale 19A3716X012
$ruba: tytan R56400 20B9266X282 4 cale 19A3680X012
Piasta: CF3M; powierzchnia uszczelniajgca: 6 cali 19A4243X012
ceramika VTC; $ruba: tytan R56400 20B9266X162 8 cali 19A3649X012
6 cali PTFE
Piasta: stal nierdzewna 316 z pokryciem CoCr-A; 1cal 10B9116X012
powierzchnia uszczelniajgca: ceramika VTC; 1-1/2 cala 10B9117X012
$ruba: tytan R56400 20B9266X222 2 cale 10B8275X012
Piasta: CF3M; powierzchnia uszczelniajgca: 3 cale 10B9118X012
ceramika VTC; $ruba: tytan R56400 20B9266X182 4 cale 10B9119X012
8 cali 6 cali 10B9120X012
Piasta: stal nierdzewna 316 z pokryciem CoCr-A; 8 cali 10B9121X012
powierzchnia uszczelniajgca: ceramika VTC;
$ruba: tytan R56400 20B9266X232 9" Kotek wydtuzajgcy, 520910
Piasta: CF3M; powierzchnia uszczelniajgca: 1cal 19A5163X012
ceramika VTC; $ruba: tytan R56400 20B9266X202 1-1/2i2 cale 19A3750X012
3 cale 19A3717X012
3 Watek zaworu 4 cale 19A3681X012
1cal 6i8cali 19A3687X012
S17400 (17-4 PH SST) H1057 39A5146X012
S$20910 (Nitronic 50 @) 39A5146X022 10*® Kotek stozkowy, S20910
1-1/2 cala 1 cal 16A5511X012
Srednica wypustu 5/8” (15.9 mm) 1-1/2i2 cale 19A3749X012
S17400 H1057 39A5140X012 3 cale F14114X0012
S20910 39A5140X022 4 cale 16A5515X012
Srednica wypustu 1/2” (12.7 mm) 6i8cali H13748K0032
S17400 H1057 39A6402X012
S20910 39A6402X022 11*@ Uszczelka ptaska pierscienia dociskowego
2 cale 1 cal, laminat grafitowany 19A5162X022
S17400 H1057 39A3733X012 1-1/2 cala, laminat grafitowany 19A5176X022
S20910 39A3733X022 2 cale, S31600 (stal nierdzewna 316) 19A5197X012
3 cale 3 cale, S31600 (stal nierdzewna 316) 19A5198X012
Srednica wypustu 17 (25.4 mm) 4 cale, S31600 (stal nierdzewna 316) 19A5199X012
S17400 H1057 39A3698X012 6 cali, S31600 (stal nierdzewna 316) 19A5200X012
S20910 39A3698X022 8 cali, S31600 (stal nierdzewna 316) 19A6401X012
Srednica wypustu 1 x 3/4” (25.4 — 19.1 mm)
$17400 H1057 39A6403X012 12 Podkfadka oporowa
S20910 39A6403X022 Do stsowania z watkiem ze stali nierdzewnej
4 cale 17-4 PH H1075, stal nierdzewna 17-7 PH
S17400 H1057 39A3665X012 1 cal 19A5161X022
S20910 39A3665X022 1-1/2i2 cale 19A4215X022
6 cali 3 cale 19A3719X022
Srednica wypustu 1-1/2” (38.1 mm) 4 cale 19A3683X022
S17400 H1057 39A4228X012 6i8 cali 19A3650X022
S20910 39A4228X022 Do stosowania z watkiem z S20910, Alloy 6
Srednica wypustu 1-1/4” (31.8 mm) 1 cal 19A5161X012
S17400 H1057 39A6404X012 1-1/2i2 cale 19A4215X012
S20910 39A6404X022 3 cale 19A3719X012
8 cali 4 cale 19A3683X012
S17400 H1057 39A3644X012 6i8 cali 19A3650X012
S20910 39A3644X022

18

* Zalecane cze$ci zamienne

3. Nitronic 50 jest znakiem towarowym zastrzezonym przez Armco Steel.

4. Cze$¢ zestawdw czescei
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FISHER’

Model V500
Element Opis Numer zamoéwieniowy Element Opis Numer zamoéwieniowy
13* Dtawnica

PTFE i naweglane pierScienie typu V (przewodzace) 19*  PierScien uszczelniajgcy (do uszczelnianych tozysk;

Pojedyncza - wymagana 1 szt. (takze do konstrukc;ji
z przeptukiwanymi tozyskami @
Podwdjna — wymagane 2 szt.

1cal 12A9016X022
1-1/2i2 cale 1R5795X0012
3 cale 12A8832X022
4 cale 12A8951X022
6i8 cali 12A8935X022

PTFE pierscienie typu V (nieprzewodzace)
Pojedyncza - wymagana 1 szt. (takze do konstrukc;ji
z przeptukiwanymi tozyskami
Podwdjna — wymagane 2 szt.

1cal 12A9016X012
1-1/2i2 cale 1D5795D1012
3 cale 12A8832X012
4 cale 12A8951X012
6i8 cali 12A8935X012

PTFE/kompozyt pierécienie uszczelniajgce
Pojedyncza (takze do konstrukcji z przeptukiwanymi tozyskami)
Pierécienie przewodzace — wymagane 3 szt. plus
1 szt. pierScienia grafitowego taSmowego
Nieprzewodzace — wymagane 4 szt.
Podwdéjna lub specjalna szczelna
Pierécienie przewodzace — wymagane 5 szt. plus
1 szt. pierScienia grafitowego taSmowego
Nieprzewodzace — wymagane 6 szt.

1 cal 1P3905X0172
1-1/2i2 cale 1J8225X0142
3 cale 14A0915X012
4 cale 14A0916X012
618 cali 14A1933X012

Pierécien grafitowy taSmowy (wymagana 1 szt.
do zastosowania w dtawnicy przewodzacej PTFE/
kompozytowej)

1 cal 1P3905X0172
1-1/2i2 cale 1J8225X0182
3 cale 14A0915X042
4 cale 14A0916X072
618 cali 14A1933X022

PierScienie grafitowe tasmowe
Do dtawic pojedynczych (takze do konstrukc;ji
z przeptukiwanymi fozyskami) — wymagane 4 szt.
Do dtawic podwdjnych lub specjalnych —
wymagane 6 szt.

1 cal 12A9134X012
1-1/2i2 cale 12A9135X012
3 cale 12A9137X012
4 cale 12A9138X012
618 cali 12A9139X012
14 Doszczelniacz dtawnicy, CF8M (stal nierdzewna 316)
1cal 16A6078X012
1-1/2i 2 cale 16A6079X012
3 cale 26A6077X012
4 cale 26A6077X012
6i8 cali 26A6077X012

15 Kotki gwintowane kotnierza dfawnicy (wymagane 2 szt.) patrz tabela

16 Nakretka kotka kotnierza dtawnicy (wymagane 2 szt.) patrz tabela

17*  Pierscien komory dfawnicy, S31600 (stal nierdzewna 316)

1 cal 16A6082X012
1-1/2i 2 cale 16A6083X012
3 cale 16A6085X012
4 cale 16A6086X012
6i8cali 16A6088X012
18  Pierscien rozstawczy, S31600 (stal nierdzewna 316)

(wymagane ilosci podano na ilustracji 4)

1 cal 14A8356X012
1-1/2i 2 cale 19A4213X012
3 cale 14A8369X012
4 cale 14A8360X012
6i8cali 14A8361X012

20
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22

23

24

24

25

26

28*

29

30

31

32

wymagane 2 szt.)
Guma nitrylowa @

1 cal 11A8741X052
1-1/2i2 cale 1F4636X0032
3 cale 10A3804X012
4 cale 1W1923X0022
6i8cali 13A2331X022
Fluoroelastomer
1 cal 11A8741X012
1-1/2i 2 cale 1N571406382
3 cale 10A3804X032
4 cale 1W1923X0032
6i8cali 13A2331X012
Pierscien uszczelniajgcy (do uszczelnianych tozysk;
wymagane 2 szt.)
Guma nitrylowa @
1 cal 1J4888X0052
1-1/2i 2 cale 11A8741X052
3 cale 10A8217X042
4 cale 10A3803X012
6i8cali 1F1153X0012
Fluoroelastomer
1 cal 1J4888X0032
1-1/2i 2 cale 11A8741X012
3 cale 10A8217X012
4 cale 10A3803X032
6i8cali 1F1153X0022
Specjalny smar Never-Seez® Pure Nickel
3.6 kg (nie dostarczany z zaworem) 1M5539X0012
Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna 19A4252X0012
Wkret do metalu, stal nierdzewna (wymagane 2 szt.)  1A368228982
Zaslepka rurowa, S31700 1A767535092
Zawor odcinajgcy ze smarownicg (nie pokazany) AJ5428000A2
Ztaczka wkretna (nie pokazana) 1D239726232
Sruba
1,1-1/2i 2 cale (wymagane 2 szt.) 1A344424052
3 cale (wymagane 4 szt.) 1B261224052
4 cale (wymagane 4 szt.) 1R443624052
6 i 8 cali (wymagane 4 szt.) 1A544424052
Nakretka sze$ciokatna
1,1-1/2i 2 cale (wymagane 2 szt.) 1A377224112
3 cale (wymagane 4 szt.) 1A377224112
4 cale (wymagane 4 szt.) 1A376024112
6 i 8 cali — nie sg konieczne
Podktadki dtawnicy (nie pokazane), cynk (tylko do
dtawnic grafitowo-tasmowych; 3 szt. do dtawnic
pojedynczych, 4 szt. do dtawnic podwdjnych lub
specjalnych)
1 cal 14A8362X012
1-1/2i2 cale 14A9771X012
3 cale 14A8365X012
4 cale 14A8366X012
6i8 cali 14A8367X012
Zaslepka rurowa (do konstrukcji uszczelnionych
lub z przeptukiwanymi fozyskami), S31700
do korpuséw z WCC, CF8M i WCC (NACE) (5)
1 cal 0Z0201X0022
1-1/2i2 cale 1A3692X0262
3,4,6i8cali 1A767535092
Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna (brak, jesli
na zaworze zamontowany jest sitownik)
(nie pokazana) 12B6400X0A2

Drut do tabliczki znamionowej stal nierdzewna (brak, jesli
na zaworze zamontowany jest sitownik)
(nie pokazany) 1D884799012

Tabliczka ze strzatkg kierunku przeptywu, stal nierdzewna
1,1-1/2,2i3 cale 1V105938982
4,618 cali 1V106038982

* Zalecane czeéci zapasowe

2. Zastrzezony znak towarowy przez Never Seez Corp
3. Wchodzi w sktad zestawéw czesci.

5. Zgodne z normg NACE MR0175.



Model V500

s
[

| 55 %

| =

o Ny e
O Ty 9
s [ Deed——0

‘ —()

205
I
1“

| (@
N
.

I

(3> TuzmERZYCE PRZERWE
[J POSMAROWAS

DLAWNICA
PODWOJNA

Y

LOZYSKO
USZCZELNIONE

llustracja 12. Obrotowy zawdr regulacyjny model V500 w wykonaniu kotnierzowym

o wielkosci 2, 3, 4, 6 i 8 cali

21
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Model V500

POWIERZCHNIA USZCZELNIAJACA

POWIERZCHNIA USZCZELNIAJACA GRZYBA ZAWORU
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STANDARDOWY GRZYB ZAWORU VTC (CERAMICZNY) GRzYB ZAWORl} VTC (CERAM]CZNY)
GRzYB ZAWQRU DO ZAWOROW O WIELKOSCI DO ZAWOROW O WIELKOSCI
(WIDOK OD GORY) 0D 3 DO 8 CALI 1,1-1/212 CALE
(ELEMENTY NIE MOGA BYC WYMIENIANE (POKAZANY GRZYB DO ZAWORU 1 CAL)
W WARUNKACH POLOWYCH)
llustracja 13. Typowe grzyby zaworu
Element Opis Numer zaméwieniowy  Element Opis Numer zaméwieniowy
33  Narzedzie do wyjmowania pierscienia dociskowego 101 Nagr:}l;zlg);n(i)i;z:kg’rxg:;cy (wymagane 2 szt
stal (niepokazane) 1,1-1/2 2 cale 1E944024112
Teal 29A6421X012 3 cale 1A375324112
1-1/2i2 cale 29A6422X012 4.6i8cal 1A341224112
3i4cale 39A6423X012 !
6 cali 39A6424X012 SA 193 B&M
cal 1,1-1/2i 2 cale 1E944035252
8 cali 49A6451X012 3 cale 1A375335252
36 Kotki gwintowane (do zaworéw bezkotnierzowych) patrz tabela g icglicali }ﬁgilgggggg
37  Sruby (do zaworéw bezkotierzowych) patrz tabela SA1 1??527?/'2(?;‘56 1E9440X0012
46 Pierécien zabezpieczajgcy gniazdo patrz tabela 2 ?glia” 122471?%88}2
8 cali 1A3412X0012

100 Zacisk, stal nierdzewna (wymagany w przypadku
dtawnic nieprzewodzgcych)

1,1-1/2i 2 cale 16A8717X012 102 Kotnierz dfawnicy, stal nierdzewna

N 4 cale 32B7780X012
131 Zestaw paska uziemiajgcego (wymagany w przypadku 6 cali 39B7781X012
dtawnic nieprzewodzgcych :
t Ao cale ) 17A6532X012 8 cal 82B7781X012
’ Pojedyncza dtawnica z PTFE ze standardowg
komorg dtawnicy
. 1cal 12B8319X012
System ditawnic ENVIRO-SEAL 1-1/2i2 cale 12B8319X032
. . . 3 cale 12B8320X032
(I|UStI"aCIE 14i1 5) 4 cale 12B8321X012
6i8cali 12B8321X032
Element Opis Numer zaméwieniowy Podwajna dfawnica z PTFE ze standardowg
100 Kotek gwintowany kotnierza dtawnicy (wymagane 2 szt.) i wydtuzong komorg dtawnicy
SA193 B7 ocynkowane 1 cal . 12B8319X012
1,1-1/2i 2 cale 11B3814X102 1-1/2i 2 cale 12B8319X032
3 cale 16A1061X082 3 cale 12B8320X032
4 cale 12A8926X012 4 cale 12B8321X012
6 cali 1P568231032 6 8 cali (niedostepna)
8 cali 1P568231032 Dtawnica grafitowa ze standardowg komorg dtawnicy
SA 193 B8M 1cal . 13B7179X012
1,1-1/2i 2 cale 11B3814X012 1-1/2i2 cale 1387179X052
3 cale 16A1061X022 3 cale 13B7180X042
4 cale 12A8926X022 4 cale 13B7180X062
6 cali 1P568235222 6i8cali 13B7180X082
8 cali 1P568235222
SA 193 B7M (NACE)
1,1-1/2i2 cale 11B3814X032
3 cale 16A1061X042
4 cale 12A8926X032
6 cali 1P5682X0062
8 cali 1P5682X0062
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PODWOJNA DLAWNICA SPECJALNA Z PTFE PODWOJNA DLAWNICA Z PTFE
Z OPCJONALNA WYDLUZONA KOMORA DLAWNICY STANDARDOWA KOMORA DLAWNICY

UWAGA:
[1D posmarowac.

[2> TE DWIE POWIERZCHNIE POWINNY POZOSTAC ROWNOLEGLE
PODCZAS DOKRECANIA NAKRETEK KOLNIERZA DLAWNICY.

llustracja 14. Typowe dfawnice ENVIRO-SEAL z PTFE

Element Opis Numer zamoéwieniowy Element Opis Numer zamoéwieniowy
105* Zespot dtawnicy 106* Pierscien zapobiegajacy wyciskaniu, PEEK ©
PTFE wypetnianiy kompozytem/grafitem
1 cal 12B7053X012 Pojedyncza z PTFE ze standardowg komora dtawnicy
1-1/2i2 cale 12B7402X012 1 cal 12B7054X012
3 cale 12B7438X012 1-1/2i 2 cale 12B7406X012
4 cale 12B7450X012 3 cale 12B7442X012
618 cali 12B7462X012 4 cale 12B7454X012
Grafitowa 6i8cali 12B7466X012
1 cal 13B8816X012 Podwdjna z PTFE ze standardowg i wydtuzong
1-1/2i2 cale 13B8816X032 komorg dfawnicy
3 cale 13B8816X092 1cal 12B7054X012
4 cale 13B8816X112 1-1/2i 2 cale 12B7406X012
6i8cali 13B8816X142 3 cale 12B7442X012
4 cale 12B7454X012

6 i 8 cali (niedostepny)

* Zalecane cze$ci zapasowe.
6. PEEK oznacza polieteroketon.
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FISHER’

UWAGA:
[1D posmarowac.

[2> TE DWIE POWIERZCHNIE POWINNY POZOSTAC ROWNOLEGLE
PODCZAS DOKRECANIA NAKRETEK KOLNIERZA DLAWNICY.

llustracja 15. Typowe dfawnice grafitowe ENVIRO-SEAL

Element Opis Numer zamoéwieniowy

107* Pierscien komory dtawnicy
Pojedyncza dtawnica z PTFE
Standardowa dtugo$¢ komory dtawnicy

Element Opis Numer zamoéwieniowy

108* Pierscien uszczelniajgcy dtawnicy
Podwdjna dtawnica z PTFE ze standardowa i wydtuzong
komorg dtawnicy (wymagane 2 szt.)

1 cal 16A6082X012 1cal 1H7844X0012
1-1/2i2 cale 16A6083X012 1-1/2i2 cale 1R5794X0012
3 cale 16A6085X012 3 cale 12A8831X022
4 cale 16A6086X012 4 cale 12A8953X022
6i8cali 16A6087X012 6i 8 cali (niedostepne)
Podwdjna dtawnica z PTFE
Standardowa dtugo$¢ komory dtawnicy 109 Pierscien zapobiegajacy wyciskaniu dtawnicy
1 cal 16A6082X012 Podwdjna dtawnica z PTFE ze standardowa i wydtuzong
1-1/2i 2 cale 16A6083X012 komorg dtawnicy (wymagane 2 szt.)
3cale 16A6085X012 1cal 12B7473X012
4 cale 16A6086X012 1-1/2i2 cale 12B7410X012
68 cali (niedostepne) 3 cale 12B7446X012
Komora dtawnicy wydtuzona (wymagane 2 szt.) 4 cale 12B7458X012
1 cal 12B7062X012 68 cali (niedostepne)
1-1/2i 2 cale 12B7412X012
3 cale 12B7448X012 110 PierScien rozstawczy dtawnicy
4 cale 12B7460X012 Podwdjna dtawnica z PTFE ze standardowg i wydtuzong
68 cali (niedostepne) komora dtawnicy
Dtawnica grafitowa 1cal 12B7061X012
Standardowa dtugo$¢ komory dtawnicy 1-1/2i 2 cale 12B7411X012
1 cal 16A6082X012 3 cale 22B7447X012
1-1/2i 2 cale 16A6083X012 4 cale 22B7447X012
3 cale 16A6085X012 6 i 8 cali (niedostgpne)
4 cale 16A6086X012
6i8cali 16A6087X012 111 Tabliczka znamionowa 23B6562X012
112 Uchwyt przewodu 18A9401X012
113  Smar 1M5539X0012
Element 2. Grzyb zaworu™
Wielko$é CF8M CGsM CF3M
zaworu, R30006 (stal nierdzewna 316) (stal nierdzewna 317) | (stal nierdzewna 316L) VTC
(Alloy 6) ceramiczny
cale chromowany chromowany chromowany
1 39A5148X022 39A5148X012 39A5148X032 39A5148X082 31B6268X022
1-1/2 39A5139X022 39A5139X012 39A5139X032 39A5139X092 31B6270X022
2 39A3731X022 39A3731X012 39A3731X042 39A3731X082 31B6272X022@
3 39A3700X022 39A3700X012 39A3700X032 39A3700X082 -—
4 39A3663X022 39A3663X012 39A3663X042 39A3663X092 -—
6 39A4226X022 39A4226X012 39A4226X032 39A4226X082 —
8 39A3630X022 39A3630X012 39A3630X032 39A3630X072 —
1. MoZzliwe s3 tez inne wykonania materiatowe. Nalezy skontaktowac¢ sie z biurem 2. Grzyb zaworu wykonany jest w catosci z VTC. Element ten stanowi cze$¢ zespotu
przedstawicielskim Fisher—-Rosemount. sktadajacego sie z wydtuzenia i kotkéw stozkowych z N10276.
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Model V500

Element 4* — Pierécien gniazda, gniazdo petnowymiarowe, konstrukcja z uszczelnieniem metalowym

‘oz GNIAZDO PELNOWYMIAROWE GNIAZDO ZMNIEJSZONE
WIELKOSC CF8M CFsM
ZAeNOF*U. CF8M R30006 2 gniazdem VTC CF8M R30006 2 gniazdem VTC
ALE i i
(316 SST) (Alloy 6) CoCr-A (ceramika) (316 SST) (Alloy 6) CoCrA (ceramika)
1 29A5165X012 | 29A5165X022 —_— 29A5165X082 | 20B1688X012 | 20B1688X022 —_— 20B1688X092
1-1/2 29A5142X012 | 29A5142X022 —_— 29A5142X102 | 20B1690X012 | 20B1690X022 —_— 20B1690X082
2 29A3735X012 | 29A3735X022 —_— 29A3735X082 | 20B1692X012 | 20B1692X022 —_— 20B1692X082
3 29A3703X012 | 29A3703X022 — 29A3703X082 | 20B1694X012 | 20B1694X022 — 20B1694X072
4 29A3667X012 | 29A3667X022 — 29A3667X092 | 20B1684X012 | 20B1684X022 — 20B1684X072
6 29A4230X012 | 29A4230X022 | 29A4231X012 | 29A4230X082 | 20B1686X012 | 20B1686X022 | 21B0320X012 | 20B1686X072
8 29A3635X012 | 29A3635X022 | 29A3636X012 | 29A3635X072 | 20B1698X012 | 20B1698X022 | 21B0321X012 | 20B1698X072
Element 5 — Pierscien dociskowy gniazda™, gniazdo petnowymiarowe, wielko$¢ 1i1-1/2 cale
W'ELKOSELEAWORU' GNIAZDO PELNOWYMIAROWE
CF8M CF8M CF3M (316L SST) CF8M
Przytacze (316 SST) przelot CoCr-A przelot CoCr-A CF3M przelot z VTC
RF®@ ANSI Class 150-600 29A5169X012 19A8588X012 19A8588X142 29A5169X142 19A8588X882
1 RTJ® ANSI Class 150 29A7723X012 19A8588X022 19A8588X982 29A7723X032 19A8588X842
RTJ ANSI Class 300-600 29A7722X012 19A8588X032 19A8588XA12 29A7722X042 19A8588X862
RF® ANSI Class 150-600 29A5173X012 19A8588X072 19A8588XA72 29A5173X132 19A8588X702
1-1/2 RTJ® ANSI Class 150 29A7728X012 19A8588X082 19A8588XA92 29A7728X032 19A8588X722
RTJ ANSI Class 300-600 29A7729X012 19A8588X092 19A8588XB22 29A7729X032 19A8588X742
1. Dostepne takze inne wykonania materiatowe. Skontaktowa¢ sie z przedstawicielstwem Fisher— 2. RF oznacza przytacze kotnierzowe ptaskie z uskokiem; RTJ oznacza
Rosemount. przytacze kotnierzowe ptaskie z wyztobieniem.

Element 5 — Pier$cien dociskowy gniazda™, gniazdo ograniczone, wielko$¢ 1i1-1/2 cale

W'ELKOEEL?WORU' GNIAZDO Z PRZEPUSTOWOS CIA OGRANICZONA DO 60%

Przytacze (3%: g'gT) przelgtF ghoACr—A C;:;ZCE?ISGOLC?—S;) CF3M przelcc::tg;VI VTC
RF® ANSI Class 150-600 29A5171X012 19A8588X042 19A8588X972 29A5171X112 19A8588X832
1 RTJ® ANSI Class 150 29A7726X012 19A8588X052 19A8588X992 29A7726X032 19A8588X852
RTJ ANSI Class 300-600 29A7725X012 19A8588X062 19A8588XA22 29A7725X032 19A8588X872
RF®@ ANSI Class 150-600 29A5175X012 19A8588X102 19A8588XA82 29A5175X092 19A8588X712
1-1/2 RTJ@ ANSI Class 150 29A7731X012 19A8588X112 19A8588XB12 29A7731X032 19A8588X732
RTJ ANSI Class 300-600 29A7732X012 19A8588X122 19A8588XB32 29A7732X032 19A8588X752

1. Dostepne takze inne wykonania materiatowe. Skontaktowac sie z przedstawicielstwem Fisher— 2. RF oznacza przytgcze kotierzowe ptaskie z uskokiem; RTJ oznacza

Rosemount. przytacze kotnierzowe ptaskie z wyztobieniem.

Element 5 - Pierscien dociskowy gniazda, gniazdo petnowymiarowe, wielko$¢ od 2 do 8 cali

WIELKOSC GNIAZDO PELNOWYMIAROWE
ZAWORU, CF8M R30006 CB7Cu-1 CF8M R30006
CALE (316 SST) (Alloy 6) (17-4PH SST) H1075 przelot CoCr-A przelot z VTC
2 29A3741X012 29A3741X022 29A3741X032 29A8632X012 19A8588X802
3 29A3709X012 29A3709X022 29A3709X032 20A8624X012 19A8588X662
4 29A3673X012 29A3673X022 29A3673X032 20A3625X012 19A8588X642
6 29A4236X012 29A4236X022 29A4236X032 29A8633X012 19A8588X622
8 29A3641X012 29A3641X022 29A3641X032 29A8635X012 19A8588X602

* Zalecane czeéci zapasowe
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Element 5 - Pierscien dociskowy gniazda, gniazdo niepetnowymiarowe, wielko$¢ od 2 do 8 cali

WIELKOSG GNIAZDO OGRANICZAJACE PRZEPLYW O 60%
ZAWORU, CF8M R30006 CB7Cu-1 CF8M (316 SST) R30006
CALE (316SST) (Alloy 6) (17-4PH SST) H1025 przelot CoCo-A przelot VTC
2 29A3743X012 29A3743X022 29A3743X032 19A8588X132 19A8588X812
3 29A3711X012 29A3711X022 29A3711X032 19A8588X142 19A8588X672
4 29A3675X012 29A3675X022 29A3675X032 19A8588X152 19A8588X652
6 29A4238X012 29A4238X022 29A4238X032 19A8634X012 19A8588X632
GNIAZDO OGRANICZAJACE PRZEPLYW O 40%
8 29A3643X012 29A3643X022 \ 29A3643X032 29A8636X012 19A8588X612

Tabela 5. Objasnienie konstrukcji zaworu ("

W celu zastosowania tej dtawnicy i tego typu tozysk ...

... nalezy zastosowaé nastepujaca konstrukcje korpusu zaworu

Pojedyncza dtawnica i standardowe tozyska

Standardowa komora dfawnicy bez gwintowanej koAcowki

Pojedyncza dtawnica i uszczelnione tozyska

Standardowa komora dtawnicy z gwintowang korcéwka

Podwdjna dfawnica i standardowe tozyska

Wydtuzona komora dtawnicy bez smarownicy lub gwintowanej koncéwki

Specjalna (z odciekiem) dtawnica i standardowe tozyska

Wydtuzona komory dtawnicy z gwintowang smarownicag

Podwdjna dfawnica i uszczelnione tozyska

Wydtuzona komory dfawnicy z gwintowana koricéwka

Specjalna (z odciekiem) dtawnica i uszczelnione fozyska

Wydtuzona komory dfawnicy z gwintowang smarownicg i koricéwka

tozyska z mozliwo$cia ptukania i pojedyncza dtawnica do tych fozysk

Wydtuzona komory dtawnicy z gwintowang smarownicg i koncéwka

1. Szczegdtowe informacje mozna uzyska¢ w lokalnym przedstawicielstwie Fisher—-Rosemount

Element 6 - tozysko (wymagane 2 szt.)

WIELKOSC MATERIAL
KORPUSU, e R30006 S$44004) Wytozenie PTFE/ kompozyt
CALE LOZYSKA (Alloy 6) (stal nierdzewna 440C) | $31700 (stal nierdzewna 317)
] Standardowe 19A5178X012 19A5157X012 19A5159X052
Uszczelnione 29A5179X012 19A5158X012 —_—
pio Standardowe 19A5181X012 19A3744X012 19A3746X052
Uszczelnione 29A5182X012 19A3745X012 —_—
Standardowe 19A5184X012 19A3713X012 19A3715X052
8 Uszczelnione 29A5185X012 19A3714X012 —_—
4 Standardowe 19A5187X012 19A3677X012 19A3679X042
Uszczelnione 29A5188X012 19A3678X012 —-—
Standardowe 19A5190X012 19A4239X012 19A4241X052
6 Uszczelnione 29A5191X012 19A4240X012 —-—
Standardowe 19A5193X012 19A3645X012 19A3647X052
8 Uszczelnione 29A5194X012 19A3646X012 —-—
1. Stosowane réwniez w konstrukgji z tozyskiem do ptukania.
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Element 15 - Kotek gwintowany do kotnierza dtawnicy
Element 16 — Nakretka kotnierza dtawnicy

MATERIAL
WIELKOSC NUMER Kotki z SA193-B7M i
KORPUSU, ELEMENTU Kotki z SA193-B7 i Kotki z SA193-B8M i nakrotki > OA 104 5HM do
CALE nakretki z SA 194-2H nakretki z SA 194-8M ekl z
obstugi mediéw agresywnych
1 1-12i 2 15 1E944113032 1E944135222 1E9441X00A2
, 1= i
16 1E944024112 1E944035252 1E9440X0012
3 15 12A8835X012 12A8835X022 12A8835X032
16 1A375324112 1A375335252 1A3753X0012
4 15 12A8950X012 12A8950X022 12A8950X032
16 1A341224112 1A341235252 1A3412X0012
6i8 15 12A8926X012 12A8926X022 12A8926X032
i
16 1A341224112 1A341235252 1A3412X0012
Element 36 — Kotek gwintowany do instalacji korpusu bezkotnierzowego
Element 37 — Sruba do instalacji korpusu bezkotnierzowego
Numer Wielkos¢ korpusu, Wy'ma,g’a na Stal B7 Stal B7TM Stal nierdzewna B88
elementu cale ilos¢
Class 150
36 3 4 1P589631012 1P5896X0032 1P589635222
36 4 6 13A2630X012 13A2630X032 13A2630X022
37 4 1P589731012 1P5897X0012 1P5897X0032
36 6 5 1P577231012 1P5772X0042 1P577235222
37 6 1L119431012 1L1194X0082 1L119435222
36 8 8 1P577231012 1P5772X0042 1P577235222
Class 300
36 3 6 1U485931012 1U4859X0022 1U485935222
37 4 10B6017X012 10B6017X022 10B6017X032
36 4 6 1L484131012 1L4841X0022 1L484135222
37 4 10B6017X012 10B6017X022 10B6017X032
36 6 9 1U172631012 1U1726X0032 1U172635222
37 6 10119431012 1L1194X0082 10119435222
36 8 10 1R440331012 1R4403X0042 1R440335222
37 4 1B542331012 1B5423X0022 1B5423X0032
Class 600
36 3 6 1P577831012 1P5778X0062 1P577835222
37 4 10B6017X012 10B6017X022 10B6017X032
36 4 6 13A2631X012 13A2631X022 13A2631X042
37 4 10B6018X012 10B6018X022 10B6018X032
—_— 6 JR— —_— J— —_—
— 8 J— J— J— —
Element 46 — PierScien zabezpieczajacy gniazdo, konstrukcja z migkkim gniazdem
V;r:"','v';‘:jc $17400 $31600 $31700 N10276
cale ’ (stal nierdzewna S17-4 PH) (stal nierdzewna 316) (stal nierdzewna 317) (Hastelloy C)
1 10B9532X022 10B9532X032 10B9532X042 10B9532X052
1-1/2 12B5837X022 12B5837X032 12B5837X042 12B5837X012
2 12B5327X022 12B5327X032 12B5327X042 12B5327X052
3 12B0107X032 12B0107X042 12B0107X052 12B0107X022
4 10B7988X032 10B7988X042 10B7988X052 10B7988X022
6 12B3913X032 12B3913X042 12B3913X052 12B3913X022

* Zalecane czeéci zapasowe
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Zawory typu V
Wrzesieh 1993

Errata
do

Instrukcji obstugi:

Obrotowe zawory regulacyjne model CV500 — Druk 5302, wrzesien 1993
Zawory regulacyjne typu Ve—Ball® model V100 — Druk 5061, luty 1993
Obrotowe zawory regulacyjne modele V150, V200 i V300 — Druk 5290, maj 1993
Obrotowe zawory regulacyjne model V500 — Druk 5236, wrzesierh 1993

Ponizsze kroki nalezy wykona¢, aby zapewnié prawidtowe ustawienie kuli zaworu (modele CV500, V100, V150,
V200 i V300) lub grzyb zaworu (model V500) na uszczelce gniazda:

* Przy instalowaniu i dokrecaniu nowej dtawnicy kula zaworu musi znajdowac si¢ w potozeniu zamknigtym.

* Upewni¢ sig, ze kula lub grzyb zaworu znajdujg sie w pozycji zamknietej podczas instalowania pierécienia
przeptywowego lub uszczelnieniaipierscienia zabezpieczajgcego uszczelnienie. Przed instalowaniem uszczelnienia
nalezy zamknac kule lub grzyb. Wtozy¢é wkretak, pret lub inne podobne narzedzie miedzy dolne ucho grzyba lub kuli
a korpus zaworu (patrz ilustracja). Naciskajgc narzedzie przesung¢ kule lub grzyb w kierunku tej strony zaworu, od
ktérej montowany jest sitownik. Utrzymac kule lub grzybek w tej pozycji podczas przeprowadzania procedury
instalacji uszczelnienia.

* Przy montazu sitownika kula lub grzyb musza znajdowac sie w pozycji zamknigtej. Nie stosowa¢ mtotka lub innych
narzedzi do natozenia dzwigni sitownika na watek zaworu. Przed zatozeniem dZzwignie oraz watek zaworu pokry¢
smarem, co zapewnitatwy montaz czesci. Jedli dzwignia wchodzi z trudem, to ostroznie zaklinowac¢ kule przy uzyciu
wkretaka lub innego narzedzia umieszczajgc go w tym samym miejscu, co przy instalacji uszczelnienia. Klinowaé
potozenie kuli podczas instalowania dZzwigni, lecz nie nabija¢ dzwigni na watek. Narzedzie klinujgce mozna wyjaé
dopiero po zatozeniu dzwigni na watek i po potgczeniu dzwigni z trzpieniem sitownika.

I PODWAZAC
W TE STRONE
PODKLADKA OPOROWA

1L0ZYSKO —\
J \

STRONA MONTAZU
SHOWNIKA

Typowy zawdr V-line

Vee-Ball jest zastrzezonym znakiem towarowym Fisher Controls
International, Inc.

© Fisher Controls International, Inc. 1993; Wszystkie prawa zastrzezone

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i zostaty
przedstawione w dobrej wierze, ze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w
niniejszej publikacji nie moga stanowi¢ podstawy dochodzenia praw

gwarancyjnych. Firma Fisher—-Rosemount zastrzega sobie prawo do zmian i
ulepszania konstrukcji urzadzen oraz do zmiany danych technicznych bez
dodatkowej informaciji.
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