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Rozdziat
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Nowy czujnik

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T

Przed instalacja

Twdj nowy czujnik z serii T produkgji firmy Micro Motion stanowi jedng
z czesci systemu pomiaru natezenia przeptywu dziatajgcego w oparciu
o site Coriolisa. Drugi element systemu pomiarowego stanowi
przetwornik.

Podiaczenie do przetwornika

Czujniki z serii T dostepne s3 z:

* Zintegrowanym procesorem lokalnym do podtgczenia do zdalnego
przetwornika lub do innego systemu nadrzednego przy uzyciu kabla
4-zytowego

* Zintegrowanym procesorem lokalnym i przetwornikiem Model 1700 lub
2700

» Skrzynkg przytaczeniowg do podigczenia zdalnego przetwornika lub
zdalnego procesora lokalnego przy uzyciu kabla 9-zytowego

Instalacje europejskie

Urzgdzenia Micro Motion spetniajg wtasciwe dyrektywy

Unii Europejskiej, jesli zostaty zainstalowane zgodnie z instrukcjami
zawartymi w niniejszej instrukcji instalacji. Deklaracja zgodnosci EC
zawiera wykaz dyrektyw odnoszacych sie do danego urzadzenia.

Deklaracja zgodnosci wraz ze wszystkimi wiasciwymi Dyrektywami
Europejskimi oraz wszystkie Instrukcje i schematy instalacyjne ATEX
dostepne sg w internecie pod adresem www.micromotion.com/atex

i w lokalnym przedstawicielstwie firmy Micro Motion.
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Przed instalacja cigg dalszy

Elementy czujnikow

Gtéwne elementy czujnikdw pokazano na ilustracjach ponizej
i na stronie 3.

Elementy czujnika ze skrzynka przytaczeniowa do potaczenia kablem 9-zytowym

Strzatka kierunku Przytacze
procesowe

Skrzynka
przytaczeniowa

Tabliczka
znamionowa

Obudowa
Praylacze Tabliczka z czujnika
procesowe ategtgml
czujnika

Elementy czujnika z zintegrowanym procesorem lokalnym

Przytacze procesowe
Strzatka kierunku

Procesor lokalny

Tabliczka
znamionowa

Obudowa
czujnika

Tabliczka z
atestami
czujnika
Przytagcze
procesowe

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T



Przed instalacja ciag dalszy

Elementy czujnika z zintegrowanym przetwornikiem

Przetwornik Model 1700 Strzatka kierunku
lub 2700 przeptywu

Przytgcze
procesowe

Procesor lokalny

Tabliczka
znamionowa

Tabliczka z atestami
przetwornika

Obudowa
czujnika

Tabliczka z atestami
Przytacze czujnika

procesowe

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T
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Przed instalacja cigg dalszy

Proces instalacji Instalacja nowego czujnika obejmuije pigeé krokow:

Krok 1. Lokalizacja

Okreslenie wiasciwej lokalizacji czujnika z uwzglednieniem zagrozen,
przytaczy procesowych, lokalizacji przetwornika i zawordw.

Patrz strona 5.

Krok 2. Orientacja
Okreslenie wiasciwej orientacji czujnika wzgledem instalaciji
technologicznej. Patrz strona 8.

Krok 3. Montaz
Instalacja czujnika w rurociggu. Patrz strona 9.

Krok 4. Okablowanie

Podtgczenie kabla przeptywomierza do czujnika i przetwornika.

Patrz strona 10.

Wymagania przy uruchamianiu przeptywomierza — patrz strona 21.
Dodatkowe informacje Poza informacjami na temat instalacji czujnikéw, w niniejszej instrukciji

zawarto informacje na nastepujgce tematy:

* Okreslanie niesprawnosci na podstawie problemoéw, kiére moga
wystgpi¢ w dziataniu czujnika. Patrz strona 23.

* Zwrot urzadzen opisano w Dodatku A, strona 37.

4 Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T



Rozdziat

2

Krok 1 Lokalizacja

Instalacja

o

Wskazéwki dotyczace wyboru lokalizacji czujnika

Czujnik moze by¢ zainstalowany w dowolnym miejscu linii

technologicznej, jesli tylko spetnione sg nastepujgce warunki:

* Przed przystapieniem do instalacji musi istnie¢ mozliwo$¢ odciecia
przeptywu przez czujnik. (Podczas procedury zerowania przeptyw
musi zostaé catkowicie zatrzymany, a czujnik wypetniony medium.)

* Podczas pracy czujnik musi byc catkowicie wypetniony przez
medium.

* Czujnik moze by¢ zainstalowany tylko w obszarze, do pracy dla
ktérego zostat przeznaczony, zgodnie z opisem na tabliczce
z atestami (patrz ilustracje na stronach 2-3).

* Jesli czujnik wyposazony jest w zintegrowany przetwornik, to nalezy
wzigé pod uwage wymagania srodowiskowe przetwornika,
widocznos$¢ wyswietlacza oraz atesty do pracy w obszarze
zagrozonym wybuchem wyspecyfikowane na tabliczce znamionowej
przetwornika.

Przebieg instalacji
Czujniki Micro Motion nie wymagajg prowadzenia odcinkéw
prostoliniowych instalacji po stronie dolotowej i wylotowej z czujnika.

Zawory

Po prawidtowym zainstalowaniu czujnika i przetwornika nalezy
przeprowadzi¢ procedure zerowania. Podczas procedury zerowania
przeptyw przez czujnik musi zostac¢ catkowicie wstrzymany, a rurki
czujnika muszg by¢ catkowicie wypetnione przez medium procesowe.
Umieszczenie zaworu odcinajgcego po stronie wylotowe;j

przeptywomierza pozwoli na zatrzymanie przeptywu podczas zerowania.

Wiecej informaciji na temat zerowania mozna znalez¢
na stronie 21.

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T
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Instalacja cigg dalszy

Dostepnos¢ i widocznos¢

W przypadku czujnikdéw z zintegrowanym przetwornikiem,

przeptywomierz nalezy zainstalowa¢ w miejscu gdzie:

* Przetwornik jest fatwo dostepny do prowadzenia prac serwisowych

* Wyswietlacz przetwornika znajduje sie w pozycji pionowej i jest
widoczny (jesli przetwornik wyposazony jest w wyswietlacz)

Warunki srodowiskowe

Czujnik nalezy zainstalowaé przy uwzglednieniu podanych nizej

warunkow.

* Temperatura medium procesowego w zakresie od —-50 do +150°C
w przypadku czujnikbw ze skrzynkg przytaczeniowg oraz w wers;ji
wysokotemperaturowej procesora lokalnego

* Temperatura medium procesowego w zakresie od —-50 do +125°C
w przypadku czujnikéw z procesorem lokalnym i zintegrowanym
przetwornikiem Model 1700 lub 2700

» Temperatura otoczenia w zakresie od —40 do +60°C w przypadku
czujnikdw z procesorem lokalnym

W przypadku atestéw ATEX temperatura otoczenia moze ograniczac
temperature medium procesowego. Szczego6towe informacije patrz
strona www.micromotion.com/atex.

Warunki srodowiskowe pracy czesci elektronicznej

W przypadku czujnikéw z zintegrowanym przetwornikiem,

przeptywomierz nalezy zainstalowa¢ w miejscu gdzie:

* Wigotno$c¢ zawiera sie w przedziale 5 do 95% w warunkach bez
kondensacji w temperaturze 60°C

* Drgania w zakresie 5 do 2000 Hz, 50 cykli obcigzenia 1.0 g

Maksymalne diugosci kabli
Ponizsze wskazowki stuzg do okreslenia dtugosci kabli. Maksymalna
dtugos¢ kabla zalezy od jego typu. Patrz tabela ponize;.

Maksymlane dtugosci kabli

Typ kabla Przekréj Maksymalna dtugo$é

9-zytowy kabel Micro Motion Nie dotyczy 20m

do podtgczenie przetwornikow

MVD lub procesora lokalnego

9-zytowy kabel Micro Motion Nie dotyczy 300 m

do wszystkich innnych

przetwornikow

4-zytowy kabel Micro Motion Nie dotyczy 300 m

4-zytowy kabel uzytkownika

* Zasilanie (VDC) 22 AWG (0,35 mm? 90 m
20 AWG (0,5 mm?) 150 m
18 AWG (0,8 mm?) 300 m

» Kabel sygnatowy(RS-485) 22 AWG (0,35 mm? 300 m

lub wigkszy

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T



Instalacja ciag dalszy

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T

Instalacja w obszarze zagrozonym wybuchem

A OSTRZEZENIE

Niezastosowanie sie do wymagan norm
iskrobezpieczenstwa w obszarze zagrozonym
wybuchem moze by¢ przyczyna wybuchu.

* Czujnik mozna zainstalowac tylko w obszarze,
ktory jest zgony z oznaczeniami podanymi na tabliczce
z atestami czujnika. Patrz ilustracja na stronach 2-3.

e W przypadku instalacji wymagajgcych
iskrobezpieczenstwa czujnik musi by¢ zainstalowany
zgodnie z instrukcjami instalacji iskrobezpiecznych
Micro Motion zgodnych z normami UL, CSA lub ATEX
dostarczanymi wraz z czujnikiem i dostepnych na
stronach internetowych Micro Motion.

* W przypadku instalacji w obszarze zagrozonym
wybuchem w Europie nalezy stosowa¢ sig norm
EN 60079-14, jesli nie obowigzujg normy narodowe.

Sprawdzié, czy atesty wymienione na tabliczce z atestami czujnika sg
odpowiednie do miejsca instalacji czujnika. (Patrz ilustracje na stronach
2-3.) Aby spetni¢ wymagania instalacji iskrobezpiecznych, przy
instalacji czujnika w obszarze zagrozonym wybuchem nalezy, oprécz
niniejszej instrukcji obstugi, nalezy wykorzysta¢ nastepujgce specjalne
instrukcje obstugi Micro Motion zgodne z normami UL, CSA lub ATEX.
Instrukcja obstugi czujnika w obszarze zagrozonym wybuchem
dostarczana jest w przypadku, gdy zaméwiony czujnik posiada
odpowiednie atesty.

Petny wykaz dopuszczen dla czujnikéw Micro Motion, znajduje sie
w systemie EXPERT, na stronie www.expert2.com.

Instrukcje instalacji iskrobezpiecznej mozna pobrac z Internetu ze
strony:

e www.micromotion.com

W przypadku braku dostgpu do Internetu nalezy skontaktowaé sig
z biurem obstugi klienta firmy Emerson Process Management:

W Polsce, telefon (22) 45 89 200

)
i
N
o
o
5
7]
—
)
o
&
o

sluaiwoyoanin

MAM

19soumesdsaiu sjuemAs



Instalacja cigg dalszy

Krok 2 Orientacja

o

Gtéwna zasada wyboru orientacji czujnika
Czujnik bedzie dziatat poprawnie w dowolnej orientacji, jesli tylko rurki
pomiarowe bedg wypetnione medium procesowym.

Orientacja czujnika

Czujnik bedzie dziatat poprawnie w dowolnej orientacji,
jesli tylko rurki pomiarowe bedg wypetnione medium

procesowym.

Kierunek przeplywu
Czujniki Micro Motion mierza doktadnie natezenie przeptywu niezaleznie
od kierunku przeptywu.

Strzatka kierunku przeptywu

Jesli medium przeptywa przez czujnik w kierunku przeciwnym do strzatki

na obudowie, to sygnat wyjSciowy przeptywomierza moze zachowywac

sie odmiennie od zatozonego, jesli przetwornik nie zostat

skonfigurowany prawidtowo. Wiecej szczeg6towych informacji na temat

konfiguracji przetwornika mozna znalez¢ w instrukcjach obstugi

przetwornikéw.:

* W przypadku przetwornikéw Model 3500 i 3700, patrz Instrukcja
konfiguracji szczegdtowej przetwornikoéw z serii 3000.

* W przypadku przetwornikéw z serii 1000 i 2000, patrz instrukcja
obstugi dostarczana wraz z przetwornikiem.

Instalacja pionowa (zalecana orientacja)

Jesli czujnik umieszczony jest na odcinku pionowym instalacji,

to w przypadku cieczy i zawiesin przeptyw medium musi nastepowac
w kierunku do géry.

Zintegrowany przetwornik

Jesli przetwornik jest zintegrowany z czujnikiem, to przetwornik

i wySwietlacz mogg byé niezaleznie obracane w celu uzyskania
lepszego dostepu lub widzialnosci. Szczegdtowe informacje o zmianie
ustawienia przetwornika lub wyswietlacza zawarto w instrukcji obstugi
dostarczanej wraz z przetwornikiem.

Strzatka kierunku

/ przepnyU

Ciecze i zawiesiny powinny
przeptywaé do gory, przy
czujniki zainstalowanym
pionowo

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T



Instalacja ciag dalszy

Krok 3 Montaz
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Gtéwne zasady montazu czujnikéw
‘{(‘ Czujniki nalezy montowac¢ przy wykorzystaniu standardowych metod
montazu minimalizujgc:
* Momenty sit skrecajgcych dziatajgcych na przytacza procesowe
* Obcigzenia zginajgce dziatajgce na przytacze procesowe

Montaz czujnikéw Micro Motion z serii T

' S Prawidtowa instalacja,
\ patrz strona 8.

sluaiwoyoanin

Wykorzystanie czujnika jako
podpory instalacji technologicznej
moze spowodowa¢ zniszczenie
czujnika lub btedne pomiary.

Nie wolno wykorzystywaé czujnika
jako podpory do instalacji
technologiczne;.

MAM
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Instalacja cigg dalszy

Krok 4 Okablowanie

Potaczenie procesora lokalnego
ze zdalnym przetwornikiem lub
systeme zarzadzajacym przy uzyciu

kabla 4-zytowego

10

Czujniki Micro Motion z serii T dostepne sg roznymi interfejsami
elektronicznymi. Ponizej opisano sposob podtgczenia okablowania w dla
réznych typow wykonan.

* Okablowanie nalezy wykona¢ zgodnie z normami lokalnymi.

¢ Instrukcje uziemienia przedstawiono na stronie 20.

Nieuszczelnienie obudowy procesora lokalnego

i przetwornika moze by¢ przyczyna spiecia,
prowadzacego do bitednego dziatania lub uszkodzenia
przeptywomierza.

* Sprawdzi¢ stan techniczny wszystkich uszczelek i
pierécieni uszczelniajgcych.

* Wszystkie pierscienie uszczelniajgce przed instalacjg
pokry¢ smarem.

* Zainstalowac¢ petle okapowe na osonach kablowych i
kablach.

* Uszczelni¢ przepusty kablowe.

¢ Jedli czujnik jest zintegrowany z przetwornikiem Model 1700 lub 2700 z
procesorem lokalnym, to nie jest konieczne wykonywania jakichkolwiek
potagczen czujnik—przetwornik.

» Jesli czujnik wyposazony jest w procesor lokalny i ma by¢ podigczony
do zdalnego przetwornika Model 1700 lub 2700, to potgczenie nalezy
wykonac¢ przy uzyciu kabla 4-zytowego.

Zgiecie procesora lokalnego moze spowodowaé
zniszczenie czujnika.

Nie wolno zginaé procesora lokalnego.

Przed podtgczeniem okablowania, obudowa procesora lokalnego obraca
sie niezaleznie od wewnetrznych zaciskow. Obraca sig tylko obudowa, a
nie caty procesor lokalny. Jesli zostanie obrdcony caty procesor lokalny,
to czujnik ulegnie zniszczeniu.

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T



Instalacja ciag dalszy

Procesor lokalny czujnikéw z serii T
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Obudowa procesora
lokalnego obraca sie
niezaleznie od
wewnetrznych
zaciskow. Obraca sie
tylko obudowa, a nie
caty procesor lokalny.
Jesli zostanie
obrécony caty
procesor lokalny, to
czujnik ulegnie
zniszczeniu.

Przepust kablowy w obudowie procesora lokalnego powinien by¢
skierowany do dotu, aby zmniejszy¢ ryzyko przedostania sie wody do
wnetrza obudowy.

W celu zmiany orientacji przepustu kablowego procesora
lokalnego:

1. Pokrywa obudowy i obudowa procesora lokalnego mogg by¢
zdemontowane lub zainstalowane przez nacisniecie i obrot o 1/4
obrotu w dowolnym kierunku.

c

2. Zdjaé pokrywe. g
=2
o

3. Zdja¢ obudowe procesora lokalnego i odtgczy¢ jg od podstawy 3

obudowy. 3_

(]

4. Zatozyé obudowe ustawiajac przepust w zgdanej pozyciji.

5. Zatozyé pokrywe obudowy.

Do potaczenia procesora lokalnego z przetwornikami z serii 1000 i 2000

nalezy wykorzysta¢ kabel 4—zytowy.
s
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Instalacja cigg dalszy

12

W celu podtgczenia kabla od strony procesora lokalnego:

1. W celu ekranowania kabla fgczgcego procesor lokalny ze zdalnym
przetwornikiem nalezy wykorzysta¢ jedng z ponizszych metod:

* Jedli stosowany jest kabel nieekranowany w metalowej ostonie
rurowej zapewniajgcej ekranowanie na catym obwodzie, to nalezy
przej$¢ do kroku 6 na stronie 14.

» Jedli instalowany jest dtawik kablowy uzytkownika z kablem
ekranowanym lub zbrojonym, to zakonczy¢ ekrany w dtawiku
kablowym. Zakoniczy¢ zaréwno oplot kabla zbrojonego, jak i ekrany
kabli ekranowanych.

» Jedli instalowany jest dtawik kablowy Micro Motion w obudowie
procesora lokalnego:

-Przygotowac kabel i zatozyé koszulke termokurczliwg w sposéb
opisany ponizej. Koszulka termokurczliwa moze by¢ stosowana
w przypadku kabli, w ktérych ekran sktada sie z foli, a nie jest
wykonany z plecionki. Przejs¢ do kroku 2.

-W przypadku kabli zbrojonych, gdzie ekran sktada si¢ z plecionki,
przygotowac kabel w sposéb opisany ponizej, lecz nie stosowaé
koszulki termokurczliwej. Przej$¢ do kroku 2.

2. Zdja¢ pokrywe obudowy procesora lokalnego.

3. Nasuna¢ nakretke dtawika i wktadke zaciskowg na kabel.

41/2in

|f———
(114 mm)

Nakretka Wktadka

zaciskowa zaciskowa
7/8in

(22 mm) 7/8in e

(22 mm) Korpus diawike

Koszulka
termokurczliwa

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T



Instalacja ciag dalszy

4. Od strony procesora lokalnego kabel nalezy przygotowac w sposéb
nastepujacy (w przypadku kabla zbrojonego poming¢ kroki d, e, fi g):

a.

b.

Zdjgé 114 mm koszulki kabla.

Zdjac¢ przezroczysta tasme wewnetrz koszulki kabla i usungé
materiat wypetniajacy materiat miedzy zytami.

. Zdja¢ folie ekranujgca z przewoddw, pozostawiajgc 19 mm foli lub

oplotu odstonietego i rozdzieli¢ przewody.

. Obwing¢ przewody uziemienia dwukrotnie wokét odstonietej folii.

Nadmiar przewodow odcigc.

Przewody uziemienia dwukrotnie okreci¢ wokoét odstonietej folii

. Nasuna¢ ekranowana koszulke termokurczliwg na przewody

uziemienia. Koszulka musi catkowicie zakry¢ przewody uziemienia.

Ogrza¢ koszulke (120 “C) w celu jej obkurczenia (unikajac
opalenia przewodéw).

Koszulka ekranowana musi catkowicie zakry¢ przewody uziemienia

g. Nasuna¢ wktadke zaciskowa dtawika tak, by koniec wktadki dotykat

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T
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Instalacja cigg dalszy

h. Obwing¢ koszulke folig ekranujaca lub oplotem na dtugosci o 3 mm
wiekszej niz pierscien uszczelniajacy.

i. Zainstalowa¢ korpus dfawika kablowego w przepuscie obudowy
procesora lokalnego.

5. Przetozy¢ przewody przez korpus dtawika i ztozy¢ dtawik dokrecajac
nakretke dtawika.

6. Zidentyfikowac przewody. Kabel 4—zytowy Micro Motion sktada sig
z jednej skretki przewodow 18 AWG (0,75 mm?) (czerwony i czarny),
ktdra powinna by¢ wykorzystana do zasilania VDC i jednej skretki
przewoddw 22 AWG (0,35 mm?) (zielony i biaty), ktéra powinna by¢
wykorzystana do komunikacji RS-485. Podtgczy¢ przewody do
wtasciwych zaciskéw srubowych w sposéb odpowiadajgcy
podtaczeniu od strony przetwornika.

14 Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T



Instalacja ciag dalszy

Zasilanie +
(czerwony)

RS-485B
(zielony)

Zasilanie —

(czarny) RS-485A

(biaty)

Wewnetrzna $ruba uziemienia obudowy procesora lokalnego . .
* Do uziemienia, gdy czujnik nie moze byC uziemiony przez instalacje procesowg i lokalne normy wymagajg
uziemienia wewngtrznego

* Nie podtgczaé ekrandw kabli do tego zacisku

7. Zatozyé pokrywe obudowy procesora lokalnego.

Zgiecie procesora lokalnego moze spowodowac
zniszczenie czujnika.

Nie wolno zgina¢ procesora lokalnego.

8. Ekrany i przewody uziemienia nie mogg by¢ uziemione od strony
przetwornika.

* Instrukcje okablowania przetwornika podane sg w skréconej instrukcji
instalacji przetwornika.

» Jesli podtaczenie nastepuje do MVDSolo z barierg iskrobezpieczng
MVD Direct Connect™ dostarczong przez Micro Motion, to bariera
zasila procesor lokalny. Patrz instrukcja obstugi bariery.

» Jesli podtagczenie nastepuje do MVDSolo bez bariery iskrobezpiecznej:
-Podtaczy¢ przewody zasilania VDC z procesora lokalnego (patrz
ilustracja ponizej) do niezaleznego zasilacza. Zasilacz ten moze
stuzyé tylko do zasilania procesora lokalnego. Zalecanym
zasilaczem jest zasilacz z serii SDN 24-VDC produkgciji
Sola/Hevi-Duty.

-Nie uziemia¢ zadnego z zaciskow zasilacza.
-Podtaczy¢ przewody RS-485 z procesora lokalnego (patrz

ilustracja ponizej) do zaciskéw RS-485 zdalnego urzgdzenia
nadrzednego. Patrz instrukcja obstugi urzadzenia.

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T 15
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Instalacja cigg dalszy

Zaciski procesora lokalnego

Zasilanie +

RS-485B

RS-485A

Zasilanie —

Zdalny procesor lokalny ze zdalnym przetwornikiem

Jesli procesor lokalny i przetwornik zainstalowane sg zdalnie od
czujnika, to konieczne jest potaczenie czujnika i procesora lokalnego
kablem 9-zytowym (patrz strona 18) oraz procesora lokalnego i
przetwornika kablem 4-zytowym (patrz strona 10).

MVDSolo

Taka konfiguracja wymaga uzycia zasilacza, ktéry bedzie zasilat tylko
procesor lokalny. Zasilacz moze zasilaé dowolng liczbe procesorow
lokalnych, lecz nie moze stuzy¢ do zasilania innych urzgdzen niz
procesory lokalne. Wyj$cia zasilacza nie moga by¢ podtgczone do
zewnetrznej masy.

Zasilacz moze by¢ dowolnym zasilaczem 24 VDC + 20%. Zalecanym
zasilaczem jest zasilacz z serii SDN 24 VDC produkcji Sola/Hevi—-Duty.
Kazdy procesor lokalny pobiera okoto 3 W.

Zasilacz i/lub urzgdzenie komunikacyjne nie mogg umozliwa¢
powstawania zaktdcen elektromagnetycznych w kablu 4—-zytowym
biegngcym do procesora. Zasilacz nie moze umozliwiaé powstawania
przepigC lub przenosi¢ szumow radiowych, musi spetniaé wymagania
dyrektywy europejskiej EMC 89/336/EEC.

Opis podtgczenia zaciskéw RS-485 do systemu Modbus, podano na

stronie 10 (kabel 4—zytowy) i na stronie 18 (podtgczenie i uziemienie
kabla 9-zytowego).

16 Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T



Instalacja ciag dalszy

Podtaczenie procesora lokalnego do systemu Modbus

Przewdd uzytkownika
podtgczony do
zasilania

Przewdd uzytkownika
podtgczony do systemu
nadrzednego uzytkownika

)
i
N
o
o
5
7]
—
)
o
&
o

Przewdd uzytkownika
podtgczony do
zasilania

Przewdd uzytkownika
podtaczony do systemu
nadrzednego uzytkownika

Konfiguracje systemu tgcznosci wykonuje sie zazwyczaj korzystajgc

z programu ProLink Il dostarczanego przez Micro Motion. Szczego6towe
informacje o konfiguracji procesora lokalnego mozna znalez¢

w oddzielnych instrukcjach obstugi ProLink Il lub Modbus.

Procesor lokalny wykorzystuje standard przemystowy komunikacji

RS 485 half-duplex. Wyjscie nie zawiera wewnetrznych terminatorow i
rezystorow referencyjnych. Muszg by¢ one podtgczone zewnetrznie
przez uzytkownika, zgodnie ze standardowymi procedurami. Procesor
lokalny automatycznie rozpoznaje szbko$c¢ transmisji miedzy 1200 i
38400 boddw, parzystos¢ i protokét Modbus. Procesor lokalny zwraca
odpowiedz po okoto 1.2 ms od zapytania. Nie wszystkie systemy
zarzgdzajace dopuszczajg tak krétki czas odpowiedzi. Opdznienie
odpowiedzi moze zosta¢ zaprogramowane, jak i kolejnosc¢ bitéw w
przypadku liczb zmiennoprzecinkowych.Szczegétowe informacje — patrz
instrukcja obstugi Modbus.

Zapytania do procesora lokalnego mozna wysyta¢ co 10 ms. Przy

predkosci transmisji 38,4 kbodoéw liczba zmiennych _cc‘
zmiennoprzecinkowych jest ograniczona do trzech. Procesory lokalnego @
moga pracowac w sieci, maksymalnie 15 jednostek w jednym g
segmencie. Mniejsza liczba urzgdzen w jednym segmencie zwigksza g‘
szybkos$¢ komunikaciji. o
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Instalacja cigg dalszy

Podtaczenie i ekranowanie kabla Skrzynka przytaczeniowa czujnika
9-zytowego Skrzynka przytaczeniowa do podtaczenia kabla 9-zytowego stuzy
do podtgczenia przetwornikdw Model 3500, Model 3700
lub z serii 1000/2000.
* Przed podtgczeniem okablowania obudowa skrzynki przytgczeniowej
moze obracaé sie niezaleznie od zaciskow wewnetrznych,
jak pokazano ponizej.
* Jesli jest moztiwe, to przepust kablowy powinien by¢ skierowany
do dotu, aby zmniejszy¢ ryzyko przedostania sie wody do wnetrza
obudowy.

Obrot skrzynki przytaczeniowej

Przed podtaczeniem
okablowania obudowa
skrzynki przytaczeniowej
moze obracac¢ sie
niezaleznie od zaciskow
wewnetrznyche

3/4" NPT zenski

Jesli mozliwe, to skierowaé
przepust do dotu

Podtaczenie kabla 9-zytowego w skrzynce przytaczeniowej

Wykonaé ponizszg procedure.

1. Przygotowac kabel zgodnie z instrukcjami zawartymi w instrukcji
Micro Motion Przygotowanie i instalacja kabla 9-zytowego Micro
Motion.

2. Wtozy¢ odizolowane koncowki przewodow w zaciski Srubowe.

Nie moga pozosta¢ widoczne odizolowane przewody.

3. Przewody podtaczyé zgodnie z kodem koloréw. Podtgczenie
przewodow od strony przetwornika — patrz skrocona instrukcja
obstugi przetwornika.

4. Dokreci¢ sruby mocujgce przewody.

5. Sprawdzi¢ stan techniczny uszczelek, a nastepnie mocno dokrecié
pokrywe skrzynki przytgczeniowej i pokrywy obudowy przetwornika.

18 Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T
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Potaczenie czujnika z przetwornikiem Model 1700 lub 2700

Zaciski skrzynki
przytaczeniowej
czujnika T

Zielony —
Biaty

FioletowyJ i
oty /
Pomararn— i
Z Niebieski
—— Szary
Czerwony

Uziemienie czujnika

20

Brazowy
Czerwony
Odcig¢ uziemienie
Zielony

Biaty

Odcig¢ uziemienie
Niebieski
Szary
Odcig¢ uziemienie
Pomaranczowy
Fioletowy

26t

Odcig¢ uziemienie

Kabel
przeptywomierza

Zaciski Model 2700 do
montazu polowego

Maksymalna dtugo$¢ kabla 20 m

Czarny

\(N’\gg%tﬁiech Zacisk uziemienia
skretek) Czamy
- Brazowy Brazow!
y
Czerwony Fi°|qet°,WY Czerwony
- Zielony zofty oS Zielony
Biaty @ Biaty
- —— Niebieski
| Szary
—— 'F:>pr|narahczowy / N
[~ Fioletowy AR o
. 5 Niebieski
Zoty & Szary
Pomaran.

Przygotowac¢ kable zgodnie z instrukcja
dostarczong z kablem. Ekrany nie moga
dotyka¢ do skrzynki przytagczeniowej
czujnika.

Jesti przetwornik jest zainstalowany zdalnie od czujnika, to muszg byé
one uziemione niezaleznie. Przy montazu zuntegrowanym nalezy
uziemi¢ czujnik lub przetwornik.

* Czujnik moze by¢ uziemiony przez rurocigg (warunkiem jest, aby
ptaszczyzny przytaczy procesowych byty przewodzgce). Jesli nie jest,
to uziemic¢ wykorzystujgc wewnetrzny lub zewnetrzny zacisk
uziemienia znajdujgcy sie na obudowie procesora lokalnego lub
skrzynki przytgczeniowe;.

* Przetwornik uziemia sie przy wykorzystaniu Sruby uziemienia
znajdujgcej sie na zewnatrz obudowy.

A UWAGA

Nieprawidtowe uziemienie moze by¢ przyczyna
btednych pomiarow.

W celu zmniejszenia ryzyka powstania btedow

pomiarowych nalezy:

e Uziemi¢ przeptywomierz do ziemi lub do lokalnej
instalacji uziomowej.

* W przypadku instalacji wymagajgcych
iskrobezpieczenstwa czujnik musi by¢ zainstalowany
zgodnie z instrukcjami instalacji iskrobezpiecznych
Micro Motion zgodnych z normami UL, CSA lub ATEX
dostarczanymi wraz z czujnikiem i dostepnych
na stronach internetowych Micro Motion.

* W przypadku instalacji w obszarze zagrozonym
wybuchem w Europie nalezy stosowac sig norm
EN 60079-14, jesli nie obowigzujg normy narodowe.

Jesli brak jest norm narodowych, zastosowaé si¢ do ponizszych
zalecen. Przewody uziemiajgce powinny byé:

* Miedziany o przekroju 2.5 mm? (14 AWG) lub wigkszym.

* Jak najkrotsze o impedancji mniejszej od 1 Q.

* Podtgczone bezposrednio do uziomu lub zgodnie z normami zaktadowymi.

Uziemienia przetwornika — patrz instrukcji instalacji przetwornika.
Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T
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3

Zerowanie

Konfiguracja, kalibracja
i charakteryzacja

Uruchomienie

Po zakoriczeniu instalacji przeptywomierza nalezy wykona¢ procedure
zerowania. Procedura zerowania okresla odpowiedz przeptywomierza
w warunkach braku przeptywu i poziom odniesienia do pomiarow
natezenia przeptywu. Procedura zerowania opisana jest we wtasciwej
instrukcji obstugi przetwornika

Niewykonanie zerowania przeptywomierza przy jego
pierwszym uruchomieniu moze by¢ przyczyna
btednych pomiarow.

Przed przekazaniem urzgdzenia do eksploatacji nalezy
wykonac procedure zerowania.

Jesli czujnik i przetwornik zamawiane sg razem jako przeptywomierz
Coriolisa, to sg charakteryzowane gabrycznie i nie jest konieczna
zadana dodatkowa charakteryzacja. Jesli jest wymieniany czujnik lub
przetwornik, to wymagana jest ponowna charakteryzacja.

Szczegodtowe informacje na temat konfiguracji, kalibracji

i charakteryzacji przeptywomierza mozna znalez¢ w nasteujacych

instrukcjach obstugi:

* Przetwornik Model 3500 lub 3700, patrz Instrukcja konfiguracji
szczegdtowej przetwornikow z serii 3000

* Przetwornik z serii 1000 i 2000, patrz instrukcja obstugi dostarczanan
wraz z przetwornikiem

Ponizej wyjasniono réznice miedzy procedurami konfiguracji, kalibracji
i charakteryzacji. Niektére parametry moga wymagac konfiguracji,
jesli nawet kalibracja nie jest konieczna.

Parametry konfiguracyjne obejmujg takie parametry jak oznaczenie
technologiczne, jednostki pomiarowe, kierunek przeptywu, ttumienie

i przeptyw korkowy. Przy dostawie od producenta parametry te majg
wartosci zgodnie z zamdwieniem.

Kalibracja uwzglednia czuto$¢ przeptywomierza na zmiany natezenia
przeptywu, gestosci i temperatury. Kalibracja wykonywana jest
fabrycznie.

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T 21
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Uruchomienie cigg dalszy

Charakteryzacja jest procesem wprowadzania wspoétczynnikdow
kalibracyjnych natezenia przeptywu, gesto$ci i temperatury do pamiegci
przetwornika, zamiast przeprowadzania procedur kalibracji polowej.
Wspdtczynniki kalibracyjne sg wybite na tabliczce znamionowej czujnika
oraz na certyfikacie dostarczanym wraz z czujnikiem.

Obstuga serwisowa Firma Emerson Process Management oferuje wsparcie techniczne
przy uruchomieniu przeptywomierza oraz pomoc w rozwigzaniu
wszystkich probleméw zwigzanych z pomiarami przeptywow.

Pomoc on-line mozna znalez¢ w systemie Micro Motion Expert,™
w Internecie pod adresem:

www.micromotion.com
Pomoc mozna uzyska¢ dzwonigc do przedstawicielstwa firmy

Emerson Process Management:
*w Polsce, telefon (22) 45 89 200

Jesli to mozliwe, to nalezy poda¢ model urzgdzenia oraz jego numer
seryjny.
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4

Wykrywanie niesprawnosci

Stop

Instrukcje podane w tym rozdziale dotyczg czujnikdw podtgczonych
do przetwornikéw Model 3500 i 3700. Jesli czujnik jest zintegrowany
z procesorem lokalnym lub przetwornikiem, to nalezy skorzystac

z instrukcji obstugi dostarczanej wraz z przetwornikiem.

Informacje ogdine

Wiekszos$¢ niesprawnos$ci ma swe zrédto w przetworniku. W niniejszej

instrukcji obstugi opisano nastgpujace zagadnienia:

* Ptyniecie zera, strona 24

* Btedny pomiar nateZenia przeptywu, strona 25

* Niedoktadny pomiar nateZenia przeplywu lub przeptywu
zsumowanego, strona 26

* Niedoktadny pomiar gestosci, strona 27

* Niedoktadne pomiary temperatury, strona 28

Jesli nie jest mozliwe rozwigzanie problemu, to nalezy skorzystac
z instrukcji obstugi przetwornika lub skontaktowac sie z biurem obstugi
klienta.

lesli nie jest mozliwe rozwigzanie problemu we wtasnym zakresie

lub przedstawione porady nie prowadza do okreslenia zrédta
niesprawnosci, to nalezy skontaktowac sig z biurem przedstawicielskim
Emerson Process Management podajgc numer modelu i numery
seryjne urzadzen Micro Motion.

Do okreslenia zrédta niesprawnosci przeptywomierza moze by¢
konieczne wykorzystanie multimetru cyfrowego lub podobnego
urzgdzenia, wyswietlacza przetwornika Model 3500 lub 3700.

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T 23
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Wykrywanie niesprawnosci cigg dalszy

Ptyniecie zera Objawy

Przeptywomierz wskazuje przeptyw medium, podczas gdy przeptyw jest
wstrzymany; lub wskazuje natezenie przeptywu, ktdre nie jest
prawidtowe przy matych natezeniach, a prawidtowe przy duzych
natezeniach przeptywu.

Wskazowki do okreslania niesprawnosci

Do okreSlenia zrodta ptyniecia zera konieczne jest posiadanie mulimetru
cyfrowego oraz wykorzystanie wyswietlacza przetwornika Model 3500
lub 3700. Patrz tabela ponizej, w korej okreslono kolejne kroki

na drodze okreslenia zrédta niesprawnosci.

Okreslenie przyczyny ptynigcia zera

Procedura Instrukcije Kolejne kroki postepowania
1. Sprawdzi¢ szczelno$¢ zaworow * Jesli nie ma nieszczelnosci, przejs¢ do kroku 2
i uszczelek * Jesdli znaleziono nieszczelnoéci, to usung¢ je i przejs¢ do kroku 15
2. Sprawdzi¢ jednostki natezenia  Patrz strona 29 ¢ Jesli jednostki sg prawidtowe, przej$é do kroku 3
przeptywu * Jesli jednostki nie sg prawidtowe, to zmieni¢ je i przejs¢ do kroku 15
3. Sprawdzié poprawno$¢ zerowania Patrz strona 21 e« Jesli przeptywomierz zostat wyzerowany prawidtowo, przej$¢ do kroku 4
przeptywomierza * Jesli nieprawidtowo, to wyzerowac go, i przej$¢ do kroku15
4. Sprawdzi¢ warto$¢ wspétczynnika Patrz strona 31 e« Jesli wspotczynnik jest prawidtowy, przej$¢ do kroku 5
kalibracyjnego przeptywu * Jesli wspdtczynnik nie jest prawidtowy, to zmienié go i przej$¢ do kroku 15
5. Sprawdzi¢ warto$¢ ttumienia Patrz strona 31 e« Jesli warto$¢ ttumienia jest poprawna, przej$¢ do kroku 6
* Jesdli warto$¢ jest za mata, to zmieni€ ja i przej$¢ do kroku 15
6. Sprawdzié, czy przeptyw nie jest Patrz strona 34 ¢ Jesli nie ma przeptywu dwufazowego, przej$¢ do kroku 7
dwufazowy * Jesli jest przeptyw dwufazowy, to rozwigzaé problem i przej$¢ do kroku 15
7. Sprawdzi¢, czy nie ma wilgoci Patrz strona 33 e Jesli nie ma wilgoci, przej$¢ do kroku 8
w skrzynce przytgczeniowej * Jesli w skrzynce przytgczeniowej jest wilgo¢, to osuszy¢ jg i uszczelnié,
a nastepnie przejs¢ do kroku 15
8. Sprawdzi¢ poprawnosé Patrz strona 30 e« Jesli okablowanie jest prawidtowe, przej$¢ do kroku 9
okablowania * Jesli okablowanie jest btedne, to zmieni¢ je i przej$¢ do kroku 15
9. Sprawdzi¢ poprawnosé Patrz strona 33 ¢ Jesli uziemienie jest prawidtowe, przej$¢ do kroku 10
uziemienia * Jesli uziemienie jest nieprawidtowe, to zmienié i przejs¢ do kroku 15
10. Sprawdzi¢, czy nie ma naprezen Patrz strona 33 ¢ Jesli montaz jest prawidtowy, przej$¢ do kroku 11
mechanicznych w czujniku * Jesli wystepujag naprezenia w czujniku, to usunaé je i przejs¢ do kroku 15
11. Sprawdzi¢, czy wystepuja drgania Patrz strona 34  * Jesli nie ma drgan lub przestuchdw, przejs¢ do kroku 12
lub przestuchy * Jesdli sg drgania i przestuchy, to usunag je i przejs¢ do kroku 15
12. Sprawdzi¢ poprawnos$¢ wyboru  Patrz strona 8 * Jesli czujnik jest zamontowany w pozycji prawidtowej, przej$é do kroku 13
orientacji czujnika * Jesli jest zamontowany nieprawidtowo, to zmieni¢ orientacje i przej$é
do kroku 15
13. Sprawdzi¢ droznos$é rurek Patrz strona 35 e« Jesli rurki sg drozne, przej$¢ do kroku 14
czujnika * Jesli sg niedrozne, to oczyscié je i przej$é do kroku 15
14. Sprawdzi¢ poziom zaktdcen Patrz strona 32 e« Jesli nie ma zakiécen lub nie mozna okresli¢ zrédta zaktécen, przejsé
elektromagnetycznych do kroku 16
* Jesli wystepujg zaktdcenia, to wyeliminowac je i przejs¢ do kroku 15
15. Sprawdzi¢ ponownie ptyniecia * Jesli nie wystepuje ptyniecie zera, to problem zostat rozwigzany
zera * Jesli zero plynie, to procedure rozpocza¢ od od kroku 3 lub przejéé
do kroku 16
16. Skontaktowac sig z firma Numery telefonéw
Emerson Process Management podano na
ostatniej stronie
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Bfedny pomiar natgzenia przeptywu  Objawy
Przeptywomierz wskazuje na zmiany natgezenia przeptywu,
cho¢ natezenie przeptywu jest state.

Wskazowki do okreslania niesprawnosci

Do okreslenia zrédfa btednego wskazania natezennnia przeptywu
konieczne jest posiadanie mulimetru cyfrowego oraz wykorzystanie
wyswietlacza przetwornika Model 3500 lub 3700. Patrz tabela ponizej,
w kérej okreslono kolejne kroki na drodze okreslenia zrédta
niesprawnosci.

Okreslenie przyczyny btednego wskazania natgzenia przeptywu

Procedury Instrukcije Kolejne kroki postepowania
1. Sprawdzi¢ sygnat pomiarowy Patrz strona 29 e Jesli sygnat w przetworniku jest stabilny, przej$é do kroku 2
w przetworniku * Jesli sygnat jest btedny, przejsé do kroku 4

2. Sprawdzi¢ okablowanie sygnatowe Patrz strona 29 e Jesli okablowanie sygnatow wyjsciowych jest prawidtowe,
przejsé do kroku 3
* Jesli okablowanie jest btedne, to zmieni¢ je i przej$¢ do kroku 13

3. Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania Patrz instrukcja * Je$li urzadzenie rejestrujgce jest sprawne, przejs¢ do kroku 4

urzgdzenia rejestrujgcego obstugi * Jesli urzgdzenie rejestrujgce nie jest sprawne, to skontaktowaé sie
urzadzenia z producentem urzadzenia
4. Sprawdzi¢ jednostki przeptywu Patrz strona 29 e Jesli jednostki sg prawidtowe, przej$¢ do kroku 5

* Jesli jednostki nie sg prawidtowe, to zmienic je i przej$¢ do kroku 13

5. Sprawdzi¢ warto$¢ ttumienia Patrz strona 31 * Jesli wartosé ttumienia jest poprawna, przej$¢ do kroku 6
* Jesli wartos¢ jest za mata, to zmieni€ ja i przej$¢ do kroku 13

6. Sprawdzi¢ stabilno$¢ wzmocnienia Patrz strona 32 ¢ Jesli wzmocnienie jest stabilne, przej$¢ do kroku 7

ukfadu * Jesli wzmocnienie nie jest stabilne, przej$¢ do kroku 11
7. Sprawdzi¢ stabilno$¢ odczytu Patrz strona 32  Je$li odczyt gestosci jest stabilny, przejs¢ do kroku 8
gestosci * Jesli odczyt nie jest stabilny, przejsé do kroku 11

8. Sprawdzi¢ poprawno$¢ okablowania Patrz strona 30 e Jesli okablowanie przeptywomierza jest prawidtowe, przej$¢ do kroku 9
przeptywomierza * Jesli okablowanie jest btedne, to zmienic je i przejsé do kroku 13

9. Sprawdzi¢ poprawnos$¢ uziemienia Patrz strona 33 e Jesli uziemienie jest prawidtowe, przej$¢ do kroku 10
* Jesli uziemienie jest nieprawidtowe, to zmienic i przej$¢ do kroku 13

10. Sprawdzi¢ obecnos¢ drgan lub Patrz strona 34 e Je$li nie ma drgan lub przestuchéw, przejs¢ do kroku 11
przestuchéw * Jesli sg drgania i przestuchy, to usungc je i przejs¢ do kroku 13
11. Sprawdzi¢ obecnos$¢ przeptywu Patrz strona 34 e Je$li nie ma przeplywu dwufazowego, przej$¢ do kroku 12
dwufazowego * Jesli jest przeptyw dwufazowy, to rozwigzac problem i przejs¢
do kroku 13

12. Sprawdzi¢ droznos$¢ rurek czujnika Patrz strona 35 e« Jesli rurki sg drozne, przej$¢ do kroku 14
* Jesli sg niedrozne, to oczyscié je i przej$¢ do kroku 13

13. Sprawdzi¢ ponownie poprawno$¢  Patrz strona 29 e Jesli sygnat jest prawidtowy, to problem zostat rozwigzany

pomiaréw natezenia przeptywu * Jesli odczyt jest bfedny, to rozpoczgé¢ od kroku 1 lub przejsé
do kroku 14
14. Skontaktowac sie z firmg Emerson Numery
Process Management telefonéw
podano na

ostatniej stronie

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T 25

eloejejsu| eloejejsul pazid

sluaiwoyoanin

NAM

N\

)

<
s
o
3.
o
3.
o
7]

-]
S
)
g
=
o
@
e




Wykrywanie niesprawnosci cigg dalszy

Niedoktadne pomiary natezenia
przeptywu lub przeptywu
zsumowanego

Objawy
Przeptywomierz wskazuje natezenie przeptywu lub przeptyw
zsumowany, ktéry nie jest réwny wartosci referencyjne;.

Wskazowki do okreslania niesprawnosci

Do okreslenia zrédfa niedoktadnego pomiaru natezenia przeptywu

lub przeptywu zsumowanego konieczne jest posiadanie mulimetru
cyfrowego oraz wykorzystanie wyswietlacza przetwornika Model 3500
lub 3700. Patrz tabela ponizej, w kérej okreslono kolejne kroki

na drodze okreslenia zrédta niesprawnosci.

Okreslenie przyczyny niedoktadnych pomiaréw natgzenia przeptywu lub przeptywu zsumowanego

Procedura

Instrukcije

Kolejne kroki postepowania

1.

Sprawdzié poprawnos$é Patrz strona 31

wspétczynnika kalibracyjnego

* Jesli wspétczynnik jest prawidtowy, przejsé do kroku 2
* Jesli wspétczynnik jest nieprawidtowy, to zmienié go i przejsé

przeptywu do kroku 15
2. Sprawdzi¢ jednostki natezenia  Patrz strona 29 e Jesli jednostki natezenia przeptywu sg wtasciwe, przej$¢ do kroku 3
przeptywu * Jesli nie, to zmienic je i przej$¢ do kroku 15
3. Sprawdzi¢ poprawno$¢ zerowania Patrz strona 21 e Jesli przeptywomierz zostat wyzerowany prawidtowo, przej$¢ do kroku 4
przeptywomierza * Jesli nieprawidtowo, to wyzerowac go, i przejs¢ do kroku15
4. Czy dokonywane sg pomiary Patrz strona 29 e Jesli wybrany jest pomiar masy, to przej$¢ do kroku 6
masy czy objetosci? * Jesli wybrany jest pomiar objetoséci, to przej$¢ do kroku 5
5. Sprawdzié poprawnos$é Patrz strona 31 * Jesli wspdtczynnik kalibracyjny jest prawidtowy, przej$¢ do kroku 6
wspétczynnika kalibracyjnego * Jesli wspétczynnik kalibracyjny jest nieprawidtowy, to zmieni¢ go
gestosdci i przejs¢ do kroku 15
6. Sprawdzi¢ doktadnosé pomiaru  Patrz strona 32 e Jesli pomiar gestosci jest poprawny, przej$¢ do kroku 7
gestosci medium * Jesli pomiar gestosci jest btedny, przejsé do kroku 11
7. Sprawdzi¢ doktadnos¢ pomiaru  Patrz strona 32 e Jesli pomiar temperatury jest poprawny, przej$¢ do kroku 8
temperatury medium * Jesli pomiar temperatury jest btedny, przej$¢ do kroku 14
8. Czy dokonywane sg pomiary Patrz strona 29 e Jesli wybrany jest pomiar masy, to przej$¢ do kroku 11
natezenia przeptywu masowego * Jesli wybrany jest pomiar objetosci, to przej$¢ do kroku 9
czy objeto$ciowego?
9. Czy kalkulacja wartosci wzorcowej * Jesli oparta jest na statej wartosci, przejs¢ do kroku 10
przeptywu zsumowanego oparta * Jesli nie jest oparta na statej wartosci, przej$é do kroku 11
jest na gestosci statej?
10. Zmieni¢ jednostki przeptywu Patrz strona 29 e Przej$¢ do kroku 15
objetosciowego na masowego
11. Sprawdzi¢ poprawnos¢ Patrz strona 33 ¢ Jesli uziemienie jest prawidtowe, przej$¢ do kroku 12
uziemienia * Jesli uziemienie jest nieprawidtowe, to zmienic¢ i przejs¢ do kroku 15
12. Sprawdzi¢, czy przeptyw nie jest Patrz strona 34 e Jesli nie ma przeptywu dwufazowego, przej$¢ do kroku 13
dwufazowy * Jedli jest przeptyw dwufazowy, to rozwigzac problem i przej$¢
do kroku 15
13. Sprawdzi¢ doktadno$¢ pomiaréw Zastosowaé * Jesli pomiary sg doktadne, przejs¢ do kroku 14
wzorcowych standardowe * Jesli pomiary nie sg doktadne, to poprawi¢ doktadnos¢ i przejs¢
procedury do kroku 15
14. Sprawdzi¢ poprawnos¢ Patrz strona 30 e« Jesli okablowanie przeptywomierza jest prawidtowe, przejs¢
okablowania przeptywomierza do kroku 16
* Jesli okablowanie jest btedne, to zmienic je i przejs¢ do kroku 15
15. Sprawdzi¢ ponownie doktadnos¢ * Jesli natezenie przeptywu lub przeptyw zsumowany sg poprawne,
pomiaréw natezenia przeptywu to problem zostat rozwigzany
lub przeptywu zsumowanego * Jedli nie, to rozpoczaé ponownie od kroku 2 lub przej$¢ do kroku 16
16. Skontaktowac sie z firma Numery
Emerson Process Management telefonéw podano
na ostatniej
stronie
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Niedoktadne pomiary gestosci Objawy

Przeptywomierz wskazuje btedna warto$¢ gestosci lub mniejsza lub
wiekszg od rzeczywistej gestosci medium.

Wskazowki do okreslania niesprawnosci
Do okreslenia zrédfa niedoktadnego pomiaru gestosci konieczne jest
posiadanie mulimetru cyfrowego oraz wykorzystanie wyswietlacza

przetwornika
okreslono ko

Model 3500 lub 3700. Patrz tabela ponizej, w korej
lejne kroki na drodze okreslenia zrédta niesprawnosci.

Okreslenie przyczyny niedoktadnych pomiarow gestosci

Procedury Instrukcije

Kolejne kroki postepowania

1. Sprawdzi¢ stabilno$¢ odczytu Patrz strona 32
gestosci w przetworniku

* Jesli pomiar gestosci jest stabilny, przej$¢ do kroku 2
* Jesli pomiar gestosci jest niestabilny, przej$¢ do kroku 3

2. Sprawdzié poprawnosé Patrz strona 31
wspétczynnika kalibracyjnego
gestosci

* Jesli wspdtczynnik kalibracyjny gestosci jest wtasciwy,
przejsé do kroku 4
* Jesli nie, to zmieni¢ go i przej$é do kroku 11

3. Sprawdzi¢ poprawno$¢ okablowania Patrz strona 30
przeptywomierza

* Jesli okablowanie przeptywomierza jest prawidtowe, przejs¢ do
kroku 4
* Jesli okablowanie jest btedne, to zmieni¢ je i przej$¢ do kroku 11

4. Sprawdzi¢ poprawnos$¢ uziemienia Patrz strona 33

¢ Jesli uziemienie jest prawidtowe, przej$¢ do kroku 5

» Jesli uziemienie jest nieprawidtowe, to zmienic i przejs¢ do kroku 11

5. Sprawdzi¢, czy pomiar gestosci jest Patrz strona 32
za duzy czy za maly

* Jesli mierzona gestos¢ jest za mata, przej$¢ do kroku 6
¢ Jesli mierzona gestos¢ jest za duza, przej$¢ do kroku 10

6. Sprawdzi¢ jako$¢ medium Zastosowac  Jesli jakos¢ medium jest wiasciwa, przej$¢ do kroku 7
technologicznego standardowe ¢ Jesli jako$¢ medium nie jest wtasciwa, to usungé problem i przejsé
procedury do kroku 11
7. Jesli sprawdzono okablowanie Patrz strona 30  * Jesli okablowanie przeptywomierza jest prawidtowe, przejs¢ do

w kroku 3, przej$¢ do kroku 8,
W przeciwnym razie sprawdzié
okablowanie przeptywomierza

kroku 8
* Jesli okablowanie jest btedne, to zmienic je i przej$¢ do kroku 11

8. Sprawdzi¢ obecnosé przeptywu Patrz strona 34 e« Jesli nie ma przeplywu dwufazowego, przej$¢ do kroku 11
dwufazaowego * Jesli jest przeptyw dwufazowy, to rozwigzac problem i przejs¢
do kroku 11
9. Sprawdzi¢ obecnos¢ drgan lub Patrz strona 34 e« Jesli nie ma drgan lub przestuchéw, przejsé do kroku 12
przestuchéw e Jesli sg drgania i przestuchy, to usung¢ je i przejsé do kroku 11

10. Sprawdzi¢ drozno$é rurek czujnika Patrz strona 35

e Jesli rurki sg drozne, przej$¢ do kroku 12
* Jesli sg niedrozne, to oczyscié je i przej$¢ do kroku 11

11. Sprawdzi¢ ponownie doktadno$¢  Patrz strona 32
pomiaréw gestosci
W przeptywomierzu

 Jesli odczyt jest prawidtowy, to problem zostat rozwigzany
* Jesli odczyt jest btedny, to rozpoczgé¢ od kroku 1 lub przej$é
do kroku 12

12. Skontaktowac si¢ z firmg Emerson Numery telefonéw
Process Management podano
na ostatniej stronie
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Wykrywanie niesprawnosci cigg dalszy

Niedoktadne pomiary temperatury

Objawy

Przeptywomierz wskazuje temperature rozng od rzeczywiste;.

Wskazowki do okreslania niesprawnosci

Do okreslenia zrodta niedoktadnego pomiaru temperatury konieczne
jest posiadanie mulimetru cyfrowego oraz wykorzystanie wyswietlacza
przetwornika Model 3500 lub 3700. Patrz tabela ponizej,

w kérej okreslono kolejne kroki na drodze okreslenia zrédta
niesprawnosci.

Okreslenie przyczyny niedoktadnych pomiaréw temperatury

Procedury

Instrukcje

Kolejne kroki postepowania

1.

Sprawdzi¢ poprawnos¢
okablowania przeptywomierza

Patrz strona 30

* Jesli okablowanie przeptywomierza jest poprawne,
przejsé do kroku 2
* Jesli okablowanie jest niewtasciwe, to zmienié je i przej$¢ do kroku 3

2. Sprawdzié poprawnos$é Patrz strona 31 * Jesli wspétczynnik kalibracyjny temperatury jest poprawny,
wspétczynnika kalibracyjnego przejs¢ do kroku 4
temperatury * Jesli nie, to zmieni¢ go i przejs¢ do kroku 3
3. Sprawdzi¢ ponownie Patrz strona 32 e« Jesli odczyt jest prawidtowy, to problem zostat rozwigzany
doktadnos$é pomiaréw * Jesli odczyt jest btedny, to rozpoczaé od kroku 1
temperatury lub przej$¢ do kroku 4
4. Skontaktowac sie z firmg Numery
Emerson Process Management telefonéw
podano na
ostatniej stronie
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Okreslanie niesprawnosci
zwigzanych z przetwornikiem

Tabele na poprzednich stronach zawierajg odniesienia do tej czesci
rozdziatu, proponujgc wykonanie okreslonych sprawdzen. W celu
okreslenia poprawnosci dziatania przeptywomierza konieczne moze byé
posiadanie multimetru cyfrowego lub podobnego urzadzenia oraz
wykorzystanie wyswietlacza przetwornika Model 3500 lub 3700.

Sprawdzenie jednostek natezenia przeptywu

Sprawdzié lub zmieni¢ jednostki natezenia przeptywu (jednostki miary)
w pamieci przetwornika. Wykorzysta¢ wyswietlacz przetwornika Model
3500 lub 3700 lub system nadrzedny lub wtasciwg instrukcje obstugi.

Zawsze nalezy sprawdzic, czy przeptywomierz mierzy natezenie
przeptywu w zadanych jednostkach. Nalezy dobrze zapoznag¢ sig

z przyjetymi oznaczeniami, gdyz moga one oznaczac co innego niz sie
wydaje, np. g/s oznacza gramy na sekunde, a nie galony na sekunde.

Sprawdzenie blednego pomiaru natezenia przeptywu

w przetworniku

Przed przystgpieniem do szukania zrddta btednego wskazania

natezenia przeptywu nalezy w pierwszej kolejnosci okresli¢, czy btad

jest wynikiem dziatania przetwornika, czy tez podtgczonego do wyjscia

urzadzenia. Sprawdzenie poprawnosci dziatania przetwornika mozna

wykonac w jeden z ponizej podanych sposobow. W zaleznosci

od wybranej metody skorzystac¢ z wtasciwej instrukcji obstugi

lub z systemu pomocy on-line programu.

* Wykorzysta¢ wyswietlacz przetwornika Model 3500 lub 3700

* Wykorzystac system zarzgdzajgcy

* Wykorzysta¢ multimetr cyfrowy podtgczony do wyjscia prgdowego
4-20 mA lub czestotliwosciowego

Jesli natezenie przeptywu lub sygnaty wyjsciowe sg prawidtowe
na wyjsciu przeptywomierza, to problem nie jest zwigzany
z przetwornikiem.

Sprawdzenie okablowania poditaczonego do wyj$¢ przetwornika
Po sprawdzeniu sygnatow wyjsciowych na zaciskach przetwornika
(patrz wyzej) nalezy, przy wykorzystaniu multimetru cyfrowego,
sprawdzi¢ wartosci sygnatéw na drugim koncu przewodéw
sygnatowych. Jesli sygnat jest prawidtowy, to problem nie jest zwigzany
z okablowaniem wyjsciowym.
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Sprawdzenie okablowania przeptywomierza

Problemy z okablowaniem sg czesto diagnozowane jako uszkodzony
czujnik. Sprawdzi¢ potgczenia kablowe migdzy czujnikiem

a przetwornikiem w sposéb nastepujacy:

1.

Sprawdzenie przygotowania kabla . Kabel przeptywomierza musi
by¢ przygotowany w sposéb prawidtowy. Najczestszym btedem jest
nieprawidtowe przygotowanie przewodu uziemiajgcego.

Przewody uziemienia muszg by¢ odciete od strony czujnika.

Nie wolno ich podfgcza¢ do zadnego z zaciskdéw w skrzynce
przytgczeniowej czujnika. Patrz strony 19-20.

. Sprawdzi¢ zaciski przewodow. Koricowki przewodéw muszg byé

silnie umocowane w listwie zaciskowej, a potgczenia elektryczne
pewne. Nie moga pozosta¢ widoczne zadne odcinki przewodow
odizolowanych na zadanym z koricéw kabla.

. Sprawdzi¢ wartosci rezystancji. Jesli kabel zostat wtasciwie

przygotowany, a potgczenia dobre, to sprawdzi¢ rezystancje

przewodow kabla, by wyeliminowa¢ mozliwosé uszkodzenia kabla.

Najpierw wykonuje sie pomiary przy przetworniku, potem przy

czujniku. Wykona¢ ponizsze kroki:

a. Odtgczy¢ zasilanie przetwornika.

b. Odtgczy¢ wszystkie koncdwki kabla czujnika z zaciskéw
przetwornika przeptywomierza.

c. Przy wykorzystaniu multimetru cyfrowego zmierzy¢ rezystancje par
przewodow na koricu kabla od strony przetwornika.

Patrz tabele na stronie 31.

» Jesli mierzone wartosci zawieraja sie w dopuszczalnych
granicach, podfgczy¢ ponownie kable i zasilanie przetwornika.

* Jedli mierzone wartosci znajdujg sie poza dopuszczalnym
zakresem, to powtdrzy¢ pomiary na zaciskach skrzynki
przytgczeniowej czujnika. Jesli mierzone wartosci na zaciskach
czujnika réwniez nie mieszczg sie w dopuszczalnych granicach,
to czujnik moze by¢ uszkodzony.

Przekroj kabla z przewodami uziemiajacymi

Przewdéd uziemienia
(jeden w kazdej skretce)

Ostona kabla

- Skretki
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2
Nominalne zakresy rezystancji obwodéw przeptywomierza 5
7]
Uwagi :'T
* Przed sprawdzeniem wartosci rezystancji nalezy odtagczy¢ przewody od zaciskéw £
» Wartosci rezystancji czujnika temperatury w czujniku zwigkszajg sie 0 0,38675 Q na 1°C wzrostu temperatury.
* Nominalne wartos$ci rezystancji zmieniaja sie o okoto 40% na 100°C. Wazniejsze jest okreslenie, czy cewka jest zwarta,
czy rozwarta, niz niewielka odchytka od wartosci podanych ponize;j.
* Rezystancja miedzy przewodami niebieskim i szarym (prawy detektor potozenia) nie moze rézni¢ sie bardziej niz o 10%
od rezystancji miedzy przewodami zielonym i biatym (lewy detektor potozenia).
* Rzeczywiste rezystancje zaleza od modelu czujnika i daty produkcji.
* Odczyty rezystancji miedzy przewodami powinny byé¢ stabilne.
Obwéd Kolory przewodow Nominalne zakresy rezystanciji
Cewka pobudzajgca Brazowy z czerwonym 8 do 500 Q
Lewy detektor potozenia Zielony z biatym 16 do 1000 Q
Prawy detektor potozenia Niebieski z szarym 16 do 1000 Q
Czujnik temperatury Pomaranczowy z fioletowym 300Qw0°'C+1,16025Q /°C
Kompensacja rezystancji doprowadzen Z6tty z fioletowym 100QwO0°C +0,38675Q /°C ;
)
o
O,
o
Zaciski przetwornikow do sprawdzania obwodéw przeptywomierzy
Zaciski przetwornika
Model 3500 z zaciskami Srubowymi Model 3500
Kolory przewodow lub lutowanymi z kablem I/O Model 3700
Brazowy z czerwonym cl2zail2 1z2 12z 11
Zielony z biatym c8za8 5z9 17z 18
Niebieski z szarym c10zal0 6z8 19220
Pomaranczowy z fioletowym a6 z c4 3z4 16z 13
Z6tty z fioletowym c4 zc6 4z7 183z 15
c
- Ve - Ve - - E
Sprawdzenie wspotczynnikéw kalibracyjnych S
Sprawdzié lub zmienié¢ wartosci wspétczynnikéw kalibracyjnych g
przeptywu, gestosci lub temperatury w pamieci przetwornika. o
Wykorzysta¢ wyswietlacz przetwornika Model 3500 lub 3700 lub system )

nadrzedny lub wtasciwg instrukcje obstugi.

Wprowadzi¢ wspotczynniki kalibracyjne podane na tabliczce
znamionowej przeptywomierza. (Wspédtczynniki kalibracyjne podane sg
réwniez na certyfikacie dotgczonym do przeptywomierza.)

Jesli wprowadzone wspétczynniki sg prawidtowe, to problem nie jest
zwigzany ze wspofczynnikami kalibracyjnymi.

Sprawdzenie wartosci ttumienia

Sprawdzié lub zmieni¢ w pamieci przetwornika wartosé statej ttumienia.
W zaleznoéci od wybranej metody skorzystaé z wtasciwej instrukcji
obstugi (lub w systemie pomocy on-line programéw). Wykorzystac
wys$wietlacz przetwornika Model 3500 lub 3700 lub system nadrzedny,
skorzysta¢ z pomocy wtasciwej instrukcji obstugi.
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Aplikacjami, w ktérych diugie czasy ttumienia mogag wptywaé na
doktadnos$¢ procesow sa:

* Aplikacje z matym czasem dozowania

* Aplikacje, w ktorych przeptyw pojawia sie na stosunkowo krotki czas

W przypadku wigkszosci aplikacji stata ttumienia powinna by¢ réwna
okoto 0.3 sekundy. Dodatkowe informacje na temat, czy w danej
aplikacji mozna zastosowac mniejszg statg ttumienia mozna uzyskac¢ w
biurze przedstawicielskim.

Sprawdzenie pradu cewki pobudzajacej

Sprawdzié¢ wartosé pradu w przetworniku. Wykorzysta¢ wyswietlacz
przetwornika Model 3500 lub 3700 lub system nadrzedny, skorzysta¢ z
pomocy wiasciwej instrukcji obstugi.

Sprawdzenie wskazania gestosci lub temperatury

Wartosci gestosci i temperatury mierzone przez przeptywomierz mozna
sprawdzi¢ na kilka sposobdw:

* Wykorzysta¢ wyswietlacz przetwornika Model 3500 lub 3700

* Wykorzystac podtgczone do wyjscia urzgdzenie (jesli jest)

* Wykorzystac system zarzgdzajgcy

W razie potrzeby sprawdzi¢ wtasnosci medium procesowego w celu
potwierdzenia poprawnosci pomiaréw przeptywomierza.

Sprawdzenie radiowych zakiécen elektromagnetycznych

lub zaktécen napiecia zasilania. Zaktécenia elektromagnetyczne

o czestotliwosci radiowej lub zaktocenia napigcia zasilania moga
wptywac na sygnaty wyjsciowe wykorzystywane przez inne urzadzenia.
Jesli istnieje prawdopodobienstwo takich zaktécen, to przed
sprawdzeniem okablowania sygnatowego nalezy wyeliminowac ich
zrodta.

Okablowanie wyjsciowe. Przewody podtgczone do zaciskéw
wyjsciowych moga by¢ podatne na dziatanie zaktdcen
elektromagnetycznych. Upewni¢ sie, ze obwody wyjsciowe sg wtasciwie
uziemione, zgodnie z zaleceniami okreslonymi w dokumentaciji
przetwornika. Na zadnym z koncoéw przewoddw nie mogg pozostaé
odcinki pozbawione izolacji.

Kabel przeptywomierza. Jesli kabel przeptywomierza nie ma
zewnetrznego ekranu (patrz ilustracja ponizej), i nie jest prowadzony
w ostonie kablowej, to moze by¢ narazony na dziatanie zaktécen
elektromagnetycznych. Na zadnym z kohcéw przewoddw nie moga
pozostaé¢ odcinki pozbawione izolacji.
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Okreslanie niesprawnosci czujnika

Przekroj kabla z zewnetrznym ekranem elektrycznym

Ekran zewnetrzny
(oplot)

Ostona kabla

Skretki przewodoéw
z przewodem
uziemienia

Tabele w poprzedniej czesci rozdziatu zawierajg odniesienia do tego
rozdziatu w celu okreslenia sprawnosci dziatania czujnika.

Do wykonania sprawdzen moze by¢ konieczne uzycie multimetru
cyfrowego lub podobnego urzgdzenia. Moga rowniez by¢ przydatne
instrukcje obstugi przetwornikow.

Sprawdzenie uziemienia przeptywomierza

Czujnik moze by¢ uziemiony przy wykorzystaniu instalacji
technologicznej, jesli tylko przytacze procesowe jest przewodzgce.
Czujnik mozna réwniez uziemi¢ wykorzystujac zacisk uziemienia
znajdujgcy sie na zewnatrz skrzynki przytgczeniowej czujnika.
Uziemienie przetwornika jest opisane w instrukcji obstugi przetwornika.

Jesli czujnik nie jest uziemiony z wykorzystaniem rurociagu,

i jesli nie muszg by¢ spetnione szczegdlne normy narodowe,

to prawidtowe uziemienie wymaga spetnienia nastepujacych warunkéw:

* Zastosowac przewdd miedziany o przekroju 2,5 mm? lub wigkszym.

* Przewody uziemiajgce muszg by¢ jak najkrétsze.

* Przewody uziemiajgce muszg mie¢ impedancje mniejszg od 1 Q.

* Podtagczy¢ przewody uziemiajgce bezposrednio do szyny uziemiajgcej
lub zgodnie z normami zaktadowymi.

Sprawdzenie zawilgocenia skrzynki przytaczeniowej procesora
lokalnego lub czujnika

Wszystkie komory przytgczeniowe muszg by¢ uszczelnione,

by zapobiec powstaniu zwaré elektrycznych. Zwarcia sg przyczyna
btednych pomiaréw lub uszkodzenia przeptywomierza.

Otworzy¢ skrzynke przytaczeniows i sprawdzi¢, czy wnetrze jest suche.

Jesli w komorach zgromadzita sie wilgo¢ lub woda, to osuszyc je.

Nie wyciera¢. Wykonaé nastepujace czynnosci zapobiegajgce

gromadzeniu sie wilgoci:

* Uszczelni¢ wszystkie przepusty kablowe.

* Wykonac¢ petle ociekowe przy wktadaniu kabli.

» Jesli mozliwe, to zainstalowac skrzynke przytgczeniowg przepustami
do dotu.

Instrukcja instalacji i obstugi czujnikéw z serii T 33
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e Sprawdzi¢ stan techniczny uszczelek.
e Zamkng¢ i doktadnie uszczelnié wszystkie pokrywy.

Sprawdzenie naprezen montazowych w czujniku
Kazda instalacje jest inna, dlatego nie ma ogolnych wskazéwek
pozwalajgcych rozwigzaé problemy zwigzane z montazem czujnika.
Naprezenia mechaniczne mogg byé spowodowane nastepujgcymi
warunkami:
* Czujnik stanowi wspornik dla instalacji technologiczne;.
* Czujnik potgczyt dwa niewspotosiowe odcinki instalacji.
* Niepodparty przewdéd rurowy nie jest wystarczajgco sztywny

do utrzymania czujnika.
Dodatkowe informacje i pomoc techniczng na temat montazu czujnika
mozna uzyskac¢ w biurze przedstawicielskim.

Sprawdzenie poziomu drgan i przestuchéw

Czujniki Micro Motion zostaty zaprojektowane w taki sposéb,

aby zminimalizowa¢ wptyw drgan na pomiar. W niektorych jednak
sytuacjach drgania lub przestuchy moga wptywac¢ na ich dziatanie.
Przestuchy oznaczajg zjawisko przesytania drgan rezonansowych

z jednego czujnika do drugiego, ktdre moze wystepowaé w przypadku
instalacji dwoch tego samego typu czujnikdw na tym samym odcinku
instalacji technologicznej.

Wibracje rzadko wptywajg na prace miernikéw Micro Motion, tak wiec
wibracja i przestuch nie stanowig zazwyczaj przyczyny niesprawnosci.
Jesli nie ma pewnosci, czy wibracje lub przestuchy moga by¢ powodem
ztej pracy, to nalezy skontaktowaé sie z biurem przedstawicielskim.

Sprawdzenie czy wystepuje przeptyw dwufazowy

Przeptyw dwufazowy ma miejsce, gdy powietrze lub gaz wystepuje

w strumieniu cieczy lub gdy ciecz jest obecnha w strumieniu mierzonego
gazu. Przeptyw dwufazowy ma miejsce w przypadkach opisanych
ponize;.

Nieszczelnosci. Nieszczelnosci moga powstawaé na przytaczach
procesowych, uszczelnieniach zawordw, pomp i powodowac
przedostawanie sie powietrza do strumienia cieczy. Powietrze moze
rowniez by¢ pobierane przez wlot systemu. Sprawdzi¢ szczelnosé
instalacji, usung¢ przecieki.

Kawitacja i odparowanie. Kawitacja i odparowanie ma miejsce,

gdy warunki procesowe sg bliskie warunkéw dla preznosci pary,

CO przejawia sig powstawaniem kieszeni gazowych w cieczy.

Jesli czujnik jest zamontowany w poblizu urzadzenia, ktére powoduje
spadek cisnienia, takiego jak np. zawér sterujgcy zlokalizowany

na wlocie do czujnika, to moze wzrosng¢ ryzyko pojawienia si¢ zjawiska
odparowania cieczy. Zwigkszenie cisnienia zwrotnego po stronie
wylotowej czujnika zmniejsza prawdopodobienstwo kawitacji

i odparowania.

Przeptyw kaskadowy. Przeptyw kaskadowy moze wystgpi¢ wéwczas,
gdy natezenie przeptywu zmniejsza sie do wartosci, przy ktérej rurki
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pomiarowe sg tylko cze$ciowo wypetnione przez medium. Zjawisko
to ma miejsce, gdy ciecz ptynie z géry do dotu przy pionowym montazu
czujnika. (Taka konfiguracja montazu nosi nazwe pozycji flagowej.)

Aby uniknagé przeptywu kaskadowego przy pozycji flagowej, medium
musi przeptywaé przez czujnik od dotu do géry. Zwiekszenie cisnienia
zwrotnego po stronie wylotowej przeptywomierza zmniejsza réwniez
prawdopodobienstwo przeptywu kaskadowego.

Wysokie punkty instalacji. Ma miejsce przy pomiarach cieczy,

gdy uwiezione powietrze (kieszenie gazu nieskraplajacego sie) moze
gromadzi¢ sie w wysokich punktach instalacji. Jesli predko$¢ przeptywu
medium jest niewielka i/lub wysokie punkty znajdujg sie wzglednie
wysoko w stosunku do catosci instalacji, to kieszenie z uwiezionym
gazem mogg powiekszac sie i pozostawa¢ w danym miejscu.

Jezeli kieszen gazowa uwolni sie i przeptywnie przez czujnik wéwczas
mamy do czynienia z btednym pomiarem. Jedynym rozwigzaniem
problemu jest montaz zaworéw odpowietrzajgcych lub odgazowywaczy
w wysokich punktach instalacji, po stronie wlotowej czujnika.

Nalezy wykorzysta¢ podstawowg praktyke obiektowag w przypadku
instalacji odpowietrzajgcych lub odgazowywaczy.

Niskie punkty instalacji. Ma miejsce przy pomiarach gazow,

gdy w niskich punktach instalacji mogg gromadzi¢ sig skropliny.
Jesli predkosé przeptywu medium jest niewielka i/lub niskie punkty
znajdujg sie wzglednie nisko w stosunku do catosci instalaciji,

to kondensat moze gromadzic sie i pozostawa¢ w danym miejscu.
Przeptywu skroplin przez czujnik jest zrédtem btednych pomiaréw.
Jedynym rozwigzaniem problemu jest montaz zaworéw spustowych
(odwadniajacych) w niskich punktach instalacji, po stronie wiotowej
czujnika. Nalezy wykorzysta¢ podstawowg praktyke obiektowg

w przypadku montazu zawordéw spustowych.

Sprawdzenie droznosci rurek impulsowych

Jesli medium procesowe ma tendencje do osadzania sie na rurkach

pomiarowych, to moze nastapi¢ ich czesciowe lub catkowite

zablokowanie. W celu sprawdzenia, czy takie zjawisko nie nastgpito
nalezy zmierzy¢ wartos¢ pradu cewek pobudzajgcych i gestosé
wskazywang przez przetwornik (patrz ponizej).

* Jesli obie wartosci sg duze, to nalezy przeptukac i oczyscié
przeptywomierz, a nastepnie sprawdzi¢ doktadnos¢ pomiaru gestosci
dla wody (lub innej cieczy o znanej gestosci). Jesli pomiar gestosci jest
w dalszym ciggu btedny, to drozno$c¢ rurek nie jest powodem
niesprawnosci.

» Jesli jedna z tych wielkosci nie jest duza, to rurki sg drozne.

Sprawdzenie pradu cewek. Sprawdzi¢ wzmocnienie w przetworniku.
Wykorzystaé wyswietlacz przetwornika Model 3500 lub 3700 lub system
nadrzedny, skorzysta¢ z pomocy wtasciwej instrukcji obstugi.
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Sprawdzenie pomiarow gestosci. odczyta¢ gesto$¢ mierzong przez
przeptywomierz w jeden z podanych ponizej sposobdéw. Skorzystac z
instrukcji konfiguracji szczegdtowej przetwornikow z serii 3000.

* Wykorzysta¢ wyswietlacz przetwornika Model 3500 lub 3700

* Wykorzysta¢ podtgczone do wyjscia urzgdzenie (jesli jest)
* Wykorzystac system zarzgdzajgcy
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Dodatek

A

Wskazéwki ogdine

Nowe i nieuzywane urzadzenia

Urzadzenia uzywane

Zwrot urzadzen

Przy zwrocie urzgdzenh konieczne jest przestrzeganie procedur Micro
Motion. Procedury te zapewniajg zgodnos$¢ z normami przedsiebiorstw
transportowych i pomagajg w stworzeniu bezpiecznych warunkéw pracy
0s06b zatrudnionych w Micro Motion. Niezastosowanie sige do opisanych
zalecen moze spowodowac odmowe przyjecia przesyiki.

Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w internecie na stronie
www.micromation.com lub uzyska¢ w przedstawicielstwie firmy
Emerson Process Management:

*W U.S.A,, telefon 1-800-522-MASS (1-800-522-6277)
* W Polsce, telefon +48 (22) 45 89 200

* W Europie, telefon +31 (0) 318 495 670

Za urzadzenia nowe i nieuzywane uznawane sg tylko te urzgdzenia,
ktore nie zostaty wyjete z oryginalnego opakowania. Nowe i nieuzywane
urzadzenia obejmujg czujniki, przetworniki i urzgdzenia peryferyjne
ktore:

* Zostaty dostarczone zgodnie z zamdwieniem, lecz nie sg potrzebne
zamawiajgcemu, lub
e Zostaty dostarczone niezgodnie z zaméwieniem przez Micro Motion.

W przypadku nowych i nieuzywanych urzgdzen konieczne jest
wypetnienie formularza zwrotu urzgdzen (Return Materials
Authorization).

Wszystkie urzgdzenie niezaklasyfikowane jako nowe i nieuzywane sg
traktowane jako urzgdzenia uzywane. Muszg by¢ one catkowicie
oczyszczone przed zwrotem.

Urzadzenie uzywane muszg by¢ wystane wraz z formularzem zwrotu
urzadzen (Return Materials Authorization) i deklaracjg dekontaminaciji
(Decontamination Statement) z wszystkich mediow, z ktérymi stykato sie
urzadzenie. Jesli nie jest mozliwe wypetnienie deklaracji dekontaminacji
(np., dla mediéw zywnosciowych), konieczne jest dofgczenie deklaraciji
potwierdzajgcej dekontaminacje ze wszystkich substancji obcych, ktéry
stykaty sie z urzgdzeniem.
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Charakteryzacja 21
Czujnik
elementy 2-3
lokalizacja 57
montaz 9
okablowanie 10
orientacja 8
skrzynka przytaczeniowa 18
uszczelnienie 10
uruchomienie 21-22
uziemienie 20
wykrywanie niesprawnoséci 23-35

Dyrektywa EMC 1

Gestos¢
sprawdzenie 32
niedoktadne pomiary gestosci 27

Instalacja

krok 1: lokalizacja 5—7

krok 2: orientacja 8

krok 3: montaz 9

krok 4: okablowanie 10
Instalacje europejskie

dyrektywa EMC 1

dyrektywa niskonapieciowa 1

Kalibracja
uruchomienie 21
wykrywanie niesprawnoéci 31
Kawitacja 34
Kierunek przeptywu 8
Kieszenie powietrzne 34
Konfiguracja 21

Lokalizacja 5—7
ditugosci kabli 6
dopuszczalne temperatury 6
dostenosc¢ i widoczno$¢ 6
przebieg instalacji 5
warunki srodowiskowe 6
zalecenia instalacyjne 5
zawory 5

Medium procesowe
kierunek przeptywu 8
Montaz 9
zalecenia instalacyjne 9
Multimetr cyfrowy 23, 29
MVDSolo bez bariery 16
okablowanie 16

Instrukcja instalacji i obstugi czujnkdw z serii T

Natezenie przeptywu

bteny pomiar natezenia przeptywu 25
niedoktadny pomiar natezenia przeptywu 26

Niedrozno$¢ czujnika 35

Obstuga serwisowa 22
Odpowietrzacze 34
Okablowanie 10

dtugosci kabli 6

MVDSolo bez bariery 16

wykrywanie niesprawnosci 30—31
okablowanie wyjsciowe 32
zaktécenia radiowe 32

uziemienie 20

Orientacja 8

kierunek przeptywu 8
przetwornik 8

rurociag pionowy 8

strzatka kierunku przeptywu 8
zalecenia instalacyjne 8

Plynigcie zera 24
Prad cewki 32
Przed instalacjg 14

nowy czujnik 1
procedura instalacji 4

Procedura instalacji 4
Przeptyw kaskadowy 34
Przeptywomierz

kabel
zakiocenia radiowe 32
wykrywanie niesprawnos$ci 30—31
ditugoséci kabli 6

elementy 1

uziemienie 20

uruchomienie 21-22

Przeptyw zsumowany 26
Przeptywomierz Coriloisa 1
Przestuchy 34
Przetwornik

dtugosci kabli 6

dostepnos¢ i widocznos¢ 6
modele kompatybilne 1

orientacja 8

warunki srodowiskowe 6
wykrywanie niesprawnosci 23-35

Skrzynka przytgczeniowa 18

uszczelnienie 10
wykrywanie niesprawnosci 33

Strzatka kierunku przeptywu

orientacja czujnika 8
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Indeks cigg dalszy

Temperatura
niedoktadny pomiar tempertury 28
sprawdzenie 32
wartosci dopuszczalne 6
Ttumienie 31

Uruchomienie 21-22
Uziemienie

okablowanie 20

wykrywanie niesprawnosci 33

Wykrywanie niesprawnosci 23—-35

czujnik 33-35

informacje wstepne 23

kawitacja 34

multimetr cyfrowy 23, 29

odpowietrzacze 34

okablowanie
zaciski przetwornika 31
zakresy rezystancji 31

procedury
btedny pomiar natezenia przeptywu 25
niedoktadny pomiar gestosci 27
niedoktadny pomiar natezenia przeptywu 26
niedoktadny pomiar przeptywu zsumowanego 26
niedoktadny pomiar temperatury 28
ptyniecie zera 24

przetwornik 29-32

przeptyw kaskadowy 34

sprawdzenia
btedne okablowanie przeptywomierza 30-31
btedne okablowanie wyj$ciowe 29
drgania 34
naprezenia montazowe 33
niedrozno$é¢ czujnika 35
przeptyw dwufazowy 34
przestuchy 34
pomiar gestosci 32
pomiar temperatury 32
prad cewki 32
skrzynka przytgczeniowa 33
uziemienie przeptywomierza 33
tumienie 31
wspdiczynniki kalibracyjne 31
zaktocenia radiowe 32

wysokie punkty instalacji 34

zalewanie 34

zawory odpowietrzajgce 34

Zakresy rezystancji kabli 31
Zaktécenie radiowe 32
Zalecenia instalacyjne
lokalizacja czujnika 5
montaz czujnika 9
orientacja czujnika 8
Zalewanie 34
Zasilanie
dtugosci kabli 6
Zawory 5
Zawory odpowietrzajgce 34
Zerowanie 21
Zwrot urzadzen 37
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