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WAZNE INFORMACJE

Firma Daniel Measurement and Control, Inc, (w skrécie Daniel) projektuje, wytwarza i testuje opisywane w niniejszej instrukcji
urzadzenia w sposéb gwarantujacy prawidtowos¢ dziatania w podanym zakresie warunkéw roboczych przeptywu. Obudowy
kryz sa nowoczesnymi urzadzeniami, dlatego nalezy je instalowad, stosowac i konserwowaé w spos6b opisany w instrukcji.
Nalezy zastosowac si¢ do podanych nizej zalecen, ktére musza zosta¢ wtaczone do zaktadowego systemu bezpieczenstwa pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI

Przed przekazaniem urzadzenia do eksploatacji nalezy okresli¢ maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (MAOP).

Praca urzadzenia w warunkach przekraczajacych MAOP grozi powaznymi obrazeniami lub $miercia
pracownikoéw obstugi.

J Przed przystapieniem do prac instalacyjnych, obstugowych i naprawczych nalezy zapoznaé sie¢ z niniejsza
instrukcjq obstugi. Jesli otrzymali$cie Paristwo niewtasciwa instrukcje obstugi, to nalezy zwrécié si¢ do przedstawiciela
firmy Daniel.

. W przypadku jakichkolwiek niejasnosci nalezy skontaktowac si¢ z przedstawicielem firmy Daniel.

. Nalezy stosowac si¢ do wszystkich ostrzezen, uwag i zalecen dotyczacych opisywanego urzadzenia.

. Prace instalacyjne, obstugowe i naprawcze moga wykonywac tylko osoby przeszkolone.

d Urzadzenie nalezy zainstalowac zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji oraz odpowiednimi normami

zaktadowymiinarodowymi. Urzadzenie nalezy podtaczy¢ do wtasciwych Zrédet zasilania elektrycznego i pneumatycznego.

. Przy wymianie czgséci nalezy zwréci¢ uwage, aby prace wykonywane byty przez przeszkolone osoby, z wykorzystaniem
czgsci zalecanych przez producenta. Zastosowanie nieoryginalnych czgsci zamiennych i wymiana ich niezgodnie z
instrukcjami moga wptyna¢ na jako$¢ dzialania urzadzenia i bezpieczenstwo pracy. Zastosowanie nieoryginalnych
czgsci grozi pozarem, wybuchem lub nieprawidtowym dziataniem urzadzenia.

. Zawszenalezy sprawdzié, czy wszystkie pokrywy, drzwiiekrany ochronne sg prawidtowo zatozone, poza okresami, gdy
prowadzone sa prace konserwacyjne lub naprawcze.

. PRACOWNICY OBSEUGIMUSZA ZAPOZNAC SIE Z CAEA INSTRUKCJA OBSLUGI OBUDOW KRYZY
DANIEL SENIOR I MUSZA STOSOWAC SIE DO WSZYSTKICH OSTRZEZEN I INSTRUKCJI.
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WYKAZ CZESCI I MATERIALOW, INSTRUKCJA INSTALACJI,
OBSLUGI I KONSERWACJI

UWAGA

FIRMA DANIEL MEASUREMENT AND CONTROL, INC. (DALEJ ZWANA ,DANIEL”) NIE BIERZE
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA BLEDY TECHNICZNE LUB EDYTORSKIE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI ORAZ ZA
EWENTUALNA NIEKOMPLETNOSC.

NAZWY PRODUKTOW WYKORZYSTYWANE W INSTRUKCJI PODANE ZOSTALY TYLKO W CELU
IDENTYFIKACJI DOSTAWCY I MOGA BYC ZNAKAMI TOWAROWYMI LUB NAZWAMI PRAWNIE
ZASTRZEZONYML.

INFORMACIJEZAWARTE W TEJ PUBLIKACJIIMAJA CHARAKTER INFORMACYINY IZOSTALY PRZEDSTAWIONE
W DOBREJ WIERZE, ZE SA PRAWDZIWE. ZADNE INFORMACIE ZAWARTE W NINIEJSZEJ PUBLIKACIJI NIE
MOGA STANOWIC PODSTAWY DOCHODZENIA PRAW GWARANCYJINYCH. ZASTRZEGA SIE PRAWO DO
ZMIAN 1 ULEPSZANIA KONSTRUKCJI URZADZEN ORAZ DO ZMIANY DANYCH TECHNICZNYCH BEZ
DODATKOWE]J INFORMACII.

FIRMA DANIEL NIE BIERZE ODPOWIEDZIALNOSCI ZA DOBOR, WYKORZYSTANIE LUB OBSLUGE SWOICH
PRODUKTOW. CALKOWITA ODPOWIEDZIALNOSC ZA DOBOR, WYKORZYSTANIE I OBSEUGE PRODUKTOW
FIRMY DANIEL SPADA NA KUPUJACEGO LUB UZYTKOWNIKA KONCOWEGO.

DANIEL I LOGO DANIEL SA ZASTRZEZONYMI ZNAKAMI TOWAROW YMI FIRMY DANIEL INDUSTRIES, INC.
LOGO EMERSON JEST ZASTRZEZONYM ZNAKIEM TOWAROWYMM FIRMY EMERSON ELECTRIC CO.

COPYRIGHT 2003
DANIEL MEASUREMENT AND CONTROL, INC.
HOUSTON, TEXAS, USA

Wszystkie prawa zastrzezone. Zadna cze$¢ niniejszej instrukcji
nie moze by¢ kopiowana lub reprodukowana
w zaden sposob — graficznie, elektronicznie lub mechanicznie
— bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody
firmy Daniel Measurement and Control, Inc., Houston, Texas, USA.
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1.0 Wstep

1.1 Informacje ogéine

Niniejsza instrukcja obstugi ma za zadanie pomoc przy instalacji i obstudze obudowy kryzy Daniel Senior. Gwarancja
prawidlowej instalacjiiprzekazania do eksploatacji obudowy kryzy jest zapoznanie si¢ ze wszystkimi informacjami zawartymi
w instrukcji obstugi.

1.2 Opis

Obudowa kryzy Daniel Senior jest urzadzeniem do pomiaru nat¢zenia przeptywu medium dziatajacym w oparciu o pomiar
réznicy ci$nien. Obudowa kryzy Daniel Senior sktada si¢ z dwéch komoér i ptyty kryzy umieszczanej w strumieniu
przeptywajacego medium. Kryza powoduje powstanie spadku ciSnienia w strumieniu przeptywajacego medium. Pomiar
ci$nienia przy wykorzystaniu przytaczy ciSnieniowych umozliwia okreslenie natgzenia przeptywu przy zastosowaniu ogdlnie
znanych réwnaf.

Obudowa kryzy Daniel Senior sktada si¢ z dwéch niezaleznych komér rozdzielonych przez zawér separujacy wykonany z
utwardzanej stali nierdzewne;.

Dwukomorowa konstrukcja obudowy kryzy Daniel Senior umozliwia badanie stanu technicznego i/lub wymiang ptyty kryzy
w obecnosci cisnienia procesowego, bez koniecznosci przerywania przeptywu medium. Zastosowanie obudowy kryzy Daniel
Senior eliminuje konieczno$¢ budowy instalacji obejsciowych, zaworéw odcinajacych oraz innych elementéw koniecznych
przy standardowej, kotnierzowej konstrukcji kryzy.

Personel obstugi moze wymienia¢ i naprawia¢ wszystkie czg$ci obudéw kryz Daniel Senior, tacznie z najwazniejszym zespotem
zaworu separujacego, bez demontazu obudowy z rurociagu.

Dane techniczne wszystkich obudéw kryz Daniel Senior spetniaja zalecenia AGA 2000 oraz s3 wykonane zgodnie z normami
ANSI i ASTM dla przytaczy kotnierzowych.

1.3 Dane techniczne
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MARZEC 2003

Wszystkie czgsci obudow kryz Daniel Senior moga by¢ wymieniane lub naprawiane bez koniecznos$ci demontazu obudowy

kryzy Daniel Senior z rurociagu.

, WYMAGANA LICZBA
CZESCI I MATERIALY WIELKOSC
Numer Opis Material 2” 3» 4” 6” 8”
*1 Zawor wyrownawczy: (komplet):
*1G Trzpien Stal nierdzewna 316 1 1 1 1 1
*1H Nakretka dtawnicy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*1D Kula Stal nierdzewna 18-8 1 1 1 1 1
*1K Podktadka dtawnicy Stal nierdzewna 17-4PH 1 1 1 1 1
*1J Pierécien uszczelniajacy dtawnicy Teflon 2 2 2 2 2
*2 Klucz Zeliwo sferoidalne 1 1 1 1 1
3 Opaska zaworu separujacego Stal nierdzewna 410 1 1 1 1 1
4 Korpus Zeliwo 1 1 1 1 1
5 Walek przektadni zaworu separujacego Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*SA Ptyta wskaznika zaworu separujacego Odlew aluminiowy 1 1 1 1 1
*5B Wskaznik zaworu separujacego Stal nierdzewna 1 1 1 1 1
6 Dolny watek przektadni plyty noénej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
7 Gorny watek przektadni ptyty nosnej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*8A Kotek blokujacy sprezyng plyty nosnej Stal nierdzewna 18-8 1 1 1 1 1
8DMC | Plyta nosna Stal nierdzewna 316 1 1 1 1 1
8E-DSC | Zestaw uszczelnien do ptyty kryzy 150-600 Guma nitrylowa (wymienny) 1 1 1 1 1
STSC Zestaw uszczelnien do ptyty kryzy 150-900 Teflon (wymienny) 1 1 1 1 1
Dostgpne inne typy uszczelnien — patrz katalog #500
9 Ptaskownik uszczelniajacy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
9A Uszczelka plaska ptaskownika uszczelniajacego Kompozyt 1 1 1 1 1
*10B" | Zawor upustowy (komplet):
*10C Korpus Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*10D Iglica Stal nierdzewna 316 1 1 1 1 1
*10E Pier$cien uszczelniajacy Kauczuk syntetyczny 1 1 1 1 1
*10G Sruba blokujaca Stop stali 1 1 1 1 1
: . . Stop stali 150-600 4 4 5 6 7
*11 Sruba ptaskownika dociskowego (kadmowany) [900 2 7 5 3 3
12 Ptaskownik dociskowy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
13 Ptyta kryzy Stal nierdzewna 304 lub 316 1 1 1 1 1
14 Gorna pokrywa Odlew ze stali wegglowej 1 1 1 1 1
*15 Sprezyny zaworu separujacego Stal nierdzewna 316 4 4 4 6 6
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’ WYMAGANA LICZBA
CZESCI I MATERIALY WIELKOSC
Numer Opis Material 2” 3” 4 6” 8”
*16 Prowadnica wspornika zaworu separujacego Stal nierdzewna 316 2 2 2 2 2
. . Odlew ze stali wegglowej 1 1 1 1
17 Wspornik zaworu separujacego Odlew 2 zeliwa 1
*17A Kotek blokujacy wspornik zaworu separujacego Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
18 Gniazdo zaworu separujacego Odlew ze stopu zeliwa 1 1 I 1
Odlew z zeliwa 1
18A Gniazdo zaworu separujacego / gorna uszczelka Kompozyt 1 1 1 1 1
*18B Sruba gniazda zaworu separujacego Stop stali fosforyzowany 8 10 11 14 16
*23A Za$lepka tozyska i uszczelka komory dtawnicy Stal nierdzewna 6 6 6 6 6
*23 Smarownica (komplet) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*24 Zawor odcinajacy uktad smarowania z podwdjng kula Eltleﬁurjlllierdzewna 316 z chromowanymi 1 1 1 1 1
*25 Nakretka dtawnicy Stal weglowa kadmowana 3 3 3 3 3
*25A Pier$cienie uszczelniajace dtawnicy Teflon 9 9 9 9 9
*25B Piers§cien centrujacy Teflon 9 9 9 9 9
*26 Kohierz komory dlawnicy Stal nierdzewna 316 1 1 1 1 1
#3001 Korek zaworu spustowego Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*310 | Zadlepka 4" NPT przytacza pomiarowego Stal weglowa 2 2 2 2 2
- Stal 150-600 14 15 15 18 19
32 Nakretka szeSciokatna weglowa 900 1 G 15 13 20
: . 150-600 14 15 15 18 19
33 Sruba dwustronna Stop stali 900 1 15 15 3 20
*34 Korpus zaslepki tozyska (gornego) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*35 Korpus za$lepki tozyska (dolnego) Stal weglowa (kadmowana) 2 2 2 2 2
*36 Korpus komory dlawnicy (gornej) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*37 Korpus komory dtawnicy (dolnej) Stal weglowa (kadmowana) 2 2 2 2 2
38 Tuleja zaslepki tozyska (gornego) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
39 Tuleja zaslepki fozyska (dolnego) Stal weglowa (kadmowana) 2 2 2 2 2
40 Tuleja komory dlawnicy (gérnej) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
41 Tuleja komory diawnicy (dolnej) Stal weglowa (kadmowana) 2 2 2 2 2
*42 Kotek ograniczajacy ruch plyty noénej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*43 Sruba blokujaca kotek plyty nosnej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*44 Pokrywa do kolka ograniczajacego ruch plyty no$nej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
Uwagi:
1. Przy przedmuchiwaniu gornej komory przez zawor upustowy (#10B) nalezy skierowaé strumien cieczy i/lub gazu
do obszaru bezpiecznego podiaczajac instalacje wydmuchows do przytacza gwintowego zaworu wydmuchowego.
2.  Wszystkie obudowy kryz Daniel Senior sa dostarczane z zaslepkami tylko z jednej strony. Jesli potrzebna jest

wigksza liczba zaslepek, to nalezy skontaktowacé si¢ z producentem.

* oznacza czg¢sci pasujace do wszystkich wielkosci obuddéw dla danej klasy wytrzymatosci ci§nieniowe;.

Uwagi ogolne:
Wigkszos¢ czgsci dostepna jest rowniez w innych wykonaniach materialowych niz podane w tabeli.
Materiaty podane w tabeli dotycza standardowego zespolu gniazdo-zawieradto typu ,,A”. Cz¢$ci wykonane sa z
innych materiatéw dla obudéw typu ,,NACE” i ,,AASG”.
Numery mediow podane czcionka wytluszczona okreslaja czgsci stykajace sig¢ z medium procesowym.

PRZY ZAMAWIANIU CZESCI NALEZY PODAC:
(1) numer katalogowy, (2) wielkos$¢ (3) numer seryjny i datg zakupu obudowy, (4) numer czesci, (5) materiat, (6)
zamawiang liczbe elementow.
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Wszystkie czgsci obudow kryz Daniel Senior moga by¢ wymieniane lub naprawiane bez koniecznos$ci demontazu obudowy
kryzy Daniel Senior z rurociagu.

, WYMAGANA LICZBA
CZESCI I MATERIALY WIELKOSC
Numer Opis Material 2” 3» 4” 6” 8”
*1 Zawor wyrownawczy: (komplet):
*1G Trzpien Stal nierdzewna 316 1 1 1 1 1
*1H Nakretka dtawnicy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*1D Kula Stal nierdzewna 18-8 1 1 1 1 1
*1K Podktadka dtawnicy Stal nierdzewna 17-4PH 1 1 1 1 1
*1J Pierécien uszczelniajacy dtawnicy Teflon 2 2 2 2 2
*2 Klucz Zeliwo sferoidalne 1 1 1 1 1
3 Opaska zaworu separujacego Stal nierdzewna 410 1 1 1 1 1
4 Korpus Zeliwo 1 1 1 1 1
5 Walek przektadni zaworu separujacego Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*SA Ptyta wskaznika zaworu separujacego Odlew aluminiowy 1 1 1 1 1
*5B Wskaznik zaworu separujacego Stal nierdzewna 1 1 1 1 1
6 Dolny watek przektadni plyty noénej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
7 Gorny watek przektadni ptyty nosnej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*8A Kotek blokujacy sprezyng plyty nosnej Stal nierdzewna 18-8 1 1 1 1 1
. 1500 1 1 1 1 1
8DMC | Plyta nosna Stal nierdzewna 316 2500 1
Stal weglowa (kadmowana) | 2500 1 1
8TSC Zestaw us;czelnier’l do ptyty 'kryzy 150-900 Teflon (wymienny) 1 1 1 1 1
Dostegpne inne typy uszczelnien — patrz katalog #500
9HP Ptaskownik uszczelniajacy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
9CF Uszczelka ,,Compoflex” ptaskownika uszczelniajacego | Kompozyt 1 1 1 1 1
*10B" | Zawor upustowy (komplet):
*10C Korpus Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*10D Iglica Stal nierdzewna 316 1 1 1 1 1
*10E Pier$cien uszczelniajacy Kauczuk syntetyczny 1 1 1 1 1
*10G Sruba blokujaca Stop stali 1 1 1 1 1
*11 Sruba ptaskownika dociskowego Stop stali (kadmowany) ;ggg ig 18 3 ij 16
12HP | Ptaskownik dociskowy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
13 Plyta kryzy Stal nierdzewna 304 lub 316 1 1 1 1 1
14 Gorna pokrywa Odlew ze stali weglowej 1 1 1 1 1
14CF | Pierdcien uszczelniajacy gérnej pokrywy Specjalny 1500 1 1 1 1 1
14CF-C Uszczelkg ptaska pokrywy gornej (potaczenie wpust- Uszczelr}ienie Parkera z 2500 1 1 1 1 1
wypust) niepokazana kauczukiem syntetycznym
*15 Sprezyny zaworu separujacego Stal nierdzewna 316 4 4 4 6 6
*16 Prowadnica wspornika zaworu separujacego Stal nierdzewna 316 2 2 2 2 2
. . Odlew ze stali wegglowej 1 1 1 1
17 Wspornik zaworu separujacego Odlew 2 zeliwa 1
*17A Kotek blokujacy wspornik zaworu separujacego Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
18 Gniazdo zaworu separujacego Stal nierdzewna z 13% chromu 1 1 1 1 1
18A Gniazdo zaworu separujacego / gorna uszczelka Kompozyt 1500 1 ! ! ! 1
2500 Uszczelnienie metal-na-metal
*18B Sruba gniazda zaworu separujacego Stop stali fosforyzowany ;gg ﬁ) }8 H }j 16
19HP | Zaslepka tozyska (gbrnego) Stal weglowa kadmowana 2500 1 1 1 1
20HP | Korpus dtawnicy (gornej) Stal weglowa kadmowana 2500 1 1 1 1

10
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’ WYMAGANA LICZBA
CZESCI I MATERIALY WIELKOSC
Numer Opis Material 2” 3” 4 6” 8”
21HP | Korpus dlawnicy (dolnej) Stal weglowa kadmowana 2500 2 2 2 2
22HP | Za$lepka tozyska (dolnego) Stal weglowa kadmowana 2500 2 2 2 2
*22A | Zaslepka tozyska i uszczelka komory dtawnicy Stal nierdzewna 1500 6 6 6 6 6
*22A-HP | Zaslepka tozyska i uszczelka komory dlawnicy Stal nierdzewna 2500 6 6 6 6
228 ias’lepka ozyska i pierscien uszczelniajacy komory Kauczuk syntetyczny 2500 6 6 6 6
tawnicy
*23 Smarownica (komplet) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*24 Zawor odcinajacy uktad smarowania z podwoéjna kula Eﬁ;ﬁiﬁrdzewna 316 z chromowanymi 1 1 1 1 1
*25 Nakretka dtawnicy Stal weglowa kadmowana 1500 3 3 3 3 3
*25HP | Nakretka dtawnicy Stal weglowa kadmowana 2500 3 3 3 3
*25A Pier$cienie uszczelniajace dlawnicy Teflon 1500 9 9 9 9 9
*25A-HP | Pierscienie uszczelniajace dtawnicy Teflon 2500 Zalezna od wielko$ci przytacza
*25B Pier$cien centrujacy Teflon 1500 9 9 9 9 9
*25B Pierscien centrujacy — zaslepka tozyska Teflon 2500 9 9 9 9
*25B-HP | Pierscien centrujacy — komora dtawnicy Teflon 2500 6 6 6 6
*26 Kotnierz komory dlawnicy Stal nierdzewna 316 1500 3 3 3 3 3
*26B Zewngtrzny kohierz komory dtawnicy Stal nierdzewna 316 2500 3 3 3 3
*26E Wewngtrzny koierz komory dlawnicy Stal nierdzewna 316 2500 3 3 3 3
*26C Pierscien uszczelniajacy kotnierza komory dtawnicy Kauczuk syntetyczny 2500 3 3 3 3
*26D Pierscien uszczelniajacy kotnierza komory dtawnicy Kauczuk syntetyczny 2500 6 6 6 6
*30? Korek zaworu spustowego Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*31?9 | Za$lepka '4” NPT przytacza pomiarowego Stal weglowa 2 2 2 2 2
- Stal weglowa 1500 14 14 16 18 18
32 Nakretka szesciokatna 2500 6 6 6 13
33 Sruba dwustronna Stop stali é;gg }2 ig }2 i S 18
*34 Korpus zaslepki tozyska (gornego) Stal weglowa (kadmowana) | 1500 1 1 1 1 1
*35 Korpus zaslepki tozyska (dolnego) Stal weglowa (kadmowana) | 1500 2 2 2 2 2
*36 Korpus komory dtawnicy (gérnej) Stal weglowa (kadmowana) | 1500 1 1 1 1 1
*37 Korpus komory dlawnicy (dolnej) Stal weglowa (kadmowana) | 1500 2 2 2 2 2
38 Tuleja zaslepki tozyska (gornego) Stal weglowa (kadmowana) | 1500 1 1 1 1 1
39 Tuleja zaslepki fozyska (dolnego) Stal weglowa (kadmowana) | 1500 2 2 2 2 2
40 Tuleja komory dlawnicy (gérnej) Stal weglowa (kadmowana) | 1500 1 1 1 1 1
41 Tuleja komory diawnicy (dolnej) Stal weglowa (kadmowana) | 1500 2 2 2 2 2
*42 Kotek ograniczajacy ruch plyty nosnej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*43 Sruba blokujaca kotek plyty nosnej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
*44 Pokrywa do kolka ograniczajacego ruch plyty no$nej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1 1 1
Uwagi:
1. Przy przedmuchiwaniu gornej komory przez zawor upustowy (#10B) nalezy skierowaé strumien cieczy i/lub gazu
do obszaru bezpiecznego podiaczajac instalacje wydmuchows do przytacza gwintowego zaworu wydmuchowego.
2.  Wszystkie obudowy kryz Daniel Senior sa dostarczane z zaslepkami tylko z jednej strony. Jesli potrzebna jest

wigksza liczba zaslepek, to nalezy skontaktowacé si¢ z producentem.

* oznacza czg¢Sci pasujace do wszystkich wielkosci obudéw dla danej klasy wytrzymatosci ci§nieniowe;.

Uwagi ogolne:
Wigkszos¢ czgsci dostepna jest rowniez w innych wykonaniach materialowych niz podane w tabeli.
Materiaty podane w tabeli dotycza standardowego zespolu gniazdo-zawieradto typu ,,A”. Cz¢$ci wykonane sa z
innych materiatéw dla obudéw typu ,,NACE” i ,,AASG”.
Numery mediow podane czcionka wytluszczona okreslaja czgsci stykajace sig¢ z medium procesowym.

PRZY ZAMAWIANIU CZESCI NALEZY PODAC:
(1) numer katalogowy, (2) wielkos$¢ (3) numer seryjny i datg zakupu obudowy, (4) numer czesci, (5) material, (6)
zamawiang liczbe elementow.
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OBUDOWY KRYZ DANIEL SENIOR

MARZEC 2003

Wszystkie czg$ci obudow kryz Daniel Senior moga by¢ wymieniane lub naprawiane bez koniecznosci demontazu obudowy
kryzy Daniel Senior z rurociagu.

5 WYMAGANA LICZBA
CZESCI I MATERIALY WIELKOSC
Numer Opis Material 2” 3” 4”
*1 Zawor wyrdwnawczy (komplet):
*1G Trzpien Stal nierdzewna 316 1 1 1
*1H Nakretka dtawnicy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
*1D Kula Stal nierdzewna 18-8 1 1 1
*1K Podktadka dlawnicy Stal nierdzewna 17-4PH 1 1 1
*1J Pier$cien uszczelniajacy dtawnicy Teflon 2 2 2
*2 Klucz Zeliwo sferoidalne 1 1 1
3 Opaska zaworu separujacego Stal nierdzewna 410 1 1 1
4 Korpus Zeliwo 1 1 1
5 Watek przektadni zaworu separujacego Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
*SA Plyta wskaznika zaworu separujacego Odlew aluminiowy 1 1 1
*5B Wskaznik zaworu separujacego Stal nierdzewna 1 1 1
6 Dolny walek przektadni plyty nosnej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
7 Gorny watek przektadni ptyty nosnej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
8DM | Plyta no$na Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
8DMC | Plyta nosna Stal nierdzewna 316 1 1 1
8E-DSC | Zestaw uszczelnien do plyty kryzy 150-600 Guma nitrylowa (wymienny) 1
8E-DVS | Zestaw uszczelnien do plyty kryzy 150-600 S;S}Z:;gﬁ liogv};tgln;((;;g;&;ana do obu 1 1
Zestaw uszczelnien do ptyty kryzy 150-900 Teflon (wymienny) 1 1 1
8TS Dostgpne inne typy uszczelnien — patrz katalog
#500
9 Plaskownik uszczelniajacy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
9A Uszczelka ptaska ptaskownika uszczelniajacego | Kompozyt 1 1 1
*10B" | Zawor upustowy (komplet):
*10C Korpus Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
*10D Iglica Stal nierdzewna 316 1 1 1
*10E Pier$cien uszczelniajacy Kauczuk syntetyczny 1 1 1
*10G Sruba blokujaca Stop stali 1 1 1
, . . Stop stali 150-600 8 10 11
*11 Sruba ptaskownika dociskowego (kadmowany) | 900 3 0 3]
12 Plaskownik dociskowy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
13 Plyta kryzy Stal nierdzewna 304 lub 316 1 1 1
14 Goérna pokrywa Odlew ze stali weglowej 1 1 1
*15 Sprezyny zaworu separujacego Stal nierdzewna 316 6 7 8
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OBUDOWY KRYZ DANIEL SENIOR MARZEC 2003
r WYMAGANA LICZBA
CZESCI 1 MATERIALY WIELKOSC
Numer Opis Material 2” 3” 4
*16 Prowadnica wspornika zaworu separujacego Stal nierdzewna 316 2 2 2
17 Wspornik zaworu separujacego Odlew ze stali wegglowej 1 1 1
*17A | Kotek blokujacy wspornik zaworu separujacego Stal weglowa (kadmowana 2 2 2
Odlew ze stopu zeliwa 150-600 1 1 1
18 Gniazdo zaworu separujacego Stal nierdzewna TY 410 | 900 1
Stal nierdzewna 17-4PH | 900 1 1
18A Gniazdo zaworu separujacego / gorna uszczelka Kompozyt 1 1 1
*18B | Sruba gniazda zaworu separujacego Stop stali fosforyzowany 18 20 24
*23A | Zaslepka tozyska i uszczelka komory dtawnicy Stal nierdzewna 6 6 6
*23 Smarownica (komplet) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
*24 ﬁzf;or odcinajacy uklad smarowania z podwdjna Stal nierdzewna 316 z chromowanymi kulami 1 1 1
*25 Nakretka dtawnicy Stal weglowa kadmowana 3 3 3
*25A | Piericienie uszczelniajace dtawnicy Teflon 9 9 9
*25B | PierScien centrujacy Teflon 9 9 9
*26 Kohierz komory dlawnicy Stal nierdzewna 316 3 3 3
*30® | Korek zaworu spustowego Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
*31? | Zadlepka 4 NPT przytacza pomiarowego Stal weglowa 2 2 2
32 Nakrgtka szesciokatna Stal weglowa 22 22 24
33 Sruba dwustronna Stop stali 22 22 24
*34 Korpus zaslepki tozyska (gérnego) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
*35 Korpus za$lepki tozyska (dolnego) Stal weglowa (kadmowana) 2 2 2
*36 Korpus komory dtawnicy (gérnej) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
*37 Korpus komory dlawnicy (dolnej) Stal weglowa (kadmowana) 2 2 2
38 Tuleja zadlepki tozyska (gérnego) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
39 Tuleja zaslepki fozyska (dolnego) Stal weglowa (kadmowana) 2 2 2
40 Tuleja komory dlawnicy (gérnej) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
41 Tuleja komory dtawnicy (dolnej) Stal weglowa (kadmowana) 2 2 2
Uwagi:
1. Przy przedmuchiwaniu gornej komory przez zawor upustowy (#10B) nalezy skierowa¢ strumien cieczy i/lub gazu
do obszaru bezpiecznego podtaczajac instalacje wydmuchowa do przylacza gwintowego zaworu wydmuchowego.
2.  Wszystkie obudowy kryz Daniel Senior sa dostarczane z zaslepkami tylko z jednej strony. Jesli potrzebna jest

wigksza liczba zaslepek, to nalezy skontaktowac si¢ z producentem.

* oznacza czg¢$ci pasujace do wszystkich wielko$ci obuddéw dla danej klasy wytrzymatosci ci$§nieniowe;.

Uwagi ogo6lne:
Wigkszos¢ czgsci dostepna jest rowniez w innych wykonaniach materialowych niz podane w tabeli.

Materiaty podane w tabeli dotycza standardowego zespotu gniazdo-zawieradto typu ,,A”. Cz¢$ci wykonane sa z
innych materiatéw dla obudéw typu ,,NACE” i ,,AASG”.
Numery mediow podane czcionka wytluszczona okreslaja czgsci stykajace si¢ z medium procesowym.

PRZY ZAMAWIANIU CZESCI NALEZY PODAC:
(1) numer katalogowy, (2) wielkos¢ (3) numer seryjny i dat¢ zakupu obudowy, (4) numer czesci, (5) material, (6)
zamawiang liczbe elementow.
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OBUDOWY KRYZ DANIEL SENIOR MARZEC 2003

Wszystkie czg$ci obudow kryz Daniel Senior moga by¢ wymieniane lub naprawiane bez koniecznosci demontazu obudowy
kryzy Daniel Senior z rurociagu.

5 WYMAGANA LICZBA
CZESCI I MATERIALY WIELKOSC
Numer Opis Material 10” 12” 14”
*1 Zawor wyrdwnawczy (komplet):
*1G Trzpien Stal nierdzewna 316 1 1 1
*1H Nakretka dtawnicy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
*1D Kula Stal nierdzewna 18-8 1 1 1
*1K Podktadka dlawnicy Stal nierdzewna 17-4PH 1 1 1
*1J Pier$cien uszczelniajacy dtawnicy Teflon 2 2 2
*2 Klucz Zeliwo sferoidalne 1 1 1
3 Opaska zaworu separujacego Stal nierdzewna 410 1 1 1
4 Korpus Zeliwo 1 1 1
50 Watek przekiadni zaworu separujacego Stal weglowa (kadmowana) 1 1 19
*SA Plyta wskaznika zaworu separujacego Odlew aluminiowy 1 1 1
*5B Wskaznik zaworu separujacego Stal nierdzewna 1 1 1
6 Dolny walek przektadni plyty nosnej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 19
7 Gorny watek przektadni ptyty noénej Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1®
8DM | Plyta no$na Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
Zestaw uszczelnien do plyty kryzy 150-900 Teflon (wymienny) 1 1 1
8TS Dostgpne inne typy uszczelnien — patrz katalog
#500
9HP Plaskownik uszczelniajacy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
9A-HP | Uszczelka plaska ptaskownika uszczelniajacego | Kompozyt 1 1 1
*10B"” | Zawér upustowy (komplet):
*10C Korpus Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
*10D Iglica Stal nierdzewna 316 1 1 1
*10E Pier$cien uszczelniajacy Kauczuk syntetyczny 1 1 1
*10G Sruba blokujaca Stop stali 1 1 1
*11 Sruba ptaskownika dociskowego Stop stali (kadmowany) 16 20 22
12HP | Ptaskownik dociskowy Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
13 Plyta kryzy Stal nierdzewna 304 lub 316 1 1 1
14 Gorna pokrywa Odlew ze stali weglowej 1 1 1
*15 Sprezyny zaworu separujacego Stal nierdzewna 316 6 7 8
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OBUDOWY KRYZ DANIEL SENIOR MARZEC 2003
r WYMAGANA LICZBA
CZESCI 1 MATERIALY WIELKOSC
Numer Opis Material 10~ 12” 14”
*16 Prowadnica wspornika zaworu separujacego Stal nierdzewna 316 2 2 2
17 Wspornik zaworu separujacego Odlew ze stali wegglowej 1 1 1
*17A | Kotek blokujacy wspornik zaworu separujacego Stal weglowa (kadmowana) 2 2 2
. . Odlew ze stopu zeliwa 1
18 | Gniazdo zaworu separujacego Stal nierdzewna 17-4PH 1 1
18A Gniazdo zaworu separujacego/gorna uszczelka Kompozyt 1 1
18VSG | Uszczelka ptaska gniazda zaworu separujacego Kompozyt (niepokazana) 1
1SBTG g;rz;:elka ptaska migdzy korpusem a komora Kompozyt (niepokazana) |
*18B Sruba gniazda zaworu separujacego Stop stali fosforyzowany 18 20 24
*22A | Zaslepka tozyska i uszczelka komory dtawnicy Stal nierdzewna 6 6 6
*23 Smarownica (komplet) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
*24 fzgor odcinajacy uklad smarowania z podwdjna Stal nierdzewna 316 z chromowanymi kulami 1 1 1
*25 Nakretka dtawnicy Stal weglowa kadmowana 3 3 3
*25A | PierScienie uszczelniajace dtawnicy Teflon 9 9 9
*25B | Pierscien centrujacy Teflon 9 9 9
*26 Kotnierz komory dlawnicy Stal nierdzewna 316 3 3 3
*30% | Korek zaworu spustowego Stal weglowa (kadmowana) 1 1 1
*31® | Zaslepka 4 NPT przytacza pomiarowego Stal weglowa 2 2 2
32 Nakretka szesciokatna Stal weglowa 22 22 28
33 Sruba dwustronna Stop stali 22 22 28
*34 Korpus zaslepki tozyska (gérnego) Stal weglowa (kadmowana) 1 1
*35 Korpus zaslepki tozyska (dolnego) Stal weglowa (kadmowana) 2 2
*36 Korpus komory dlawnicy (gérnej) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 2
*37 Korpus komory dtawnicy (dolnej) Stal weglowa (kadmowana) 2 2 4
38 Tuleja zaslepki tozyska (gornego) Stal weglowa (kadmowana) 1 1
39 Tuleja zadlepki tozyska (dolnego) Stal weglowa (kadmowana) 2 2
40 Tuleja komory dlawnicy (gornej) Stal weglowa (kadmowana) 1 1 2
41 Tuleja komory dlawnicy (dolnej) Stal weglowa (kadmowana) 2 2 4
Uwagi:
1. Przy przedmuchiwaniu gérnej komory przez zawor upustowy (#10B) nalezy skierowa¢ strumien cieczy i/lub gazu
do obszaru bezpiecznego podtaczajac instalacje wydmuchowa do przylacza gwintowego zaworu wydmuchowego.
2.  Wszystkie obudowy kryz Daniel Senior sa dostarczane z zaslepkami tylko z jednej strony. Jesli potrzebna jest
wigksza liczba zaslepek, to nalezy skontaktowac si¢ z producentem.
3. W obudowach o wielkos$ci 14” watki napedu sa dwustronne, co umozliwia obstuge obudowy kryzy Daniel Senior

z obu stron.

* oznacza czg¢Sci pasujace do wszystkich wielkosci obudéw dla danej klasy wytrzymatosci cinieniowe;.

Uwagi ogolne:
Wigkszos¢ czgsci dostepna jest rowniez w innych wykonaniach materialowych niz podane w tabeli.
Materiaty podane w tabeli dotycza standardowego zespolu gniazdo-zawieradto typu ,,A”. Cz¢$ci wykonane sa z
innych materiatéw dla obudéw typu ,,NACE” i ,,AASG”.
Numery mediow podane czcionka wytluszczona okreslaja czgsci stykajace sig¢ z medium procesowym.

PRZY ZAMAWIANIU CZESCI NALEZY PODAC:
(1) numer katalogowy, (2) wielkos$¢ (3) numer seryjny i datg zakupu obudowy, (4) numer czesci, (5) materiat, (6)
zamawiang liczbe elementow.
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OBUDOWY KRYZ DANIEL SENIOR MARZEC 2003

2.0 Instalacja

WYROWNAWCZY

llustracja 2-1. Typowa konfiguracja

2.1 Czynnosci wstepne

Obudowakryzy Daniel Senior stanowi gtdwna cze$¢ kazdego systemu pomiarowego dziatajacego na zasadzie pomiaru réznicy
ci$nien. Kompletny system pomiarowy musi zosta¢ uzupetniony o przewdd rurowy pomiarowy dotaczony do obudowy kryzy
Daniel Senior. Jesli obudowa kryzy Daniel Senior zostata zaméwiona bez odcinka rurowego, to wymagania dotyczace takiego
odcinka mozna znalez¢ we wtasciwych normach (np. AGA-3).

Przed instalacja zespotu obudowy kryzy Daniel Senior z odcinkiem rurowym w rurociagu nalezy oczyscic rury ze wszystkich
ciat obcych, pozostatosci po spawaniu, z oleju, zabrudzen i kurzu.

Nalezy réwniez oczysci¢ wnetrze obudowy kryzy Daniel Senior i dotaczony odcinek rurowy ze wszystkich ciat obcych,
pozostatosci po spawaniu, z oleju, zabrudzen i kurzu, ktére mogty zgromadzic si¢ do czasu koricowego odbioru technicznego
i instalacji systemu pomiarowego w rurociagu.

Jesli obudowa kryzy Daniel Senior bedzie pracowaé w trudnych warunkach (jesli zachodzi podejrzenie tworzenia si¢ osadéw),
to nalezy zainstalowac zawory spustowe w miejscu korkéw (30) znajdujacy si¢ w dolnej czesci kryzy.

Nalezy zapisa¢ dane z tabliczki znamionowej, gdyz przy zamawianiu czg¢sci zamiennych konieczne jest podanie numeru
seryjnego oraz numeru modelu obudowy kryzy Daniel Senior.

Ptyty kryzy i pierScienie uszczelniajace s pakowane oddzielnie.
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OBUDOWY KRYZ DANIEL SENIOR

2.2 Instalacja obudowy kryzy Daniel Senior

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI
Obudowa kryzy Daniel Senior jest urzadzeniem, ktére zawieramedium procesowe pod podwyzszonym
cisnieniem.

Niezastosowanie sie do instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji moze spowodowaé ciezkie
uszkodzenie ciata lub $mier¢.

MARZEC 2003

Podczas instalacji nalezy sprawdzié, czy kierunek przeptywu medium jest zgodny z kierunkiem strzalki znajdujacej sie
na korpusie obudowy kryzy Daniel Senior.

Obudowy kryzy Daniel Senior moga by¢ instalowane w rurociaggach poziomych, z komora umozliwiajaca dostep do ptyty
umieszczong od géry. Obudowy kryzy Daniel Senior o wielkosci do 12 cali moga by¢ instalowane w rurociagach pionowych
o przeplywie medium do dotu.

1.

Sprawdzi¢, czy dostgp do obudowy kryzy Daniel Senior jest zgodny z wymaganiami technicznymi, a w szczegd6lnosci,
czy mozliwa jest wymiana plyty kryzy. Przed instalacja nalezy réwniez sprawdzi¢ dostgp do pomiarowych przytaczy
ciSnieniowych (31) i przylaczy spustowych (30).

Sprawdzi¢, czy w przesylce wraz z obudowgq kryzy znajduje si¢ klucz (2), smarownica (23), ptyta wskaznika (5A) i
wskaznik (5B).

Zainstalowa¢ smarownice (23) w otworach podstawy gornej komory (14). W tym celu nalezy zdemontowac plastikowe
zaSlepki ochronne, gwint korpusu smarownicy (23) pokry¢ smarem uszczelniajacym, a nastgpnie wkreci¢ smarownice.

Zainstalowac¢ wskaznik (5B) w gérnej komorze (14) przy uzyciu dwoch srub wkrecanych w otwory znajdujace si¢ nad
watkiem zaworu separujacego (5). Plyte wskaznika zainstalowaé w sposéb zalezny od lokalizacji watka po stronie lewej
lub prawe;j:

Walek znajduje si¢ po lewej stronie wzgledem kierunku przeptywu (pozycja standardowa): Po obrocie watka zgodnie
zkierunkiem ruchu wskazéwek zegara do momentu zatrzymaniasig, napis OPEN (otwarty) na ptycie wskaznika (5B)
powinien znalez¢ si¢ ponizej wskaznika (5A). Ptyte wskaZnika (5B) zainstalowaé na watku w tym potozeniu i
dokrecié Srubg blokujaca.

Walek znajduje si¢ po prawej stronie wzgledem kierunku przeptywu (watki odwrotne): Po obrocie watka przeciwnie
doruchu wskazéwek zegara do momentu zatrzymania si¢, napis OPEN (otwarty) na ptycie wskaznika (5B) powinien
znaleZ¢ si¢ ponizej wskaznika (5A). Ptyte wskaznika (5B) zainstalowac¢ na watku w tym potozeniu i dokreci¢ Srubg
blokujaca.

Nalezy zwr6ci¢ uwage, ze plyty wskaznika po stronie prawej i lewej (5B) réznig si¢ i nie s3 wymienne.

Po instalacji obréci¢ walek zaworu (5) to momentu zatrzymania. Napis CLOSED (zamknigty) powinien znajdowaé
si¢ ponizej wskaznika (5A).

Obudowy kryzy Daniel Senior dostarczane sa z zainstalowang w dolnej komorze (4) ptyta nosna (§DM lub 8DMC).
Firma Daniel dostarcza kryzy w takiej konfiguracji, aby zapobiec uszkodzeniu ptyty nosnej (8DM lub 8DMC) lub
zaworu separujacego podczas transportu. Niezaleznie od tego, czy obudowa kryzy Daniel Senior dostarczana jest
bezposrednio od producenta czy nie, to osobainstalujaca kryze musi otworzy¢ gérng komore (14)izawdr, aby sprawdzié,
czy ptytanosna (§8DM lub 8DMC) znajduje si¢ wewnatrz komory. Przed przystapieniem do testow nalezy zdemontowac
ptyte no$na (8DM lub 8DMC). W celu demontazu ptyty no$nej nalezy najpierw obréci¢ dolny watek no$nika ptyty (6),
a nastgpnie gérny watek ptyty nosnej (7) przy zaworze separujacym w pozycji catkowicie otwartej. Ptyte nosng (DM
lub 8DMC) nalezy umiescié¢ w bezpiecznym miejscu, gdyz bedzie ona potrzebna w dalszej czgSci procedury instalacji.
Zatozy¢ plaskownik uszczelniajacy (9 lub 9HP), uszczelke ptaska (9A, 9A—-HP lub 9CF) i ptaskownik dociskowy (12
lub 12HP), dokreci¢ Sruby (11) wymaganym momentem sity.

Zainstalowac uszczelki ptaskie w przytaczach kotnierzowych i/lub wspawac odcinek rurowy w rurociag. Jesli obudowa
kryzy Daniel Senior jest modelem kotnierzowym, to instalatorzy musza dokrgci¢ Sruby kotnierza momentem sity
odpowiednim dla danej klasy wytrzymaloSci przytacza kotnierzowego.
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2.3 Test cisnieniowy

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI
Obudowa kryzy Daniel Senior jest urzadzeniem, ktére zawieramedium procesowe pod podwyzszonym
cisnieniem.

Niezastosowanie sie do instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji moze spowodowaé ciezkie
uszkodzenie ciata lub $mier¢.

Po zainstalowaniu obudowy kryzy Daniel Senior i uszczelnieniu gérnej komory (14) mozna przeprowadzi¢ test ciSnieniowy
rurociagu wraz z obudowa kryzy Daniel Senior i odcinkiem pomiarowym.

Zawor separujacy, jak i zawor wyréwnawcezy (1) musza znajdowaé si¢ w potozeniu OPEN (otwarte). Podczas testu zawor
upustowy (10B) musi by¢ zamknigty.

1.

Zainstalowa¢ manometr w takim miejscu, aby pomiar wskazywatl na ci$nienie w obudowie kryzy Daniel Senior.
Manometr powinien mie¢ zakres pomiarowy niewiele wigkszy niz maksymalne ci$nienie podczas testu.

Powoli zwigkszaé ci$nienie w obudowie kryzy Daniel Senior z predkoscia 1 psig na sekundg (0,15 bar na sekundg) do
momentu osiagniecia ci$nienia 20 psig (1,4 bar). Utrzymac to ci$nienie przez pigé minut, w tym czasie wykorzystujac
ciecz do badania szczelno$ci i zbadaé wszystkie potaczenia w obudowie kryzy Daniel Senior oraz przytacza procesowe.
W trakcie testu nie moze by¢ widoczny lub styszalny wyciek medium.

Jesli zauwazony zostanie przeciek, to oznakowaé miejsce nieszczelnosSci i zmniejszy¢ ci$nienie w obudowie kryzy
Daniel Senior do wartoSci 0 psig (0 bar). Dokreci¢ wszystkie potaczenia w poblizu miejsca nieszczelnoSci i powtdrzy¢
test ciSnieniowy.

Jesli po kilku prébach usunigcia nieszczelnosci wyciek nie ustepuje, to nalezy skontaktowac si¢ z przedstawicielem firmy
Daniel. Informacje kontaktowe mozna znaleZ¢ na ostatniej stronie niniejszej instrukcji.

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI
Przed przekazaniem kryzy do eksploatacji nalezy usunaé wszystkie przecieki.

Nieusuniecie nawet najmniejszego wycieku moze prowadzi¢ do ciezkiego uszkodzenia ciata lub
S$mierci.

Po zakonczeniu testu dla ci$nienia 20 psig (1,4 bar) i nie stwierdzeniu wyciekéw nalezy powoli zwigkszaé ci$nienie
wewnatrz obudowy kryzy Daniel Senior z predkoscia 10 psig na sekundg do wartosci 1,5 razy wigkszej niz maksymalne
ci$nienie robocze elementu instalacji o najnizszej wytrzymatosci ciSnieniowej. Utrzymac to ci$nienie przez okoto 10
minut.

OSTRZEZENIE

MOZLIWOSC POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI

Nie wolno przekraczaé¢ ciSnienia o wartosci 1,5 razy wiekszej niz maksymalne cisnienie robocze
elementu instalacji o najnizszej wytrzymatosci cisnieniowej. Przed wykonaniem testu szczelnosci
instalator jest zobowigzany okreslié maksymalne dopuszczalne ciSnienie robocze dla kazdego
elementu systemu tacznie z obudowa kryzy Daniel Senior.

Niepotwierdzenie maksymalnego, dopuszczalnego ci$nieniaroboczego dla kazdego elementu systemu
moze prowadzi¢ do ciezkiego uszkodzenia ciata lub $mierci.
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6. Zbada¢ pod wysokim ci$nieniem szczelno$¢ wszystkich potaczeit w obudowie kryzy Daniel Senior oraz szczelnos¢
przytaczy procesowych przy wykorzystaniu cieczy do badania szczelnosci. W trakcie testu nie moze by¢ widoczny
lub styszalny wyciek medium.

7. Jesli zauwazony zostanie wyciek medium, to oznakowaé miejsce nieszczelnosci i zmniejszy¢ ci$nienie w obudowie
kryzy Daniel Senior do wartosci 0 psig (0 bar). Dokreci¢ wszystkie potaczenia w poblizu miejsca nieszczelnosci i
powtdrzy¢ test ciSnieniowy.

8. Jesli po kilku prébach usunigcia nieszczelnosci wyciek nie ustgpuje, to nalezy skontaktowac sig¢ z przedstawicielem
firmy Daniel.

9. Powoli uwolni¢ ci$nienie w obudowie kryzy Daniel Senior do uzyskania odczytu ci$nienia O psig na manometrze.

2.4 Instalacja ptyty kryzy

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI
Obudowa kryzy Daniel Senior jest urzadzeniem, ktére zawiera medium procesowe pod podwyzszonym
ciSnieniem.

Niezastosowanie si¢ do instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji moze spowodowac¢ ciezkie
uszkodzenie ciata lub $mieré.

Po zakoriczeniu testu szczelno$ci nalezy zainstalowaé ptyte nosna (8DM lub 8DMC) i zespdt ptyty kryzy (13) w komorze
korpusu (4), co umozliwi rozpoczecie pomiarow. Wykona¢ ponizsza procedure.

1.

AN

Obudowakryzy Daniel Senior musi znajdowac si¢ pod ciSnieniem atmosferycznym (0 psig). Otworzy¢ zawdr upustowy
(10B), co zagwarantuje brak nadci$nienia w kryzie. Zawor upustowy (10B) musi pozosta¢ otwarty.

Sprawdzié, czy zawor wyréwnawczy (1) jest otwarty.

Odkrecié¢ wszystkie Sruby (11) o maksymalnie dwa obroty i wysuna¢ ptaskownik dociskowy (12 lub 12HP) ze szczeliny.
Zdemontowac ptaskownik uszczelniajacy (9) i uszczelke ptaska (9A, 9A—HP lub 9CF).

Sprawdzi¢, czy zawor separujacy znajduje si¢ w pozycji OPEN (otwartej).

Ptyta kryzy (13) wraz z wlasciwa uszczelka musi zosta¢ zainstalowana na ptycie nos$nej (§DM lub 8DMC). Jesli
wykorzystywana jest uszczelka kauczukowa, to obie jej powierzchnie nalezy pokry¢ lekkim olejem lub smarem.
Nastepnie nalezy wlozy¢ zespét ptyty kryzy do gérnej komory (14) tak, aby nastapito zazgbienie gérnych két zgbatych
do ptyty nosnej z zgbatka plyty nosnej. Nastgpnie walek przektadni nalezy obrécic o 1 obrét w kierunku OPPOSITE,
co spowoduje przesunigcie ptyty do dotu i wlasciwe zazgbienie si¢ zgbatki ptyty z kotami zgbatymi. Nastgpnie nalezy
przesunaé zespot ptyty nosnej (§DM lub 9DMC) z gérnej (14) do dolnej komory (4) wykorzystujac najpierw goérny (7)
a potem dolny (6) watek przektadni. Zesp6t ptyty nosnej musi zostaé catkowicie umieszczony w dolnej komorze.

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI

Prawidiowe umieszczenie i instalacja uszczelki ptaskiej (9A, 9A-HP lub 9CF), ptaskownika
uszczelniajacego (9) i ptaskownika dociskowego (12 lub 12HP) jest warunkiem zapewnienia szczelnosci
potaczenia miedzy ciSnieniem procesowym a ci$nieniem atmosferycznym.

Nieprawidtowa instalacja uszczelki ptaskiej, ptaskownika uszczelniajgcego i ptaskownika
dociskoweego moze spowodowac ciezkie uszkodzenie ciata lub Smieré.
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7. Zainstalowa¢ ptaskownik uszczelniajacy (9), uszczelke ptaska (9A, 9A—HP lub 9CF) i ptaskownik uszczelniajacy w
gérnej komorze (14) i dokrgcié Sruby (11).

8. Obréci¢ watek zaworu separujacego (5) do pozycji CLOSED (zamknigty). Zawor zostaje zamknigty odcinajac komorg
korpusu (4) od gérnej komory (14).

9. Zamkna¢ zawory wyrdwnawczy (1) i upustowy (10B).

10.  Obudowa kryzy Daniel Senior jest gotowa do przyjecia ci$nienia procesowego i prawidlowego dziatania.

3.0 Konserwacja

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI
Obudowa kryzy Daniel Senior jest urzagdzeniem, ktére zawieramedium procesowe pod podwyzszonym
cisnieniem.

Niezastosowanie si¢ do instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji moze spowodowac¢ ciezkie
uszkodzenie ciata lub $mier¢.

3.1 Normalne warunki pracy

W normalnych warunkach pracy zaleca si¢ smarowanie zaworu oraz przeglad stanu technicznego najwazniejszych elementéw
obudowy kryzy Daniel Senior co trzydziesci dni (patrz rozdziat 3.1.2). Jesli w tym czasie nastapita wymiana ptyty, to nalezy
poming¢ sprawdzenie jej stanu technicznego.

3.1.1 Smarowanie
Rozdzial ten nie dotyczy obudéw kryzy Daniel Senior wyposazonych w zawory z gniazdami miekkimi.
Aby mozliwe byto wykonanie procedury smarowania, to:

zawOr separujacy musi znajdowac si¢ w pozycji CLOSED (zamknigtej),

zawOr upustowy (10B) musi znajdowac si¢ w pozycji OPEN (otwartej),

zawor wyréwnawczy (1) musi znajdowac si¢ w pozycji CLOSED (zamknigtej) a

obudowa kryzy Daniel Senior musi znajdowac si¢ pod ci$nieniem co najmniej 100 psig.

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI

Otwarcie zaworu upustowego (10B) powoduje uwolnienie medium procesowego pod ciSnieniem do
atmosfery.

Nieodprowadzenie uwalnianego medium pod ci$nieniem do obszaru bezpiecznego podczas procedury
czyszczenia obudowy moze spowodowaé zanieczyszczenie Srodowiska i/lub gromadzenie sie
niebezpiecznych mieszanek gazowych. Mieszaniny gazoéw moga by¢ wybuchowe i/lub toksyczne i
moga prowadzi¢ do ciezkich uszkodzen ciata lub $mierci.
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Poustawieniu wszystkich zaworéw w potozeniach opisanych powyzej nalezy zdemontowac trzpien ze smarownicy (23)
a w jego miejscu umiesci¢ sztyft ze smarem firmy Daniel.

Wtozy¢ ponownie trzpien do smarownicy (23) i wkrecic¢ go recznie do momentu wyczucia oporu. Po wyczuciu oporu
kontynuowaé powolne wkrecanie trzpienia przy wykorzystaniu klucza dostarczonego wraz z kryza.

Wolne wkrecanie trzpienia gwarantuje, ze smar przeptywa swobodnie przez kanaty smarownicze z predkoscia, ktéra nie
powoduje oddzielenia tasmy zaworu od gniazda zaworu. Dzigki temu w kanatach smarowniczych znajdzie si¢ nowy
smar.

Zamkna¢ zawor upustowy (10B).

3.1.2 Badanie stanu technicznego czesci kryzy

Aby mozliwe bylo wykonanie procedury badania stanu technicznego, to:

zawOr separujacy musi znajdowac si¢ w pozycji CLOSED (zamknigtej),
zawor upustowy (10B) musi znajdowac si¢ w pozycji CLOSED (zamknigtej), a

zawOr wyréwnawczy (1) musi znajdowac si¢ w pozycji OPEN (otwartej).

Po takim ustawieniu zaworéw ci$nienie medium w komorze korpusu (4) jest réwne ci$nieniu medium w gérnej komorze (14).

1.
2.

Zmniejszy¢ ci$nienie réznicowe panujace na kryzie do maksymalnej warto$ci 100 cali H20.

Jesli wszystkie zawory zostaty ustawione w pozycjach takich, jak opisano powyzej oraz jesli ciSnienie ré6znicowe nie
przekracza 100 cali H20, to nalezy kilkukrotnie obrdci¢ w obu kierunkach watek ptyty nosnej (7) znajdujacy si¢ w gornej
komorze (14). Walek (7) powinien obraca si¢ lekko, bez oporéw.

Obréci¢ watek zaworu separujacego (5) w obu kierunkach do momentu zatrzymania. Powtérzy¢ tg czynnos¢ 2-3 razy.
Walek powinien przesuwacé si¢ swobodnie, z lekkim oporem w obu kierunkach. Pozostawi¢ zawér w pozycji OPEN
(otwartej).

Ponizsze czynnosci spowoduja zmiane przeptywu i beda zarejestrowane przez urzadzeniarejestrujace
cisnienie roznicowe.

OSTRZEZENIE

Obrécié watek nosnika ptyty (6) znajdujacy si¢ w komorze korpusu (4) o jeden peten obrét w obu kierunkach. Powoduje
to wsunigcie lub wysunigcie ptyty nosnej (§DM lub 8DMC) ze strumienia medium. Poczatkowy duzy op6r przy obrocie
spowodowany jest koniecznoscia odtaczenia uszczelki ptyty kryzy od powierzchni uszczelniajacej obudowy kryzy
Daniel Senior. Op6r pojawi si¢ ponownie, gdy ptyta nosna (8DM lub 8DMC) bedzie opuszczana do polozenia
poczatkowego.

Przesunaé ptyte nosng (§DM lub 8DMC) do pozycji, w ktorej styka si¢ ona szczelnie z korpusem. Zamknaé zawor
separujacy. Zamknaé zawoér wyréwnawczy (1).

Jesli w jakimkolwiek punkcie wykonywania powyzszych czynnoSci opér przy obrocie watkéw byt wigkszy od
mozliwego przyktadanego rgcznie przy uzyciu klucza firmy Daniel (2), to konieczne jest przeprowadzenie badanie stanu
technicznego obudowy kryzy Daniel Senior.
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4.0 Instrukcja obstugi

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI
Obudowa kryzy Daniel Senior jest urzadzeniem, ktére zawieramedium procesowe pod podwyzszonym
ciSnieniem.

Niezastosowanie si¢ do instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji moze spowodowac¢ ciezkie
uszkodzenie ciata lub $mier¢.

Dwukomorowa konstrukcja obudowy kryzy Daniel Senior umozliwia instalacje i demontaz ptyty no$nej (§DM lub DMC) bez
przerywania przeptywu medium procesowego. Wewnetrzny zawor separujacy rozdziela dwie komory. Podczas wykonywania
pomiaréw plytanosna (§DM lub 8DMC) znajduje si¢ w komorze przeptywu zwanej komora korpusu (4). Podczas badania stanu
technicznego lub wymiany plyty kryzy (13) plyta nosna (8DM lub 8DMC) znajduje si¢ w drugiej komorze zwanej komorag
gbérng (14) .

Wewnatrz obudowy kryzy Daniel Senior znajduje si¢ prostokatna ptyta zwana ptyta nosna (8DM lub 8DMC), ktdra utrzymuje
ptyte kryzy (13) w sposéb stabilny w strumieniu medium. Wzdtuz dwéch krawedzi ptyty nosnej (§DM lub 8DMC) znajduja
si¢ zebatki. Dodatkowo, dwa kota zgbate na watku zamontowane sa tak, aby zazgbiaty si¢ z zgbatka na ptycie nosnej. Obudowa
kryzy Daniel Senior wyposazona jest w takie dwa walki (6 i 7), jeden znajduje si¢ w komorze korpusu (4), a drugi w gornej
komorze (14). Obracajac te walki, operator moze wysuwac lub wsuwac ptyte nosna (8 DM lub § DMC) do strumienia medium.

Podczas pomiaréw ptyta nosna (8DM lub 8DMC) zawierajaca plyte kryzy (13) znajduje si¢ w strumieniu przeptywajacego
medium procesowego. Zawor separujacy znajduje si¢ w pozycji CLOSED (zamknigtej) oddzielajac komorg korpusu (4) od
gbérnej komory (14).

4.1 Demontaz ptyty
Warunki:

Obudowa kryzy Daniel Senior dziata w warunkach procesowych.

Plyta nosna (§DM lub 8DMC) znajduje si¢ w strumieniu przeptywajacego medium.
Procedura:

I. Aby mozliwa byta wymiana ptyty kryzy (13) konieczne jest wyréwnanie ci$nieit w komorze korpusu i gérnej komorze
(14).

Otworzy¢ zawdr wyréwnawczy (1) (wystarczy zazwyczaj pét do jednego obrotu).
Odczeka¢ kilka sekund do wyréwnania si¢ ciSnien w obu komorach.

Obrdci¢ watek zaworu separujacego (5) do pozycji OPEN (otwarty) na ptycie wskaznika.

A

Obraca¢ watek ptyty nosnej (6) znajdujacy si¢ w komorze korpusu (4) w kierunku, w ktérym plyta nosna (8DM lub
8DMC) bedzie przesuwac si¢ z komory korpusu (4) w kierunku gérnego watka ptyty (7) znajdujacego si¢ w goérnej
komorze (14).

6. Obracaé walek plyty nosnej (7) znajdujacy si¢ w gérnej komorze (14) w kierunku, w ktérym nastepowac bedzie
wysuwanie ptyty nos$nej z komory korpusu do gérnej komory. Obraca¢ watek do momentu, gdy ptyta nosna (§DM lub
8DMC) oprze si¢ o plyte uszczelniajaca.

7. Po catkowitym wysunieciu plyty nosnej (§DM lub 8DMC) z komory korpusu (4) nalezy obroci¢ waltek zaworu
separujacego (5) do pozycji CLOSED (zamkniety). Powoduje to odseparowanie i uszczelnienie komory korpusu
(4) od gornej komory (14).

8. Zamknaé zaw6r wyréwnawczy (1).

9. Otworzy¢ zawor upustowy (10B).
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NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI

Otwarcie zaworu upustowego (10B) powoduje uwolnienie medium procesowego pod ciSnieniem do
atmosfery.

Nieodprowadzenie uwalnianego medium pod ci$nieniem do obszaru bezpiecznego podczas procedury
czyszczenia obudowy kryzy moze spowodowaé zanieczyszczenie Srodowiska i/lub gromadzenie sie
niebezpiecznych mieszanek gazowych. Mieszaniny gazéw moga by¢ wybuchowe i/lub toksyczne i
moga prowadzié¢ do ciezkich uszkodzen ciata lub $mierci.

Po zmniejszeniu si¢ ci$nienia w gérnej komorze (14) do ciSnienia atmosferycznego mozliwy jest demontaz kryzy z obudowy
Daniel Senior ptyty nosnej (8DM lub 8DMC) zawierajacej ptyte kryzy (13).

OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI

Nie wolno umieszcza¢ zadnych elementéw gtowicy lub korpusu naprzeciw gornego otworu przy
zdemontowanej gornej ptycie mocujacej (12 lub 12HP) i rurociagu pod cisnieniem.

Umieszczanie w gérnym otworze jakichkolwiek elementéw moze by¢ przyczyna powstania powaznych
urazéw lub $mierci.

10.

11.

12.

Odkreci¢ (o okoto dwa obroty, lecz nie wyjmowac) sruby mocujace (11) znajdujace si¢ na ptaskowniku dociskowym
na goérnej powierzchni gérnej komory.

Po odkregceniu Srub (11) nalezy obréci¢ watek ptyty nosnej (7) znajdujacy si¢ w gérnej komorze (14) w takim kierunku,
aby podnie$¢ plyte noSng (8DM lub 8DMC) i umozliwi¢ chwycenie za wewnetrzna powierzchni¢ ptaskownika
uszczelniajacego (9) dla uwolnienia ptaskownika i uszczelki ptaskie;j.

Z goérnej komory (14) wysuna¢ ptaskownik dociskowy (12 lub 12HP) wraz ze Srubami (11), ptaskownik uszczelniajacy

(9) i uszczelke (9A, 9HP lub 9CF). Demontaz tych elementéw umozliwia dostep do wnetrza gérnej komory.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo powaznego zranienia lub $mierci pracownikéw obstugi

Nie wolno umieszczaé¢ zadnych elementéw gtowicy lub korpusu naprzeciw gérnego otworu przy
zdemontowanym gérnym ptaskowniku mocujacym (12 lub 12HP) i rurociagu pod cisnieniem.

Nie wolno chwytaé¢ kluczem (2) za watek zaworu (5) przy zdemontowanym gérnym ptaskowniku
mocujgcym (12 lub 12HP) obudowy kryzy Daniel Senior i rurociagu pod cisnieniem.

Niezastosowanie sie do powyzszych zalecen moze by¢ przyczyna powstania powaznych urazéw lub
$mierci.

13.

Obréci¢ goérny watek pltyty nosnej (7) w celu wyjecia ptyty nosnej (§DM lub 8DMC) z obudowy kryzy Daniel Senior.
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4.2 Smarowanie

Ponizsze trzy kroki dotycza obudéw kryz Daniel Senior wyposazonych w zawér smarowany. W przypadku obudéw kryz Daniel
Senior z migkkim gniazdem nalezy pomina¢ kroki 1 do 3.

1.

Smarowanie zaworu odbywa si¢ po wyjeciu trzpienia ze smarownicy (23) i umieszczenia w jego miejscu w smarownicy
sztyftu ze smarem firmy Daniel.

Wiozy¢ ponownie trzpiefi do smarownicy (23) i wkreci€ go recznie do momentu wyczucia oporu. Po wyczuciu oporu
kontynuowaé powolne wkrecanie trzpienia przy wykorzystaniu klucza (23) dostarczonego wraz z kryza.

Wolne wkrecanie trzpienia gwarantuje swobodny przeptyw smaru przez kanaty smarownicze z predkoscia, ktéra nie
powoduje oddzielenia taSmy zaworu od gniazda zaworu. Dzigki temu w kanatach smarowniczych znajdzie si¢ nowy
smar. Jeden sztyft ze smarem wystarcza do nasmarowania jednego zaworu 12". W przypadku zaworéw o wielkosSci 14"

i wigkszych konieczne jest uzycie dwoch sztyftow.

Jesli smarowanie nie zmniejsza natezenia przeptywu przez zawor upustowy (10B) do wartosci bliskiej
zero, to nalezy zamkna¢ zawér upustowy (10B), otworzy¢ zawor wyréwnawczy (1) i obréci¢ zawér w
obie strony 2-3 razy, nastepnie zamknaé zawor wyréwnawczy (1) i powtorzy¢ procedure. Jesli wyciek
w dalszym ciagu jest zbyt duzy, to zamkna¢ zawor i oznaczyé obudowe kryze Daniel Senior jako
urzadzenie do sprawdzenia i naprawy.

4.3 Montaz ptyty

UWAGA

NIEBEZPIECZENSTWO USZKODZENIA URZADZENIA LUB POWAZNEGO ZRANIENIA PRACOWNIKOW
oBSst.UGl

Sprawdzi¢, czy spetnione sa podane nizej warunki.

Niespetnienie ponizszych warunkéw moze by¢ przyczyna powstania powaznych urazéw lub zniszczenia
urzadzenia.

Warunki:

Cisnienie procesowe w rurociagu.

Zawor separujacy w pozycji CLOSED (zamknigty).

Wszystkie elementy zdemontowane z gérnej komory (14), w ktérej panuje ciSnienie atmosferyczne.
Zawor upustowy (10B) w pozycji OPEN (otwarty).

Zawoér wyréwnawcezy (1) w pozycji CLOSED (zamknigty).

Plaskownik uszczelniajacy (9 lub 9HP), uszczelka ptaska ptaskownika uszczelniajacego (9A, 9A—-HP lub 9CF) oraz

ptaskownik dociskowy (12 lub 12HP) zdemontowane z gérnej komory (14).
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NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI

Nie wolno umieszcza¢ zadnych elementéw gtowicy lub korpusu naprzeciw gérnego otworu przy
zdemontowanym gérnym ptaskowniku mocujacym (12 lub 12HP) i rurociagu pod cisnieniem.

Nie wolno chwytaé¢ kluczem (2) za watek zaworu (5) przy zdemontowanym gérnym ptaskowniku
mocujacym (12 lub 12HP) obudowy kryzy Daniel Senior i rurociagu pod ciSnieniem.

Niezastosowanie sig do powyzszych zalecen moze by¢ przyczyna powstania powaznych urazéw lub
$mierci.

Procedura:

1.

Umiescié kota zgbate ptyty nosnej (§DM lub 8§ DMC) w zebatce zespotu plyty kryzy i tak ztozony zesp6t umieScié w
gbrnej komorze (14) tak, by gérne koto zgbate ptyty nosnej zazebito si¢ z zgbatka plyty nosnej. (Jesli stosowana jest
uszczelka kauczukowa, to obie powierzchnie uszczelniajace nalezy pokry¢ lekkim olejem lub smarem).

Nastepnie nalezy obroci¢ watek przektadni o 1 obrotu w kierunku OPPOSITE (przeciwny) wykorzystywanym przy
obnizaniu ptyty nosnej, umozliwiajac ptycie nosnej swobodne zazgbienie si¢ z przektadnia.

ZNISZCZENIE URZADZENIA

Konieczne jest prawidiowe umieszczenie zespotu ptyty nosnej (8DM lub 8DMC) wzgledem watka ptyty
nosnej (7).

Nieprawidiowe ustawienie zespotu ptyty nosnej wzgledem watka ptyty nosnej moze spowodowac
zniszczenie obudowy kryzy Daniel Senior.

Obréci¢ watek ptyty nosnej (7) w kierunku, w ktérym nastepuje wsunigcie ptyty nosnej (8DM lub 8DMC) do gérne;j
komory (14).

Wsuna¢ zespét ptyty nosnej (8§ DM lub 8DMC) do gérnej komory (14) do momentu, gdy zespdt ptyty nosnej odstoni
gbrna powierzchnig¢ otworu.

OSTRZEZENIE

ZNISZCZENIE URZADZENIA

Nie wolno opuszczaé ptyty nosnej (8DM lub 8DMC) na zawér, gdyz spowoduje to zniszczenie
precyzyjnie wykonczonej powierzchni zaworu.

Niezachowanie ostroznosci przy wsuwaniu ptyty nosnej (8DM lub 8DMC) moze spowodowac zniszczenie
urzadzen.

® =2 W

Zainstalowa¢ nowa uszczelke ptaska ptaskownika uszczelniajacego (9A, 9A—HP lub 9CF).
Zatozy¢ ptaskownik uszczelniajacy (9 lub 9HP).
Umiesci¢ ptaskownik dociskowy (12 lub 12HP) we wtasciwym potozeniu.

Dokrecié kazda ze Srub mocujacych ptaskownik dociskowy (11) zalecanym momentem sity podanym w rozdziale 5.3.
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NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI

Prawidiowe umieszczenie i instalacja uszczelki ptaskiej (9A, 9A-HP lub 9CF), ptaskownika
uszczelniajacego (9) i ptaskownika dociskowego (12 lub 12HP) jest warunkiem zapewnienia szczelnosci
potaczenia migedzy ciSnieniem procesowym a ci$nieniem atmosferycznym.

Nieprawidtowa instalacja uszczelki ptaskiej, ptaskownika uszczelniajacego lub ptaskownika
dociskowego moze spowodowa¢ ciezkie uszkodzenie ciata lub Smieré.

9.

10.
11.
12.
13.

14.

Zamkna¢ zawor upustowy (10B).
Otworzy¢ zawor wyréwnawczy (1) (wystarczy zazwyczaj pét do jednego obrotu).
Odczeka¢ kilka sekund do wyréwnania ci$nienia w komorze z ci§nieniem procesowym.

Obroécié walek zaworu separujacego (5) do pozycji OPEN (otwarty).

Obracaé walek ptyty no$nej (7) znajdujacy si¢ w gérnej komorze w kierunku, w ktérym ptyta nosna (§DM lub 8DMC)

bedzie wsuwac si¢ do dolnej komory (4).

Obraca¢ watek ptyty nosnej (6) znajdujacy si¢ w komorze korpusu (4) w kierunku, w ktérym nastgpowac bedzie

wsuwanie ptyty nosnej do komory korpusu do momentu wyraZnego oporu.

Opdr pojawia si¢ wowczas, gdy ptyta nosna (8DM lub 8DMC) zbliza si¢ do pozycji pomiarowej wskutek tarcia migdzy
korpusem a uszczelnieniem zespotu ptyty nosne;j.

15.

16.
17.

Po umieszczeniu ptyty no$nej (8DM lub 8DMC) w komorze korpusu (4) nalezy obrécié¢ watek zaworu (5) w kierunku

przeptywu medium. Powoduje to odseparowanie i uszczelnienie komory korpusu (4) od gérnej komory (14).
Zamkna¢ zawor wyréwnawczy (1).

Otworzy¢ zawor upustowy (10B).

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO POWAZNEGO ZRANIENIA LUB SMIERCI PRACOWNIKOW OBSLUGI

Otwarcie zaworu upustowego (10B) powoduje uwolnienie medium procesowego pod cisnieniem do
atmosfery.

Nieodprowadzenie uwalnianego medium pod cisnieniem do obszaru bezpiecznego podczas procedury
czyszczenia kryzy moze spowodowaé zanieczyszczenie Ssrodowiska i/lub gromadzenie sie
niebezpiecznych mieszanek gazowych. Mieszaniny gazéw moga by¢ wybuchowe i/lub toksyczne i
moga prowadzi¢ do ciezkich uszkodzen ciata lub $mierci.

18.

19.

Opis procedur smarowania obudéw kryz Daniel Senior podano w rozdziale 4.2 i 5.2. Informacje nie dotycza obudéw

kryz Daniel Senior z migkkim gniazdem.

Zamkna¢ zawor upustowy (10B).
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5.0 INFORMACJE DODATKOWE
5.1 Zalecane czesci zapasowe na jeden rok eksploatacji
% NUMER
ILOSC CZESCI DANIEL OPIS MATERIAL
1 5 150-2500 Walek przektadni Stal weglowa (kadmowana)
5 8E 150-600 Uszczelka plyty kryzy Guma nitrylowa
3 8TS 900-2500 Uszczelka plyty kryzy Teflon
5 9A 150-900 Uszczelka ptaska ptaskownika uszczelniajacego | Kompozyt
3 9CF 1500-2500 Uszczelka plaska ptaskownika uszczelniajacego | Kompozyt syntetyczny
2 11 150-2500 Sruby ptaskownika dociskowego Stop stali, kadmowany
1 18A 150-900 Uszczelka ptaska gniazdo zaworu Kompozyt
separujacego/gdrna komora
1 18A 1500 Uszczelka ptaska gniazdo zaworu Kompozyt
separujacego/gorna komora
1 14CF 1500 Pier$cien uszczelniajacy komora gorna/korpus Materiat specjalny
1 14CF-C 2500 Pier§cien uszczelniajacy komora gorna/korpus Uszczelnienie Parker
2 22A 150-1500 Uszczelka ptaska komora dtawnicy/zaslepka Stal nierdzewna
lozyska
2 22A 2500 Uszczelka ptaska komora dlawnicy/zaslepka Stal nierdzewna
lozyska
2 22B 2500 Pierscien uszczelniajacy komora Guma nitrylowa
dlawnicy/zaslepka lozyska
1 zestaw 25A 150-1500 Pier$cienie dlawnicy Teflon
1 zestaw 25A-HP 2500 Pier$cienie dlawnicy Teflon
1 zestaw 25B 150-1500 Pier§cienie centrujace Teflon
1 zestaw 25B-HP 2500 Pier§cienie centrujace Teflon
1 26C 2500 Pier§cien uszczelniajacy zewngtrzny dlawika Guma nitrylowa
1 26D 2500 Pier$cien uszczelniajacy wewnetrzny dlawika Guma nitrylowa
1 26D 2500 Pier§cien uszczelniajacy wewngtrzny dlawik Guma nitrylowa
3 pudetka 150-2500 Smar do zaworu separujacego

UWAGA - patrz informacje w rozdziale 1.
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5.2 Informacje o smarach

Firma Daniel zaleca stosowanie smaru ,,DANIEL TYPE 1” we wszystkich obudowach kryz Daniel Senior. Smar ten jest
przeznaczony do smarowania zaworu separujacego. Smar ,,DANIEL TPYE 1” nie jest smarem ropopochodnym.
Charakteryzuje si¢ on nast¢pujacymi cechami:

e  Zakres temperatur pracy: -40°C do 260°C.

Brak wypetniaczy lub materiatow obojetnych zmniejszajacych twardnienie i utlenianie.
Rozpuszczalny w wodzie (Zalecanym rozpuszczalnikiem jest olejf CASTROL).
Odporny na dziatanie weglowodoréw w zakresie temperatur pracy.

Dostarczony w postaci sztyftow o wielkosci ,,B” pasujacej do smarownicy.

Dostegpne sg rowniez smary do obstugi mediow agresywnych (kwasne gazy, itp.).

5.3 Tabele momentow sit dokrecajgcych

Wszystkie wartosci momentow sit podano w stopo-funtach

SRUBA GNIAZDA
WIELKOSC MOMENT SILY
Standardowe gniazdo-zawieradto 2”-8” 45
Standardowe gniazdo-zawieradto 10” 50
Standardowe gniazdo-zawieradto 12” 55
Stal nierdzewna 316, Monel i cale AASG 35

30



OBUDOWY KRYZ DANIEL SENIOR MARZEC 2003
SRUBA PLASKOWNIKA DOCISKAJACEGO
WIELKOSC DANIEL LICZBA SRUB WIELKOSC SRUB MOMENT SILY
150 4 1%57-13 40
300 4 157-13 45
. 600 4 157-13 50
900 4 157-13 70
1500 8 5/87-11 80
2500 10 5/8”-11 135
150 4 157-13 50
300 4 157-13 55
- 600 4 157-13 65
900 4 17-13 75
1500 10 5/87-11 80
2500 10 5/8”-11 135
150 5 1%7-13 45
300 5 157-13 50
4 600 5 157-13 55
900 5 157-13 70
1500 12 5/87-11 80
2500 12 5/8”-11 130
150 6 157-13 40
300 6 157-13 5
& 600 6 157-13 60
900 6 157-13 75
1500 14 5/87-11 85
2500 14 5/8”-11 140
150 7 1"-13 40
300 7 157-13 50
8” 600 7 157-13 60
900 7 157-13 80
1500 16 5/87-11 90
150 8 157-13 45
300 8 157-13 50
10” 600 8 1%57-13 70
900 8 5/87-11 115
1500 16 5/8”-11 105
150 10 157-13 40
300 10 1%57-13 50
127 600 10 157-13 60
900 10 5/87-11 100
1500 20 5/8”-11 100
150 11 17-13 45
300 11 1%57-13 55
147 600 11 1%57-13 65
900 22 5/8”-11 75
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SRUBA DWUSTRONNA OBUDOWY KRYZY DANIEL SENIOR
WIELKOSC DANIEL LICZBA SRUB WIELKOSC SRUB MOMENT SILY
150 14 5/8”-18 40
300 14 5/8”-18 50
. 600 14 5/8”-18 65
2 900 14 %,-16 100
1500 14 ¥-16 160
2500 16 11/87-12 375
150 15 5/8”-18 50
300 15 5/8”-18 60
. 600 15 5/8”-18 80
3 900 15 %7-16 115
1500 15 %7-16 160
2500 16 11/87-12 375
150 15 %7216 60
300 15 %7-16 75
4 600 15 %,-16 100
900 15 %,-16 130
1500 15 17-14 265
2500 16 11/87-12 510
150 18 ¥,-16 70
300 18 ¥,-16 85
& 600 18 ¥4-16 115
900 18 %7-16 140
1500 18 1°-14 285
2500 18 11/87-12 425
150 19 %7-16 70
300 19 %7-16 85
8” 600 19 %7-16 120
900 20 17-14 190
1500 10 11/87-12 460
150 22 %,-16 70
300 22 %,-16 85
10” 600 22 ¥%-16 120
900 22 17-14 210
1500 22 17-14 300
150 22 ¥,-16 105
300 22 %-16 120
127 600 22 %7-16 160
900 22 11/87-12 290
1500 22 11/87-12 500
150 24 %7216 90
147 300 24 %7-16 110
600 24 7/8”-14 175
900 24 7/87-14 225
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