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Zawor Model RSS z wylozeniem
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Wstep

Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalacji,
konserwacji i czesci zamiennych zaworéw z wytozeniem
Model RSS, prostoprzelotowych o wielkosci od 0.5
do 4 cali. Szczegodtowe informacje o sitownikach,
ustawnikachiwyposazeniu dodatkowym mozna znalez¢
w oddzielnych instrukcjach obstugi.

Opis

Zawor prostoprzelotowy Model RSS (patrz ilustracja 1)
jest zaworem, ktérego elementy zespotu gniazdo-—
zawieradto wykonano z czystego zmodyfikowanego
PTFE, ruch trzpienia do dotu zamyka zawor
i charakteryzuje sie szczelnym odcigciem przeptywu.
Zawor jest przeznaczony do obstugi mediow ptynnych
korozyjnych i toksycznych, a takze do aplikacji
wymagajgcych wysokiej czystosci. Zawdr RSS stanowi
ekonomiczng alternatywe dla zaworéw z korpusami
ze stopow w szerokiej gamie aplikacji.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg
zaworéw Model RSS powinny by¢ wykonywane tylko
przez pracownikéw, ktdrzy e zostali przeszkoleni
i posiadajg odpowiednie kwalifikacje w zakresie instalacji,
obstugiikonserwacjizawordéw, sitownikdéw i wyposazenia
dodatkowego oraz ¢ doktadnie zapoznali sie z niniejszg
instrukcjg. W przypadku zaistnienia jakichkolwiek
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z biurem Emerson
Process Management w celu ich wyjasnienia przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

| FISHER

llustracja 1. Zawdr model RSS z sitownikiem typ 667
i ustawnikiem pozycyjnym typ 3582

Dane techniczne

Dane techniczne zaworéw Model RSS przedstawiono
wtabeli 1. Jeslizawor dostarczany jestwraz z sitownikiem,
to czes¢ parametrow zaworu znajduje sig na tabliczce
znamionowejzaworu, ktéra jestumocowana do sitownika.
Jesli zawér dostarczany jest bez sitownika, to tabliczka
znamionowa jest przywieszona do zaworu.

Uwaga

Firma Emerson Process Management
nie bierze odpowiedzialnosci za dobér,
zastosowanie lub obstuge ich produktow.
Catkowita odpowiedzialnosé za dobor,
zastosowanie i obstuge produktéw firmy
Emerson spada na kupujacego Ilub
uzytkownika konncowego.

&
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Tabela 1. Dane techniczne

Wielkosé zaworu
HOS5 NHO0.75, M1, H15 W2 H3iMW4cale

Zgodnosé z kotnierzami ANSI i DIN

ZELIWO CIAGLIWE
L. Kotnierz ptaski z uskokiem
WIELKOSC
ZAWORU Class 150 | Class 300
Wstawka w rurociag
ANSI() DIN(2) ANSI() DIN(2)
0.5 -—= X -——- -—=
0.75 - X - -
1 X X X X
1.5 X X X R
2 X X X -—-
3 X X -—- -—-
4 X X -—= -——-

1. W przypadku ANSI/ISA wymiary do zabudowy podano na ilustracji 9.
2. W przypadku DIN wymiary do zabudowy podano na ilustracji 9.

Maksymalne ci$nienie wlotowe i temperatury®
Patrz tabela 2

Wytrzymatos¢ ci$nieniowa przytacza wlotowego i

wylotowego'"
Patrz ilustracje 3 i 4

Mozliwosci zastosowan
Obstuga cieczy: W przypadku aplikaciji
zagrozonych kawitacjg nalezy skontaktowa¢ sie z
biurem Emerson Process Management
Obstuga gazu: Predkosé mniejsza od 0.33 Macha

Klasa szczelnosci odciecia przeptywu
Klasa V (standard) zgodnie
z normami ANSI/FCI 70-2 i IEC 605344

Dopuszczalne temperatury
Nadci$nienie: —-29 do 177°C
Podci$nienie: -29 do 177°C

Standardowa charakterystyka przeptywu
Statoprocentowa

Kierunek przeptywu

Do gory przez pierécien gniazda (patrz ilustracja 7)
Dtawnica

Splatane pierscienie z PTFE
Wymiary i masy

Patrz ilustracja 9

1. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych cinien i temperatur podanych w niniejszej instrukcji lub okreslonych przez wtasciwe normy.

Tabela 2. Maksymalne dopuszczalne cisnienie wlotowe i temperatura

TEMPERATURA, CISNIENIE, BAR TEMPERATURA, Cisnienie, PSIG
°Cc Zeliwo ciggliwe °F Zeliwo ciagliwe
—29 do 38 19.7 —20 do 100 285
93 17.9 200 260
149 15.9 300 230
177 14.8 350 215
1. Obejmuje zawory z kotnierzami Class 300.

Instalacja

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary zabezpieczajace.

Jesli zawor jest instalowany w warunkach
przekraczajgcych dopuszczalne warunkipracy
dla zaworu podane na tabliczce znamionowej
lub w tabelach 1 lub 2, lub nailustracjach 3 lub
4, to na skutek gwattownego uwolnienia
ciSnienia moze nastgpi¢ powazne zranienie

osob obstugujagcych lub uszkodzenie
urzadzenia. W celu unikniecia takiej sytuaciji
nalezy zawsze instalowaé¢ urzadzenia
ograniczajace cisnienie lub urzadzenia
zabezpieczajace chroniace przed
przekroczeniem dopuszczalnych warunkow
pracy.

Nalezy zawsze upewnié¢ sie, czy nie jest
konieczne zastosowanie dodatkowych
srodkow bezpieczenstwa dla ochrony przed
medium procesowym.

Jesli zawor instalowany jest w istniejacej
aplikaciji, to nalezy zastosowac sie rowniez do
ostrzezen w niniejszej instrukcji zawartych
w rozdziale poswigconym obstudze zaworu.
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Przy zamowieniu konfiguracja zaworu i
materiaty konstrukcyjne zostaty tak dobrane,
aby spetni¢é wymagania cisnieniowe,
temperaturowe, spadku cisnienia i warunkow
regulacji przeptywu. Poniewaz niektore
kombinacje wykonaé materiatowych korpusu
zaworu i zespotu gniazdo-zawieradto
powoduja ograniczenia zakresu
dopuszczalnego spadkéw cisnienitemperatur,
to nie wolno uzywaé¢ zaworu w innych
warunkach roboczych bez skontaktowania sie
zbiurem firmy Emerson Process Management.

Przed instalacja zaworu nalezy sprawdzi¢, czy
wewnatrz korpusu zaworu nie znajduja sie
zadne ciata obce. Z wyjatkowa ostroznoscia
nalezy przenosi¢ zawoér, aby nie uszkodzié¢
wystajacego wytozenia na kotnierzach.
Oczysci¢ rurociag usuwajac wszystkie
zanieczyszczenia, pozostatosci po spawaniu
oraz wszystkie ciata obce, ktére mogtyby
spowodowaé erozje wytozenia korpusu
zaworu.

Przy instalacji zaworu w rurociagu nalezy
stosowac¢ sie do dobrych zasad inzynierskich.
Dla zaworu wielko$¢ 0.5 cala, przy instalacji
nalezy wykorzysta¢ dostarczone sSruby
(element 18, niepokazane) zamiast Srub
dwustronnych. Aby zminimalizowaé
mozliwo$¢é uszkodzenia zaworu wskutek
rozszerzeniasie rury zwytozeniem PTFE nalezy
zastosowaé uszczelke ptaska (ilustracja 2).
Uszczelka ta skompensuje nierownomierny
rozktad sit na kotnierzu zaworu i zminimalizuje
prawdopodobienstwo przeciecia Ilub
uszkodzenia powierzchni wytozenia na
kotnierzu zaworu.

1. Zespot zaworu regulacyjnego moze by¢ instalowany
W rurociggu poziomym z trzpien zaworu ustawionym
pionowo. Jesli zachodzi koniecznosé instalacji zaworu
w innej pozycji, to nalezy skontaktowaé sie z
producentem.

Klerunek przeptywu medium przez zawo6r musi byé
zgodny z kierunkiem strzatki na korpusie zaworu
(ilustracja 7).

2. W przypadku pokryw z odpowietrzeniem nalezy
zdemontowaé korek za$Slepiajacy (element 20,
niepokazany) i podtaczy¢ przewod rurowy instalaciji
odpowietrzania w gwintowanym otworze pokrywy
(element 2, ilustracja 10).

PTFE

\ro sosmom

KOMPOZYT

STAL NIERDZEWNA

———-—-—---y
LIl LU

llustracja 2. Typowa uszczelka ptaska kotnierza przytacza
(element 17)

3. Jesli podczas prowadzenia badan technicznych lub
prac konserwacyjnych zaworu zachodzi koniecznosé
pracy instalacji technologicznej, to nalezy zainstalowac¢
ukfad obejscia zaworu regulacyjnego.

4. W przypadku stosowania zaworu z sitownikiem
0 pozycji bezpiecznej zamknigtej nalezy zdjgé podktadke
ptaska (element 24, niepokazany) znajdujgca sie miedzy
pokrywa a wytgcznikiem krancowym.

5. Jesli sitownik i zawér dostarczane sg oddzielnie,
to procedura montazu sitownika opisana jest w instrukcji
obstugi sitownika.

Konserwacja

Podczas eksploatacii niektdre czesci ulegajg normalnemu
zuzyciu i wymagajag okresowej wymiany. Czestotliwo$¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od
warunkow eksploatacji. Rozdziat niniejszy zawiera
instrukcje wymiany dtawnicy i zespotu gniazdo-
zawieradto. Wszystkie opisane prace mozna wykonac¢
przy zaworze zainstalowanym w rurociggu.

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego, co moze spowodowac
zranienie osob obstugujacych. Przed
przystapieniem do prac obstugowych nalezy:

* W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary zabezpieczajace.
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llustracja 3. Dopuszczalne cisnienia wylotowe w funkcji temperatury (aplikacje nadcisnieniowe)
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llustracja 4. Dopuszczalne cisnienia wylotowe w funkcji temperatury (aplikacje podcisnieniowe)
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e Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sig,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamknaé przepustnicy.

¢ Wykorzystac obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie i spusci¢ medium procesowe z obu
jego stron.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

¢ Dtawnica zaworu moze zawiera¢ medium
procesowe pod ci$nieniem, nawet w przypadku
wymontowania zaworu z instalacji procesowej.
Medium procesowe moze zosta¢ wyrzucone
pod cisnieniem podczas demontazu
elementéw zaworu Ilub pierscieni
uszczelniajacych.

* Nalezy zawsze upewnic¢ sig, czy nie jest
konieczne zastosowanie dodatkowych
srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony przed
medium procesowym.

Uwaga

Jesli uszczelka ptaska przytacza procesowego
(ilustracja 2) zostanie w jakikolwiek sposéb
naruszona przy demontazu zaworu, to przy
ponownej instalacji nalezy zastosowa¢ nowa
uszczelke. Gwarantuje to uzyskanie
szczelnego potaczenia.

Obstuga dtawnicy

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustraciji 10.

Dtawnica sktada sie z plecionych pierécieni dtawnicy
(element 13). Komora dtawnicy moze stanowié obszar
bezpieczny tylko w przypadku przecieku przez mieszek
(element6). Doszczelniacz dtawnicy (element 11) nalezy
dokreci¢ momentem sity 1.13 Nm, a nastepnie odkrecic¢
o potobrotu. Aby wykryé przeciek przez mieszek (element
6), pokrywa (element 2) musi by¢é wyposazona
w instalacje odpowietrzajgca.

Wymiana dftawnicy i wktadek tulei

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 10.

1. Odcigé zawdr regulacyjny od ci$nienia procesowego.
Uwolnié ci$nienie i spusci¢ medium procesowe z obu
jego stron.

2. Uwolni¢ cisnienie z sitownika i odtgczy¢ przewody
zasilajgce i sterujgce od sitownika oraz instalacje
odpowietrzajgcg od pokrywy (element 2). Roztgczyc
tacznik trzpienia sitownika i po odkreceniu nakretki
blokujgcej jarzma (element 14) zdjg¢ sitownik z zaworu.

3.Zdemontowac ztrzpieniazaworu (element 5) wszystkie
elementy wskaznika potozenia, nakretke blokujaca
(element 10) i wytgcznik kraricowy (element 16).

Kolejne kroki nalezy wykonywaé doktadnie
zgodnie z podanym opisem, co pozwoli
uniknaé uszkodzenia powierzchni
uszczelniajacej pokrywy i zapewni szczelnos$¢
komory dtawnicy.

4. Zdjaé doszczelniacz dtawnicy (element 11). Odkreci¢
Sruby mocujgce (element 7) i nakretki szeSciokatne
(element9), ktére mocujg pokrywe (element2) do zaworu
(element 1). Nastepnie nalezy ostroznie podniesé
pokrywe i umies$cic jg na powierzchni, ktéra nie uszkodzi
powierzchni uszczelniajgcej pokrywy. Jesli wraz
z pokrywa wyjete zostang trzpieri zaworu, mieszek
i grzyb zaworu (elementy 5, 6 i 3), to nalezy je odtgczyé
od pokrywy. W przypadku zaworéw o wielkosci 0.5
i0.75 calanalezy zdjg¢ pierscien uszczelniajgcy (element
30) z pokrywy.

5. Wyjaé¢ wktadki tulei, pierscienie komory dtawnicy
i doszczelniacz dtawnicy.

6. Oczysci¢ komore dtawnicy, pierscierh komory dtawnicy
i doszczelniacz dtawnicy.

7.Zbadaé stan techniczny trzpienia zaworu i powierzchni
komory dfawnicy, czy nie ma zadnych ostrych krawedzi,
ktore mogtyby przecig¢ dtawnice. Zarysowania
i uszkodzenia mogg spowodowac uszkodzenie nowej
dfawnicy ibyé przyczyng nieszczelnoscikomory dtawnicy.
Jesli stan techniczny powierzchni nie moze byc¢
poprawiony przez lekkie piaskowanie, to nalezy wymienic
uszkodzone czesci.

8. Zainstalowa¢ wkfadki tulei (elementy 28 i 29).
W przypadku zaworéw o wielkosci 0.5 i0.75 cala nalezy
zainstalowa¢ w pokrywie pierscien uszczelniajgcy
(element 30).

9. Natozyé pokrywe (element 2) na trzpien zaworu
(element 5). Ostroznie umiesci¢ pokrywe na zaworze
(ilustracja 5).
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llustracja 5. Instalacja pokrywy, ogranicznika ruchu i pierscienia gniazda

Uwaga

Aby zapewni¢ prawidtowe umieszczenie
grzybazaworu (element3)i pierscieniagniazda
(element 4), przeswit miedzy zaworem
i pokrywa (ilustracja 5) musi by¢ jednakowy
i rowny okoto 1.5 mm dla zaworow o wielkosci
0.5 i 0.75 cala lub 2.0 mm dla zaworéw
o wielkosci od 1 do 4 cali. W nastepnym kroku
konieczny jest pomiar przeswitu.

10. Dokreci¢ sruby mocujgce i nakretki szesciokgtne
(elementy 7 i 8) w sposéb krzyzowy do maksymalnego
momentu sity rbwnego 50 Nm. Aby zapewnié prawidtowe
umieszczenie grzyba zaworu (element 3) i pierscienia
gniazda (element 4) zmierzyé szczelinomierzem
szeroko$¢ przeswitu miedzy zaworem i pokrywg
(ilustracja 5). Przeswit musi byé jednakowy na catym
obwodzie i rowny okoto 1.5 mm dla zaworéw o wielkosci
0.5i0.75 cala lub 2.0 mm dla zaworéw o wielkosci od 1

do 4 cali. W nastepnym kroku konieczny jest pomiar
przeswitu. Dlazachowania jednakowego przeswitumoze
zajs¢ koniecznos¢ dokrecenia réznych Srub réznym
momentem sity.

Uwaga

Z powodu tendencji wytozenia zaworu
do ptyniecia na zimno, procedura powyzsza
powinna zosta¢ powtdrzona przy instalacji
zaworu i po przejsciu przez zawor pierwszego
cyklu termicznego.

11. Na trzpieniu zaworu zainstalowaé pierscienie
dtawnicy, pierscien komory dfawnicy i doszczelniacz
dtawnicy (elementy 13, 12i11). Doszczelniacz dtawnicy
dokreci¢ momentem sity 1.13 Nm w celu prawidtowego
umieszczenia pierscieni uszczelniajgcych. Po utozeniu
sie pierscieni odkreci¢ doszczelniacz o p6t obrotu.
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Z LINA BLOKUJACA CZESCIOWO WYJETA

Z LINA BLOKUJACA ZAINSTALOWANA

llustracja 6. Typowa instalacja liny blokujgcej

12. Recznie wcisnac¢ trzpien zaworu (element 5)
do wnetrza korpus do momentu uzyskania kontaktu
miedzy grzybem zaworu a pierscieniem gniazda.

Nieprawidtowa regulacja w kroku 13 moze by¢
przyczyna zniszczenia czesci zespotu
gniazdo-zawieradto. Krok ten nalezy wykonaé
bardzo ostroznie.

13. Nakreci¢ ogranicznik ruchu (element 16) na trzpien
zaworu tak, aby odlegtoS¢ miedzy dolng powierzchnig
wspornikéw ogranicznika ruchu a goérng powierzchnia
pokrywy wynosita 0.5 mm (ilustracja 5).

14. Nakreci¢ nakretke blokujgcg (element 10) na trzpieh
i dokrecajgc zablokowac potozenie ogranicznika ruchu.

15. Zamontowag sitownik i zabezpieczy¢ go dokrecajgc
nakretke blokujgcg (element 14). Potgczyé trzpien
sitownika i zaworu zgodnie z procedura opisang
w instrukcji obstugi sitownika.

Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 10.

Demontaz

1. Zdjg¢ sitownik i pokrywe w sposéb opisany w krokach
od 1 do 4 rozdziatu ,Wymiana dtawnicy i wktadek tulei”.

2. Zbada¢ stan techniczny wszystkich czesci, czy nie
noszg one $ladéw zuzycia uniemozliwiajgcych
prawidtowg prace zaworu.

PIERSCIEN
/_ GNIAZDA
NARZEDZIE

llustracja 7. Korpus zaworu model RSS pokazany
z narzedziem do demontazu i instalacji pierscienia gniazda

3. W celu wymiany mieszka (element 6) nalezy odkreci¢
trzpien zaworu wykrecajgc go w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara. Instalujgc trzpien
zaworu w nowym mieszku nalezy wkreci¢ go w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Nie przekrecac.

4. W celu demontazu grzyba zaworu (element 3), przy
uzyciu szczypiec wyjaé ling blokujgca (element 9), ktéra
blokuje mocowanie grzyba zaworu do mieszka (element
6), tak jak pokazano na ilustracji 6. Nastepnie nalezy
odkreci¢ grzyb zaworu od mieszka.
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Tabela 3. Zalecane momenty sit dokrecajgcych pierscieri Tabela 4. Wymiary narzedzia do demontazu pierscienia
gniazda gniazda
Wielkos$é WIELKOSC WYMIARY (mm)
zaworu, cale Nm Funt x cal Funt x stopa ZAWORU, 5 c - a
05 3 27 —_— cae | AD | BO | cf
0.75 3 27 - 0.5, 19.8 0.2 | 353 4.0
] 8 71 o 075 | 201 | 304 | 345 |64 | 48 | 3g | 190
15 23 -—= 17 36.9 47.2 54.8 7.9
> 0 — > 1 372 | 475 | 556 | 84 | 48 | 7§ | 190
3 50 - 37 540 | 639 | 71.8 7.9
1 50 - 37 15 542 | 641 726 | 71 | 56 | 76 | 222
651 | 762 | 837 7.9
2 653 | 765 | 845 | 71| 56 | 7§ | 222
913 | 1037 | 1119 7.9
3 915 | 1042 | 1127 | 71 | 56 | 7§ | 300
1059 | 1182 | 126.2 7.9
Uwaga 4 1062 | 1185 | 1270 | 71 | 56 | 7 | 300
Aby uniknaé ptynigcia na zimno wylozenia V\z’fvliggﬁé WYMIARY (cale)
zaworu deformaciji gwmtt?w pierscienia CALE | AO | BO ch D E F G
gniazda korpusu zaworu i powierzchni 05 078 | 119 | 139 016
uszczelniajacych pierscienia gniazda nalezy 075 | 079 | 12 | 136 | V4 | %16 g15 | 7712
zalnst.alowac nowy pierscien gn.lazda zgodnie 1 % % % 1va | 3116 % 712
z krokiem 1 procedury sktadania. : : : :
15 | 213 | 252 | 283 fg4 | 73 | 031 | g g
- [P : : - . 2.14 2.53 2.86 0.30
5. Do demontazu pierécienia gniazda (element 4) nalezy
: i ierscienia ani ' i 2 256 | 300 1 330 g | 752 | 031 | g 34
wykorzysta¢ narzedzie do pierscienia gniazda (ilustracja 557 | 301 333 030 | 8
7 lub 8), ktére moze by¢ zamowione jako cze$¢ zamienna 359 | 409 | 441 0.31
. ) e ) 3 380 | 290 | a4z |982 | 782 | o35 |11-78
lub moze by¢ wykonane samodzielnie zgodnie : : :
z wymiarami podanymi na ilustracji 8 i w tabeli 4. 4 iie | 488 | 230 |ors2 | 7s2 | 53 |11-7m
Aby unikngé ptyniecia na zimno wytozenia zaworu
i deformacji gwintéw pierscienia gniazda korpusu zaworu
i powierzchni uszczelniajgcych pierécienia gniazda nalezy
zainstalowaé nowy pierscien gniazda zgodnie z krokiem
1 procedury sktadania.
Sktadanie
- 139.7 |
— |
Aby unikngé zniszczenia powierzchni I ) AL 4
uszczelniajacej pierscienia gniazda i/lub 79
gwintéw w wytozeniu korpusu zaworu nalezy (5116) 05
rd e - - T - - [~
zamowic narzedzie do instalacji i demontazu (3/8)
pierscienia gniazda pokazane na ilustracjach i G
7i8.Instalacja pierscieniagniazda przy uzyciu 30
innych narzedzi moze spowodowaé i
zniszczenie powierzchni uszczelniajacej
pierscienia gniazda i/lub gwintéw w wytozeniu Y b
korpusu zaworu prowadzace do nieszczelnosci i =5 }
zaworu. F1d
o b la— ag
1. Zainstalowac pierscien gniazda (element 4) Bg
wykorzystujgc narzedzie do pierscienia gniazda ce
(ilustracja 7 lub 8), ktére moze by¢é zamoéwione jako
czesé zamienna lub moze by¢ wykonane samodzielnie Z] Y
zgodnie z wymiarami podanymi na ilustracji 8 i w tabeli Ll < L1] ; mm
(cale)

4. Dokreci¢ pierscien do momentu uzyskania kontaktu
miedzy krawedzig powierzchni uszczelniajgcej
pierscienia gniazda i odpowiadajgcej jej powierzchni w
zaworze (ilustracja 5). Dokrecié¢ jeszcze o jedng czwartg
obrotu lub momentem sity podanym w tabeli 3.

llustracja 8. Narzegdzie do instalacji i demontazu pierscienia

gniazda
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WYMIAR DO ZABUDOWY DIN
ZGODNY Z KOLNIERZAMI CLASS 150
Wielko$é Wymiary Przyblizona

zaworu A | B ‘ D ‘ E) masa

cale mm kg

0.5 130.0 60.0 141.5 89.0 6

0.75 130.0 60.0 141.5 98.0 6
cale cale funty

0.5 5.12 2.36 5.57 3.50 13

0.75 5.12 2.36 5.57 3.86 13

WYMIAR DO ZABUDOWY ANSI/IISA
ZGODNY Z KOLNIERZAMI CLASS 150
Wielkosé Wymiary Przyblizona

zaworu A | B ‘ D ‘ EO masa

cale mm kg

1 184.0 83.0 199.0 108.0 10

15 222.0 97.0 220.0 127.0 17

2 254.0 107.0 228.0 152.4 20

3 298.0 121.0 330.0 190.5 39

4 350.0 176.0 340.0 220.0 42
cale cale funty

1 7.25 3.27 7.83 4.25 23

15 8.75 3.82 8.66 5.00 36

2 10.00 4.21 8.98 6.00 43

3 11.75 4.76 13.00 7.50 86

4 13.78 6.94 13.39 8.66 92

WYMIAR DO ZABUDOWY ANSI/ISA
ZGODNY Z KOLNIERZAMI CLASS 300
Wielkosé Wymiary Przyblizona

zaworu A | B ‘ D ‘ E} masa

cale mm kg

1 197.0 90.0 199.0 123.8 11

15 235.0 101.0 220.0 156.0 18

2 267.0 115.0 228.0 165.0 20
cale cale funty

1 7.75 3.54 7.83 4.87 25

1.5 9.25 3.97 8.66 6.14 40

2 10.50 4.53 8.98 6.50 45

l LINIA ODNIESIENIA
Y DLA SI.OWNIKA
D
I _,Z :
~|~
]
gl - T o
A |

llustracja 9. Wymiary i masy

2. W celu zainstalowania grzyba zaworu (element 3)
nalezy wkreci¢ grzyb zaworu na mieszek i przy uzyciu
szczypiec wtozy¢ ling blokujacg (ilustracja 6).

3. Zainstalowac ztozony grzyb zaworu, mieszek i trzpien
zaworu (elementy 3, 6 i 5). W przypadku mieszkow
metalowych zainstalowa¢ uszczelke ptaskg (element
27).

4. Zainstalowaé pokrywe zgodnie z krokami 9 i 10
procedury podanej w rozdziale ,Wymiana dtawnicy i
wkiadek tulei”.

5. Doszczelniacz dtawnicy dokrecié momentem sity 1.13
Nm w celu prawidtowego umieszczenia pierscieni
uszczelniajgcych. Po utozeniu sig pierscieni odkrecié
doszczelniacz o pét obrotu.

6. Wykonaé¢ kroki od 12 do 15 procedury podanej
w rozdziale ,Wymiana dfawnicy i wkfadek tulei”.
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Zamawianie czesSci

Uwaga

Jako czesci zamienne mozna stosowaé tylko
oryginalne czesci firmy Fisher. CzesSci, ktore
nie zostaty wyprodukowane przez firme Fisher
nie powinny byé w zadnych okolicznosciach
wykorzystywane jako czesci zamienne.
Zastosowanie takich czesci moze wptynaé na
jako$¢ dziatania zaworu i bezpieczenstwo
pracy i obstugi.

Do kazdego zespotu zawor—pokrywa przypisany jest
numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na tabliczce
znamionowej. W korespondencji z biurem
przedstawicielskim nalezy zawsze powotywacé sie naten
numer. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy
zawsze podawac¢ petny 11 znakowy numer
zamowieniowy danej czesci z podanej nizej listy. Jesli
zawor dostarczany jest wraz z sitownikiem, to tabliczka
znamionowa zaworu jest umocowana do sitownika. Jesli
zawér dostarczany jest bez sitownika, to tabliczka
znamionowa jest przywieszona do zaworu. Przy
zamawianiu nalezy podaé numer seryjny zaworuinumer
czesci z przedstawionego ponizej wykazu.

Sposob zamawiania zespotu grzyba zaworu dla
zaworow o wielkosci od 0.5 do 2 cali z przytaczami
o srednicy 8 mm lub wiekszej:

Grzyby zaworéw o konstrukcjioryginalnej (original design)
naktadane sg na mieszek, podczas gdy grzyby nowej
konstrukcji (new design) posiadajg przytgcze gwintowe.
W niniejszym wykazie przedstawiono tylko numery
zamowieniowe dla mieszkdw nowej konstrukcji. Mieszki
nowej konstrukcji mogg by¢ stosowane z grzybami obu
konstrukcji. Przy zamawianiu zespotu nowego grzyba,
jesli istniejgcy grzyb nie jest gwintowany, to mieszek
musi zosta¢ wymieniony na mieszek nowej konstrukcji z
wykazu czescizamiennych aby zapewni¢ kompatybilnos¢
z zespotem nowego grzyba. W przypadku jakichkolwiek
watpliwosci nalezy skontaktowal sie z biurem firmy
Fisher (nalezy pamieta¢ o podaniu numeru seryjnego
zaworu).

Wykaz czesci zamiennych
Uwaga

Numery czesci zamiennych podano tylko dla zalecanych
czesci do wymiany. W przypadku czesci niepokazanych
nalezy skontaktowa¢ sie z biurem firmy Fisher.

Poza opisanymi przypadkami, wielkosci oznaczaja
wielko$¢ korpusu zaworu
Czesé Opis Numer czesci
1 Korpus zaworu lub zespét korpus/pierscien
Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany korpusu zaworu
lub zespotu korpus zaworu/pierécien gniazda, to nalezy
poda¢ wielko$¢ zaworu, numer seryjny i wykonanie
materiatowe

10

Czesé Opis Numer czesci
2 Zespot pokrywy/tulei

Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany zespotu pokrywy/

tulei, to nalezy podac¢ wielko$¢ zaworu, $rednice trzpienia,

numer seryjny i wykonanie materiatowe

3" Grzyb zaworu patrz tabela
4* Pierécien gniazda patrz tabela
5% Trzpien zaworu
Stal nierdzewna
0.5i0.75 cala 21B7542X012
1cal 21B7543X012
1.5i2cale 21B7544X012
3i4cale 20B2511X012
6" Mieszek patrz tabela
7 Sruba mocujgca
7 Sruba dwustronna
8 Nakretka sze$ciokatna
9* Lina blokujgca, PTFE
0.5i0.75 cala 20B2519X012
1,1.5i2cale 20B2519X022
3i4cale 20B2519X032
10  Nakretka blokujgca
11 Doszczelniacz dtawnicy
12*  PierScien uszczelniajgcy komory dtawnicy
Stal nierdzewna
0.5i0.75 cala 20B2496X012
1,1.5,2,3i4 cale 20B2495X012
13*  Pierscien uszczelniajacy dtawnicy, PTFE
0.5i0.75 cala (2 szt.) 20B2503X012
1,1.5i2cale (2 szt.) 20B2504X012
3i4cale (3szt) 20B2504X012

14 Nakretka blokujgca jarzma
16 Ogranicznik ruchu
17 Uszczelka ptaska przytacza procesowego (stosowac tylko
jesli wyspecyfikowano, patrz ilustracja 2), PTFE/
kompozyt/stal nierdzewna (2 szt.)
Do kotnierzy ANSI Class 150

0.5 cala 10B3221X022
0.75 cala 10B3222X022
1cal 10B3223X022
1.5 cala 10B3224X022
2 cale 10B3225X022
3cale 10B3226X022
4 cale 10B3225X022
Do kotnierzy ANSI Class 300
1cal 11B5886X022
1.5 cala 11B5887X022
2 cale 11B5888X022

18  Sruby mocujgce przytacze kotnierzowe
(tylko do stosowania do zaworéw o wielkosci 0.5 cala)
20  Zaslepka rurowa (do stosowania z pokrywa gwintowang —
niepokazana)
21 Narzedzie do demontazu i montazu pier$cienia gniazda
(tylko w przypadku zaméwienia — patrz ilustracja 7 lub 8)
22  Tabliczka znamionowa w postaci przywieszki (niepokazana)
24*  Podkfadka regulacyjna (stosowana tylko do transportu
z sitownikami z pozycjg bezpieczng zamknietg

[niepokazana], aluminium) 10B4192X012
25  Tabliczka identyfikacyjna (niepokazana)
26 Wkret do metalu
28"  Wktadka tulei, PTFE wypetniane weglem
0.5i0.75 cala 21B9345X022
1,1.5i2cale 21B9345X042
3i4cale (2szt) 21B9345X032
29"  Wktadka tulei, PTFE wypetniane weglem
0.5i0.75 cala 21B9345X012
1,1.5i2cale 21B9345X022

30* Pierscien uszczelniajacy (tylko do zaworéw 0.5 i 0.75 cala)
Fluoroelastomer 16A1178X022

*Zalecane czes$ci zapasowe
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llustracja 10. Zawdr model RSS
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Element 3* Grzyb zaworu do gniazd o $rednicy od 8 do 96 mm (tgcznie z ling Element 4* Pier$cien gniazda
blokujaca, element 9)

L < KONSTRUKCJA S
WIELKOSC ZAWORU, SREDNICA GNIAZDAT) - "6\ row a2 WIELKOSC ZAWORU, Sé‘,f.?\g':fﬁn MATERIAL
CALE mm cale PTFE, TFM1600 CALE mm | cale PTFE, TFM1600
8 0.3125 21B9626X062 8 ]0.3125 21B5517X032
0.5, 0.75 12 0.5 21B9625X062 0.5,0.75 15 0.5 21B5518X032
8 0.3125 2359209)(02222; 8 |03125 20B4169X032
1 12 0.5 2359208)(022(3) ’ 15 0.5 20B4170X042
20 0.75 23B9207X022 P 20 0.75 20B4172X042
25 1 23B9206X022 25 1 20B2509X032
15 25 1 21B9632X062 15 25 1 20B4174X032
40 1.5 21B9631X062 : 40 1.5 20B2508X032
o 30 1.1875 21B9634X062 5 30 [1.1875 20B4164X032
50 2 21B9633X062 50 2 20B2507X032
3 50 2 22B0701X062 3 50 2 20B4159X032
80 3.1875 22B0434X062 80 3.1875 20B2506X032
4 65 25 22B0702X062 4 65 25 20B4157X032
96 4 21B5680X062 96 4 20B2505X032
1.Wartosci w calach zostaty zaokraglone. Doktadna $rednica gniazda 15 mm .
jest réwna 0.591 cala, 40 mm jest rowna 1.575 cala, a 96 mm Nowa konStrUKcla PTFE, TFM1600
?S}’gﬁn?ogdl?aqf (":glaarhawianie czesci" (patrz rozdziat zaméwienia) :
3: Zawor 1 cal o skoku 0.625 cala? ’ _1.Waftoéci w calach zostaty zaokraglone. Doktadna Srednica gniazda 15 mm
jest rébwna 0.591 cala, 40 mm jest rowna 1.575 cala, a 96 mm
jest réwna 3.780 cala.

Element 6* Mieszek, nowa konstrukcja™

iz < MATERIAL
WIELKOSC ZAWORU, SREDNICA —
CALE GNIAZDA PTFE PTFE (TFM 1705) do ciezkiej pracy
z pierscieniami ze stali nierdzewnej
0.5i0.75 Wszystkie 20B2491X052 -—=

1 Wszystkie -—- 29B2879X022

15i2 Wszystkie -=- 29B2880X022

3i4 Wszystkie -—- 29B2881X022

1. Patrz rozdziat "Zamawianie cze$ci zamiennych".

Uwaga *Zalecane czg$ci zapasowe

Firma Emerson Process Management
nie bierze odpowiedzialnosci za dobér,
zastosowanie lub obstuge ich produktow.
Catkowita odpowiedzialnosé za dobor,
zastosowanie i obstuge produktéw firmy
Emerson spada na kupujacego Ilub
uzytkownika konncowego.

Fisher i Fisher Regulators sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson Electric Co.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg prze ich prawowitych wtascicieli.

Informacje zawarte w tej publikacji majag charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, Zze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie mogg stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sig prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzgdzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.

Firma Emerson Process Management nie bierze odpowiedzialnosci za dobdr, zastosowanie lub obstuge ich produktow. Catkowita odpowiedzialnos¢ za dobdr,
zastosowanie i obstuge produktow firmy Emerson spada na kupujgcego lub uzytkownika koricowego.

Szczegotowe informacje mozna uzyskac w:

Emerson Process Management Sp. z o.o.

ul. Konstruktorska 11A,

02-665 Warszawa

tel. (22) 45 89 200 s
faks (22) 45 89 231

www.Fisher.com EM ERSO N
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