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1 Informacje ogdlne

1.1 Informacje wstepne W rozdziale niniejszym opisano procedury umozliwiajace prawidtowa
instalacje programu ProLink® II 1.0 na komputerze typu PC. Procedury te
umozliwiaja:

* Instalacj¢ programu ProLink II na komputerze typu PC

* Podtaczenie komputera PC do sieci lub przetwornika

+ Komunikacje z przetwornikiem Micro Motion®

Na ilustracji 1-1 przedstawiono schemat procedury instalacji, podtaczenia

i komunikacji.

llustracja 1-1. Schemat procedury instalacji

Start ’

Y

Instalacja programu
ProLink Il na
komputerze PC

A
Podtgczenie
komputera PC do
przetwornikéw w
sieci. Patrz strona 2.

Y

Nawigzanie
komunikacji z
przetwornikiem.
Patrz strona 4.

Y

Koniec

1.2 Wymagania systemowe Przed instalacja programu ProLink II nalezy sprawdzi¢, czy komputer PC
speinia nastgpujace wymagania:

* Procesor 133 MHz Pentium®

+ System operacyjny Windows® 95 z Service Pack 1, Windows 98, Windows
ME, Windows NT® 4.0 z Service Pack 4 lub wyzszym lub Windows 2000

¢ 20 megabajtéw (MB) wolnego miejsca na twardym dysku
* 32 MB pamigci o dostgpie swobodnym (RAM)
* Wolny port szeregowy

Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000
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Instalacja programu
ProLink Il na komputerze PC

Podtaczenie komputera PC
do sieci lub przetwornika

Wymagania dla konwertera
sygnatu

Opcje podtaczen

W celu zainstalowania programu ProLink II nalezy:

1. Wtozy¢ ptytg CD-ROM z programem ProLink II do napgdu CD-ROM
w komputerze.

2. Jesli program instalacyjny nie uruchomi si¢ automatycznie, fo uruchomic
recznie program SETUP.EXE. Zbidr ten znajduje si¢ w gtéwnym katalogu
CD-ROM (D:\setup.exe, gdzie “D” jest litera oznaczajaca CD-ROM).

3. Postgpowac zgodnie z poleceniami wyswietlanymi na ekranie.

Uwaga: Instalator programu ProLink II skopiuje zbiory do nowego
katalogu. Instalator nie skasuje ani nie natoZy nowego oprogramowania w
miejsce istniejqcej juz instalacji programu ProLink. Przed instalacjq zaleca
sie odinstalowanie drajwerow portu com 7 wczesniejszych wersji programu
ProLink.

Port szeregowy komputera PC stosuje standard komunikacji cyfrowej RS-232,
natomiast przetworniki Micro Motion i systemy sterowania wykorzystuja
standard RS-485.

W celu konwersji sygnatu RS-232C na sygnal RS-485 zaleca si¢ zastosowanie
konwertera Micro Motion model IC520A-F Black Box®.

Komputery PC z zainstalowanym programem ProLink II moga zostaé
podtaczone do:

» Uniwersalnego przytacza serwisowego przetwornikéw Micro Motion
z Serii 1000 lub 2000 (tylko tymczasowe podtaczenie)

+ Dowolnej sieci wykorzystujacej standard RS-485 (z protokotem Modbus®),
w ktorej zainstalowane sa przetworniki Micro Motion z serii 1000 lub 2000

» Zaciskow RS-485 przetworniké Micro Motion RFT9739 lub RFT9709

Uniwersalne przytacze serwisowe w przetwornikach z serii 1000 lub 2000

Przetworniki z serii 1000 1 2000 wyposazone sa w uniwersalne przylacze
serwisowe wykorzystujace standard RS-485 z protokotem Modbus.
Uniwersalne przylacze serwisowe znajduje si¢ wewnatrz komory

z przylaczami zasilania przetwornika. Patrz ilustracja 1-2 na stronie 3.

Sie¢ w standardzie RS-485

Komputer PC moze by¢ podtaczony w dowolnym punkcie sieci RS-485.
Patrz ilustracja 1-3 na stronie 3. W sieci moze dziala¢ w danej chwili tylko
jeden sterownik Modbus master.

Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000
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llustracja 1-2. Podtgczenie uniwersalnego przytacza serwisowego

Komora przytgczeniowa
przetwornikéw z serii 1000 lub 2000

RS-485B
Adapter 25- na 9 wtykow
(jesli potrzebny)
Konwerter sygnatu
RS—485A RS-485 na RS-232

Uniwersalne
przytacze serwisowe

llustracja 1-3. Podtaczenie do sieci w standardzie RS-485

Adapter 25— na 9 wtykow
N (jesli potrzebny)
Konwerter sygnatu

RS-485 na RS-232

Przetworniki
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1.4  Komunikacja Po podtaczeniu komputera do sieci lub przetwornika mozliwe jest nawiazanie
z przetwornikiem z nim komunikacji. W tym calu nalezy:

1. Uruchomi¢ program ProLink II.
2. W menu Connection wybra¢ Connect to Device.
3. Okresli¢ parametry komunikacji dla sieci, w ktorej dziata przetwornik.

Dla standardu RS-485 z protokotem Modbus nalezy okresli¢ nastgpujace
parametry:

- Parity - odd, even lub none
- Stop Bits -0 1 lub 2
- Baud Rate - 1200 do 38400
4. Wpisa¢ adres sieciowy (polling address) przetwornika w oknie Address.
Uwaga: Jesli nie jest znany adres sieciowy, to nalezy zastosowac opcje

(polling option) w celu wyszukania adresu przypisanego do sieci. W tym celu
nalezy podwdjnie kliknqé urzqdzenie, ktore ma zostaé podigczone.

5.Klikna¢ Connect. Po maksymalnie 30 sekundach pojawi sig¢ ekran
konfiguracyjny przetwornika.

6. Jesli pojawi si¢ ekran zmiennej procesowej zadanego przetwornika,
to nalezy nacisna¢ STOP HERE: Zostata nawiazana w sposdb prawidlowy
komunikacja z przetwornikiem. Patrz ilustracja 1-4 na stronie 5.

7. Jesli pojawi sig ekran dla niewtasciwego przetwornika, fo przerwac
komunikacjg¢ (disconnect), zmieni¢ adres sieciowy i przejs¢ do kroku 5.

8. Jesli pojawi si¢ komunikat “Device Not Found” (urzqdzenie nie zostalo
znalezione), to nalezy skontaktowac si¢ z biurem przedstawicielskim firmy
Fisher-Rosemount, aby uzyska¢ pomoc technicza:

* W Polsce, telefon +22 54 85 200.

* W Internecie pod adresem www.micromotion.com.

4 Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000
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llustracja 1-4. Ekran zmiennej procesowej
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2.1

2.2

2.3

Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000

Informacje wstepne

Przeglad zmiennych
procesowych

Podglad ekranu
konfiguracyjnego

Wykorzystanie przetwornika

W rozdziale niniejszym opisano w jaki sposob przy uzyciu programu
ProLink II:

* Przejrze¢ zmienne procesowe i ekrany konfiguracyjne
* Przejrze¢ alarmy

» Kontrolowa¢ pracg licznikow przeptywu zsumowanego: Total - licznik
kasowalny i Inventory - licznik niekasowalny

Zmienne procesowe (Process variables) obejmuja wszystkie zmienne i liczniki
oraz przeplywy zsumowane: nat¢zenie przeptywu masowego i objgtosciowego,
temperatura, gesto$¢, masa i objetos¢ zsumowana w liczniku kasowalnym
(Total) oraz masa i objeto$¢ w liczniku niekasowalnym (Inventory). Patrz
ilustracja 1-4 na stronie 5. W celu przegladu zmiennych procedowych przy
uzyciu programu ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ ProLink.

Ekran konfiguracyjny (ilustracja 2-1) zawiera zaktadki, w ktorych mozliwa jest
zmiana nastaw przetwornika (patrz Zmiana nastaw przetwornika na stronie
11). W celu wyswietlenia ekranu konfiguracyjnego nalezy:

1. Klikna¢ ProLink.
2. Wybra¢ Configuration.

llustracja 2-1. Ekran konfiguracyjny
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24  Reakcja na alarmy

Przeglad alarméw

2.5  Kontrola pracy licznikow
przeptywu zsumowanego
i zinwentaryzowanego

Uruchomienie

Zatrzymanie

Kasowanie

Przetwornik generuje alarmy w przypadku gdy warto$¢ zmiennej procesowe;j
przekracza dopuszczalne warto$ci lub gdy przetwornik wykryje btad w swoim
dziataniu.

W celu przejrzenia alarmow przy uzyciu programu ProLink II nalezy:
1. Klikna¢ ProLink.
2. Wybra¢ Status.

3. Okresli¢ kolor wskaznika alarmu. Kolor czerwony oznacza, ze aktualnie
wystepuja warunki alarmowe. Kolor zielony oznacza brak alarmu. Kolor
szary wskaznika oznacza, ze informacja na temat alarmu jest niedostgpna.

Szczegodtowe informacje na ten temat mozna znlez¢ w rozdziale Reagowanie
na alarmy na stronie 45.

Liczniki przeptywu zsumowanego Total przechowuja informacje o warto$ci
zsumowanej przeplywu masy i objetosci przez przetwornik w okreslonym
czasie. Liczniki Total moga by¢ odczytywane, uruchamiane, zatrzymywane
i kasowane (zerowane).

Liczniki przeplywu zinwentaryzowanego Inv (inventories) przechowuja te
same dane co liczniki Total, lecz sa zerowane oddzielnie.

Nalezy zwrdci¢ szczego6lna uwage na pewne ograniczenia w kontroli pracy
licznikow:
» Konieczne jest jednoczesne uruchamianie lub zatrzymywanie obu licznikéw.

* Gdy nastepuje zatrzymanie lub uruchomienie licznika przeptywu
zsumowanego Total, to samo dzieje sig z licznikiem rozliczeniowym Inv
(inventories).

* Aby wyzerowac licznik Inv nalezy skontaktowac sig z biurem
przedstawicielskim firmy Fisher-Rosemount.

W celu uruchomienia licznikow przeptywu zsumowanego Total
i zinwentaryzowanego Inv nalezy:

1. Z menu ProLink wybra¢ Totalizer Control.
2. Klikna¢ Start.

W celu zatrzymania licznikow przeplywu zsumowanego Total
i zinwentaryzowanego Inv nalezy:

1. Z menu ProLink wybra¢ Totalizer Control.
2. Klikna¢ Stop.

W celu wyzerowania (skasowania) licznikow przeptywu zsumowanego Total
nalezy:

1. Z menu ProLink wybra¢ Totalizer Control.
2. Klikna¢ Reset.

Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000
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Odczyt licznika przeptywu Mozliwy jest odczyt zawartosci licznika przeptywu zsumowanego masy
masowego zsumowanego (Total) przy uzyciu programu ProLink II.

W celu odczytania aktualnej wartosci licznika Total przy uzyciu programu
ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ ProLink.
2. Wybra¢ Process Variables.

Odczyt licznika przeptywu Mozliwy jest odczyt zawarto$ci licznika przeptywu objetosciowego
objetosciowego zintwentaryzowanego (Inv) przy uzyciu programu ProLink II.

zinwentaryzowanego W celu odczytania aktualnej wartos$ci licznika Inv przy uzyciu programu
ProLink II nalezy:
1. Klikna¢ ProLink.

2. Wybra¢ Process Variables.

Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000
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3 Zmiana nastaw przetwornika

Po zmianie parametrow konfiguracyjnych w kazdej zaktadce ekranu
© konfiguracyjnego, a przed przejsciem do kolejnej zaktadki, konieczne jest
S kliknigcie Apply, aby przesta¢ nowe warto$ci parametrow do przetwornika.
top

3.1 Informacje wstepne W rozdziale niniejszym opisano procedury zmiany nastaw parametrow
przetwornika. Procedury te umozliwiaja:

Zmiang dowolnych parametréw konfiguracyjnych przetwornika
Zmiang jednostek

Zmiang czgstotliwosci uaktualniania pomiarow

Zdefiniowanie specjalnych jednostek miary

Zmiang warto$ci thumienia

Zmiang warto$ci granicznych i trwania przeptywu korkowego
Zmiang warto$ci przerwania pomiaréw dla matego nat¢zenia przeptywu
Zmiang parametru kierunku przeptywu

Zmiang nastaw zdarzen

Zmiang programowego oznaczenia - software tag

Zmiang parametrow wyswietlacza i wy$wietlanych zmiennych
Przypisanie zmiennych procesowych do wyjs$¢ analogowych

Zmiang parametrow wyjscia analogowego, czestotliwosciowego
i dyskretnego

Zmiang nastaw alarmow

Zmiang czasu op6znienia alarmu
Zmiang nastaw komunikacji RS-485
Zmiang nastaw komunikacji HART®
Zmiang adresu sieciowego

Konfiguracje i charakteryzacj¢ czujnika

3.2 Schemat konfiguracji Schemat przedstawiony na ilustracji 3-1 na stronie 12 ma za zadanie pomoc
w pelnym lub czgSciowym skonfigurowaniu przetwornika.

Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000
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llustracja 3-1. Schemat konfiguragji

Seria 2000 z

~" Seria 1000

i 2000 z FouNDATION™ fieldbus
*._HART/Modbus ~_lub Profibus PA

Strona 13

Jednostki pomiarowe Strona 13

Czestotliwos¢ uaktuaniania < Strona 14 Strona 14
Specjalne jednostki miary ¢{> Strona 15 ¢{> Strona 15
Damping values <> Strona 17 ¢{> Strona 17
Przeptyw korkowy (zakres) ¢{> Strona 17 ¢{> Strona 17
Czas trwania przeptywu korkowego ¢{> Strona 18 ¢{> Strona 18
Przerwanie pomiaru dla matego nat. przeptywu <> Strona 19 <> Strona 19
Kierunek przeptywu <> Strona 20 ¢{> Strona 20
Nastawy zdarzen % Strona 21

Oznaczenie projektowe <> Strona 21 ¢> Strona 21
Obstuga wyswietlacza <{> Strona22 ¢{> Strona 22
Wyswietlane zmienne ¢> Strona 23 ¢> Strona 23
Zmienne wyjscia analogowego < Strona 23

Wyijscia mA, czestotliwosciowe i dyskretne <> Strona 25, 26

Sygnalizacja btedéw <{> Strona29

Czas trwania btedu ¢{> Strona29

Komunikacja RS-485 ¢{> Strona 30

Komunikacja HART <> Strona 31

Adres sieciowy <f Strona 32

12 Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000
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3.3  Zmiana nastaw
przetwornika

3.4  Zmiana jednostek miary

Jesli komputer PC podtaczony jest do przetwornika lub sieci i nawigzano
komunikacj¢ z przetwornikiem, to zmiany sa dokonywane w sposob
natychmiastowy.

W celu przeprowadzenia zmian nalezy:

1. Nawiaza¢ komunikacje¢ z przetwornikiem. Patrz Komunikacja
z przetwornikiem na stronie 4.

2. Kliknaé¢ wtasciwa zaktadke.

3. Wprowadzi¢ zadane zmiany parametrow na tej zaktadce. Zmienione
wartosci nastaw wyswietlane sa na zotto.

4. Klikna¢ Apply. Stara warto$¢ parametru zostanie skasowana i nadpisana
przez nowa, wprowadzona warto$¢.

Mozliwa jest zmiana jednostek miary kazdej ze zmiennych procesowych przy
uzyciu programu ProLink II.

+ Natgzenie przeplywu objgtosciowego

+ Nate¢zenie przeptywu masowego

* Gestos¢

» Temperatura

+ Cisnienia

Uwaga: Jesli zmieniane sq jednostki zmiennej procesowej przy uiyciu
programu ProLink II, to rownieZ konieczna jest zmiana jednostek w
odpowiednich blokach funkcyjnych wejsé analogowych (Al) przy

wykorzystaniu systemu zarzqdzajqcego fieldbus. Patrz instrukcja obstugi
Przetworniki z serii 2000 z Foundation™" Fieldbus.

W celu zmiany jednostek natezenia przeptywu objgtosciowego przy uzyciu
programu ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Flow.

2. Klikna¢ strzatke rozwijalnej listy Vol Flow Units i wybra¢ zadana
jednostke miary.

3. Klikna¢ Apply.

W celu zmiany jednostek nat¢zenia przeptywu masowego przy uzyciu
programu ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Flow.

2. Klikna¢ strzatkg rozwijalnej listy Mass Flow Units i wybra¢ zadana
jednostke miary.

3. Klikna¢ Apply.

W celu zmiany jednostek ggstosci przy uzyciu programu ProLink II nalezy:
1. Klikna¢ zaktadke Density.

2. Klikna¢ strzatke rozwijalnej listy Dens Units i wybra¢ zadana jednostke
miary.

3. Klikna¢ Apply.
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W celu zmiany jednostek temperatury przy uzyciu programu ProLink II
nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Temperature.

2. Klikna¢ strzatke rozwijalnej listy Temperatura Units i wybra¢ zadana
jednostke miary.

3. Klikna¢ Apply.

W celu zmiany jednostek ci$nienia przy uzyciu programu ProLink II nalezy:
1. Klikna¢ zaktadke Pressure.

2. Klikna¢ strzatke rozwijalnej listy Pressure Units i wybra¢ zadang
jednostke miary.

3. Klikna¢ Apply.

Uwaga: Jednostki licznikéw sumujgcych (Total, Inv) okreslone sq przez
Jjednostki natezenia przeplywu masowego lub objetosciowego.

3.5 Zmiana czestotliwosci Czestotliwoéé uaktualniania oznacza czestotliwos¢ z jaka przetwornik

uaktualniania uaktualnia wynik pomiaru zmiennej procesowej. Mozliwe sa dwie warto$ci
tego parametru: Normal i Special. Opcja Special oznacza, ze warto$¢
uaktualniana jest 100 razy na sekundg (100 Hz). Opcja Normal oznacza,
ze warto$¢ uaktualniana jest 20 razy na sekundg (20 Hz). Wybor opcji Special
powoduje, ze z najwigksza czgstotliwoscia uaktualniana jest tylko jedna
wybrana zmienna procesowa przypisana do tej czestotliwosci - pozostate sa
uaktualniane 5 razy na sekundg (5 Hz).

Uwaga: Dla wigkszosci aplikacji nalezy wybraé opcje Normal. Wybor opcji
Special powinien byé dokonywany tylko wowczas, gdy jest to niezbedne
(przemyslane).
Aby zdefiniowa¢ czgstotliwos¢ uaktualniania nalezy:

1. Klikna¢ przycisk Variable Mapping.

2. Klikna¢ strzalke okna Update Rate i wybra¢ z listy Normal lub Special.

3. Wybraé zmienna procesowa, ktora bedzie uaktualniana z czestotliwoscia
100 Hz.

4. Klikna¢ Apply.

Uwaga: Jesli polqczenie z przetwornikiem realizowane jest przez uniwersalne
prayvlacze serwisowe (USP), to wybdr opcji Special spowoduje zmiane
szybkosci transmisji przylqcza USP na wartosé 1200 bodow (standardowa
szybkosé transmisji wynosi 38400 bodow). Dlatego tez, gdy korzysta sig

z portu USP, po zmianie czestotliwosci uaktualniania nalezy odlqczyé
przetwornik i ponownie go podlqczyé przez port USP.
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3.6  Tworzenie specjalnych
jednostek miary

Jesli zachodzi potrzeba zastosowania niestandardowych jednostek miary,
to mozliwe jest zdefiniowanie jednej specjalnej jednostki nat¢zenia przeptywu
masowego i jednej objgtosciowego. Specjalne jednostki miary sktadaja si¢ z:

 Jednostki bazowej — Kombinacja:

- Jednostki bazowej masy lub jednostki bazowej objetosci — Jednostki
miary, ktore sa standardowymi dla przetwornika (np., kg, m®)
- Jednostki bazowej czasu — Jednostki czasu, ktdre sa standardowymi dla
przetwornika (np., sekundy, dni)
» Wspoiczynnika przeliczeniowego — Liczba, przez ktora nalezy podzieli¢
jednostke bazowa, aby otrzymaé¢ warto$¢ w jednostkach specjalnych

o Jednostki specjalnej — Nazwa jednostek niestandardowych natezenia
przeptywu masowego lub objgtosciowego, ktora bedzie stosowat
przetwornik.

Powyzsze wielkosci powigzane sa ze soba w sposob nastgpujacy:

Jednostka bazowa

= Jednostka specjalna
Wspétczynnik przeliczeniowy pec

Jednostka bazowa/Jednostka specjalna = Wspotczynnik przeliczeniowy

Aby zdefiniowac¢ jednostke specjalna nalezy:

1. Wybra¢ najprostsza jednostke bazowa masy lub objgtosci oraz czasu,
na podstawie ktorej bedzie definiowana specjalna jednostka. Na przyktad,
aby okresli¢ nowa jednostke nat¢zenia przeptywu objgtosciowego pinty
na minute, to najlepiej zdefiniowacé ja na podstawie galonow na minutg:
a. Bazowe jednostki objgtosci: galony
b. Bazowe jednostki czasu: minuty

2. Obliczy¢ warto$¢ wspotczynnika przeliczeniowego:

Lgm = 8 pintéw/min

F=0.125
3. Okresli¢ nazwg nowych jednostek specjalnych natgzenia przeptywu
objetosciowego oraz odpowidajaca jej nazwe jednostek sumatora objgtosci:

a. Nazwa jednostek specjalnych natezenia przeptywu objgtoSciowego:
Pint/min

b. Nazwa jednostek objgtosci przeptywu zsumowanego: Pints
Uwaga: Nazwy jednostek specjalnych mogq si¢ sktadac¢ 7 maksymalnie

8 znakow (cyfr lub liter), lecz na wyswietlaczu wyswietlanych jest tylko
5 pierwszych znakow.
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Specjalne jednostki Aby zdefiniowa¢ specjalne jednostki natgzenia przeplywu masowego przy
natezenia przeptywu uzyciu programu ProLink II nalezy:
masowego 1. Klikna¢ zakladke Special Units.
2. Klikna¢ strzalke okna Base Mass Unit i wybra¢ z listy jednostke bazowa
masy.

3. Klikna¢ strzatke okna Base Mass Time i wybrac z listy jednostke bazowa
czasu.

4. Wpisa¢ wspotczynnik przeliczeniowy w oknie Mass Flow Conv Fact.
Patrz rozdziat Twworzenie specjalnych jednostek miary na stronie 15.

5. Wpisa¢ nazwe jednostki specjalnej natezenia przeptywu masowego w oknie
Mass Flow Text.

6. Wpisa¢ nazwe jednostki masy przeplywu zsumowanego w oknie
Mass Total Text .

7. Klikna¢ Apply.
W celu zmiany wyswietlanych jednostek na nowe nalezy:
1. Klikna¢ zaktadke Flow.

2. Klikna¢ strzatke okna Mass Flow Units i wybra¢ Special z listy
jednostek.

3. Klikna¢ Apply.

Specjalne jednostki Aby zdefiniowaé specjalne jednostki natezenia przeptywu objetosciowego przy
natezenia przeptywu uzyciu programu ProLink II nalezy:
objetosciowego 1. Klikna¢ przycisk Special Units.

2. Klikna¢ strzatke okna Base Vol Unit i wybrac z listy jednostkg bazowa
objetosci.

3. Klikna¢ strzalke okna Base Vol Time i wybra¢ z listy jednostke bazowa
czasu.

4. Wpisa¢ wspotczynnik przeliczeniowy w oknie Vol Flow Conv Fact.
Patrz rozdziat Twworzenie specjalnych jednostek miary na stronie 15.

5. Wpisa¢ nazwe jednostki specjalnej natgzenia przeplywu objgtosciowego
w oknie Vol Flow Text.

6. Wpisac nazwe jednostki objetosci przeptywu zsumowanego w oknie
Vol Total Text .

7. Kliknaé¢ Apply.
W celu zmiany wyswietlanych jednostek na nowe nalezy:
1. Klikna¢ zaktadke Flow.
2. Klikna¢ strzatke okna Vol Flow Units i wybra¢ Special z listy jednostek.
3. Klikna¢ Apply.
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3.7 Zmiana wartosci ttumienia

Ttumienie pomiaru
przeptywu

Ttumienie pomiaru gestosci

Ttumienie pomiaru
temperatury

3.8 Zmiana granic i trwania
przeptywu korkowego

Tlumienie jest czasem wyrazonym w sekundach, pozwalajacym wygtadzié
reakcje przetwornika na gwaltowna zmiang sygnatu wejsciowego.

Duze wartosci tlumienia wygladzaja sygnat wyjsciowy, gdyz zmienia si¢ on
wolniej.

Krotkie czasy ttumienia moga powodowaé czgstsze btedne sygnaly
wyjsciowe, gdyz sygnat wyj§ciowy zmienia sig szybcie;j.

Mozliwa jest zmiana thumienia dla pomiaréw natezenia przeptywu, gestosci
i temperatury.

Uwaga: Jesli zostanie wprowadzona niewlasciwa wartos¢ tumienia,
to program ProLink II zaokrqgla jq do najblizszej wlasciwej wartosci.

Aby zmieni¢ warto$¢ thumienia pomiaru przeptywu przy uzyciu programu
ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Flow.
2. Wpisa¢ nowa warto$¢ ttumienia w oknie Flow Damp.
3. Klikna¢ Apply.

Aby zmieni¢ warto$¢ thumienia pomiaru ggstosci przy uzyciu programu
ProLink II nalezy:

1. Kliknaé¢zaktadke Density.
2. Wpisa¢ nowa warto$¢ thumienia w oknie Dens Damping.
3. Klikna¢ Apply.

Aby zmieni¢ warto$¢ thumienia pomiaru temperatury przy uzyciu programu
ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ przycisk Temperature.
2. Wpisaé nowa warto$¢ ttumienia w oknie Temp Damp.
3. Klikna¢ Apply.

Przeplyw korkowy — gaz w cieczy procesowej lub cieczy w gazie
procesowym — moze pojawiac si¢ w pewnych aplikacjach. Obecno$é
przeptywu korkowego moze w znaczacy sposob wplywaé na pomiary gestosci.
Odpowiedni dobor warto$ci granicznych przeptywu korkowego oraz czasu
jego trwania umozliwiaja zmniejszenie gwattownych zmian w odczytach
przetwornika.
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Dolna warto$¢ graniczna
przeptywu korkowego

Gorna warto$¢ graniczna
przeptywu korkowego

Czas trwania przeptywu
korkowego

Dolna wartosé graniczna przeplywu korkowego jest najmniejsza dopuszczalng
wartos$cia graniczng z okre§lonego przez uzytkownika zakresu ggstosci
medium mierzonego. Wartosc¢ ta rozgranicza przepltyw normalny i korkowy.
Mozliwa jest zmiana dolnej warto$ci granicznej przeptywu korkowego przy
uzyciu programu ProLink II.

Aby zmieni¢ dolng warto$¢ graniczna przeplywu korkowego przy uzyciu
programu ProLink II:

1. Klikna¢ zaktadke Density.

2. Wpisaé nowa dolna warto$¢ graniczng przeptywu korkowego w oknie Slug
Low Limit. Warto$¢ ta musi zawiera¢ si¢ w granicach od 0.0 do 5.0 g/cm?.

3. Klikna¢ Apply.

Gorna wartos¢ graniczna przeplywu korkowego jest najwigksza dopuszczalng

warto$cig graniczng z okreslonego przez uzytkownika zakresu gestosci
medium mierzonego. Warto$¢ ta rozgranicza przeptyw normalny i korkowy.
Mozliwa jest zmiana gornej wartosci granicznej przeplywu korkowego przy
uzyciu programu ProLink II.

Aby zmieni¢ gdrng warto$¢ graniczna przeptywu korkowego przy uzyciu
programu ProLink II:

1. Klikna¢ zaktadke Density.

2. Wpisa¢ nowa gorna warto$¢ graniczna przeptywu korkowego w oknie
Slug High Limit. Warto$¢ ta musi zawiera¢ si¢ w granicach od 0.0 do
5.0 glem®.

3. Klikna¢ Apply.

Czas trwania przeplywu korkowego oznacza czas, przez ktory przetwornik
bedzie czekal, az przeptyw korkowy (poza wyznaczonym zakresem ggstosci)
powrdci do zakresu dopuszczalnego (wewnqtrz przedziatu dopuszczalnych
gestosci). Jesli przetwornik wykryje przeptyw korkowy, to generowany jest
sygnal alarmowy, a na wyjéciu utrzymywana jest ostatnio zmierzona warto$¢
przed wystapieniem przeptywu korkowego. Jesli przeptyw korkowy trwa
dtuzej niz ustawiony czas przepltywu korkowego, to przetwornik generuje
sygnal odpowiadajacy zerowemu nat¢zeniu przeptywu. Mozliwa jest zmiana
czasu trwania przeptywu korkowego przy uzyciu programu ProLink II.

Aby zmieni¢ czas trwania przeptywu korkowego przy uzyciu programu
ProLink II:

1. Klikna¢ zaktadke Density.
2. Wpisa¢ nowa warto$¢ czasu w oknie Slug Duration.
3. Klikna¢ Apply.
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3.9  Zmiana parametrow
przerwania pomiaru dla
matego natezenia przeptywu
(low-flow cutoff)

Przerwanie pomiaru
dla matego przeptywu
masowego

Przerwanie pomiaru
dla matego przeptywu
objetosciowego

Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000

Przerwanie pomiaru dla matego nat¢zenia przepltywu definiuje natgzenie
przeptywu, ponizej ktdrego przetwornik wskazuje zerowe natgzenie
przeptywu. Wartos¢ ta moze by¢ definiowana dla przepltywu masowego albo
objetosciowego.

Zmiana nastawy przerwania pomiaru dla matego przeplywu masowego jest
mozliwa przy uzyciu programu ProLink II.

Aby zmieni¢ nastawg przerwania pomiaru dla matego przeptywu masowego
przy uzyciu programu ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Flow.

2. Wpisa¢ nowa warto$¢ przerwania pomiaru przeplywu masowego w oknie
Mass Flow Cutoff.

3. Kliknaé¢ Apply.

Zmiana nastawy przerwania pomiaru dla matego przeptywu objgtosciowego
jest mozliwa przy uzyciu programu ProLink II.

Aby zmieni¢ nastaweg przerwania pomiaru dla matego przeptywu
objetosciowego przy uzyciu programu ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Flow.

2. Wpisa¢ nowa warto$¢ przerwania pomiaru przeptywu objgtoSciowego
w oknie Vol Flow Cutoff.

3. Klikna¢ Apply.
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3.10 Zmiana parametru kierunku

przeptywu

Parametr kierunku przeptywu (flow direction) okresla, czy przetwornik
wskazuje dodatnie lub ujemne natgzenie przeplywu oraz czy warto$¢ mierzona
przeptywu jest dodawana czy odejmowana od zawarto$ci sumatorow
przeptywu.

W tabeli 3-1 przedstawiono mozliwe wartosci parametru kierunku przeptywu
oraz sposob reakcji przetwornika na zmiang kierunku przeptywu.

* Przeplyw dodatni (Positive flow) oznacza kierunek zgodny ze strzatka
na korpusie czujnika.

* Przeplyw ujemny (Negative flow) oznacza kierunek przeciwny do strzatki
na korpusie czujnika.

Aby zmieni¢ parametr kierunku przeptywu przy uzyciu programu ProLink II
nalezy:

1. Klikna¢ przycisk Flow.

2. Klikna¢ strzatkg przy oknie dialogowym Flow Direction i wybra¢ warto$¢
parametru z listy. Patrz tabela 3-1.

3. Kliknaé¢ Apply.

Tabela 3-1. Reakcje przetwornika na przeptyw w réznych kierunkach

Przeptyw medium procesowego dodatni Przeptyw medium procesowego ujemny
Wartosé Wartosé
wskazywana na wskazywana na
Wartosé Wyijscia wyswietlaczu lub wyswietlaczu
parametru pradowe i przy uzyciu Wyjscia pradowe lub przy uzyciu
kierunku czestotliwos- Sumatory komunikacji i czestotliwos- Sumatory komunikacji
przeptywu ciowe przeptywu cyfrowej ciowe przeptywu cyfrowej
Tylko do przodu |Zwigkszenie Zwigkszenie Warto$¢ dodatnia Zero Bez zmiany Warto$¢ ujemna
(Forward) (positive) (negative)
Tylko do tytu Zmniejszenie Bez wptywu Warto$¢ dodatnia Zwigkszenie Zwigkszenie Warto$¢ ujemna
(Reverse) (positive) (negative)
Dwukierunkowy |Zwiekszenie przy = Zwiekszenie Warto$¢ dodatnia Zwigkszenie przy ~ Zmniejszenie Warto$¢é ujemna
(Bidirectional) zwigkszaniu (positive) zwigkszaniu (negative)
przeptywu w obu przeptywu w obu
kierunkach kierunkach
Warto$é Zwigkszenie przy  Zwigkszenie Warto$¢ dodatnia Zwiegkszenie przy  Zwigkszenie Warto$é¢ dodatnia
bezwzgledna zwigkszaniu (positive) zwigkszaniu (positive)
(Absolute) przeptywu w obu przeptywu w obu
kierunkach kierunkach
20 Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000



Zmiana nastaw przetwornika cigg dalszy

3.11 Zmiana nastaw zdarzen Uwaga: Rozdzial ten nie dotyczy przetwornikow z serii 2000 7 FOUNDATION

fieldbus.

Zdarzenia sa poziomami warto§ciami zmiennych procesowych definiowanych
przez uzytkownika, ktore powoduja uaktywnienie alarmu. Mozna zdefinowac
dwa zdarzenia dla tej samej zmiennej procesowej lub dla dwoch réznych.
Kazde zdarzenie zwiazane jest z alarmem o stanie niskim lub wysokim.

Przed nastawa zdarzen nalezy okresli¢ zmienna procesowa, typ alarmu
i wartos¢ zmiennej, dla ktorej nastepuje uaktywnienie alarmu. W tabeli 3-2
podano parametry, ktore nalezy zdefiniowac dla kazdego ze zdarzen.

Tabela 3-2. Nastawy zdarzen

Nastawa

Numer Zmienna

zdarzenia procesowa Typ alarmu

Zdarzenie 1 Dowolna e Alarm
zmienna wysoki—Zdarzenie 1
procesowadla  jest uaktywnianie, gdy
zdarzenia 1 zZmienna procesowa

przekracza nastawe.

e Alarm niski— Zdarzenie
1 jest uaktywnianie, gdy
Zmienna procesowa
spada ponizej nastawy.

Zdarzenie 2 Dowolna e Alarm
zmienna wysoki—Zdarzenie 2
procesowadla  jest uaktywnianie, gdy
zdarzenia 2 zmienna procesowa

przekracza nastawe.

¢ Alarm niski— Zdarzenie
2 jest uaktywnianie, gdy
Zmienna procesowa
spada ponizej nastawy.

Warto$¢ okreslona
przez uzytkownika,
przy ktorej
nastepuje
uatywnienie alarmu
zdarzenia 1

Wartos$é okreslona
przez uzytkownika,
przy ktorej
nastepuje
uatywnienie alarmu
zdarzenia 2

W celu zmiany nastaw zdarzenia przy uzyciu programu ProLink II:

1. Klikna¢ zaktadke Events.

2. Klikna¢ strzatke okna Var i wybra¢ zadana zmienng procesowa z listy.

3. Klikna¢ strzatke okna Type i wybrac typ alarmu.
4. W oknach Setpoint wpisa¢ wartosci nastaw.
5. Klikna¢ Apply.

3.12 Zmiana programowego Przetwornik przechowuje programowe oznaczenie w swojej pamieci.
oznaczenia przetwornika Programowe oznaczenie (software tag) jest krotka nazwa lub identyfikatorem
(software tag) przetwornika. Mozliwa jest zmiana programowego oznaczenia przy uzyciu

programu ProLink II.

Aby zmieni¢ programowe oznaczenie przy uzyciu programu ProLink II:

1. Klikna¢ zaktadke Device.
2. Wpisaé nowe programowe oznaczenie w oknie Tag.

3. Klikna¢ Apply.

Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000

21



Zmiana nastaw przetwornika cigg dalszy

3.13  Zmiana parametréw
funkcjonalnych
wyswietlacza

Uwaga: Rozdzial ten dotyczy tylko przetwornikow 7 serii 1000 i 2000
wyposaionych w wyswietlacz.

Mozliwe jest ograniczenie realizowanych funkcji przez wyswietlacz lub

zmiana zmiennych wyswietlanych na ekranie. Wszystkie funkcje wyswietlacza
1 zwigzane z nimi parametry podano w tabeli 3-3. Aby uaktywnic¢ lub
zablokowa¢ parametry wyswietlacza przy uzyciu programu ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Display Config.

2. Jesli funkcja ma by¢ aktywna, fo ponizej Display Options zaznaczy¢
pole w oknie przy nazwie parametru. Zaznaczone parametry wskazuja
na aktywne funkcje.

3. Jesli funkcja ma by¢ nieaktywna, to ponizej Display Options usunaé¢
zaznaczenie z okna przy nazwie parametru. Parametry bez zaznaczen
oznaczaja funkcje nieaktywne.

Tabela 3-3. Parametry wyswietlacza

Parametr

Aktywny

Nieaktywny
(zablokowany)

Parametr bloku
przetwornika (FOUNDATION
fieldbus lub Profibus PA)

Display Totalizer
Reset
(kasowanie
sumatoréw)

Display Auto scroll
(automatyczne
przewijanie)

Display Off-line
menu
(menu off-line)

Display Off-line
password
(hasto off-line)

Display Alarm
menu
(menu alarmow)

Operator moze wyzerowac

zawarto$¢ sumatoréw przeptywu

masowego i objetosciowego.

Wyswietlacz automatycznie
wyswietla kolejno wszystkie

zmienne procesowe (1-10 sek.)

Operator ma dostep do menu
off-line (zerowanie, symulacja
i konfiguracja).

Aby wej$¢ do menu off-line,
operator musi poda¢ hasto
off-line. Patrz Zmiana hasta
off-line na stronie 23.

Operator ma dostep do menu
alarméw (przegladanie i
potwierdzanie).

Niemozliwe jest wyzerowanie
zawartosci sumatorow
przeptywu masowego

i objetosciowego.

Operator musi nacisngé
przycisk Scroll aby obejrzeé
kolejne zmienne.

Operator nie ma dostepu
do menu off-line (zerowanie,
symulacja i konfiguracja)

Operator ma dostep do menu
off-line bez hasta.

Operator nie ma dostepu do
menu alarmow.

EN_LDO_TOT_RESET

EN_LDO_AUTO_SCROLL

EN_LDO_OFFLINE_MENU

EN_LDO_OFFLINE_PWD

EN_LDO_ALARM_MENU

Display Ack all Operator moze potwierdzi¢ Operator musi potwierdza¢ EN_LDO_ACK_ALL_ALARMS
alarms jednoczesnie wszystkie alarmy. kazdy alarm oddzielnie.
(potwierdzenie
wszystkich
alarmow)
Zmiana szybkosci Szybkos¢ przewijania (sroll rate) oznacza czas, przez ktory wyswietlane sa
przewijania zmienne na ekranie. Wigksza szybkos¢ przewijania oznacza, ze zmienne sa
wyswietlane krocej. Mozliwa jest zmiana szybkosci przewijania przy uzyciu
programu ProLink II.
Aby zmieni¢ szybkos$¢ przewijania przy uzyciu programu ProLink II nalezy:
1. Klikna¢ zaktadke Display Config.
2. Wpisa¢ zadana warto$¢ (od 1 do 10 sekund) w oknie Scroll Rate.
3. Klikna¢ Apply.
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Zmiana hasta off-line

Zmiana zmiennych

wyswietlanych na ekranie

3.14  Przypisanie zmiennych

procesowych do wyjs¢
analogowych

W przetwornikach
z serii 1000

Hasto off-line zabezpiecza przed nicautoryzowanym dost¢gpem do menu
off-line. Mozliwa jest zmiana hasta off-line przy uzyciu programu ProLink II.

Aby zmieni¢ hasto off-line przy uzyciu programu ProLink II:
1. Klikna¢ przycisk Display Config.
2. Wpisa¢ nowe hasto w oknie Display Offline Password.
3. Kliknaé¢ Apply.

Na ekranie moze by¢ wyswietlanych maksymalnie 15 zmiennych procesowych
w dowolnej kolejnosci. Mozliwy jest wybdr zmiennych procesowych
i kolejnos$ci ich wyswietlania. Pierwsza zmienna procesowa jest zawsze
zmienna odpowiadajaca zmiennej przypisanej do gtdéwnego (pierwszego)
wyjscia pradowego. Mozliwe jest powtarzanie si¢ zmiennych.
Uwaga: Zmienna wyswietlana 1 zawsze reprezentuje zmiennq procesowq
przypisang do wyjscia prqdowego mAI i nie moze by¢ zmieniona (lub
nateZenie przeplywu masowego dla przetwornikow fieldbus i Profibus).
Aby zmieni¢ wyswietlane zmienne przy uzyciu programu ProLink II:

1. Klikna¢ zaktadke Display Config.

2. Klikna¢ strzatke przy oknie kazdej ze zmiennych i wybra¢ zmienna

z rozwinigtej listy.

3. Kliknaé¢ Apply.

Uwaga: Rozdzial ten nie dotyczy przetwornikow z serii 2000 7 FOUNDATION
fieldbus.

W zaleznosci od typu przetwornika z serii 1000 lub 2000, mozliwe jest
przypisanie jednej, dwoch lub trzech zmiennych procesowych do wyjs¢
analogowych i wyjscia czgstotliwosciowego.

W przetwornikach z serii 1000, mozliwe jest przypisanie jednej zmienne;j
procesowej jako glownej zmiennej procesowej (PV), ktora bedzie
reprezentowana przez sygnal na wyjsciu analogowym. Sposob przypisania
zmiennej zalezy od wyboru tej zmiennej. W tabeli 3-4 przedstawiono wyniki
przypisania kazdej ze zmiennych procesowych jako PV.

Tabela 3-4. Przypisanie zmiennej procesowej w przetwornikach z serii 1000

Wyjscie
Gtéwna zmienna Wyjscie pradowe czestotliwosciowe
procesowa (zaciski 1i2) (zaciski 3 i 4)

Natezenie przeptywu
masowego lub
objetosciowego

Wskazuje natezenie Wskazuje te samg
przeptywu masowego zmienng co wyjscie
lub objetosciowego pragdowe

Gestosé Wskazuje gestosé Staje sie wyjsciem
dyskretnym, ktére dziata
jak konfigurowany
przetgcznik

dwustanowy
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W celu przypisania zmiennej procesowej do PV przy uzyciu programu
ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Analog Output .

2. Klikna¢ strzatke przy oknie Primary Variable is i wybrac¢ z listy zadang
zmienna procesows.

3. Klikna¢ Apply.

W przetwornikach W przetwornikach z serii 2000 mozliwe jest przypisanie dwdoch zmiennych
z serii 2000 procesowych reprezentowanych przez wyj$cia analogowe:

* Glowna zmienna procesowa (PV) — reprezentowana przez wyjscie pradowe

* Trzecia zmienna procesowa (TV) — reprezentowana przez wyjscie
czestotliwosciowe

W tabeli 3-5 przedstawiono, ktore zmienne procesowe moga by¢ wybrane jako
PVIub TV.

Tabela 3-5. Przypisanie zmiennych procesowych w przetwornikach z serii

2000

Gtéwna i/lub druga Trzecia zmienna
Zmienna zmienna procesowa procesowa (wyjscie
procesowa (wyjscie pradowe) czestotliwosciowe)
Natezenie przeptywu  Moze by¢ przypisana Moze by¢ przypisana
masowego
Natezenie przeptywu  Moze by¢ przypisana Moze by¢ przypisana
objetoSciowego
Temperatura Moze by¢ przypisana Nie moze by¢ przypisana
Gestosc Moze by¢ przypisana Nie moze by¢ przypisana
Sygnat cewki Moze by¢ przypisana Nie moze by¢ przypisana
pobudzajgcej

W celu przypisanie zmiennych procesowych do PV i TV w przetwornikach
z serii 2000 przy uzyciu programu ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Analog Output.

2. Klikna¢ strzatke przy oknie Primary Variable is i wybra¢ z listy zadana
zmienna procesowa.

3. Klikna¢ Apply.
4. Klikna¢ zaktadke Frequency/Discrete Output.

5. Klikna¢ strzatke przy oknie Tertiary Variable is i wybra¢ z listy zadana
zmienng procesowa. Mozliwy jest tylko wybor natgzenia przeptywu
masowego lub objetosciowego.

6. Kliknac¢ Apply.
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3.15 Zmiana parametrow wyjscia
pradowego

Zmiana zakresu
pomiarowego

Zmiana wartosci
dodatkowego ttumienia

Uwaga: Rozdzial ten nie dotyczy przetwornikow z serii 2000 7 FOUNDATION
fieldbus.

W celu dostosowania pradowego sygnalu wyjsciowego do wymagan
konkretnej aplikacji mozliwa jest zmiana nastgpujacych parametrow:

+ Wartosci graniczne zakresu pomiarowego

* Dodatkowe tlumienie

Warto$ci zakresu pomiarowego(range values), czyli gorna warto$¢ zakresu
pomiarowego (URV) i dolna warto$¢ zakresu pomiarowego (LRV), okreslaja
zalezno$¢ migdzy mierzong zmienng procesowa a wyjsciowym sygnatem
pradowym.

Nalezy pamigtac o nastgpujacej zasadzie:

* Wartosci zakresu pomiarowego wyrazane sa z wybranych przez
uzytkownikach jednostkach zmiennej procesowe;.

Zmiana gornej wartosci zakresu pomiarowego

Gorna wartosé zakresu pomiarowego (URV) jest warto$cig zmienne;j
procesowej, ktora odpowiada sygnalowi wyjsciowemu 20 mA.

W celu zmiany URV przy uzyciu programu ProLink II:
1. Klikna¢ zaktadke Analog Output.
2. Wpisaé nowa warto$¢ URV w oknie Upper Range Value.
3. Kliknaé¢ Apply.

Zmiana dolnej wartosci zakresu pomiarowego

Dolna wartosé¢ zakresu pomiarowego (LRV) jest warto$cig zmienne;j
procesowej, ktora odpowiada sygnatowi wyjsciowemu 4 mA.

W celu zmiany LRV przy uzyciu programu ProLink II:
1. Klikna¢ zaktadke¢ Analog Output.
2. Wpisa¢ nowa warto$¢ LRV w oknie Lower Range Value.
3. Klikna¢ Apply.

Mozliwe jest bezposrednie okreslenie thumienia dla wyjscia pradowego.

(Patrz Zmiana wartosci tumienia strona 17, gdzie podano ogélne informacje
na temat thumienia.) Jesli zostanie okreslone tlumienie dla wyjscia pradowego,
to ma ono wptyw tylko na sygnat analogowy, a nie wptywa na sygnat
czgstotliwosciowy (cyfrowy).

Aby zmieni¢ warto$¢ thumienia wyjscia pradowego przy uzyciu programu
ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Analog Output.
2. Wpisa¢ nowa warto$¢ thumienia w oknie AO Added Damp.
3. Klikna¢ Apply.

Uwaga: Jesli zostanie wprowadzona nieprawidlowa wartosé, to program
ProLink II zaokrqgli jq do najbliiszej dopuszczalnej wartosci.
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3.16 Zmiana parametrow wyjscia Uwaga: Rozdzial ten nie dotyczy przetwornikow z serii 2000 ; FOUNDATION
czestotliwosciowego/ fieldbus.
dyskretnego

Wybor wyjscia czgstotliwosciowego Iub dyskretnego mozliwy jest
po zaznaczeniu wlasciwego przycisku radiowego w zaktadce
Frequency/Discrete Output.

Zmiana parametréw wyjscia W celu dostosowania sygnatu czestotliwo$ciowego do wymagan konkretnej
czestotliwosciowego aplikacji mozliwa jest zmiana nastepujacych parametrow:

» Skala sygnalu wyjsciowego

* Szeroko$¢ impulsu
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Zmiana skali sygnatu
wyjsciowego

Zmiana skali sygnatu wyjsciowego oznacza zmiang relacji migdzy kazdym
impulsem na wyjsciu przetwornika i odpowiadajacej mu ilosci jednostek
przeptywu.

Mozliwy jest wybor jednej z trzech metod skalowania sygnatu wyjsciowego
przedstawionych w tabeli 3-6.

Tabela 3-6. Metody skalowania wyjscia czestotliwosciowego

Metoda Parametry, ktore nalezy zdefiniowac¢ Wynik skalowania
Frequency = flow * Frequency factor —Liczba impulséw, Zalezno$¢ miedzy czestotliwoscig
(czestotliwos¢ = ktéra ma by¢ réwna TV rate factor i jednostkami zdefiniowana jest przez TV
przeptyw) * Rate factor—Liczba jednostek, frequency factor i TV rate factor.

ktéra ma by¢ réwna TV frequency factor
Pulses per unit * Pulses/unit— Liczba impulséw, Jedna jednostka miary réwna sig liczbie
(impulsy na ktére majg by¢ réwne jednej jednostce impulsow okreslonych jako ilo§¢ impulséw na
jednostke) pomiaru jednostke.
Units per pulse * Units/pulse— Liczba jednostek pomiaru, Jeden impuls jest rowny liczbie jednostek
(jednostki na impuls) ktéra ma by¢ réwna jednemu impulsowi miary zdefiniowanych jako jednostki na

impuls “TV units/pulse.”

Aby zmieni¢ skalowanie wyjscia czgstotliwosciowego przy uzyciu programu
ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Frequency/Discrete Output.

2. Klikna¢ przycisk Frequency.

3. Klikna¢ strzatke obok okna Scaling Method i wybra¢ z listy jedna
z metod skalowania przedstawiona w tabeli 3-6.

4. Jesli w kroku 3 wybrano Freq = Flow, fo:

a. W oknie Pulses Per Unit wpisa¢ liczbg impulsow, ktora ma by¢ rowna
okreslonej liczbie jednostek miary.

b. W oknie Units Per Pulse wpisa¢ liczbe jednostek, ktora ma by¢ réwna
liczbie impulséw wpisanych w kroku a.

c. Klikna¢ Apply.
5. Jesli w kroku 3 wybrano Pulses Per Unit, fo:

a. W oknie Pulses Per Unit wpisa¢ liczbg impulsow, ktora ma by¢ rowna
jednej jednostce miary.

b. Klikna¢ Apply.
6. Jesli w kroku 3 wybrano Units Per Pulse, fo:

a. W oknie Units Per Pulse wpisac liczbg jednostek, ktéra ma by¢ rowna
jednemu impulsowi.

b. Klikna¢ Apply.
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Zmiana szerokosci impulsu

Wybor wyjscia dyskretnego

Szerokos¢ impulsu (pulse width) oznacza maksymalny czas trwania kazdego
impulsu, ktory jest wysytany z przetwornika do urzadzenia odbiorczego

z wejsciem czgstotliwosciowym. Niektore z urzadzen moga wymagaé
impulsow krotszych niz zaprogramowana dtugos¢. W takim przypadku,

gdy urzadzenie odbiera sygnat o dtugosci wigkszej niz dopuszczalna warto$¢
maksymalna, to odczyt moze by¢ biedny.

W celu zmiany szeroko$ci impulsu nalezy:
1. Klikna¢ zaktadke Frequency/Discrete Output.
2. Klikna¢ przycisk Frequency.
3. W pole oznaczone Freq Pulse Width wpisa¢ dtugos¢ impulsu. Wartos¢
musi zawierac¢ si¢ w przedziale od 0 do 277 sekund.
4. Klikna¢ Apply.

Mozliwy jest wybor wyjscia dyskretnego, do ktorego mozna przypisaé
okreslone zdarzenia. W celu wyboru wyjscia dyskretnego nalezy:
1. Klikna¢ zaktadke Frequency/Discrete Output.
2. Klikna¢ przycisk Discrete Output.
3. Klikna¢ strzatke obok nazwy Assignment, i wybraé z rozwijalnej listy
jedno ze zdarzen, ktore bedzie przypisane do wyjscia dyskretnego:
- Event 1 (zdarzenie 1)
- Event 2 (zdarzenie 2)
- Event 1 or 2 (zdarzenie 1 lub 2)
Uwaga: Zdarzenia mogq by¢ skonfigurowane w zaktadce Events.

- Flow Switch (przetaczenie przeptywu)

Uwaga: Jesli wybrano Flow Switch, to naleZy podaé wartosé punktu
przelaczenia w oknie Flow Switch Setpoint Funkcja przelqczenia
przeplywu charakteryzuje si¢ 5% histerezq (np., jesli jako punkt przelqczenia
wybrano 100 lb/min, to przelqczenie nastqpi dla nateZenia przeplywu
100 Ib/min, lecz wylqczenie dopiero po zmianie nateZenia przeplywu o 5%
[5 Ib/min]).

- Fwd/ Rev (kierunki przeptywu)

- Cal in Progress (trwanie procesu kalibracji)

- Fault (btad)

4. Klikna¢ Apply.
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3.17  Zmiana alarmowych
poziomdw sygnatow
wyjsciowych

Zmiana poziomow
alarmowych

Zmiana czasu opoznienia
alarmu

Uwaga: Rozdzial ten nie dotyczy przetwornikow 7 serii 2000 7 FOUNDATION
fieldbus.

Jesli przetwornik wykryje niesprawnosci pomiaréw lub dziatania, to ustawia
sygnaly wyj$ciowe na z gory zaprogramowane wartosci.

Poziom alarmowy (fault indicator) okresla warto$¢ sygnatu wyjsciowego,
ktory zostanie wygenerowany przez przetwornik w momencie wystapienia
btedu. W tabeli 3-7 przedstawiono poziomy alarmowe dla obu typow wyjs¢.

Tabela 3-7. Poziomy alarmowe dla przetwornikéw z serii 1000 i 2000

Poziom alarmowy  Czestotliwosé Prad
Wysoki 15 kHz 22 mA
Niski 0 kHz <3,6 mA

W przetwornikach z serii 1000 i 2000 mozliwe jest niezalezne okreslenie
poziomow alarmowcyh dla obu wyjs$¢ (co oznacza, ze stan alarmowy wyjscia
pradowego moze by¢ inny niz wyjscia czgstotliwosciowego).
W celu wyboru poziomu alarmowego wyjscia pradowego nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke¢ Analog Output.

2. Klikna¢ strzatke przy oknie Fault Code i wybra¢ poziom stanu
alarmowego.

3. Klikna¢ Apply.
W celu wyboru poziomu alarmowego wyjscia czestotliwosciowego nalezy:
1. Klikna¢ zaktadke Frequency/Discrete Output.

2. Klikna¢ strzatkg przy oknie Fault Code i wybra¢ poziom stanu
alarmowego.

3. Kliknac¢ Apply.

Uwaga: Rozdzial ten dotyczy tylko przetwornikow z serii 1000 i 2000
7 komunikacjq Modbus.

Przetwornik skonfigurowany jest fabrycznie tak, ze generuje sygnat alarmowy
natychmiast po wykryciu btgdu. Mozliwa jest zmiana konfiguracji tak,

by przetwornik generowat sygnat alarmowy po uptywie okreslonego czasu.

W tym celu nalezy zmieni¢ warto§¢ parametru czasu opdznienia na warto$¢
niezerowa. W tym czasie przetwornik generuje sygnat odpowiadajacy ostatnio
zmierzonej poprawnie wartosci.

Aby zmieni¢ czas opoznienia alarmu przy uzyciu programu ProLink II nalezy:
1. Klikna¢ zaktadke¢ Analog Output.

2. Wpisa¢ nowa warto$¢ w oknie Last Measured Value Timeout.
Warto$¢ musi zawiera¢ si¢ w przedziale 0 (warto$¢ domyslna) i 30 sekund.

3. Klikna¢ Apply.
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3.18 Zmiana nastaw komunikacji

30

RS-485

Uwaga: Rozdzial ten nie dotyczy przetwornikow 7 serii 2000 7 FOUNDATION
fieldbus.

Zaciski 5 1 6 w przetwornikach z serii 1000 i 2000 stuza do komunikacji
cyfrowej przy wykorzystaniu standardu RS-485. Mozliwa jest zmiana
protokotu, parzystosci, liczby bitow stopu i szybkoS$ci transmisji zgodnie
z wartosciami podanymi w tabeli 3-8.

Tabela 3-8. Wartosci parametréw komunikacji RS-485 (zaciski 5 i 6)

Szybkosé
Protokét Parzystos¢ Bity stopu transmisji
Modbus ASCII, Parzysty, nieparzysty 1 lub 2 1200 do 38400
Modbus RTU lub lub brak
HART

W celu zmiany nastaw parametrow komunikacji RS-485 w przetwornikach
z serii 1000 i 2000 nalezy:

Uwaga: Zmiana nastaw komunikacji RS-485 wplywa tylko na sygnaly
na zaciskach 5i 6.

1. Klikna¢ zaktadke 485 Comm.

2. Klikna¢ jeden z trzech protokotéw pod nazwa Protocol.
3. Klikna¢ jedna z trzech opcji pod nazwa Parity.

4. Klikna¢ jedna z szesciu opcji pod nazwa Baud rate.

Uwaga: Jesli komunikacja 7 przetwornikiem realizowana jest przez
podlgczenie do zaciskow 5 i 6 przetwornika, to po wykonaniu kroku 5 nastqpi
zerwanie komunikacji z programem ProLink I1. NaleZy zmieni¢ parametry
komunikacji programu ProLink II i ponownie nawiqza¢ komunikacje.

5. Klikna¢ Apply.
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3.19 Zmiana nastaw protokotu
HART

Uaktywnienie lub
zablokowanie trybu
nadawania przyspieszonego
(Burst mode)

Zmiana nastaw trybu
nadawania przyspieszonego

Uwaga: Rozdziat ten dotyczy tylko przetwornikow z serii 1000 i 2000
z protokotami HART i Modbus.

Mozliwa jest zmiana nastgpujacych parametrow protokotu HART:

+ Uaktywnienie lub zablokowanie trybu nadawania

* Zmiana opcji trybu nadawania

* Zmiana adresu sieciowego

Tryb nadawania (Burst mode) jest specjalnym trybem komunikacji cyfrowej
podczas ktorego nadawane sg informacje cyfrowe wedtug protokotu HART
z szybko$cig 2 razy na sekundg, natozone na gtdéwny sygnat wyjsciowy
pradowy. Tryb nadawania domyslnie jest zablokowany, tak wigc jego
zastosowanie wymaga uaktywnienia funkcji nadawania.

W celu uaktywnienia lub zablokowania trybu nadawania HART przy uzyciu
programu ProLink II nalezy:
1. Klikna¢ Device.

Uwaga: Klikngé pole wyboru Enable Burst. Jesli pole jest zaznaczone,
to tryb nadawania jest aktywny.

2. Klikna¢ OK.

W trybie nadawania przetwornik generuje jeden z ponizszych sygnalow:

* PV—przetwornik powtarza gtéwna zmienna procesowa (w jednostkach
miary) w kazdym cyklu nadawania (np., 14.0 g/s, 13.5 g/s, 12.0 g/s).

* % zakresu/prqd—przetwornik wysyta warto$¢ gtdéwnej zmiennej procesowej
PV w procentach zakresu pomiarowego oraz aktualna warto$¢ sygnatu
analogowego w kazdym cyklu nadawania. (np., 25%, 11.0 mA).

* Zmienne procesowe/prqd—przetwornik w kazdym cyklu nadawania wysyta
PV, SV (druga zmienng procesowa), TV (trzecia zmienng procesowa) oraz
QV (czwarta zmienna procesowa) w jednostkach miary i wartos¢ sygnatu
pradowego dla aktualnej PV (np., 50 Ib/min, 23°C, 50 Ib/min, 0.0023 g/cc,
11.8 mA).

Uwaga: Konwerter TriLoop firmy Fisher-Rosemount™ wymaga trybu
nadawania zmiennej procesowej/prqd.

Aby zmieni¢ nastawy trybu nadawania Burst mode przy uzyciu programu
ProLink II:

Uwaga: Przed zmiang nastaw trybu nadawania nalezy tryb nadawania
uaktywnié. Patrz Uaktywnienie i zablokowanie trybu nadawania
na stronie 31.

1. Klikna¢ Device.
2. Klikna¢ strzatkg przy oknie Burst Option i wybra¢ z listy zadana opcjg.
3. Klikna¢ OK.
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3.20 Zmiana adresu sieciowego

Zapis zmian parametréw
konfiguracyjnych do pliku

Przesytanie danych
konfiguracyjnych z pliku
do przetwornika

3.21 Konfiguracja
i charakteryzacja czujnika

32

Adres sieciowy stanowi parametr, ktory umozliwia rozrdéznienie
przetwornikow pracujacych w sieci. Kazdy z przetwornikow ma wilasny,
niepowtarzalny adres sieciowy.

Przetworniki wykorzystujace protokét HART moga mie¢ adresy sieciowe
od 0 do 15. Zero stanowi specjalny adres, ktory umozliwia zmiang
wyjsciowego sygnatu pradowego zgodnie ze zmiang gtéwnej zmiennej
procesowej. Jesli przetwornik ma adres sieciowy r6zny od zera, to sygnat
glownej zmiennej procesowej przyjmuje stala warto$¢ 4 mA.

Przetworniki wykorzystujace protok6t Modbus moga mie¢ adresy sieciowe
1-15, 32-47, 64-79, or 96-110.

Aby zmieni¢ adres sieciowy przetwornika przy uzyciu programu ProLink II
nalezy:

1. Kliknaé¢ Device.
2. Wpisaé nowy adres sieciowy HART lub Modbus w oknie Address.
3. Kliknaé¢ Apply.

Uwaga: Adresy sieciowe HART i Modbus przetwornikow z serii 1000 2000
definiowane sq niezaleznie.

Mozliwy jest zapis zmian parametrow konfiguracyjnych do pliku,
co umozliwia jego pdzniejsze zapisanie w innym przetworniku.

W celu zapisu zbioru konfiguracyjnego nalezy:
1. Zapisa¢ zmiany w pamigci przetworniku.
2. Klikna¢ File.
3. Klikna¢ Save as Download.
4. Wybrac¢ zlokalizacje pliku do zapisu.
5.Klikna¢ Save.
6. Wybra¢ Upload File to Device.
7. Wybra¢ plik, ktory bedzie uaktualniony i dwukrotnie kliknaé jego nazwe.

Po utworzeniu proawidlowego pliku konfiguracyjnego mozliwe jest wystanie
danych konfiguracyjnych do innego przetwornika.

W celu przestania danych konfiguracyjnych do przetwornika nalezy:
1. W menu Connect wybra¢ Upload File To Device.

2. Odszuka¢ i dwukrotnie klikna¢ pli, ktory ma by¢ przestany
do przetwornika.

Zaktadka czujnik (sensor) umozliwia okreslenie materialu konstrukcyjnego
czujnika. Jesli nastapi zmiana czujnika lub przetwornika, to przetwornik musi
zosta¢ scharakteryzowany do wspoétpracy z konkretnym czujnikiem.
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4 Zaawansowane procedury
obstugowe

4.1 Informacje wstepne W rozdziale niniejszym opisano zaawansowane procedury obstugowe
przetwornikéw przy wykorzystaniu programu ProLink II. Umozliwiaja one:

* Charakteryzacjg przeptywomierza
» Kalibracjg¢ przeptywomierza

* Wykonanie testu wyjscia

» Kalibracjg wyjs$¢ pradowych

» Zerowanie przeptywomierza

e Zmiang wspdlczynnikdw pomiarowych

4.2  Charakteryzacja Charakteryzacja przeptywomierza jest procedura dopasowania przetwornika
przeptywomierza do konkretnego egzemplarza czujnika.
Kiedy charakteryzowa¢ Jesli czujnik i przetwornik zaméwiono razem jako przeptywomierz Coriolisa,

to przetwornik zostat scharakteryzowany fabrycznie dla tego czujnika.
Charakteryzacja przeplywomierza musi by¢ wykonana tylko w przypadku,
gdy czujnik i przetwornik sg parowane ze soba po raz pierwszy.
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Jak charakteryzowac?

34

Wszystkie dane charakteryzujace czujnik wybite sa na tabliczce znamionowej
czujnika. Patrz ilustracja 4-1 1 4-2

Czujniki Micro Motion z serii T

llustracja 4-1. Tabliczka znamionowa czujnikéw z serii T

r A
MODEL T100S1128SXU S/N 1234567890
FLOW FCF X.XXXX FT X. XX
FTG X.XX FFQ X . XX

DENS D1 X.XXXXX K1 XXXXX . XXX
D2  X.XXXXX K2 XXXXX , XXX
DT  X.XX FD XX. XX

DTG X.XX DFQ1 XX.XX DFQ2 X.XX
TEMP RANGE -XXX TO XXX C
TUBE* CONN«+ CASE=*
XXXX XXXXX XXXX XXXXXX

© WASIME MCIMAL RATING 41 23°C. ACCORDING 10 ASC 831.3
4 MaSIMAM SGCSSURE RATING 81 25°C. SCCORDING 10 ANGIATAC G16.3. 08 MRS BaTING )

llustracja 4-2. Typowa tabliczka znamionowa czujnika

W celu charakteryzacji przeptywomierza nalezy wprowadzi¢ dane z tabliczki
znamionowej czujnika do pamigci przetwornika. Mozliwa jest charakteryzacja
przeptywomierza przy programu ProLink II.

W celu charakteryzacji przeplywomierza przy uzyciu programu ProLink II
nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Density.

2. W okno K1 wpisa¢ warto$¢ K1 odczytang z tabliczki znamionowej czujnika.
3. W okno K2 wpisa¢ wartos¢ K2 odczytana z tabliczki znamionowej czujnika.
4. W okno D1 wpisa¢ wartos¢ D1 odczytang z tabliczki znamionowej czujnika.
5. W okno D2 wpisa¢ wartos¢ D2 odczytang z tabliczki znamionowej czujnika.

6. W okno Temp Coeff wpisa¢ warto$¢ DT odczytang z tabliczki
znamionowej czujnika.

7. Klikna¢ Apply.
8. Klikna¢ zaktadke Flow.

9. W oknie Flow Cal wpisa¢ wartosci FCF i FT odczytana z tabliczki
znamionowej czujnika.
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Zastosowanie programu ProLink Il z przetwornikami Micro Motion z serii 1000/2000

Uwaga: FCF i FT sktada si¢ z 10 znakow, ktore na tabliczce znamionowej
oznaczone sq “FCF” i “FT”. Charakteryzacja czujnika dla wspotczynnikow
FCF i FT, polega na wpisaniu szesciu cyfr po oznaczeniu “FCF” i cgterech
cyfr po oznaczeniu “FT” na tabliczce znamionowej czujnika. Na przykiad,
jesli FCF wynosi “123.45” a FT “6.78,” to naleZy wpisac¢ 123.456.78.
10. Klikna¢ Apply.
11. Klikna¢ opcje T Series Config.
12. W oknie FTG wpisa¢ warto$¢ FTG odczytana z tabliczki znamionowej
czujnika.
13. W oknie FFQ wpisa¢ warto$¢ FFQ odczytana z tabliczki znamionowej
czujnika.
14. W oknie DTG wpisa¢ warto$¢ DTG odczytang z tabliczki znamionowej
czujnika.
15. W oknie DFQ1 wpisa¢ wartos¢ DFQ1 odczytana z tabliczki znamionowej
czujnika.
16. W oknie DFQ2 wpisa¢ wartos¢ DFQ2 odczytana z tabliczki znamionowej
czujnika.

17. Klikna¢ Apply.

Czujniki Micro Motion ELITE, seria F, Model D, Model DT i Model DL

W celu charakteryzacji przeplywomierzy z czujnikami ELITE, z serii F,
Model D, Model DT lub Model DL nalezy:

1. Odnalez¢ tabliczke¢ znamionowa. Wyglad i lokalizacja tabliczki zalezy od
modulu czujnika.

2. Klikna¢ zaktadke Density.

3. W okno K1 wpisa¢ warto$¢ K1 odczytana z tabliczki znamionowej czujnika.
4. W okno K2 wpisa¢ wartos¢ K2 odczytang z tabliczki znamionowej czujnika.
5. W okno D1 wpisa¢ wartos¢ D1 odczytana z tabliczki znamionowej czujnika.
6. W okno D2 wpisa¢ warto$¢ D2 odczytang z tabliczki znamionowej czujnika.

7. W okno Temp Coeff wpisa¢ warto§¢ DT odczytang z tabliczki
znamionowej czujnika.
8. W okno FD wpisa¢ warto$¢ FD odczytana z tabliczki znamionowe;j
czujnika.
9. Klikna¢ Apply.
10. Klikna¢ zaktadke Flow tab.
11. W oknie Flow Cal wpisa¢ wartosci FCF i FT odczytana z tabliczki
znamionowej czujnika.
Uwaga: FCF i FT skiada si¢ 7 10 znakow, ktore na tabliczce znamionowej
oznaczone sq “FCF” i “FT”. Charakteryzacja czujnika dla wspotczynnikow
FCF i FT, polega na wpisaniu szesciu cyfr po oznaczeniu “FCF” i czterech
cyfr po oznaczeniu “FT” na tabliczce znamionowej czujnika. Na przykiad,
jesli FCF wynosi “123.45” a FT “6.78,” to naleZy wpisac¢ 123.456.78.

12. Klikna¢ Apply.

Uwaga: Nadaé wartosci réwne zeru wszystkim wspoélczynnikom
charakteryzacyjnym czujnikow z serii T przed wprowadzaniem zmian dla
czujnikéw innych niz 7 serii T.
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4.3

36

Kalibracja przeptywomierza

Kiedy kalibrowaé

Jak kalibrowaé gestosé¢

Kalibracja gestosci przy
uzyciu programu ProLink II

Przeptywomierz dokonuje pomiaréw zmiennych procesowych w oparciu
o pomiary znanych wartosci zmiennych. Kalibracja stanowi dopasowanie
pomiaréw do punktow odniesienia.

Przetwornik jest skalibrowany fabrycznie i zazwyczaj nie wymaga
wykonywania kalibracji polowej. Przetwornik nalezy kalibrowac¢ tylko
wowczas, gdy musza by¢ spelnione specjalne wymagania aplikacji.

Kalibracja gestosci sktada sig z pigciu mozliwych krokow:

* Punkt pierwszy (Point one) (mata gestosc)

* Punkt drugi (Point two) (duza gestos¢)

* Gestos¢ w warunkach przeptywu medium procesowego (Flowing density)
* Opcjonalna kalibracja D3 (Optional D3 calibration)

* Opcjonalna kalibracja D4 (Optional D4 calibration)

Konieczne jest wykonanie wszystkich procedur kalibracyjnych w wymienionej
kolejnosci, bez ich przerywania, wlaczajac w to opcjonalne procedury D3 i D4
(jesli maja by¢ wykonane).

Kiedy przeprowadzac opcjonalng kalibracje D3 lub D4

Opcjonalna kalibracja D3 lub D4, dostgpna tylko dla przetwornikow

z czujnikami z serii T, moze zwigkszy¢ doktadno$¢ pomiaréw gestosci.

Jesli krytyczne sa pomiary ggstosci przy duzych nat¢zeniach przeptywu lub
gdy nastgpuja duze zmiany ggstosci i natgzenia przeptywu medium, to zaleca
si¢ przeprowadzenie kalibracji D3 i D4.

W celu kalibracji przeptywomierza do pomiaréw gestosci przy uzyciu
programu ProLink II nalezy wykona¢ ponizsze kroki.

Krok 1: Punkt pierwszy (powietrze); Kalibracja dla matej gestosci
W celu wykonania kalibracji dla malej gestosci nalezy:

1..Z menu ProLink wybra¢ Calibration, a nastepnie wybra¢ Density Cal
- Point 1 (Air).

2. Zamkna¢ zawor odcinajacy po stronie wylotowej z czujnika .

3. Wypetni¢ czujnik catkowicie medium o matej ggstosci (np. powietrze).
4. W oknie Enter wpisa¢ gesto$¢ uzytego medium (np. powietrza).
5.Klikna¢ Do Cal.

6. Jesli wskaznik stanu wskaze na wystapienie btedu (kolor czerwony),
to procedura kalibracji nie zostata zakonczona. Patrz instrukcja obstugi
przetwornika o wystapieniu awarii.

7. Odczyta¢ wyniki kalibracji w oknie K1.

8. Klikna¢ Done i przej$¢ do procedury kalibracji dla duzej ggstosci (punkt
drugi).
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Krok 2: Punkt drugi (woda); Kalibracja dla duzej gestosci
W celu wykonania kalibracji dla duzej gestosci nalezy:

1..Z menu ProLink wybra¢ Calibration, a nastepnie wybra¢ Density Cal
- Point 2 (Water).

2. Zamkna¢ zawor odcinajacy po stronie wylotowej z czujnika .

3. Wypetni¢ czujnik catkowicie medium o duzej ggstosci (np. woda).
4. W oknie Enter wpisaé gestos¢ uzytego medium (np. wody).

5. Klikna¢ Do Cal.

6. Jesli wskaznik stanu wskaze na wystapienie btedu (kolor czerwony),
to procedura kalibracji nie zostata zakonczona. Patrz instrukcja obstugi
przetwornika o wystapieniu awarii.

7. Odczyta¢ wyniki kalibracji w oknie K2.

8. Klikna¢ Done i przej$¢ do procedury kalibracji dla ggstosci w warunkach
przeptywu medium procesowego.

Krok 3: Kalibracja gestosci w obecnosci przeptywu medium procesowego

W celu wykonania kalibracji ggstosci w obecnosci przeptywu medium
procesowego nalezy:
1..Z menu ProLink wybra¢ Calibration, a nastepnie wybra¢ Density Cal
Flowing Density.
2. Wypehi¢ czujnik catkowicie medium procesowym o stabilnej ggstosci.
3. Jesli mozliwe, to przerwaé przeptyw. W innym przypadku zapewnic¢ staty
przeptyw medium o najmniejszym dopuszczalnym natgzeniu.
Aby zapewni¢ stabilno$¢ gestosci, rurki czujnika musza by¢ catkowicie
wypelione medium, bez zadnych kieszeni powietrznych i pecherzykow
powietrza.
4. Wyregulowac przeptyw, aby osiagnat warto§¢ co najmniej rowna wartosci
pokazanej w oknie Min Mass Flow.
5. W oknie Enter wpisa¢ gestos¢ uzytego medium.
6. Klikna¢ Do Cal.

7. Jesli wskaznik stanu wskaze na wystapienie btedu (kolor czerwony),
to procedura kalibracji nie zostala zakonczona. Patrz instrukcja obshugi
przetwornika o wystapieniu awarii.

8. Odczyta¢ wyniki kalibracji w oknie FD.
9. Klikna¢ Done.
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Krok 4: Opcjonalna kalibracja D3 (tylko czujniki z serii T)

Uwaga: Szczegotowe informacje dotyczqce kalibracji D3 podano w instrukcji
obstugi czujnikow z serii T.

Aby wykona¢ opcjonalna kalibracje¢ D3 przy uzyciu programu ProLink 11
nalezy:

1..Z menu ProLink wybra¢ Calibration, a nastepnie wybra¢ Density Cal
- Point 3.

2. Wypetni¢ czujnik catkowicie medium o znanej ggstosci.
3. W oknie Enter wpisa¢ gesto$¢ medium.
4. Klikna¢ Do Cal.

5. Jesli w oknie dialogowym pojawi si¢ komunikat btedu, fo procedura
kalibracji nie zostala zakonczona. Patrz instrukcja obstugi przetwornika.

6. Odczyta¢ wyniki kalibracji w oknie K3.
7.Klikna¢ Done.

Krok 5: Opcjonalna kalibracja D4 (tylko czujniki z serii T)

Uwaga: Szczegotowe informacje dotyczqce kalibracji D4 podano w instrukcji
obstugi czujnikow z serii T.

Aby wykona¢ opcjonalng kalibracjg¢ D4 przy uzyciu programu ProLink II
nalezy:

1. .Z menu ProLink wybra¢ Calibration, a nastepnie wybra¢ Density Cal
- Point 4.

2. Wypehi¢ czujnik catkowicie medium o znanej gestosci.
3. W oknie Enter wpisa¢ gestos¢ medium.
4. Klikna¢ Do Cal.

5. Jesli w oknie dialogowym pojawi si¢ komunikat btedu, 7o procedura
kalibracji nie zostata zakonczona. Patrz instrukcja obstugi przetwornika.

6. Odczyta¢ wyniki kalibracji w oknie K4.
7.Klikna¢ Done.
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Jak kalibrowa¢ temperature Kalibracja temperatury jest procedura dwupunktowa. Cala procedura musi by¢
wykonana bez przerywania. Mozliwa jest kalibracja temperatury przy uzyciu
programu ProLink II.

Aby skalibrowa¢ temperaturg przy uzyciu programu ProLink II nalezy:
1..Z menu ProLink wybra¢ Calibration, a nast¢gpnie Temp Offset Cal.

2. Wypehi¢ czujnik medium o niskiej temperaturze i odczekaé do osiagnigcia
przez czujnik stabilnej temperatury.

3. W oknie Enter wpisa¢ temperatur¢ medium.

Uwaga: WyZisza temperatura medium powinna byé co najmniej o 50 °C
wyzsza nig niska temperatura medium.

4. Klikna¢ Do Cal.

5. Jesli wskaznik stanu wskaze na wystapienie bledu (kolor czerwony),
to procedura kalibracji nie zostata zakonczona. Patrz instrukcja obstugi
przetwornika.

Uwaga: Wspoltczynnik kalibracji nie ulegnie zmianie w tym kroku.
6. Klikna¢ Done.
7. Z menu ProLink wybra¢ Calibration, a nast¢gpniec Temp Slope Cal.

8. Wypehi¢ czujnik medium o wysokiej temperaturze i odczekaé do
osiagnigcia przez czujnik stabilnej temperatury.

9. W oknie Enter wpisa¢ temperatur¢ medium.
10. Klikna¢ Do Cal.

11. Jesli wskaznik stanu wskaze na wystapienie btgdu (kolor czerwony),
to procedura kalibracji nie zostata zakonczona. Patrz instrukcja obstugi
przetwornika.

12. Odczyta¢ wynik kalibracji w oknie Measured Temp.
13. Klikna¢ Done.
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4.4

4.5

40

Konfiguracja urzadzenia

do pomiaru ci$nienia
statycznego do kompensaciji
przy uzyciu programu
ProLink Il

Kompensacja cisnienia
statycznego przy uzyciu
programu ProLink I

bez wykorzystywania
zewnetrzego pomiaru
cisnienia

Aby skofigurowaé (poda¢ adres sieciowy) urzadzenia do pomiaru ci$nienia
statycznego przy uzyciu programu ProLink II nalezy:

1. Z menu ProLink wybra¢ Configuration.
2. Klikna¢ zaktadke Pressure.

3. Klikna¢ strzatke obok okna Compensation Types i z listy wybraé
Pressure Comp Only.

4. Klikna¢ strzatke obok okna Poll Control 1 i z listy wybra¢ Poll as
Primary lub Poll as Secondary.

Uwaga: Wybor miedzy Poll as Primary a Poll as Secondary zaleziy od
tego czy inny system zarzqdzajgcy HART komunikuje sig z przetwornikiem
cisSnienia. Zazwyczai systemy sterowania takie jak DCS (Distributed Control
Systems) i PLC (Programmable Logic Controllers) sq sterownikami
nadrzednymi, podczas gdy komunikator HART 275 jest sterownikiem
podrzednym. Jesli DCS lub PLC komunikujq sie 7 przetwornikiem cisnienia,
to wybraé Poll as Secondary. Jesli komunikator HART komunikuje si¢

z przetwornikiem cisnienia, to wybra¢ Poll as Primary.

5. W oknie External Tag 1 wpisa¢ oznaczenie projektowe (tag)
przetwornika ci$nienia.

6. Klikna¢ strzatke obok okna Polled Variable 1 i wybra¢ Pressure.
7. Klikna¢ Apply.

Jesli ci$nienie statyczne jest znane i state, fo mozna wprowadzi¢ warto$§¢
cisnienia w oknie External Pressure i nie wykorzystywaé¢ zewngtrznego
przetwornika do pomiaru ci$nienia.

Aby wporowadzi¢ warto$¢ ci$nienia statycznego przy uzyciu programu
ProLink II nalezy:

1. Z menu ProLink wybra¢ Configuration.

2. Klikna¢ zaktadke Pressure.

3. W oknie External Pressure wpisa¢ wartos¢ cis$nienia statycznego.
4. Klikna¢ Apply.
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4.6  Testowanie wyjs¢ Uwaga: Ten rozdzial nie dotyczy przetwornikow z serii 2000 7 FOUNDATION
fieldbus.
Test petli pozwala:

+ Sprawdzi¢, czy wyj$ciowe sygnaly analogowe (pradowy
i czgstotliwo$ciowy) sa generowane przez przetwornik i odczytywane
wlasciwie przez inne urzadzenia

» Okresli¢, czy konieczna jest kalibracja cyfrowa wyjscia pradowego
W celu wykonania testu wyjscia czgstotliwosciowego przy uzyciu programu
ProLink II nalezy:

1. Klikna¢ ProLink.

2. Wybra¢ Test.

3. Wybra¢ Fix Freq Out.

4. W oknie Set Output wpisa¢ liczbg impulséw na sekundg, ktora ma
generowaé przetwornik. Liczba ta musi zawieraé si¢ w dopuszczalnym
przedziale czgstotliwo$ci przetwornika.

5. Klikna¢ Fix Frequency.

6. Odczyta¢ warto$¢ czestotliwosci mierzong przez urzadzenie rejestrujace
w petli. Wartos¢ ta powinna by¢ zblizona do wartosci wpisanej w kroku 4.
7. Jesli brak jest odczytu, fo urzadzenie nie przeszlo testu petli. Przerwac test
i skorzysta¢ z pomocy wlasciwej instrukcji obstugi przetwornika.
Jesli odczyt jest inny niz warto$¢ wpisana w oknie Set Output, fo nalezy
sprawdzi¢ okablowanie wyjs¢.

8. Klikna¢ Unfix Frequency.

W celu wykonania testu wyjscia pradowego przy uzyciu programu ProLink II
nalezy:

1. Klikna¢ ProLink.

2. Wybra¢ Test.

3. Wybra¢ Fix Milliamp 1.

4. W oknie Set Output wpisa¢ wartos¢ pradu, ktora ma generowaé
przetwornik. Liczba ta musi zawiera¢ si¢ w dopuszczalnym przedziale
pradéw przetwornika.

5. Klikna¢ Fix Milliamp.

6. Odczyta¢ wartos¢ pradu mierzona przez urzadzenie rejestrujace w petli.
Warto$¢ ta powinna by¢ zblizona do wartosci wpisanej w kroku 4.

Uwaga: Nie musi to by¢ dokladnie wartos¢ okreslona w kroku 4. Roinice
bedzie moina skompensowaé podczas kalibracji cyfrowej wyjscia prqdowego.
Patrz Kalibracja cyfrowa wyjs¢ pradowych na stronie 42.
7. Jesli brak jest odczytu, fo urzadzenie nie przeszlo testu petli. Przerwac test
i skorzysta¢ z pomocy wlasciwej instrukcji obstugi przetwornika.
Jesli odczyt jest inny niz warto$¢ wpisana w oknie Set Output, fo nalezy
sprawdzi¢ okablowanie wyjs$¢.
8. Klikna¢ Unfix Milliamp.
Uwaga: Iskrobezpieczne przetworniki model 2700 majq drugie wyjscie
pradowe, ktore moZe byé sprawdzane niezaleznie przy zastosowaniu tej samej
procedury.
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4.7

42

Kalibracja cyfrowa wyjs¢
pradowych

Kalibracja cyfrowa wyjscia prqdowego ma na celu dopasowanie sygnatu
wyjsciowego przetwornika do urzadzenia rejestrujacego pracujacego w petli
sygnatlowej. Na przyktad, wowczas, gdy przetwornik wysyta sygnat 4 mA
odczytywany nieprawidlowo jako 3.9 mA. Jesli sygnat wyjsciowy zostanie
skalibrowany poprawnie, to bedzie wysytal odpowiednio skompensowany
sygnal, aby urzadzenie odbiorcze pracujace w petli wskazywato wlasciwa
warto$¢ 4 mA.

Konieczna jest kalibracja obu warto$ci granicznych 4 mA i 20 mA,
by zapewni¢ poprawno$¢ odczytu w catym zakresie sygnatow wyjsciowych
przetwornika.

Uwaga: Do kalibracji cyfrowej wyjs¢ prqdowych konieczne jest posiadanie
precyzyjnego miernika prqdu.
Aby wykona¢ procedure kalibracji cyfrowej wyjs$¢ nalezy:

1. Wybra¢ Milliamp Trim z menu Calibrate. Pojawi si¢ okno Analog
Output Calibration. (Program ProLink II dopasowuje okno do typu
podiaczonego przetwornika).

2. Klikna¢ OK w celu rozpoczecia kalibracji punktu 4 mA. Pojawi si¢ okno
Analog Calibration.

3. Odczyta¢ warto$¢ pradu rejestrowana przez urzadzenie zewngtrzne (np.,
amperomierz, multimetr lub PLC).

4. Odczytana warto$¢ wpisa¢ w oknie Enter Meas.
5.Klikna¢ Do Cal.

6. Odczyta¢ ponownie warto$¢ pradu wskazywana przez urzadzenie
zewngetrzne.

7. Jesli odczyt nie jest rtowny 4.0 mA, to klikna¢ No, i powtorzy¢ kroki od 3
do 6, az do uzyskania zgodnosci wskazan.

8. Jesli odczyt jest rowny 4.0 mA (w zaleznosci od przetwornika), fo klikna¢
Yes. Pojawi si¢ okno Analog Output Calibration.

9. Klikna¢ OK w celu rozpoczgcia kalibracji punktu 20 mA.
10. Powtorzy¢ procedurg rozpoczynajac od kroku 3.

Po zakonczeniu kalibracji 20 mA, procedura kalibracji cyfrowej wyjscia
pradowego jest zakonczona.

Uwaga: Iskrobezpieczne przetworniki model 2700 majq drugie wyjscie
pradowe, ktére moZe by¢ sprawdzane niezaleinie, przy zastosowaniu tej
samej procedury.
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4.8  Zerowanie przeptywomierza Zerowanie przeptywomierza stanowi zdefiniowanie punktu odniesienia
dla przeplywomierza przy braku przeptywu.

Podczas zerowania przeptywomierza moze zajs¢ koniecznos$¢ regulacji
parametru czasu zerowania. Czas zerowania jest to czas przez jaki przetwornik
okresla warunki braku przeptywu.

Czas zerowania dla przetwornikow z serii 1000 i 2000 wyrazony jest
w sekundach. Nastawa fabryczna to 20 sekund.

* Dlugi czas zerowania zwigksza doktadnos¢ okreslenia poziomu odniesienia,
lecz zwigksza si¢ wowczas prawdopodobienstwo wystapienia biedu
zerowania.

* Krotki czas zerowania powoduje uniknigcie wystgpienia btedow zerowania,
lecz zmniejsza doktadnos¢ procedury zerowania.

W celu wyzerowania przeptywomierza przy uzyciu programu ProLink IT
nalezy:

1. Wiaczy¢ zasilanie przeptywomierza. Odczekaé¢ 45 minut
do ustabilizowania si¢ jego temperatury.

2. Umozliwi¢ przeptyw medium przez czujnik, do momentu uzyskania przez
czujnik temperatury roboczej.

3. Zamkna¢ zawor odcinajacy po stronie wylotowej czujnika.

4. Sprawdzi¢, czy czujnik jest catkowicie wypelniony przez medium.
5. UpewniC sig, ze przeptyw przez czujnik ustal catkowicie.

6. Wybra¢ Zero Calibration z menu Calibration.

7. W polu Zero Time wpisa¢ nowa warto$¢ czasu zerowania lub
zaakceptowaé warto$¢ domyslna.

Uwaga: Dla przetwornikow 7 serii 1000 i 2000 czas zerowania wyrazony jest
w sekundach.

8. Klikna¢ Zero. Rozpoczyna sig procedura zerowania.

9. Jesli przycisk Calibration Failure zmienia kolor na czerwony,
to procedura zerowania nie zostata zakonczona. Szczegétowe informacje
mozna znalez¢ we wlasciwej instrukcji obstugi przetwornika.

10. Klikna¢ Done.
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4.9

44

Nastawa wspotczynnikow
miernika

Wspolczynniki miernika umozliwiaja zmiang sygnatu wyjsciowego
przetwornika tak, by odpowiadal on lokalnym standardom pomiarowym.

Na przyktad, jesli konieczne jest napetnienie 500 galonowego zbiornika przy
wykorzystaniu definicji uzytkownika jednego galonu, to wspotczynniki
pomiarowe umozliwiaja zastosowanie definicji galona wykorzystywanej przez
uzytkownika.

Wspotczynniki pomiarowe moga by¢ stosowane do natgzenia przeptyw
masowego, objgtosciowego i ggstosci. Aby okresli¢ wspotczynnik pomiarowy,
nalezy podzieli¢ wartos¢ lokalnego standardu przez aktualna warto$¢ sygnatu
wyjéciowego przetwornika, zgodnie z zaleznoscia:

Wspétczynnik miernika = Zewn@trz_ny _standard -
Aktualny sygnat wyjsciowy przetwornika

Na przyktad, jesli zewnetrzny standard okres$la objetos¢ 5 galonow dla danej
objetosci medium, to nalezy podzieli¢ aktualny sygnal wyj$ciowy
przetwornika (w galonach) przez 5. Uzyskany wynik to wspotczynnik
miernika dla przeptywu objgtosciowego.

W celu zmiany wspotczynnika miernika dla przeptywu masowego,
objetosciowego lub gestosci nalezy:

1. Klikna¢ zaktadke Flow.

2. Wpisa¢ we wlasciwe okno warto$¢ wspotczynnika miernika dla natgzenia
przeptyw masowego, objetosciowego lub gestosci.

Uwaga: Wszystkie wspolczynniki pomiarowe mogq by¢ zmieniane niezaleinie
od siebie.

3. Klikna¢ Apply.
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5 Reagowanie na alarmy

5.1 Informacje ogélne W rozdziale tym opisano alarmy zgtaszane przez program ProLink II.

Procedury te umozliwiaja:
* Przeglad aktualnych alarméw

* Identyfikacjg przyczyn, ktdre mogly spowodowaé wystapienie alarmow

5.2 Przeglad alarméw Wszystkie alarmy wys$wietlane sa w oknie stanu. Patrz ilustracja 5-1.

Aby przej$¢ do ekranu stanu, nalezy z menu ProLink wybraé opcj¢ Status.
Czerwony kolor oznacza aktualny alarm. Zielony wskaznik oznacza brak
alarmu. Szary wskaznik oznacza, ze informacje dotyczace stanu alarmu nie sa

dostepne.

llustracja 5-1. Ekran stanu
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Potencjalne przyczyny alarmow podzielone zostaly na trzy grupy: Critical,
Operational i Informational, tak jak przedstawiono w tabeli 5-1 na stronie 46.
Szczegotowe informacje na temat okreslania niesprawnosci przetwornikow
mozna znalez¢ we wlasciwej instrukcji obstugi przetwornika Iub uzyskaé

w biurze przedstawicielskim firmy Fisher-Rosemount.

5.3  Okreslanie przyczyn
niesprawnosci
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Critical Alarm (alarm krytyczny)

Prawdopodobna przyczyna

Transmitter Fail

* Przetwornik i czujnik wymagajg naprawy

Sensor Fail

* Nieprawidtowe podtgczenie czujnika
* Uszkodzenie czujnika

EEPROM Checksum

* Przetwornik wymaga naprawy

RAM Error

* Przetwornik wymaga naprawy

Not Configured

* Wszystkie dane charakteryzacyjne i konfiguracyjne zostaty

skasowane wskutek master reset

Input Overrange
Temperature Overrange
Density Overrange

* Nieprawidtowe podtgczenie czujnika
* Uszkodzenie czujnika
* Gaz w cieczy procesowe;j lub ciecz w gazie

RTI Failure

* Przetwornik wymaga naprawy

Calibration Failure

* Kalibracja niewykonana

Transmitter Initializing

* Przetwornik nagrzewa sig (maksymalnie 60 sekund)

Zero Too High

* Zerowanie niewykonane

Zero Too Low

* Zerowanie niewykonane

Zero Too Noisy

* Zbyt wysoki poziom szuméw mechanicznych podczas
procedury zerowania

Sensor/Xmtr Comm Fail

* Nieprawidfowe potgczenie czujnika z przetwornikiem
» Uszkodzenie ptytki drukowanej elektroniki

Meter Temp Out-of-Range

* Zewnetrzna obudowa czujnika za gorgca lub za zimna
* Nieprawidtowe okablowanie

Case Temp Out-of-Range

* Zewnetrzna obudowa czujnika za gorgca lub za zimna
* Nieprawidtowe okablowanie

Line Temp Out-of-Range

* Rurki pomiarowe czujnika za gorgce lub za zimne
* Nieprawidtowe okablowanie

Cal Factor Unentered

¢ Niewprowadzone wspoétczynniki kalibracyjne przeptywu lub

gestosci

RAM Test Error

* Przetwornik wymaga naprawy

Incorrect Sensor Type

* Przetwornik nie moze by¢ dopasowany do aktualnego
czujnika
* Dane czujnika nie pasujg do typu czujnika

Configuration Corrupt

* Zniszczone parametry konfiguracyjne w procesorze
lokalnym

Security Breach

* Nie dotyczy przetwornikdw z serii 1000 lub 2000

CP Program Corrupt

* Uszkodzone oprogramowanie procesora lokalnego

Boot Sector Fault

* Uszkodzone oprogramowanie tadujgce przetwornika

Prolink Il/Transmitter Comm Error

* Zerwanie komunikacji migdzy programem ProLink Il i
przetwornikiem

1. Dotyczy tylko czujnikow z serii T.

46
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Operational Alarms (alarmy dziatania
przeptywomierza)

Prawdopodobna przyczyna

Slug Flow

* Gaz w cieczy procesowe;j lub ciecz w gazie

Frequency Saturated 1

* Nieprawidtowa skala wyjscia czestotliwosciowego

Analog 1 Saturated !

* Nieprawidtowa skala wyjscia analogowego

Analog 2 Saturated !

* Nieprawidtowa skala wyjscia analogowego

Frequency Output Fixed

* Trwanie testu petli wyjscia czestotliwosciowego

Analog 1 Fixed !

* Trwanie testu petli

Analog 2 Fixed !

* Trwanie testu petli

Display Readback Error

* Przetwornik wymaga naprawy

Totals Corrupt

* Uszkodzony sumator w procesorze lokalnym

Data Loss Possible

* Przetwornik wymaga naprawy

Calibration in Progress

* Trwanie procesu kalibracji zera, gestosci lub temperatury

Zero Cal In Progress

* Trwanie procedury zerowania

D1 Cal In Progress
D2 Cal In Progress

* Trwanie procedury kalibracji gestosci

FD Cal In Progress

* Trwanie procedury kalibracji gestosci w obecnosci
przeptywu medium procesowego

D3 Cal In Progress 2
D4 Cal In Progress 2

* Trwanie procedury kalibracji gestosci czujnikdw z serii T

Temp Slope Cal In Progress

Temp Zero Cal In Progress

e Trwanie procedury kalibracji temperatury

Drive Overrange

* Za duzy sygnat pobudzajgcy czujnika

External Input Error

* Wybrano zewnetrzny pomiar cisnienie, lecz nie znaleziono
przetwornika cisnienia

Informational Alarms (alarmy informacyjne)

Prawdopodobna przyczyna

Burst Mode !

* Przetwornik skonfigurowany do trybu nadawania HART

Event10n * Warunki alarmowe (alarm stan wysoki lub niski)
Event20n!
DO1 Active * Parametr wyj$cia dyskretnego zostat osiggnigty

Power Reset

* Zanik lub spadek napigcia spowodowat przerwanie
dziatania przeptywomierza

SW Upgrade Recommended

* Konieczne jest uaktualnienie wersji oprogramowania
przeptywomierza

1. Nie dotyczy przetwornikow z serii 2000 z FOUNDATION fieldbus

2. Dotyczy tylko przetwornikow z serii 1000 i 2000 wspoipracujacych z czujnikami Micro Motion z serii T
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Dodatek

A

Wyjscia iskrobezpieczne

Zastosowanie programu ProLink [I
do przetwornikéw z wyjsciami
iskrobezpiecznymi

Jesli program ProLink II jest podiaczony do przetwornika z wyjsSciami
iskrobezpiecznymi, to dostepne staja si¢ opcje, ktore nie miaty zastosowania
do przetwornikow z wyjsciami nieiskrobezpiecznymi. W rozdziale niniejszym
opisano opcje dostgpne dla uzytkownikow przetwornikéw z wyjsciami
iskrobezpiecznymi.

Przetwornik z wyj$ciami iskrobezpiecznymi jest identyfikowany przez
program ProLink II, co znajduje odzwierciedlenie w belce tytulowej zmiennej
procesowej (1S Output). W oknie konfiguracyjnym nie ma zaktadki

485 Comm a zakladka Analog Output wskazuje na obecno$é drugiego
wyjs$cia (poza Modelem 1700, ktory ma tylko jedno wyjscie analogowe). Patrz
ilustracja A-1.

llustracja A-1. Ekran zmiennej procesowej przetwornika z wyjsciami iskrobezpiecznymi
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Inne rdznice

Program ProLink II umozliwia wykonanie procedury kalibracji cyfrowej dla
drugiego wyjscia pradowego.

W celu wykonania procedury kalibracji cyfrowej wyjscia pradowego:
1. Klikna¢ menu ProLink.
2. Klikng¢ Calibration.
3. Klikna¢ Milliamp 2 Trim.

4. Postgpowac zgodnie z procedura Kalibracja wyjscia pradowego
na stronie 42.

Mozliwe jest rowniez zablokowanie drugiego wyjscia pradowego

(Fix milliamp 2) w opcji Test w menu ProLink.

Drugie wyjscie analogowe jest rowniez obecne na ekranie stanu,

jesli przetwornik z wyjs$ciami iskrobezpiecznymi podiaczony jest do programu
ProLink II. Patrz ilustracja A-2.

llustracja A-2. Ekran stanu przetwornika z wyjsciami iskrobezpiecznymi
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Szczegotowe informacje na temat produkéw Micro Motion mozna

znalez¢ w Internecie: www.micromotion.com
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