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Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalowania, konserwacji i czgsci zamiennych za-
woréw: modele HPS i HPAS 1 cal wedtug ANSI
Class 900, 1500 i 2500; modele HPD, HPS i HPT od
2 do 6 cali Class 900 i 1500 oraz modele HPAD,

(1) C-seal jest znakiem towarowym zastrzezonym przez Pressure Science.

Cavitrol, ENVIRO-SEAL, FIELDVUE, Fisher, Fisher-Rosemount, HIGH-
SEAL, Managing The Process Better ii Wisper Trim sg znakami towaro-
wymi zastrzezonymi przez Fisher Controls International, Inc.lub FiSher-
Rosemount Systems, Inc. Wszystkie inne znaki sg wiasnoscig i ich prawo-
witych wiascicieli.Produkt ten moze byé chroniony jednym lub wiecej z
podanych ponizej patentow: 5129625; 5131666; 5056757; 5230498 i
5299812.

Rysunek 1. Zawér mode! HP z sitownikiem typ 667 i cy-
frowym sterownikiem zaworu FIELDVUE®

HPAS i HPAT Class 900, 1500 i 2500. Szczegdto-
we informacje na temat sitownikéw, pozycjonerow i
wyposazenia dodatkowego mozna znalezé w odreb-
nych instrukcjach.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konser-
wacjg zaworow z serii HP powinny by¢ wykonywane
tylko przez pracownikéw posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje lub doswiadczenie w tym zakresie. W
przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci
nalezy skontaktowaé sie z biurem przedstawiciel-
skim w celu ich wyja$nienia przed przystapieniem
do wykonywania dalszych czynno$ci.

(FISHER}

~Fisher Controls International. inc. 1991, 1997 All Rights Reserved







Modele HP i HPA

Konserwacja grzybka zaworu

Numery elementdw w ponizszej procedurze sg
zgodne z oznaczeniami na rysunkach 12, 13 lub 14,
poza wyjatkami, ktére wskazano.

1. Po wyjeciu grzybka zaworu (element 5) zgodnie z
powyzszg procedurg postepowaé dalej w zaleznosci
od modelu zaworu:

W modelach HPD i HPAD, pierscienie ttokowe
(element 8) zgrupowane sg w co najmniej dwéch
sekcjach; wyjaé sekcje z wyziobien w czopie zawo-
ru.

W modelach HPS i HPAS, przej$¢ do kroku 2.

W modelach HPT i HPAT, przy uzyciu Srubokreta
$ciggngC pierscien ustalajacy (element 10), a na-
stepnie ostroznie $ciggnaé piersciert zabezpieczaja-
cy i pierSciefi uszczelniajacy (elementy 9 i 8) z
grzybka zaworu.

2. W celu wymiany trzpienia grzybka zaworu
(element 6) wyjaé kotek blokujacy (element 7) i od-
kreci€ trzpien z grzybka zaworu.

UWAGA !!!

Nigdy nie nalezy uzywaé starego
trzpienia z nowym grzybkiem zaworu.
Uzycie starego trzpienia wymaga zaw-
sze nawiercenia nowego otworu pod
kotek blokujacy w trzpieniu. Wiercenie
otwordw  zmniejsza  wytrzymato$é
trzpienia i moze spowodowaé uszko-
dzenie zaworu. Przy zamawianiu nowe-
go grzybka zaworu zawsze nalezy za-
mawiaé grzybek zaworu, trzpien i kotek
blokujacy jako jeden zestaw. Sprecy-
zowac poprawne numery kazdej z tych
trzech czesci, lecz podkreslié, ze ele-
menty te maja tworzy¢ jeden zespot.

Stary grzybek zaworu moze by¢ wyko-
rzystywany z nowym trzpieniem.

3. Wkreci¢ nowy trzpiefi na grzybek zaworu i dokre-
ci¢ go momentem sity podanym w tabeli 7. Wyko-
rzystujac otwor pod kotek blokujgcy w grzybku za-
woru jako prowadzenie przewierci¢ trzpien wierttem
o0 $rednicy podanej w tabeli 7.

4. Wbi¢ kotek blokujacy zespét trzpienia grzybka
zaworu.

5. Jesli zachodzi konieczno$¢ dotarcia powierzchni
gniazda, to wykona¢ ponizszg procedure przed za-
instalowaniem pierscieni ttokowych w modelach
HPD/HPAD i pierécieni uszczelniajacych w mode-
lach HPT/HPAT. Procedura wymiany zespoiu
gniazdo-zawieradfo zawiera instrukcje instalowania
pierscieni ttokowych i uszczelniajacych i procedure
ponownego montazu.

Docieranie metalowych gniazd

Numery elementow w ponizszej procedurze sa
zgodne z oznaczeniami na rysunkach 12, 13 lub 14,
poza wyjatkami, ktére wskazano.

W kazdym zaworze moze wystepowaé przeciek na
powierzchni uszczelniajacej metal-metal. W przy-
padku duzego przecieku mozna go zmniejszyé
przez polepszenie jakosci powierzchni uszczelniaja-
cych grzybka zaworu i pierscienia gniazda w wyniku
zastosowania docierania. (Gigbokie zarysowania
powinny by¢ usunigte przez obrébke skrawaniem a
nie przez Scieranie.) Do docierania wykorzystaé¢
dobrej jakoSci paste polerskg gradacji 280-600. Po-
smarowac pastg doing czesé grzybka zaworu.

Uwaga

W zaworach z serii HP stosowane sa
spiralnie skrecone uszczelki, ktére sa
zgniatane przy zaci$nieciu uszczelnie-
nia. Tego rodzaju uszczelki nie mozna
wykorzystywaé ponownie. Dotyczy to
rébwniez ponownego uzycia uszczelki
po docieraniu. Stara uszczelka moze
by¢ wykorzystana do docierania gniaz-
da, lecz pdzniej wymieniona na nowa.
W celu zachowania efektu docierania
nie zmienia¢ zaréwno pozycji pierscie-
nia gniazda w korpusie zaworu, jak i
pozycji tulei na pierScieniu gniazda po
dotarciu powierzchni uszczelniajacych.
Jesli czesci wyjmuje sie do czyszczenia
i wymiany starej uszczelki, to zatozy¢ je
ponownie w oryginalnej pozycji.

Procedura docierania powierzchni uszczelniajgcych
jest nastepujaca:

1. Wiozy¢ nastgpujace czesci zgodnie z procedurg
opisang w rozdziale dotyczacym wymiany zespotu
gniazdo-zawieradto: stara uszczelka pierscienia
gniazda (element 12), piersciefi gniazda (element
4), tuleja (element 2) i stara uszczelka obudowy
(element 11).

2. Postepowac nastepujgco:

W przypadku zaworéw HPD, HPAD, HPT lub
HPAT, wiozy¢ do tulei zespét grzybka i trzpienia
zaworu (elementy 5 i 6) bez pierécieni ttokowych lub
pierscienia uszczelniajacego (element 8).

W przypadku zaworéw HPS lub HPAS, wiozy¢ do
tulei zespot grzybka i trzpienia zaworu (elementy 5 i

6).

3. Natozy¢ obudowe (element 18) przez trzpien
zawory i zabezpieczyé czterema nakretkami sze-
Sciokgtnymi (element 14).

4. Dotaczy¢ uchwyt (na przykiad kawatek preta ze-
laznego) do trzpienia zaworu i zabezpieczyé go
nakretkg. Obraca¢ uchwyt w obie strony docierajac
gniazdo.
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Modele HP i HPA

Tabela 7. Grupy sitownikéw wedtug ich numeréw

Grupa 1 Grupa 100
Kotnierz jarzma 2-13/16” i 3-9/16” (71 90 mm) Kotnierz jarzma §” (127 mm)
350 - poza kotnierzem jarzma 3-9/16 (90 mm) 350
4221424 470
470 poza 470-7 i 471-7 471
4721473 472
585 i 585R 473
603i1B 474
6081618 475
6441645 476
655 657
657 1667 Grupa 101
1000 Kotnierz jarzma §” (127 mm)
667

5. Po dotarciu, jesli zachodzi konieczno$é, zde-
montowa¢ wyzej wymienione cze$ci zaworu, zazna-
czajgc pisakiem wzajemne potozenie pierscienia
gniazda i tulei. Oczysci¢ powierzchnie gniazda,
wymieni¢ uszczelki, ztozy¢é zawér (zwracajac na
usytuowanie tulei i pierscienia gniazda) i sprawdzié
szczelnosE. Jesli zachodzi potrzeba ponownie prze-
prowadzié procedure docierania.

Wymiana zespotu gniazdo-zawieradio

Po wykonaniu prac serwisowych ziozy¢ korpus za-
woru wediug przedstawionej ponizej procedury.
UpewniC sie, ze wszystkie powierzchnie uszczel-
niajgce zostaty dokfadnie oczyszczone. Numery
elementéw w ponizszej procedurze sg zgodne z
oznaczeniami na rysunkach 12, 13 lub 14, poza
wyjatkami, ktére wskazano.

UWAGA !!!

Zbadaé¢ stan techniczny powierzchni
pier§cienia gniazda, tulei, obudowy i
uszczelki obudowy. Powierzchnie mu-
szg by¢ w dobrym stanie, wszystkie za-
nieczyszczenia usuniete. Niewielkie za-
rysowania o glebokosci mniejszej niz
0.076 mm ($rednica wilosa ludzkiego)
mozna zignorowa¢. Zarysowania lub
uszkodzenia na powierzchni wypustu
sa niedopuszczalne, gdyz uniemozli-
wiaja uzyskania prawidiowego uszczel-
nienia.

1. Wlozy¢ uszczelke pierscienia gniazda (element
12) do wnetrza korpusu, a nastepnie pierscieri
uszczelniajacy (element 4).

2. Wiozy¢ tuleje.

3. W celu zainstalowania pierécieni ttokowych i pier-
Scieni uszczelniajgcych (element 8) wykonaé naste-
pujace czynnosci:

W modelach HPD lub HPAD, je$li zachodzi ko-
niecznos$¢ zainstalowania nowych pierscieni ttoko-
wych, to nowe na wymiang s3 dostarczane w jednej
czg$ci. Do rozdzielenia pierScienia na dwie czesci
nalezy wykorzysta¢ imadfo o gtadkich lub owinietych
taSmg szczekach. Umiescié pierscienn w szczekach,
tak by nastg¢powato jego Sciskanie do postaci owal-
nej. Sciskaé pierscien powoli do momentu rozdzie-
lenia sie go na obu koncach.

Jesli pierscien rozdzieli sig tylko z jednej strony, to
nie prébowa¢ go rozcina¢ lub rozrywaé. Kontynu-
owaé Sciskanie do momentu rozdzielania sie po
drugiej stronie. PierScieft moze byc¢ takze roztamany
przez naciskanie na twardej powierzchni takiej jak
krawedz stotu. Nie zaleca sig pitowania lub ciecia.

Zdjac wszystkie zabezpieczenia z zespotu grzybka i
trzpienia zaworu i potozy¢ go na powierzchni zabez-
pieczajgcej. Nastepnie umiescié¢ pierscienie ttokowe
w odpowiednim wycieciu stronami rozcietymi do
siebie.

W modelach HPT lub HPAT, natozy¢ pierécien
uszczelniajgcy (element 8) na grzybek zaworu
(element 5). Natozy¢ pierScien uszczelniajacy strong
otwartg do pierscienia uszczelniajacego gniazda
grzybka zaworu przy przeptywie do dotu (przekroj A
na rysunku 11) lub strong otwartg do kofica trzpienia
grzybka zaworu przy przeplywie do géry (przekroj B
na rysunku 11). Zatozy¢ pierscien zabezpieczajacy
(element 9) na grzybek zaworu. Zabezpieczyé za-
ktadajac pierscien ustalajacy (element 10).

4. Wiozyé grzybek zaworu do tulei.
5. Zalozy¢ uszczelke obudowy (element 11) na tu-
leje.
6. Przetozy¢ obudowe przez trzpien zaworu na kor-
pus zaworu.
Uwaga
Nasmarowane fabrycznie  nakretki
(element 14), o ktérych mowa w kroku 7
mozna zidentyfikowaé po cienkiej,
czarnej warstwie pokrywajacej ich
gwinty.
Wiasciwa procedura dokrecania $rub
opisana w kroku 7 obejmuje takze
sprawdzenia czy gwinty $rub sa czyste
i dokrgcone zadanym momentem sity.

Wykonanie potaczenia korpusu z obu-
dowa niezgodnie z zaleceniami i mo-
mentami st zawartymi w tabeli § moze
spowodowac uszkodzenie zaworu. Do
dokrecania nie nalezy uzywac kluczy
hydraulicznych.

Nie zaleca si¢ stosowaé¢ dokrecania na
gorgco.
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GORNY PIERSCIEN
_V/ CZYSZCZACY (27)

DOSZCZELNIACZ
Q/_ DLAWNICY (28)
ADAPTER ZENSKI (35)

/“ V-RING (23)

ADAPTER MESKI (34)

~“~__ PODKLADKA (25)
SPREZYNA (24)

PIERSCIEN KOMORY
DLAWNICY (26)

8 %

DOLNY PIERSCIEN
: -CZYSZCZACY (33)
DLAWNICA POJEDYNCZA

PIERSCIEN V Z PTFE
GORNY PIERSCIEN
CZYSZCZACY (27)

12A8160-A

DOSZCZELNIACZ
DLAWNICY (28) .
b ADAPTER ZENSKI (35)

24« V-RING (23)

ADAPTER MESKI (34) [0

PODKLADKA (25) ﬂ

PIERSCIEN KOMORY  [1> L
DLAWNICY (26) =

DOLNY PIERSCIEN
CZYSZCZACY (33)

DLAWNICA PODWOJNA

PIERSCIEN V Z PTFE
UWAGA:

DOSZCZELNIACZ g

" prawnicy (28) V1
/

1 / MATERIALOWY (28)

= /“ WLOKNINOWY (28)
o)

/_ PIERSCIEN ROZSTAWCZY

= PIERSCIEN KOMORY
___y/_ DLAWNICY (26)
|/
DLAV}INICA PODW(')JNA
PIERSCIEN GRAFITOWY

g DOSZCZELNIACZ
DLAWNICY (28)

‘ PIERSCIEN GRAFITOWY
/_ MATERIALOWY (28)

PIERSCIEN GRAFITOWY
WLOKNINOWY (28)
2

LN\

i

il

PIERSCIEN ROZSTAWCZY
(24)

PIERSCIEN KOMORY
DLAWNICY (26)

DLAWNICA POJEDYNCZA
PIERSCIEN GRAFITOWY

GORNY
PIERSCIEN (27)

3
% / DOSZCZELNIACZ

DLAWNICY (28)

PIERSCIEN GRAFITOWY PIERSCIEN

|~ DLAWNICY (23)

PIERSCIEN GRAFITOWY

N~ PIERSCIEN

ROZSTAWCZY (2

(24) B

PIERSCIEN KOM:
DLAWNICY (26)

DLAWNICA PODWOJNA
PTFE/KOMPOZYT

® PODKLADKI PROTEKTOROWE CYNKOWE O GRUBOSCI 0.102 mm. STOSOWAC TYLKO JEDNA PO KAZDYM PIERSCIENIU GRAFITOWYM.

@ MA WYGLAD ZWINIETEGO LUB SPLECIONEGO PIERSCIENIA.

Rysunek 3. Rodzaje dfawnic

Jesli dtawnica jest relatywnie nowa i szczelna na
trzpieniu i je$li dokregcanie nakretek nie usuwa prze-
cieku, to moze oznaczaé takie zuzycie trzpienia,
ktére uniemozliwia uzyskanie peinej szczelnosci.
Jako$¢ powierzchni trzpienia stanowi o jakosci
szczelnosci dtawnicy. Jesli przeciek pochodzi z ze-
wnetrznej powierzchni dtawnicy, to moze to ozna-
czaé zarysowania lub obecnosé ciat obcych na we-
wnetrznej $cianie obudowy dtawnicy. Podczas wy-
konywania kazdej z opisanych ponizej procedur
nalezy zawsze sprawdzi¢ stan techniczny po-
wierzchni trzpienia grzybka jak i wewnetrznej po-
wierzchni obudowy dtawnicy.

Dodanie pierscieni uszczelniajacych
Numery elementéw w ponizszej procedurze s3
zgodne z oznaczeniami na rysunkach 12, 13 lub 14,
poza wyjatkami, ktére wskazano.

Jedli w dtawnicy znajduje sig pierscien rozstawczy
(element 24), to istnieje mozliwos¢é dodania pier-
Scieni uszczelniajgcych powyzej pierScienia roz-
stawczego, jako rozwigzania czasowego, bez ko-
nieczno$ci demontazu sitownika z korpusu zaworu.

1. Odcigé zawdr sterujacy od cisnienia procesowe-
go, zwolnié¢ cidnienie z obu stron zaworu i spusci¢
medium procesowe z obu stron zaworu. Odcigé
zasilanie sprezonego powietrza sitownika, zabloko-
waé go w pozycji zapewniajacej bezpieczeristwo
przy prowadzeniu prac konserwacyjnych.

2. Odkreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 21)
i wyjgé kotnierz dtawnicy, gémy pierscien czyszcza-
cy i popychacz dtawnicy (elementy 19, 27 i 28) z
korpusu zaworu.
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Tabela 6. Momenty sif dokrgcajgcych Sruby faczgce korpus z obudowg z wykorzystaniem smaru Nickel Never Seez

WYTRZYAMALOSC WIELKOSC ZAWORU MOMENT Si. DOKRECAJACYCH Nm

ZAWORU cale Kotki gwintowe B7, B16, BD i Kolki gwintowe B8 i B8M
660

1 260 150

2 390 240

Class 900 i 1500 3 730 530

4 970 730

6 1700 1300

Class 2500 1 390 240

2 730 530

3. Mozliwe jest wyciagniecie starych pierscieni
uszczelniajgcych, lecz nalezy uwazaé by nie pory-
sowac trzpienia czopu zaworu lub $cian komory
dfawnicy. Oczysci¢ wszystkie czesci metalowe, ktd-
re mogtyby uniemozliwié¢ doktadne uszczelnienie.

4. WyjaC tgcznik trzpienia i $ciagngé pierscienie
uszczelniajgce.

5. Zatozy¢ ponownie popychacz diawnicy, gorny
pierscien czyszczacy, kotnierz dtawnicy i nakretki
kotnierza dtawnicy (elementy 28, 27, 19i 21).

6. Podigczy¢ sitownik zgodnie z instrukcjg obstugi
sitownika.

7. Dokreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy tak, by za-
chowac szczelno$¢ w warunkach pracy. Sprawdzié
szczelnosSC diawnicy po podtaczeniu zaworu do in-
stalacji. Jesli zachodzi konieczno$é, to dokrecic¢
nakretki zgodnie z wartoSciami przedstawionymi w
tabeli 4.

Wymiana dfawnicy

Numery elementow w ponizszej procedurze s3
zgodne z oznaczeniami na rysunkach 12, 13 iub 14,
poza wyjatkami, ktére wskazano.

1. Odcig¢ zawor sterujgcy od cinienia procesowe-
go, zwolni¢ ciSnienie z obu stron zaworu i spuscié
medium procesowe z obu stron zaworu. Odcigé
zasilanie sprezonego powietrza sitownika, zabloko-
waé go w pozycji zapewniajgcej bezpieczenstwo
przy prowadzeniu prac konserwacyjnych.

2.Wykreci¢ $ruby z tgcznika trzpienia i rozdzieli¢
dwie potowy tgcznika trzpienia. Uwolni¢ ci$nienie z
sitownika, jesli bylo, i odtgczyé przewody sterujgce z
sitownika i przewody rurowe odciekowe z obudowy.

3. Odkreci¢ nakretke blokujacg jarzma (element 32)
lub nakretki szesciokatne (element 30) i odtgczyé
sitownik od obudowy (element 18).

4. Poluzowaé nakretki kotnierza dtawnicy (element
21) tak, by dtawnica (elementy 22, 23, 209 lub 210,
rysunek 3) nie zaciskata sie na trzpieniu (element
6). Zdja¢ czesci wskaznika potozenia i nakretki blo-
kujgce z gwintéw trzpienia grzybka zaworu.

UWAGA !

Przy wyjmowaniu pokrywy (element 18)
upewnié sie, ze zesp6t grzybka zaworu
i trzpienia (elementy 5 i 6) pozostaje na
pierscieniu gniazda (element 4). Nie za-
chodzi wdéwczas niebezpieczenstwo
uszkodzenia powierzchni uszczelniaja-
cej gniazda w wyniku wypadniecia ze-
spofu z pokrywy. Takze fatwiejsze jest
wyjmowanie elementéw osobno.

Nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelnia-
jacych uszczelki.

W zaworach HPD i HPAD pierscienie
uszczelniajace (element 8) sa kruche i
skladaja si¢ z dwoch czesci. Upuszcze-
nie lub gwaltowne uderzenie moze je
zniszczyé€.

OSTRZEZENIE!!!

W celu uniknigcia uszkodzenia ciata lub
zniszczenia urzgdzenia na skutek nie-
kontrolowanego ruchu pokrywy nalezy
zdejmowac ja w opisany ponizej spo-
sé6b. Nie zdejmowaé zakleszczonej po-
krywy przy uzyciu narzedzi, ktére moga
si¢ rozciggac lub gromadzi¢ energie w
inny sposéb. Gwaltowne uwolnienie
zgromadzonej energii moze spowodo-
wac niekontrolowany ruch pokrywy.
Jesli tuleja zakleszczyla sie w pokrywie,
to kontynuowac¢ procedure demontazu i
zabezpieczy¢ tuleje przed przypadko-
wym wypadnigciem z pokrywy.

Uwaga

Ponizsze kroki daja takze pewnos$é , ze
ci$nienie medium zostato uwolnione z
korpusu zaworu.



