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Sitownik i zawor regulacyjny GX

Zespot sitownika i zaworu regulacyjnego Model GX
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Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalacji,
konserwacji i czesci zamiennych zespotu sitownika
i zaworu regulacyjnego Model GX.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg
zespotdéw sitownikizawdr regulacyjny Model GX powinny
byé wykonywane tylko przez pracownikow, ktérzy
e zostali przeszkoleni i posiadajg odpowiednie kwalifikacje
w zakresie instalacji, obstugi i konserwacji zaworéw,
sitownikéw i wyposazenia dodatkowego oraz e doktadnie
zapoznali sie z niniejsza instrukcja. W przypadku
zaistnienia jakichkolwiek watpliwoscinalezy skontaktowac
sie z biurem Emerson Process Management w celu ich
wyjasnienia przed przystgpieniem do wykonywania
dalszych czynnosci.

Opis

Model GX stanowi kompaktowy, nowoczesny zespét
sktadajagcy sie z zaworu regulacyjnego i sitownika,
przeznaczony do obstugi szerokiej gamy cieczy, gazéw
i par.

| FISHER

llustracja 1. Zawor regulacyjny Model GX, sitownik
i cyfrowy ustawnik pozycyjny FIELDVUE DVC2000

Model GX jest konstrukcja trwatg, niezawodng i prosta
w doborze. Nie zachodzi konieczno$¢ doboru sitownika —
wybdr sitownika jestautomatyczny na podstawie wybranej
konstrukcji korpusu zaworu.

Model GX spetnia wymagania zaréwno norm EN i ANSI.
Dostepnajest szeroka gama wyposazenia dodatkowego,
obejmujgca réwniez zintegrowany cyfrowy ustawnik
pozycyjny zawordw z serii FIELDVUE DVC2000.

Firma Emerson Process Management
nie bierze odpowiedzialnosci za dobér,
zastosowanie lub obstuge ich produktow.
Catkowita odpowiedzialnosé za dobor,
zastosowanie i obstuge produktéw firmy
Emerson spadanakupujacego lub uzytkownika
koncowego.

&

EMERSON.

www.Fisher.com

Process Management
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Tabela 1. Dane techniczne zaworow Model GX
Parametr EN ANSI
Wielkos$¢ korpsus DN 15, 20, 25, 40, 50, 80, 100 0.5,0.75,1,1.5, 2, 3, 4 cale
Wytrzymato$¢ ci$nieniowa PN 10/16 /25 /40 zgodne EN 1092-1 Class 150/ 300 zgodne z ASME B16.34
Przytacze procesowe Kotnierzowe z uskokiem zgodne z EN 1092-1 Kotnierzowe z uskokiem ASME B16.5
Stal 1.0619 Stal ASME SA216 WCC
Materiat kgrpusu/pokrywy. .. Stal nierdzewna 1.4409 Stal nierdzewna ASME SA351 CF3M
Hastelloy CW2M Hastelloy CW2M
Wymiar do zabudowy Zgodna z normg EN 558-1 éggdg;) z normg EN 558-2 (tozsama z ISA

Klasa szczelnosci zgodnie

Gniazdo metalowe - Class IV (standard)

z normg IEC 60534-4

Gniazdo metalowe - Class V (opcja)

i ANSI/FCI 70-2

Gniazdo PTFE - Class VI (opcja)

Klerunek przeptywu

Tylko do géry

Charakterystyka przeptywu

Statoprocentowa i liniowa

Srednica gniazda 4.8, 9.5, 14 i 22 mm: trzpien z prowadnicg z profilowanym grzybem (nieodcigzony)

Typ zespotu gniazdo-zawieradto Srednica gniazda od 36 do 90 mm nieodcigzony: grzyb z prowadnicg

Srednica gniazda 70 i 90 mm odcigzony: grzyb profilowany z prowadnica tulei

Instalacja zaworu

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzeniajakichkolwiek pracinstalacyjnych
iobstugowych nalezy nosié rekawiczki, ubranie
i okulary zabezpieczajace.

Jesliurzadzenie jestinstalowane w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne warunkipracy,
to na skutek gwattownego uwolnieniacisnienia
moze nastapi¢ powazne zranienie oséb
obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia.
W celu uniknigciatakiej sytuacji nalezy zawsze
instalowac urzadzenia ograniczajace cisnienie
luburzadzeniazabezpieczajgce chroniagce przed
przekroczeniem dopuszczalnych warunkéw
pracy.

Nalezy zawsze upewnié¢ sig, czy nie jest
konieczne zastosowanie dodatkowych srodkéw
bezpieczenstwa dla ochrony przed medium
procesowym.

Jesli zawor instalowany jest w istniejacej
aplikacji, to nalezy zastosowac sie réwniez do
ostrzezen w niniejszej instrukcji zawartych
w rozdziale poswieconym obstudze zaworu.

Przy zamoéwieniu konfiguracja zaworu
i materiaty konstrukcyjne zostaty tak dobrane,
aby spetni¢é wymagania cisnieniowe,
temperaturowe, spadku cisnienia i warunkow
regulacji przeptywu. Poniewaz niektore
kombinacje wykonaé materiatowych korpusu
zaworu i zespotu ghiazdo-zawieradto powoduja
ograniczeniazakresu dopuszczalnego spadkow
cisnien i temperatur, to nie wolno uzywaé
zaworu w innych warunkach roboczych bez
skontaktowania sie z biurem firmy Emerson
Process Management. Nie wolno narazaé
zaworu na warunki procesowe przekraczajace
dopuszczalne wartosci. Jesli uzytkownik nie
jest pewny co do mozliwosci wykorzystania
zaworu, to nalezy skontaktowa¢ si¢ z biurem
firmy Emerson Process Management. Nalezy
podaé numer seryjny urzadzenia (znajdujacy
sie na tabliczce znamionowej) i inne wazne
informacije.

OSTRZEZENIE

Jesli prowadzone s3 jakiekolwiek prace przy
sitowniku zamontowanym na zaworze przy
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llustracja 2. Przyktadowe tabliczki znamionowe
zaworow GX

podtaczonym zasilaniu pneumatycznym, to nie
wolno umieszczaé rak i narzedzi na drodze
ruchu trzpienia, gdyz moze spowodowac¢ to
zranienie. Specjalng ostroznos¢ nalezy
zachowac¢ przy demontazutacznika trzpienia -
konieczne jest wéwczas wczesniejsze
uwolnienie ci$nienia znad membrany lub
zwolnienie s$cisniecia sprezyn sitownika.
Podobnie nalezy zachowaé¢ ostroznos¢ przy
kalibracji lub demontazu opcjonalnych
ogranicznikéw ruchu. Patrzwlasciwainstrukcja
obstugi sitownika.

Przy przenoszeniu zaworu nalezy zachowaé
szczego6lng ostroznosé, aby uniknaé zranienia
w przypadku zsunigcia si¢ lub zerwania liny.
Przed przenoszeniem sprawdzi¢ prawidtowos$¢
doboru lin, tancuchéw i uchwytéw do masy
zaworu.

1. Przedinstalacjg zaworu nalezy sprawdzi¢, czy wewnatrz
korpusu zaworu nie znajdujg si¢ zadne ciata obce.
Oczyscicrurocigg usuwajgc wszystkie zanieczyszczenia,
pozostatosci po spawaniu oraz wszystkie inne ciata obce.

2. Zespdét zaworu regulacyjnego moze by¢ instalowany
w dowolnej orientacji. Zazwyczaj zawdr instaluje sie tak,
aby sitownik byt ustawionym pionowo nad zaworem.
Klerunek przeptywu medium przez zawor musi by¢ zgodny
z kierunkiem strzatki na korpusie zaworu.

3. Przy instalacji zaworu w rurociagu nalezy postepowac
zgodnie z dobrymi zasadami pracy inzynierskie;.

W przytgczach kotnierzowych nalezy zastosowacé
odpowiednie uszczelki ptaskie.

4. Jedli podczas prowadzenia badan technicznych lub
prac konserwacyjnych zaworu zachodzi koniecznosé
pracy instalacji technologicznej, to nalezy zainstalowaé
ukfad obejscia zaworu regulacyjnego.

OSTRZEZENIE

Nieszczelnos$¢ dtawnicy moze byé przyczyna
zranienia pracownikoéw obstugi. Dtawicazaworu
jest dokrecana przed dostawa; moze jednak
zajs¢ koniecznosé jej regulacji, w celu
dopasowania do warunkéw procesowych.

Obstuga

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
ci$nienia procesowego,co moze spowodowac
zranienie oso6b obstugujacych. Przed
przystapieniem do prac obstugowych nalezy:

e W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzeniajakichkolwiek pracinstalacyjnych
iobstugowych nalezy nosic¢ rekawice ochronne,
ubranie i okulary zabezpieczajace.

e Odiaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sig,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamknaé przepustnicy.

¢ Wykorzystac obejscie lub catkowicie odciaé¢
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie i spusci¢ medium procesowe z obu
jego stron. Upewnic¢ sie, ze sitownik nie moze
nagle otworzy¢ lub zamknaé zaworu.

e W zaleznosci od konstrukcji sitownika
konieczne jest odpowietrzenie uktadu sitownika
izwolnienie napiecia jego sprezyn. Warunkiem
bezpiecznego demontazu sitownika z zaworu
jest rowniez zaznajomienie sie odpowiednim
rozdziatem dotyczacym sitownika zawartym
w niniejszej instrukciji.

e Zastosowaé¢ procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

e Diawnica zaworu moze zawiera¢ medium
procesowe pod ci$nieniem, nawet w przypadku
wymontowaniazaworu z instalacji procesowej.
Medium procesowe moze zosta¢ wyrzucone
pod ci$nieniem podczas demontazu elementéw
zaworu lub pierscieni uszczelniajacych lub
odkrecania zaslepki komory dtawnicy.
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* Nalezy zawsze upewnic¢ sig, czy nie jest
konieczne zastosowanie dodatkowych srodkéw
bezpieczenstwa dla ochrony przed medium
procesowym.

Uwaga

Jesli uszczelka ptaska przytacza procesowego
zostanie w jakikolwiek sposob naruszona przy
demontazu zaworu, to przy ponownejinstalaciji
nalezy zastosowac¢ nowa uszczelke. Gwarantuje
to uzyskanie szczelnego potaczenia.

Obstuga sitownika

Kolejne rozdziaty opisujg procedury obstugowe dla
sitownika. Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracjach 10i 11.

Niektore migkkie czesci sitownika moga wymagacé
okresowejwymiany. Nalezg do nichmembrana (element
10), tuleja trzpienia sitownika (element 19) i uszczelka
trzpienia sitownika (element 20).

Jeslinie jest znany typ sitownika (czy podanie powietrza
zamyka czy otwiera zawor), to nalezy odczytaéinformacije
z tabliczki znamionowej znajdujacej sie na gérnej czesci
obudowy sitownika (patrz ilustracja 2).

Uwaga

Jesli sitownik GX wyposazony jest w
zintegrowany cyfrowy ustawnik pozycyjny
FIELDVUE DVC2000 (ilustracja1),to moze zajs¢
konieczno$¢ wykonania jeszcze dodatkowych
czynnosci. Patrz rozdziat ,,Montaz cyfrowego
sterownika zaworéw FIELDVUE DVC2000
znajdujacy sie w dalszej czesci niniejszej
instrukciji.

Demontaz sifownika (konstrukcja powietrze
otwiera — patrz ilustracja 10)

1. Podtgczy¢ oddzielne zasilanie pneumatyczne do dolnej
czesci obudowy membrany przez przytgcze zasilania
pneumatycznego znajdujgce si¢ w jarzmie (tak jak
pokazano nailustracji 10) i podac ci$nienie wystarczajgce
do podniesienia zespotu trzpien/grzyb z gniazda zaworu
do pozyciji Srodkowej skoku zaworu.

2. Odkreci¢ nakretke tacznika trzpienia (element 23),
Srubetgcznikatrzpienia (element24)iwskaznik potozenia
(element 26).

3. Przesunaé trzpien z grzybem zaworu (element 3) do
dotu, do momentu uzyskania kontaktu z gniazdem.

4. Odkreci¢ nakretke blokujaca (element 28) i wkreci¢
nakretke regulatora trzpienia (element 27) do dotu do
momentu dotknigcia gornej powierzchni zespotu grzyb
zaworu/trzpien (element 3).

5. Odcigé zasilanie pneumatyczne i odtgczy¢
poprowadzone oddzielnie zasilanie pneumatyczne od
dolnej czesci obudowy membrany (tak jak pokazano na
ilustraciji 10).

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw obstugi
lub zniszczenia urzadzen wskutek uwolnienia
Scisnietych sprezyn (element 12), dtugie Sruby
mocujace (element 16) nalezy wykrecié
na koncu.

Gornaczesé obudowy sitownika moze pozostaé
umocowana do zespotu membrany i dolnej
czesci obudowy podczas demontazu, nawet
jesli sruby mocujace obudowy zostaty
zdemontowane. Jesli tak jest, to sprezyny
sitownika sa Scisniete. Gérna czes¢ obudowy
moze niespodziewanie odtaczy¢ sie dzieki
energii zgromadzonej w sprezynach. Jesli
gorna czes¢ obudowy nie oddzielita sie od
membrany i dolnej obudowy podczas
odkrecania Srub mocujacych, to konieczne jest
jej oddzielenie przy uzyciu narzedzi. Zawsze
nalezy sprawdzaé, czy podczas odkrecania
diugich srub nastepuje przesuwanie sie gornej
czesciobudowy izmniejsza SciSnigecie sprezyn.

6. Odkreci¢ krotkie sruby i nakretki szesciokatne
(elementy17 i 18) mocujace obudowe sitownika. Po ich
demontazu nalezy ostroznie, naprzemiennie odkrecic¢
diugie Sruby mocujgce obudowe i nakretki szesciokatne
(elementy 161 18) tak, aby stopniowo zwalnia¢ $cisnigcie
sprezyny.

7. Zdja¢ gorng czes$¢ obudowy membrany (element 9) i
sprezyny sitownika (element 12).

8. Wyjac zespotirzpienia/membrany sitownika (obejmuje
czesci22,11,10, 14, 131 15) i odkrecié Srube mocujgca
(element 14), tuleje dystansowg sitownika (element 13),
ttoczysko sitownika (element 22) i podktadke (element
15).

9. W razie konieczno$ci wymieni¢ membraneg (element
10), tuleje toczyska sitownika (element 19) i uszczelke
ttoczyska sitownika (element 20).
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Sitownik i zawor regulacyjny GX

Demontaz sitownika (konstrukcja powietrze
zamyka - patrz ilustracja 11)

1. Odkreci¢ nakretke tacznika trzpienia (element 23),
Srubetgcznikatrzpienia (element24)iwskaznik potozenia
(element 26).

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw obstugi
lub zniszczenia urzadzen wskutek uwolnienia
Scisnietych sprezyn (element 12), diugie Sruby
mocujace (element 16) nalezy wykrecié
na koncu.

Goérnaczesé obudowy sitownika moze pozostac
umocowana do zespotu membrany i dolnej
czesci obudowy podczas demontazu, nawet
jesli sruby mocujace obudowy zostaty
zdemontowane. Jesli tak jest, to sprezyny
sitownika sa $ci$nigte. Gérna cze$¢ obudowy
moze niespodziewanie odtaczy¢ sie dzieki
energii zgromadzonej w sprezynach. Jesli
gorna czes¢ obudowy nie oddzielita sie od
membrany i dolnej obudowy podczas
odkrecania srub mocujacych, to konieczne jest
jej oddzielenie przy uzyciu narzedzi. Zawsze
nalezy sprawdzaé, czy podczas odkrecania
dtugich srub nastepuje przesuwanie sig gornej
czesciobudowy izmniejsza Sci$niecie sprezyn.

2. Odkreci¢ krotkie sruby i nakretki szesciokatne
(elementy17 i 18) mocujace obudowe sitownika. Po ich
demontazu nalezy ostroznie, naprzemiennie odkrecic¢
diugie Sruby mocujgce obudowe i nakretki sze$ciokatne
(elementy 161 18) tak, aby stopniowo zwalnia¢ $cisnigcie
sprezyny.

3. Zdjg¢ gbérng czes¢ obudowy membrany (element 9).

4. Wyjgc zespotirzpienia/membrany sitownika (obejmuje
czesci22,11,10, 14, 13 15) i odkrecié Srube mocujaca
(element 14), tuleje dystansowg sitownika (element 13),
ttoczysko sitownika (element 22) i podktadke (element
15).

5. Wyjg¢ sprezyny sitownika (element 12).

9. W razie koniecznos$ci wymieni¢ membrane (element
10), tuleje ttoczyska sitownika (element 19) i uszczelke
ttoczyska sitownika (element 20).

Tabela 2. Maksymalny skok zaworow Model GX

WIELKOSCE LICZBA SRUB SKOK

SILOWNIKA OBUDOWY mm
225 6 20
750 10 20
1200 16 40

Tabela 3. Moment sit dokrecajgcych nakretke korpusu

(element 7)
MOMENT SILY

WIELKOSC
ZAWORU Nm funt x stopa
DN 15, 20, 25
(0.5,0.75, 1 cal) 38.2 28.2
DN 40i DN 50
(1.5i 2 cale) 65.5 48.3
DN 80 (3 cale) 157 116
DN 100 (4 cale) 284 209

Tabela 4. Momenty sit dokrecajgcych nakretki jarzma/
pokrywy wydtuzonej (element 46) (w konstrukcjach
Z pokrywg mieszkowg i wydtuzong)

MOMENT SILY
funt x stopa

WIELKOSG
ZAWORU Nm

DN 15, 20, 25, 40,
i50 (0.5, 0.75, 1, 65.5 48.3
1.5i2cale)

DN 80i 100
(3i4cale)

157 116

Skfadanie zespotu sifownika w konstrukcji
powietrze otwiera (lub zmiana typu dziatania
na powietrze otwiera - patrz ilustracja 10)

1. Zainstalowa¢ membrane (element 10) na ptycie
membrany (element 11). Przetozyé Srube mocujaca
(element 14) przez tuleje dystansowg sitownika (element
13)iprzetozycje przez zespétmembrany/ptyty membrany.

2. Umiesci¢ podktadke (element 15) na Srodkowym
otworze membrany, tak aby wypukta strona podkfadki
znajdowata sie od strony membrany.

3. Wkreci¢ tloczysko sitownika (element 22) w Srube
mocujgca (element 14) i dokreci¢ momentem sity 65.5Nm.
Zainstalowa¢ ponownie zespét ttoczyska sitownika/
membrany w jarzmie sitownika (element 8).

4. Umiedci¢ sprezyny sitownika (element 12) we
wiasdciwych miejscach na ptycie membrany (element 11).

5.Zainstalowac¢ gornag cze$¢ obudowy membrany (element
9) tak, aby zebra usztywniajgce na szczycie gornej
czesciobudowy byty prostopadte do wspornikéw jarzma.

6. Gwinty pokryé smarem Nickel Never-Seez lub
rownowaznym.

e W przypadku sitownikow wielkos¢ 225 i 750,
zainstalowaé dwie dtugie Sruby mocujace (element 16)
i nakretki szesciokatne (element 18) naprzeciw siebie,
na osi wspornikéw jarzma.
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e W przypadku sitownikow wielkos¢ 1200,
zainstalowac cztery dtugie Sruby mocujgce (element 16)
i nakretki szesSciokgtne (element 18) co 90 stopni, tak,
aby jedna z par potozona byta na osiwspornikdw jarzma.

7. Dokreci¢ diugie Sruby mocujgce (element 16) i nakretki
szesciokagtne (element 18) naprzemiennie, stopniowo
Sciskajgc sprezyny, az dwie potdwki obudowy imembrana
zostang scisniete.

8. Gwinty pokry¢é smarem Nickel Never-Seez lub
réwnowaznym i zainstalowaé pozostate krétkie sruby
mocujgce (element 17) i nakretki szesciokatne (element
18).

9. Dokreci¢ wszystkie Sruby mocujgce obudowe w sposob
krzyzowy momentem sity 55 Nm.

10. Jesli zespot sitownika byt zdemontowany z zaworu, to
umiescic¢ zespot sitownika na korpusie zaworu (element
1). Zainstalowaé cztery nakretki korpusu (element 7) i
dokrecic je tylko palcami.

11. Podtaczyé oddzielne zasilanie pneumatyczne
do dolnej czgsci obudowy membrany przez przytgcze
zasilania pneumatycznego znajdujace sie w jarzmie (tak
jak pokazano na ilustracji 10) i podaé cisnienie
wystarczajgce do podniesienia ttoczyska sitownika
(element 22) do ogranicznika ruchu.

Uwaga: Jesli nastepuje zmiana typu dziatania z typu
powietrze zamykanhapowietrze otwiera, tow pierwszej
kolejnosci nalezy przetozyé¢ zaslepke wydmuchu
(element 21) z przytacza zasilania pneumatycznego
we wsporniku jarzma (patrzilustracja11)do przytacza
znajdujacego sie w gornej czesci obudowy (patrz
ilustracja10).

12. W pozyciji z zespotem grzyb zaworu/trzpien (element
3) spoczywajacym na gniezdzie nakreci¢ nakretke
regulatora trzpienia (element 27) do pozycji odlegtej od
ttoczyska sitownika (element 22) o wielko$¢ okreslong w
tabeli 2. Nakreci¢ nakretke blokujacg (element 28) i
zablokowac potozenie nakretki blokujacej trzpien.

13. Podnies$¢é zespot grzyba zaworu/trzpien do uzyskania
kontaktu z ttoczyskiem sitownika i za pomocg Sruby
mocujgcej (element25) zainstalowac obie potéwkitgcznika
i wskaznik potozenia (elementy 23, 24 i 26). Potowki
facznika zainstalowa¢ w taki sposob, aby patrzgc do
srodka tgcznika od strony zaworu powierzchnie ptaskie
byty skierowane do dotu, a skosne do gory.

14. Ustawi¢ wskaznik potozenia (element 26) tak, aby
pokrywat sie zgdrnym znacznikiem na wsporniku jarzma.

15. Dokreci¢ sruby mocujagce tgcznik trzpienia (element
25) momentem sity 24 Nm.

16. W przypadku standardowej pokrywy (ilustracje 10
i 11), dokrecié¢ stopniowo nakretki korpusu (element 7) w
sposoOb krzyzowy. Momenty sit podano w tabeli 3.

W przypadku pokryw wydiuzonych i mieszkowych
(ilustracje 11i12), dokrecic stopniowo nakretki korpusu

(element 46) w sposdb krzyzowy. Momenty sit podano
w tabeli 4.

17. Uwolnic¢ ci$nienie z sitownika.

18.Uwaga: W przypadku konstrukcji powietrze otwiera,
instalacja zasilania pneumatycznego musi byé
podtaczona do przytagcza w jarzmie sitownika, patrz
ilustracja 10. (Jesli nastepuje zmiana typu dziatania
z typu powietrze zamyka na powietrze otwiera,
tozachodzi konieczno$¢ zmiany miejsca podiaczenia
zasilania.)

Skfadanie zespotu sifownika w konstrukcji
powietrze zamyka (lub zmiana typu dziatania
na powietrze zamyka - patrz ilustracja 11)

1. Umiesci¢ gornag cze$¢ obudowy membrany (element9)
w pozycji odwrotnej na ptaskim stole warsztatowym.

Uwaga: Jesli nastepuje zmiana typu dziatania z typu
powietrze otwiera na powietrze zamyka, to w pierwszej
kolejnosci nalezy przetozy¢ zaslepke wydmuchu
(element 21) z przytacza znajdujacego sie w gornej
czesci obudowy (patrz ilustracja 10) do przytacza
zasilania pneumatycznego we wsporniku jarzma
(patrzilustracja11).

2. Zainstalowa¢ membrane (element 10) na ptycie
membrany (element 11). Umie$ci¢ podktadke (element
15) na Srodkowym otworze membrany, tak aby wypukta
strona podkfadki znajdowata sig od strony membrany.

3. Przetozy¢ Srube mocujgcg (element 14) przez podktadke
i membrang, zainstalowac tuleje dystansowg sitownika
(element 13) i wkreci¢ ttoczysko sitownika (element 22)
w $rube mocujgca (element 14). Dokreci¢ palcami.

4. Ustawi¢ zespdt ptyty membrany (element 11) tak, aby
znaczniki potozenia sprezyn pokryly sie z otworami pod
Sruby mocujgce w membranie (element 10). Stanowi to
gwarancje, ze sprezyny nie beda utrudniaty przeptywu
powietrza przez jarzmo sitownika.

5. Dokreci¢ $rube mocujgca (element 14) do ttoczyska
sitownika (element 22) momentem sity 65.5 Nm
i zainstalowac tak ztozony zesp6t gornej czesci obudowy
membrany (element9).

6. Umiesci¢ sprezyny sitownika (element 12) we
wiasciwych miejscach na ptycie membrany (element 11).

7. W razie potrzeby zdemontowa¢ i wymienic tuleje
ttoczyska sitownika (element 19) i uszczelke ttoczyska
sitownika (element 20) w jarzmie sitownika (element 8).

8. Umiesci¢ jarzmo sitownika (element8) na gérnejczesci
obudowy membrany (element 9) tak, aby zebra
usztywniajace na szczycie gornej czesci obudowy byty
prostopadte dowspornikéw jarzma.

9. Gwinty pokryé smarem Nickel Never-Seez lub
rownowaznym.
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W PRZYPADKU KONSTRUKCJI POWIETRZE OTWIERA

B: WYJSCIE PNEUMATYCZNE
DO MONTAZU ZINTEGROWANEGO
(ZASLEPKA R1/8)

A:WYJSCIE PNEUMATYCZV
ZEWNETRZNE

(ZASLEPKA 1/4 CALA NPT
LUB G1/4))

PRZED MONTAZEM NA SOWNIKU GX
NALEZY ZAINSTALOWAC PIERSCIEN USZCZELNIAJACY

ZNACZNIKI

SRUBY MOCUJACE M8

llustracja 3. Szczegdt montazu cyfrowego sterownika zaworu DVC2000

* W przypadku sitownikéw wielkosé 225 i 750,
zainstalowa¢ dwie dtugie sruby mocujace (element 16)
i nakretki szesSciokatne (element 18) naprzeciw siebie,
na osi wspornikow jarzma.

e W przypadku sitownikow wielkos¢ 1200,
zainstalowac cztery dtugie Sruby mocujgce (element 16)
i nakretki szesSciokgtne (element 18) co 90 stopni, tak,
aby jedna z par potozona byta na osiwspornikdw jarzma.

10. Dokreci¢ dtugie Sruby mocujgce (element 16)
i nakretki szesciokatne (element 18) naprzemiennie,
stopniowo Sciskajgc sprezyny, az dwie potéwki obudowy
i membrana zostang Scisniete.

11. Gwinty pokry¢é smarem Nickel Never-Seez lub
réwnowaznym i zainstalowaé pozostate krétkie sruby
mocujgce (element 17) i nakretki szesciokatne (element
18).

12. Dokreci¢ wszystkie sruby mocujace obudowe w
sposob krzyzowy momentem sity 55 Nm.

13. Jesli zespdt sitownika byt zdemontowany z zaworu,
toumiesci¢ zespot sitownika na korpusie zaworu (element
1). W przypadku standardowej pokrywy (ilustracje 10
i 11), dokreci¢ stopniowo nakretki korpusu (element 7)
w sposob krzyzowy. Momenty sit podano w tabeli 3.

W przypadku pokryw wydiuzonych i mieszkowych
(ilustracje 12i13), dokrecic¢ stopniowo nakretki korpusu
(element 46) w sposdb krzyzowy. Momenty sit podano
w tabeli 4.

14. W pozyciji z zespotem grzyb zaworu/trzpien (element
3) w pozycji zamknietej (spoczywajacym na gniezdzie)
nakreci¢ nakretke regulatora trzpienia (element 27) do

pozycji odlegtej od toczyska sitownika (element 22)
o wielkos¢ okreslong w tabeli 2. Nakreci¢ nakretke
blokujgca (element 28) i zablokowac potozenie nakretki
blokujgcejtrzpien.

15. Podnies¢ zespét grzyba zaworu/trzpien do uzyskania
kontaktu z ttoczyskiem sitownika i za pomocg S$ruby
mocujgcej (element25) zainstalowac obie potéwkitgcznika
i wskaznik potozenia (elementy 23, 24 i 26). Potowki
tacznika zainstalowa¢ w taki sposéb, aby patrzgc do
srodka tgcznika od strony zaworu powierzchnie ptaskie
byty skierowane do dotu, a sko$ne do gory.

16. Ustawi¢ wskaznik potozenia (element 26) tak, aby
pokrywat sie zgbérnym znacznikiem na wsporniku jarzma.

17. Dokrecié $ruby mocujgce tgcznik trzpienia (element
25) momentem sity 24 Nm.

18. Uwaga: W przypadku konstrukcji powietrze
zamyka, instalacja zasilania pneumatycznego musi
by¢ podtaczona do przytacza w jarzmie sitownika,
patrz ilustracja 11. (Jesli nastepuje zmiana typu
dziatania z typu powietrze otwiera na powietrze
zamyka, to zachodzi konieczno$¢ zmiany miejsca
podtaczeniazasilania.)

Montaz cyfrowego sterownika zaworow
FIELDVUE DVC2000

W rozdziale niniejszym przedstawiono instrukcje montazu
cyfrowych sterownikéw zaworéw z serii FIELDVUE
DVC2000 na zaworach regulacyjnych model GX.
Szczegodtowe informacje dotyczgce obstugii konserwacii
ustawnika pozycyjnego DVC2000 mozna znalezé
w instrukcji obstugi ustawnika DVC2000.
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Cyfrowy sterownik zaworu z serii DVC2000 moze by¢
montowany bezposrednio na sitownikach model GX, bez
uzycia dodatkowych obejm mocujgcych. Ustawnik jest
montowany bezposrednio na ptycie interfejsu najarzmie
sitownika. Przepusty wewnatrz jarzma sitownika realizujg
potaczenie wyjscia DVC2000 z obudowg sitownika,
eliminujgc konieczno$¢ wykonywania zewnetrznych
potaczen rurowych (w przypadku sitownikéw, gdzie podanie
cisnienia powoduje otwarcie zaworu). (Na zaworze GX
moga byé montowane innego typu ustawniki pozycyjne
przy wykorzystaniu ptyt montazowych NAMUR.)

Wysoka jakos¢ dziatania i system bezstykowego systemu
sprzezenia zwrotnego eliminuje kontakt mechaniczny
miedzy trzpieniem zaworu a ustawnikiem. Nie nastepuje
zuzycie czeéci, co wydtuza czas eksploatacji ustawnika.
Dodatkowo, eliminacja dzwigni i tgcznikbw zmniejsza
liczbe czesci wewnetrznych i stopien skomplikowania
konstrukcji. Wymiana sterownika i konserwacja jest
uproszczona, gdyz elementy uktadu sprzezenia zostajg
podtgczone do trzpienia sitownika.

W konstrukcjitypu powietrze otwiera (sprezyna zamyka),
sygnat pneumatyczny do obudowy sitownika
doprowadzany jest przez przytgcze zasilania
pneumatycznego na wsporniku jarzma sitownika GX
(patrz ilustracja 10). W przypadku konstrukcji typu
powietrze zamyka (sprezyna otwiera), sygnat
pneumatyczny do obudowy sitownika doprowadzany jest
przez przytgcze zasilania pneumatycznego znajdujgce
sie w czesci gornej obudowy sitownika (patrz ilustracja
11).

Uwaga
Uwaga na temat konstrukcji sitownika:

Od momentu wprowadzenia na rynek modelu
GX ulepszono przepusty pneumatyczne
na wspornikach jarzma sitownika.

Oryginalna konstrukcja sitownika zostata
przedstawiona na ilustracji 16 i 17. Nowe
przepusty pneumatyczne przedstawiono
na ilustracjach 10i 11.

W przypadku konstrukcji w ktérych powietrze otwiera,
ustawnik pozycyjny jest montowany w ten sam sposéb
zaréwno na oryginalnej konstrukcji sitownika (ilustracja
16), jak i na zmodyfikowanej (ilustracja 10). W obu
przypadkach sygnat pneumatyczny jest przenoszony do
dolnej czesci obudowy przez przepust pneumatyczny
oznaczony ,Airsupply connection” nailustracjach 10i16.

W przypadku konstrukcji w ktorych powietrze zamyka,
istnieje réznica w sposobie podawania sygnatu
pneumatycznego z ustawnika do do gérnejczesci obudowy

membrany. W oryginalnej konstrukcji sitownika (ilustracja
17) przepust odbywa sie bezpo$rednio przez wspornik
jarzma. Przytgcza do podtgczenia oznaczone sg ,1” na
tylnej Scianie jarzma i ,2” na przedniej $cianie jarzma
sitownika. W przypadku montazu ustawnika pozycyjnego,
sygnatpneumatyczny z ustawnika pozycyjnego DVC2000
przez przytacze 1 podawany jest na przytacze 2, a dalej
przez przewody rurowe do przytgcza w gornej czesci
obudowy. (Patrz,Air supply connection” nailustracji17.)

W przypadku konstrukcji zmodyfikowanej (ilustracja 11)
przytacza 1 i 2 zostaty zamienione na przepusty
pneumatyczne, ktére przenoszg sygnat pneumatyczny
bezposrednio do dolnejczesciobudowy sitownika. Zmiana
ta miata na celu uzyskanie symetrycznej konstrukcji
jarzma, w ktérej ustawnik pozycyjny DVC2000 mozna
przenies¢ tatwo z jednej strony zaworu na druga, bez
koniecznosci obrotu sitownika.

Procedury montazu DVC2000

Kroki A i B ponizszej instrukcji dotyczg konstrukcji
sitownikéw przedstawionych nailustracjach 10i11. Jesli
uzytkownik posiada sitownik o obudowie przedstawione;j
nailustracjach 1617, to nalezy przejs¢ do krokéw Cii D.

A. Montaz ustawnika DVC2000 na sitownikach GX,
w ktorych powietrze otwiera (sprezyna zamyka) (patrz
ilustracje 3i 10):

1. Dotgczy¢ magnetyczny element sprzezenia zwrotnego
(dostarczany z DVC2000) do tgcznika trzpienia zaworu
wykorzystujgc szablon montazowy (dostarczany z
zestawem montazowym) w celu precyzyjnego jego
montazu.

2. Wykreci¢ zaslepke (R1/8) z tylnej sciany obudowy
ustawnika DVC2000 (przytacze B na ilustracji 3). To
przytacze pneumatyczne w ustawniku DVC2000 powinno
znajdowac sie na osi przytgcza zasilania sitownika GX
(patrzilustracja 10).

3. Zainstalowac zaslepke (G1/4 lub 1/4NPT, dostarczana
z zestawem montazowym) w pneumatycznym wyjsciu
ustawnika (przytgcze A na ilustracji 3).

4. Zdja¢ pokrywe cyfrowego sterownika zaworow.

5. Przy uzyciu klucza szesciokgtnego 6 mm, umocowac
ustawnik do ptyty montazowej sitownika GX na stronie, na
ktorej znajduje sie otwarte przytgcze pneumatyczne.
Sprawdzi¢, czy miedzy wyjsciem pneumatycznym
ustawnika a ptytg montazowg (przytacze B, tak jak
pokazano na ilustracji 3) umieszczony zostat pierscien
uszczelniajgcy. Nie jestkonieczne wykonywanie zadnych
pofaczerrurowych, gdyz przepusty pneumatyczne znajdujg
sie wewnatrz sitownika.
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6. Sprawdzi¢ przeswit miedzy zespotem magnesu
a szczeling sprzezenia zwrotnego w DVC2000. Zesp6t
magnesu powinien by¢ ustawiony tak, ze znacznik na
koricach (z tytu obudowy ustawnika) musi znajdowac sie
miedzy znacznikami na zespole magnesu w catym
zakresie ruchu sitownika. (Patrz ilustracja 3.)

B. Montaz ustawnika DVC2000 na sitownikach GX,
w ktorych powietrze zamyka (sprezyna otwiera) (patrz
ilustracje 3i11):

1. Dotgczy¢ magnetyczny element sprzezenia zwrotnego
(dostarczany z DVC2000) do tgcznika trzpienia zaworu
wykorzystujgc szablon montazowy (dostarczany
z zestawem montazowym) w celu precyzyjnego jego
montazu.

2. W konstrukcjach, w ktérych powietrze zamyka,
wymagana jest instalacja zaslepki w pneumatycznym
przytaczu ustawnika znajdujgcym si¢ na tylnej Scianie
DVC2000 (przytacze B na ilustraciji 3).

3. Zdjg¢ pokrywe cyfrowego sterownika zawordéw.

4. Przy uzyciu klucza szesciokgtnego 6 mm, umocowac
ustawnik do ptyty montazowej sitownika GX.

Uwaga

Przy tej konstrukcji sitownika nie jest
wykorzystywany pierscien uszczelniajacy oraz
zaslepki G1/4 lub 1/4NPT dostarczane z
zestawem montazowym.

5. Sprawdzi¢ przeswit miedzy zespotem magnesu
a szczeling sprzezenia zwrotnego w DVC2000. Zesp6t
magnesu powinien by¢ ustawiony tak, ze znacznik na
koricach (z tytu obudowy ustawnika) musi znajdowac sie
miedzy znacznikami na zespole magnesu w catym
zakresie ruchu sitownika. (Patrz ilustracja 3.)

6. Zainstalowa¢ przewodd rurowy miedzy wyjsciem
pneumatycznym cyfrowego ustawnika pozycyjnego
DVC2000 (przytacze Anailustracji 3) a przytacze zasilania
(patrz ilustracja 11) znajdujgcym sie na gornej czesci
obudowy sitownika.

Przy zmianie typu dziatania sitownika:

Jedlizachodzi koniecznos$é zmiany typu dziatania sitownika
GX z powietrze otwiera na powietrze zamyka (lub vice—
versa), to nalezy zmieni¢ zaslepki przepustéw
pneumatycznych w obudowie ustawnika DVC2000.

* Aby zmieni¢ typ dziatania sitownika z powietrze zamyka
na powietrze otwiera (sprezyna zamyka) nalezy
zdemontowac zaslepke R1/8 z przytacza natylnejsScianie
obudowy ustawnika DVC2000 i zainstalowac¢ pierscien
uszczelniajacy (przytgcze B nailustraciji 3). Pneumatyczne
przytacze wylotowe nalezy zaslepi¢ wkrecajgc zaslepke
1/4NPT lub G1/4 (w zaleznosci od wersji obudowy).
(Przytacze A nailustracji 3.)

* Aby zmienié typ dziatania sitownika z powietrze otwiera
na powietrze zamyka (sprezyna otwiera) nalezy
zdemontowac zaslepke 1/4NPT lub G1/4 (w zaleznosci
od wersji obudowy). (Przytgcze A na ilustracji 3.).
Zainstalowac zaslepke R1/8 w przytgczu natylnejscianie
obudowy ustawnika DVC2000 (przytacze B na ilustracji
3). Zainstalowa¢ przewdd rurowy miedzy wyjsciem
pneumatycznym cyfrowego ustawnika pozycyjnego
DVC2000 (przytacze Anailustracji 3) aprzytgcze zasilania
(patrz ilustracja 11) znajdujacym sie na gornej czesci
obudowy sitownika.

C.Konstrukcjaoryginalna: montaz ustawnika DVC2000
na sitownikach GX, w ktérych powietrze otwiera
(sprezyna zamyka) (patrz ilustracje 3 i 16):

* Wykonac procedure opisang w kroku A (powyzej).

D. Konstrukcjaoryginalna: montaz ustawnika DVC2000
na sitownikach GX, w ktérych powietrze zamyka
(sprezyna otwiera) (patrzilustracje 3i17):

1. W przypadku takiej konfiguracji mozna wykonaé
procedure opisang w kroku B (powyzej). Mozliwy jest
réowniez taki montaz ustawnika DVC2000 na wsporniku
jarzma, aby zamiast przytacza A wykorzysta¢ sygnat
wyjsciowy z przytgcza B (ilustracja 3).

2. Wtakim przypadku nalezy wykona¢ procedure opisang
w kroku A z nastepujgcg modyfikacjg. Przytacze B
ustawnika DVC2000 bedzie podtgczone to tylnej strony
jarzma sitownika GX do przytacza pneumatycznego
oznaczonego ,1”. Konieczne jest rowniez wykonanie
potgczenia rurowego miedzy wyjsciem pneumatycznym
»2 znajdujgcym sie po drugiej stronie jarzma sitownika a
przytaczem zasilania znajdujgcym sie na gornej czesci
obudowy sitownika.

Obstuga dtawnicy

Numery elementéw zgodne sg z oznaczeniami
przedstawionymi na ilustracjach 9, 10, 11, 12 13.

Regulacja dtawnicy

W przypadku pojedynczych dtawnic PTFE z pierécieniami
typu V i obcigzeniem sprezynowym (ilustracja 9) lub
dfawnic grafitowych ULF (ilustracja 12), zesp6t sprezyn
talerzowych (element 34) zapewnia istnienie sity
dociskajacej dtawnice, gwarantujgcg szczelnos¢. Jesli
nieszczelno$¢ wystepuje wokot doszczelniacz dtawnicy
(element 29) nalezy sprawdzié, czy doszczelniacz jest
wiasdciwie dokrecony. Za pomocg klucza dokrecac
doszczelniacz dtawnicy (element 29) co 1/4 obrotu az do
momentu uzyskania szczelnoéci. Jesli nieszczelnos¢
dfawnicy nie moze by¢ usunigta w ten sposdb, to nalezy
przej$¢ do rozdziatu opisujacego wymiane dtawnicy.
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Wymiana dtawnicy

Rozdziat niniejszy zawiera instrukcje na temat wymiany
dtawnic w obudowach standardowych, obudowach
wydtuzonych i obudowach wydtuzonych mieszkowych.

Przed przystgpieniem do wymiany dtawnicy nalezy odcigé
zawor od ci$nienia procesowego, uwolnic¢ cisnienie zobu
stron zaworu i spusci¢ medium procesowe z obu stron
zaworu. Odcig¢ wszystkie przewody zasilania
pneumatycznego sitownika i uwolnié cisnienie z sitownika.
Zastosowac procedury zabezpieczajace uktad
w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

1. W przypadku konstrukcji powietrze otwiera:

a. Podtaczy¢ oddzielne zasilanie pneumatyczne do
dolnej czesci obudowy membrany przez przytgcze
zasilania pneumatycznego znajdujgce sie w jarzmie
(tak jak pokazano na ilustracji 10) i podac¢ cisnienie
wystarczajace do podniesienia zespotu trzpien/grzyb
z gniazda zaworu do pozycji Srodkowej skoku zaworu.

b. Odkreci¢ nakretke tgcznika trzpienia (element 23),
Srube tacznika trzpienia (element 24) i wskaznik
potozenia (element 26).

c. PrzesungcCtrzpien zgrzybem zaworu (element 3) do
dotu, do momentu uzyskania kontaktu z gniazdem.

d. Odkrecic¢ nakretke blokujaca (element 28) i wkrecié
nakretke regulatora trzpienia (element27) do dotu do
momentu dotknigcia gérnejpowierzchnizespotu grzyb
zaworu/trzpien (element 3).

e. Odcig¢ zasilanie pneumatyczne i odtgczyé
poprowadzone oddzielnie zasilanie pneumatyczne od
dolnej czesci obudowy membrany (tak jak pokazano
na ilustracji 10).

2. W przypadku konstrukcji powietrze zamyka
pokazanej na ilustracji 11, zdemontowa¢ nakretke
tacznika trzpienia (element 23), Srube tgcznika trzpienia
(element 24) i wskaznik potozenia (element 26).

Aby uniknaé¢ zranienia pracownikéw obstugi
lub zniszczenia urzadzen wskutek
niekontrolowanego ruchu jarzma sitownika
(element 8) nakretki korpusu/jarzma (ilustracje
10i11, element 7) lub nakretki pokrywy/jarzma
(ilustracje 12 13), element 46 nalezy odkreci¢
w sposob opisany w nastepnym kroku. Nie
wolno zdejmowaé zablokowanego jarzma
sitownika przy uzyciu narzedzi, ktére moga sie
zgina¢ lub gromadzi¢ energie w inny sposéb.

10

Gwalttowne uwolnienie zgromadzonej energii
moze spowodowaé niekontrolowany ruch
jarzma sitownika.

Uwaga

Nastepny krok zapewnia réwniez, ze zostato
uwolnione ci$nienie medium w zaworze.

3. W przypadku pokryw standardowych (ilustracje 10
i 11), nakretki korpusu (element 7) mocujg wsporniki
jarzma (element 8) do korpusu zaworu (element 1).
Nakretki te nalezy odkreci¢ o okoto 3 mm.

W przypadku pokryw wydituzonych i wydtuzonych
mieszkowych, nakretki pokrywy (element 46) mocuja
wsporniki jarzma (element 8) do pokrywy wydtuzonej
(element 39). Nakretki te nalezy odkreci¢ o okoto 3 mm.

4. W nastepnym kroku nalezy oddzieli¢ wspornik jarzma
od korpusu zaworu uderzajac w jarzmo sitownika lub
wkfadajgc narzedzie miedzy zawor i jarzmo sitownika na
catym obwodzie.

OSTRZEZENIE

Jesli pojawia sie oznaki wycieku medium
procesowego po ciSnieniem z taczenia, to
nalezy ponownie dokreci¢ nakretki korpusu
zaworu i powroci¢ do Ostrzezeniana poczatku
rozdziatu ,,Obstuga”, aby sprawdzi¢, czy
podjeto prawidiowe czynnosci do odciecia
zaworu i uwolnienia ci$nienia procesowego.

5. Jesli nie ma sladéw wycieku z ztgcza, to odkrecic
doszczelniacz dtawnicy (element 29) o dwa obroty
zmniejszajac docisk dfawnicy.

6. W przypadku pokryw standardowych (ilustracje 10
i 11), odkreci¢ catkowicie nakretki korpusu (element 7).
W przypadku pokryw wydituzonych i wydituzonych
mieszkowych (ilustracje 12 i 13), odkreci¢ catkowicie
nakretki pokrywy (element 46).

7. Ostroznie podniesc¢ jarzmo sitownika i umiesci¢ je na
odpowiedniej powierzchni chronigcej przed
uszkodzeniami.

W przypadku konstrukcji z pokrywa standardowa,
jesli zespdt grzyba zaworu bedzie wyjmowany wraz
z jarzmem sitownika, to nalezy upewni¢ sie, ze nie
wypadnie z sitownika.

W przypadku konstrukcji z pokrywa wydtuzong lub
mieszkowa, ze pokrywa (element 4) nie zostanie
podniesiona wraz z jarzmem sitownika.
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W przypadku konstrukcji z pokrywami
wydtuzonymi i mieszkowymi, podniesienie
pokrywy wraz z jarzmem sitownika moze
spowodowaé zniszczenie grzyba zaworu
i mieszka.

8. Zdemontowac nakretke regulatora trzpienia (element
27) i nakretka blokujgca (element 28).

9. W przypadku konstrukcji z pokrywa standardowa,
zdjaé pokrywe i zespétgrzyba zaworu/trzpienia i umiescic
je na odpowiedniej powierzchni chronigcej przed
uszkodzeniami.

W przypadku konstrukcji z pokrywa wydtuzona lub
mieszkowa zdjg¢ tylko pokrywe (element 4).

10. Zdja¢ uszczelke ptaska potaczenia zawdr/jarzmo
(ilustracje 10i 11 element 5, ilustracje 12i13 element47)
i przykry¢ korpus zaworu, aby zabezpieczy¢ powierzchnig
uszczelniajacg oraz uniemozliwi¢ dostanie sie ciatobcych
do wnetrza zaworu.

11.Zdjg¢ doszczelniacz dtawnicy (element29) z pokrywy
(element4).

12. Wyjg€ zespdt sprezyn talerzowych (element 34)
i pierscien dystansowy dtawnicy (element 30) z pokrywy
(element4). Ostroznie wypchna¢ pozostate czescikomory
dfawnicy z pokrywy (element 4) uzywajgc zaokrgglonego
preta lub inne narzedzie, ktdre nie uszkodzi powierzchni
§cian komory dfawnicy. Oczysci¢ komore dtawnicy
i czesci metalowe komory dtawnicy.

13. Zbada¢ stan techniczny trzpienia zaworu, gwinty
i powierzchnig komory dtawnicy, czy nie ma zadnych
ostrych krawedzi, ktére moglyby uszkodzi¢ dtawnice.
Zarysowania lub zadziory mogg by¢ przyczyng
nieszczelnosci lub spowodowaé uszkodzenie nowej
dfawnicy. Jesli stan powierzchni nie moze byé poprawiony
w wyniku lekkiego piaskowania, to nalezy wymienic
zniszczone czesci.

14. Zdjg¢ zabezpieczenie korpusu zaworui zainstalowaé
nowg uszczelke ptaska zawdr/jarzmo (ilustracje 10i 11
element5, ilustracje 12i 13 element47) sprawdzajgc, czy
powierzchnie uszczelniajgce uszczelkisg czysteigtadkie.

15. Ostroznie natozy¢ pokrywe (element 4) na trzpieh
Zaworu.

16. Zainstalowac¢ nowg dtawnice imetalowe czgscikomory
dtawnicy zgodnie z ilustracjg 9 w przypadku dtawnic
z PTFE, lub zgodnie z ilustracjg 12 dla dtawnic ULF.
Na trzpien zaworu natozyc rurke o gtadkich krawedziach

i ostroznie docisng¢ kazdg miekka cze$¢ dtawnicy do
wnetrza komory dtawnicy. Gwinty pokry¢é smarem Nickel
Never-Seez lub réwnowaznym i zainstalowaé
doszczelniacz dtawnicy (element 29).

17. Zainstalowac¢ nakretke blokujgca (element28) i nakretke
regulatoratrzpienia (element27).

W przypadku konstrukcji z pokrywa standardowa,
zainstalowaé¢ podzespdt grzyba zaworu/trzpienia
w korpusie zaworu (element 1).

18. Zainstalowac sitownik na zaworze montujgc kolejno
nakretkikorpusu (ilustracje 10i11 element 7, ilustracje 12
i 13 element 46), lecz dokreci¢ je tylko palcami.

19. W przypadku sitownikéw typu powietrze otwiera,
podtaczy¢ oddzielny przewdd zasilania pneumatycznego
do przytgcza zasilania w dolnej czgsci obudowy membrany
(tak jak pokazano na ilustracji 10) i podac¢ sprezone
powietrze pod ci$nieniem wystarczajgcym do podniesienia
ttoczyska sitownika (element 22) do ogranicznika ruchu.
Przejs¢ do nastepnego kroku.

W przypadku sitownikow typu powietrze zamyka,
przej$¢ do nastepnego kroku.

20. W przypadku standardowej pokrywy, dokrecic¢
stopniowo nakretki korpusu (element 7) w sposéb
krzyzowy. Momenty sit podano w tabeli 3.

W przypadku pokryw wydtuzonych i mieszkowych ,
dokreci¢ stopniowo nakretki korpusu (element 46)
w sposoéb krzyzowy. Momenty sit podano w tabeli 4.

21. Dokreci¢ palcami doszczelniacz dfawnicy (element
29). Nastepnie przy uzyciu klucza dokreci¢ doszczelniacz
(element 29) jeszcze o jeden obrot.

22.Nakreci¢ nakretke regulatora trzpienia (element 27)
do pozycji odlegtej od ttoczyska sitownika (element 22)
o wielko$¢ okresSlong w tabeli 2. Nakreci¢ nakretke
blokujaca (element 28) i zablokowac potozenie nakretki
blokujgcejtrzpien.

23. Podnies¢ zespotgrzyba zaworu/trzpien do uzyskania
kontaktu z ttoczyskiem sitownika i za pomocg Sruby
mocujgcej (element25) zainstalowac obie potéwkitgcznika
i wskaznik potozenia (elementy 23, 24 i 26). Potowki
facznika zainstalowa¢ w taki sposéb, aby patrzgc do
srodka tgcznika od strony zaworu powierzchnie ptaskie
byty skierowane do dotu, a skosne do gory.

24. Ustawi¢ wskaznik potozenia (element 26) tak, aby
pokrywat sie zgdrnym znacznikiem na wsporniku jarzma.

25. Dokreci¢ Sruby mocujgce fgcznik trzpienia (element
25) momentem sity 24 Nm.

26. W przypadku sitownikow typu powietrze otwiera
uwolni¢ ci$nienie z sitownika.

11
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llustracja 4. Narzedzie do instalacji i demontazu pierscienia gniazda

Tabela 5. Wymiary narzedzia do instalacji i demontazu
pierscienia gniazda

Wielko$¢é zaworu| A ‘ B ‘ (o] ‘ D ‘ E ‘ Fo ‘ Go ‘ H
DN cale mm
0.5,
15é520‘ 0.75, | 24 | 15 15.2 9 54 | 40 | 45 | 10
1
40 1.5 36 | 20 |[2X132 |75 | 58 | B3 | -—-o - -
50 2 46 | 28 |2X132 |75 | 63 | 63 | —-—o - -
80 3 60 | 36 |2X 152 | 85 100 93 |- -4 - -4
100 4 70 | 44 |2X172 |95 [ 114 | 1183 | - =4 = —

27. W przypadku sitownikow typu powietrze otwiera
sprawdzi¢ czy instalacja wydmuchowa jest podtgczona
do gdrnejczesci obudowy membrany (element21) (patrz
ilustracja 10).

W przypadku sitownikow typu powietrze zamyka
sprawdzi¢ czy instalacja wydmuchowa jest podtgczona
do przytacza zasilania we wsporniku sitownika (element
21) (patrzilustracja 11).

12

Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracjach 10, 11, 12 13.

Demontaz zespotu gniazdo-zawieradto

1. Zdjgc¢ sitownik i zespdt pokrywy w sposdb opisany w
rozdziale ,Wymiana dtawnicy” (kroki 1 do 10.
* W przypadku konstrukcji ze standardowa pokrywa

(ilustracje 10 i 11), przej$¢ do rozdziatu ,Demontaz
pierscieniagniazda”.

* W przypadku konstrukcji ze pokrywa wydiuzona
(ilustracja 12), przej$¢ do kroku 3.

e W przypadku konstrukcji ze pokrywa wydiuzona
mieszkowg (ilustracja 13), przej$¢ do kroku 2.
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2. W przypadku konstrukcji z pokrywa wydiuzona
mieszkowa (ilustracja 13), odkreci¢ nakretke mieszka
(element51), przy uzyciu narzedzia do odkrecania nakretek
mieszka wykonanego zgodnie z wymiarami
przedstawionymi na ilustracji 14 i w tabeli 9:

a. Wtozy¢ narzedzie do odkrecania nakretki mieszka
do wnetrza pokrywy (element 39). Upewnic sie,
ze wystepy narzedzia weszty w odpowiadajace im
wyciecia w nakretce mieszka.

b. Do odkrecenia nakretki nalezy uzy¢ klucza
dynamometrycznego lubinnego narzedzia, ktére moze
uzyska¢ moment sity podany w tabeli 8. Potgczy¢
klucz zoprawka szesciokatng, ktéra pasuje do gtéwki
szedciokatnej narzedzia do odkrecania nakretki.

c. Natozy¢ oprawke na glowice szeSciokatng narzedzia
do odkrecania okretki.

OSTRZEZENIE

Przy odkrecaniu nakretki nalezy zwrocic
szczeg6lna uwage na wilasciwe potaczenie
nakretki, oprawkiiklucza (lubinnego narzedzia
do odkrecania). Niewtasciwe ustawienie
elementéw moze spowodowaé gwattowne
roztaczenie nakretkiz oprawka prowadzace do
prawdopodobnego zniszczenia nakretki
mieszka i zranienia pracownikéw obstugi.

d. Zdemontowac nakretke mieszka (element 51).

3. W przypadku konstrukcji z pokrywa wydtuzona i
pokrywa mieszkowa: Nakretki korpusu (element
7)mocujg pokrywe wydtuzong (element 39) do korpusu
zaworu (element 1). Odkreci¢ te nakretki o okoto 3 mm.
Nastepnie oddzieli¢ pokrywe od korpusu uderzajgc
w pokrywe lub wktadajgc odpowiednie narzedzie miedzy
pokrywe wydtuzong a korpus na catym obwodzie.

4. Odkreci¢ catkowicie nakretki korpusu (element 7) i
ostroznie podnies¢ pokrywe wydtuzong (element 39),
zespot grzyb/przedituzenie trzpienia zaworu (element 3,
40i48) lub zespot grzyb/mieszek/przedtuzenie trzpienia
(elementy 3, 49 i 48) z gérnej czesci korpusu zaworu.

5. Przy uzyciu klucza odkreci¢ zespo6t grzyb/trzpien
(element 3) z przedtuzenia trzpienia (element 40) lub z
zespotu mieszek/trzpien (element 49) w sposoéb
nastepujacy:

a. Natozy¢ klucz na nakretke szesciokatng
przedtuzenia trzpienia (patrz ilustracja 12i 13).

b. Chwycic stabilnie zesp6t grzyb/trzpien (element 3)
i odkreci¢ przedtuzenie trzpienia (element 40) lub
zespot mieszek/trzpieh (element 49). Zwrécic
szczegolng uwage, aby nie uszkodzi¢ powierzchni
grzyba zaworu i trzpienia.

Uwaga: W zespole grzyb zaworu/przedtuzenie
trzpienia znajduje sie¢ wktadka blokujaca trzpien
(ilustracje 12 i 13, element 48). Istnieje mozliwosé,
ze wktadka ta moze wypasé w trakcie demontazu
trzpienia. Jesli wktadka wypadnie, to nalezy pamietac
0 jej ponownym umieszczeniu przy montazu
przedtuzenia trzpienia na trzpieniu.

6.Zdja¢ zespotgrzyb/trzpien (element 3) i zespStmieszek/
trzpien (element 49) z pokrywy wydtuzonej. Zdjac
uszczelke ptaskg mieszka (element 50).

7. Przejsé do rozdziatu ,Demontaz pierscienia gniazda”.

Demontaz pierscienia gniazda

OSTRZEZENIE

Zachowac szczego6lng ostroznosé, aby uniknaé
uszkodzenia powierzchni uszczelniajacych.

Jakos$é powierzchnitrzpieniazaworu (element
3) stanowi krytyczny parametr decydujace o
szczelnosci dtawnicy. Powierzchnie
uszczelniajgce pierscieniagniazda (element2)
i grzybazaworu (element 3) decyduja natomiast
o szczelnosci odciecia przeptywu i dlatego
powinny byé réwniez traktowane z wyjatkowa
ostroznoscia i wtasciwie zabezpieczone.

1. Elementy dtawnicy mogg by¢ w razie koniecznosci
zdemontowane z pokrywy. Czesci dtawnicy nalezy
wymieni¢ zgodnie z procedurg opisang w rozdziale ,Obstuga
dtawnicy”.

2.Przy uzyciunarzedzia do odkrecania pierécienia gniazda
wykonanego zgodnie z wymiarami przedstawionymi na
ilustracji 14 i w tabeli 5 odkreci¢ pierscien gniazda:

a. Wiozyé narzedzie do odkrecaniapierécienia gniazda
do wnetrza korpusu zaworu. Upewnic sig, ze wystepy
narzedzia weszty w odpowiadajgce im wyciecia
w pierscieniu gniazda.

b. Do odkrecenia nakretki nalezy uzy¢ klucza
dynamometrycznego lubinnego narzedzia, ktére moze
uzyska¢ moment sity podany w tabeli 6. Potgczy¢
klucz zoprawkg szeéciokgtng, ktéra pasuje do gtéwki
szesciokatnej narzedzia do odkrecania pierscienia.

c. Natozy¢é oprawke na gtéwke szesciokagtng narzedzia
do odkrecenia pierscienia gniazda.

13
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Tabela 6. Momenty sit dokrecajgcych pierscieri gniazda

WIELKOSC ZAWORU MOMENT SILY
DN cale Nm funt x stopa
15, 20, 25 0.5,0.75, 1 170 124
40 1.5 320 234
50 2 460 337
80 3 1020 747
100 4 1520 1113
Tabela 7. Momenty sit dokrecajgcych przedtuzenie
trzpienia
WIELKOSC ZAWORU MOMENT SILY
DN cale Nm funt x stopa
15, 20, 25,40,50 | 0.5,0.75,1,1.5,2 40 30
80, 100 3,4 120 89
Tabela 8. Momenty sit dokrecajgcych nakretki pokrywy
mieszkowej
WIELKOSC ZAWORU MOMENT SILY
DN cale Nm funt x stopa
15, 20, 25, 40,50 | 0.5,0.75,1,1.5,2 350 260
80, 100 3,4 650 480

OSTRZEZENIE

Przy odkrecaniu pierscienia gniazda nalezy
zwrdci¢ szczegdlna uwage na wtasciwe
potaczenie nakretki, oprawkiiklucza(lubinnego
narzedzia do odkrecania). Niewtasciwe
ustawienie elementéw moze spowodowaé
gwattowne roztaczenie pierscienia gniazda
z oprawka prowadzace do prawdopodobnego
zniszczenia pierscienia gniazda i zranienia
pracownikow obstugi.

3. Wyjac¢ pierscien gniazda (element2) zkorpusu zaworu.

4. Zbadac¢ stan techniczny wszystkich cze$ci,
w przypadku zuzycia lub uszkodzen wymienié czescina
nowe.

Ztozenie zespotu gniazdo-zawieradto zaworu
Zlozenie nieodciazonego zespotu gniazdo-zawieradio
Patrz ilustracje 8, 10, 11, 12 13.

1. Przed instalacjg nowego pierscienia gniazda nalezy
doktadnie oczysci¢ gwinty w gniezdzie korpusu zaworu.
Pokry¢ wiadciwym gniazdem gwinty i 60% powierzchni
uszczelniajgcejnowego pierécienia gniazda (element4).
Wkreci€ pierscien gniazda w korpus zaworu. Uzywajgc
narzedzia do montazu pierscienia gniazda dokreci¢
pierscien gniazda momentem sity podanym w tabeli 6.
Po dokreceniu pierécienia usungé nadmiar smaru .
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2. W przypadku konstrukcji z pokrywa standardowa
nalezy wykona¢ ponizsze kroki. (W przypadku pokryw
wydtuzonych i mieszkowych przejs¢ do kroku 3.)

a. Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajace ztgcza
korpus/jarzmo i zainstalowa¢ nowg uszczelke ptaskg
korpusu/jarzma (element5).

b. Zdjgé wszystkie tasmy zabezpieczajgce lub ostony
z zespotu grzyb zaworu/trzpieh.

Uwaga

Jesli dtawnicamabyé ponownie wykorzystana
i nie byta zdejmowana z pokrywy, to nastepny
krok nalezy wykonaé ze szczegdlna
ostroznoscig aby uniknaé uszkodzenia
diawnicy przez gwint trzpienia zaworu.

c. Zainstalowac pokrywe ijarzmo sitownika na korpusie
zaworu kompletujgc cato$¢ zespotu zgodnie z krokami
od 15do 27 rozdziatu ,Wymiana dtawnicy”, pomijajgac
krok 16, jesli nie jest instalowana nowa dtawnica.

3. W przypadku konstrukcji z pokrywa wydituzona lub
mieszkowa nalezy wykonaé ponizsze kroki.

a. W przypadku konstrukcji z pokrywa mieszkowa
nalezy oczy$ci¢ powierzchnie uszczelniajgce ztgcza
wydtuzona pokrywa/mieszek i zainstalowa¢ nowa
uszczelke ptaskg mieszka (element 50).

b. Zdjg¢ wszystkie taSmy zabezpieczajgce lub ostony
zzespotu grzyb zaworu/trzpien (element 3). Przetozyé
zespotgrzyb/trzpien (element 3) przez tuleje pokrywy
wydtuzonej(element41).

c. Zdjg¢ wszystkie taSmy zabezpieczajgce lub ostony
z przediuzenia trzpienia (element 40) lub zespotu
trzpieniamieszka (element49). Wkreci¢ zespot grzyb/
trzpien (element 3) w wydtuzenie trzpienia lub zespét
mieszek/trzpien. Uwaga: nie smarowaé gwintow
zespotu grzyb/trzpien (element 3) lub zespotu
mieszek/trzpien (element 48).

Uwaga: Przed wkreceniem zespotu grzyba sprawdzic¢
czy wktadka blokujaca trzpien (ilustracje 12 i 13,
element 48). zostata zainstalowana na dnie
gwintowanego otworu w przedtuzeniu trzpienia.

d. Chwyci¢ stabilnie zespét grzyb/trzpien (element 3)
i wkreci¢ w przedtuzenie trzpienia (element 40) lub w
zespot mieszek/trzpierh (element 49) dokrecajac
momentem sity podanymwtabeli 7. Zwrdci¢ szczegéing
uwage, aby nie uszkodzi¢ powierzchnigrzyba zaworu
i trzpienia.
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e. W przypadku konstrukcji z pokrywg mieszkowg
pokry¢ smarem gwinty i dolng powierzchnie nakretki
mieszka (element51). Nakreci¢ nakretke mieszkana
pokrywe wydtuzong. Uzywajgc narzedzia do montazu
nakretki mieszka lub inne odpowiedniego dokrecic¢
nakretke mieszka momentem sity podanym w tabeli 8.
Usuna¢ nadmiar smaru.

f.Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce potgczenia
korpus/pokrywa wydtuzona i zainstalowac¢ uszczelke
ptaska (element 5).

g. Zainstalowac¢ pokrywe wydtuzong i zespot grzyb/
trzpien na korpusie zaworu. Zainstalowac nakretki
korpusu/jarzma (element 7) i dokrecic je stopniowo w
sposoéb krzyzowy. Momenty sitdokrecajgcych podano
w tabeli 3.

Uwaga

Jesli dtawnicamabyé ponownie wykorzystana
i nie byta zdejmowana z pokrywy, to nastepny
krok nalezy wykonaé¢ ze szczegdlna
ostroznoscia aby uniknaé uszkodzenia
dtawnicy przez gwint trzpienia zaworu.

h. Zainstalowac pokrywe i jarzmo sitownika na korpusie
zaworu kompletujgc cato$¢ zespotu zgodnie z krokami
od 15 do 27 rozdziatu ,Wymiana dtawnicy”, pomijajgc
krok 16, jesli nie jest instalowana nowa dtawnica.

Ztozenie odcigzonego zespotu gniazdo-zawieradio

(Dostepny tylko dla zaworéw o wielkosci DN 80 100 [3
i 4 cale])

Patrz ilustracja 7

Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ aby
nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajacych
w wyzlobieniu grzyba zaworu i pierscieni
wymiennych, co zabezpieczy pierscien
uszczelniajacy grzyba zaworu (element 37)
przed uszkodzeniemizagwarantuje szczelnos¢
odciecia przeptywu.

1. Pozdemontowaniu grzyba zaworu (element 3) zgodnie
z procedurg demontazu opisang w rozdziale ,,Obstuga
zespotu gniazdo-zawieradto” wykonaé nastepujgce
czynnosci:

Pierscien uszczelniajgcy (element 37) nie moze byé
ponownie wykorzystany, poniewaz jest to pierscien
zamkniety, ktory aby wyja¢ z wyztobienia musi by¢
przeciety. Powyjeciu pierscienia uszczelniajgcego mozliwe
jest wyjecie z wyztobienia elastomerowego pierscienia
dociskowego (element 38), ktdry jestrowniez pierscieniem
zamknietym.

Aby zainstalowac nowy pierscien dociskowy i pierscien
uszczelniajacy (element 38 i 37) na grzybie zaworu
nalezy je pokry¢ smarem silikonowym ogdlnego
przeznaczenia. Umiesci¢ pierscien dociskowy w
wyzfobieniu w grzybie zaworu. Umiesci¢ pierscien
uszczelniajgcy nagornejkrawedzi grzyba zaworu (element
3) tak, aby wszedtw wyztobienie po jednej stronie grzyba.
Powoli i delikatnie rozciggnac¢ pierscien uszczelniajgcy i
natozy¢ go na gérng czes¢ grzyba zaworu. Pierscien
wykonany jest z PTFE, dlatego rozcigganie nalezy
przeprowadzac powoli, unikajgc gwattownego szarpania.
Rozciggniecie pierécienia podczas zaktadania na grzyb
zaworu moze spowodowac, ze pierScien bedzie
stosunkowo luzno wypetniat wyztobienie, lecz powrdci do
poczgtkowych wymiarow (ulegnie skroceniu) po instalaciji
w pokrywie.

2. Zainstalowac pierécien gniazda, grzyb zaworu/trzpien,
pokrywe i jarzmo sitownika w korpusie zaworu, konczac
procedure sktadania zgodnie z krokamiod 1 do 3rozdziatu
»Ztozenie nieodcigzonego zespotu gniazdo—zawieradto”.

Tabliczka naprawcza

Zgodnie zwymaganiami uzytkownika koncowego mozliwe
jest zamowienie opcjonalnej tabliczki naprawczej, na
ktérej mozna zapisa¢ zmiany wykonane w zespole
gniazdo-zawieradto zaworu podczas prowadzenia prac
obstugowych (patrzilustracja 18). Tabliczka ta moze byé
zamoéwiona jako czeS$¢ zamienna i jest montowana na
obudowie sitownika przy wykorzystaniu srub obudowy.
(Patrz rozdziat ,Zamawianie czesci zamiennych” w
niniejszej instrukciji.)

Tak jak pokazano na ilustracji 18, tabliczka naprawcza
pozwala zapisaé nastepujace informacje:

*Data przeprowadzenia naprawy

* Materiat zespotu gniazdo—zawieradto
« Srednica gniazda

* Przepustowos$c¢ (Cv/Kv)

* Charakterystyka przeptywu
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Obstugamieszka

W niniejszym rozdziale przedstawiono procedure wymiany
zespotu mieszek/trzpien (patrz element 49 na ilustracji
13).

1. Zdjgé sitownik i zespdt pokrywy w sposob opisany
w rozdziale ,Wymiana dfawnicy” (kroki 1 do 10).

2. Odkreci¢ nakretke mieszka (element 51), przy uzyciu
narzedzia do odkrecania nakretek mieszka wykonanego
zgodnie z wymiarami przedstawionymi na ilustracji 14
i w tabeli 9:

a. Witozy¢ narzedzie do odkrecania nakretki mieszka
downetrza pokrywy wydtuzonej (element 39). Upewnié
sie, ze wystepy narzedzia weszty w odpowiadajgce im
wyciecia w nakretce mieszka.

b. Do odkrecenia nakretki nalezy uzy¢ klucza
dynamometrycznego lubinnego narzedzia, ktére moze
uzyska¢ moment sity podany w tabeli 8. Potgczy¢
klucz z oprawkg szeéciokgtng, ktéra pasuje do gtéwki
szesciokatnej narzedzia do odkrecania nakretki.

c¢. Natozy¢ oprawke na glowice sze$ciokatng narzedzia
do odkrecania nakretki.

OSTRZEZENIE

Przy odkrecaniu nakretki nalezy zwrocic
szczeg6lna uwage na wilasciwe potaczenie
nakretki, oprawkiiklucza (lubinnego narzedzia
do odkrecania). Niewtasciwe ustawienie
elementéw moze spowodowaé gwattowne
roztaczenie nakretkiz oprawka prowadzace do
prawdopodobnego zniszczenia nakretki
mieszka i zranienia pracownikéw obstugi.

d. Zdemontowac nakretke mieszka (element 51).

3. Nakretkikorpusu (element 7) mocuja pokrywe wydtuzong
(element 39) do korpusu zaworu (element 1). Odkrecic¢ te
nakretki o okoto 3 mm. Nastepnie oddzieli¢ pokrywe od
korpusu uderzajgc w pokrywe lub wktadajgc odpowiednie
narzedzie miedzy pokrywe wydtuzong a korpus na catym
obwodzie.

4. Odkreci¢ catkowicie nakretki korpusu (element 7)
i ostroznie podnie$¢ zespot grzyb/mieszek/przediuzenie
trzpienia (elementy 3, 49 i 48) z gornej czesci korpusu
Zaworu.

16

5. Przy uzyciu klucza odkreci¢ zespodt grzyb/trzpiehn
(element 3) z zespotu mieszek/trzpien (element 49)
w sposéb nastepujgcy:

a. Natozy¢ klucz na nakretke szesciokatng
przedtuzeniatrzpienia.

b. Chwycic stabilnie zesp6t grzyb/trzpien (element 3)
iodkreci¢ zespdtmieszek/trzpien (element49). Zwrécic
szczegolng uwage, aby nie uszkodzi¢ powierzchni
grzyba zaworu i trzpienia.

Uwaga

W zespole grzyb zaworu/przedtuzenie trzpienia
znajduje sie¢ wkiadka blokujaca trzpien
(ilustracja 13, element 48). Istnieje mozliwosé,
ze wktadkata moze wypas¢ wtrakcie demontazu
trzpienia. Jesli wktadka wypadnie, to nalezy
pamietaé o jej ponownym umieszczeniu przy
montazu przedtuzenia trzpienia na trzpieniu.

6. Zdjgc zespotgrzyb/trzpien (element 3) i zespotmieszek/
trzpien (element 49) z pokrywy wydtuzonej. Zdjgc
uszczelke ptaskg mieszka (element 50).

7. W celu instalacji nowego zespotu mieszek/trzpien
(element 49) nalezy wykonac ponizsze kroki.

a. Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajace ztgcza
wydtuzona pokrywa/mieszek i zainstalowa¢ nowa
uszczelke ptaskg mieszka (element 50).

b. Zdjgé wszystkie taSmy zabezpieczajgce lub ostony
zzespotu grzyb zaworu/trzpien (element 3). Przetozy¢
zespotgrzyb/trzpien (element 3) przez tuleje pokrywy
wydtuzonej (element41).

c. Zdja¢ wszystkie tasmy zabezpieczajgce lub ostony
z przedtuzenia trzpienia (element 40) lub zespotu
trzpienia mieszka (element49). Wkreci¢ zespo6t grzyb/
trzpien (element 3) w wydtuzenie trzpienia lub zesp6t
mieszek/trzpien. Uwaga: nie smarowaé¢ gwintow
zespotu grzyb/trzpien (element 3) lub zespotu
mieszek/trzpien (element 48).

Uwaga

Przed wkreceniem zespotu grzyba sprawdzi¢
czy wktadka blokujaca trzpien (ilustracja 13,
element 48). zostata zainstalowana na dnie
gwintowanego otworu w przedtuzeniu trzpienia.
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llustracja 5. Zespot napedu recznego do zaworow GX

d. Chwycic¢ stabilnie zesp6t grzyb/trzpien (element 3)
i wkreci¢ w zespot mieszek/trzpien (element 49)
dokrecajac momentem sity podanymwtabeli 7. Zwréci¢
szczegdblng uwage, aby nie uszkodzi¢ powierzchni
grzyba zaworu i trzpienia.

e. Pokry¢ smarem gwinty i doing powierzchnig nakretki
mieszka (element51). Nakreci¢ nakretke mieszka na
pokrywe wydtuzong. Uzywajgc narzedzia do montazu
nakretki mieszka lub inne odpowiedniego dokrecic¢
nakretke mieszka momentem sity podanym w tabeli 8.
Usunag¢ nadmiar smaru.

f.Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce potgczenia
korpus/pokrywa wydtuzona i zainstalowac uszczelke
ptaska (element 5).

g. Zainstalowac¢ pokrywe wydtuzong i zespdt grzyb/
trzpien na korpusie zaworu. Zainstalowac nakretki
korpusu/jarzma (element 7) i dokrecic je stopniowo
w sposOb krzyzowy. Momenty sit dokrecajgcych
podano w tabeli 3.

Uwaga

Jesli dtawnicamabyé ponownie wykorzystana
i nie byta zdejmowana z pokrywy, to nastepny
krok nalezy wykonaé¢ ze szczegdlna
ostroznoscig aby uniknaé uszkodzenia
diawnicy przez gwint trzpienia zaworu.

h. Zainstalowac pokrywe i jarzmo sitownika na korpusie
zaworu kompletujgc cato$¢ zespotu zgodnie z krokami
od 15 do 27 rozdziatu ,Wymiana dtawnicy”, pomijajgc
krok 16, jesli nie jest instalowana nowa dtawnica.

Naped reczny

Zasada dziatania

Naped reczny model GX jest przeznaczony do Scisnigcia
sprezyn sitownika i przesterowania pozycji bezpiecznej
sitownika. Obrét napedu recznego powoduje ruch sruby,
nakretkii dzwigni. Dzwignia powoduje przeniesienie ruchu
na ruch tacznika trzpienia. Obrét napedu recznego
w drugg strong powoduje roztgczenia Sruby, nakretki
i dzwigni.

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw obstugi
lub utraty sterowania procesem
technologicznym wskutek zniszczenia
urzadzenia, nalezy upewni¢ sie, ze dzwignie sa
roziaczone a sruba blokujaca jest wkrecona
podczas normalnej pracy zaworu.
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llustracja 6. Orientacja zespotu napedu recznego smarownicy do zaworow GX

Podczas normalnej pracy, gdy nie jest potrzebny naped 2. Zainstalowa¢ naped reczny do ptyty montazowej
reczny, Sruba blokujgca (patrzilustracja 5) znajdujacasie  sitownika GX przy uzyciu czterech $rub dwustronnych
zboku obudowy napedu recznego zabezpieczadzwignie i nakretek, tak jak pokazano na ilustracji 5. Dokreci¢
napedu recznego w pozycji niezaktdcajgcejruchtrzpienia.  momentem sity 24 Nm.

. 3. Napetni¢ smarem Mag-1 smarownice oraz pokry¢
OSTRZEZENIE smarem koricowki dzwigni (w miejscu, w ktérym stykajg sie
z facznikiem trzpienia), tak jak pokazano na ilustracji 6.
Aby unikna¢ zranienia pracownikéw obstugi

lub zniszczenia urzadzen wskutek mozliwego Konstrukcja powietrze otwiera, sprezyna
gwattownego podniesienia lub wypadniecia

- < zamyka
zespotu zaworu, nie wolno podnosi¢ zaworu
za naped reczny 1. Zwréci¢ uwage na orientacje dzwigni w stosunku do
tacznika trzpienia w konstrukcjach powietrze otwiera,
Instalacja napedu model GX sprezyna zamyka, tak jak pokazano nailustracji 6. Przed

instalacjg wyregulowac¢ naped reczny tak, aby umozliwi¢
. ustawienie dZzwigni powyzejtgcznika trzpienia.
Konstrukcja powietrze zamyka, sprezyna

otwiera 2. Zainstalowa¢ naped reczny do ptyty montazowej

sitownika GX przy uzyciu czterech srub dwustronnych
1. Zwrdci¢ uwage na orientacje dzwigni w stosunku do i nakretek, tak jak pokazano na ilustracji 5. Dokreci¢
tacznika trzpienia w konstrukcjach powietrze zamyka, = momentem sity 24 Nm.
sprezyna otwiera, tak jak pokazano na ilustracji 6. Przed
instalacjg wyregulowac¢ naped reczny tak, aby umozliwi¢
ustawienie dzwigni powyzejtgcznika trzpienia.

3. Napeti¢ smarem Mag—1 smarownice oraz pokryé
smarem koncéwki dzwigni (w miejscu, w ktérym stykajg sie
z fgcznikiem trzpienia), tak jak pokazano na ilustracji 6.
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llustracja 7. Zawieradfo odcigzone w zaworze GX llustracja 8. Zawieradfo nieodcigzone z prowadzeniem
(standard dla zawordw o wielkosci DN 80 i 100 [3 i 4 cale]) w zaworze GX
(dla zawordw o wielkosci DN 40 do 100 [1.5 do 4 cali])

llustracja 9. Dtawnica z PTFE w zaworach model GX
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llustracja 10. Zespot zaworu regulacyjnego Model GX i sitownika, powietrze otwiera (sprezyna zamyka)
(wielkos¢ DN25 (1 cal) z nieodcigzonym grzybkiem profilowanym)
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llustracja 11. Zespot zaworu regulacyjnego Model GX i sitownika, powietrze zamyka (sprezyna otwiera)
(wielkos¢ DN25 (1 cal) z nieodcigzonym grzybkiem profilowanym)
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llustracja 12. Pokrywa wydtuzona z dtawnicg grafitowg ULF
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llustracja 13. Pokrywa wydtuzona z mieszkiem i dfawnicg z PTFE

23



Instrukcja obstugi

: : : 4 : Druk5770
Sitownik i zawor regulacyjny GX Listopad2004
¢ HEX C HEX
6D _*: D § | B
. K
®F i i ®F E E
I AR
e | ]
P | e [
T _4‘—'““"_'[_‘ oL f]e
¢ G ‘fi T -
H
—-‘ L— 6 mm ——-I |-—— 8 mm
WIELKOSC DN15, 20, 25, 40 1 50 WIELKOSC DN80 1100
(0.5, 0.75, 1, 1.5 1 2 CALE) (314 CALE)
llustracja 14. Narzedzie do instalacji i demontazu nakretek mieszka
Tabela 9. Wymiary narzedzia do instalacji i demontazu nakretek mieszka
Wielko¢ zaworu A B | c | b E Fo Go H
DN cale mm
15,20, 25,40,50 | 0.5,0.75,1,15,2 125 25 36 20 5 53 45 3
80, 100 3,4 135 25 36 25 5 60 - —_—
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llustracja 15. Zespdt napedu recznego
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llustracja 16. Konstrukcja jarzma sitownika
(zespdt zaworu regulacyjnego Model GX i sitownika, powietrze otwiera [sprezyna zamyka])
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llustracja 17. Konstrukcja jarzma sitownika
(zespdt zaworu regulacyjnego Model GX i sitownika, powietrze zamyka [sprezyna otwiera])

MATERIAL ZESPOLU
GNIAZDO-ZAWIERADLO

DATA KONSERWACJI

CHARAKTERYSTYKA
PRZEPLYWU

SREDNICA GNIAZDA PRZEPUSTOWOSG

llustracja 18. Tabliczka znamionowa naprawcza
(wolne miejsca przeznaczone sg do wpisania danych technicznych zawieradta)
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zamienne. Zastosowanie takich czesci
powoduje utrate praw gwarancyjnych orazmoze
wptynaé na jako$¢ dziatania zaworu i
bezpieczenstwo pracy i obstugi.

Zamawianie czesci

Kazdy zawdr ma przypisany numer seryjny, ktéry mozna
znalez¢ na zaworze lubtabliczce znamionowej (ilustracja
2, element 35, niepokazany). Tabliczka znamionowa
standardowo umocowana jest do sitownika.
W korespondenciji z biurem przedstawicielskim nalezy
zawsze powotywac sie na ten numer. Przy zamawianiu
czesci zamiennych nalezy zawsze podawac petny 11
znakowy numer zaméwieniowy danej czesci z podanej
nizej listy.

Uwaga

Firma Emerson Process Management nie bierze
odpowiedzialnos$ci za doboér, zastosowanie
lub obstuge ich produktéw. Catkowita
odpowiedzialno$¢ za dobodr, zastosowanie
i obstuge produktéw firmy Emerson spada
na kupujacego lub uzytkownika kornicowego.

Uwaga

Czesci, ktore nie zostaly wyprodukowane przez
firme Fisher nie powinny byé w zadnych
okolicznosciach wykorzystywane jako czesci

Zestawy czesci zamiennych

Wielko$¢ zaworu DN 25, 40i 50 (1, 1.5, i 2 cale) DN 80 i 100 (3- i 4-cale)
ZESTAWY Srednica trzpienia 10 mm 14 mm
DLAWNIC Dtawnica PTFE (zawiera elementy 32 i 33) RGXPACKX012 RGXPACKX022
Dtawnica grafitowa ULF (zawiera elementy 42, 43 i 44) RGXPACKX032 RGXPACKX042
ZESTAW Wielkos¢ sitownika 225 750 1200
SILOWNIKA Sitownik (zawiera elementy 10, 19 i 20) RGX225X0012 RGX750X0022 RGX1200X032
ZESTAWY Wielko$¢ zaworu DN 80 (3 cale) DN 100 (4 cale)
USZCZELNIEN Guma nitrylowa (zawiera elementy 37 i 38) RGXSEALX012 RGXSEALX022
DO KONSTﬁU(lf)CJl Etylenopropylen (EPDM) zawiera elementy 37 i 38) RGXSEALX032 RGXSEALX042
ODCIAZONEJ Fluoroelastomer (Viton) (zawiera elementy 37 1 38) RGXSEALX052 RGXSEALX062
1. Przy wymienia uszczelnieri konieczne jest zamdwienie zestawu uszczelek ptaskich.
Wielkosé zaworu DN 25 DN 40 DN 50 DN 80 DN 100
(1 cal) (1.5 cala) (2 cale) (3 cale) (4 cale)
Zestaw uszczelke korpus / pokrywa
ZESTAWY (laminat grafitowy) RGASKETX952 | RGASKETX962 | RGASKETX972 | RGASKETX982 | RGASKETX992
USZCZELEK (zawiera element 5)
PLASKICH Zestaw uszczelek korpus / pokrywa /
pokrywa wydfuzona RGASKETXA12 | RGASKETXA22 | RGASKETXA32 | RGASKETXA42 | RGASKETXA52
(laminat grafitowy)
(zawiera elementy 5 i 47)
., DN15 do 100
TABLICZKA NAPRAWCZA o (05 do 4 cali)
Tabliczka ze stali nierdzewnej 18-8. Montowana do wszystkich GE11233X012
sitownikdéw GX przy uzyciu $rub obudowy. Patrz ilustracja 18.
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Wielkosézaworu
Opis D("(')155’ 20.25 DN40 DN50 DN80 DN100
SO (1.5 cala) (2 cale) (3 cale) (4 cale)
1 cal)
Mieszek ze stali 1.4571 (316Ti)
z przedtuzeniem trzpienia (47) ze stali
nierdzewnej 316L, uszczelki ptaskie korpus/
pokrywa (5), pokrywa wydtuzona (47),
mieszka (50), wkiadka przediuzenia trzpienia RGXBELLX012 | RGXBELLX042 | RGXBELLX072 | RGXBELLX102 | RGXBELLX132
ze stali nierdzewnej 316L (48), podktadka
przeciwwyciskowa (32 — sztuk 2);
zestaw dtawnicy z PTFE (33)
Mieszek z Hastelloyu C276
ZESTAW z przediuzeniem trzpienia (47) ze stali
MIESZKA nierdzewnej 316L, uszczelki ptaskie korpus/
pokrywa (5), pokrywa wydiuzona (47), | paype| | X022 | RGXBELLX052 | RGXBELLX082 | RGXBELLX112 | RGXBELLX142
mieszka (50), wktadka przedtuzenia trzpienia
ze stali nierdzewnej 316L (48), podktadka
przeciwwyciskowa (32 — sztuk 2);
zestaw dtawnicy z PTFE (33)
Mieszek i przediuzenie trzpienia z Hastelloyu
C276, uszczelki ptaskie korpus/
pokrywa (5), pokrywa wydtuzona (47),
mieszka (50) z PTFE/Hastelloyu, wktadka | RGXBELLX032 | RGXBELLX062 | RGXBELLX092 | RGXBELLX122 | RGXBELLX152
przedtuzenia trzpienia z Hastelloyu (48),
podktadkaprzeciwwyciskowa (32 — sztuk 2);
zestaw dfawnicy z PTFE (33)
W k 1 H h Czesé Opis
YKaz czesCl zamiennycC
18  Nakretka szesciokatna
Uwaga Sitownik wielko$¢ 225 (6 szt.)
Sitownik wielko$¢ 750 (10 szt.)
Jesli nie podano numeréw zamoéwieniowych, to Sitownik wielkosé 1200 (16 szt.)
nalezy skontaktowaé sie z przedstawicielstwem 19" Tuleja thoczyska sitownika
. 20" Uszczelka ttoczyska sitownika
firmy Emerson Process Management. 21  Zaélepka odpowietrzenia
22  Ttoczysko sitownika
” . 23 Nakretka fgcznika trzpienia
Czes¢  Opis 24 Sruba tgcznika trzpienia
1 Korpus zaworu 25 S’rubalrr!ocujqc_a (.2 szt)
o Pierscien gniazda 26 Wskaznik poftozenia o
a3+ Gravb Jtrzoien 27 Nakretka regulatora trzpienia
yb zaworu/trzpien 28 Nakretka blokujgca
4 Pokrywa ; .
. 29 Doszczelniacz dtawnicy
5 Uszezelka ptaska korpus/pokrywa 30  Pierécien dystansowy dtawnicy
6 Sruby taczace pokrywe i korpus (4 szt.) 31 Pieréciert komory dlawnicy
! Nakretki ?qczaﬁce pokrywe i korpus (4 szt) 32* Podktadka przeciwwyciskowa (2 szt.)
8 Jarzmosiownika 33" Zestaw diawnicy PTFE
9 X Gérna czeé¢ obudowy membrany 34  Sprezyna talerzowa (3 szt)
1? I\Pﬂﬁgbrfgribrany 35 Tabli'czka znamionowa
12 Sprezyny sitownika 36 T?b",c ;kz? ostrzegayvc;a
Sitownik wielko$¢ 225 (6 szt.) 87" Pierscien uszczelnienia
. A P 38"  Pierscien dociskowy
Sitownik wielko$¢ 750 (6 szt.) 39 Pokrywawydiuzona
Sjtownik wielkoéél 1209 (8 s2t) 40 Przedtuzenie trzpienia
o Qoo siounia 1 Donauisepomwchione
15  Podkiadka 42* P!ergc!er) uszczglnlajacy dtawnicy ULF grafitowy (2 szt.)
16 Srubamocujaca diuga 43*  Pierscien dlawnlqy (2 szt)
Sitownik wielkosé 225 (2 szt.) 44" Podladka diawnicy (3szt)
Sitownik wielkos¢ 750 (2 szt.) 45  Sruby Iq'czqc’e pokrywe wydtuzona z jarzmem (4 s;t.)
Sitownik wielkos¢ 1200 (4 szt.) 46 Nakretki do $rub tgczgcych pokry_wg vyyd+uzona z jarzmem (4 szt.)
17 Sruba mocujaca krotka 47  Uszczelka ptaska pokrywy wydtuzonej
48*  Wktadka (potrzebna przy taczeniu trzpienia zaworu i przedtuzenia

Sitownik wielko$¢ 225 (4 szt.)
Sitownik wielko$¢ 750 (8 szt.)
Sitownik wielko$¢ 1200 (12 szt.)

*Zalecane czesci zapasowe
Patrz zestawy czesci zamiennych

trzpienia
Zabezpieczenie gwintéw (niepokazane)
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Czes¢ Opis Czes¢ Opis

49*  Zespot mieszek/trzpien 63  Pierscien dystansowy
50" Uszczelka mieszka 64  Srubamocujgca

51 Nakretka 65  Nakretka szesciokatna
52  Za$lepka rurowa 66  Sruba blokujgca

53  Korpus napedu recznego 67  Nakretka szesciokatna
54  Dzwignia 68  Srubadwustronna

55  Nakretka napedu recznego 69  Nakretka szesciokatna
56  Wkret do metalu 70  Smar, Lubriplate Mag-1
57 Podktadka obrotowa 71 Smar, Nickel Never-Seez
58  Pierscien dociskowy 72 ZaSlepka

59  tozysko 73  Tabliczka ostrzegawcza
60  Kofek obrotowy 75  Smarownica

61 Tuleja 76 Koto napedu recznego
62  Pierscien dociskowy 77 Nakretka blokujaca

78  Za$lepka rurowa

*Zalecane czesci zapasowe
Patrz zestawy czesci zamiennych
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