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Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalacji,
i konserwacji zaworow o wielkosci od 0,5 do 4 cali
modele EZ o klasie wytrzymatosci do Class 600.
Szczegodétowe informacje na temat sitownikow
i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢w odrebnych
instrukcjach.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg
zaworéw EZ powinny byé wykonywane tylko przez
pracownikow, ktérzy e zostali przeszkoleni i posiadajg
odpowiednie kwalifikacje w zakresie instalacji, obstugi
i konserwacji zawordéw, sitownikdédw i wyposazenia
dodatkowego oraz ¢ doktadnie zapoznali sie z niniejszg
instrukcjg. W przypadku zaistnienia jakichkolwiek
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z firmg Emerson
Process Management w celu ich wyjasnienia przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

llustracja 1. Zawdr model EZ z sitownikiem typ 657
i cyfrowym sterownikiem zaworéw DVC6000

Opis

Zawory model EZ (ilustracja 1) sg zaworami
prostoprzelotowymi ze zintegrowanymi przytgczami
procesowymi, z prowadzeniem tuleiiszybkowymiennym
zespotem gniazdo-zawieradto. Zawory te sg
przeznaczone do przemystu chemicznego i przerobu
weglowodordw lub do aplikacji wymagajacych regulaciji
przeptywu medidéw nie majgcych wtasnosci smarnych,
lepkich lub innych, trudnych w obstudze.

Uwaga
Firmy Emerson, Emerson Process
Management i Fisher nie Dbiora

odpowiedzialnosci za dobér, wykorzystanie
lub obstuge ich produktéw. Catkowita
odpowiedzialno$¢ za dobdr, wykorzystanie
i obstuge produktéw firmy Emerson spada na
kupujacego lub uzytkownika koncowego.

¢

i
EMERSON

www.Fisher.com

Process Management
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Tabela 1. Dane techniczne

Przytacza procesowe
Zawory z zeliwa
Kotnierzowe: ANSI Class 125 z przylga ptaska lub
Class 250 z wyztobieniem lub z przylga ptaska
z uskokiem zgodne z normg ASME B16.1
Gwintowe: Wszystkie zawory zgodne z normg
ASME B16.5
Zawory ze stali nierdzewnej lub ze stali
Kotnierzowe: ANSI Class 150, 300 lub 600
z przylga ptaska z uskokiem lub z wyztobieniem
zgodne z normg ASME B16.5
Gwintowe lub spawane wpustowo: Wszystkie
zawory zgodne z normg ASME B16.11
Spawane doczotowo: Wszystkie zawory zgodne z
typoszeregiem ASME B16.25, ktéry jest zgodny z
norma ASME B16.34

Maksymalne cisnienie wlotowe®
Zawory z zeliwa
Koftnierzowe: Zgodne z Class 125B lub 250B
zgodnie z normg ASME B16.1
Gwintowe: Zgodne z Class 250B zgodnie z normg
ASME B16.4

Zawory ze stali nierdzewnej lub ze stali
Kotnierzowe: Zgodne z Class 150, 300 lub 600
zgodnie z normg ASME B16.34

Gwintowe lub spawane: Zgodne z Class 600
zgodnie z normg ASME B16.34

Klasyfikacja szczelnosci zgodnie z normami ANSI/
FCI 70-2 i IEC 60534-4
Gniazda metalowe: Klasa IV standard, klasa V
opcja
Gniazda z kompozytu PTFE: Klasa VI

Charakterystyka przeptywu
B Statoprocentowa, B szybkootwierajgca lub
M liniowa

Kierunek przeptywu
Do gory przez pierscien gniazda

Przyblizone masy
Zawory 0,5 i 0,75 cala: 9,1 kg
Zawor 1 cal: 11 kg
Zawor 1,5 cala: 18 kg
Zawor 2 cale: 36 kg
Zawor 3 cale: 54 kg
Zawor 4 cale: 75 kg

1. Nie mozna przekraczac ograniczen temperaturowych i cisnieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje zawor.

Dane techniczne

Dane techniczne zaworéw podano w tabeli 1.

Instalacja

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary zabezpieczajace.

Jesli zawor jest instalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne wartosci
cisnien dlakorpusu zaworu podanych w tabeli
1 lub na tabliczce znamionowej, to w wyniku
gwattownego uwolnienia ci$nienia moze
nastgpié powazne zranienie o0séb
obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia.
W celu uniknieciatakiej sytuacji nalezy zawsze
zainstalowa¢ zawoér bezpieczenstwa lub inne
urzadzenie ograniczajace ci$nienie.

Zawsze nalezy sprawdzié z osoba
odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy

nie nalezy przedsiewziaé dodatkowych
srodkéw zabezpieczajacych przed medium
procesowym.

Jesli zawér instalowany jest w dziatajacej
instalacji technologicznej, to nalezy zapoznaé¢
sie z ostrzezeniami zawartymi na poczatku
rozdziatu ,,Obstuga” niniejszej instrukcji.

Przy realizacjizamoéwienia konfiguracjazaworu
i materiaty konstrukcyjne zostaty tak dobrane,
aby spetni¢ wymagania cisnieniowe,
temperaturowe, spadku cisnienia i warunkow
regulacji przeptywu. Petna odpowiedzialnos$¢
za bezpieczenstwo obstugi medium
procesowego i jego kompatybilnosé
z materiatami konstrukcyjnymi ponosi
kupujacy lub uzytkownik koncowy. Poniewaz
niektére kombinacje wykonan materiatowych
korpusu zaworuizespotu gniazdo-zawieradto
powoduja ograniczenie zakresu
dopuszczalnego spadkdéw cisnienitemperatur,
to nie wolno uzywaé¢ zaworu w innych
warunkach roboczych bez skontaktowania sie
zbiurem firmy Emerson Process Management.
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llustracja 2. Smarownica i smarownica/zawor odcinajgcy
(wyposazenie dodatkowe)

Jesli uzytkownik nie ma pewnosci co do
mozliwosci wykorzystania zaworu, to nalezy
skontaktowaé sie z biurem firmy Emerson
Process Management.

1. Przed przystgpieniem do instalacji sprawdzi¢, czy
zawOriwyposazenie dodatkowe nie sg uszkodzone iczy
do $rodka nie dostaty sie zadne ciata obce. Dokfadnie
sprawdzi¢, czy wnetrze korpusu jest czyste, czy przewody
rurowe sg drozne i wolne od zanieczyszczen oraz,
ze zawor jest zamontowany w instalacji w taki sposaéb,
ze kierunek przeptywu medium jest zgodny z kierunkiem
strzatki na korpusie zaworu.

2. Zawory regulacyjne moga pracowaé w kazdej pozycji,
lecz pozycjg zalecang jest pozycja z sitownikiem pionowo
do gory. Inne pozycje moga spowodowaé nieréwne
zuzywanie sie grzybka zaworu i tulei. Jesli przewiduje
sie, ze nazawdr moga dziata¢ inne sity (drgania instalaciji)
niz grawitacyjne, to stownik moze wymagac podparcia,
jesli nie jest ustawiony pionowo. Szczegétowe dane na
ten temat mozna uzyska¢ w przedstawicielstwie firmy
Emerson Proces Management.

3. Przy instalacji zaworu nalezy stosowac standardowe
procedury wykonywania potgczen rurowych i spawania.
Przy przytaczach kotnierzowych nalezy zastosowaé
odpowiednig uszczelke miedzy kotnierzem zaworu
i instalacji procesowe;j.

Uwaga

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego
korpusu zaworu moze zachodzi¢ koniecznos¢
obrobki cieplnej po spawaniu. W takim
przypadku mozliwe jest uszkodzenie
wewnetrznych czesci  wykonanych
z elastomeréw i plastikow, a takze czesci
metalowych. Jesli ma byé wykonywana
obrébka cieplna, to wszystkie czesci zespotu
gniazdo-zawieradto musza by¢ wyjete. Zaleca

sie konsultacje z przedstawicielem firmy
Emerson Process Management.

4. Przy konstrukcji pokrywy z otworem spustowym,
wykreci¢ z pokrywy zaslepki (element 14) i podtgczyc
instalacje spustowg. Jesli podczas konserwacji lub
naprawy zaworu wymagana jest nieprzerwana praca
instalacji, to nalezy zastosowa¢ obejscie (bypass)
tréjzaworowe.

5. Jesli sitownik i zawor dostarczane sg osobno,
to sitownik nalezy podigczyé zgodnie z jego instrukcjg
obstugi.

OSTRZEZENIE

Nieszczelno$é dtawnicy moze spowodowaé
zranienie personelu obstugi. Dtawnica zaworu
jest dokrecana fabrycznie przed dostawa;
nalezy jednak zawsze przed podigczeniem
zaworu sprawdzi¢ szczelnosé dtawnicy.
Zawsze nalezy sprawdzi¢ zosoba
odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy
nie nalezy przedsiewzigé dodatkowych
srodkéw zabezpieczajacych przed medium
procesowym.

Zawory wyposazone w dtawnice ENVIRO-SEAL
z obcigzeniem talerzowym lub HIGH-SEAL do cigzkiej
pracy zobcigzeniemtalerzowym nie wymagajg wstepnej
regulacji. Szczegotowe informacje natentemat zawierajg
instrukcje obstugi zatytutowane ,System dfawnicy
ENVIRO-SEAL do zawordw z przesuwnym ttokiem” lub
»oystem dtawnicy HIGH-SEAL ULF z obcigzeniem
talerzowym?”. Jesli zachodzi koniecznos¢ modyfikacji
dtawnicy na dfawnice ENVIRO-SEAL, to nalezy zamowic
wiasciwy zestaw modyfikacyjny podany w ,Wykazie

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektore czeéciulegajg normalnemu
zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany. Czestotliwo$¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy
od warunkow eksploataciji. W rozdziale tym opisano
procedury smarowania i konserwacji dtawnicy,
konserwacji zespotu gniazdo—zawieradto oraz wymiany
dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL. Wszystkie
procedury konserwacji moga byé wykonane przy
zainstalowanym zaworze w instalacji.

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i niekontrolowanego
ruchu czesci, gdyz moze to spowodowac
zranienie os6b obstugujacych lub zniszczenie
urzadzenia. Przed przystapieniem do prac
obstugowych nalezy:
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llustracja 3. Dtawnica z PTFE z pierscieniami uszczelniajgcymi typu V do obudowy ptaskiej lub wydtuzonej

e Zatozy¢ okulary ochronne, ubrania
i rekawice robocze, co zmniejsza ryzyko
zranienia.

e Odiaczy¢ wszystkie przewody zasilania

sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewnié¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé zaworu.

¢ Wykorzystac obejscie lub catkowicie odcig¢
zawor od cisnienia procesowego. Uwolnié
ci$nienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

¢ Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.

e Zastosowaé¢ procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

e Komora dtawnicy moze zawiera¢ medium
procesowe pod cisnieniem, nawet jesli zawor
zostat zdemontowany z instalacji
technologicznej. Medium procesowe moze
gwattownie wydostaé sie z komory dtawnicy
przy wykrecaniu dtawnicy, zdejmowaniu
pierscieni uszczelniajacych lub zaslepki
komory dfawnicy.

e Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osoba
odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy
nie nalezy przedsiewzigé dodatkowych
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llustracja 4. Dtawnica z PTFE/kompozyt do obudowy ptaskiej lub wydtuzonej

srodkéw zabezpieczajacych przed medium
procesowym.

Uwaga

Jesli podczas wyjmowania czesci nastapi
uszkodzenie uszczelki, to podczas sktadania
nalezy zastosowaé nowa uszczelke.
Daje to gwarancje pewnosci uszczelnienia,
ktorej nie daje zuzyta uszczelka.

Uwaga

Jesli zawdér wyposazony jest w dtawnice
ENVIRO-SEAL Ilub HIGH-SEAL ULF
z obcigzeniem talerzowym, to szczegétowe
informacje na ten temat zawiera instrukcja
obstugi zatytutowana ,,System dtawnic
ENVIRO-SEAL do zaworéw z przesuwnym
ttokiem” druk 5306 lub ,,System dtawnic HIGH-
SEAL ULF z obcigzeniem talerzowym” druk
5236. Na ilustracji 6 przedstawiono typowa
dtawnice HIGH-SEAL, a na ilustracjach 7 i 8
typowe dtawnice ENVIRO-SEAL.

Smarowanie dtawnicy

Uwaga

Dtawice ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL nie
wymagajg smarowania.

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu lub
z innymi dtawnicami jest dostarczana smarownica lub
smarownica wraz z zaworem odcinajgcym (ilustracja 2),
to jest ona zainstalowana w gwintowanym otworze
w pokrywie. Do smarowania nalezy uzywacé tylko smaréw
silikonowych o najwyzszejjakosci. Nie smarowaé dtawnic
jesli zawdr stosowany jest do obstugi tlenu lub jesli
temperatura medium procesowego przekracza 260°C.
W celu wpuszczenia smaru do dtawnicy nalezy obrocic¢
Srube w smarownicy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara. Tak samo dziata smarownica z zaworem
tylko przed obrotem $ruby smarownicy nalezy otworzy¢
zawor odcinajacy.

Konserwacja dtawnicy

W rozdziale tym opisano dfawnice z PTFE z pierscieniami
typu V, dtawnice PTFE/kompozyt oraz dtawnice grafitowe.
Jeslinie podano inaczej, to numery elementéw odnoszg
sie do ilustracji 3 w przypadku dtawnic z PTFE
z pierscieniami typu V lub do ilustracji 4 dla dtawnic
z PTFE/kompozytu albo do ilustracji 5 dla dtawnic
grafitowych wtékninowo—-tasmowych.
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llustracja 5. Dtawnice z grafitu do obudowy ptaskiej lub wydfuzonej

W dtawnicach z obcigzeniem sprezynowym z PTFE
z pierscieniami typu V zrodtem sity dociskajgcej
i uszczelniajgcej jest sprezyna (element 8, ilustracja 3).
Jesliprzeciek wystepuje wokdtdoszcezelniacza (element
13, ilustracja 3), to sprawdzi¢ czy wystep na
doszczelniaczu dotyka do obudowy. Jeslinie, to dokreci¢
nakretki kotnierza dtawnicy (element 5, ilustracja 11) do
momentu dotkniecia wystepu do obudowy. Jesli przeciek
nie ustepuje, to wymienic¢ dtawnice zgodnie z procedurg
opisang w dalszej czesci tego rozdziatu.

Jesli wystepuje przeciek w dfawnicy innego typu niz
dtawnice z obcigzeniem sprezynowym, sprébowac
zmniejszy¢ przeciek przez dokrecenie nakretek kotnierza
dtawnicy.

Jeslidtawnica jest wzglednie nowaiszczelna natrzpieniu
i jesli dokrecanie nakretek nie usuwa przecieku, to moze
oznacza¢ takie zuzycie trzpienia, ktore uniemozliwia
uzyskanie petnej szczelnosci. Jako$¢ powierzchni
trzpienia stanowi o jakosci szczelnosci dtawnicy. Jesli
przeciek pochodzi z zewnetrznej powierzchni dtawnicy,
tomoze oznaczaé zarysowanialub obecnos¢ ciatobcych
na wewnetrznej Scianie obudowy dtawnicy. Podczas
wykonywania kazdej z opisanych ponizejprocedur nalezy
zawsze sprawdzi¢ stan techniczny powierzchnitrzpienia
grzybkajakiwewnetrznejpowierzchniobudowy dtawnicy.

Dtawnice HIGH-SEAL z obcigzeniem talerzowym
przedstawiono nailustracji 6. Dtawnice ENVIRO-SEAL
zobcigzeniemtalerzowym przedstawiono nailustracjach
7,8i09.
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llustracja 6. Typowa dfawnica grafitowa HIGH-SEAL ULF
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Tabela 2. Momenty sit dokrecajgcych sruby taczace pokrywe z korpusem
WIELKOSC ZAWORU, CALE MOMENTY Si. DOKRECAJACYCH(1)
Materiat korpusu
Model EZ SA193-B7 SA193-BsM>2)
Nem Lbf oft Nem Lbf ft
1 lub mniejszy 129 95 64 47
1.5lub2 96 71 45 33
3 169 125 88 65
4 271 200 156 115
1. Okreslono na podstawie testow laboratoryjnych.
2. Wyzarzana stal SA193-B8M
Wymiana dtawnicy Uwaga

OSTRZEZENIE

Zapozna¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na
poczatku rozdziatu ,,Konserwacja”.

W rozdziale tym opisano dtawnice z PTFE z pierscieniami
typu V, dtawnice PTFE/kompozyt oraz dtawnice grafitowe.
Dtawnice z PTFE z pierscieniami typu V przedstawiono
na ilustracji 3, dfawnice z PTFE/kompozytu na ilustraciji
4, a dtawnice grafitowe widkninowo-tasmowe na
ilustracji 5.

1. Odcigé zawdr regulacyjny od ci$nienia procesowego,
zwolni¢ ci$nienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu. Je$li do zaworu
podtgczony jest sitownik pneumatyczny, to odtgczyé
zasilanie pneumatyczne i uwolnic¢ cisnienie z sitownika.
Zastosowac procedury zabezpieczajgce uktad
w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

2.Odtgczyc¢ zasilanie sitownika oraz instalacje odciekowg
zpokrywy. Odkreci¢ nakretke blokujgca jarzma (element
15, ilustracja 11) odtgczyé sitownik od obudowy.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia uszkodzenia ciata lub
zniszczenia urzgdzenia na skutek
niekontrolowanego ruchu pokrywy nalezy
zdejmowac jg w opisany ponizej sposdb. Nie
zdejmowac zakleszczonej pokrywy przy uzyciu
narzedzi, ktére moga sie rozciaga¢ lub
gromadzi¢ energie w inny sposob. Gwattowne
uwolnienie zgromadzonej energii moze
spowodowac niekontrolowany ruch pokrywy.
Jesli tuleja zakleszczyta sie w pokrywie,
to kontynuowaé procedure demontazu
i zabezpieczy¢ tuleje przed przypadkowym
wypadnieciem z pokrywy.

Ponizszy krok daje rowniez pewnos¢,
ze cisnienie medium zostato uwolnione
z korpusu zaworu.

3. Nakretki szesciokatne (element 16, ilustracja 11)
mocuja pokrywe do korpusu zaworu. Odkreci¢ te nakretki
lub $ruby o okoto 3 mm. Nastepnie rozdzieli¢ ostroznie
pokrywe od korpusu przez podwazenie uszczelki
na catym obwodzie. Zdjg¢ nakretki lub wykrecic¢ Sruby
catkowicie i ostroznie zdja¢ pokrywe.

4. Poluzowac¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5,
ilustracja 11) tak, by dtawnica nie zaciskata sie
na trzpieniu. Zdja¢ czesci wskaznika potozenia z gwintow
trzpienia zaworu.

Przy wyjmowaniu pokrywy upewnic¢ sie,
ze zespot grzybkazaworuitrzpienia pozostaje
na pierscieniu gniazda. Przy podnoszeniu
pokrywy zatozy¢ chwilowo nakretke blokujaca
trzpien. Nie zachodzi woéwczas
niebezpieczenstwo wypadniecia grzybka
zaworu i trzpienia z pokrywy.

5. Catkowicie odkreci¢ nakretki szesciokgtne (element
16, ilustracja 12) lub Sruby (niepokazane) mocujace
pokrywe do korpusu zaworu. Ostroznie zdjg¢ pokrywe.

6. Zdjg¢ nakretke blokujgca i ostroznie odtgczyc€ trzpien
zaworu od pokrywy. Potozy¢ poszczegdine czeéci na
migkkiej powierzchnitak, by nie uszkodzi¢ uszczelek lub
powierzchni uszczelniajgcych.

7. Zdja¢ uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja 12)
i zakry¢ otwor w korpusie zaworu w celu ochrony
powierzchniuszczelniajgcejprzed zarysowaniemiprzed
dostaniem sie ciat obcych do wnetrza zaworu.

8. Zdja¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz dfawnicy,
gorny pierscien czyszczacy i doszczelniacz dtawnicy
(elementy 5, 3, 12 i 13, ilustracja 11). Przy pomocy
zaokraglonego preta lub innego podobnego narzedzia
ostroznie wypchna¢ pozostate czesci dtawnicy z pokrywy
od strony zaworu nie uszkadzajgc powierzchni $cian
komory dtawnicy. Oczysci¢ komore dtawnicy i czesci
metalowe dtawnicy.
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9. Zbadaé, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia
komory dfawnicy nie maja zadnych ostrych krawedzi,
ktére mogtyby przecig¢ dfawnice. Zarysowania lub
zadziory moga by¢ przyczyng nieszczelnosci lub
spowodowac uszkodzenie nowej dtawnicy. Jesli stan
powierzchni nie moze zosta¢ poprawiony przez lekkie
szlifowanie papierem sciernym, to wymieni¢ uszkodzone
czescizgodnie z procedurg opisang w niniejszejinstrukcii.

10. Zdjg¢ pokrywe zabezpieczajgcg korpus zaworu
i zatozy¢ nowg uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja
12) upewniajac sig, ze powierzchnia uszczelniajgca jest
czysta i gladka. Wtozyé grzybek, a nastepnie przetozy¢
pokrywe przez trzpien i natozy¢ jg na sruby dwustronne
(element 15, ilustracja 12) lub scentrowaé otwory pod
Sruby (niepokazane).

Uwaga

Prawidtowe dokrecanie pokrywy w kroku 11
powoduje SciSniecie spiralnie zwijanej
uszczelki (element 12, ilustracja 12) w sposéb
odpowiedni do obcigzenia i uszczelnienia
pierscieniagniazda (element 13, ilustracja 12).
Procedura dokrgecania powoduje réwniez
Scisniecie zewnetrznej krawedzi uszczelki
pokrywy (element 10, ilustracja 12) w sposob
wystarczajgcy do uszczelnienia potaczenia
pokrywa-korpus.

Wtasciwa procedura dokrecania Srub opisana
w kroku 11 obejmuje takze sprawdzenia, czy
gwinty Srub s3 czyste i dokrecone zadanym
momentem sity. Dokrecanie nakretek musi
byé wykonywane w sposoéb krzyzowy.
Z powodu wiasnosci sprezystych uszczelki
spiralnej dokrecenie jednej z nakretek moze
spowodowaé lekkie poluzowanie innych.
Powtdrzy¢ procedure dokrecania krzyzowego
kilkakrotnie do momentu uzyskania
prawidtowego uszczelnienia pokrywy.
Po uzyskaniu temperatury roboczej powtorzyé
procedure dokrecania raz jeszcze.

11. Sruby i nakretki dokreci¢ zgodnie z obowigzujgcymi
normami tak, aby ztgcze pokrywa-korpus spetniato
warunki cisnieniowe okreslone w danych technicznych.
Dane w tabeli 2 stanowig wartosci standardowe i moga
by¢ stosowane, jesli konkretne procedury nie podaja
innych.

12. Zatozy¢ nowg dtawnice i czesci metalowe obudowy
dtawnicy zgodnie ze schematami dtawnic
przedstawionych na ilustracjach 3, 4 lub 5. Kolejne
czesci dtawnicy nalezy wpycha¢ delikatnie do wnetrza
obudowy za pomocg gtadko zakonczonej rurki natozone;j
na trzpien zaworu upewniajgc sig, ze miedzy dodawane
kolejne migkkie elementy nie dostato sie powietrze.

Instalacja dtawnicy grafitowej wymaga specjalnej uwagi
i ostroznosci, aby unikng¢ uwiezienia powietrza miedzy
pierscieniami uszczelniajgcymi dtawnicy. Nalezy
rozpocza¢ od wtozenia jednego pierscienia, jednak nalezy
go wsung¢ do komory dtawnicy tak, aby jego gdrna
powierzchnia znalazta sie na wysokosci tuz pod
krawedzig komory dfawnicy. Po dodaniu nastgpnego
pierécienia nalezy caty zestaw wcisng¢ do wnetrza o nie
wiecej niz grubosé dodanego pierscienia.

13. Natozy¢ doszczelniacz dtawnicy, goérny pierscien
czyszczgcy i kotnierz dfawnicy (elementy 13, 12 i 3,
ilustracja 11). Nasmarowaé $ruby dwustronnie
gwintowane kotnierza dtawnicy (element 4, ilustracja11)
i powierzchnie dociskajgce nakretek (element 5,
ilustracja 11) mocujgcych kotnierz dtawnicy. Zatozy¢
nakretki mocujace kotnierz dtawnicy.

Uwaga

Wartosci momentow dokrecajacych o ktérych
mowa w kroku 14, przedstawione w tabeli 3, sa
wartosciami orientacyjnymi od ktérych nalezy
rozpoczaé procedure dokrecania.
Koniecznos¢ dokrecenia nakretek kotnierza
ditawnicy momentem sily przekraczajacym
wartosci maksymalne podane w tabeli w celu
uzyskania szczelnosci, moze wskazywaé na
innego typu niesprawnos¢ zaworu.

14. W przypadku dtawnic z obcigzeniem
sprezynowym PTFE z pierscieniami typu V nalezy
dokreci¢ wszystkie nakretki az wystep doszczelniacza
(element 13, ilustracja 11) dotknie do pokrywy.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw
dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy
maksymalnym momentem sity podanym w tabeli 3.
Nastepnie nalezy poluzowa¢ nakretki i ponownie je
dokreci¢, tym razem minimalnym zalecanym momentem
sity podanym w tabeli 3.

W przypadku wszystkich innych rodzajéw dtawnic
nalezy dokreca¢ na zmiane wszystkie nakretki matymi,
rownymi krokami do momentu az jedna
z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem
sity podanym w tabeli 3. Nastepnie nalezy dokreci¢
pozostate nakretki tak, by kotnierz dtawnicy znajdowat
sie poziomo i pod katem 90 stopni do trzpienia zaworu.

W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
z obcigzeniem talerzowym nalezy przeczyta¢ uwage
otwierajaca rozdziat dotyczacy konserwacji dtawnicy na
stronie 5.

15. Zamontowac¢ sitownik na korpusie i potaczy¢ go
ztrzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
obstugi sitownika.
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Tabela 3. Zalecane momenty sit dokrecania nakretek
kotnierza dfawnicy (nie dla dtawnic z obcigzeniem

sprezynowym)
P DLAWNICA DLAWNICA
SREDNICA GRAFITOWA PTFE
TRZPIENIA — —
ZAWORU |CLASS Minimalny (Maksymalny Minimalny [Maksymalny|
moment sity moment sitymoment sitymoment sity|
mm | cale Nem |Lbfein [Nem |Lbfein [Nem |Lbfein [Nem|Lbfein
125,
150 3 27 5 40 1 13 2 19
95| 3/8 250
300 4 36 6 53 2 17 3 26
600 6 49 8 73 3 23 4 35
125,

150 5| 44 8 | 66 2| 21 4 | 31

12,7| 1/2 250
300 7|59 [10]| 88 3 | 28 5| 42

600 | 9 | 81 |14 122 | 4 | 39 | 7 | 58

125,
150

11| 99 |17 | 149 | 5 | 47 8 70

1911 3/4 ggg 15133 |23 | 199 | 7 | 64 |11 95

600 |21 | 182 |31 | 274 (10| 87 |15 | 131

Konserwacja zespotu gniazdo-zawieradto
OSTRZEZENIE

Zapozna¢ sie z ostrzezeniami zawartymi
na poczatku rozdziatu ,,Konserwacja”.

Procedura opisuje sposéb demontazu zespotu gniazdo-
zawieradto. Jesli zachodzi koniecznos¢ zbadania stanu
technicznego lub naprawy, to wykonac tylko te kroki,
ktére sa niezbedne.

Demontaz zespotu gniazdo-zawieradto

Numery elementéw w ponizszej procedurze sg zgodne
Z oznaczeniami na rysunku 12.

1. Zdjgc¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6
procedury opisanej w rozdziale ,Wymiana dtawnicy”.

OSTRZEZENIE

W celu uniknigcia niebezpieczenstwa
zwigzanego zwyciekiem zzaworu lub dtawnicy
nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na stan
techniczny uszczelek.

Najwiekszy wptyw na szczelnos$¢ dtawnicy ma
stan powierzchni trzpienia zaworu (element
7). Stan wewnetrznej powierzchni uchwytu
pierscienia gniazda odpowiada za ptynny ruch
grzybka zaworu.

Za szczelnos¢ odciecia odpowiadaja
powierzchnie uszczelniajgce grzybka zaworu
i pierscienia gniazda (elementy 2 9).

10

Podczas demontazu nalezy ze wszystkimi
czesciami obchodzi¢ sie bardzo ostroznie.
Kryteria doboru uszczelek przedstawiono na
stronie 33.

2. Elementy dtawnicy mogg by¢ zdemontowane, jesli
zachodzi taka konieczno$¢. Wymienié czesci w sposdb
opisany w rozdziale dotyczgcym wymiany dtawnicy.

Zawory z pokrywa ptaska lub wydiuzona

W celu demontazu zespotu gniazdo-zawieradto nalezy
wykona¢ nastepujgce czynno$ci.

1. Wyjaé grzybek zaworu i zespot trzpienia [lub
prowadnice grzybka, uchwyt dysku i dysk (elementy 27,
28129, ilustracja 13) jesli sa] z korpusu zaworu i potozy¢
na miekkiej powierzchni.

Uwaga

W niektérych konstrukcjach grzybkéow
zaworow uchwyt pierscienia gniazda i zespot
tulei (elementy 3 i 26, rysunki 12 i 13) mozna
wyjaé z korpusu zaworu razem z zespotem
grzybka zaworu i trzpienia, a w innych
konstrukcjach grzybek zaworu lub jego
koncowka moze przej$¢ przez uchwyt
pierscienia gniazdaizespottulei pozostawiajac
uchwyt i zespo6t w korpusie zaworu.

2. Przy wyjetych z korpusu zaworu grzybku i zespole
trzpienia zsuna¢ przez grzybek i trzpien pierscien
blokujgcy (uchwyt) pierscienia gniazda i zespot tulei
(elementy 3i26) oraz uszczelki i podktadke regulacyjng
(elementy 10, 12 i 25) lub wyjg¢ z korpusu zaworu
uchwyt pierscienia gniazda i zespot tulei wraz
z uszczelkami i podktadkg regulacyjng. Jesli grzybek
zaworu ma by¢ ponownie zamontowany, to zabezpieczy¢
go przed porysowaniem.

3. W zaworach z gniazdami metalowymi, wybi¢ kotek
blokujacy (element 8) i wykrecic trzpier zaworu (element
7) z grzybka (element 2).

4. W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 0,25
i 0,375 cala oraz gniazdach z kompozytu (patrz
ilustracja 13) wybi¢ kotek blokujacy (element 8) i wykreci¢
trzpieh zaworu (element 7) z prowadnicy grzybka
(element 27). Odkreci¢ uchwyt dysku (element 28) z
prowadnicy grzybka. Zdjg¢ dysk (element 29) z koncowki
grzybka (element 30).

W przypadku zaworéw o $rednicach gniazda 0,5 do
2 calioraz gniazdach zkompozytu (patrzilustracja 13)
wybi¢ kotek blokujacy (element 8) i wykreci¢ trzpien
zaworu (element 7) z prowadnicy grzybka (element 27).
Wybic¢ kotek blokujacy (element 31) i odkrecic¢ koricéwke
grzybka (element 30) z prowadnicy grzybka. Zdjg¢ dysk
(element 29) z prowadnicy grzybka.
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W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 3 do 4
cali oraz gniazdach z kompozytu (patrz ilustracja 13)
wybi¢ kotek blokujacy (element 8) i wykreci¢ trzpien
zaworu (element 7) z prowadnicy grzybka (element 27).
Odkreci¢ $ruby (element 32) i wyja¢ koncowke grzybka
(element 30) z prowadnicy grzybka. Wyjac dysk (element
29).

5. Wyjaé pierscien gniazdaiuszczelke pierécieniagniazda
(elementy 9i 13).

6. Zbada¢ stan techniczny wszystkich elementow,
sprawdzi¢ czy nie sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone.
W razie potrzeby wymienic¢ na nowe lub naprawi¢ zgodnie
z procedurami opisanymi w rozdziale ,Docieranie
metalowych gniazd”.

Zawory z dtawnica mieszkowa ENVIRO-SEAL

W celu demontazu zespotu gniazdo-zawieradto nalezy
wykonac nastepujgce czynno$ci.

1. Wyja¢ z korpusu zaworu i potozy¢ na miekkiej
powierzchni zespot grzybek / dfawnica mieszkowa
z dotgczonym trzpieniem zaworu [lub prowadnice
grzybka, uchwyt dysku i dysk (elementy 27, 28 i 29,
ilustracja 13) jesli sg], uchwyt pierscienia gniazda
i uszczelki.

Uwaga

W niektérych konstrukcjach grzybkow
zaworéw uchwyt pierscienia gniazda i zespét
tulei (elementy 3 i 26, ilustracje 12i13) mozna
wyjaé z korpusu zaworu razem z zespotem
grzybka zaworu i trzpienia, a w innych
konstrukcjach grzybek zaworu lub jego
koncowka moze przejsé przez uchwyt
pierscienia gniazdaizespottulei pozostawiajac
uchwyt i zespét w korpusie zaworu.

2. Jesliuchwytpierscienia gniazdaizespottulei (elementy
3i26) pozostaty wzaworze, to wyjac je wraz z uszczelkami
i podktadka regulacyjng (elementy 10, 12 i 25).

3. Jesliuchwyt pierscienia gniazdaizespottulei (elementy
3 i 26) wyjete zostaty razem z zespotem trzpienia
i dtawnicy mieszkowej, to przesung¢ uchwyt pierscienia
gniazdaizespottulei w kierunku przeciwnym do kotnierza
grzybka zaworu (element 2) lub prowadnicy grzybka
(element 27, ilustracja 13) w celu uzyskania dostepu do
kotka blokujgcego (element 36, ilustracja 11).

4. Umiedci¢ zespdt trzpienia i dtawnicy mieszkowej
z grzybkiem zaworu lub z prowadnicg grzybka zaworu w
imadle o migkkich szczekach tak, by szczeki zacisnety
sie tylko na tej czesci grzybka zaworu lub prowadnicy,
ktora nie stanowi powierzchni uszczelniajgcej gniazda,
ani prowadzgcej. Wybi¢ kotek blokujgcy (element 36,
ilustracja 11).

TRZPIEN ; D
MOMENT SILY SREDNICA
mm cale Nem Lbfeft CALE mm cale
9,5 3/8 40-47 | 25-35 3/32 16 | 0,625
12,7 | 1/2 | 81-115 | 60-85 1/8 19 | 0,75
19,0 | 3/4 |237-339| 175-250 3/16 25 1

il

(P< _*
; D
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MICRO-FLUTE 0 PELNEJ PRZEPUSTOWOSCI
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llustracja 10. Momenty sit dokrecajacych grzybek/trzpieri
lub grzybek/adapter i wymiana kotka blokujgcego

5. Wyjgc€ zespdtirzpieniaidtawnicy mieszkowej zimadta.
Chwycié¢ trzpieh zaworu kluczem ptaskim na ptaskiej
powierzchni trzpienia ponizej gwintu do mocowania
sitownika, tak by uniemozliwi¢ jego obrét. Odkrecic
adapter (element 24, ilustracja 11), ktéry obejmuje
rowniez grzybek zaworu (element 2) lub prowadnice
grzybka (element 27, ilustracja 13) zespotu trzpienia
i dlawnicy mieszkowej (element 20, ilustracja 11).

6. Zsung¢ przez adapter pierscienia gniazda i zespot
tulei (elementy 3 i 26). Jesli grzybek zaworu ma by¢
ponownie zamontowany, to zabezpieczy¢ go przed
porysowaniem.

7. W zaworach z ghiazdami metalowymi wybi¢ kotek
blokujacy (element 8) i odkreci¢ adapter (element 24,
ilustracja 11) z grzybka (element 2).

8. W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 0,25
i 0,375 cala oraz gniazdach z kompozytu (patrz
ilustracja 13) wybic kotek blokujacy (element 8) i odkreci¢
adapter (element 24, ilustracja 11) z prowadnicy grzybka
(element 27). Odkreci¢ uchwyt dysku (element 28) z
prowadnicy grzybka. Zdjg¢ dysk (element 29) z korcowki
grzybka (element 30).

W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 0,5 do
2 calioraz gniazdach zkompozytu (patrzilustracja 13)
wybi¢ kotek blokujacy (element 8) i odkreci¢ adapter
(element24,ilustracja 11) zprowadnicy grzybka (element
27). Wybi¢ kotek blokujacy (element 31) i odkrecic¢
koncowke grzybka (element 30) z prowadnicy grzybka.
Zdja¢ dysk (element 29) z prowadnicy grzybka.

11
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W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 3 do 4
cali oraz gniazdach z kompozytu (patrz ilustracja 13)
wybi¢ kotek blokujacy (element 8) i odkreci¢ adapter
(element24,ilustracja 11) zprowadnicy grzybka (element
27). Odkreci¢ Sruby (element 32) i wyjaé koncowke
grzybka (element 30) z prowadnicy grzybka. Wyja¢ dysk
(element 29).

9. Wyjaé pierscien gniazdaiuszczelke pierécieniagniazda
(elementy 9i 13).

10. Zbada¢ stan techniczny wszystkich elementéw,
sprawdzi¢ czy nie sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone.
W razie potrzeby wymieni¢ na nowe lub naprawi¢ zgodnie
z procedurami opisanymi w rozdziatach o docieraniu
gniazd i montazu.

Docieranie metalowych gniazd z zaworach
Z ptaska lub wydtuzona pokrywa

Nie wolno prébowaé dociera¢ metalowych
powierzchni gniazd w przypadku obudowy
ENVIRO-SEAL. Konstrukcja tych
uszczelniaczy uniemozliwia obrot trzpienia
i wymuszony obroét przy docieraniu spowoduje
uszkodzenie czesci wewnetrznych obudowy
ENVIRO-SEAL.

W konstrukcjach z metalowym gniazdem mozna dotrzeé
powierzchnie uszczelniajgce grzybka zaworuipierscienia
gniazda (element2, ilustracja 12) co zwigksza szczelnos¢
zaworu. (Gfebokie zarysowania powinny by¢ usuniete
przez obrobke skrawaniem a nie przez $cieranie.)
Do docierania nalezy wykorzysta¢ dobrej jakosci paste
polerskg gradacji 280-600. Posmarowaé pastg dolng
czesé grzybka zaworu.

Ztozy¢ zawor, tak by uchwyt pierscienia gniazda byt
zatozony prawidtowo oraz przykreci¢ obudowe do
korpusu zaworu. Prosty uchwyt mozna zrobi¢ przez
przykrecenie kawatka preta do trzpienia zaworu.
Docieranie gniazda nastepuje po obrocie uchwytu w obie
strony. Po docieraniu zdja¢ obudowe i oczysci¢
powierzchnie uszczelniajgce. Catkowicie ztozy¢ zawor
w sposOb opisany w czesci dotyczacej sktadania
i sprawdzi¢ jako$¢ odcinania przeptywu przez zawor.
Jesli nieszczelno$¢ zaworu jest za duza, to poprawic
procedure docierania.

Ztozenie zaworu

Ponizsza procedura opisuje sktadanie zaworu
w przypadku, gdy wyjety byt caty zespot gniazdo-
zawieradto i zwigzane z nim uszczelki. Jesli nie wyjeto
wszystkich czesci, to rozpocza¢ procedure
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od odpowiedniego miejsca. Numery elementéw odnoszg
sie do oznaczen na ilustracji 12, jesli nie wskazano
inaczej.

Zawory z pokrywa ptaska lub wydiuzona

W celu zainstalowania nowego zespotu gniazdo-
zawieradfo nalezy wykonac¢ nastepujgcg procedure:

Nigdy nie nalezy uzywac¢ starego trzpienia
z nowym grzybkiem zaworu po jego wyjeciu.
Uzycie starego trzpienia wymaga zawsze
nawiercenia nowego otworu pod kotek
blokujacy w trzpieniu. Wiercenie otworéw
zmniejsza wytrzymatosé trzpienia i moze
spowodowaé uszkodzenie zaworu. Jednak
stary grzybek zaworu moze byé
wykorzystywany z nowym trzpieniem.

1. W zaworach z gniazdami metalowymi nakreci¢
trzpien zaworu (element 7) na grzybek zaworu (element
2). Dokreci¢ momentem sity podanym w tabeli przy
ilustracji 10. Przewierci¢ trzpien wierttem o Srednicy
podanej w tabeli wykorzystujgc otwor w grzybku jako
otwor prowadzacy. Oczysci¢ grzybek i otwor z opitkow
i wbi¢ nowy kotek blokujgcy (element 8) w celu
zablokowania zespotu.

2. W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 0,25
i 0,375 cala oraz gniazdach z kompozytu (patrz
ilustracja 13) umiesci¢ dysk (element 29) na korcéwce
grzybka (element 30). Zatozy¢ uchwyt dysku (element
28) na dysk i nakreci¢ uchwyt dysku na prowadzenie
grzybka zaworu (element 27).

W zaworach z gniazdem o srednicy od 0,5 do
1 cala i gniazdach z kompozytu, nie nalezy
uzywaé starej prowadnicy grzybka z nowa
koncéwka grzybka. Uzycie starej prowadnicy
grzybka z nowg koncéwka wymaga zawsze
nawiercenia nowego otworu pod kotek
blokujacy w prowadnicy, co ja ostabia.
Uzywana koncéwka grzybka zaworu moze by¢
wykorzystana z nowa prowadnica grzybka.

W przypadku zaworéw o Srednicach gniazda 0,5 do
1 cala oraz gniazdach z kompozytu (patrz ilustracja
13) wtozy¢ dysk (element 29) do prowadnicy grzybka
(element 27). Nakreci¢ koricdwke grzybka (element 30)
na prowadnice grzybka w celu zaci$niecia dysku
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w odpowiedniej pozycji. Przy wykorzystaniu wiertta
3/32" przewierci¢ prowadnice grzybka wykorzystujgc
otwér w koncowce grzybka jako otwor prowadzacy.
Oczysci¢ grzybek i otwor z opitkow i wbi¢ nowy kotek
blokujgcy (element 31).

W zaworach z gniazdem o $rednicy 1,5i 2 cale
i gniazdach z kompozytu, nie nalezy uzywa¢
starej prowadnicy grzybka z nowa koncowka
grzybka. Uzycie starej prowadnicy grzybka
z nowa koncéwka wymaga zawsze nawiercenia
nowego otworu pod kotek blokujacy
w prowadnicy, co ja ostabia. Uzywana
koncowka grzybka zaworu moze by¢
wykorzystywana z nowa prowadnica grzybka.

W przypadku zaworow o srednicach gniazda 1,5i 2
cale oraz gniazdach z kompozytu (patrz ilustracja 13)
wiozy¢ dysk (element 29) do prowadnicy grzybka
(element 27). Nakreci¢ korcowke grzybka (element 30)
na prowadnice grzybka w celu zacisniecia dysku
w odpowiedniej pozycji. Przy wykorzystaniu wiertta
3/32" przewierci¢ prowadnice grzybka wykorzystujgc
otwor w koncéwce grzybka jako otwdr prowadzacy.
Oczysci¢ grzybek i otwor z opitkow i wbi¢ nowy kotek
blokujagcy (element 31).

W przypadku zaworéw o Srednicach gniazda 3 do 4
cali oraz gniazdach z kompozytu (patrz ilustracja 13)
witozy¢ dysk (element 29) do prowadnicy grzybka
(element 27). Umiesci¢ koncéwke grzybka (element 30)
na prowadnicy grzybka w celu zaci$niecia dysku
w odpowiedniej pozycji. Przetozy¢ Srube (element 32)
przez koncéwke grzybka i wkreci¢ ja w prowadnice
grzybka mocujgc koncowke na prowadnicy.

Nigdy nie nalezy stosowaé¢ uzywanego
trzpienia z nowa prowadnica grzybka. Uzycie
starego trzpienia wymagazawsze nawiercenia
nowego otworu pod kotek blokujacy w
trzpieniu, co zmniejsza wytrzymatos¢ i moze
spowodowaé uszkodzenie zaworu. Jednak
uzywana prowadnica grzybka zaworu moze
by¢ wykorzystywana z nowym trzpieniem,
oprécz zawordw o srednicy gniazda od 0,5 do
1 calaigniazdach zkompozytu (patrzilustracja
13). W tego typu zaworach uzywana
prowadnica grzybka moze byé ponownie
wykorzystanatylko ze stara koncéwka grzybka.

3. W zaworach z gniazdami kompozytowymi nakrecic¢
trzpien zaworu (element 7) na prowadnice grzybka
zaworu (element 27, ilustracja 13). Dokreci¢ momentem
sity podanym w tabeli przy rysunku 10. Przewiercié

trzpien wierttem o Srednicy podanejw tabeli wykorzystujac
otwor w prowadnicy grzybka jako otwdr prowadzacy.
Oczysci¢ grzybek i otwor z opitkdw i wbi¢ nowy kotek
blokujgcy (element 8) w celu zablokowania zespotu.

4. Zatozy¢ uszczelke pierscienia gniazda (element 13)
i pierscien gniazda (element 9).

Uwaga

W niektérych konstrukcjach grzybkoéw
zaworow grzybek lub koincowke grzybka
(elementy 3 i 26) mozna wyjaé przez uchwyt
pierscienia gniazda i zesp6t tulei, a w innych
nie.

5. Jeslinie mozna przetozy¢ grzybka zaworu (element 2)
lub koncowki grzybka (element 30, ilustracja 13) przez
uchwyt pierécienia gniazda i zespét tulei (elementy 3
i 26), to postepowac zgodnie z ponizszg procedura:

a. Natozy¢ uchwyt pierscienia gniazda i zespét tulei
(elementy 3i26) na trzpien grzybka i zespét trzpienia
lub na trzpien prowadnicy grzybka i zespot trzpienia.

b. Zainstalowa¢ uchwyt pierscienia gniazda i zesp6t
tulei, ktory obejmuje takze grzybek zaworu i zespét
trzpienia, od gornej strony pierécienia gniazda,
upewniajac sie, ze uchwyt pierécienia gniazda
prawidtowo nasunatsie na pierscien gniazda. Nie jest
dopuszczalny zaden obrét uchwytu pierscienia
gniazda wzgledem korpusu zaworu.

¢. Umiesci¢ spiralnie zwijang uszczelke, podktadke
regulacyjng i pokrywe (elementy 12, 25 i 10) na
kotnierzu uchwytu pierscienia gniazda.

6. Jeslimozna przetozy¢ grzybek zaworu (element 2) lub
koncowke grzybka (element 30, ilustracja 13) przez
uchwyt pierécienia gniazda i zespét tulei (elementy 3
i 26), to postepowac zgodnie z ponizszg procedura:

a. Zainstalowac¢ uchwyt pierscienia gniazda i zespo6t
tulei, ktéry obejmuje takze grzybek zaworu i zespét
trzpienia, od gdérnej strony pierscienia gniazda,
upewniajgc sie, ze uchwyt pierscienia gniazda
prawidtowo nasunatsie na pierscien gniazda. Nie jest
dopuszczalny zaden obrot uchwytu pierscienia
gniazda wzgledem korpusu zaworu.

b. Umiesci¢ spiralnie zwijang uszczelke, podktadke
regulacyjng i pokrywe (elementy 12, 25 i 10) na
kotnierzu uchwytu pierscienia gniazda.

c. Natozy¢ grzybek zaworu i zespot trzpienia lub
prowadnice grzybka i zespét trzpienia na uchwyt
pierscienia gniazda i zespot tulei (elementy 3 i 26).

7. Zatozy¢ pokrywe na korpus i dokonczyé sktadanie
zaworu zgodnie z krokamiod 10do 15 procedury wymiany
dfawnicy, pomijajac kroki 12 i 13 jesli nie instaluje sie
nowej dfawnicy i zwracajgc szczegdlng uwage na
ostrzezenie znajdujgce sie przed krokiem 11.
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Zawory z pokrywa mieszkowa ENVIRO-SEAL

W celu zainstalowania nowego zespotu gniazdo-
zawieradfo nalezy wykonac¢ nastepujgcg procedure:

1. W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 0,25
i 0,375 cala oraz gniazdach z kompozytu (patrz
ilustracja 13) umiesci¢ dysk (element 29) na koncéwce
grzybka (element 30). Zatozy¢ uchwyt dysku (element
28) na dysk i nakreci¢ uchwyt dysku na prowadzenie
grzybka zaworu (element 27).

W zaworach z gniazdem o srednicy od 0,5 do
1 cala i gnhiazdach z kompozytu, nie nalezy
uzywaé starej prowadnicy grzybka z nowa
koncoéwka grzybka. Uzycie starej prowadnicy
grzybka z nowa koncéwka wymaga zawsze
nawiercenia nowego otworu pod kotek
blokujacy w prowadnicy, co ja ostabia.
Uzywana koncéwka grzybka zaworu moze by¢é
wykorzystywana z nowa prowadnica grzybka.

W przypadku zaworéw o srednicach gniazda od 0,5
do 1 calaoraz gniazdach zkompozytu (patrzilustracja
13) wiozy¢ dysk (element 29) do prowadnicy grzybka
(element 27). Nakreci¢ koricéwke grzybka (element 30)
na prowadnice grzybka w celu zaci$niecia dysku
w odpowiedniej pozycji. Przy wykorzystaniu wiertta
3/32" przewierci¢ prowadnice grzybka wykorzystujgc
otwér w koncowce grzybka jako otwér prowadzacy.
Oczysci¢ grzybek i otwor z opitkdw i wbi¢ nowy kotek
blokujacy (element 31).

W zaworach z gniazdem o $rednicy 1,5i 2 cale
i gniazdach z kompozytu nie nalezy uzywaé
starej prowadnicy grzybka z nowa koncowka
grzybka. Uzycie starej prowadnicy grzybka
znowa koncéwka wymaga zawsze
wywiercenia nowego otworu pod kotek
blokujagcy w prowadnicy, co ja ostabia.
Uzywana koncowka grzybka zaworu moze by¢
wykorzystywana z nowg prowadnica grzybka.

W przypadku zaworow o srednicach gniazda 1,5i 2
cale oraz gniazdach z kompozytu (patrz ilustracja 13)
witozy¢ dysk (element 29) do prowadnicy grzybka
(element 27). Nakreci¢ koncéwke grzybka (element 30)
na prowadnice grzybka w celu zaci$niecia dysku
w odpowiedniej pozycji. Przy wykorzystaniu wiertta
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3/32" przewierci¢ prowadnice grzybka wykorzystujgc
otw6r w prowadnicy grzybka jako otwér prowadzacy.
Oczysci¢ grzybek i otwor z opitkdw i wbi¢ nowy kotek
blokujacy (element 31).

W przypadku zaworéw o Srednicach gniazda 3 do 4
cali oraz gniazdach z kompozytu (patrz ilustracja 13)
witozy¢ dysk (element 29) do prowadnicy grzybka
(element 27). Umiesci¢ koncdwke grzybka (element 30)
na prowadnicy grzybka w celu zaci$niecia dysku
w odpowiedniej pozycji. Przetozy¢ Srube (element 32)
przez koncéwke grzybka i wkreci¢ ja w prowadnice
grzybka mocujgc koncowke na prowadnicy.

Nigdy nie nalezy stosowaé¢ uzywanego
adaptera z nowym grzybkiem lub nowa
prowadnica grzybka. Uzycie starego adaptera
wymaga zawsze hawiercenia nowego otworu
pod kotek blokujacy w adapterze, co zmniejsza
wytrzymatosé i moze spowodowacé
uszkodzenie zaworu. Jednak uzywany grzybek
lub prowadnica grzybka zaworu moze by¢
wykorzystywana z nowym adapterem.

2. Nakreci¢ grzybek zaworu (element 2) lub prowadnice
grzybka (element 27, ilustracja 13), jesli zawo6r ma
gniazdo z kompozytu, na adapter (element 24, ilustracja
11). Dokreci¢ momentem sity podanym w tabeli przy
ilustracji 10.

Uwaga

Grzybkizaworéw moga nie mie¢ wywierconych
otworow. Wykonaé procedure opisang w
nastepnym kroku.

3. Przewierci¢ adapter wierttem o Srednicy podanej
w tabeli wykorzystujgc otwor w prowadnicy grzybka jako
otwor prowadzacy. Oczysci¢ grzybek i otwor z opitkow
i wbi¢ nowy kotek blokujgcy (element 8) w celu
zablokowania zespotu.

Uwaga

W niektérych konstrukcjach grzybkoéw
zaworéw grzybek lub koncéwke grzybka
moznawyjac przezuchwyt pierscienia gniazda
i zesp6t tulei, a w innych nie.

4. Jeslinie mozna przetozy¢ grzybka zaworu (element 2)
lub koncowki grzybka (element 30, ilustracja 13) przez
uchwyt pierécienia gniazda i zespét tulei (elementy 3
i 26), to postepowaé zgodnie z ponizszg procedura:
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a. Natozy¢ uchwyt pierscienia gniazda i zespét tulei
(elementy 3 i 26) na adapter, tak by tuleja oparta sie
o kotnierz grzybka lub prowadnice grzybka.

b. Umiesci¢ spiralnie zwijang uszczelke, podktadke
regulacyjng i pokrywe (elementy 12, 25 i 10) na
kotnierzu uchwytu pierécienia gniazda.

¢. Chwyci¢ ptaskim kluczem trzpien ponizej gwintu
przytgcza sitownika uniemozliwiajgc obrot trzpienia.

d. Przykreci¢ adapter (element 24, ilustracja 11),
ktdry obejmuje rowniez grzybek zaworu lub
prowadnice grzybka i uchwyt pierscienia gniazda
oraz zespot tulei i uszczelki, do zespotu trzpienia i
dtawnicy mieszkowej (element 20, ilustracja 11).
Dokreci¢ do momentu zacisniecia. Obroci¢ adapter
az otwor w trzpieniu zaworu pokryje sie z otworem w
adapterze. Wbi¢ kotek blokujgcy (element 36) w celu
zablokowania zespotu.

e. Zatozy¢ uszczelke pierscienia gniazda (element
13) i pierécien gniazda (element 9).

f. Zainstalowa¢ uchwyt pierscienia gniazda i zespot
tulei, ktéry obejmuje takze zespédt grzybka zaworu
i adaptera lub zespét prowadnicy grzybka i adaptera,
od gérnej strony pierscienia gniazda, upewniajgc sie,
ze uchwyt pierscienia gniazda prawidtowo nasunat
sie napierscien gniazda. Nie jestdopuszczalny zaden
obrét uchwytu pierscienia gniazda wzgledem korpusu
zaworu.

g. Zatozy¢ nowa uszczelke (element 22, ilustracja
11) na zespdt trzpienia i dtawnicy mieszkowe;j.

5. Jeslimozna przetozy¢ grzybek zaworu (element 2) lub
koncowke grzybka (element 30, ilustracja 13) przez
uchwyt pierécienia gniazda i zespét tulei (elementy 3
i 26), to postepowac zgodnie z ponizsza procedura:

a. Chwycic¢ ptaskim kluczem trzpien ponizej gwintu
przytacza sitownika uniemozliwiajgc obrét trzpienia.

b. Przykreci¢ adapter (element 24, ilustracja 11),
ktdry obejmuje rowniez grzybek zaworu lub
prowadnice grzybka i uchwyt pierscienia gniazda
oraz zespot tulei i uszczelki, do zespotu trzpienia i
dtawnicy mieszkowej (element 20, ilustracja 11).
Dokreci¢ do momentu zaciénigcia. Obracaé adapter
az otwor w trzpieniu zaworu pokryje sie z otworem w
adapterze. Wbi¢ kotek blokujgcy (element 36) w celu
zablokowania zespotu.

c. ZatozyC uszczelke pierscienia gniazda (element
13) i pierscien gniazda (element 9).

d. Zainstalowac¢ uchwyt pierscienia gniazda i zespo6t
tuleiod gdérnejstrony pierscienia gniazda, upewniajgc
sig, ze uchwyt pierscienia gniazda prawidtowo nasunat

sie napierscien gniazda. Nie jestdopuszczalny zaden
obrétuchwytu pierscienia gniazda wzgledem korpusu
zaworu.

e. Umiesci¢ spiralnie zwijang uszczelke, podktadke
regulacyjng i pokrywe (elementy 12, 25 i 10) na
kotnierzu uchwytu pierécienia gniazda.

f. Natozy¢ grzybek zaworu i zespét trzpienia lub
prowadnice grzybka i zespdt trzpienia na uchwyt
pierscienia gniazda i zesp6t tulei (elementy 3 i 26).

g. Zatozy¢ nowa uszczelke (element 22, ilustracja
11) na zespot trzpienia i dtawnicy mieszkowej.

6. Zatozy¢ pokrywe na korpus i dokonczyé sktadanie
zaworu zgodnie z krokamiod 10do 15 procedury wymiany
dfawnicy, pomijajac kroki 12 i 13 jesli nie instaluje sie
nowej dfawnicy i zwracajac szczegdlng uwage na
ostrzezenie znajdujgce sie przed krokiem 11.

Pokrywa i dtawnica mieszkowa
ENVIRO-SEAL

Wymiana pokrywy ptaskiej lub wydtuzonej
na pokrywe z dfawnica mieszkowa
ENVIRO-SEAL (zespot trzpienia z dtawnica)

Instrukcje w niniejszym rozdziale dotyczg wymiany
ptaskiej lub wydtuzonej pokrywy z dtawnicg mieszkowg
ENVIRO-SEAL, gdy zawor wyposazony jest w gniazdo
metalowe. Jesli zawér ma gniazdo z kompozytu, to patrz
ilustracja 13 oraz informacje zawarte w czesci ,Zawory
z pokrywag z dtawnicg mieszkowg ENVIRO-SEAL”
w rozdziale ,Konserwacja zespotu gniazdo—zawieradto”.

1. Zdja¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6
procedury wymiany dtawnicy w rozdziale dotyczgcym
konserwaciji.

Uwaga

W niektérych konstrukcjach grzybkow
zaworow grzybek lub koncowke grzybka
moznawyjac przezuchwyt pierscienia gniazda
i zespot tulei, a w innych nie. Jesli grzybek
zaworu nie przechodzi przez zespot uchwytu
pierscienia gniazda i tulei, to zespét grzybka
zaworu i trzpienia musi byé zdemontowany
razemzzespotem uchwytu pierscieniagniazda
i tulei.

2. Ostroznie wyjac¢ grzyb zaworu i zespét trzpienia oraz
jeslito konieczne, to réwniez zespot uchwytu pierscienia
gniazda i tulei.

3. Zdja¢ uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja 12).
Zabezpieczy¢ korpus zaworu i powierzchnie
uszczelniajgce przed uszkodzeniem i dostaniem sie ciat
obcych.
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Uwaga

Zespo6t ENVIRO-SEAL trzpien / mieszek
do zawordw easy-e jest dostepny tylko
z przytagczem gwintowym i przewierconym
zespotem grzybek zaworu/adapter. Istniejacy
grzybek zaworu moze by¢é ponownie
wykorzystany w catosci przy uzyciu nowego
zespotu trzpien / mieszek lub przy wymianie
grzybka zaworu na nowy.

4. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejgcego grzybka
zaworu. Jesli stantechniczny grzybka jest zadowalajgcy,
tomoze by¢ ponownie wykorzystany znowym zespotem
trzpien / dtawnica mieszkowa ENVIRO-SEAL. W celu
odtgczenia grzybka zaworu chwycic¢ trzpien grzybka
kluczem lubimadtem o migkkich szczekach. Nie chwyta¢
zapowierzchnig, ktéra spetnia role uszczelniajgca. Wybi¢
lub wywierci¢ kotek blokujgcy (element 8, ilustracja 12).

5. Chwyci¢ trzpien kluczem ptaskim ponizej gwintu
podtgczenia sitownika i odkreci¢ trzpien od grzybka
zaworu (element 2, ilustracja 12).

Podczas instalowania grzybka zaworu na
zespole ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek,
trzpien zaworu nie moze sig¢ obracacé.
Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.

Nie zaciska¢ ostony mieszkalub innych czesci
zespotu trzpien/mieszek. Narzedzia mozna
zaciskac tylko na ptaskiej powierzchnitrzpienia
znajdujacej sie powyzej ostony mieszka.

Uwaga

Trzpienh w zespole ENVIRO-SEAL trzpien/
mieszek sktada sie z jednej czesci.

6. W celu dotaczenia grzybka zaworu do trzpienia zespotu
ENVIRO-SEAL nalezy najpierw dotgczy¢ grzybek do
adaptera (element 24, ilustracja 11). Znalez¢ adapter.
Nalezy sprawdzi¢, czy nie zostat przewiercony otwoér
w gwintach, gdzie grzybek wkreca sie w adapter.

Chwycic¢ grzybek zaworu kluczem lubimadtem o migkkich
szczekach. Nie chwytac za powierzchnig, ktdra spetnia
role uszczelniajgcg. Umiesci¢ grzybek w imadle o
miekkich szczekach, aby tatwo mozna byto odkreci¢
adapter. Wkreci¢ adapterw grzybek i dokrecié¢ wtasciwym
momentem sity.

Uwaga

Grzybkizaworéw moga nie mie¢ wywierconych
otworéw. Wykonaé¢ procedure opisana
w nastepnym kroku.
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Tabela 4. Zalecane momenty sit dokrecajgcych nakretki
kotnierza dftawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL

WIELKOSC SREDNICA MINIMALNY MAKSYMALNY
ZAWORU, TRZPIENIA
CALE |W DLAWNICY| Nem Lbfein Nem Lbfsin
05-2 1/2 2 22 4 33
3-4 1 5 44 8 67

7. Jesli grzybek zaworu nie ma otworu, to wierttem
o odpowiedniej Srednicy przewierci¢ otwdr zgodnie
z informacjami zawartymi na ilustracji 10. W innym
przypadku wybra¢ wiertto o wtasciwej Srednicy
i wykorzysta¢ otwor w grzybku zaworu jako otwér
pilotowy. Oczyscic otwor ze wszystkich opitkow i widréw
i wbi¢ nowy kotek blokujgcy (element 8, ilustracja 12)
taczac zespot grzybka zaworu / adaptera.

Uwaga

W niektorych konfiguracjach grzybka zaworu
konieczne jest umieszczenie zespotu grzybka
zaworu/adaptera wewnatrz zespotu uchwytu
pierscienia gniazda i tulei przed dotaczeniem
adaptera do trzpienia wystajacego od dotu
zespotu trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL. Jesli
konieczne jest wykonanie powyzszej
procedury, to nalezy umiescié spiralnie zwijana
uszczelke, podktadke dystansowa i uszczelke
ptaskapokrywy (elementy 12,25i10, ilustracja
12) na kotnierzu uchwytu pierscienia gniazda.
Sprawdzi¢ przeswit miedzy uchwytem
pierscienia gniazda a zespotem tulei. Jesli
zachodzi koniecznos$é, to nalezy w sposéb
wtasciwy podeprzeé¢ uchwyt pierscienia
gniazda podczas wkrecania zespotu grzybek
zaworu/adapter na trzpien zaworu wystajacy
od dotu zespotu trzpien/mieszek ENVIRO-
SEAL.

8. Chwyci¢ kluczem za ptaskie powierzchnie trzpienia
zaworu znajdujgce sie ponizej gwintu potgczenia sitownik/
trzpien, aby uniemozliwic jego obrét.

9. Wkreci¢ adapter (element 24, ilustracja 11), ktory
zawiera grzybek zaworu lub prowadnice grzybka zaworu
oraz moze zawiera¢ uchwyt pierscienia gniazda i zesp6t
tulei i uszczelki ptaskie, na trzpien zaworu. Dokrecic¢
adapter palcami. Nastepnie kluczem dokreci¢ adapter
tak, aby otworw trzpieniu zaworu pokryt sie z najblizszym
otworem w adapterze. Wbi¢ nowy kotek blokujacy
(element 36, ilustracja 11). Upewnic¢ sige, ze uszczelka
spiralnie zwijana, podktadka dystansowa i uszczelka
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ptaska pokrywy (elementy 12, 25 i 10, ilustracja 12)
znajdujg sie na kotnierzu uchwytu pierscienia gniazda.

10. Zbada¢ stan techniczny pierscienia gniazda. Jesli
zachodzi konieczno$¢ wymieni¢ go na nowy.

11. Wtozy¢ nowy zespét trzpienia i mieszka wraz
zzespotem grzyba zaworu i adaptera do korpusu zaworu
na gorng powierzchnig uszczelki mieszka.

12. Umiesdci¢ nowg uszczelke (element 22, ilustracja 11)
na zespole trzpien / mieszek. Zatozy¢ nowg pokrywe
ENVIRO-SEAL na zespdt trzpien / mieszek.

13. Sruby dwustronne obudowy pokryé smarem. Zatozy¢
i dokreci¢ zalecanym momentem sity szesciokatne
nakretki.

14. Zatozyé nowg dtawnice i metalowg komore dtawnicy
zgodnie z ilustracjg 14 lub 15.

15. Zatozy¢ kotnierz dtawnicy. Nasmarowac Sruby
mocujgce kotnierz dtawnicy nakretki od strony
wewnetrznej.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw
dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy
maksymalnym momentem sity podanym w tabeli 4.
Nastepnie nalezy poluzowa¢ nakretki i ponownie je
dokrecié, tym razem minimalnym zalecanym momentem
sity podanym w tabeli 4.

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow
nalezy dokreca¢ na zmiane wszystkie nakretki matymi,
rownymi krokami do momentu az jedna z nakretek
bedzie dokrecona minimalnym momentem sity podanym
w tabeli 4. Nastepnie nalezy dokrecic¢ pozostate nakretki
tak, by kotnierz dtawnicy znajdowat sie poziomo i pod
katem 90 stopni do trzpienia zaworu.

16. Zamontowaé wskaznik potozeniainakretki blokujgce
trzpien. Zamontowac sitownik na korpusie i potagczy¢ go
z trzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
obstugi sitownika.

Wymiana zainstalowanej dftawnicy
mieszkowej ENVIRO-SEAL (zespot
trzpienia / mieszka)

Instrukcje w niniejszym rozdziale dotyczg wymiany
dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL (zespotu trzpienia
/ mieszka), gdy zawoOr wyposazony jest w gniazdo
metalowe. Jeslizawdr ma gniazdo z kompozytu, to patrz
ilustracja 13 oraz informacje zawarte w czesci ,Zawory
z pokrywag z dtawnicg mieszkowg ENVIRO-SEAL”
w rozdziale ,Konserwacja zespotu gniazdo—zawieradto”.

1. Zdjgc¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokamiod 1 do 5
procedury wymiany dtawnicy w rozdziale dotyczgacym
konserwaciji.

Uwaga

W niektérych konstrukcjach grzybkow
zaworow grzybek lub koncowke grzybka
moznawyja¢ przezuchwyt pierscienia gniazda
i zespdt tulei, a w innych nie. Jesli grzybek
zaworu nie przechodzi przez zespot uchwytu
pierscienia gniazda i tulei, to zespét grzybka
zaworu i trzpienia musi byé zdemontowany
razemzzespotem uchwytu pierscieniagniazda
i tulei. Ostroznie wyjaé zespot trzpienia /
mieszka ENVIRO-SEAL orazjeslito konieczne,
to rowniez tuleje. Zdjaé uszczelke pokrywy i
uszczelke mieszka. Zabezpieczy¢é korpus
zaworu i powierzchnie uszczelniajgce przed
uszkodzeniem i dostaniem sig¢ ciat obcych.

2. Ostroznie wyjac¢ grzyb zaworu i zespét trzpienia oraz
jeslito konieczne, to réwniez zespot uchwytu pierscienia
gniazdaitulei. Zdjg¢ dotychczasowg uszczelke pokrywy
(element 10, ilustracja 12) oraz uszczelke ptaska (element
22, ilustracja 11). Zabezpieczy¢ korpus zaworu
i powierzchnie uszczelniajgce przed uszkodzeniem
i dostaniem sie ciat obcych.

Zespot ENVIRO-SEAL trzpien / mieszek
do zaworédw easy-e jest dostepny tylko
z przytaczem gwintowym i przewierconym
zespotem grzyb zaworu / adapter. Istniejacy
grzyb zaworu moze by¢é ponownie
wykorzystany w catosci przy uzyciu nowego
zespotu trzpien / mieszek lub przy wymianie
grzyba zaworu na nowy. Jesli istniejacy
grzybek zaworu i adapter sa w dobrym stanie
technicznym, to moga by¢é ponownie uzyte.
Nigdy nie wolno uzywaé¢ starego adaptera
z nowym grzybkiem zaworu, gdyz powoduje
to ostabienie adaptera mogace doprowadzié
do awarii. Wykorzystanie starego adaptera
znowym grzybkiem wymaga wykonania
nowego otworu pod kotek blokujacy
w adapterze, co ostabia jego konstrukcije.
Jednakze uzywany grzybek zaworu moze byé
ponownie wykorzystany z nowym adapterem.

3. Sprawdzi¢ stantechniczny istniejgcego grzyba zaworu.
Jeslijego stan jest zadowalajgcy, to moze by¢ ponownie
wykorzystany z nowym zespotem trzpienia / mieszka.

Podczas instalowania grzybka zaworu
na zespole ENVIRO-SEAL trzpien / mieszek,
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trzpien zaworu nie moze sie obracaé.
Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.

Nie zaciska¢ ostony mieszkalub innych czesci
zespotu trzpien / mieszek. Narzedzia mozna
zaciskac tylko na ptaskiej powierzchnitrzpienia
znajdujacej sie powyzej ostony mieszka.

Uwaga

Trzpieh w zespole ENVIRO-SEAL trzpien/
mieszek sktada sie z jednej czesci.

4. Jesli istniejacy grzybek zaworu i adapter sg w ztym
stanie technicznymimuszg by¢ wymienione, to umiescic
istniejgcy zespéttrzpienia/mieszkaigrzyba zaworu oraz
zespotadapteraw imadle o migkkich szczekachichwycic
za cze$c, ktdranie spetniaroliuszczelniajgcej. Wybié lub
wywierci¢ kotek blokujgcy (element 8, ilustracja 12).
Wybi¢ kotek blokujgcy (element 36, ilustracja 11).

5. Chwyci¢ trzpien kluczem za ptaskg czes$¢ ponizej
gwintu przytacza sitownik / trzpien lub umiesci¢ trzpien
w imadle o migkkich szczekach, aby zablokowacé trzpien
przed obrotem. Odkreci¢ zesp6t grzybka zaworu/
adaptera od trzpienia zaworu.

6. W celu dotgczenia uzywanego lub nowego grzybka
zaworu do trzpienia zespotu ENVIRO-SEAL nalezy
najpierw dotgczy¢ grzybek zaworu do adaptera (element
24, ilustracja 11), jesli grzybek byt zdjety z adaptera.
Znalez¢ adapter. Nalezy sprawdzi¢, czy nie zostat
przewiercony otwor w gwintach, gdzie grzyb wkreca sig
w adapter.

Jesli instalowany jest nowy grzybek zaworu i/lub nowy
adapter, to nalezy chwyci¢ grzyb zaworu kluczem lub
imadtem o miekkich szczekach. Nie chwyta¢ za
powierzchnig, kiéra spetnia role uszczelniajgca.
Unieruchomi¢ grzyb w szczekach w celu tatwego
wkrecenia adaptera. Wkreci¢ adapter w grzyb
i dokreci¢ zalecanym momentem sity podanym
na ilustracji 10.

7. Dokonczy¢ procedure wymiany wykonujgc kroki od 7
do 16 procedury wymiany pokrywy ENVIRO-SEAL
opisanej wczesniej w tym rozdziale.
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Czyszczenie pokrywy dfawnicy mieszkowej
ENVIRO-SEAL

Obudowe ENVIRO-SEAL uszczelniacza mieszkowego
mozna czy$ci¢ i sprawdzac jej szczelno$¢. Postugujgc
sie ilustracjg 11 przedstawiajgcg obudowe ENVIRO-
SEAL uszczelniacza mieszkowego nalezy wykonac
nastepujgcg procedure czyszczenia i sprawdzania
szczelno$ci.

1. Odkreci¢ dwie symetrycznie potozone zaslepkirurowe
(element 16).

2. Podtgczy¢ instalacje z medium czyszczagcym do
jednego z przytaczy rurowych.

3. Dodrugiego przytacza rurowego podtgczy¢ orurowanie
majgce za zadanie odprowadzi¢ medium czyszczgce
lub podtgczy¢ analizator do wykrywania nieszczelnosci.

4. Po zakonhczeniu czyszczenia lub sprawdzania
szczelnos$ci odtgczy¢ dodatkowe orurowanie i ponownie
zatozy¢ za$lepki (element 16).

Zamawianie czesci

Do kazdego korpusu—obudowy zaworu przypisany jest
numer seryjny, kiory mozna znalez¢ na korpusie zaworu.
Ten sam numer znajduje sie na tabliczce znamionowej
sitownika, jesli zawdr dostarczany jest z fabryki jako
czes¢ zespotu zaworu sterujgcego. W korespondencji
z biurem przedstawicielskim nalezy zawsze powotywac
sie na ten numer. Przy zamawianiu czesci zamiennych
nalezy zawsze podawac petny 11 znakowy numer
zamoéwieniowy danej czesci z podanej nizej listy.

Uwaga

Nalezy stosowaé¢ tylko oryginalne czesci
zamienne. Nie wolno uzywa¢ czesci, ktére nie
zostaty dostarczone przez firme Fisher, gdyz
spowoduje to utrate praw gwarancyjnych oraz
wptywa na dziatania zaworu, stwarzajac
zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy.
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Zestawy czesci zamiennych

Zestawy uszczelek podano w tabeli dla elementu 10.

Zestawy dtawnic (bez obcigzenia talerzowego)

3 Srednica trzpienia, mm (cale) 9,5 (3/8) 12,7 (1/2) 19,1 (3/4)
Srednica kotnierza jarzma, mm (cale) 54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16)
PTFE (zawiera elementy 6, 8, 10, 11, 12) RPACKX00012 RPACKX00022 RPACKX00032
Podwojna PTFE (zawiera elementy 6, 8, 11§ 12) RPACKX00042(1)(2) RPACKX00052(1) RPACKX00062(1)
PTFE/kompozyt (zawiera elementy 7, 8, 11 12) RPACKX00072 RPACKX00082 RPACKX00092
Pojedyncza grafitowa . . RPACKX00102 RPACKX00112 RPACKX00122
(zawiera elementy 7 [pierscien tasmowy], 7 [wtoknowy], 8 11)
Podwojna grafitowa .~ , . RPACKX00162 RPACKX00172 RPACKX00182
(zawiera elementy 7 [pierscien tasmowy], 7 [wtdknowy], 8 11)
1. Zestaw ten zawiera jeden dodatkowy dolny pierscien czyszczacy (element 30). Zdja¢ go przy montazu.
2. Zestaw ten zawiera jeden dodatkowy piersciers doszczelniajacy (element 7). Zdja¢ go przy montazu.
Zestawy naprawcze dtawnic (ENVIRO-SEAL)

3 Srednica trzpienia, mm (cale) 9,5 (3/8) 12,7 (1/2) 19,1 (3/4)

Srednica kotnierza jarzma, mm (cale) 54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16)
Podwdéjna PTFE (zawiera elementy 214, 215§ 218) RPACKX00192 RPACKX00202 RPACKX00212
Grafitowa ULF (zawiera elementy 207, 208, 209, 210, 214) RPACKX00592 RPACKX00602 RPACKX00612
Podwdjna (zawiera elementy 207, 209, 214 i 215) RPACKX00292 RPACKX00302 RPACKX00312

Zestawy modyfikacyjne dtawnic (ENVIRO-SEAL)
i Srednica trzpienia, mm (cale) 9,5 (3/8) 12,7 (1/2) 19,1 (3/4)
Srednica kotnierza jarzma, mm (cale) 54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16)

Podwdjna PTFE (zawiera elementy 200, 201, 211, 212, 214, 215, 216, 217, 218) RPACKXRT012 | RPACKXRT022 | RPACKXRT032
Grafitowa ULF (zawiera elementy 200, 201, 207, 208, 209, 210, 211, 212, 214, 217) RPACKXRT262 | RPACKXRT272 | RPACKXRT282
Podwdjna (zawiera elementy 200, 201, 207, 209, 211, 212, 214, 215, 216, 217) RPACKXRT212 | RPACKXRT222 | RPACKXRT232

Uwaga
Firmy Emerson, Emerson Process
Management i Fisher nie Dbiora

odpowiedzialnosci za dobér, wykorzystanie
lub obstuge ich produktéow. Catkowita
odpowiedzialno$¢ za dobér, wykorzystanie
i obstuge produktéw firmy Emerson spada na

kupujacego lub uzytkownika koncowego.
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Wy kaZ CZQéCi Element Opis Numer czesci

Pokrywa

Uwaga

Numery zaméwieniowe przedstawiono tylko dla
zalecanych czescizamiennych. Jesli cze$¢ nie manumeru,
to nalezy skontaktowa¢ sie z producentem.

Element Opis Numer czesci

1 Pokrywa z dtawnicg mieszkowg ENVIRO-SEAL.
Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany pokrywy lub dtawnicy
w zamdwieniu podaé wielko$¢ zaworu, $rednice trzpienia,
numer seryjny i zgdany materiat

7 Pierécien do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL z
pierscieniami grafitowymi niskochlorowymi
Pierécien grafitowy tasmowy do trzpienia 3/8"
(9,5 mm) i wielkosci 2 z trzpieniem
12,7 mm (1/2") (4 szt.)
Pierécien grafitowy wtéknowy do trzpienia 3/8"
(9,5 mm) i wielkosci 2 z trzpieniem
12,7 mm (1/2") (4 szt.)
Pierécien grafitowy taSmowy do zaworéw
wielkosci 3 i 4 z trzpieniem 12,7 mm (1/2")
(4 szt.)
Pierécien grafitowy wiéknowy do zaworéw
wielkosci 3 i 4 z trzpieniem 12,7 mm (1/2")
(4 szt.)
8 Sprezyna, S31600 (do pojedynczej dtawnicy z PTFE)
8 Tuleja dystansowa, N04400 (Monel)
(do dfawnic pojedynczych PTFE)
Tuleja dystansowa (do dtawnic podwdjnych z PTFE)

18A0908X012

1P3905X0172

18A0918X012

14A0915X042

. 8
2 Przegroda (tyII§o do pokryw wydtuzonych) 8 Sprezyna do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
3 Kotnierz dtawnicy, S31600 2 S
) ) 8 Tuleja dystansowa do dtawnic mieszkowych ENVIRO-SEAL
3 Kotnierz dtawnicy ENVIRO-SEAL f ’ -
4 ) . 10  Specjalna podktadka, S31600 (do dtawnic pojedynczych)
4 Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy 11*  Pierécien komory dfawnic
5 Nakretka kotnierza dtawnicy, S31600 (316 SST) Do dtawnic g’ed ncz )éh 2 PTFE
5 Nakretki szesciokatne dtawnicy ENVIRO-SEAL, S31603 Wnic pojedy y
6*  Zespotdtawnicy, PTFE (2 szt. dla dtawnicy podwajnej) Trzpien 9,5 mm (3/8")
o ’ \ ’ S31600 (trim z S31600 i S41600) 1J873135072
Trzpien 9,5 mm (3/8") 1R290001012 .
. u NO05500 (trim z N05500) 1J873146222
Trzpieh 12,7 mm (1/2") 1R290201012 Trzpien 12,7 mm (1/2")
o Zelrzé‘:'g; Jvﬁil mm”i‘e(ssz/:o:,ve. ENVIRO_SEAL 1R290401012 $31600 (trim z S31600 i S41600) 1J873235072
P Y e | ENV N05500 (trim z N05500) 10873246222
PTFE do trzpienia 9,5 mm (3/8") Trzpien 19,1 mm (3/4")
(1 do dtawnicy pojedynczej, 2 do podwdjnej) — 12A9016X012 S31600 (trim z S31600 | S41600) 1J873335022
PTFE do wielkosci 2 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") .
P ) NO05500 (trim z N05500) 1J873346222
(2 do podwdjnej dtawnicy) 12A9016X012 ; o
. P - " Do dtawnic podwdjnych z PTFE
PTFE do wielkosci 3 i 4 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") L N
(2 do podwsjnej) 12A8832X012 Trzpier 9,5 mm (3/8")
" ) ) S31600 (trim z S31600 i S41600) 1J873135072
6 Zesp6t dtawnicy, PTFE/KALREZ . ;
o \ PTFE z wibknem szklanym (trim z N05500) 17A6872X012
Trzpien 9,5 mm (3/8") 13B0963X012 - .\
Trzpien 12,7 mm (1/2") 13B0964X012 Trzpien 12,7 mm (1/2")
Trzpien 19’1 mm (3/4") 13B0965X012 S31600 (trim z S31600 i S41600) 1J873235072
. _rzpen 19,11 PTFE z wibknem szklanym (trim z N05500) 17A6873X012
7 Pierécien dtawnicy, PTFE/kompozyt " N
(do podwdjnej dtawnicy) Trzpien 19,1 mm (3/4")
L f S31600 (trim z S31600 i S41600) 1J873335072
Trzpieh 9,5 mm (3/8") (7 szt.) 1F3370X0012 . :
. f PTFE z wibknem szklanym (trim z N05500) 17A6874X012
Trzpieh 12,7 mm (1/2") (10 szt.) 1E319001042 Do di : dwéinveh z PTFE/k "
Trzpien 19,1 mm (3/4") (8 szt.) 1E319101042 0 drawnic poawonych z ompozytu
7 Pierécien dtawnicy, grafitowy taSmowy Trzpier 9,5 mm (3/8")
(2 do dtawnicy ;;oje dynczej, 3 do dtawnicy podwéijne]) S31600 (trim z S31600 i S41600) 1J873135072
L W PTFE z wibknem szklanym (trim z N05500) 17A6872X012
Trzpien 9,5 mm (3/8") 1V3160X0022 . .
Trzpien 1/2” (12,7 mm) 1V3802X0022 Trzpien 12,7 mm (1/2")
Trzpien 19.1 mr;1 (3/4" 1V2396X0022 S$31600 (trim z S31600 i S41600) 1J873235072
. e > ) . PTFE z wibknem szklanym (trim z N05500) 1J873246222
7 Pierscien dtawnicy, grafitowy wiokninowy . "
Trzpieh 9,5 mm (3/8") Trzpien 19,1 mm (3/4")
(2 s2t do dhawnicy pojedynczej, 4 do podwéjnej)  1F3370X0322 S31600 (trim 2 S31600i $41600) 14873335072
Trzpien 12,7 mm (1/2") ’ PTFE z wibknem szklanym (trim z N05500) 17A6874X012
’ ) . . A 12*  Gorny pierscien czyszczacy, migkki
(Slsz,t do dtawnicy rﬂoledynczej, 5 do podwdjnej)  1E3190X0222 Trzpien 9,5 mm (3/8") 11872606332
Trzpien 19,1 mm (3/4") Trzpien 12,7 mm (1/2") 1J872706332
(2 szt do dtawnicy pojedynczej, 4 do podwdjnej) 1E3191X0282 Trzpien 19,1 mm (3/4") 1872806332

20

12*  Gorny pierscien czyszczacy do dtawnic mieszkowych
ENVIRO-SEAL
Do trzpienia 9,5 mm (3/8")

i zaworu wielkoéci 2" z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 18A0868X012

Wielko$¢ 3 i 4 z trzpieniem 12,7 mm (1/2")
13  Doszczelniacz dtawnicy

*Zapasowe czgéci zamienne

18A0870X012
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Element Opis

13*

13*

22

22

Numer czesci

Tuleja dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
Trzpien 9,5 mm (3/8") i wielko$¢ 2
z trzpieniem 12,7 mm (1/2") (2 szt.)

S31600/PTFE 18A0820X012
R30006 18A0819X012
S$31600/Cr Ct 11B1155X012
Wielko$¢ 3 i 4 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") (2 szt.)
S31600/PTFE 18A0824X012
R30006 18A0823X012
S$31600/Cr Ct 11B1157X012

Tuleja z wytozeniem do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
Trzpien 9,5 mm (3/8") i wielko$¢ 2
z trzpieniem 12,7 mm (1/2") (12.7 mm) (2 szt.)
N10276 tuleja, PTFE/szkio wytozenie 12B2713X012
N10276 tuleja, PTFE/wegiel wytozenie 12B2713X042
Wielko$¢ 3 i 4 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") (12.7 mm) (2 szt.)
N10276 tuleja, PTFE/szkio wytozenie 12B2715X012
N10276 tuleja, PTFE/wegiel wytozenie 12B2715X042
Zaslepka przytacza rurowego (niepokazana)
Smarownica
Smarownica z zaworem odcinajgcym
Nakretka blokujgca jarzmo
Nakretka blokujaca jarzmo w dfawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
Zaslepka przytacza rurowego (niepokazana)
Zaslepka przytacza rurowego dtawnicy mieszkowej
ENVIRO-SEAL (2 szt.)
Zespot trzpienia i mieszka dtawnicy ENVIRO-SEAL
Mieszek jednowarstwowy
Trim S31600, mieszek N06625

Wielkos$¢ 1 z trzpieniem 9,5 mm (3/8") 32B4224X012
Wielkos$¢ 1,5 z trzpieniem 9,5 mm (3/8") 32B4225X012
Wielkos$¢ 2 z trzpieniem 1/2" 32B4226X012
Wielko$¢ 3 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 32B4227X012
Wielkos$¢ 4 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 32B4228X012
Trim N06022, mieszek N06625
Wielko$¢ 1 z trzpieniem 9,5 mm (3/8") 32B4224X022
Wielkos$¢ 1,5 z trzpieniem 9,5 mm (3/8") 32B4225X022
Wielkos$¢ 2 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 32B4226X022
Wielko$¢ 3 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 32B4227X022
Wielkos$¢ 4 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 32B4228X022
Mieszek dwuwarstwowy
Trim S31600, mieszek N06625
Wielkos$¢ 1 z trzpieniem 9,5 mm (3/8") 32B4224X032
Wielkos$¢ 1,5 z trzpieniem 9,5 mm (3/8") 32B4225X032
Wielkos$¢ 2 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 32B4226X032
Wielko$¢ 3 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 32B4227X032
Wielkos$¢ 4 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 32B4228X032
Trim N06022, mieszek N06625
Wielkos$¢ 1 z trzpieniem 9,5 mm (3/8") 32B4224X042
Wielkos$¢ 1,5 z trzpieniem 9,5 mm (3/8") 32B4224X042
Wielkos$¢ 2 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 32B4224X042
Wielko$¢ 3 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 32B4224X042
Wielkos$¢ 4 z trzpieniem 12,7 mm (1/2") 32B4224X042
Uszczelka ptaska pokrywy z dtawnicg mieszkowg
ENVIRO-SEAL (grafit/S31600)
Wielko$¢ od 0,5 do 1,25" 12B6316X022
Wielkos$¢ 1,5" 12B6317X022
Wielko$¢ 2" 12B6318X022
Wielko$¢ 3" 12B6319X022
Wielkos$¢ 4" 12B6320X022

Element Opis

24
27

28
29
34

208"

209"

210"

211

212

Numer czesci

Adapter dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
Ztgczka wkretna do rur, do smarownicy
i zaworu odcinajgcego, stal
Tabliczka znamionowa do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
Wkrety do zamocowania tabliczki dtawnicy ENVIRO-SEAL (2 szt.)
Smar Never Seez Nickel Special lub rownowazny
(niedostarczany z zaworem)
Kotek blokujacy do dtawnicy ENVIRO-SEAL
Tabliczka ostrzegawcza do dtawnicy ENVIRO-SEAL
Przywieszka do dtawnicy ENVIRO-SEAL
Pierécien oporowy do dtawnicy ENVIRO-SEAL
Sruba dwustronna (2 szt.)
Kotnierz dfawnicy
Sprezyna (2 szt.)
Pierscien doszczelniajacy z prowadzeniem sprezyny
Sruba, 18-8 SST (4 szt.)
Skala obcigzenia, 18-8 SST
Wskaznik skali, 18-8 SST (2 szt.)
Prowadnica tulei, biata (2 szt.)
Do dfawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
Weglowo-grafitowa
Do dtawnic grafitowych
Trzpien 9,5 mm (3/8")
Trzpien 12,7 mm (1/2")
Trzpien 19,1 mm (3/4")
Prowadnica tulei, bezbarwna
Do dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
Weglowo-grafitowa
Do dtawnic grafitowych
Trzpien 9,5 mm (3/8")
Trzpieh 12,7 mm (1/2")
Trzpien 19,1 mm (3/4")
Pierécien uszczelniajgcy dtawnicy® (3 szt.)
Do dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
Kompozyt weglowy do dtawnic grafitowych
Trzpien 9,5 mm (3/8")
Trzpieh 12,7 mm (1/2")
Trzpien 19,1 mm (3/4")
Pierécien uszczelniajgcy dtawnicy (2 szt.)
Do dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
Weglowy tasmowy do dtawnic grafitowych
Trzpien 9,5 mm (3/8")
Trzpieh 12,7 mm (1/2")
Trzpien 19,1 mm (3/4")
Pierécien komory dtawnicy
Do dtawnic ENVIRO-SEAL
S31600
Do dtawnic PTFE
Trzpien 9,5 mm (3/8")
Trzpieh 12,7 mm (1/2")
Trzpieh 19,1 mm (3/4")
Do dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
S31600
Do dtawnic grafitowych i dtawnic podwdjnych
Trzpien 9,5 mm (3/8")
Trzpieh 12,7 mm (1/2")
Trzpieh 19,1 mm (3/4")
Nakretka sze$ciokatna (2 szt.)

12B3951X012

12B5780X012
12B5782X012
12B5784X012

12B5781X012
12B5783X012
12B5785X012

12B5798X012
12B5798X012
12B5785X012

1V3160X0022
1V3802X0022
1V2396X0022

1J873135072
1J873235072
1J873335072

12B5774X012
12B5775X012
12B5776X012

*Zalecane cze$ci zamienne
1. Numer czesci wybity jest na czesci.
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Element Opis

213 Smar Never Seez Nickel Special
(niedostarczany z dtawnica)

Numer czesci

214* Podktadka zabezpieczajgca przed wyciskaniem (4 szt.)
do dtawnic ENVIRO-SEAL
wypetniana PTFE
Trzpien 9,5 mm (3/8") 12B6336X022
Trzpien 12,7 mm (1/2") 12B6335X022
Trzpien 19,1 mm (3/4") 12B6660X012
214* Podkfadka dtawnicy (5 szt.)
do dtawnic ENVIRO-SEAL z PTFE
do dtawnic grafitowo-tasmowych i podwaéjnych
Trzpien 9,5 mm (3/8") 12B6936X012
Trzpien 12,7 mm (1/2") 12B6937X012
Trzpien 19,1 mm (3/4") 12B6938X012
215* Zesptt dlawnicy (2 szt.)
Do dtawnic ENVIRO-SEAL
PTFE naweglany / PTFE
Trzpien 9,5 mm (3/8") 12B6663X012
Trzpien 12,7 mm (1/2") 12B6667X012
Trzpien 19,1 mm (3/4") 12B6667X012
216 Pierscien rozstawczy
217 Zesp6t sprezyny
218* Dolny pierscien czyszczacy
Do dtawnic ENVIRO-SEAL
PTFE
Dtawnica z PTFE
Trzpien 9,5 mm (3/8") 1J872106992
Trzpien 12,7 mm (1/2") 1J872206992
Trzpien 19,1 mm (3/4") 1J872306992
Korpus zaworu
1 Korpus zaworu - jesli zachodzi konieczno$é wymiany korpusu

zaworu w zamoéwieniu nalezy podaé wielko$¢ zaworu,
numer seryjny i materiat konstrukcyjny.
2* Grzybek zaworu
3* Uchwyt pierécienia gniazda (numery zaméwieniowe
zespotu uchwytu gniazda/tulei podano
w kolejnych tabelach)

Zawory 0,5, 0,75i 1"
CBCu-1 (17-4PH SST)
CF8M (316 SST)
M35-1 (Monel)

Zawory 1,5"
CBCu-1 (17-4PH SST)
CF8M (316 SST)
M35-1 (Monel)

Zawory 2"
CBCu-1 (17-4PH SST)
CF8M (316 SST)
M35-1 (Monel)

Zawory 3"
CBCu-1 (17-4PH SST)
CF8M (316 SST)
M35-1 (Monel)

Zawory 4"
CBCu-1 (17-4PH SST)
CF8M (316 SST)
M35-1 (Monel)

*Zalecane cze$ci zamienne

patrz tabela

25A6683X012
25A6683X022
25A6683X052

25A6685X012
25A6685X022
25A6685X052

25A6687X012
25A6687X022
25A6687X052

25A6689X012
25A6689X022
25A6689X052

35A6691X012
35A6691X022
35A6691X052

Element Opis Numer czesci
7 Trzpien patrz tabela
8" Kotek blokujgcy patrz tabela
9* Pierécien gniazda patrz tabela
10*  Uszczelka ptaska pokrywy patrz tabela
12*  Uszczelka spiralnie zwijana patrz tabela
13*  Uszczelka ptaska pierscienia gniazda patrz tabela
15 Sruba lub $ruba dwustronna
16 Nakretka
17  Zaslepka do stosowania z pokrywami wyposazonymi
w otwér gwintowany
18  Tabliczka z oznaczeniem kierunku przeptywu, stal nierdzewna
19 Sruba do mocowania tabliczki (4 szt.)
25"  Podktadka regulacyjna patrz tabela
26" Tuleja
(zespoty obejmujace uchwyt pierécienia gniazda
i tuleje opisano w nastgpnych tabelach)
27  Prowadnica grzybka zaworu
(tylko do gniazd z kompozytu) patrz tabela
28*  Uchwyt dysku (tylko do gniazd z kompozytu)
Gniazdo o $rednicy 1/4" (6,4 mm)
S31600 16A3441X012
N05500 16A3441X042
S41600 16A3441X052
Gniazdo o $rednicy 9,5 mm (3/8")
S31600 16A5706X012
N05500 16A5706X042
S41600 16A5706X052
29* Dysk z PTFE (tylko do gniazd z kompozytu)
Gniazdo o $rednicy 6,4 mm (1/4") 13A1226X062
Gniazdo o $rednicy 9,5 mm (3/8") 13A5125X042
Gniazdo o $rednicy 12,7 mm (1/2") 1P696806242
Gniazdo o $rednicy 19,1 mm (3/4") 1P696106242
Gniazdo o $rednicy 25,4 mm (1") 1P696906242
Gniazdo o $rednicy 38,1 mm (1,5") 1U279606242
Gniazdo o $rednicy 50,8 mm (2") 1U279906242
Gniazdo o $rednicy 76,2 mm (3" ) 1F5653X0012
Gniazdo o $rednicy 101,6 mm (4") 16A3462X012
30* Koncéwka grzybka (tylko do gniazd z kompozytu) patrz tabela
31*  Kotek blokujacy (tylko do gniazd z kompozytu)
Gniazdo o $rednicy 12,7 mm (1/2")
S31600 i S41600 1B599038992
N05500 1B5990X0032
Gniazdo o $rednicy 19,1 mm (0,75")
S31600 i S41600 1P730438992
N05500 1P7304X0032
Gniazdo o $rednicy 1" (25,4 mm) i 1,5" (38,1 mm)
S31600 i S41600 1B599335072
N05500 1B5993X00B2
Gniazdo o $rednicy 2" (50,8 mm)
S31600 i S41600 1B599538992
N05500 1B599540032
32 Sruba mocujaca kofcéwke grzybka (tylko do gniazd z kompozytu)
33 Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna
34  Drut do mocowania przywieszki, otéw
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llustracja 12. Zawor model EZ
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E\T/Jizg;;szow Zawor EZ

] GRZYBEK MICRO-FLUTE ] GRZYBEK MICRO-FORM
SREDNICA GNIAZDA 6,4 mm (0,25 CALA) SREDNICA GNIAZDA 6,4 mm 19,5 mm

(0,25 CALA 10,375 CALA)

. GRZYBEK MICRO-FORM . GRZYBEK STALOPROCENTOWY
SREDNICA GNIAZDA 12,7 mm DO 25,4 mm SREDNICA GNIAZDA 38,1 mm| 50,8 mm
(0,5D0 1 CALA) (1,512 CALE)
| O ﬁc/®3
|
25 26
12 | 8
27 < 29
32 | 30

_ GRZYBEK STALOPROCENTOWY
SREDNICA GNIAZDA 76,2 mm | 101,6 mm
(314 CALE)

llustracja 13. Gniazda kompozytowe w zaworach model EZ
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1

_/ |

Y (ELEMENT 39 PIERSCIEN

L g GORNY PIERSCIEN [ v
CZYSZCZACY > 2
(ELEMENT 12) a
TULEJA
1 (ELEMENT 13) [ 4
.\ 5 A | I c o ADAPTER WKLESLY N B
22 PIERSCIEN p
Y j USZCZELNIAJACY
/) PIERSCIEN _l_" ) ADAPTER WYPUKLY
OPOROWY — A
fmemrmemnl

DYSTANSOWY 4
N ; (ELEMENT 8) j
4 SPREZYNA |
(ELEMENT 8) | N~ pierscien
PIERSCIEN l DYSTANSOWY I
OPOROWY | (ELEMENT 8) n
- (ELEMENT 38}
TRZPIEN TRZPIEN  TRZPIEN TRZPIEN 12.7 mm
9.5mm 12,7 mm 9.5 mm (1/2CALA), ZAWOR 2 CALE
(3/8 CALA) (1/2CALA)  (3/8 CALA)
DO KOMORY DLAWNICY DO KOMOR DLAWNIC
ZE STALI S31603 (316 SST) Z INNYCH MATERIALOW
DLAWNICE POJEDYNCZE
V——[“
9
TULEJA GORNY PIERSCIEN
(ELEMENT 13) CZYSZCZACY
& TULEJA I B (ELEMENT12)—5—
(ELEMENT TULEJA
13) i (ELEMENT 13)
ADAPTER WKLESLY
| i PIERSCIEN A
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
3 DYSTANSOWY ] ADAPTER WYPUKLY
(ELEMENT 8) ! A
B PIERSCIEN
PIERSCIEN % DYSTANSOWY
OPOROWY (ELEMENT 8)
(ELEMENT 39) 4
TRZPIEN TRZPIEN TRZPIEN
9.5 mm 12.7 mm (1/2CALA), 12.7 mm
(3/8 CALA) ZAWORY 2 CALE (1/2CALA)
ZAWORY 314 CALE
DLAWNICE PODWOJNE

llustracja 14. Schematy dfawnicy z PTFE do pokryw mieszkowych ENVIRO-SEAL
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Doszczelniacz
dtawnicy
(element 13)

Vs

Pierscienie
uszczelniajgce

z grafitowych
taém (element 7)

Pierscienie

z grafitowe50
widkna (element 7)

Tuleja dystansowa
(element 8)

12B86102-A

12B4181-,

TRZPIEN TRZPIEN 1/2 CALA  TRZPIEN 1/2 CALA

3/8 CALA (12,7 mm) DLA (12,7 mm) DLA 3

(9,5 mm) 2-CALOWYCH 1 4-CALOWYCH
ZAWOROW ZAWOROW

UWAGA:

Cynkowa podktadka grubosci 0,004 cala (0,102 mm),
pod kazda uszczelke z grafitowych tasm podi6z taka podktadke.

llustracja 15. Dtawnice podwdjne grafitowe tasmowo-wtdknowe do pokryw z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Element 2* — Grzybek zaworu Micro—Flow i Micro—Flute

SREDNICA

> - MATERIAL. GRZYBKA ZAWORU
WIELKO$G GRZYBEK Sgﬁ'ﬁg’: PRZYLACZA
ZAWORU, ZAWORU TRZPIENIA $31600 (316 SST) N05500 S41600
CALE I I 2 /R30006 (Alloy 6) (K-Monel) (416 SST)
mm cale mm cale gniazdo i koncéwka -

05 075 1 Micro—Flow 48 | 0,1875 21926950332 1V108146222 1V108146172
125 | Micro-Flute-1 6,4 0,25 9,5 3/8 2U868246422 1U844546222 1U844546172

"~ Micro—Flute-3 6,4 0,25 2U868446422 1U844746222 1U844746172
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, Druk 5118
Zawor EZ Kwiecirgﬁ 2005

Element 2* — Grzybek zaworu statoprocentowy (réwniez Micro—Form), liniowy i szybkootwierajacy

- SREDNICA|  ysc MATERIAL GRZYBKA
V\z’fv%glsjc GRZYBEK GNIAZDA S$316000 S$316000
ALE ’ ZAWORU S31600 z gniazdem z gniazdem N05500(2) S41600
c mm | cale | mm | cale (316 SST) z CoCr-A i prowadnica (K-Monel) (416 SST)
(Alloy 6) zCoCr-A
6,4 | 0,25 15AB500X012 | 15A6663X012 | 15A6664X012 | 15A6500X042 | 15A6500X052
95 |0375 | o o | 5o | 16A5708X012 | 16A5713X012 | 16A5711X012 | 16A5708X042 | 16A5708X052
12,71 05 | > 15A6502X012 | 15A6659X012 | 15A6660X012 | 15A6502X042 | 15A6502X052
Voo F 19,1 | 0,75 16A3335X012 | 16A3337X012 | 16A3339X012 | 16A3335X042 | 16A3335X052
ero Form 6,4 | 0,25 15A6501X012 __C R 15A6501X042 | 15A6501X052
95 |0375 | 1, | ;, | 16A5700X012 | 16A5714X012 | 16A5712X012 | 16A5709X042 | 16A5709X052
05.0.75. 1 12,7] 0,5 ’ 15A6503X012 | 15A6661X012 | 15A6662X012 | 15A6503X042 | 15A6503X052
1582 19,1 | 0,75 16A3336X012 | 16A3338X012 | 16A3340X012 | 16A3336X042 | 16A3336X052
Sovbkootwieraiacy | 254 | 1 | 95 | 3/8 | 15A6490X012 | 15A6516X012 | 15A6517X012 | 15A6490X042 | 15A6490X052
Y 1acy | o, 12,7 1/2 | 15A6491X012 | 15A6518X012 | 15A6519X012 | 15A6491X042 | 15A6491X052
Liniow o54| 1 | 95 | 3/8 | 15A6470X012 | 15A6614X012 | 15A6615X012 | 15A6470X042 | 15A6470X052
Y ' 12,7 1/2 | 15A6471X012 | 15A6616X012 | 15A6617X012 | 15A6471X042 | 15A6471X052
9,5 | 3/8 | 15A6480X012 | 15A6634X012 | 15A6635X012 | 15A6480X042 | 15A6480X052
Statoprocentowy | 25,4 | 1 157 | {5 | 15A6481X012 | 15A6636X012 | 15A6637X012 | 15A6481X042 | 15A6481X052
Savbkootwiera a81| 15 | 95 | 3/8 | 15A6492X012 | 15A6520X012 | 15A6521X012 | 15A6492X042 | 15A6492X052
zybkootwierajgey | 36, P 1142,7 | 1/2 | 15A6493X012 | 15A6522X012 | 15A6523X012 | 15A6493X042 | 15A6493X052
15 Lini 381| 15 | 95 | 3/8 | 15A6472X012 | 15A6618X012 | 15A6619X012 | 15A6472X042 | 15A6472X052
’ iniowy : P 12,7 | 1/2 | 15A6473X012 | 15A6620X012 | 15A6621X012 | 15A6473X042 | 15A6473X052
Stat 381 | 15 | &5 | 38 | 15A6482X012 | 15A6638X012 | 15A6639X012 | 15A6482X042 | 15A6482X052
tatoprocentowy ' ® 112,7 | 1/2 | 15A6483X012 | 15A6640X012 | 15A6641X012 | 15A6483X042 | 15A6483X052
— lsos| 2 [127] 172 | 15A6494X012 | 15A6524X012 | 15A6525X012 | 15A6494X042 | 15A6494X052
Szybkootwierajgcy | °% 19,1 | 3/4 | 15A6495X012 | 15A6526X012 | 15A6527X012 | 15A6495X042 | 15A6495X052
534 - s08| 2 |127| 172 | 15A6474X012 | 15A6622X012 | 15A6623X012 | 15A6474X042 | 15A6474X052
S Liniowy ’ 19,1 | 3/4 | 15A6475X012 | 15A6624X012 | 15A6625X012 | 15A6475X042 | 15A6475X052
s08| o |127| 1/2 | 15A6484X012 | 15A6642X012 | 15A6643X012 | 15A6484X042 | 15A6484X052
Statoprocentowy ’ 19,1 | 3/4 | 15A6485X012 | 15A6644X012 | 15A6645X012 | 15A6485X042 | 15A6485X052
Sovbkootwiorai 762| 3 |127| 172 | 15A6496X012 | 15A6528X012 | 15A6529X012 | 15A6496X042 | 15A6496X052
zybkootwierajaey | /0, 19,1 | 3/4 | 15A6497X012 | 15A6530X012 | 15A6531X012 | 15A6497X042 | 15A6497X052
3 Lini 762| 3 |127] 1/2 | 15A6476X012 | 15A6626X012 | 15A6627X012 | 15A6476X042 | 15A6476X052
iniowy : 19,1 | 3/4 | 15A6477X012 | 15A6628X012 | 15A6629X012 | 15A6477X042 | 15A6477X052
Stat 762 | 3 |127] 1/2 | 15A6486X012 | 15A6646X012 | 15A6647X012 | 15A6486X042 | 15A6486X052
tatoprocentowy ’ 19,1 | 3/4 | 15A6487X012 | 15A6648X012 | 15A6649X012 | 15A6487X042 | 15A6487X052
Savbkootwieraiacy |101.6| 4 | 127 | 1/2 | 15A6498X012 | 15A6532X012 | 15A6533X012 | 15A6498X042 | 15A6498X052
Zybrootwierajacy : 19,1 | 3/4 | 15A6499X012 | 15A6534X012 | 15A6535X012 | 15A6499X042 | 15A6499X052
4 Lini 1016 4 |127] 172 | 15A6478X012 | 15A6630X012 | 15A6631X012 | 15A6478X042 | 15A6478X052
iniowy : 19,1 | 3/4 | 15A6479X012 | 15A6632X012 | 15A6633X012 | 15A6479X042 | 15A6479X052
Stat ) 1016l 4 |127| 1/2 | 15A6488X012 | 15A6650X012 | 15A6651X012 | 15A6488X042 | 15A6488X052
aloprocentowy : 19,1 | 3/4 | 15A6489X012 | 15A6652X012 | 15A6653X012 | 15A6489X042 | 15A6489X052
1, VSC- trzpieni X
2. Monel evrzxrag,z;adrzl?f gﬁgﬁfé?fwasu fluorowodorowego wymaga zaméwienia specjalnych opcji. Skontaktowaé sie z producentem.
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Instrukcja obstugi
Druk 5118
Kwiecien 2005

Zawor EZ

Element 2*, 7* i 8* — Zespodt grzybka zaworu / trzpienia do pokryw ptaskich

< MATERIAL GRZYBKA
WIELKOSG SREDNICA ves™ G
ZAWORU GRZYBEK GNIAZDA $31600 53‘.1 6000 S3‘_|6000 NO05500(2) S41600
CALE ) ZAWORU | 316 SST z gniazdem z gniazdem (K-Monel) (416 SST)
mm | cale | mm | cale ( ) |z CoCr-A (Alloy 6) prow,CoCr—A
Micro-Flow 4,8 10,1875 2V9269X00A2 1V1081X0142
Micro—Flute—1 64 | 025 | 9,5 3/8 - -— 2U8682X0032 - 1U8445X0032
Micro-Flute-3 6,4 | 0,25 2U8684X0032 1U8447X00E2
6,4 | 0,25 15A6500X082 15A6663X022 15A6664X042 | 15A6500X152 | 15A6500X092
9,5 10,375 95 a8 16A5708X092 16A5713X032 16A5711X022 | 16A5708X182 | 16A5708X112
12,7 | 0,5 ’ 15A6502X072 15A6659X022 15A6660X042 | 15A6502X102 | 15A6502X112
Mi F 19,1 | 0,75 16A3335X112 16A3337X042 16A3339X022 | 16A3335X212 | 16A3335X132
icro Form 6.4 | 0,25 — R 15A6664X022 15A6500X252
05,075, 1, 95 (0375 | 1o | 1043 - - 16A5711X042 L 16A5708X132
15,&2 12,7 | 0,5 ’ 15A6502X162 15A6659X082 15A6660X082 15A6502X152
19,1 | 0,75 16A3335X142 16A3337X032 16A3339X092 16A3335X182
o 25 4 1 9,5 3/8 -——- 15A6516X022 15A6517X022 -——- 15A6490X092
Szybkootwierajacy ’ 12,7 | 1/2x3/8 - —— —— - 15A6490X072
o 25.4 1 9,5 3/8 15A6470X092 —-——= 15A6615X022 —-——= 15A6470X102
Liniowy ’ 12,7 | 1/2x3/8 | 15A6470X072 -——- 15A6615X032 -—- 15A6470X122
254 1 9,5 3/8 15A6480X102 15A6634X042 15A6635X022 | 15A6480X152 | 15A6480X112
Statoprocentowy ’ 12,7 | 1/2x3/8 | 15A6480X202 15A6634X072 15A6635X042 -—- 15A6480X172
Szybkootwierajgcy 38,1 1,5 9,5 3/8 15A6492X102 15A6520X032 15A6521X022 -——- 15A6492X082
1,5 Liniowy 38,1 1,5 9,5 3/8 15A6472X132 -——- 15A6619X022 -——- 15A6472X072
Statoprocentowy 38,1 1,5 9,5 3/8 15A6482X102 15A6638X032 15A6639X022 -——- 15A6482X112
Szybkootwierajgcy 50,8 2 12,7 12 15A6494X082 -——- 15A6525X022 -——- 15A6494X072
2 Liniowy 50,8 2 12,7 12 15A6474X132 -——- 15A6623X022 -—- 15A6474X072
Statoprocentowy 50,8 2 12,7 12 15A6484X072 15A6642X042 15A6643X032 | 15A6484X102 | 15A6484X112
Szybkootwierajqcy 50,8 2 12,7 12 -—- -——- -—- -——- 15A6494X092
Liniowy 50,8 2 12,7 1/2 15A6474X172 -——= -——= -——= 15A6474X152
3 Statoprocentowy 50,8 2 12,7 1/2 15A6484X152 -——- 15A6643X062 -——- 15A6484X172
Szybkootwierajgcy 76,2 3 12,7 12 15A6496X082 -——- 15A6529X022 -——- 15A6496X072
Liniowy 76,2 3 12,7 1/2 15A6476X092 -——- 15A6627X022 -——- 15A6476X082
Statoprocentowy 76,2 3 12,7 1/2 15A6486X082 15A6646X022 15A6647X032 -——- 15A6486X062
Statoprocentowy 50,8 2 12,7 12 -——- 15A6642X082 -——- -—- 15A6484X182
4 Szybkootwierajgcy 101,6| 4 12,7 12 -—- -—- -—- -—- 15A6498X072
Liniowy 101,6 4 12,7 12 15A6478X072 -——- -——= -——- 15A6478X062
Statoprocentowy 101,6 4 12,7 1/2 15A6488X112 15A6650X022 15A6651X022 —-——= 15A6488X072
1. VSC - przylacze trzpienia zaworu.
2. Monel w przypadku obstugi kwasu fluorowodorowego wymaga zaméwienia specjalnych opcji. Skontaktowa¢ sie z producentem.
Element 3* i 26* — Uchwyt pierécienia gniazda i zespét tulei® @
WIELKOSC MATERIAL UCHWYTU PIERSCIENIA GNIAZDA/TULEI
ZAWORU, CB7Cu-1/S17400 CF8M/R30006 M35-1/N055003)
CALE (17-4PH SST) (316 SST/Alloy 6) (Monel/K-Monel)
0,5,0,75, & 1 25A6683X062 25A6683X072 25A6683X172
1,5 25A6685X072 25A6685X082 25A6685X142
5 Z gniazdem standardowym 25A6687X062 25A6687X112 25A6687X192
Z gniazdem ograniczonym 25A6687X092 25A6687X132 25A6687X182
3 25A6689X152 25A6689X132 25A6689X142
4 Z gniazdem standardowym 35A6691X062 35A6691X082 35A6691X092
Z gniazdem ograniczonym 35A6691X102 17A4161X082 35A6691X112
1. Numery tylko uchwytu pierécienia gniazda podano na stronie 23.
2. Konstrukcje Micro—Flow i Micro—Flute nie maja tulei.
3. Wyb6r Monelu do obstugi kwasu fluorowodorwego wymaga wyboru specjalnej opcji. Skontaktowac sie z producentem.
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Zawor EZ

Instrukcja obstugi
Druk 5118
Kwiecien 2005

Element 7* — Trzpien (do stosowania z sitownikami z grupy 1)

SREDNICA TRZPIENIA

WIELKOSC MATERIAL TRZPIENIA
ZAWORU, CALE mm cale S$31600 N05500 Nitronic 50 (NACE
9,5 3/8 1U388835162 10A8823XA22 1U3888X0222
0,5,0,75,1,1,5 12,7 1/2 1U388935162 1U3889X0012 1U3889X0042
12,7x9,5 1/2 x 3/8 1U530935162 1U530946222 1U5309X0082
12,7 1/2 1U388935162 1U3889X0012 1U3889X0042
2 12,7 X 9,5 1/2 X 3/8 1U530935162 1U530946222 1U5309X0082
19,1 3/4 1U226535162 1U226550192 1U2265X0042
12,7 1/2 1K586935162 10A8840XH32 1K5869X0102
3 19,1 3/4 10A9265XJ62 1U226550192 1U2265X0042
4 (zespdt gniazdo 12,7 1/2 1J320535162 1J3205X0062 1J3205X0072
—zawieradto ogranicz,) 19,1 3/4 1U230835162 1U230847492 1U2308X0072
12,7 1/2 1K586935162 10A8840XH32 1K5869X0102
4 (petna przepust,) 191 3/ 10226535162 10226550192 1U2265X0042
Element 8* — Kotek blokujacy
WIELKOSC vsc() MATERIAL KOLKA
ZAWORU?giLE TYP GRZYBKA ZAWORU mm cale $31600 (316 SST) N04400 (Mone) @
y:ﬁﬁ;@&% '\gﬁ;;';'r‘:fe 95 3/8 18599235072 18599240032
05do 2 Micro-Flute z gniazdem kompozy— 9,5 3/8 1B599335072 1B5993X00B2
towym i Micro—-Form 12,7 1/2 1D5423X00B2 1D5423X0012
05do 1.5 !_iniowy, stalfoprlocentowy 9,5 3/8 1B599335072 1B5993X00B2
’ ’ i szybkotowierajacy 12,7 1/2 1D5423X00B2 1D5423X0012
Liniowy, statoprocentowy 12,7 1/2 1B599835072 1B599840032
i szybkotowierajacy (petny) 19,1 3/4 1B813635072 1B8136X0102
2 Liniowy, statoprocentowy 9,5 3/8 1B599335072 1B5993X00B2
i szybkotowierajgcy (ograniczony) 12,7 1/2 1D5423X00B2 1D5423X0012
3 Wszystkie 12,7 1/2 1B599835072 1B599840032
19,1 3/4 1B813635072 1B8136X0102
O pelnej przepustowosci 12,7 1/2 1B599835072 1B5998X00C2
4 19,1 3/4 1B813635072 1B8136X0102
Copmcamapuasonoss | B | 12| s | s
1. VSC - przytacze trzpienia zaworu
2. Wybor Monelu do obstugi kwasu fluorowodorwego wymaga wyboru specjalnej opcji. Skontaktowac sie z producentem.
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Instrukcja obstugi

Druk 5118

Kwiecien 2005

Zawor EZ

Element 9% — Pierscien gniazda (beztopatkowy) do gniazd metalowych

\l\zlfvblégﬁc $R. GNIAZDA S31600 $31600 z gniazdem | S3' soiotz Ig;;lazdem N05500(1) $41600
’ CoCr-A (Alloy 6 -
CALE mm cale (316 SST) 2 CoCr-A (Alloy 6) | _ ~ cr—a (Alloy 6) (K-MONEL) (416 SST)
4.8 0.1875 1V108335072 2V626250332 25A5710X012 1V108346222 1V108346172
05 6.4 0.25 10285235072 2U855946052 25A5711X012 10285246222 1U285246172
0_75' 9.5 0.375 1U285335072 2U856046052 1U2853X0012 1U285346222 1U285346172
i ’ 12.7 0.5 1U285435072 2U856146052 26A0651X012 1U825446222 1U285446172
1 191 0.75 1U285535072 2U856246052 -—- 1U2855X0092 1U285546172
25.4 1 1U285635072 2U856346052 -—- 1U285646222 1U285646172
4.8 0.1875 15A6512X012 25A8564X012 25A6536X012 15A6512X042 15A6512X052
6.4 0.25 15A6513X012 15A6537X012 25A6539X012 15A6513X042 15A6513X052
9.5 0.375 17A6075X012 27A6076X012 27A6079X012 17A6075X042 17A6075X052
15 12.7 0.5 15A6514X012 15A6538X012 26A0653X012 15A6514X042 15A6514X052
19.1 0.75 16A3350X012 26A3351X012 26A3352X012 16A3350X042 16A3350X052
25.4 1 15A6515X012 15A6654X012 -—= 15A6515X042 15A6515X052
38.1 15 15A6504X012 15A6655X012 -—- 15A6504X042 15A6504X052
4.8 0.1875 15A6692X012 25A8565X012 25A6696X012 15A6692X042 15A6692X052
6.4 0.25 15A6693X012 25A6698X012 25A6697X012 15A6693X042 15A6693X052
9.5 0.375 17A4091X022 27A6080X012 27A6081X012 17A4091X052 17A4091X012
2 12.7 0.5 15A6694X012 25A6699X012 26A0656X012 15A6694X042 15A6694X052
191 0.75 16A3353X012 26A3354X012 26A3355X012 16A3353X042 16A3353X052
25.4 1 15A6695X012 25A1085X012 -—- 15A6695X042 15A6695X052
50.8 2 15A6505X012 15A6656X012 -—- 15A6505X042 15A6505X052
3 50.8 2 25A5713X012 25A5714X012 -—- 25A5713X042 25A5713X052
76.2 3 15A6506X012 15A6657X012 -——- 15A6506X042 15A6506X052
4 50.8 2 25A5715X012 25A5716X012 -—— 25A5715X042 25A5715X052
101.6 4 15A6507X012 15A6658X012 -—— 15A6507X042 15A6507X052
1. Wybdr Monelu do obstugi kwasu fluorowodorwego wymaga wyboru specjalnej opcji. Skontaktowaé sie z producentem.
Element 9* - Pierscien gniazda (topatkowy — Performance+) do gniazd metalowych®
WIELKOSC $R. GNIAZDA CE8M CF8M w/ CA15
ZAWORU, | (316 SST) CoCr-A (ALLOY 6) (410 SST)
CALE mm cale SEAT
00’755' 19,1 0,75 37B8773X012 38B0600X012 37B8773X022
1i 25,4 1 37B8771X012 38B0601X012 37B8771X022
1 25,4 1 37B9001X012 38B0602X012 37B9001X022
/5 38,1 1,5 37B8999X012 38B0603X012 37B8999X022
25,4 1 37B8765X012 38B0604X012 37B8765X022
2 50,8 2 37B8763X012 38B0605X012 37B8763X022
3 50,8 2 37B9009X012 38B0606X012 37B9009X022
76,2 3 37B9007X012 38B0607X012 37B9007X022
4 50,8 2 37B8781X012 38B0608X012 37B8781X022
101,6 4 37B8779X012 38B0609X012 37B8779X022
1. Firma Fisher zaleca stosowanie pierécieni gniazda Performance+ dla mediéw nie lepkich, przy przeptywie do géry i dla cieczy
2. Materiatem konstrukcyjnym tych piercieni gniazda jest CA15 (410 SST), co jest rownowaznikiem odlewane;j stali S41600 (416 SST)
Element 9* — Pierscien gniazda (beztopatkowy) do gniazd kompozytowych
Y emoorC SREDNICA GNIAZDA $31600 N05500(1) $41600
CALE e cale (316 SST) (K MONEL) (416 SST)
0.5 0.75. & 1 6,4 0,25 13A5872X012 13A5872X062 13A5872X022
D 9,5 0,375 13A5873X012 13A5873X062 13A5873X032
15 6,4 0,25 16A3467X012 16A3467X042 16A3467X052
’ 9,5 0,375 17A6078X012 17A6078X042 17A6078X052
2 6,4 0,25 16A3468X012 16A3468X042 16A3468X052
9,5 0,375 17A6077X012 17A6077X042 17A6077X052

1. Wybdr Monelu do obstugi kwasu fluorowodorwego wymaga wyboru specjalnej opcji. Skontaktowaé sie z producentem.
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Zawor EZ

Instrukcja obstugi

Druk 5118
Kwiecien 2005

Element 10* Uszczelka ptaska pokrywy
Element 12* Uszczelka spiralnie zwijana

Element 13* Uszczelka ptaska pierécienia gniazda

Element 25* Podktadka regulacyjna

Wielko$é zaworu, Numer Uszczelki Uszczelki Uszczelki
cale elementu zestaw 2(1) zestaw 3(1) zestaw 4 (1
Zestaw RGASKETX162 10A8170X042 -——-
10 1R2859X0042 10A8163X012 1R2859X0042
05-075&1 12 1R286099442 10A8184X012 1R286099292
13 1R2862X0062 10A8177X012 1R2862X0062
25 16A1936X012 16A1936X022 16A1936X022
Zestaw RGASKETX172 10A8171X032 -——-
10 1R3101X0032 10A8164X012 1R3101X0032
1.5 12 1R309999442 10A8185X012 1R309999292
13 1R3098X0052 10A8178X012 1R3098X0052
25 16A1937X012 16A1937X022 16A1937X022
Zestaw RGASKETX182 10A8172X032 -
10 1R3299X0042 10A8165X012 1R3299X0042
2 12 1R329799442 10A8186X012 1R329799292
13 1R3296X0042 10A8179X042 1R3296X0042
25 16A1938X012 16A1938X022 16A1938X022
Zestaw RGASKETX202 10A8174X032 -
10 1R3484X0042 10A8167X012 1R3484X0042
3 12 1R348299442 10A8188X012 1R348299292
13 1R3481X0052 10A8181X032 1R3481X0052
25 16A1940X012 16A1940X022 16A1940X022
Zestaw RGASKETX212 --@ -
10 1R3724X0042 10A8168X012 1R3724X0042
4 12 1R372299442 10A8189X012 1R372299292
13 1J5047X0062 10A8182X032 1J5047X0062
25 16A1941X012 16A1941X022 16A1941X022
1. Opis zestawéw uszczelek - patrz ponizej.
2. Numery zestawdw uszczelek mozna uzyskac u producenta.
Zestaw uszczelek "g":;;?alka plerscienla Uszczelka pokrywy ;Jvtizj::ka spiralnie r:gduklia:yl;:a Temperatury
1 T/grafit i N Inconel
o) ; 16 SST/gra g:aGS SSTigraf gg?ifoo (Inconely $31600 198 do 593°C
3 '(Dl\}gfe‘l)"'o“oo PTFE— N04400 NO4400/PTFE NO04400 ~73 do 149°C
4 316 SST/grafit 316 SST/grafit NO04400/kompozyt NO04400 ~73do 232°C
ptaska ptaska
1. Zestaw uszczelek ptaskich FGM.
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Instrukcja obstugi

E\r;il:,c?;;szow Zawor EZ

Element 26* Tuleja

Wielkosé zaworu, cale S$17400 (17-4PH SST) R30006 (Alloy 6) N05500 (K-Monel)(1)
0,5,0,75, & 1 15A6508X012 15A6508X022 15A6508X052
1,5 15A7511X012 15A7511X022 15A7511X052
2 (ograniczony) 15A6509X012 15A6509X022 15A6509X052
2 (petny) 15A6510X012 15A6510X022 15A6510X052
3 15A7491X012 15A7491X022 15A7491X052
4 (ograniczony) 15A5712X012 15A5712X022 15A5712X052
4 (petny) 15A6511X012 15A6511X022 15A6511X052
1. Wybér Monelu do obstugi kwasu fluorowodorowego wymaga wyboru specjalnej opcji. Skontaktowa¢ sig z producentem.

Element 27* Prowadnica grzybka zaworu (tylko gniazda kompozytowe)

PRZYLACZE

GRZYBEK TRZPIENIA | SR- GNIAZDA MATERIAL
ZAWOR (1)
ORU mm | cale | mm | cale | S31600 (316 SST) ('“Ko_shﬁgﬂel) S41600 (416 SST) | S31600 2/CoCr-A (Alloy §
Micro—-Flute 9,5 3/8 6,4 | 0,25 16A3440X012 16A3440X042 g 19A5814X012
64 | 025 16A3440X012 16A3440X042 16A3440X052 19A5814X012
o5 8 95 |0375 16A5703X012 16A5703X042 16A5703X052 19A5815X012
’ 12,7 | 05 16A3445X012 16A3445X042 16A3445X052 17A7250X012
Micro—Form 19,1 | 075 26A3449X012 26A3449X042 26A3449X052 28A8115X012
95 | 0375 16A5707X012 16A5707X042 16A5707X052 19A5815X012
12,7 12 | 127 | 05 16A3446X012 16A3446X042 16A3446X052 19A5817X012
19,1 | 0,75 26A3450X012 26A3450X042 26A3450X052 20A5812X012
9,5 38 | 254 | 1 26A3453X012 26A3453X042 26A3453X052 29A5806X012
12,7 12 | 254 | 1 26A3454X012 26A3454X042 26A3454X052 29A5807X012
9,5 38 | 381 | 15 26A3457X012 26A3457X042 26A3457X052 28A1253X012
Stat X 12,7 12 | 508 | 2 26A3460X012 26A3460X042 26A3460X052 29A5813X012
aloprocentowy 12,7 12 | 762 | 3 26A3470X012 26A3470X042 26A3470X052 29A5811X012
19,1 34 | 762 | 3 26A3471X012 26A3471X042 26A3471X052 29A5810X012
12,7 12 | 102 | 4 26A3463X012 26A3463X042 26A3463X052 29A5808X012
19,1 34 | 102 | 4 26A3464X012 26A3464X042 26A3464X052 29A5809X012
1. Wybér Monelu do obstugi kwasu fluorowodorowego wymaga wyboru specjalnej opcji. Skontaktowac¢ sig z producentem.
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Instrukcja obstugi

Druk 5118
Kwiecien 2005

Element 30* Koicéwka grzybka

. PRZYLACZE <
WIELKOSG GRZYBEK TRZPIENIA | SREDNICA GNIAZDA MATERIAL
ZAWORU, ZAWORU S31600 N05500(1) 541600
CALE mm | Inch | mm Inch (316 SST) Alloy 6 (K-Monel) | (416 SST)
Micro—Flute (1 flute) [ 13A5863X032 13A5863X042 —_—
Micro—Flute (3 flutes) 64 | 025 |95 s/8 - 13A5865X032 | 13A5865X022 -
6,4 0,25 13A6160X022 - 13A6160X062 13A6160X012
95 | 0375 | 4. 38 16A5704X012 - 16A5704X042 16A5704X052
12,7 0,5 ’ 1R9537X0022 - 1R9537X0062 1R9537X0012
?51’ 2'75' Micro—Form 19,1 | 0,75 1R9540X0012 - 1R9540X0072 | 1R9540X0042
g2 9,5 | 0,375 16A5704X012 - 16A5704X042 16A5704X052
12,7 05 |127 1/2 1R9537X0022 - 1R9537X0062 1R9537X0012
19,1 | 0,75 1R9540X0012 E— 1R9540X0072 1R9540X0042
25,4 1 9,5&12,7 3/8 & 1/2 1R953835072 - 1R9538X0032 1R9538X0012
Statoprocentowy 38,1 1,5 |95 3/8 16A3458X012 -— 16A3458X042 16A3458X052
50,8 2 12,7 1/2 12A3889X012 - 12A3889X042 12A3889X052
3 Statoprocentowy 76,2 3 12,7&19,1 | 1/2&3/4 16A3469X012 - 16A3469X042 16A3469X052
4 Statoprocentowy 101,6 4 12,7&19,1 | 1/2&3/4 12A3760X022 - 12A3760X012 12A3760X052
1. Wybér Monelu do obstugi kwasu fluorowodorowego wymaga wyboru specjalnej opciji. Skontaktowac sie z producentem.
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Sitowniki grupa 1

54,71, &90 mm
Jarzmo (2-1/8, 2-13/16, & 3-9/16 cali)

350—poza kotnierzem jarzma 90 mm (3-9/16 cala)
472 & 473

585C & 585CR

603 & 1B

644 & 645

655

657 & 667—76 mm (3—cale) maksymalny skok

1008 — poza kotnierzem jarzma 90 mm (3-9/16 cala)
ze skokiem 51 mm (2-cale)
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Instrukcja obstugi

, Druk 5118
Zawor EZ Kwiecir(l;h 2005

ENVIRO-SEAL, HIGH-SEAL, easy-e i Fisher sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson
Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg przez ich prawowitych witascicieli. Urzadzenie moze by¢ chronione nastepujgcymi patentami: 5129625, 5131666, 5056757,
5230498 i 5298812. Liczne patenty w trakcie wydawania.

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sa prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie moga stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sig prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzadzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.

Firmy Emerson, Emerson Process Management i Fisher nie biorg odpowiedzialno$ciza dobér, wykorzystanie lub obstuge ich produktéw. Catkowita odpowiedzialno$¢
za dobdr, wykorzystanie i obstuge produktéw firmy Emerson spada na kupujacego lub uzytkownika koncowego.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w:

Emerson Process Management Sp. z o.0.

ul. Konstruktorska 11A,

02-665 Warszawa K

tel. 0 22 45 89 200 S

faks 0 22 45 89 231

www.Fisher.com EM ERSO N

© Fisher Controls International LLC. 1979, 2005; Wszystkie prawa zastrzezone Process Mana geme nt
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