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Modele EWD, EWS i EWT

Tabela 1. Dane techniczne

Przylacza procesowe

Kotnierzowe: ANSI Class 300, 600 lub 900 z przylga
ptaskg z wyztobieniem [RTJ] lub z przylgg ptaskg
z uskokiem [RF]. Kotnierze zgodne z normg ASME
B16.5-1996

Spawane doczotowo: Wszystkie zawory zgodne
z typoszeregiem rur ASME/ANSI B16.25-1997
i zgodne z klasyfikacjg wytrzymatosSciowg
temperaturowo—ci$nieniowg ASME/ANSI B16.34—
1996:typoszeregim 40 lubm 80 dla Class 300i 600,
typoszeregim 80 lub m XXS dlazaworow 8 x 6 Class
900 lub typoszeregi m 80, m 100 lub m 120 dla
zawordéw 12 x 8 cali Class 900.

Maksymalne cisnienie wlotowe, temperatury i

réznice cisnien”
Zgodne z Class m 300, m 600@ [ub = 900©®
wytrzymatosci temperaturowo—cisnieniowej normy
ASME/ANSI B16.34-1988. Nie nalezy przekracza¢
cidnien, temperatur i roznic cisnien okreslonych
w zamowieniu zaworu. Patrz réwniez rozdziat
dotyczacy instalacji zawordw.

Klasyfikacja szczelnosci
Patrz tabela 2
Zespot gniazdo-zawieradio z uszczelka C-seal:
wysokotemperaturowa, klasa V. Patrz tabela 3.

Charakterystyka przeptywu
Standardowatuleja: m liniowa, m szybkootwierajgca
lub m statoprocentowa
Tuleje Cavitrol® lub Whisper Trim®: liniowa

Kierunek przeptywu
Modele EWS ze standardowa tuleja: normalnie
do gory
Modele EWD lub EWT ze standardowa tuleja:
normalnie do dotu
Tuleje Whisper Trim: zawsze do géry
Tuleje Cavitrol: zawsze do dotu

Przyblizone masy
Patrz tabela 4

Informacje dodatkowe
Informacje dodatkowe takie jak materiaty, skok
trzpienia zaworu, przytgcza, jarzmo i wymiary
trzpienia patrz rozdziat Wykaz czesci.

1. Nie mozna przekraczac¢ ograniczen temperaturowychicinieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje zawor.
2. Dla temperatur powyzej 232°C korpus zaworu z przytaczem spawanym doczotowo z CF8M (stal nierdzewna 316) musi mie¢ obnizong klase wytrzymatosci
cisnieniowo—temperaturowej w poréwnaniu do normy ANSI Class 600; nalezy skontaktowac¢ sie z przedstawicielstwem Fisher—-Rosemount. Nie istniejg klasy
posrednie dla korpuséw kotnierzowych, tak wiec w przypadku zaworéw Class 600 z przytaczem kotnierzowym wykonanym z CF8M i srubami B7, konieczne jest
ograniczenie temperatury do 232°C lub ci$nienia do wartosci zgodnych z Class 300.

3. Dostepne sa dwa rézne korpusy Class 900 8 x 6 cali: jeden do tulei Cavitrol Il i drugi do stosowania ze wszystkimi innymi tulejami. Zawér Class 900 z tulejg Cavitrol
madopuszczalng réznice ci$nien zgodna z Class 900; Informacje o innych konstrukcjachh 8 x 6 cali zgodnych w petni z Class 900 mozna uzyskac¢ w przedstawicielstwie
firmy Fisher—-Rosemount. Wszystkie inne konstrukcje tulei maja wytrzymato$¢ cisnieniowo-temperaturowg ograniczong do Class 600, nawet mimo zainstalowania

w korpusie Class 900.

Szczegodtowe informacje na temat sitownikow
i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢ w odrebnych
instrukcjach.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg
opisanych zaworéw powinny by¢ wykonywane tylko
przez pracownikéw posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje lub doswiadczenie w tym zakresie.
W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z biurem przedstawicielskim w celuich
wyjasnienia przed przystgpieniem do wykonywania
dalszych czynnosci.

Opis

Te zawory o konstrukcji prostoprzelotowej majg metalowe
gniazda, prowadzenie tulei i grzyb zaworu zamykajgcy
przeptyw przy ruchu do dotu. Dostepne sg nastepujgce
modele:

Model EWD: Zawory ogdlnego przeznaczenia
z odcigzonym grzybkiem, z uszczelnieniem metal-na-
metal do stosowania w szerokim zakresie spadkow
cisnien i temperatur.

Zespot gniazdo-zawieradto z uszczelkg typu C-seal
jest dostepny dla modeli EWD, ANSI Class 300 i 600 i
wielko$ci 6x4x2-2/2, 6x4, 8x4, 8x6, 12x6, 10x8 i 12x8
cali.
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Przy zastosowaniu uszczelki typu C-seal zawor
o konstrukcji odcigzonej moze pracowaé w wysokich
temperaturach i osiggnac klase szczelnosci V. Dzigki
temu, ze uszczelka grzybka typu C—seal jest wykonana
z metalu (stop niklu NO7718, Inconel 718) a nie
z elastomeru, to zawory wyposazone w zesp6t gniazdo-
zawieradto typu C-seal mogg obstugiwaé¢ media do
temperatury 593°C, jeslinie przekracza to dopuszczalnej
temperatury dla innych czeéci.

Model EWS: Zawér z nieodcigzonym grzybkiem zaworu
i uszczelnieniem metal-na—metal lub metal-na-PTFE,
0golnego przeznaczenia do aplikacji, gdzie wymagana
jestlepsza szczelno$¢ odcigcia niz w przypadku modelu
EWD.

Model EWT: Zawor z odcigzonym grzybkiem zaworu
i uszczelnieniem metal-na-PTFE (standard dla
wszystkich zaworéw poza wyposazonymiw tuleje Cavitrol
IIl) do wyjatkowo szczelnego odciecia przeptywu lub
uszczelnieniem metal-na-metal (standard dla tulei
Cavitrol 1ll, opcja dla pozostatych) dla wyzszych
temperatur.

Dane techniczne

Typowe dane techniczne zaworéw podano w tabeli 1.



Modele EWD, EWS i EWT

Tabela 2. Klasy szczelnosci zgodnie z normg ANSI/FCI 70.2-1991

Model zaworu Gniazdo Klasa szczelno$ci
Il (standard)
EWD Metalowe Il (opcja dla zaworédw o wielkosci 6 x 4 do 12 x 6 cala z dodatkowym pojedynczym grafitowym pierscieniem ttokowym
lub dla zaworéw o wielko$ci 10 x 8 i 12 x 8 cala z dodatkowym podwdjnym grafitowym pier§cieniem ttokowym)
IV (opcja dla zaworéw o wielkos$ci 6 x 4 do 12 x 6 cala z dodatkowymi grafitowymi pierscieniami ttokowymi
IV (standard)
EWS Metalowe - — - -
V (opcja, skontaktowaé sie z biurem Fisher—Rosemount)
EWS PTFE Vi
PTEE Standardowy test powietrzny (maksymalna nieszczelno$¢ 0.05 mi/min/psid/cal $rednicy gniazda)
EWT ze wszystkimi V (opcja)
tulejami poza Cavitrol IlI Metalowe ||V (standard)
Metalowe |V (opcja)™
EWT z tulejg 1 stopniow; IV (standard
Cavtol 1| Metalowe v ((opcja) )
EWT 2z tulejg 2 stopniow.
Ca\i‘?t‘rol m PR Wetalowe | v

1. Uzyskanie klasy V szczelnosci dla modeli EWT wymaga pier$cienia gniazda z obcigzeniem sprezynowym, grzybka z gniazdem radialnym, piercienie gniazda stozkowego i docierania
gniazd. Niedostepna dla zaworéw z gniazdem 8 cali, z tulejg szybkootwierajaca. Niedostepna dla grzybkoéw i pierscieni gniazda ze stali nierdzewnej 316 (S31600)

Tabela 3. Klasy szczelnosci zespotu gniazdo-zawieradfo z uszczelkg C-seal zgodnie z normg ANSI/FCI 70.2-1991

Klasa szczelno$ci ANSI

\Y

(dla $rednic gniazda
od 2-7/8 do 8 cali w

opcjonalng uszczelkg C-seal)

Model zaworu Wielko$§ ¢ zaworu, cale Srednica gniazda, cale Typ tulei

6 x4 x 2—1/2 2_7/8 Staioprocgntowa, I|n|owa,_ Whisper 1,

Cavitrol Ill (2 stopniowa)
6x4 4-3/8 Statoprocentowa, liniowa, Whisper |,

8x4 Cauvitrol Ill (1 stopniowa)

Model EWD 8x6 5-3/8 Whisper Il (A3, B3, D3, D3),

(Class 300, 600) 12x6 Cauvitrol Il (2 stopniowa)
8x6 7 Statoprocentowa, liniowa, Whisper |,

12x6 Cavitrol Ill (1 stopniowa)
10x8 8 Statoprocentowa, liniowa, Whisper |,

12x8 Cavitrol Ill (1 stopniowa)

Instalacja

OSTRZEZENIE

Jesli zawor jest instalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne wartosci
podane w niniejszej dokumentacji lub na
tabliczce znamionowej, to na skutek
gwattownego uwolnienia ci$nienia moze
nastagpi¢ powazne zranienie o0so6b
obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia.
W celu uniknieciatakiej sytuacji nalezy zawsze
instalowaé¢ zawor bezpieczenstwa zgodnie
z lokalnymi wymaganiami i dobra praktyka
inzynierska.

OSTRZEZENIE

Przy realizacji zamowienia konstrukcja i
materiaty konstrukcyjne zaworu wybierana sa
w taki sposob, by spetni¢ wymagania
cisnieniowe, temperaturowe, réznicy cisnieni
regulacji przeptywu. Bez skonsultowania sie z
biurem przedstawicielskim Fisher-Rosemount
nie przekracza¢ dopuszczalnych wartosci
parametrow, gdyz wytrzymatos¢ cisnieniowa
korpusu i zespotu gniazdo-zawieradto jest
ograniczona (gtéwnie w wyniku réznych
wspoétczynnikow rozszerzalnosci
temperaturowej).

Przy transportowaniu zaworu, do przenoszenia
uzywac tylko nylonowych lin, by nie uszkodzi¢
pomalowanej powierzchni. Doktadnie
umocowac liny tak, by nie uszkodzié
przewodow rurowych lub wyposazenia
dodatkowego. Szczegdlna ostroznosé
zachowa¢ przy podnoszeniu zaworu — osoby
obstugujace powinny znajdowa¢ sie z boku,
na wypadek zeslizgniecia sie mocowania
i upadku zaworu. Masy zaworéw podano w
tabeli 4. Do przenoszenia zaworéw stosowac
liny i tancuchy odpowiednie do masy zaworu.

1. Przed przystgpieniem do instalowania zaworu
sprawdzi¢ doktadnie czy w trakcie transportu nie nastgpito
uszkodzenie urzadzenia i czy do srodka nie dostaty si¢
zadne ciafa obce.

2. Doktadnie oczysci¢ przewody rurowe instalacji w celu
usuniecia opitkdw, skrawkow, pozostatosci po spawaniu
oraz innych zanieczyszczen. Upewnié sig, ze zawOr jest
zamontowany w instalacji w taki sposob, ze kierunek
przeptywu medium jest zgodny ze strzatkg na korpusie
zaworu.

3. Zawory sterujgce mogg pracowaé w kazdej pozycji,
lecz pozycjg zalecang jest pozycja z sitownikiem pionowo
do gory. Inne pozycje mogag spowodowaé nieréwne
zuzywanie sie grzybka zaworu i tulei. Jesli przewiduje
sie, ze nazawor moga dziata¢ inne sity (drgania instalacji)
niz grawitacyjne, to sitownik moze wymagac podparcia,
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Modele EWD, EWS i EWT

Tabela 4. Przyblizone masy zawordw (kg)

WIELKOSC ZAWORU, CALE
PRZYLACZE
4x2 6x4 8x4 8x6 10x 8 12x6 12x6
Class 300 (tylko kotnierzowe) 84 150 234 284 567 500 653
Kotnierzowe 100 195 272 308 744 721 857
Class 300
Spawane 61 122 177 272 512 526 658
Kotnierzowe —_— —_— —_— 612 —_— —_— 1361
Class 900
Spawane -— -— -— 454 -— -— 1293

jesli nie jest ustawiony pionowo. Szczegétowe dane
na ten temat mozna uzyska¢ w przedstawicielstwie
Fisher—Rosemount.

Uwaga

Jesli instalowany zawor ma mate wewnetrzne
przekroje przeptywu, takie jak w tulejach
Whisper Trim Ill lub Cavitrol Ill, to zaleca sig
zainstalowanie osadnika (sita) po stronie
wlotowej w celu uniknigecia zapchania sie
zaworu. Jestto szczegdlnie wazne w przypadku
gdy instalacja nie moze byé doktadnie
czyszczona lub jesli medium nie jest czyste.

4. Przy instalowaniu zaworu nalezy stosowac
standardowe procedury wykonywania potgczer rurowych
i spawania. W przytaczach kotnierzowych nalezy
zastosowac odpowiednig uszczelke migdzy kotnierzem
zaworu i instalacji procesowe;.

Uwaga

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego
korpusu zaworu moze zachodzi¢ koniecznos¢
obrobki cieplnej spawu po spawaniu. W takim
przypadku mozliwe jest uszkodzenie
wewnetrznych czesci wykonanych z
elastomeréw i plastikow, a takze czesci
metalowych. Jesli ma byé wykonywana
obrébka cieplna, to wszystkie czesci zespotu
gniazdo-zawieradto musza by¢ wyjete. Zaleca
sie skontaktowanie sie z biurem
przedstawicielskim Fisher-Rosemountw celu
uzyskania dodatkowych informaciji.

5. W przypadku zawordw z pokrywami z otworami
odciekowymi, wykreci¢ zaslepki rurowe (elementy 14 i
16 na ilustracji 20) umozliwiajgc dotgczenie instalacji
odciekowej. Jesli podczas konserwacji lub naprawy
zaworu wymagana jest nieprzerwana praca instalacji,
to nalezy zastosowac obejscie (bypass) tréjzaworowe.

6. Jesli sitownik i zawor dostarczane sg osobno,
to sitownik nalezy zainstalowac zgodnie z jego instrukciji
obstugi.

OSTRZEZENIE

Nieszczelno$¢ dtawnicy moze spowodowaé
zranienie personelu obstugujacego. Diawnica
zaworu jest zawsze dokrecana przed dostawg;

nalezy jednak zawsze przed podiaczeniem
zaworu sprawdzi¢ szczelnos¢ dtawnicy.

Zawory wyposazone w dtawnice ENVIRO-SEAL™
zobcigzeniemtalerzowym lub HIGH-SEAL™ do ciezkiej
pracy z obcigzeniem talerzowym nie wymagajg
poczatkowego sprawdzenia i regulacji. Szczegoétowe
informacje na ten temat zawierajg instrukcje obstugi
zatytutowane System dtawnic ENVIRO-SEAL
do zaworow z przesuwnym ttokiem lub System dfawnic
HIGH-SEAL z obcigzeniem talerzowym. Jesli zachodzi
potrzeba wymiany posiadanej dtawnicy na ENVIRO-
SEAL, to nalezy zamoéwic zestaw modyfikacyjny opisany
w koncowej czeSci niniejszej instrukcji.

Obstuga

Podczas eksploatacji niektore czesci ulegajg normalnemu
zuzyciu i wymagaja okresowej wymiany. Czestotliwos¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od
warunkéw eksploatacji. W rozdziale tym opisano
procedury smarowania, obstugi dtawnicy, obstugi zespotu
gniazdo-zawieradto, docierania metalowych gniazd oraz
wymiany pokryw z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL. Wszystkie procedury konserwacjimoga
by¢ wykonane przy zainstalowanym zaworze w instalacji.

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i niekontrolowanego
ruchu czesci, co moze spowodowa¢ zranienie
osob obstugujacych lub zniszczenie
urzadzenia. Przed przystapieniem do prac
obstugowych nalezy:

* Odiaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewnié sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé zaworu.

* Wykorzysta¢ obejscie lub catkowicie
odcig¢é zawdr od ci$nienia procesowego.
Uwolnié cisnienie z obu stron zaworu. Spuscié
medium procesowe z obu stron zaworu.

¢ Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.
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SMAROWNICA Z ZAWOREM ODCINAJACYM

llustracja 2. Smarownica i smarownica
z zaworem odcinajgcym (opcja)

» Zastosowac¢ procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

Uwaga

Przy kazdorazowym poruszeniu uszczelki przy
demontazu lub podnoszeniu uszczelnianych
czesci, nalezy wymieni¢ ja na nowa. Jest to
konieczne do uzyskania wymaganej
szczelnosci potaczenia, ktérej moze nie
zapewni¢ stara uszczelka.

Uzywac tylko cze$ci zamiennych wyprodukowanych lub
dostarczonych przez Fisher Controls, ktére zostaty
wyprodukowane przy zastosowaniu wszystkich wymagan
technicznych (obrdbka ciepina, tolerancje).

Smarowanie dtawnicy

Uwaga

Dtawice ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL nie
wymagaja smarowania.

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu lub
z innymi dtawnicami jest dostarczana smarownica lub
smarownica wraz z zaworem odcinajgcym (ilustracja 2),
tojestona zainstalowanaw miejscu za$lepkiw pokrywie.
Do smarowania nalezy uzywac tylko smaréw
silikonowych o najwyzszejjakosci. Nie smarowac dtawnic,
jesli zawor stosowany jest do obstugi tlenu lub jesli
temperatura medium procesowego przekracza 260°C.
W celu wpuszczenia smaru do dtawnicy nalezy obrécié
Srube w smarownicy zgodnie z ruchem wskazoéwek
zegara. Tak samo dziata smarownica z zaworem poza
tym, ze przed obrotem $ruby smarownicy nalezy otworzy¢
zawor odcinajacy.

Konserwacja dtawnicy
Uwaga

Jesli zawor wyposazony jest w dtawnice
ENVIRO-SEAL lub HIGH-SEAL zobcigzeniem
talerzowym, to szczegétowe informacje naten
temat zawiera instrukcja obstugi Fisher
Controls zatytutowana System dfawnic
ENVIRO-SEAL do zaworow z przesuwnym
ttokiem, Form 5306. W przypadku zaworow
z dtawnicami HIGH-SEAL z obcigzeniem
talerzowym nalezy zapozna¢ sie z instrukcja
System dtawnic HIGH-SEAL z obcigzeniem
talerzowym, Form 5236.

Jesli nie podano inaczej, to numery elementéw
W niniejszym rozdziale sg zgodne z oznaczeniami
narysunku 3w przypadku dtawnic z PTFE z pierécieniami
typu V, lub na rysunku 4 dla dtawnic z PTFE/kompozytu.

W dtawnicach z obcigzeniem sprezynowym z PTFE
z pierscieniami typu V zrédtem sity dociskajgcej
i uszczelniajgcej jest sprezyna (element 8, ilustracja 3).
Jesliprzeciek wystepuje wokétdoszczelniacza (element
13, ilustracja 3), to sprawdzi¢ czy wystep na
doszczelniaczu dotyka do obudowy. Jeslinie, to dokrecic
nakretki kotnierza dtawnicy (element 5, ilustracja 20)
do momentu dotknigcia wystepu do obudowy. Jesli
przeciek nie ustepuje, to wymieni¢ dtawnice zgodnie
z procedurg opisang w dalszej czesci tego rozdziatu.

Jesli wystepuje przeciek w dtawnicy innego typu niz
dfawnice z obcigzeniem sprezynowym, to sprobowac
uszczelni¢trzpienizmniejszy¢ przeciek przez dokrecenie
nakretek kotnierza dtawnicy.

Jeslidtawnica jestwzglednie nowaiszczelna natrzpieniu
i jesli dokrecanie nakretek nie usuwa przecieku, to moze
oznaczac¢ takie zuzycie trzpienia, ktére uniemozliwia
uzyskanie petnej szczelnosci. Jako$é powierzchni
trzpienia stanowi o jakosci szczelnosci dtawnicy. Jesli
przeciek pochodzi z zewnegtrznej powierzchni dtawnicy,
tomoze oznaczac zarysowanialub obecnosé ciatobcych
na wewnetrznej Scianie obudowy dfawnicy. Podczas
wykonywania kazdejz opisanych ponizejprocedur nalezy
zawsze sprawdza¢ stan techniczny powierzchni
trzpienia grzybka jakiwewnetrznejpowierzchni obudowy
dtawnicy.

Wymiana dfawnicy

1. Odciaé zawor regulacyjny od ci$nienia procesowego,
zwolni¢ ci$nienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu. Odcig¢ zasilanie
sprezonego powietrza sitownika, zablokowac go w pozyciji
zapewniajgcej bezpieczenstwo przy prowadzeniu prac
konserwacyjnych. Uwolni¢ ci$nienie z sitownika.
Zablokowac urzadzenia w pozycji uniemozliwiajgcej ruch
sitownika.

2. Odtgczyc zasilanie sitownika oraz instalacje wyciekowg
z pokrywy. Odkreci¢ tgcznik trzpienia i zdjgé sitownik
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llustracja 3. Schematy budowy dfawnic z PTFE z pierscieniami typu V

zzaworu odkrecajgc nakretke blokujgcg jarzmo (element
15, ilustracja 20) lub nakretki szesciokatne (element 26,
ilustracja 20).

3. Odkreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5,
ilustracja 20) tak, by dtawnica nie zaciskata sie
natrzpieniu zaworu. Zdjg¢ wszystkie elementy wskaznika
potozeniainakretkiblokujgce trzpien z gwintow trzpienia
zaworu.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia uszkodzenia ciata lub
zniszczenia urzadzenia na skutek
niekontrolowanego ruchu pokrywy nalezy
zdejmowaé ja w opisany ponizej sposéb.
Nie zdejmowaé zakleszczonej pokrywy przy
uzyciu narzedzi, ktére moga sie rozciagac lub
gromadzi¢ energie w inny sposob. Gwattowne
uwolnienie zgromadzonej energii moze
spowodowacé niekontrolowany ruch pokrywy.
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Uwaga

Ponizsze kroki dajg takze pewnos¢, ze ci$nienie
medium zostato uwolnione z korpusu zaworu.

4. Nakretki szesSciokagtne (element 16, ilustracje 21, 22
lub 23) mocuja pokrywe (element 1, ilustracja 20) do
korpusu zaworu (element 1, ilustracje 21, 22 lub 23).
Odkreci¢ te nakretki lub Sruby o okoto 3 mm. Nastepnie
rozdzieli¢ ostroznie obudowe od korpusu przez
podwazenie uszczelki na catym obwodzie. Jesli po
podwazeniu nie nastgpit zaden wyciek, to zdjg¢ nakretki
lub wykrecic sruby catkowicie i ostroznie zdjg¢ obudowe.

Przy wyjmowaniu pokrywy upewnié sie,
Ze zespot grzybkazaworuitrzpienia pozostaje
na pierscieniu gniazda. Przy podnoszeniu
pokrywy zatozy¢ nakretke blokujaca trzpien,
ktéra uniemozliwi wypadniecie zespotu
grzybka zaworu i trzpienia i zabezpieczy
powierzchnie gniazda przed uszkodzeniem.

5. Catkowicie odkreci¢ nakretki szeSciokgtne (element
16) mocujgce pokrywe do korpusu zaworu i ostroznie
zdjgc pokrywe.

6. Zdja¢ nakretke blokujgca i ostroznie odtgczy¢ trzpieh
zaworu od pokrywy. Potozy¢ poszczegdlne czesci
na migkkiej powierzchni tak, by nie uszkodzi¢ uszczelek
lub powierzchni uszczelniajgcych.

7.Zdjgc¢ uszczelke pokrywy (element 10, ilustracje 21 do
23) i zakry¢ otwdr w korpusie zaworu w celu ochrony
powierzchniuszczelniajgcej przed zarysowaniemiprzed
dostaniem sie ciat obcych do wnetrza zaworu.

8. Zdja¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz dtawnicy,
gorny pierscien czyszczacy i doszczelniacz dtawnicy
(elementy 5, 3, 12 i 13, ilustracja 20). Przy pomocy

TRZPIEN TRZPIEN
1/2CALA  3/4,1LUB1-1/4 CALA
(127mm)  (19.1,25.4 LUB 31.8 mm)
DLAWNICE POJEDYNCZE
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KD L] :
1"
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UWAGA:
PODKLADKI PROTEKTOROWE CYNKOWE O GRUBOSCI 0.102 mm

D STOSOWAC TYLKO POJEDYNCZO PO KAZDYM PIERSCIENIU
GRAFITOWYM

llustracja 5. Dftawnice z pierscieniami grafitowymi
tasmowymi i wtéknowymi

zaokrgglonego preta lub innego podobnego narzedzia
ostroznie wypchngc¢ pozostate czg$ci dtawnicy z pokrywy
od strony zaworu nie uszkadzajgc powierzchni $cian
komory dtawnicy. Oczysci¢ komore dtawnicy i czesci
metalowe dtawnicy.

9. Zbadaé, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnie
komory dfawnicy nie maja zadnych ostrych krawedzi,
ktére mogtyby przecig¢ dtawnice. Zarysowania lub
nieréwnosci moga by¢ przyczyng nieszczelnosci dtawnicy
lub moga zniszczy¢ dtawnice. Jesli wygtadzenie
powierzchni nie jest mozliwe, to wymieni¢ uszkodzone
czeéci zgodnie z procedurg opisang w rozdziale
Konserwacja zespotu gniazdo-zawieradfo.

10. Zdjg¢ pokrywe zabezpieczajaca korpus zaworu
zatozy¢ nowg uszczelke pokrywy (element 10, ilustracje
21do23) upewniajgc sie, ze powierzchnie uszczelniajgce
sg czyste i gtadkie. Wtozy¢ grzybek i trzpien do korpusu
zaworu, a nastgpnie przetozy¢ pokrywe przez trzpien
i natozyC jg na kotki gwintowane (element 15, ilustracje
21, 22 lub 23).
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Uwaga

Prawidtowe wykonanie procedury dokrecenia
pokrywy w kroku 11 powoduje $cisniecie
spiralnie zwijanej uszczelki (element 12,
ilustracje 21 i 22) lub pierscienia obcigzenia
(element 26, ilustracja 23) w sposéb
odpowiedni do obciazenia i uszczelnienia
pierscienia gniazda (element 13, ilustracja 21,
22 lub 23). Procedura dokrecania powoduje
réwniez Scisniecie zewnetrznej krawedzi
uszczelki pokrywy (element 10, ilustracje 21
do 23) w sposdéb wystarczajacy
do uszczelnienia potaczenia pokrywa-korpus.

Nasmarowane fabrycznie nakretki (element
16, ilustracje 21, 22 lub 23), o ktérych mowa
w kroku 11 mozna zidentyfikowa¢ po cienkiej,
czarnej warstwie pokrywajacej ich gwinty.

Witasciwa procedura dokrecania srub opisana
w kroku 11 obejmuje - ale nie tylko -
sprawdzenie czy gwinty Ssrub sa czyste
i dokrecone zadanym momentem sity.
Dokrecanie nakretek musi by¢é wykonywane
na krzyz. Z powodu wtasnosci sprezystych
uszczelki spiralnej dokrecenie jednej
z nakretek moze spowodowaé lekkie
poluzowanie innych. Powtérzy¢ procedure
dokrecania krzyzowego kilkakrotnie
do momentu uzyskania prawidtowego
uszczelnienia pokrywy. Po uzyskaniu
temperatury roboczej powtérzyé procedure
dokrecania raz jeszcze.

11. Natozy¢ nakretki i dokrecié w kolejno$ci krzyzowe;j
momentem nominalnym podanym w tabeli 4. Przy
prawidtowo dokreconejpokrywie ztacze pokrywa—korpus
spetnia warunki cisnieniowe okreslone w danych
technicznych.

12. Zatozy¢ nowg dtawnice i czesci metalowe obudowy
dtawnicy zgodnie ze schematami dtawnic
przedstawionych na ilustracjach 3, 4 i 5. Kolejne czesci
dtawnicy wpycha¢ delikatnie do wnetrza obudowy
za pomocg gtadko zakonczonej rurki natozonejna trzpien
Zaworu.

13. Natozy¢ doszczelniacz dtawnicy, gorny pierscien
czyszczacy i kotnierz dfawnicy (elementy 13, 12 i 3,
ilustracja 20). Nasmarowac kotki gwintowane kotnierza
dtawnicy (element 4, ilustracja 20) i powierzchnie
dociskajgce nakretek (element 5, ilustracja 20)
mocujgcych kotnierz dtawnicy. Zatozy¢ nakretki mocujace
kotnierz dtawnicy.

14. W przypadku dtawnic z obciazeniem
sprezynowym PTFE z pierscieniami typu V nalezy
dokreci¢ wszystkie nakretki, tak by wystep doszczelniacza
(element 13, ilustracja 20) dotknagt do pokrywy.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw
dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy

maksymalnym momentem sity podanym w tabeli 6.
Nastepnie nalezy poluzowa¢ nakretki i ponownie je
dokreci¢, tym razem minimalnym zalecanym momentem
sity podanym w tabeli 6.

W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
z obcigzeniem talerzowym nalezy przeczyta¢ uwage
otwierajacg rozdziat dotyczacy konserwacji dfawnicy
na stronie 5.

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow
nalezy dokreca¢ na zmiane wszystkie nakretki matymi,
rownymi krokami do momentu, do momentu gdy jedna
z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem
sity podanym w tabeli 6. Nastepnie nalezy dokrecic¢
pozostate nakretkitak, by kotnierz dtawnicy byt ustawiony
poziomo i pod katem 90 stopni do trzpienia zaworu.

15. Zamontowac¢ sitownik na korpusie i potagczy¢ go
ztrzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
obstugi sitownika.

Konserwacja zespotu gniazdo-zawieradto

W przypadku konstrukcji z uszczelkg typu C-seal patrz
odpowiedni rozdziat w niniejszej instrukciji.

Jesli nie podano inaczej, numery elementéw w ponizszej
procedurze sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 21
w przypadku zaworéw model EWD, na ilustracji 21
w przypadku zespotdw 0 ograniczonej przepustowosci,
na ilustracji 22 w przypadku zaworéw model EWS
i ilustracji 23 w przypadku zaworéw model EWT. Numery
elementdw tulei Cavitrol Il odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracjach 25126, a dla tulei Whisper Trim lll ilustracji 26.

Demontaz zespotu gniazdo-zawieradto

1. Zdjg¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 5
procedury opisanej w rozdziale Wymiana dtawnicy.

OSTRZEZENIE

Przy wyjmowaniu trzpienia grzybka zaworu
(element 7) i dotaczonego grzybka zaworu
(element 2) z korpusu zaworu, tuleja (element
3) musi pozosta¢ wewnatrz korpusu zaworu.
Zapobiegnie to zniszczeniu tulei, ktore
mogtoby nastgpi¢ wskutek wypadniecia jej
podczas wyjmowania trzpienia grzybka.

Zachowa¢ szczegdllng ostroznosé, aby nie
uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajacej
uszczelek ptaskich.

W zaworach modele EWD, kazdy z grafitowych
pierscieni ttokowych (element 6) sktada sie
zdwdch czesci. Sa to elementy bardzo kruche
i nalezy zachowaé¢ szczegé6lna ostroznosc,
aby ich nie zniszczy¢é mechanicznie.

Najwiekszy wptyw na szczelno$¢ dtawnicy ma
stan powierzchni trzpienia zaworu (element 7).
Stan wewnetrznej powierzchnituleilub zespotu
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Tabela 5. Zalecane momenty sit dokrecajgcych sruby taczgce pokrywe do korpusu

4x2 102 68

6x4lub8x4 259 183

Class 300 lub 600 548 407

8x6 Class 900 1315 —_—

10x8 745 —_—

12x6 548 407

19x8 Class 300 lub 600 732 L
Class 900 2712

1. Okreslone na podstawie testow laboratoryjnych.

Tabela 6. Zalecane momenty sit dokrecajgcych nakretki kotnierza dfawnicy

SREDNICA TRZPIENIA DLAWNICA GRAFITOWA DLAWNICA PTFE
ZAWORU
ANSI Class — -
Minimalny moment Maksymalny moment Minimalny moment Maksymalny moment
cale mm g h ! )
dokrecajacy, Nm dokrecajacy, Nm dokrecajacy, Nm dokrecajacy, Nm
300 7 10 3 5
1/2 12.7
600 9 14 4 7
300 15 23 7 11
3/4 191
600 21 31 10 15
300 26 38 12 18
1 25.4
600 35 53 17 25
300 36 54 17 26
1-1/4 31.8
600 49 74 24 36

tulei/przegrody (element 3) lub pierscienia
gniazda (element 31) odpowiada za ptynny
ruch grzybka zaworu oraz za szczelnosé
na pierscieniach ttokowych (element 6)
lub pierscieniu uszczelniajacym (element 28).
W przypadku zaworéw z gniazdem metalowym
szczelnosé odciecia przeptywu gwarantuja
powierzchnie uszczelniajace grzybka zaworu
(element 2) i pierscienia gniazda (element 9).
Przed badaniem technicznym nalezy zatozy¢,
ze wszystkie czesci moga byé ponownie
wykorzystane i obchodzi¢ sie znimiostroznie.

2. Odkreci¢ i zdjg¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz
dtawnicy, gorny pierécien czyszczacy i doszczelniacz
dtawnicy (elementy 5, 3, 23 i 24, ilustracja 20).
Za pomoca zaokraglonego preta lub innego podobnego
narzedzia ostroznie wypchna¢ pozostate czesci dtawnicy
zpokrywy od strony zaworu nie uszkadzajgc powierzchni
§cian komory dtawnicy. Oczy$ci¢ komore dtawnicy i
czesci metalowe dtawnicy.

3. Zbadaé, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnie
komory dfawnicy nie maja zadnych ostrych krawedzi,
ktére mogtyby przecig¢ dtawnice. Zarysowania lub
nierbwnosci moga by¢ przyczyng nieszczelnosci dtawnicy
lub moga jg zniszczyé. Jesli wygtadzenie powierzchni
nie jest mozliwe, to wymieni¢ uszkodzone cze$ci
na nowe.

4. W przypadku zaworéw o wielkos$ci 10 x 8 lub 12 x 8 cali
wyja¢ pierscien dociskowy (element 26), a w przypadku
zaworow o wielkosci do 8 x 4 cale z tulejg o ograniczone;j
przepustowos$ci wyjg¢ adapter tulei (element 4)

i zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem.

5. W przypadku zawordw o wielkosci 8 x 6 lub 12 x 6 cali
z tulejg Whisper Trim Il i skoku 4 cale (102 mm), wyjac
pierscien dystansowy pokrywy (element 32) i zdjg¢
z jego gérnej powierzchni uszczelke ptaskg pokrywy
(element 10). Nastepnie, w przypadku dowolnej
konstrukcji z pierscieniem mocujgcym tulei (element
31), wyjaé ten pierécien wraz ze wszystkimi uszczelkami
ptaskimi. W przypadku tulei Whisper Trim pierscien
mocujgcy tulei ma nagwintowane dwa otwory 3/8"-16
NPT do instalowania $rub pomagajgcych go wyjac.

6. Wyjac¢ tuleje lub zespdt tulei/przegrody (element 3)
wraz z dotgczonymi uszczelkami ptaskimi (elementy 10,
11i12). W przypadku zawordéw o petnej przepustowosci
wyposazonych w uszczelki z FGM, zamiast uszczelki
ptaskiej (element 11) stosowana jest podktadka
regulacyjna (element 53). Jedli tuleja zablokowata sig
w Kkorpusie zaworu i nie mozna jej wyjg¢, to opukac
wystajgca jej czes¢ po obwodzie przy uzyciu gumowego
miotka.

7. W przypadku konstrukcji innych niz tuleje
o szczelnym odcieciu przeptywu TSO, wyjac pierscien
gniazda (element 9) lub dysk gniazda (element 22),
uszczelke ptaska pierscienia gniazda (element 13) oraz
adapter pierécienia gniazda (element 5) i uszczelke
adaptera (element 14), ktore stanowig elementy zaworow
0 ograniczonej przepustowosci. W modelach EWS
i EWT w gniazdem z PTFE wykorzystywany jest dysk
(element 23), ktdry znajduje sie miedzy gniazdem dysku
i uchwytem dysku (element 12). W zaworach model
EWT o wielkosci 8 x 6 cali Class 900 z tulejg Cavitrol IlI
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llustracja 6. Zespot gniazdo-zawieradfo o szczelnym odcigciu przeptywu TSO,
szczegot zabezpieczonego migkkiego gniazda

wykorzystywana jestuszczelka spiralnie zwijana (element
12), ktéra znajduje sie na pierscieniu gniazda po stronie
przeciwnej do uszczelki ptaskiej pierscienia gniazda.

8. W przypadku konstrukcji z tulejami o szczelnym
odcieciu przeptywu TSO, wykonaé ponizej opisane
czynnosci (patrz ilustracje 6i 7):

* Wyjgé pierscien ttokowy, pierScienie
zabezpieczajgce, pierscienn dociskowy i pierscien
mocujacy.

* Wykreci¢ Srube mocujgca grzybek zewnetrzny do
grzybka wewnetrznego.

e Przy uzyciu klucza tasmowego lub podobnego
narzedzia odkreci¢ zewnetrzny grzybek z grzybka
wewnetrznego. Nie uszkodzi¢ zewnetrznych
powierzchni prowadzgcych grzybka.

* Wyja¢ migkka uszczelke gniazda.

* Zbadac stan techniczny wszystkich czescii w razie
potrzeby wymieni¢ na nowe.

9. W przypadku zaworow wszystkich konstrukciji,
zbadaé stan techniczny, zuzycie wszystkich czesci
majagcych wptyw na prawidtowe dziatanie zaworu.
Wymieni¢ czescina nowe lub naprawic elementy zespotu
gniazdo-zawieradto postgpujac zgodnie z procedurg
docierania metalowych gniazd lub wykonac¢ inne,
wiasciwe procedury konserwacyjne.

10

USZCZELKA
l— GRZYBA ZAWORU

-
ot o ot

ZABEZPIECZONE
MIEKKIE GNIAZDO

llustracja 7. Typowy odcigzony zespdt gniazdo—zawieradto
typu TSO
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Docieranie metalowych gniazd

Nie probowaé dociera¢ metalowych
powierzchni gniazd w przypadku pokryw
zuszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL.
Ich konstrukcja uniemozliwia obrét trzpienia
iwymuszony obroét przy docieraniu spowoduje
uszkodzenie czesci wewnetrznych pokrywy
zuszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL.

W konstrukcjach zmetalowym gniazdem mozna dotrze¢
powierzchnie uszczelniajgce grzybka zaworui pierscienia
gniazda (elementy 219, ilustracje 23 do 25), co zwigksza
szczelno$¢ zaworu. (Gtebokie zarysowania powinny
by¢ usuniete przez obrébke skrawaniem, a nie przez
Scieranie.) Do docierania wykorzysta¢ dobrej jakosci
paste polerskg gradacji 280—-600. Posmarowac¢ pastg
dolng cze$¢ grzybka zaworu.

Ztozy¢ zawor, tak by tuleja (i uchwyt tulei i pierécien
dystansowy pokrywy, jesli sg) byta zatozona prawidtowo
oraz przykreci¢ pokrywe do korpusu zaworu. Prosty
uchwyt mozna zrobi¢ przykrecajgc kawatek preta
do trzpienia zaworu. Docieranie gniazda nastepuje po
obrocie uchwytu w obie strony. Po docieraniu zdjg¢
pokrywe i oczy$ci¢ powierzchnie uszczelniajgce.
Catkowicie ztozyé zawo6r w sposob opisany w czesci
dotyczgcej sktadania i sprawdzi¢ szczelno$¢ odciecia
przeptywu przez zawor. Jesli nieszczelno$¢ zaworu jest
za duza, to powtorzyé procedure docierania.

Konserwacja grzybka zaworu

Jesli nie podano inaczej, to numery elementéw
W ponizszej procedurze sg zgodne z oznaczeniami
na ilustracji 21 w przypadku zaworéw model EWD,
na ilustracji 11 w przypadku zaworéw model EWS i
ilustracji 23 w przypadku zaworéw model EWT.

OSTRZEZENIE

Przy wymianie pierscienia ttokowego (element
6) lub pierscienia uszczelniajacego (element
28) nalezy zwréci¢ szczegd6lna uwage,
by nie uszkodzi¢ powierzchni wyztobienia w
grzybku zaworu oraz powierzchni
wymienianych pierscieni, gdyz moze by¢ to
zrodtem nieszczelnosci.

1. Zdemontowac¢ grzybek zaworu (element 2) zgodnie
z procedurg opisang w rozdziale Demontaz zespofu
gniazdo—-zawieradfo i wykona¢ nastepujace czynno$ci:

W przypadku zaworéw model EWD z pierscieniem
ttokowym z PTFE wypetnianym grafitem, pierscien
jest rozciety w jednym miejscu. JeSli pierécien jest
uszkodzony, to rozchyli¢ goiwyjgc z wyztobienia. W celu
zatozenia nowego pierscienia z PTFE wypetnianego
grafitem, nalezy go lekko rozchyli¢, nasung¢ na trzpien
i umiesci¢ w wyztobieniu grzybka zaworu. Orientacja

strony otwartejpierscienia zalezy od kierunku przeptywu
medium, tak jak pokazano to na ilustracji 23.

W modelach EWD z grafitowym pierscieniem
ttokowym, pierscien jest tatwo zdemontowaé, gdyz
sktada sie zdwdch czesci. Nowe pierscienie nawymiang
sg dostarczane w jednej czesci. Do rozdzielenia
pierscienia na dwie czeéci nalezy wykorzystaé¢ imadto
o gtadkich lub zabezpieczonych tasma szczekach.
Umiesci¢ nowy pierscien w szczekach, tak by
nastepowato jego $ciskanie do postaci owalne;j. Sciskaé
pierscien powoli do momentu rozdzielenia sie go na obu
koncach. Jedlipierscien rozdzieli sie tylko z jednej strony,
to nie prébowac go rozcinac lub rozrywac. Kontynuowac
Sciskanie do momentu rozdzielania sig po drugiej stronie.
Przy instalowaniu w wyztobieniu grzybka pierécienie
umiesci¢ stronami rozcietymi do siebie.

W modelach EWT z dwuczesciowymi pierscieniami
uszczelniajacymi, pierscien nie moze by¢ ponownie
wykorzystany, gdyz musi byé wypchniety i/lub rozciety
zwyztobienia. Wowczas dopiero mozliwe jestrozchylenie
i zdjecie elastomerowego pierScienia dociskowego
(element 29).

Przed zatozeniem nowego dwuczesciowego pierscienia
uszczelniajgcego, nalezy pokry¢ smarem silikonowym
0golnego przeznaczenia zaréwno pierscien dociskowy,
jakiuszczelniajgcy (elementy 29i28). Natozyé pierscien
dociskowy na trzpien (element 27) i umiesci¢ go
w wyztobieniu. Pierécien uszczelniajgcy umiescic
na grzybku zaworu. Powoli i delikatnie rozciggngé
pierscien uszczelniajgcy, tak aby mozna byto go
naciagna¢ na gorng krawedz grzybka zaworu. PTFE,
z ktérego wykonany jest pierscien, potrzebuje pewnego
czasu na rozciggniecie sie, dlatego tez nalezy unikac
gwattownego szarpania pierscienia. Po umieszczeniu
w wyzfobieniu, pierécieh moze wydawac sie nadmiernie
rozciggniety, lecz powrdci do swej poczgtkowejwielkosci
po umieszczeniu w zespole tulei.

W przypadku zaworéow EWT z pierscieniem
uszczelniajgcym z obcigzeniem sprezynowym,
pierscien stosowane w zaworach o $rednicy gniazda
rownej lub mniejszej od 5-3/8 cala (136.5 mm) mozna
wyjgcé bez jego zniszczenia demontujgc najpierw przy
uzyciu wkretaka pierscien ustawczy (element 27).
Nastepnie ostroznie sciggnaé z grzybka zaworu (element
2) metalowy pierscien dociskowy (element 29) i pierscien
uszczelniajacy (element 28). Pierscien z obcigzeniem
sprezynowym wykorzystywany w zaworach o srednicy
gniazda réwnej lub wigkszej od 7 cali (178 mm) nalezy
ostroznie podwazy¢ i/lub rozcigé. Nie nadaje sie on do
powtdrnego wykorzystania.

Pierscien uszczelniajacy z obcigzeniem sprezynowym
musi by¢ zainstalowany otwartg strong w kierunku géry
lub dotu grzybka zaworu, zaleznie od kierunku przeptywu
medium, tak jak pokazano to na ilustracji 23. W celu
zainstalowania go w zaworach o $rednicy gniazda réwnej
lub mniejszej od 5-3/8 cala (136.5 mm) nalezy na
grzybek zaworu natozy¢ pierscien uszczelniajgcy
(element 28), a nastepnie metalowy pierscien dociskowy
(element 29). Nastepnie nalezy zatozy¢ pierscien

11



Modele EWD, EWS i EWT

ustawczy (element 27) wktadajgc jeden koniec
w wyztobienie. Obracajgc grzybek wcisng¢ pierscien
w wyztobienie. Nie porysowac¢ powierzchni grzybka lub
pierscienia.

W celu zainstalowania pierScienia z obcigzeniem
sprezynowym w zaworach o Srednicy gniazda réwne;j
lub wigkszej od 7 cali (178 mm) nalezy pokryé go
smarem silikonowym. Delikatnie rozciggng¢ pierscien
i natozyé go na krawedz grzybka. PTFE, z ktérego
wykonany jest pierscien, potrzebuje pewnego czasu na
rozciagniecie sig, dlatego tez nalezy unika¢ gwattownego
szarpania pierscienia. Po umieszczeniu w wyztobieniu,
pierscien moze wydawac sig¢ nadmiernie rozciggniety,
lecz powrdci do swej poczgtkowej wielkoSci
po umieszczeniu w zespole tulei.

Nigdy nie nalezy stosowaé uzywanego
trzpienia lub adaptera z nowym grzybkiem.
Uzycie starego trzpienia lub adaptera wymaga
zawsze hawiercenia nowego otworu pod kotek
blokujacy w trzpieniu (lub adapterze
w przypadku pokryw z uszczelnieniem
mieszkowym ENVIRO-SEAL), co zmniejsza
wytrzymatosé trzpienia lub adaptera i moze
spowodowaé uszkodzenie zaworu. Jednak
uzywany drzybek zaworu moze byé
wykorzystany z nowym trzpieniem lub
adapterem.

Uwaga

Grzybek i trzpien grzybka w przypadku tulei
Cavitrol Il tworza zespé6t i musza byé
zamawiane razem. Jesli uszkodzeniu ulegt
tylko grzybek lub tylko trzpien, to nalezy
wymieni¢ zespét w catosci (element 2,
ilustracje 25 i 26).

2. W celu wymiany trzpienia zaworu (element 7) nalezy
wybic¢ kofek blokujacy (element 8), a nastepnie odkrecic¢
grzybek od trzpienia lub adaptera.

3. W celu wymiany adaptera (element 24, ilustracja 20)
w pokrywach z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-
SEAL, nalezy umiesci¢ zespot trzpienia/grzybka zaworu
wimadle o migkkich szczekach tak, by szczeki zacisnety
sie tylko na tej czesci grzybka zaworu, ktéra nie stanowi
powierzchni uszczelniajgcej gniazda. Wybié¢ kotek
blokujgcy (element 36, ilustracja 20). Odwrdci¢ zespot
w imadle i chwyci¢ za ptaskie powierzchnie trzpienia
zaworu ponizej gwintutgcznika sitownik/trzpien. Odkrecié
adapter (element 24, ilustracja 20) z zespotu trzpienia
(element 20, ilustracja 20).

4. Wkreci¢ nowy trzpien lub adapter w grzybek zaworu.
Dokreci¢ momentem sity podanym w tabeli 7. W tabeli tej
podano réwniez wtasciwe Srednice otworéw pod kotek
blokujgcy. Przewiercic¢ trzpien lub adapter, wykorzystujac
otwér w grzybku dla prowadzenia wiertta. Oczyscic¢
powierzchnie i krawedzie, wbi¢ nowy kotek blokujacy.
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Tabela 7. Momenty sit dokrecajgcych grzybek do trzpienia
oraz srednice otwordw pod kotek blokujacy

SREDNIGA MINIMALNY |
TRZPIENIA
MAKSYMALNY MOMENT SREDNICA OTWORU,
ZAWORU CALE
DOKRECAJACY, Nm
cale mm
12 12.7 81do 115 1/8
3/4 19.1 237 do 339 3/16
1 25.4 420 do 481 1/4
1-1/4 31.8 827 do 908 1/4

5. W przypadku pokryw z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL, umiesci¢ trzpien w imadle o migkkich
szczekach i chwycic za ptaskie powierzchnie wystajgce
poza uszczelnienie mieszkowe. Wkreci¢ zespot grzybka/
adaptera w trzpien zaworu. Dokreci¢ tak, by jeden
z otwordéw w adapterze pokryt sie z otworem w trzpieniu.
Whi¢ nowy kotek blokujacy.

Wymiana zespotu gniazdo-zawieradto

Numery elementow w ponizszej procedurze sg zgodne
Z oznaczeniami na ilustracji 21 w przypadku zaworéw
model EWD, na ilustracji 21 w przypadku zespotow o
ograniczonej przepustowosci, nailustracji22 w przypadku
zaworéw model EWSiiilustracji 23 w przypadku zaworéw
model EWT, jeélinie podanoinaczej. Numery elementéw
tulei Cavitrol lll odpowiadajg oznaczeniom nailustracjach
25126, aw przypadku tulei Whisper Trim Ill ilustracji 26.

1. W przypadku zawordw z ograniczong przepustowoscig
nalezy zainstalowac uszczelke ptaskg adaptera (element
14) i adapter pierscienia gniazda (element 5).

2. Zainstalowac uszczelke ptaskg pierscienia gniazda
(element 13), pierécien gniazda (element 9) lub dysk
gniazda (element 22). W konstrukcjach z gniazdem
z PTFE zamontowac dysk i uchwyt dysku (elementy 21
i22). Wzaworach model EWT 8 x 6 cali Class 900 z tulejg
Cauvitrol Il zatozy¢ uszczelke spiralnie zwijang (element
12) na pierscieniu gniazda.

3. Wiozy¢ tuleje lub zespét tulei/przegrody (element 3).
Orientacjatulei wzgledem korpusu zaworu jest dowolna.
Tuleje Whisper Trim Ill oznaczone A3, B3 lub C3 moga
by¢ zainstalowane dowolnym koricem do gory. Zespot
tulei/przestony oznaczony D3 lub tuleja Cavitrol [l muszg
by¢ zainstalowane tak, by zakonczenie z otworami
znajdowato sie od strony pierScienia gniazda.
Jesli wykorzystywany jest uchwyt tulei (element 31),
to umiesci¢ go na gornej powierzchni tulei.

4. W przypadku konstrukcji innych niz tuleje
o szczelnym odcieciu przeptywu TSO, wtozy¢ do tulei
zespot grzybka i trzpienia zaworu (element 2) lub trzpien
zaworu i zespét uszczelniacza mieszkowego ENVIRO-
SEAL. Pierécien ttokowy lub pierécien uszczelniajacy
(element 6 lub 28) musi przylega¢ réwnomiernie do
powierzchni wyztobienia na gérze tulei (element 3) lub
do uchwytutulei (element 31). W przeciwnym przypadku
nastgpi zniszczenie pierscienia uszczelniajgcego.



Modele EWD, EWS i EWT
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llustracja 8. Zawor model EWD z uszczelkg typu C

5. W przypadku konstrukcji z tulejami o szczelnym
odcieciu przeptywu TSO, wykonaé ponizej opisane
czynnosci (patrz ilustracje 6 i 7):

* Przy uzyciu klucza tasmowego lub podobnego
narzedzia, ktére nie uszkodzi zewnetrznej powierzchni
prowadzgcej, nakreci¢ grzybek zewnetrzny
na grzybek wewnetrzny do momentu uzyskania
kontaktu metal-metal.

e Zaznaczy¢ potozenie zewnetrznego grzybka
wzgledem znacznika znajdujgcego sie na grzybku
wewnetrznym.

e Odkreci¢ zewnetrzny grzybek, zatozyé
na grzybek wewnetrzny uszczelke ponizej czesci
nagwintowanej.

e Przy uzyciu klucza tasmowego lub podobnego
narzedzia, ktéra nie uszkadzi zewnetrznejpowierzchni
prowadzgcej, nakreci¢ grzybek zewnetrzny
na grzybek wewnetrzny do momentu pokrycia sie
znacznikow. W tym ustawieniu czesci metalowe
stykaja sie ze sobg, a uszczelkg jest poprawnie
Scisnieta.

* Wkreci¢ $rube centrujacg wewnetrzny grzybek
wzgledem zewnetrznego i dokrecié momentem sity
rownym 11 Nm.

e Zatozy¢ pierscien ttokowy, pierScienie
zabezpieczajgce, pierscienn dociskowy i pierscien
mocujacy.

6. W przypadku zaworow wszystkich konstrukciji,
umiesci¢ uszczelki ptaskie (elementy 12, 11 lub 14 jesli
sg i 10) oraz podktadke regulacyjna, jesli byta (element
53) na gornej powierzchni tulei lub pierécien mocujacy
tulei. Jedlizaworwyposazony jestw adaptertulei (element
4) lub pierscien dystansowy pokrywy (element 32),

to umiescié go na tulei lub uszczelce uchwytu tulei, a na
jego gérnej powierzchni dodatkowg ptaskg uszczelke
materiatowg (element 10). Jesli jest tylko pierscien
mocujgcy tulei lub pierscien dystansowy pokrywy, to na
jego gérnej powierzchni umiesci¢ dodatkowg ptaskg
uszczelke materiatowa.

7.W przypadku zaworéw 10x 8 lub 12 x 8 cali zainstalowac
pierscien obcigzajgcy (element 26).

8. Zamocowac pokrywe i dokonczy¢ sktadanie zaworu
zgodnie z krokami od 11 do 15 procedury wymiany
dtawnicy. Zastosowac sie do uwagi przed krokiem 11.

Zestaw modyfikacyjny: instalowanie
zespotu gniazdo-zawieradto z uszczelka
C-seal

Uwaga

W zaworach z zespotem gniazdo-zawieradto
C-seal wymagana jest wieksza sita
dynamiczna sitownika. Przed instalowaniem
C-seal w istniejacym zaworze nalezy
skontaktowaé¢ sie przedstawicielstwem
Fisher-Rosemount w celu uzyskania
szczegotowych informacji o wymaganej sile
dynamicznej nowego sitownika.

Montazu nowego zespotu grzybka / piersciers mocujacy
(z uszczelnieniem grzybka typu C-seal) dokonuje sie
wedtug ponizszej procedury:

W celu unikniecia nieszczelnosci zaworu po
ponownym jego podtaczeniu do instalacji
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Modele EWD, EWS i EWT

nalezy stosowac tylko odpowiednie materiaty
i metody zabezpieczania wszystkich
powierzchni uszczelniajacych czesci zespotu
gniazdo-zawieradto podczas demontazu
poszczegoblnych czesci i montazu ich
w korpusie zaworu.

1. Posmarowa¢ wewnetrzng powierzchnie uszczelki C—
seal odpowiednim smarem wysokotemperaturowym.
Pokry¢ smaremtakze zewnetrzng powierzchnig grzybka
zaworu w miejscu, gdzie musi wejsé uszczelka C—seal
(ilustracja 8).

2. Ustawi¢ uszczelke C-seal w odpowiedniej pozycji
zaleznej od kierunku przeptywu medium przez zawor.

e Uszczelka C-seal musi by¢ ustawiona otwartg
czedcig do gory w zaworze o kierunku przeptywu
do géry (ilustracja 8).

* Uszczelka C-seal musi by¢ ustawiona otwartg
czescig do dotu w zaworze o kierunku przeptywu
do dotu (ilustracja 8).

Uwaga

Do prawidtowego umieszczenia uszczelki C-
seal na grzybku potrzebne jest specjalne
narzedzie. Narzedzie to jest dostepne jako
czescé zapasowa lub moze byé wyprodukowane
postugujac sie wymiarami na ilustracji 9.

3. Umiesci¢ uszczelke C—seal na gornej czesci grzybka
zaworu i natozy¢ jg na grzybek przy uzyciu narzedzia
specjalistycznego. Powoli nasuwac¢ uszczelke C-seal
na grzybek do momentu kontaktu narzedzia z poziomg
powierzchnig odniesienia grzybka (ilustracja 10).

4. Pokry¢ smarem gwinty grzybka specjalnym smarem
wysokotemperaturowym. Nastepnie umiescic pierscien
mocujgcy uszczelke C—seal i dokreci¢ go przy uzyciu
odpowiedniego narzedzia (klucz ptaski).

5. Uzywajgc odpowiedniego narzedzia, takiego jak
punktak, rozbi¢ gwint w jednym punkcie w gérnej czesci
grzybka zaworu (ilustracja 11). Spowoduje to
zablokowanie pierscienia mocujacego uszczelke C-
seal.

6. Zainstalowaé nowy zespdt grzybka / pierScienia
mocujgcego z uszczelkg C-seal na nowym trzpieniu
postepujgc zgodnie z procedurg opisang w czesci
Wymiana zespotu gniazdo-zawieradfo w tej instrukciji.

7. Zainstalowaé pierscienie ttokowe zgodnie z procedurg
opisang w czesci Wymiana zespotu gniazdo-zawieradfo
tej instrukcji obstugi.

8. Zdjg¢ istniejgcy sitownik zaworu i pokrywe zgodnie
z procedurg opisang w rozdziale Wymiana dftawnicy
niniejszej instrukcji.
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OSTRZEZENIE

Nie wyjmowa¢ trzpienia zaworu z grzybka
zaworu, jesli nie planuje sie wymiany trzpienia
Zaworu na nowy.

Nigdy nie nalezy uzywac¢ starego trzpienia
z nowym grzybkiem zaworu po jego wyjeciu.
Uzycie starego trzpienia wymaga zawsze
nawiercenia nowego otworu pod kotek
blokujacy w trzpieniu. Wiercenie otworow
zmniejsza wytrzymatos¢ trzpienia i moze
spowodowaé uszkodzenie zaworu. Jednak
stary grzybek zaworu moze byé
wykorzystywany z nowym trzpieniem.

9. Wyjac istniejgcy trzpien zaworu, grzybek zaworu,
tuleje i pierscien gniazda z korpusu zaworu zgodnie
z procedurg opisang w rozdziale Wymiana zespofu
ghiazdo—-zawieradfo w tej instrukcji.

10. Wymieni¢ wszystkie uszczelki zgodnie
z odpowiednimi procedurami opisanymi w rozdziale
Wymiana zespotu gniazdo-zawieradfo w tej instrukciji.

11. Zainstalowaé nowy pier$cien gniazda, tuleje, zespét
grzybek zaworu/ pierscien mocujgcy i trzpien w korpusie
zaworu i ztozy¢ zestaw dfawnicy postepujgc zgodnie z
procedurg opisang w rozdziale Wymiana zespotu
gnhiazdo—-zawieradfo w niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia nadmiernych przeciekéw
i erozji gniazda, grzybek zaworu musi byé
umieszczony z odpowiednio duza sita
potrzebna na pokonanie oporu uszczelki C-
seal i uzyskanie kontaktu z pierscieniem
gniazda. Prawidtowe umieszczenie grzybka
wymaga przytozenie sily rownej sile z jaka
dziata sitownik przy maksymalnym jego
obciazeniu. Sita ta przesuwa grzybek zaworu
do pierscienia gniazda, co powoduje
umieszczenie na state uszczelki C-seal
w odpowiednim miejscu. Po wykonaniu tej
czynnosci zespot grzybek zaworu / pierscien
mocujacy, tuleja i pierscien gniazda staja sie
zespotem poprawnie ztozonym.

Przytozenie petnej sity do sitownika i catkowite
przesuniecie grzybka zaworu do gniazda
zaworu pozwala na przeskalowanie wskaznika
potozenia sitownika w dolnej koricowej pozyciji.
Szczegotowe informacje na ten temat mozna
znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi
sitownika.



Modele EWD, EWS i EWT

GRZ\?SKOW WYMIARY, CALE
ZAWOROW O (patrz ilustracja ponizej) NUMER
SREDNICY ZAMOWIENIOWY
NARZEDZIA
GNIAZDA A B c D E F G H
(cale)
2-7/8 3.25 2.060-2.070 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 1.62 2.074-2.078 | 2.170-2.190 | 2.791-2.797 24B9816X012
3-7/16 400 | 3.310-2.320 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.00 2.402-2.406 | 2.498-2.518 | 3.353-3.359 | 24B5412X012
3-5/8 411 | 2.560-2.660 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.00 2.714-2.718 | 2.810-2.830 | 3.541-3.547 | 24B3630X012
4-3/8 496 | 3.285-3.295 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.00 3.439-2.443 | 3.535-3.555 | 4.291-4.297 | 24B3635X012
5-3/8 562 | 3.940-3.950 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 1.81 4.088-4.092 | 4.184-4.204 | 5.048-5.054 | 24B9193X012
7 725 | 5566-5576 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.37 5714-5.718 | 5.810-5.830 | 6.674-6.680 | 24B9180X012
8 8.25 6.566-6.576 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.20 6.714-6.718 | 6.810-6.830 | 7.674-7.680 24B9856X012
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llustracja 9. Narzedzie do instalacji uszczelki typu C-seal
W\{mlana zalr_'nstalowanego zespotu OSTRZEZENIE
gniazdo-zawieradto z uszczelkg C-seal
Wyjecie zespotu gniazdo-zawieradfo Nie wyjmowac trzpienia zaworu z grzybka
(konstrukcja z uszczelka C-seal) zaworu, jesli nie planuje si¢ wymiany trzpienia
o ) . i . zaworu na nowy.
1. Zdjgc¢ sitownik zaworu i pokrywe postepujgc zgodnie . . i ) i L
z odpowiednimi instrukcjami w rozdziale Wymiana Nigdy nie nalezy uzywac starego trzp!enla
dtawnicy niniejszej instrukcji. z nowym grzybkiem zaworu po jego
demontazu. Uzycie starego trzpienia wymaga
@ OSTRZEZENIE zawsze hawiercenia nowego otworu pod kotek
blokujagcy w trzpieniu. Wiercenie otworow

zmniejsza wytrzymatos¢ trzpienia i moze
spowodowaé uszkodzenie zaworu. Jednak
stary grzybek moze byé wykorzystywany
z nowym trzpieniem.

W celu unikniecia nieszczelnosci zaworu po
ponownym jego podtaczeniu do instalacji
nalezy stosowa¢ tylko odpowiednie materiaty
i metody zabezpieczania wszystkich
powierzchni uszczelniajacych czesci zespotu
gnhiazdozawieradto podczas konserwaciji.

Przy zdejmowaniu pierscieni ttokowych
i uszczelki C-seal zachowaé¢ szczegdlna
ostroznosé, by nie zarysowaé¢ zadnej
z powierzchni uszczelniajgcych.
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NARZEDZIE
INSTALACYJN

GRZYB
ZAWORU

USZCZELKA /@
TYPUC

GRZBEK
METALOWY

POZIOMA
POWIERZCHNIA
ODNIESIENIA

PRZEPLYW DO DOLU

UWAGA:
WCISNAC NARZEDZIE INSTALACYJNE TAK, BY UZYSKAC KONTAKT Z POZIOMA
POWIERZCHNIA ODNIESIENIA GRZYBA ZAWORU.

llustracja 10. Instalacja uszczelki C-seal przy uzyciu
narzedzia instalacyjnego

ROZBIC GWINT PIERSCIENIA

MOCUJACEGO USZCZELKI
TYP C-SEAL \

PIERSCIEN
TLOKOWY
PIERSCIEEN __—"]
MOCUJACY
USZCZELKA /® GRZYE
C-SEAL ZAWORU
METALOWEGO
GRZYBBA

PRZEPLYW DO DOLU

llustracja 11. Rozbijanie gwintu w pierscieniu mocujgcym
uszczelke C-seal

2. Wyjac¢ zespot grzybek zaworu / pierscieri mocujgcy
(zuszczelkg C-seal), tulejei pierécien gniazda zkorpusu
zaworu zgodnie z procedurg opisang w rozdziale
Wymiana zespotu gniazdo-zawieradfo w niniejszej
instrukciji.
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PIERSCIEN
MOCUJACY

BN

USZCZELKA /< \
C-SEAL

GRZYB ZAWORU

TULEJA

GORNA POWIERZCHNIA USZCZELNIAJACA

TULEJA

GRZYB ZAWORU

PIERSCIEN
GNIAZDA

DOLNA POWIERZCHNIA USZCZELNIAJACA

UWAGA: |
D GORNA POWIERZCHNIE USZCZELNIAJACA TWORZY
POWIERZCHNIA KONTAKTU MIEDZY USZCZELKA C-SEAL A TULEJA.

llustracja 12. Powierzchnie uszczelniajgce dolna
(grzybek zaworu z pierscieniem gniazda)
i goérna (uszczelka C-seal z tulejg)

3. Znalez¢ miejsce, w koérym zostat rozbity gwint
na gornej powierzchni grzybka zaworu (ilustracja 11).
Rozbity gwint blokuje potozenie pierscienia mocujgcego.
Przy uzyciu wiertta o $rednicy 1/8 cala rozwierci¢ gwint
W miejscu jego rozbicia. Wywierci¢ otwor na gtebokos¢
okoto 3 mm, co powinno umozliwi¢ odkrecenie grzybka.

4. Znalezé przerwy miedzy pierscieniami ttokowymi.
Przy uzyciu odpowiedniego narzedzia, jak na przykfad
Srubokret ptaski, ostroznie wyjgé pierscienie
uszczelniajace z wyztobien w pierscieniu mocujgcym
uszczelkg C-seal.

5. Po zdjeciu pierscieni ttokowych znalez¢ w wyztobieniu
otwor o srednicy 6 mm. W przypadku pierscienia
mocujgcego z dwoma pierécieniami ttokowymi otwor
znajduje sie w gérnym wyztobieniu.

6. Odpowiednie narzedzie, jak na przyktad punktak,
umiesci¢ w otworze i uderzajgc mtotkiem odblokowac
pierscien mocujgcy. Wykreci¢ pierécien mocujgcy
z grzybka zaworu.

7.Przy uzyciu odpowiedniego narzedzia, jak na przyktad
Srubokret ptaski, wyjaé uszczelke C-seal. Zwrdcié
szczegolng uwage na to, by nie uszkodzié¢ powierzchni
w miejscu, gdzie uszczelka styka sie z grzybkiem zaworu
(ilustracja 12).
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8. Zbadaé czy dolna powierzchnia gniazda, na ktorej
nastepuje uszczelnienie miedzy grzybkiem zaworu a
pierécieniem gniazda zapewni prawidtowe uszczelnienie.
Zbada¢ takze stan gornej powierzchni uszczelniajgcej
wewnatrz tulei, w ktérym tuleja styka sie z uszczelkg C—
seal oraz powierzchnig, gdzie uszczelka C—seal dotyka
grzybka zaworu (ilustracja 12).

9. Wymieni¢ lub naprawi¢ czesci zespotu gniazdo-
zawieradto zgodnie z procedurami docierania gniazd
metalowych, obrébki mechanicznej gniazd metalowych
lub innych procedur konserwacji grzybka zaworu.

Docieranie metalowych gniazd (konstrukcja
z uszczelka C-seal)

Przed zainstalowaniem nowej uszczelki C—seal, dotrzeé¢
dolng powierzchnig gniazda (grzybek do pierscienia
gniazda, ilustracja 12) postepujac zgodnie z procedurg
opisang w rozdziale Docieranie metalowych gniazd
w niniejszej instrukciji.

Obrobka mechaniczna metalowych gniazd
(konstrukcja z uszczelka C-seal)

Patrz ilustracja 13. Grzybek zaworu przy pracy
z uszczelkg C-seal posiada dwie powierzchnie
uszczelniajgce. Jedng z nich jest powierzchnia, gdzie
grzybek styka sie z pierscieniem gniazda. Drugg jest
powierzchnia, gdzie uszczelka C-seal dotyka gornej
powierzchni tulei. Jesli wymagane jest maszynowe
zdjecie materiatu z pierécienia gniazda i/lub grzybka
zaworu, to nalezy zdjg¢ warstwe o tej samej grubosci
z powierzchni uszczelniajace;j tulei.

Jesli zdjeto warstwe metalu z pierscienia
gniazda i grzybka, a nie zdjeto takiej samej
warstwy z powierzchni uszczelniajgcej tulei,
to przy zamykaniu zaworu nastapi zniszczenie
uszczelki C-seal, a pierscien mocujacy
uszczelke C-seal uderzy w powierzchnie
uszczelniajaca tulei uniemozliwiajac
zamkniecie zaworu.

Wymiana zespotu gniazdo-zawieradto
(konstrukcja z uszczelka C-seal)

1. Pokry¢ smarem wewnetrzng powierzchnie uszczelki
C-seal odpowiednim wysokotemperaturowym smarem.
Pokry¢ smarem rowniez zewnetrzng powierzchnie
grzybka zaworu, w miejscu gdzie musi wejs¢
uszczelnienie C-seal (ilustracja 8).

2. Ustawi¢ uszczelke C-seal w odpowiedniej pozycji,
zaleznej od kierunku przeptywu medium przez zawor.

* Uszczelka C-seal musi by¢ ustawiona otwartg czescig do
gbry w zaworze o kierunku przeptywu do gory (ilustracja 8).

PIERSCIEN

DOCISKOWY
USZCZELKI
C-SEAL

GORNA
POWIERZCHNIA
USZCZALNIAJACA

0.020CALAM3]

PRZY OBROBCE MECHANICZNEJ GORNEJ
POWIERZCHNI USZCZELNIAJACEJ NALEZY
ZEBRAC TE SAMA WARSTWE MATERIALU
CO NA DOLNEJ POWIERZCHNI
USZCZELNIAJACEJ (GRZYBEK PLUS

Ll PIERSCIEN GNIAZDA). JESLI TAK NIE JEST,
TO PIERSCIEN DOCISKOWY MOZE UDERZYC
W GORNA POWIERZCHNIE USZCZELNIAJACA
ZANIM GRZYBEK ZAWORU W PRAWIDLOWY
SPOSOB OSIADZIE NA DOLNEJ POWIERZCHNI
USZCZELNIAJACEJ.

GRZYBEK

[ o.010CcALA®

- e fy
I /
/
- PIERSCIEN
GNIAZDA

TULEJA

0.010 CALAICZ]

UWAGA:

(1> ZDJECIE 0.010 CALA Z GRZYBKA ZAWORU
PLUS ZDJECIE 0.010 CALA Z PIERSCIENIA GNIAZDA
[3 PLUS ZDJECIE 0.020 CALA Z GORNEJ POWIERZCHNI
USZCZELNIAJACEJ TULEI 4. WARTOSCI TE
SA WARTOSCIAMI PRZYKLADOWYMI.
ZDJAC JAK NAJCIENSZA WARSTWE MATERIALU

llustracja 13. Przyktad obrobki mechanicznej powierzchni
uszczelniajgcej dolnej (grzybek zaworu z pierscieniem
gniazda) i gornej (uszczelka C-seal z tulejg)

* Uszczelka C—seal musi by¢ ustawiona otwartg czescig
do dotu w zaworze o kierunku przeptywu do dotu
(ilustracja 7).

Uwaga

Do prawidtowego umieszczenia uszczelki C-
seal na grzybku zaworu potrzebne jest
specjalne narzedzie. Narzedzie to jest dostepne
jako czesé zapasowa lub moze byé
wyprodukowane postugujac sie¢ wymiarami
pokazanymi na ilustraciji 9.

3. Umiesci¢ uszczelke C—seal na gornej czesci grzybka
zaworu i natozyC ja na grzybek przy uzyciu narzedzia
specjalistycznego. Powoli nasung¢ uszczelke C—seal na
grzybek do momentu kontaktu narzedzia z poziomg
powierzchnig odniesienia grzybka zaworu (ilustracja 10).
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4. Gwinty grzybka pokry¢ specjalnym smarem
wysokotemperaturowym. Nastepnie umiescic pierscien
mocujacy uszczelke C—seal i dokreci¢ go przy uzyciu
klucza ptaskiego.

5. Uzywajgc odpowiedniego narzedzia, takiego jak
punktak, rozbi¢ gwint w jednym punkcie w gérnej czesci
grzybka zaworu (rysunek 10) w celu zablokowania
pierscienia mocujgcego uszczelke C-seal.

6. Zainstalowac¢ pierscienie ttokowe zgodnie z procedurg
opisangw czesci Wymiana zespotu gniazdo-zawieradfo
tej instrukcji obstugi.

7. Zainstalowac nowy pierscien gniazda, tuleje, zespét
grzybka zaworu/ pierécien mocujgcy i trzpiehn w korpusie
zaworu i ztozy¢ zestaw dfawnicy postepujac zgodnie
z procedurg opisang w rozdziale Wymiana zespofu
gniazdo—-zawieradfo w niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia nadmiernych przeciekéw
i erozji gniazda, grzybek zaworu musi byé
umieszczony z odpowiednio duza sita
potrzebna na pokonanie oporu uszczelki C-
seal i uzyskanie kontaktu z pierscieniem
gniazda. Prawidtowe umieszczenie grzybka
wymaga przytozenie sily rownej sile z jaka
dziata sitownik przy maksymalnym jego
obciazeniu. Sita ta przesuwa grzybek zaworu
do pierscienia gniazda, co powoduje
umieszczenie na state uszczelki C-seal
w odpowiednim miejscu. Po wykonaniu tej
czynnosci zespot grzybek zaworu / pierscien
mocujacy, tuleja i pierscien gniazda staja sie
zespotem poprawnie ztozonym.

Przytozenie petnej sity do sitownika i catkowite
przesuniecie grzybka zaworu do gniazda
zaworu pozwala na przeskalowanie wskaznika
potozenia sitownika w dolnej koricowej pozyciji.
Szczegotowe informacje na ten temat mozna
znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi
sitownika.

Pokrywa z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL

Wymiana pokrywy ptaskiej lub wydtuzonej
na pokrywe z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL (zespot trzpienia z dtawnica)

Numery elementéw w ponizszej procedurze sg zgodne
z oznaczeniami na ilustracji 21 w przypadku zawordéw
model EWD, na ilustracji 21 w przypadku zespotéw o
ograniczonej przepustowosci, nailustracji22 w przypadku
zaworow model EWSiiilustracji 23 w przypadku zaworéw
model EWT, jeslinie podanoinaczej. Numery elementow
tulei Cavitrol lll odpowiadajg oznaczeniom nailustracjach
25126, aw przypadku tulei Whisper Trim lll ilustracji 26.
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1. Zdjgc¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6
procedury wymiany dftawnicy w rozdziale dotyczacym
konserwaciji.

2. Wyjac tuleje.

3.Zdjac¢ uszczelke ptaska pokrywy. Zabezpieczy¢ korpus
zaworu i powierzchnie uszczelniajgce przed
uszkodzeniem i dostaniem sie ciat obcych do wnetrza
korpusu.

Uwaga

Zespot ENVIRO-SEAL trzpien / dtawnica
mieszkowa do zaworéw model E jest dostepny
tylko z przytaczem gwintowym grzybek zaworu
| adapter / trzpien blokowanym kotkiem.
Istniejacy grzybek zaworu moze by¢ ponownie
wykorzystany w catosci przy uzyciu nowego
zespotutrzpien/dtawnica mieszkowa lub przy
wymianie grzybka zaworu na nowy.

4. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejgcego grzybka
zaworu. Jedlistantechniczny grzybka jest zadowalajgcy,
tomoze byé ponownie wykorzystany znowym zespotem
trzpien / dtawnica mieszkowa ENVIRO-SEAL. W celu
odfgczenia grzybka zaworu chwycié trzpien grzybka
kluczem lubimadtem o migkkich szczekach. Nie chwyta¢
zapowierzchnig, ktéra spetnia role uszczelniajgcg. Wybic
lub wywiercic kotek blokujgcy (element 8).

5. Chwyci¢ trzpien kluczem pfaskim ponizej gwintu
podiaczenia sitownika i odkreci¢ trzpien od grzybka
zaworu.

OSTRZEZENIE

Podczas instalowania grzybka zaworu
w zespole ENVIRO-SEAL trzpien / diawnica
mieszkowa, trzpien zaworu nie moze sie
obracaé. Spowodowatoby to uszkodzenie
uszczelnienia mieszkowego.

Nie zaciska¢ ostony dtawnicy mieszkowej lub
innych czesci zespotu trzpien / diawnica
mieszkowa. Narzedzia mozna zaciska¢ tylko
na ptaskiej powierzchni trzpienia znajdujacej
sie powyzej ostony mieszka.

Uwaga

Trzpien w zespole ENVIRO-SEAL trzpien /
dtawnica mieszkowa sktada sie z jednej czesci.

6. W celu dotgczenia grzybka zaworu do trzpienia nowego
zespotutrzpienia/uszczelnienia mieszkowego ENVIRO-
SEAL, nalezy najpierw dotgczy¢ grzybek do adaptera
(element 24, ilustracja 20). Znalez¢é adapter. Nalezy
zauwazyé, ze nie zostat przewiercony otwor w gwintach,
gdzie grzybek wkreca sie w adapter. Chwycic¢ grzybek
zaworu kluczem lub imadtem o miekkich szczekach.
Nie chwytaé za powierzchnige, ktéra spetnia role
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uszczelniajgcg. Wkreci¢ adapter w grzybek i dokrecié
wiasciwym momentem sity.

7. Wierttem o odpowiedniej $rednicy przewierci¢ adapter
wykorzystujgc otwér w grzybku zaworu jako otwor
pilotowy. Oczysci¢ otwor ze wszystkich opitkdw i widrow
i wbi¢ nowy kotek blokujgcy (element 8).

8. Wkreci¢ zesp6t grzybka/adaptera w zesp6t trzpienia/
uszczelnieniamieszkowego ENVIRO-SEAL umocowany
wimadle o migkkich szczekach w taki sposdb, by szczeki
chwycity za powierzchnie ptaskie trzpienia wystajace
z dtawnicy mieszkowej. Wkreci¢ silnie do momentu
uzyskania oporu, a nastepnie dokrecic¢ tak, by otwoér
centrujgcy w trzpieniu pokryt sie z jednym z otworéw w
adapterze. Adapter nalezy zabezpieczyc¢ przez zatozenie
nowego kotka blokujgcego (element 36, ilustracja 20).

9. Zbada¢ stan techniczny pierécienia gniazda (element
9). Jesli zachodzi konieczno$¢ wymieni¢ go na nowy.

10. Umiesci¢ nowa uszczelke ptaskg (element 10)
w korpusie zaworuw miejscu uszczelki pokrywy. Umiescié
nowy zespét trzpien/dtawnica mieszkowa z zespotem
grzybka z adapterem w korpusie zaworu na nowej
uszczelce zespotu dtawnicy mieszkowe;j.

11. Umiesci¢ nowg uszczelke (element 22, ilustracja 20)
na zespole trzpien/uszczelnienie mieszkowe. Zatozy¢
nowg pokrywe ENVIRO-SEAL na zespét trzpien/
uszczelnienie mieszkowe.

12. Pokry¢ smarem kotki gwintowane pokrywy. Zatozy¢
i dokreci¢ zalecanym momentem sity szesciokgtne
nakretki.

13. Zatozyé nowa dtawnice i metalowa komore dtawnicy
zgodnie z ilustracjami 14 lub 15.

14. Zatozy¢ kotnierz dtawnicy. Pokry¢é smarem Sruby
mocujgce kotnierz dtawnicy oraz nakretki od strony
wewnetrznej.

W przypadku dtawnic grafitowych, nalezy najpierw
dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy
maksymalnym momentem sity podanym w tabeli 8.
Nastepnie nalezy poluzowa¢ nakretki i ponownie je
dokreci¢, tym razem minimalnym zalecanym momentem
sity podanym w tabeli 8.

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajéw,
nalezy dokrecac na zmiane wszystkie nakretki matymi,
rownymi krokami do momentu, gdy jedna z nakretek
bedzie dokrecona minimalnym momentem sity podanym
w tabeli 8. Nastepnie nalezy dokreci¢ pozostate nakretki
tak, by kotnierz dtawnicy byt ustawiony poziomo i pod
katem 90 stopni do trzpienia zaworu.

15. Zamontowac wskaznik potozenia i nakretki blokujgce
trzpien. Zamontowac sitownik na korpusie i potgczyé go
ztrzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
obstugi sitownika.

Tabela 8. Zalecane momenty sit przydokrecaniu nakretek
kotnierza dfawnicy pokrywy ENVIRO-SEAL

o SREDNICA
WIELKOSC TRZPIENIA MINIMALNY | MAKSYMALNY
ZAWORU, ZAWORU MOMENT SIt, | MOMENT Sit,
CALE WEWNATRZ Nm Nm
DLAWNICY
4x2 12 2
6x4do12x8 1 5

Wymiana zainstalowanej pokrywy ENVIRO-
SEAL uszczelniacza mieszkowego (zespot
trzpienia / dtawnicy mieszkowej)

1. Zdjgc¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6
procedury Wymiany dfawnicy w rozdziale Konserwacja.

2. Ostroznie wyjac tuleje. Zdjaé uszczelke pokrywy
i uszczelke dtawnicy mieszkowej. Zabezpieczy¢ korpus
zaworu i powierzchnie uszczelniajgce przed
uszkodzeniem i dostaniem sie ciat obcych.

Zespot ENVIRO-SEAL trzpien / dtawnica
mieszkowa do zaworéw modele E jestdostepny
tylko z przytaczem grzybek / adapter / trzpien
gwintowym blokowanym kotkiem. Istniejacy
zawlr moze by¢ ponownie wykorzystany w
catosci przy uzyciu nowego zespotu trzpien /
dtawnica mieszkowa lub przy wymianie
grzybka zaworu na nowy. Nigdy nie stosowaé¢
ponownie starego adaptera z nowym
grzybkiem zaworu. Wykorzystanie starego
adapteraz nowym grzybkiem zaworu wymaga
wywiercenia nowego otworu blokujacego.
Wiercenie nowych otworow zmniejsza
wytrzymatosé adaptera i moze spowodowaé
uszkodzenie zaworu. Jednak uzywany grzybek
zaworu moze byé ponownie wykorzystany z
nowym adapterem.

3. Sprawdzi¢ stantechniczny istniejgcego grzybka zaworu
i adaptera. Jesli ich stan jest zadowalajacy, to moga by¢
ponownie wykorzystane i nie trzeba ich rozdzielac.

OSTRZEZENIE

Podczas instalowania grzybka zaworu
w zespole ENVIRO-SEAL trzpien / diawnica
mieszkowa, trzpien zaworu nie moze sie
obracaé. Spowodowatoby to uszkodzenie
diawnicy mieszkowe;j.

Nie zaciskac ostony dtawnicy lubinnych czesci
zespotu trzpien / mieszek. Narzedzia mozna
zaciskac tylko na ptaskiej powierzchnitrzpienia
znajdujacej sie powyzej ostony mieszka.
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llustracja 14. Schematy dftawnic PTFE wykorzystywanych w pokrywach z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Uwaga

Trzpien w zespole ENVIRO-SEAL trzpien /
dtawnica mieszkowa sktada sie zjednej czesci.

4. Jesli stan techniczny grzybka zaworu i adaptera jest
niezadowalajgcy i musza by¢ one wymienione, to nalezy
najpierw odtgczy¢ zespot grzybka zaworu i adaptera od
zespotu trzpienia / dtawnica mieszkowa, a nastepnie
odtgczy¢ grzybek zaworu od adaptera. Chwyci¢ grzybek
kluczem lubimadtem o migkkich szczekach. Nie chwyta¢
zapowierzchnig, ktéra spetnia role uszczelniajgcg. Wybic
lub wywierci¢ kotek blokujgcy (element 8). Wybi¢ kotek
blokujgcy (element 36, ilustracja 20).

5. Trzpien chwyci¢ za ptaskg cze$¢ ponizej gwintu
przytagcza sitownik / trzpien. Odkreci¢ zespot grzybek
zaworu / adapter od zespotu trzpieh / dtawnica
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mieszkowa. Odkreci¢ grzybek zaworu od adaptera
i adapter od zespotu trzpienia / dtawnicy mieszkowe;.

6. W celu dotgczenia uzywanego lub nowego grzybka
zaworu do trzpienia zespotu ENVIRO-SEAL nalezy
najpierw dotgczy¢ trzpienn do adaptera (jesli grzybek
zaworu byt zdjety z adaptera) w sposéb nastepujacy:

* Znalez¢ adapter. Sprawdzi¢, czy nie zostat juz
przewiercony otwér w gwintach, gdzie grzybek wkreca
sie w adapter.

e Chwyci¢ grzybek zaworu kluczem lub imadtem
o miekkich szczekach. Nie chwytaé za powierzchnie,
ktora spetnia role uszczelniajgcg. Unieruchomié grzybek
w szczekach w celu fatwego wkrecenia adaptera.

e Wkreci¢ adapter w grzybek i dokreci¢ zalecanym
momentem sity.
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PODKLADKI PROTEKTOROWE CYNKOWE O GRUBOSCI 0.102 mm

STOSOWAC TYLKO POJEDYNCZO PO KAZDYM PIERSCIENIU

GRAFITOWYM

llustracja 15. Schematy grafitowych dftawnic tasmowo-wtdknowych wykorzystywanych
w pokrywach z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

7. Dokonhczy¢ procedure wymiany wykonujgc kroki od 7
do 15 procedury wymiany pokrywy ENVIRO-SEAL
opisanej wczesniej w tym rozdziale.

Czyszczenie pokrywy ENVIRO-SEAL
uszczelniacza mieszkowego

Obudowe ENVIRO-SEAL uszczelniacza mieszkowego
moznaczy$ci¢ oraz sprawdzac jejszczelno$¢. Postugujac
sie rysunkiem 20 przedstawiajgcym pokrywe ENVIRO-
SEAL uszczelniacza mieszkowego nalezy wykonac
nastepujgcg procedure czyszczenia i sprawdzania
szczelnosci.

1. Odkreci¢ dwie potozone poosiowo zaslepki rurowe
(element 16, ilustracja 20).

2. Podigczy¢ instalacje z medium czyszczgcym
do jednego z przytgczy rurowych.

3. Do drugiego przytgcza rurowego podtgczyc instalacje
do odprowadzania medium czyszczgcego lub podtgczy¢
analizator do wykrywania nieszczelnosci.

4. Po zakohczeniu czyszczenia lub sprawdzania
szczelnos$ci odfgczyé dodatkowe orurowanie i ponownie
zatozy¢ zas$lepki (element 16, ilustracja 20).

Zamawianie czesci

Do kazdego korpusu—pokrywa zaworu przypisany jest
numer seryjny, ktéry mozna znalezé na korpusie zaworu.
Jeslizawdr dostarczany jest z fabryki jako czes$¢ zespotu
zaworu regulacyjnego, to ten sam numer znajduje sie na
tabliczce znamionowej sitownika. W korespondencji
z biurem przedstawicielskim nalezy zawsze powotywacé
sie na ten numer. Przy zamawianiu czesci zamiennych
nalezy zawsze podawaé petny 11 znakowy numer
zamoéwieniowy danej cze$ci z podanej nizej listy.
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Modele EWD, EWS i EWT

Zestawy czesci zamiennych

Zestawy uszczelek

Zestawy uszczelek (obejmuje elementy 10, 12, 13 i 53; oraz dodatkowo 11 i 14 dla zespotéw gniazdo-zawieradto o ograniczonej przepustowosci)

‘oz NUMER ZAMOWIENIOWY
WIELKOSC ZAWORU, CALE .
(—198 do 593°C)
4x 2 RGASKETX182
6x4x2-1/2 RGASKETX282
6x41lub8x4 RGASKETX212
8x6Ilub12x6
Class 300, 600 lub 900 RGASKETX392
8x6Ilub12x6
Whisper Trim | RGASKETX412M
10x8lub12x 8 RGASKETX232
1. Obejmuje dwie sztuki elementu 10.
Zestawy dtawnic
Zestawy naprawcze dfawnic standardowych
Zestawy naprawcze do dtawnic standardowych obejmujg
elementy 6, 8, 10, 11 12. Zestawy nie sg przeznaczone
do naprawy zespotéw gniazdo—zawieradto z Hastelloyu,
alloyu 20 lub Monelu.
) Srednica trzpienia, cale (mm) 1/2 (12.7) 3/4 (19.1)
Srednica gniazda jarzma, cale (mm) 2-13/16 (71) 3-9/16 (90)
PTFE (zawiera elementy 6, 8, 10, 11 12) RPACX00022 RPACX00032
Podwojna PTFE (zawiera elementy 6, 8, 11 i 12) RPACX00052 RPACX00062
PTFE/kompozyt (zawiera elementy 7, 8, 11 12) RPACX00082 RPACX00092
Pojedyncza grafitowa (zawiera elementy 7 (pier§cien
tasmowy), 7 (pierscien wiéknowy), 8i 11) RPACX00112 RPACX00122
Pojedyncza grafitowa (zawiera elementy 7 (pierécien
tasmowy), 7 (pierscien wiéknowy)) RPACX00142 RPACX00152
Podwdjna grafitowa (zawiera elementy 7 (pierscien ta RPACX00172 RPACX00182
$mowy), 7 (pierscien wiéknowy), 8i 11)
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Modele EWD, EWS i EWT

Zestawy modyfikacyjne dftawnic
HIGH-SEAL i ENVIRO-SEAL

Zestawy modyfikacyjne zawierajg czesci potrzebne do
zamiany istniejgcych standardowych dtawnic na dtawnice
HIGH-SEAL lub ENVIRO-SEAL. W przypadku dtawnicy
HIGH-SEAL numery elementéw odpowiadaja
oznaczeniom na ilustracji 16. W przypadku dfawnicy
ENVIRO-SEAL numery elementéw dfawnic z PTFE

Zestaw modyfikacyjny dtawnicy HIGH-SEAL

odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 17, dtawnic
grafitowych oznaczeniom na ilustracji 18 oraz dtawnic
podwajnych na ilustracii 19.

Trzpienie i komory dtawnic, ktére nie spetniajg norm
firmy Fisher Controls dotyczacych wykonhczenia
powierzchni, tolerancji wymiaréw oraz materiatéw
konstrukcyjnych moga wptywaé w znaczgcy sposéb na
jako$¢ dziatania zestawdw modyfikacyjnych.

] Srednica trzpienia, cale (mm) 1/2 (12.7) 3/4 (19.1) 1(25.4) 1-1/4 (31.8)
Srednica gniazda jarzma, cale (mm) 2-13/16 (71) 3-9/16 (90) 5(127) 5, 5H (127)
Wytrzymatos¢ na cisnienie statyczne 4200 psi 11B2182X052 11B2184X052 11B2187X052 11B2189X052
(zawiera elementy od 200 do 212)
Zestaw modyfikacyjny dtawnicy ENVIRO-SEAL
; Srednica trzpienia, cale (mm) 1/2 (12.7) 3/4 (19.1) 1(254) 1-1/4 (31.8)
Srednica gniazda jarzma, cale (mm) 2-13/16 (71) 3-9/16 (90) 5(127) 5, 5H (127)
Podwdjna PTFE (zawiera elementy 200, 201, 211,
212, 214, 215, 216, 217, 218, tabliczke i drut do RPACKXRT022 RPACKXRT032 RPACKXRT042 RPACKXRT052
tabliczki)
Pojedyncza grafitowa (zawiera elementy 200, 201,
207, 208, 209, 210, 211, 212, 214, 217, tabliczke i RPACKXRTO072 RPACKXRT082 RPACKXRT092 RPACKXRT102
drut do tabliczki)
Pojedyncza grafitowa (zawiera elementy 200, 201,
207, 209, 211, 212, 214, 215, 216, 217, tabliczke i RPACKXRT222 RPACKXRT232 RPACKXRT242 RPACKXRT252
drut do tabliczki)

Zestawy naprawcze dfawnic ENVIRO-SEAL

Zestawy naprawcze zawierajg czesci,migkkie” potrzebne
do naprawy istniejgcych dtawnic ENVIRO-SEAL.
W przypadku dtawnicy ENVIRO-SEAL numery
elementéw dtawnic z PTFE odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 17, dtawnic grafitowych oznaczeniom

Zestaw naprawczy dtawnicy ENVIRO-SEAL

na ilustracji 18 oraz dtawnic podwéjnych na ilustracji 19.

Trzpienie i komory dtawnic, ktére nie spetniajg norm
firmy Fisher Controls dotyczgcych wykonczenia
powierzchni, tolerancji wymiaréw oraz materiatéw
konstrukcyjnych moga wptywaé w znaczacy sposéb na
jakos$¢ dziatania zestawdw modyfikacyjnych.

] Srednica trzpienia, cale (mm) 1/2 (12.7) 3/4 (19.1) 1(25.4) 1-1/4 (31.8)

Srednica gniazda jarzma, cale (mm) 2-13/16 (71) 3-9/16 (90) 5(127) 5, 5H (127)
Podwéjna PTFE (zawiera elementy 214, 215, 218) RPACKX00202 RPACKX00212 RPACKX00222 RPACKX00232
Pojedyncza graf""z"g; (é":"g'ezr‘? S'ememy 207, 208, RPACKX00252 RPACKX00262 RPACKX00272 RPACKX00282
Pojedyncza graf'mw";(ia"zv'fg‘; elementy 207, 209, RPACKX00302 RPACKX00312 RPACKX00322 RPACKX00332
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Modele EWD, EWS i EWT
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llustracja 17. Typowa dfawnica ENVIRO-SEAL z PTFE
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llustracja 16. Typowa dfawnica HIGH-SEAL
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llustracja 18. Typowa dfawnica ENVIRO-SEAL
z uszczelnieniem grafitowym
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llustracja 19. Typowa dfawnica podwdjna ENVIRO-SEAL



Modele EWD, EWS i EWT

Wykaz elementéw Czesé Opis Numer zaméwieniowy
. ) B ) . 7* Pierécien uszczelniajgcy dtawnicy ENVIRO-SEAL
Wielosé dostepnych kombinacji czesci zaworéw czyni podwoinej grafitowej tasmowej
, , . . L L . (4 szt.)
wyborwiasciwe;j czesci czgsto czynnoscig bardzotrudna; Wielkosé 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 18A0908X012
przy zamawianiu czescl do zawordéw, przy ktorych nie Wielko$¢ 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4
A 5 A i z trzpieniem 1/2” (12.7 mm)(tylko do
podano num.e_ru_ (?Z@SCI, nalezy pOd?'C nu’m_er .Seryw dtawnicy podwdjnej PTFE)(2 szt.) 18A0918X012
zaworu, umozliwiajgc tym samym wybdrwtasciwej czesci
zamiennej przez producenta. 8 Sprezyna dfawnicy lub pierscien rozstawczy patrz tabela

8 Sprezyna dfawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL,
stal nierdzewna 316
Trzpien 1/2” (12.7 mm)(tylko dtawnice pojedyncze) 1F125437012

Pokrywa (ilustracje 3, 4, 5 i 20)

8 Pierécien dystansowy dfawnicy mieszkowej
» . L. ENVIRO-SEAL, stal nierdzewna S31600
Czesé Opis Numer zaméwieniowy Do dfawnic pojedynczych z PTFE
Wielko$¢ 4x2, trzpien 1/2” (12.7 mm) 18A0872X012
1 Pokrywa o . ) Do dtawnic podwdjnych z PTFE, pierécienie
Jesli zachodzi konieczno$¢é wymiany pokrywy i/lub grafitowe wicknowo/tasmowe
dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL, to przy zaméwieniu Wielkos$¢ 4x2, trzpien 1/2” (12.7 mm)(2 szt.) 18A0872X012
nalezy poda¢ wielko$¢ zaworu, $rednice trzpienia, numer Wielkosé 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4,
seryjny i wykonanie materiatowe. trzpien 1/2” (12.7 mm)(2 szt.) 18A0874X012
2 Tuleja pokrywy wydtuzonej patrz tabela
3 Kotnierz dtawnicy ) patrz tabela 8 Pierécien dystansowy dtawnicy mieszkowej
3 Kotnierz dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL ENVIRO-SEAL, N10276
CF8M (stal nierdzewna 316) Do dtawnic pojedynczych z PTFE
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 28A0827X012 Wielko$é 4x2, trzpien 1/2” (12.7 mm)
Wielko$¢ 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4 (1 szt.) 18A0872X012
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 28A0829X012 (1 szt.) 1H981540152
N10276 (Hastelloy C276) Do dtawnic podwdjnych z PTFE, pierécienie
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 28A0827X112 grafitowe widknowo/tasmowe
Wielkosc¢ 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4 Wielko$¢ 4x2, trzpien 1/2” (12.7 mm)(2 szt.) 18A0872X032
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 28A0829X112 Wielko$é 6x4x2—1/2, 6x4, 8x4,
4 Kotki gwintowane kotnierza dtawnicy patrz tabela trzpien 1/2” (12.7 mm)(2 szt.) 18A0874X032
4 Kotki gwintowane dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL (2 szt.) o* Pojedyncze pierscienie dtawnicy patrz tabela
Stal nierdzewna 10  Podktadka specjalna patrz tabela
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 11B6951X072
Wielkos¢ 6?<4x2—1‘{2, 6x4, 8x4 11*  Pierscien komory dfawnicy, S31600
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 16A1061X022 Trzpier 1/2 cala (12.7 mm) 1873235072
N10276 o Trzpien 3/4 cala (19.1 mm) 1J873335072
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 11B6951X052 Trzpien 1 cal (25.4 mm) 1J873435072
Wielko$¢ 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4 Trzpien 1-1/4 cala (31.8 mm) 1J873535072
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 16A1061X072
5 Nakretki kotnierza dtawnicy patrz tabela 12*  Gorny pierscien czyszczacy, filc
5 Nakretki dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL (2 szt.) Trzpien 1/2 cala (12.7 mm) 1J872706332
Stal nierdzewna o Trzpien 3/4 cala (19.1 mm) 1J872806332
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 1E944025252 Trzpien 1 cal (25.4 mm) 1J872906332
Wielkos¢ 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4 Trzpien 1-1/4 cala (31.8 mm) 1J873006332
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 1A375335252
N10276 12*  Gorny pierscien czyszczacy dtawnicy mieszkowej
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 1E944040152 ENVIRO-SEAL, filc
Wielkosc 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4 Wielko$é 4x2, trzpien 1/2” (12.7 mm) 18A0868X012
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 1A3753X0062 Wielko$é 6x4x2—1/2, 6x4, 8x4,
6"  Zespdt dtawnicy pojedynczej PTFE z V-ring patrz tabela trzpien 1/2” (12.7 mm)(2 szt.) 18A0870X012
6" Zespo6t dtawnicy ENVIRO-SEAL z PTFE
(1 szt. do dtawnicy pojedynczej, 2 szt. do podwdjnej) 13 Doszczelniacz dtawnicy, stal nierdzewna
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 12A9016X012 Trzpien 1/2 cala (12.7 mm) 1E944335072
Wielkos¢ 6?<4x2—112, 6x4, 8x4 Trzpien 3/4 cala (19.1 mm) 1E944735072
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm)(tylko do Trzpien 1 cal (25.4 mm) 1H982335072
dtawnicy podwojnej PTFE)(2 szt.) 12A8832X012 Trzpier 1-1/4 cala (31.8 mm) 1H998435072
7 Pojedyncze pierScienie dfawnicy patrz tabela
7 Pierscien uszczelniajacy dtawnicy ENVIRO-SEAL 13*  Tuleja dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
podwajnej grafitowej widknowej Wielko$¢ 4x2, trzpien 1/2” (12.7 mm)
(4 szt.) (2szt.)
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 1P3905X0172 S$31600 18A0820X012
Wielkos¢ 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4 R30006 (Alloy 6) 18A0819X012
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm)(tylko do $31600 chromowana 11B1155X012
dtawnicy podwdjnej PTFE)(2 szt.) 14A0915X042 Wielko$é 6x4x2—1/2, 6x4, 8x4
trzpien 1/2” (12.7 mm)(1 szt.)
S31600 18A0824X012
R30006 (Alloy 6) 18A0823X012
S31600 chromowana 11B1157X012

* Zalecane cze$ci zapasowe
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Modele EWD, EWS i EWT

Czesé Opis Numer zaméwieniowy
13*  Tuleja z wytozeniem do dtawnicy mieszkowej
ENVIRO-SEAL
Wielkos$¢ 4x2, trzpien 1/2” (12.7 mm)
Tuleja N10276, wytozenie PTFE/wtdkno szkl.  12B2713X012
Tuleja N10276, wytozenie PTFE/wiokno wegl.  12B2713X042
Wielko$¢ 6x42-1/2, 6x4, 8x4
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) (1 szt.)
Tuleja N10276, wytozenie PTFE/wtékno szkl. 12B2715X012
Tuleja N10276, wytozenie PTFE/wiokno wegl. 12B2715X042

14  Zaslepka komory dtawnicy

Stal do pokryw ze stali weglowej WCB 1A767524662
S31600 (stal nierdzewna 316) do pokryw
ze stali chromomolibdenowej lub nierdzewnej 1A767535072
14  Smarownica, stal/stal nierdzewna 440 0V0873000A2

14 Smarownica z zaworem odcinajgcym, stal platerowana AJ5428000A2

15 Nakretka blokujgca jarzmo, stal

Kotnierz jarzma 2-13/26” (71 mm) 1E807423062
Kotnierz jarzma 3-9/16” (90 mm) 1E832723062
15 Nakretka blokujaca jarzmo dla pokryw ENVIRO-SEAL,
stal
Kotnierz jarzma 2-13/16” (71 mm) 1E807423062
16  Zaslepka rurowa dla pokryw podwdjnie gwintowanych
Do zaworéw od 4x2 do 12x6 cali
Stal do pokryw ze stali weglowej WCB 1A369224492
S31600 (stal nierdzewna 316) do pokryw
ze stali chromomolibdenowej lub nierdzewnej 1A369235072
Do zaworéw od 10x8 do 12x8 cali
Stal do pokryw ze stali weglowej WCB 1A767524662
S31600 (stal nierdzewna 316) do pokryw
ze stali chromomolibdenowej lub nierdzewnej 1A767535072
16  Zaslepka rurowa dla pokryw ENVIRO-SEAL
z dtawnicg mieszkowa (2 szt.)
Stal weglowa WCB 1A767524662
Stal nierdzewna S31600 1A767535072
CW2M (Hastelloy C) 1A767540152
CN7M (Alloy 70) 1A767540092
M35-1 (Monel) 1A767540012

20*  Zesptt trzpienia/dtawnicy mieszkowej do pokryw
ENVIRO-SEAL z dfawnicg mieszkowa
Mieszek jednowarstwowy
Trim z S31603 (316L), mieszki N06625
(Inconel 625)
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 32B4226X012
Wielko$¢ 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm)
Trim z N06022 (Hastelloy C22), mieszki N06022
(Hastelloy C22)
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 32B4226X022
Wielko$¢ 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm)

32B4228X012

32B4228X022
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Czesé Opis Numer zaméwieniowy
20*  Zespét trzpienia/dtawnicy mieszkowej do pokryw
ENVIRO-SEAL z dfawnicg mieszkowg (ciag dalszy)
Mieszek dwuwarstwowy
Trim z S31603 (316L), mieszki N06625
(Inconel 625)
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 32B4226X032
Wielko$¢ 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm)
Trim z N06022 (Hastelloy C22), mieszki N06022
(Hastelloy C22)
Wielko$¢ 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 32B4226X042
Wielko$¢ 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4

32B4228X032

z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 32B4228X042
22*  Uszczelka ptaska pokrywy ENVIRO-SEAL,
grafit/laminat
Zawory 4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 12B6318X022
Zawory 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4 12B6320X022
24*  Adapter do pokryw ENVIRO-SEAL
z dtawnicg mieszkowa
S31600
Wielko$¢ 4x2, 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 22B4256X012
N10276
Wielko$¢ 4x2, 6x4x2-1/2, 6x4, 8x4
z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) 22B4256X022
25  Sruba do kotnierza jarzma 5” (127 mm),
stal, 8 szt. 1A936224052
Zawor 12x8, Class 900 1J6918X0122
26 Nakretka do kotnierza jarzma 5” (127 mm),
stal, 8 szt. 1A343324122
27  Zigczka wkretna do smarownicy z zaworem
odcinajacym
Pokrywa Class 300 lub 600
Stal 1D624026232
S30400 (stal nierdzewna 304) 1D6240X0032
Pokrywa Class 900
Stal 1P320728992
S30400 1P320738332
28  Tabliczka ostrzegawcza do pokryw ENVIRO-SEAL 1E5174X00A2
29  Wkret do metalu do pokryw ENVIRO-SEAL,
stal nierdzewna (2 szt.) 1A368228982
36" Kotek blokujgcy do pokryw ENVIRO-SEAL,
N06022 (Hastelloy C22) 12B3951X012
37  Tabliczka ostrzegawcza przywieszana
do pokryw ENVIRO-SEAL 22B3975X012
38  Drut do mocowania tabliczki ostrzegawczej
do pokryw ENVIRO-SEAL 18A9401X012
39  Pierscien oporowy do pokryw ENVIRO-SEAL
Zespot gniazdo-zawieradto z S31600
Dtawnica pojedyncza PTFE
4x2 z trzpieniem 1/2” (12.7 mm) (2 szt.) 19A9208X112

* Zalecane czeéci zapasowe
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llustracja 20. Typowe pokrywy z pojedynczg dtawnicg PTFE z pierscieniami typu V
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Modele EWD, EWS i EWT

Element 2 — Tuleja do pokrywy wydtuzonej

SREDNICA TRZPIENIA MATERIAL TULEI
WIELKOSG TYP POKRYWY
ZAWORU, CALE cale mm Stal G43400 '831 600 (stal
(chromomolibden) nierdzewna 316)
1 127 1 10A2909X012 10A2909X022 10A2909X032
4xD ' 2 1R336024492 1R336031222 1R336035072
X
/4 191 1 1R351824492 1R351831222 1R351835072
' 2 1R351824492 1R351831222 1R351835072
" 127 1 10A2908X012 10A2908X022 10A2908X032
' 2 1R358624492 1R358631222 1R358635072
1 1R351824492 1R351831222 1R351835072
6x41lub8x4 3/4 191
2 1R371324492 1R371331222 1R371335072
’ 054 1 1U567624492 1U567631222 1U567635072
' 2 10A2986X012 10A2986X022 10A2986X032
34 19.4 1 1R351824492 1R351831222 1R351835072
' 2 1U763224492 1U763231222 1U763235072
8x6Ilub12x6
1 25.4 1 1U567624492 1U567631222 1U567635072
1-1/4 31.8 1 1U527824492 1U527831222 1U527835072
Elementy 3, 4 i 5 — Kotnierz dtawnicy, kotki gwintowane i nakretki
TRZPIEN ELEMENT 3 ELEMENT 4 ELEMENT 5
MATERIAL KOLNIERZ DLAWNICY KOLEK GWINTOWANY | NAKRETKA SZESCIO-
cale mm (2.8zT) KATNA (2 SZT.)
1/2 12.7 S31600 (316) 1F380335072 1E944435222 1E944535252
3/4 191 S31600 1F380435072 1E944935222 1E944635252
1 054 Stal 0V002425052 0V002531032 1A343324112
' S31600 1H788235072 0V002535222 1A343335252
1-1/4 318 Stal 0W085625052 0W086931032 1A368124112
' S31600 1J100735072 0W086935222 1A368135252
Elementy 6%, 7* i 8 — Elementy dfawnicy
NUMER SREDNICA TRZPIENIA, CALE (mm)
OPIS
ELEMENTU 1/2 (12.7) 3/4 (19.1) 1(25.4) 1-1/4 (31.8)
Zestaw dtawnicy, PTFE (1 szt. do dtawnicy 6 1R290201012 1R290401012 1R290601012 1R290801012
pojedynczej, 2 szt. do podwdjnej)™
Sprezyna, stal nierdzewna 8 1F125537012 1F125637012 1D582937012 1D387437012
Dtawnice z PTEE |(tylko do dfawnicy pojedynczej)
z pierscieniami - |Pierscien rozstawczy, stal nierdzewna 8 1J269335072 0N028435072 0U099735072 | 0VV087135072
typu V (tylko do dtawnicy podwdjnej)
Wymagana ilo$é ‘ Podwojna — 2 1 1 1
Podkiadka specjalna, stal nierdzewna 10 1F125136042 1F125036042 1H982236042 1H995936042
(tylko do dtawnicy pojedynczej)
Pier$cien uszczelniajgcy, PTFE/kompozyt 7 1E319001042 1E319101042 1D7518X0012 1D7520X0012
Dtawnice Wymagana ilo$¢ ‘ Podwojna — 10 8 8 8
PTFE/kompozyt |piaréeien ;
Pierscien rozstawczy, stal nierdzewna 8 1J962335072 0N028435072 0U099735072 | 0VV087135072
(tylko do dtawnicy podwdjnej)
Pierscien grafitowy taSmowy 7 1V3802X0022 1V2396X0022 1U6768X0022 1V5666X0022
o Pojedyncza — 2 2 2 2
Wymagana ilo$¢ =
Podwdjna —_— 3 3 3 3
Diawnice grafitowe [Pierécien grafitowy widknowy 7 1E3190X0222 1E3191X0282 1D7518X0132 1D7520X0162
witéknowo— W 066 Pojedyncza — 2 3 3 3
« magana ilo$¢
tasmowe e Podwéjna — 4 5 5 5
Pierscien rozstawczy 8 1J962335072 0NO028435072 0U099735072 0VV087135072
L Pojedyncza —_— 3 2 2 2
Wymagana ilos¢ —
Podwajna —_— 2 1 1 1
1. Element 6 w przypadku konstrukcji dtawnicy podwoéjnej zawiera jeden dodatkowy dolny pier$cien czyszczacy dla wszystkich wielko$ci. Przy instalowaniu oddzieli¢ go.
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Modele EWD, EWS i EWT

Czesé Opis Numer elementu

Korpsu zaworu (ilustracje 21 do 23)

Uwaga

W czescitej przedstawiono numery elementéw
tylko do zaworéw standardowych lub
wyposazonych wtuleje Whisper Trim . Numery
zamowieniowe czescizaworéw wyposazonych
w tuleje Whisper Trim Il i Cavitrol lll mozna
uzyskac w biurze przedstawicielskim Fisher-
Rosemount.

—_

Korpus zaworu
Jesli zamawiany jest korpus zaworu jako cze$¢ zamienna,
to w zamoéwieniu nalezy podaé wielko$¢ zaworu, numer
seryjny i zgdane wykonanie materiatowe.

2" Grzybek zaworu patrz tabela
3" Tuleja patrz tabela
4 Adapter tulei do zaworéw o ograniczonej przepustowosci
Zawor 6 x 4 x 2-1/2”
Stal weglowa WCB do zaworéw ze stali WCB 1V705722012
CA15 (stal nierdzewna 410) HT do zaworéw
ze stali WC9 1V7057X0012
CF8M (stal nierdzewna 316) do zaworéw
ze stali nierdzewnej 316 1V705733092
5 Adapter pierécienia gniazda do zaworéw
0 ograniczonej przepustowosci
Zawor 6 x 4 x 2-1/2”
Stal weglowa WCB do zaworéw ze staliWCB ~ 1U239622012
CA15 (stal nierdzewna 410) HT do zaworéw
ze stali WC9 1U2396X0032
CF8M (stal nierdzewna 316) do zaworéw
ze stali nierdzewnej 316 1U239633092
6" Pierécien ttokowy do modelu EWD
Minimalna klasa szczelnosci Il (1 szt.)
Do temp. 482°C, grafit
Zawor 4x2” 1U2258X0012
Zawor 6x4x2-1/2 1U2300X0012
Zawory 6x4 lub 8x12” 1U2392X0012
Do wszystkich zaworéw
bez tulei Whisper Trim Il1 1U5069X0012
Zawory 10x8 lub 12x8 10A3262X022
Opcjonalna klasa szczelnosci IV, grafit
Zawory 6x4” lub 8x4” (3 szt.)
Standard, do 482°C 17A3988X012
Wysokotemperaturowy, 482 do 593°C 17A3988X022
Zawory 8x6” lub 12x6” (3 szt.)
Do wszystkich zaworéw bez tulei Whisper Trim Il
Standard, do 482°C 17A3990X012
Wysokotemperaturowy, 482 do 593°C 17A3990X022
Zawory 10x8” lub 12x8” (3 szt.)
Standard, do 482°C 17A3991X012
Wysokotemperaturowy, 482 do 593°C 17A3991X022

Czesé Opis Numer elementu

7* Trzpien grzybka zaworu

8" Kotek blokujacy, stal nierdzewna 316 (S31600)
Model EWD lub EWT

patrz tabela

Trzpien 1/2” (12.7 mm) 1V322735072

Trzpien 3/4” (19.1 mm) 1V326035072

Trzpier 1” lub 1-1/4” (25.4 lub 31.8 mm) 1V334035072
Model EWS

Trzpien 1/2” (12.7 mm) 1B599635072

Trzpien 3/4” (19.1 mm) 1F723635072

Trzpier 1” lub 1-1/4” (25.4 lub 31.8 mm) 1D269735072

Zawor 10x8” lub 12x8”, trzpien 1-1/4" (31.8 mm)  1K249838992

9* Pierécien gniazda patrz tabela

10* do 14* Uszczelki patrz tabela
15 Kotek gwintowany, stal
Pokrywa ptaska, pokrywa wydtuzona styl 1 lub 2
Wszystkie konstrukcje poza 2 stopniowg Cavitrol IlI

Zawor 4x2”, (8 szt.) 1K2429X0562
Zawory 6x4”, 6x4x2—-1/4", 8x4” (8 szt.) 1R3690X0422
Zawor 8x6” Class 300 lub 600 (12 szt.)

Tuleja Whisper Trim | (skok 4”) 12A3277X252

Wszystkie inne konstrukcja poza Whisper Trim |
(skok 4 cale), Whisper Ill i 2 stopniowg

Cavitrol Il 1A3656X0302
Zawor 8x6” Class 900 15A5490X012
Zawor 12x6” (12 szt.)

Tuleja Whisper Trim | (skok 4”) 1R588731012

Wszystkie inne konstrukcja poza Whisper Trim |
(skok 4 cale), Whisper Ill i 2 stopniowg

Cavitrol llI 1A3656X0302
Zawor 10x8” 1D9452X0262

Zawor 12x8”
Class 300 lub 600 (16 szt.) 1D9452X0262
12x8” Class 900 15A3906X012

16 Nakretka kotka gwintowanego, stal,
fabrycznie pokryte smarem

Zawor 4x2” (8 szt.) 1A3772X0622
Zawor 6x4”, 6x4x2-1/2”, 8x4” (12 szt.) 1A3520X0582
Zawor 8x6” Class 300 lub 600 (12 szt.) 1A4409X0652
Zawor 8x6” Class 900 (12 szt.) 1D7167X0162
Zawor 12x6” (12 szt.) 1A4409X0652
Zawor 10x8” (16 szt.) 1A4452X0362
Zawor 12x8” Class 300 lub 600 (16 szt.) 1A4452X0482
Zawor 12x8” Class 900 (12 szt.) 1N850524072

* Zalecane czeéci zapasowe
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SZCZEGOL TLOKA
WIELOPIERSCIENIOWEGO
DLA KLASY SZCZELNOSCI IV

ZESPOL GNIAZDO-ZAWIERADLO
0 OGRANICZONEJ PRZEPUSTOWOSCI

KIERUNEK PRZEPLYWU

TULEJA TULEJA STANDARDOWA_»_
WHISPER CAVITROL

ZAWOR ZE STANDARDOWA TULEJA

llustracja 21. Zawor model EWD o wielkosci do 12 x 6 cali
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Modele EWD, EWS i EWT

Czesé Opis Numer elementu

17

1

(e )

19

*

2

—_

22*

23*

26

27*

28*

Zaslepka rurowa do pokryw z zaworem spustowym

Stal do zawordw ze stali WCB 1A771528992
Stal nierdzewna S31600 do zaworéw

ze stali WC9 lub 316 1A771535072

Tabliczka ze strzatkg kierunku, stal nierdzewna 1V106038982

Wkret do mocowania tabliczki, stal nierdzewna (6 szt.) 1A368228982

Uchwyt dysku do zaworéw modele EWS lub EWT
z gniazdem z PTFE

Zawor 4x2”, S31600 1V710835072
Zawor 6x4x2-1/2”, S31600 1V710935072
Zawor 6x4” lub 8x4”, CF8M 1V711533092
Zawor 8x6” lub 12 x6, CF8M

Poza tulejami Whisper Trim IlI 1V711833092
Zawor 10x8” lub 12x8”

CF8M 10A4466X012

R30006 (Alloy 6) 10A4466X022

Gniazdo dysku do zaworéw modele EWS lub EWT
z gniazdem z PTFE

Zawor 4x2”
S31600 10A5936X012
S41600 (stal nierdzewna 416) HT 10A5936X072
Zawor 6x4x2-1/2", S31600 1V711135072
Zawor 6x4”, CF8M 1V712533092
Zawor 8x4”, S31600 1V712633092

Zawor 8x6” lub 12x6” Class 300 lub 600, 316SST
Poza tulejami Whisper Trim Ill
Tylko zawér 8x6”

Skok 2” (51 mm) lub 3” (76 mm) 2V721733092
Skok 4” (102 mm) 20A1180X012
Tylko zawér 12x6”
Skok 2” (51 mm) lub 3” (76 mm) 2V712733092
Skok 4” (102 mm) 20A1180X012
Zawor 8x6” Class 900, CF8M 21A9344X012
Zawor 10x8” lub 12x8”
CF8M 20A4467X012
R30006 (Alloy 6) 20A4467X022

Dysk do zaworéw modele EWS lub EWT
z gniazdem PTFE

Zawor 4x2” 1V710706242
Zawor 6x4x2-1/2” 1V711006242
Zawor 6x4” lub 8x4” 1V711606242
Zawor 8x6” lub 12x6”
Poza tulejami Whisper Trim IlI 1V711906242
Zawor 10x8” lub 12x8” 20A4468X012
Pierécien obcigzajacy do zaworéw 10x8” lub 12x8”
CB7CU-1 (17-4PH) 20A3267X012
NO7718 (Inconel) 20A3267X022

Pierécien mocujacy do piersécieni uszczelniajagcych
z obcigzeniem sprezynowym w modelu EWT,
stal nierdzewna 302
Wszystkie konstrukcje poza 2 stopniowg Cavitrol |

Zawor 4x2” 10A4210X012
Zawor 6x4” lub 8x4” 10A4225X012
Zawor 6x4x2-1/2"

tylko konstrukcje standardowe 10A4219X012

Dwuczesciowy pierscien uszczelniajacy gniazda
w modelu EWT poza konstrukcjg z Cavitrol Il
PTFE wypetnianie wiéknem weglowym
(nie stosowany w zaworach 12x8”)

Zawor 4x2” 1V550805092
Zawor 6x4x2-1/2” 1V659505092
Zawor 6x4” lub 8x4” 1V659905092
Zawor 8x6” lub 12x6”

Do tulei standardowych i Whisper Trim | 1V660105092

PTFE z obcigzeniem sprezynowym(" do wszystkich
konstrukcji poza 2 stopniowg Cavitrol IlI

Zawor 4x2” 10A4206X012
Zawor 6x4x2-1/2” 10A4215X012
Zawor 6x4” lub 8x4” 10A4223X012
Zawor 8x6” lub 12x6”

Do tulei standardowych i Whisper Trim | 10A2643X022
Zawor 10x8” lub 12x8” 10A3261X012

* Zalecane czeéci zapasowe
1. Sprezyna wykonana z Hastelloyu C.
2. Nieprzystosowany do obstugi pary i wody o temperaturze powyzej 82°C.

Czesé Opis Numer elementu

29*  Pierscien dociskowy w modelu EWT
z dwuczes$ciowym pierscieniem uszczelniajgcym
z obcigzeniem sprezynowym
Fluoroelastomer®

Zawor 4x2” 1V550705292
Zawor 6x4x2-1/2” 1V659405292
Zawor 6x4” lub 8x4” 1V659805292
Zawor 8x6” lub 12x6”

Do tulei standardowych i Whisper Trim | 1V660005292

Etyleno-propylen

Zawor 4x2” 1V5507X0042
Zawor 6x4x2-1/2” 1V6594X0032
Zawor 6x4” lub 8x4” 1V6598X0022
Zawor 8x6” lub 12x6”

Do tulei standardowych i Whisper Trim | 1V6600X0022

29*  Pierscien dociskowy w modelu EWT z pierscieniem
uszczelniajgcym gniazda z obcigzeniem sprezynowym
Do wszystkich konstrukcji poza 2 stopniowg Cavitrol 11

Zawor 4x2”, S41600 10A4208X012
Zawor 6x4x2-1/2”, S41600 10A4217X012
Zawor 6x4” lub 8x4”, S41600 10A4224X012

Tylko do konstrukcji Whisper Trim Il
Zawor 8x6” lub 12x6”
S41600 12A3332X012
S31600 12A3332X022

31*  Uchwyt tulei, wymagany tylko w tulejach Whisper Trim IlI
i Cavitrol Ill. Skontaktowa¢ sig z producentem

32  Pierécien dystansowy pokrywy patrz tabela

51 Smar Never-Seez Nickel Special (nie dostarczany)

52  Pierécien dystansowy tulei patrz tabela
53" Podktadka regulacyjna patrz tabela
55 Drut mocujacy 1D884799012

Zespot gniazdo-zawieradto z uszczelka
C-seal (ilustracja 8)

2" Grzybek/uchwyt patrz tabela
3 Tuleja patrz tabela
7 Trzpien grzybka zaworu, Nitronic 50 patrz tabela
9" Piersécien gniazda patrz tabela
64* Uszczelka C-seal, Inconel patrz tabela

Zespot gniazdo-zawieradto o duzej
szczelnosci TSO (ilustracje 6 i 7)

3 Tuleja patrz tabela
9* Pier$cien gniazda patrz tabela
2" Zespo6t grzybka/trzpienia patrz tabela
28*  Pierscien uszczelniajgcy gniazda patrz tabela
63" Pierscien patrz tabela
29*  Pierscien dociskowy patrz tabela
27*  PierScienh mocujacy patrz tabela
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SZCZEGOL GNIAZDA Z ELASTOMERU

llustracja 22. Zawor model EWS o wielkosci do 12 x 6 cali



Modele EWD, EWS i EWT

SZCZEGOL A SZCZEGOL A
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SREDNICE GNIAZDA
1-7/8” DO 5-3/8” (22 DO 136.5 MM)
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SREDNICE GNIAZDA
7718” (1781203 MM)

SZCZEG('),L GRZYBKA ZAWORU
Z PIERSCIENIEM GNIAZDA
DOCISKANYM SPREZYNA
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SZCZEGIC')L GNIAZDA Z PTFE | GRZYBKA ZAWORU
Z DWUCZESCIOWYM PIERSCIENIEM USZCZELNIAJACYM

O POKRYC SMAREM

KIERUNEK PRZEPLYWU

TULEJA STANDARDOWA

WHISPER TULEJA CAVITROL ->
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ZAWORY O WIELKOSCI OD 4 X 2 DO 12 X 6 CALI
ZE STANDARDOWA TULEJA | GNIAZDEM METALOWYM

ZAWOR O WIELKOSCI 12 X 8 CALI
ZE STANDARDOWA TULEJA

llustracja 23. Typowy zawor model EWT
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SZCZEGOL ZESPOLU GNIAZDO-ZAWIERADLO

SZCZEGOL ZESPOLU GNIAZDO-ZAWIERADLO \
O PELNEJ PRZEPUSTOWOSCI

0 OGRANICZONEJ PRZEPUSTOWOSCI

USZCZELKI PLASKIE Z FGM NALEZY
ZAINSTALOWAC WSZEDZIE W
OBSZARZE PIERSCIENIA GNIAZDA,
W MIEJSCACH POKAZANYCH

NA ILUSTRACJACH 10, 11 LUB 12

llustracja 24. Szczegdot uszczelek FGM
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KIERUNEK PRZEPLYWU

P

2 /] IR

SZCZEGOLA SZCZEGOLA
ZAWORY 0 WIELKOSCI ZAWORY O WIELKOSCI
4X2D08X4 CALE 8X6DO0 12X 6 CALI

\ N\ z

SZCZEGOL A

= ," </ Z b
y n NN .
PR
ZAWORY O WIELKOSCI OD 4 X 2 DO 12 X 6 CALI DIPOKRYC SMAREM W\_@

ZAWOR 12 X 8 CALI

UWAGA:

[1> BRAKW ZAWORACH®8x 6112x6

[2> W PRZYPADKU ZAWOROW 8x 6112x 6

ELEMENTY 2,7 18 DOSTARCZANE SA W POSTACI ZESPOLU (ELEMENT 2)

[3> BRAK W ZAWORACH 12x 8 0 SKOKU 4 LUB 6 CALI

llustracja 25. Zawory o wielkosci od 4 x 2 do 12 x 8 cali z tulejg jednostopniowg Cavitrol 11l
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KIERUNEK PRZEPLYWU

——

N
i

SZCZEGOL A

SZCZEGOL A

@
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ZAWOR 12X 8 CALI
2E)

57@@@@ ¢

ZAWORY O WIELKOSCI OD 4 X 2DO 12 X 6 CALI

P00t
!

SZCZEGOL USZCZELNIENIA ZAWORU
8 X 6 CALI CLASS 900

llustracja 26. Zawory model EWD o wielkosci od 8 x 6 i 12 x 6 cali z tulejg Whisper Trim IlI
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Modele EWD, EWS i EWT

KIERUNEK PRZEPLYWU
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ZAWOR Z TULEJA WHISPER TRIM IlI
I POJEDYNCZYM GRAFITOWYM PIERSCIENIEM TLOKOWYM

llustracja 27. Zawory model EWD o wielkosci 8 x 6 i 12 x 6 cali z tulejg Whisper Trim Il
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Modele EWD, EWS i EWT

Element 2* — Grzybek zaworu do modeli EWD
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Modele EWD, EWS i EWT

Element 2* — Grzybek zaworu do modeli EWS

x SREDNICA TRZPIENIA , CALE (mm)
WIELKOSC ZAWORU, CALE MATERIAL
1/2 (12.7) 3/4 (19.1) 1(25.4) 1-1/4 (31.8)
Utwardzana stal S41600 (416 SST) 11A5214X012 11A5215X012 —_— —_—
4x2 Stal nierdzewna S31600 (316 SST) 11A5214X022 11A5215X022 —_— —_—
S31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy™ 11A5218X012 11A5219X012 —_— —_—
S$31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy® 11A5220X012 11A5221X012 —_— —_—
Utwardzana stal S41600 (416 SST) 11A5222X012 11A5223X012 —_— —_—
6 x x 2-1/2 Stal nierdzewna S31600 (316 SST) 11A5222X022 11A5223X022 —_— —_—
S$31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy" 11A5226X012 11A5227X012 —_— —_—
S$31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy® 11A5228X012 11A5229X012 —_— —_—
Utwardzana stal S41600 (416 SST) 11A5238X012 11A5239X012 11A5240X012 —_—
6 x 4 lub Stal nierdzewna S31600 (316 SST) 11A5238X022 11A5239X022 11A5240X022 —_—
8x4 S$31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy" 11A5244X012 11A5245X012 11A5246X012 —_—
S$31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy® 11A5247X012 11A5248X012 11A5249X012 —_—
Do wszvstkich Utwardzana stal S41600 (416 SST) -— 11A5250X012 11A5251X012 11A5252X012
8 x 6 lub Konstrukaii yoza tulei Stal nierdzewna S31600 (316 SST) -— 11A5250X022 11A5251X022 11A5252X022
12x6 Whis L rpTrim I 1a S$31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy" — 11A5256X012 11A5257X012 11A5258X012
P S$31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy® — 11A5259X012 11A5260X012 11A5261X012
Utwardzana stal S41600 (416 SST) -— 21A5262X012 21A5263X012 21A5264X012
10x8lub12x8 Stal nierdzewna S31600 (316 SST) -— 21A5262X012 21A5263X012 21A5264X012
S31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy" — 21A5268X012 21A5269X012 21A5270X012
S$31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy® — 21A5271X012 21A5272X012 21A5273X012
1. Nie mozna stosowac¢ w tulejach z CB7CU-1 (stal nierdzewna 17-4PH) powyzej 200°C lub z R30006 (Alloy 6) powyzej 427°C.
2. Materiat wysokotemperaturowy (wybite H na gérze grzybka) do tulei z CB7CU-1 (stal nierdzewna 17-4PH) powyzej 200°C lub z R30006 (Alloy 6) powyzej 427°C.
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Modele EWD, EWS i EWT

Element 2* — Grzybek zaworu do modeli EWT z dwuczesciowym pierécieniem uszczelniajgcym

SREDNICA TRZPIENIA , CALE (mm)

WIELKOSC ZAWORU, CALE MATERIAL
1/2 (12.7) 3/4 (19.1) 1(25.4) 1-1/4 (31.8)
Utwardzana stal S41600 (416 SST) 1V657546172 1V657646172 - -
4x2 Stal nierdzewna S31600 (316 SST) 1V657535072 1V657635072 —_— —_—
S31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy™ 1A5326X012 11A5327X012 - -
Utwardzana stal S41600 (416 SST) 1V657746172 1V657846172 - -
6 x x 2-1/2 Stal nierdzewna S31600 (316 SST) 1V657735072 1V657835072 —_— —_—
S$31600/pokrycie CoCr-A gniazda i prowadnicy 11A5332X012 11A5333X012 — -
6 x 4 lub Utwardzana stal S41600 (416 SST) 1V658146172 1V658246172 1V658346172 -
8 x4 Stal nierdzewna S31600 (316 SST) 1V658135072 1V658235072 1V658335072 —_—
S31600/pokrycie CoCr-A gniazda i prowadnicy 11A5344X012 11A5345X012 11A5346X012 -
8 x 6 lub Skok 2" lub 3¢ |Utwardzana stal S41600 (416 SST) —_— 1V658446172 | 1V658546172 | 1V658646172
12x6 (51 lub 76 mm) Stal nierdzewna S31600 (316 SST) —_— 1V658435072 | 1V658535072 | 1V658635072
Do wszystkich S$31600/pokrycie CoCr-A gniazda i prowadnicy" _— 21A5351X012 20A0103X012 204608X012
konstrukcji poza Skok 4" Utwardzana stal S41600 (416 SST) _ 11A2622X012 _— —
tulejg Whisper (102 mm) Stal nierdzewna S31600 (316 SST) _— 11A2622X022 — —
Trim I $31600/pokrycie CoCr-A gniazda i prowadnicy” — 21A8128X012 — —
1. Nie mozna stosowac¢ w tulejach z CB7CU-1 (stal nierdzewna 17-4PH) powyzej 210°C.
Element 2* — Grzybek zaworu do modeli EWT z pier$cieniem uszczelniajacym z obciazeniem sprezynowym (poza konstrukcjg Cavitrol Il1)
SREDNICA TRZPIENIA , CALE (mm)
WIELKOSC ZAWORU, CALE MATERIAL
1/2 (12.7) 3/4 (19.1) 1 (25.4) 1-1/4 (31.8)
4x2 Utwardzana stal S41600 (416 SST) 20A4097X012 20A4098X012 —_— —_—
6 x x 2-1/2 Utwardzana stal S41600 (416 SST) 20A9533X012 20A4144X012 - —_—
6x4lub8x4 Utwardzana stal S41600 (416 SST) 20A2641X012 20A4194X012 20A4195X012 —_—
Do Wer Bsfks:r']“ﬁ’oﬁt’r‘uic.i oza |Utwardzana stal S41600 (416 SST) — 20A2642X012 | 20A5621X012 | 20A7343X012
ystidch Jell p $31600/pokrycie CoCr—A gniazda i prowadnicy!” — 21A8443X012 | 20A6706X012 —
tulejg Whisper Trim Il
Utwardzana stal S41600 (416 SST) — 21A5356X012 21A5357X012 21A5358X012
10x8lub12x8 Stal nierdzewna S31600 (316 SST) —_— 21A5356X022 21A5357X022 21A5358X022
S31600/pokrycie CoCr-A gniazda i prowadnicy —_— 21A5362X012 21A5363X012 21A5364X012

. Nie mozna stosowac¢ w tulejach z CB7CU-1 (stal nierdzewna 17-4PH) powyzej 210°C.
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Modele EWD, EWS i EWT

Elementy uszczelnienia C-seal do zaworéw model EWD (elementy 3%, 2*, 9*, 64*, 6* i 7*)

WIELKOSC | SREDNICA SKOK ?2253252 CHARA—-| o) =10 GRZYB/ PIERSCIEN | USZCZELKA | PIERSCIENIE TRZPIEN
ZAWORU, | GNIAZDA, TRIM KTERY- MOCOWANIE| GNIAZDA C-seal TLOKOWE
cale cale element 3 element 7
cale cale (mm) STYKA element 2 element 9 element 64 element 6
Liniowa | 34B5346X022 "
12 o 1U2305X0142"
(12.7) Stato% | 37B3194X012| 37B2279X012 | 23B6129X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U2306X0192@
Whisper | | 34B9852X012
Liniowa | 34B5346X022 o
3/4 o 1K5877X0132
1 (19.1) Stato% | 37B3194X012| 37B2279X022 | 23B6129X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U4446X0102@
Whisper | | 34B9852X012
Liniowa | 34B5346X022 o
1 o 1K7796X0062(!
(25.4) Stato% | 37B3194X012| 37B2279X032 | 23B6129X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1K7891X0242@
Whisper | | 34B9852X012
Liniowa | 34B5346X012 "
1/2 o 1U2305X0142"
(12.7) Stato% | 37B3194X022 | 34B5345X032 | 23B6150X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U2306X0192@
Whisper | —
Liniowa | 34B5346X012 o
3/4 o 1K5877X0132¢
6x4 4-3/8 2 3H (19.1) Stato% | 37B3194X022 | 34B5345X012 | 23B6150X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U4446X0102@
Whisper | —
Liniowa | 34B5346X012 o
1 1K7796X0062"
(25.4) Stato% | 37B3194X022 | 34B5345X022 | 23B6150X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1K7891X0242@)
Whisper | —
Liniowa | 34B5346X022 (
12 o 1U2305X01420
(12.7) Stato% | 37B3194X012 | 34B5345X032 | 23B6150X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U2306X0192¢)
Whisper | | 34B9852X012
Liniowa | 34B5346X022 )
3/4 o 1K5877X0132¢
37H (19.1) Stato% | 37B3194X012 | 34B5345X012 | 23B6150X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U4446X01020)
Whisper | | 34B9852X012
Liniowa | 34B5346X022 )
1 S 1K7796X0062¢
(25.4) Stato% | 37B3194X012 | 34B5345X022 | 23B6150X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1K7891X0242
Whisper | | 34B9852X012
Liniowa | 34B5346X022
12 S 1U2305X01420
[12.7) Stato% | 37B3194X012 | 37B2279X012 | 23B6130X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U2306X0192@
Whisper | | 34B9852X012
Liniowa | 34B5346X022
3/4 S 1K5877X0132"
1 (19.1) Stato% | 37B3194X012 | 37B2279X022 | 23B6130X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U4446X0102@
Whisper | | 34B9852X012
Liniowa | 34B5346X022
1 S 1K7796X0062"
(25.4) Stato% | 37B3194X012 | 37B2279X032 | 23B6130X012 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1K7891X0242@
Whisper | | 34B9852X012
Liniowa | 34B5346X012
12 S 1U2305X01420
(12.7) Stato% | 37B3194X022 | 34B5345X032 | 23B6130X032 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U2306X0192@
Whisper | —_—
Liniowa | 34B5346X012
3/4 o 1K5877X0132"
8x4 4-3/8 2 3H (19.1) Stato% | 37B3194X022 | 34B5345X012 | 23B6130X032 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U4446X0102@
Whisper | —_—
Liniowa | 34B5346X012
1 . 1K7796X0062"
(25.4) Stato% | 37B3194X022 | 34B5345X022 | 23B6130X032 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1K7891X0242@
Whisper | —_—
P Liniowa | 34B5346X022 "
1/2 o 1U2305X0142
(12.7) Stato% | 37B3194X012 | 34B5345X032 | 23B6130X032 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U2306X0192@
Whisper | | 34B9852X012
Liniowa | 34B5346X022 o
3/4 o 1K5877X0132
37H (19.1) Stato% | 37B3194X012 | 34B5345X012 | 23B6130X032 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1U4446X0102@
Whisper | | 34B9852X012
Liniowa | 34B5346X022 o
1 - 1K7796X0062
(25.4) Stato% | 37B3194X012 | 34B5345X022 | 23B6130X032 | 23B9197X012 | 14B5341X012 1K7891X0242@
Whisper | | 34B9852X012
1 Do pokrywy standardowe;j.
2. Do pokrywy wydtuzonej styl 1.
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Modele EWD, EWS i EWT

Elementy uszczelnienia C-seal do zaworéw model EWD (elementy 3%, 2*, 9*, 64*, 6* i 7*) (ciag dalszy)

WIELKOSC| SREDNICA SKOK ?F?ZE;ELﬁQ CHARA—-| o) =10 GRZYB/ PIERSCIEN | USZCZELKA | PIERSCIENIE TRZPIEN
ZAWORU, | GNIAZDA, TRIM KTERY- MOCOWANIE | GNIAZDA C-seal TLOKOWE
cale cale element 3 element 7
cale cale (mm) STYKA element 2 element 9 element 64 element 6
Liniowa | 33B9178X012 o
3/4 1K5877X0132
(19.1) Stato% | 34B3628X012 | 3389195X012 | 20B0811X012 | 23B9182X012 | 13BI176X012| 4 )1snevo100
Whisper | —_—
1
Liniowa | 33B9178X012 "
1
(251 2 Stato% | 34B3628X012 | 33B9195X022 | 20B0811X012 | 23B9182X012 | 13B9176X012 mg?;g;(ggg;z)
Whisper | —
Liniowa —_—
3/4 1K5877X0132"
(19.1) Stalo% — 34B7699X022| 33B8104X012 | 23B9182X012 | 13BI176X012| 4 )14es01000)
8x6 7 2 3H Whisper | | 34B9828X012
Liniowa —_—
(1)
(2; 4 Stato% — 34B7699X012 | 33B8104X012 | 23B9182X012 | 13B9176X012 1'3;?%;‘882;2)
Whisper | | 34B9828X012
Liniowa | 33B9178X012
(1)
(135;41) Stato% | 34B3628X012 | 34B7699X022 | 33B8104X012 | 23B9182X012 | 13B9176X012 miizgiglggm
Whisper | —_—
37H - ,p
Liniowa |33B9178X012 "
1
(2; 4 Stato% | 34B3628X012 | 34B7699X012 | 33B8104X012 | 23B9182X012 | 13B9176X012 1'3;3;‘;))((88352)
Whisper | —
Liniowa | 33B9178X012 o
3/4 . 1K5877X0132
(19.9) Stato% | 34B3628X012 | 33B9195X012 | 33B6131X012 | 23B9182X012 | 13BI176X012| | )1sneso 1o
] Whisper | | 34B9828X022
Liniowa |33B9178X012 (
1)
(251 4 Stato% | 34B3628X012 | 33B9195X022 | 33B6131X012 | 23B9182X012 | 13B9176X012 1'3;?;‘;;883;2)
Whisper | | 34B9828X022
Liniowa | 33B9178X022
(1)
(13441) Stato% | 34B3628X022 | 34B7699X022 | 33B6133X012 | 23B9182X012 | 13B9176X012 ]5221&812;2,
Whisper | | 34B9828X012
12x6 7 2 3H —
Liniowa | 33B9178X022
(1)
(251 4 | Stalo% | 34B3628X022| 34B7699X012 | 33B6133X012 | 23B9182X012 | 13BO176X012 ipaltoosion
Whisper | | 34B9828X012
Liniowa |33B9178X012
(1)
(13441) Stalo% | 34B3628X012 | 34B7699X022 | 33B6133X012 | 23B9182X012 | 13B9176X012 | 1500 X019
37H Whisper | | 34B9828X022
Liniowa | 33B9178X012 "
(2; 4 Stato% | 34B3628X012 | 34B7699X012 | 33B6133X012 | 23B9182X012 | 13B9176X012 1'3;?%;‘882;2)
Whisper | | 34B9828X012
3/4 Liniowa | 37B1663X022
37B6392X022 | 29A9704X012 | 34B9827X012 | 24B9826X012 | 1K5880X0262("
3 ] (19.1) Stato% | 37B5635X022
1 Liniowa | 37B1663X022
37B6392X012 | 29A9704X012 | 34B9827X012 | 24B9826X012 | 10A3282X222
(25.4) Stato% | 37B5635X022
1 isper 7B637:
2 Whi | | 47B6378X012 10A3282X222
- 37B6389X012 | 29A9704X012 | 34B9827X012 | 24B9826X012————
3.50) ] (25.4) Whisper | | 47B5214X012 1K7783X0032
2 1-1/4 Whisper | | 47B6378X012 10A6073X072?
10x8 8 - 37B6379X012 | 29A9704X012 | 34B9827X012 | 24B9826X012——— ———
3.50) (31.8) Whisper | | 47B5214X012 —@
3/4 Liniowa | 37B1663X012
37B1665X032 | 29A9704X022 | 34B9827X012 | 24B9826X012 | 1K5880X0262("
(19.1) Stato% | 37B5635X012
Liniowa | 37B1663X012
3 3H ! 37B1665X012 | 29A9704X022 | 34B9827X012 | 24B9826X012 | 10A3282X222
(25.4) Stato% | 37B5635X012
1-1/4 Liniowa | 37B1663X012
(318) Statov. | 37B5635X012 37B1665X022 | 29A9704X022 | 34B9827X012 | 24B9826X012 | 1L.2298X0202
- o
1 Do pokrywy standardowe;.
2. Do pokrywy wydtuzonej styl 1.
3. Konieczny montaz pierscienia dystansowego pokrywy 34B1369.
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Modele EWD, EWS i EWT

Elementy uszczelnienia C-seal do zaworéw model EWD (elementy 3%, 2*, 9*, 64*, 6* i 7*) (ciag dalszy)

WIELKOSC | SREDNICA SKOK ?F?IZEF?I'I\E‘:\ﬁ: CHARA——| 1) 10 GRZYB/ PIERSCIEN | USZCZELKA | PIERSCIENIE TRZPIEN
ZAWORU, | GNIAZDA, TRIM KTERY- MOCOWANIE| GNIAZDA C-seal TLOKOWE
cale cale element 3 element 7
cale cale (mm) STYKA element 2 element 9 element 64 element 6
3/4 Liniowa | 37B1663X022
37B1665X032 | 29A9704X022 | 34B9827X012 | 24B9826X012 | 1K5880X0262"
(19.1) Stato% | 37B5635X022
1 Liniowa | 37B1663X022
3 37B1665X012 | 29A9704X022 | 34B9827X012 | 24B9826X012 | 10A3282X222%)
(25.4) Stato% | 37B5635X022
1-1/4 Linowa | 37B1663X022
10x8 8 37H 37B1665X022 | 29A9704X012 | 34B9827X012 | 24B9826X012 | 1L2298X0202?
(31.8) Stato% | 37B5635X022
2 1 Whisper | | 47B6378X012 10A3282X222%)
- 34B9848X012 | 29A9704X012 | 34B9827X012 | 24B9826X012 ———————————
3.50) (25.4) Whisper | | 47B5214X012 1K7783X0032
2 1-1/4 Whisper | | 47B6378X012 10A6073X072?
- —_— 29A9704X012 | 34B9827X012 | 24B9826X012 ————
3.50) (31.8) Whisper | | 47B5214X012 —
1 Liniowa | 37B1663X012
37B1665X012 | 29A9704X022 | 34B9827X012 | 24B9826X012 | 10A3282X222
(25.4) Stato% | 37B5635X012
12x8 8 3 3H —
1-1/4 Liniowa | 37B1663X012
37B1665X022 | 29A9704X022 | 34B9827X012 | 24B9826X012 | 10A3282X222
(31.8) Stato% | 37B5635X012
1 Do pokrywy standardowe;j.
2. Do pokrywy wydtuzonej styl 1.
3. Konieczny montaz pierécienia dystansowego pokrywy 34B1369.
Elementy uszczelnienia TSO do zaworéw model EWT (elementy 3*, 2%, 9*, 63*, 29* i 27%)
WIELKOSC| SRED. |SREDNICA| CHARAK- TULEJA PIERSCIEN GZFEZSf%K PIERSCIEN PIERSCIEN PIERSCIEN | PIERSCIEN
ZAWORU | GNIAZDA | TRZPIENIA| TERYS- GNIAZDA TRZPIEN uszcz. DOCISKOWY | MOCUJACY
TYKA
cale cale cale | mm element 3 element 9 element 2 element 28 | element 63 | element29 | element 27
Liniowa 20236633272
Stato % 2U236333272
6x4 4-3/16 3/4 | 19.1 38B0278X012 | 38B0282X012 | 10A4223X142 | 21B9341X012 | 10A4224X012 | 10A4225X012
Szybkootw. | 2U236033272
Whisper | 23A8915X032
Liniowa 20236633272
Stato % 20236333272
8x4 4-3/16 3/4 | 19.1 38B0279X012 | 38B0282X012 | 10A4223X142 | 21B9341X012 | 10A4224X012 | 10A4225X012
Szybkootw. | 2U236033272
Whisper | 23A8915X032
Liniowa 2U505933272
Stato % 2U506133272
8x6 6-13/16 | 3/4 | 19.1 38B0280X012 | 38B0284X012 | 10A2643X112 | 22B5998X012 | 12B5997X012 | 14A4652X012
Szybkootw. | 2U506333272
Whisper | 23A8913X032
Liniowa 2U505933272
Stato % 2U506133272
12x6 6-13/16 | 3/4 | 19.1 38B0281X012 | 38B0284X012 | 10A2643X112 | 22B5998X012 | 12B5997X012 | 14A4652X012
Szybkootw. | 2U506333272
Whisper | 23A8913X032
1. Skok 2 cale. Trim (zespdt gniazdo-zawieradto 810.
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Modele EWD, EWS i EWT

Element 3* - Tuleja (do wszystkich konstrukcji poza Whisper Trim Il i Cavitrol 111)

CF8M (stal
Wielko$¢é zaworu, Rodzai tulei Standardowa stal nierdzewna 316) R30006
cale ) nierdzewna M niklowana (Alloy 6)
elektrolitycznie
Szybkootwierajgca 20223433272 2U740448932 20223439102
4x2 Statoprocentowa 20223733272 2U741048932 20223739102
Liniowa 20224033272 2U741648932 20224039102
Whisper Trim | 2V505S33272 -— 2V502SX0012
Szybkootwierajgca 20227633272 2U740548932 20227639102
6x4x9-1/2 Statoprocentowa 20227933272 2U741148932 20227939102
Liniowa 20228233272 2U741748932 20228239102
Whisper Trim | 2V502633272 2V503348932 2V5026X0012
Szybkootwierajgca 20236033272 2U740748932 20236039102
6x4 Stafoprocentowa 20236333272 2U741348932 20236339102
lub 8 x 4 Liniowa 20236633272 2U741948932 2U236639102
Whisper Trim | 23A8915X032 — 23A8915X012
Szybkootwierajgca 2U506333272 2U8069 2US06339102
Statoprocentowa 2U508933272 2U8067 2U505939102
8x6lub 12 X_6 Liniowa 2U506133272 2U8068 2U506139102
poza zaworami z Skok 2 cale (51 mm) 23A8913X032 — 23A8913X012
tulejg Whisper Trim llI ) . -
Whisper Trim | Skok 4 cale (102 Zawor 8 x 6 cali 23A7190X012 - 23A7190X022
ok 4 cale (102 M) | vér 12 x 6 cali 23A7191X012 — 28A7191X022
Szybkootwierajgca 20A3249X012 20A5469X012 20A3249X092
10x8 Stafoprocentowa 20A324SX012 20A5467X012 20A3245X092
lub12x 8 Liniowa 20A3247X012 20A5468X012 20A3247X092
Whisper Trim |, tylko zawory 19 x 8 cali, skok 4 cale (102 mm) 43B7381X012 - —_—
1. Stal nierdzewna stanowi standardowy materiat wszystkich tulei poza Whisper Trim IlI, ktére wykonane sg z CB7CU (stal nierdzewna 17-4PH).
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Modele EWD, EWS i EWT

Grupy sitownikéw (wedtug kolejnosci oznaczen)

Grupa 1
Kotnierz jarzma 2-1/8 cala (54 mm)
2-13/16 cala (71 mm)
lub 3-9/16 cala (90 mm)

Grupa 2

Kotnierz jarzma 5 cali (127 mm)

Grupa 403

Kotnierz jarzma 3-9/16 cala (90.5 mm)

350 - kotnierz jarzma 2-3/16 cala (71.4 mm) 350 470-7
422 424 470 471-7
seria 470 - skok 2 cale (50.8 mm) 471 1008
4721 473 472
585 i 585R 473
6031 1B 474
618 475
6101688 657
611 657
644 i 645 1008
655 Grupa 101
657 i 667 — skok 3 cale (76.2 mm) Kotnierz jarzma 5 cali (127 mm)
1008 — kotnierz jarzma 2-13/16cala (71.4 mm) 667
Element 7* — trzpier zaworu (do wszystkich konstrukcji poza Cavitrol Il)
. POKRYWA
SREDNICA WYDLUZONA
WIELKOSC ZAWORU TRZPIENIA GRUPA PLASKA WYDLUZONA STYL 1 STYL 2
CALE SIEOWNIKOW
cale mm S$31600 (stal S31600 S31600 (stal S$31600 S31600
nierdzewna 316) | chromowana® | nierdzewna 316)| chromowana™
4x2 1/2 12.7 1 1K586935162 1K586946592 1U226335162 1U226346592 1U226435162
3/4 191 1 1U226535162 1U226546592 1L400135162 1L400146592 —_—
6x4x2-1/2 1/2 12.7 1 1P669335162 1P669346592 1K587335162 1K587346592 1V782535162
3/4 191 1 1K587735162 1K587746592 1V782435162 1V782446592 1V240035162
1/2 12.7 1 1U230535162 1U230546592 1U230635162 1U230646592 1U230735162
6x4lub8x4 3/4 191 1 1K587735162 1K587746592 1U444635162 1U444646592 1U240035162
1 25.4 100 1U217535162 1U217546592 —_— —_— —_—
1 25.4 101 1K759035162 1K759046592 —_— —_— —_—
3/4 191 1 11996435162 11996446592 1U507135162 1U507146592 1U524435162
Skok 2 1 25.4 100 1N704735162 1N704746592 1K785135162 1K785146592 -
8 x 6 Class (51 mm) 1 254 101 1K759135162 | 1K759146592® | 1P597335162% | 1P597346592 —
800 I(L)J;)aSOO 1-1/4 31.8 100 1K415435162 1K415446592 1R562435162 1R562446592 —_—
P . . 1-1/4 31.8 101 1K775335162 1K775346592 1U316235162 1U316246592 —_—
wyposazonymi
w tuleje " 3/4 19.1 1 1U293835162 10928235162 — —_—
Whisper ggor';:q) 1 25.4 100, 101 1N704735162 1 EZ?;‘Z:'S?SE 1K785135162 1K785146592 —
Trim I 1-1/4 | 31.8 100, 101 1K415435162 1N770735162 — —
Skok 4 3/4 19.1 1, 403 1U294135162 - 10A9265X552 —_— 10A9265X562
(102 mm)
3/4 19.1 1 1K588035162 —_— —_— —_— —_—
1 25.4 100 1K778335162 —_— —_— —_— —_—
Skok 2" 1L2687X0012 -— _— -— —-—
86 (51 mm) 1 254 101 1N325635162) -— _— -— —-—
X
100 1U9886X0012 — — — —
Class 900 -
1-1/4 818 101 1U316235162 —_— —_— —_— —_—
" 3/4 19.1 1 1K588035162 —_— —_— —_— —_—
ggori:]r?q) 1 25.4 100, 101 1N325635162 —_— —_— —_— —_—
1-1/4 31.8 100, 101 1U316235162 —_— —_— —_— —_—
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Modele EWD, EWS i EWT

Element 7* — trzpien zaworu (do wszystkich konstrukcji poza Cavitrol Ill) (cigg dalszy)

3/4 191 1 11996435162 11996446592 1U507135162 1U507146592 1U524435162
12x6 Skok 2" Iub 3" ] 254 100 1N704735162 1N704746592 1K785135162 1K785146592 —
poza u : 101 1K759135162 1K759146592 1P597335162 1P597346592 —
wyposazonymi | (51 lub 76 mm)
w tuleje 1-1/4 31.8 100 1K415435162 1K415446592 1R562435162 1R562446592 —
Whisper ’ 101 1K775335162 1K775346592 1U316235162 1U316246592 —
Trim il Skok 4 34 | 191 1,403 1U294135162 — 10A9265X552 — 10A9265X562
(102 mm)
Skok 2" 3/4 191 1 1K588035162 1K5880X262 1U928235162 1U9282X0192 —_—
10x8 (51 mm) 1 25.4 100 1K7891X0012 - 1K7891X0012 -_— —_—
X
Skok 3" 1 25.4 100, 101 10A3282X012 - 10A3282X012 -_— —_—
(76 mm) 1-1/4 31.8 100 1L2298X0012 - 1L2298X0012 —_— —_—
Skok 2" 3/4 191 1 10A9265X882 - 1L818235162 —_— -_—
12x8 (51 mm) 1 25.4 100 11A3429X452 - 11A3429X452 —_— -_—
Class 300 lub 1-1/4 31.8 100 1V2092X0032 - 1V2092X0032 —_— -_—
600 Skok 3" 1 25.4 100, 101 11294135162 J— 1L294135162 _— _—
(76 mm) 1-1/4 31.8 100, 101 11A3430X012 —_— 11A3430X012 -_— —_—
Skok 2" 3/4 19.1 1 10A9265XB52 - - — —
(51 mm) 1 25.4 100 11A3429XA92 - —_— —_— —_—
12x8 1-1/4 | 318 100 11A3430X362 — — — —
Class 900
Skok 3" 1 25.4 100, 101 11A3429XA82 - - —_— —_—
(76 mm) 1-1/4 31.8 100, 101 11A3430X622 - - —_— —_—
1. Dla temperatur powyzej 427°C.
2. Nie stosowa¢ w konstrukcjach z wieloczg$ciowym pierécieniem ttokowym w zaworach model EWD.
3. Stosowa¢ w konstrukcjach z wielocze$ciowym pierécieniem ttokowym w zaworach model EWD.
4. Nie stosowa¢ w konstrukcjach z wieloczg$ciowym pierécieniem ttokowym w zaworach model EWD o skoku 2" (51 mm).

Element 9* — Pierécien gniazda z uszczelnieniem metalowym (do wszystkich konstrukcji poza Cavitrol 1)

MATERIAL
WIELKOSC ZAWORU, CALE S41600 CF8sM CF8M/pokrycie CoCr-A
(stal nierdzewna 416) (stal nierdzewna 316) (stal nierdzewna 316)
4 x2 10A5935X012 10A5935X022? 10A5935X032¢
6x4 1V676446172 1V676433092 2V676546062
6x4x2-1/2 10222746172 1U222735072? 1U222739102®
8x4 1V642346172 1V642333092? 2V642446062%
8x6 do wszystkich konstrukcji Skok 2" (51 mm) 2V721546172M 2V721533092 2V721646062
Class 300 lub 600 | poza Whisper Trim Il Skok 3" lub 4" (76 lub 102 mm) 2V9406X00B2" 2V9406X00A2 20A1181X012
8x6 Skok 2" (51 mm) 21A8231X0120 —_— 21A9343X012%
Class 900 Skok 3" (76 mm) 21A9345X0120 _— 21A9346X012
do wszystkich konstrukaii Skok 2" (51 mm) 2V643946172 2V643933092 2V644046062
12x6 ozaXNhis ar Trim Il ) Skok 3" (76 mm) 20A6345X012 20A6345X022 —_—
P P Skok 4" (102 mm) 2V9406X00B2" 2V9406X00A2 20A1181X012
10x8Ilub12x 8 20A3260X012M 20A3260X022 20A3260X152M
1. Do tej konstrukgji stosuje sig CA15.
2. Mozliwo$¢ stosowania stali nierdzewnej S31600.
3. Mozliwo$¢ stosowania R30006.
4. Mozliwo$¢ stosowania stali nierdzewnej S31600.

46



Modele EWD, EWS i EWT

Opis uszczelek

MATERIAL
NUMER ELEMENTU OPIS FGM
-198 do 593°C
100 Uszczelka ptaska pokrywy
11 Uszczelka ptaska tulei )
— — - — Grafit/S31600
130 Pierécien uszczelniajgcy gniazda lub uszczelka wytozenia
14 Uszczelka ptaska adaptera
120 Uszczelka spiralnie zwijana N06600 (Inconel 600)/grafit
53 Podktadka regulacyjna S31600
1. Do wszystkich wielko$ci poza 8 x 6 Class 900 z tulejg Cavitrol III.
Elementy 10*, 11, 12*, 13*, 14* i 53" — uszczelki ptaskie i podktadki regulacyjne
WIELKOS € ZAWORU, ELEMENT DO 503°C
CALE
Zestaw RGASKETX182
10 1R3299X0042
4x2 12 1R329799442
13 1R3296X0042
53 16A1938X012
Zestaw RGASKETX282
10 1R3724X0042
11 1R3846X0042
6x4x2-1/2 12 1R384599442
13 1R3844X00S2
14 1JS047X0062
53 16A1939X012
Zestaw RGASKETX212
10 1R3724X0042
6x4lub8x4 12 1R372299442
13 1J5047X0062
53 16A1941X012
Zestaw RGASKETX392
10 1U5081X0052
8x6Ilub12x6
12 1U508599442
Class 300, 600 lub 900 13 V644199442
53 16A1942X012
Zestaw RGASKETX412
10 (2 szt) 1U5081X0052
8 XVf\Slf:lijsb ;r2|x 6 12 1U508599442
P 13 1V644199442
53 16A1942X012
Zestaw RGASKETX232
10x8lub12x8 10 10A3265X112
13 10A3266X082
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Element 32 - Pierscien dystansowy pokrywy

MATERIAL
WIELKOSC ZAWORU, CALE
Stal WCB Stal WCC Stal WC9 _ CFeM (stal
nierdzewna 316)
8x6 11A2623X012 —_— 11A2623X042 11A2623X032
12x8 Modele EWD i EWT | , SKOK 4" (102 mm) 10AB757X022 — — 10AB757X042
tuleja Whisper Trim |
10x8 —_— 34B1369X022 34B1369X042 34B1369X042
1. Nie wolno stosowa¢ w temperaturach powyzej 427°C. Dla temperatur powyzej 427°C w zaméwieniu poda¢ jako materiat stal nierdzewng 316H.
Element 52 — Pierscien dystansowy tulei
MATERIAL
WIELKOSC ZAWORU, CALE
Stal WCB Stal WCC Stal WC9 _ CF8M (stal
nierdzewna 316)
12x8 Wszystkie modele tulei i konstrukcje 25A8255X012 -— 25A8255X032 25A8255X042
1. Nie wolno stosowaé w temperaturach powyzej 427°C. Dla temperatur powyzej 427°C w zamdwieniu poda¢ jako materiat stal nierdzewng 316H.
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