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Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalacji,
i konserwacji zaworéw o wielkosci od 12 do 24 x 20 cali
Class 150 do Class 600 modele EUD, EUT-2, EWD i
EWT-2orazzawordow 20 x 16 cali Class 900 modele EWD
i EWT-2. (W symbolu 20 x 16 pierwsza liczba oznacza
wielkosé przytgcza a druga wielko$¢ nominalng zespotu
gniazdo-zawieradto.)

Szczegotowe informacije natemat sitownikow, ustawnikow
pozycyjnychiwyposazenia dodatkowego moznaznalezé
w odrebnych instrukcjach.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacja
zaworéw EUD, EUT-2, EWD lub EWT-2 powinny by¢
wykonywane tylko przez pracownikéw, ktorzy e zostali
przeszkoleni i posiadajg odpowiednie kwalifikacje
w zakresie instalacji, obstugi i konserwacji zawordw,
sitownikow i wyposazenia dodatkowego oraz » doktadnie
zapoznali sie z niniejszg instrukcja. W przypadku
zaistnienia jakichkolwiek watpliwoscinalezy skontaktowac
sie z firmg Emerson Process Management w celu ich
wyjasnienia przed przystgpieniem do wykonywania
dalszych czynnosci.

llustracja 1. Typwy zawdr model EWT lub EWT-2

Uwaga

Firmy Emerson, Emerson Process Management
i Fisher nie biorg odpowiedzialnosci za dobér,
wykorzystanie lub obstuge ich produktow.
Catkowita odpowiedzialnosé za dobor,
wykorzystanie i obstuge produktéw firmy
Emerson spadanakupujgcego lub uzytkownika
koncowego.
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Tabela 1. Dane techniczne

Wielkosci zaworéw
Modele EUT-2i EUD: B 12, @ 16 W 20 cali
Modele EWT-2 i EWD: B 16x12, B 20x16, l 24x16
i l 24x20 cali (oznaczenie wielko$¢ oznacza:
wielkos$¢ przytgcza x wielko$¢ nominalng zespotu
gniazdo-zawieradto)

Przytgczaprocesowe
Koftnierzowe: ANSI Class 150, 300, 600 i 900"
z przylga ptaskg z wyztobieniem lub z przylgg
ptaska z uskokiem zgodne z normg ASME B16.5
Spawane doczotowo: Wszystkie zawory zgodne
z typoszeregiem rur 120 ASME/ANSI B16.25
i zgodne z klasyfikacjg wytrzymatosciowg korpusu
zaworu ASME/ANSI B16.34
Inne przytgcza procesowe — prosimy o kontakt
z biurem firmy Fisher

Maksymalne cisnienie wlotowe, temperatury

i réznice cisnien®
Koftnierzowe: Zgodne z klasyfikacjg
wytrzymato$ciowg temperaturowo-cisnieniowg ANSI
Class 150, 300, 600 i 900" norma ASME B16.34
Spawane doczotowo: Zgodne z Class 600 wedtug
norm ASME/ANSI B16.34
Patrz rowniez rozdziat dotyczacy instalacji zaworow.

Klasyfikacja szczelnosci zgodnie z normami ANSI/
FCI70-2ilEC 60534-4
Modele EUT-2 i EWT-2 z metalowym gniazdem
Standard (dla wszystkich zespotow gniazdo-
zawieradfo poza dwustopniowym zaworem Cavitrol):
Klasa IV
Standard (do dwustopniowego zespotu gniazdo—
zawieradfo Cavitrol): Klasa V
Opcja (dla wszystkich zespotow gniazdo—zawieradto
poza dwustopniowym zaworem Cavitrol): Klasa V
Model EUT-2 i EWT-2 z miekkim gniazdem:
Klasa V

Klasyfikacja szczelnos$ci zgodnie z normami ANSI/
FCI70-2i IEC 60534-4 (ciag dalszy)
Modele EUD i EWD z metalowym gniazdem
Standard: Klasa Ill
Opcja: Klasa IV

Charakterystyka przeptywu
Standardowa tuleja: B liniowa
lub B statoprocentowa
Tuleje Cavitrol®Ill i Whisper Trim® llI: liniowa

Kierunek przeptywu
Tuleje standardowa i Cavitrol Il :do dotu
Tuleje Whisper Trim Ill: do gory

Srednicaprzytacza
Zespot gniazdo-zawieradto 12 cali: 279,4 mm
(11 cali)
Zespot gniazdo-zawieradto 16 cali: @ 374 mm
(14,75 cala), ®412,8 mm (16,25 cala) dla zaworow
EUT-2 i EWT-2 z tulejg Whisper Trim IlI
Zespot gniazdo-zawieradto 20 cali: B 436 mm
(18,25 cala), 502 mm (19,75 cala) dla zaworéw
EUT-2 i EWT-2 z tulejg Whisper Trim IlI

Skok grzybka zaworu
102 do 381 mm (4 do 15 cali)
Szczegobtowe informacje mozna uzyskac w biurze
firmy Fisher

Srednice jarzma i trzpienia zaworu
W 127 mm (5 cali) lub B 127 mm (5H cali) Srednica
jarzma zaworu, ze srednica trzpienia 31.8 mm
(1-1/4 cala)

Przyblizone masy
Patrz tabela 5

1. Przytacze procesowe Class 900 jest dostepne tylko dla zaworéw 20 x 16 cali modele EWD i EWT-2.
2. Nie mozna przekracza¢ ograniczen temperaturowych i ciSnieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej, w ktorej pracuje

zawor.
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Tabela 2. Dane techniczne tulei WhisperFlo

Materiaty konstrukcyjne zespotu gniazdo-
zawieradio

M Stal nierdzewna 410

M Inne, w zalezno$ci od aplikaciji

Mozliwosci ci$nieniowo-temperaturowe
W -29do427°C
M Inne, w zaleznosci od aplikaciji

Maksymalny spadek ci$nienia
Taki jak podano w niniejszej publikacji. Patrz
rowniez biuletyn 80.3:010 Zespoty gniazdo—
zawieradto WhisperFlo

Dopuszczalne ci$nienia dla zespotu gniazdo-
zawieradto WhisperFlo(2
Do spadku ci$nienia 1500 psi

Ograniczeniapredkosci
Zespotgniazdo—zawieradto WhisperFlow jest
zaprojektowany dla predkosci wylotowych okoto
0,3 Macha. Predkosci wigksze i mniejsze moga byc¢
stosowane tylko w aplikacjach specjalnych
po konsultacji zproducentem

Charakterystyka przeptywu
Liniowa (dostepne sg rowniez tuleje
o charakterystyce liniowej ograniczoneji specjalnej
— skontaktowac sig z biurem firmy Fisher)

Wspoétczynnik zakresowosci skali
100:1

Kierunek przeptywu
Standardowa:Do gory — przez pierscien gniazda i
przez gniazda tulei

Ttumienie hatasu
Maksymalnie —40 dBA w zalezno$ci od stosunku
DP/P1 zgodnie z procedurg obliczen wedtug normy
IEC 534-8-3
Patrz FIRSTVUE 2.0

Klasyfikacja szczelnosci
Ml Klasa IV
M Inna, w zaleznosci od aplikacji

1. Inne ciénienia w zaleznoéci od aplikaciji.

2. Nie mozna przekracza¢ ograniczen temperaturowych i cisnieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajgcych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje

zawor.

Opis

Wszystkie zawory opisane w niniejszej instrukcji (modele
EUD, EUT-2, EWD i EWT-2) sg zaworami ogé6lnego
stosowania, ktore moga by¢ wykorzystywane jako zawory
regulacyjne do dtawienia przeptywu lub jako zawory
dwustanowe do szerokiej gamy cieczy i gazéw. Sg to
zawory jednogniazdowe, prostoprzelotowe
z prowadzeniem tulei i odcigzonym grzybkiem, ktérego
ruch do dotu zamyka zawér. Modele EUT i EWT-2 maja
uszczelke miedzy grzybkiem a tulejg z PTFE
z obcigzeniem sprezynowym; modele EUD i EWD miedzy
grzybem atulejg majg dwa grafitowe pierscienie ttokowe.

Zawory EUT-2i EWT-2majg pierécien gniazda wkrecany
w tuleje. Uszczelnienie z PTFE z obciazeniem
sprezynowym uszczelnia potgczenie pierécienia gniazda
z korpusem zaworu. Standardowe uszczelnienie jest
uszczelnieniem metal-na-metal, lecz dostgpne sg
rowniez miekkie gniazda. Typowy zawo6r EUT-2 lub
EWT-2 przedstawiono nailustracji 7.

Modele EUD i EWD majg pierscien gniazda przykrecony
do korpusu zaworu przy uzyciu Srub mocujgcych.
Uszczelnienie jest metal-na—metal. Typowy zawér EUD
lub EWD przedstawiono na ilustracji 8.

Do wyzejopisanych zaworéw dostepne sa tuleje Cavitrol
II1'i Whisper Trim lll. Przy prawidtowym doborze zaworu
zespot gniazdo—zawieradto Cavitrol eliminuje zjawisko
kawitacji dla cieczy, a Whisper Trim zmniejsza poziom
hatasu przy obstudze gazow.

Zespotgniazdo—zawieradto WhisperFlo stanowinajnowsze
osiggniecie technologiizmniejszania hatasu przy obstudze
gazéw.

Zawory regulacyjne z tulejami WhisperFlo (ilustracja 2)
zapewniajg dodatkowe zmniejszenie hatasu
aerodynamicznego w bardzo wymagajgcych aplikacjach
obstugi par i gazoéw, przy duzych spadkach cisnienia.
Tuleja WhisperFlo zwtasciwie dobranym korpusem zaworu
umozliwia zmniejszenie poziomu hatasu o 40 dBA.
W specjalnych aplikacjach mozliwe jest osiggniecie
zmniejszenia hatasu o 50 dBA.
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llustracja 2. Przekrdj przez zespdt gniazdo—zawieradto WhisperFlo w typowym korpusie zaworu

Dane techniczne

Danetechniczne zaworéw podano wtabeli1i2. Niektére
dane techniczne dla konkretnego zespotu zaworu
regulacyjnego podawane sg na tabliczce znamionowej
sitownika, gdy zawdr stanowi czes¢ kompletnego zespotu
zaworu regulacyjnego.

Instalacja

OSTRZEZENIE

Jesli zawor jest instalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne wartosci
cisnien dla korpusu zaworu lub przytacza
kotnierzowego, to na skutek gwattownego
uwolnienia ci$nienia moze nastapi¢ powazne
zranienie os6b obstugujacych lub uszkodzenie
urzadzenia. W celu unikniecia takiej sytuacji
nalezy zawsze zainstalowa¢ zawor
bezpieczefnstwa lub inne urzadzenie
ograniczajgce ciSnienie.

W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzeniajakichkolwiek pracinstalacyjnych
i obstugowych nalezy nosié rekawiczki, ubranie
i okulary zabezpieczajace.

Zawsze wraz z osoba odpowiedzialng za
bezpieczenstwo pracy nalezy sprawdzi¢, czy

nie nalezy przedsiewzig¢ dodatkowych srodkéw
zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Jesli zawér instalowany jest w dziatajacej
instalacji technologicznej, to nalezy zapoznaé¢
sie z ostrzezeniami zawartymi na poczatku
rozdziatu ,,Obstuga” niniejszej instrukcji.

Przy realizacjizamoéwienia konfiguracjazaworu
i materiaty konstrukcyjne zostaty tak dobrane,
aby spetni¢ wymagania cisnieniowe,
temperaturowe, spadku cisnienia i warunkow
regulacji przeptywu. Petna odpowiedzialnos¢
za bezpieczenstwo obstugi medium
procesowego i jego kompatybilnosé
z materiatami konstrukcyjnymiponosikupujacy
lub uzytkownik koncowy. Poniewaz niektdre
kombinacje wykonan materiatowych korpusu
zaworu i zespotu ghiazdo-zawieradto powoduja
ograniczeniazakresu dopuszczalnego spadkéw
cisnien i temperatur, to nie wolno uzywaé
zaworu w innych warunkach roboczych bez
skontaktowania sie z biurem firmy Emerson
Process Management. Jesliuzytkownik niema
pewnosci co do mozliwosci wykorzystania
zaworu, to nalezy skontaktowa¢ sie z biurem
firmy Emerson Process Management.
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OSTRZEZENIE

Przy transportowaniu zaworu, do przenoszenia
uzywacé tylko nylonowych lin, by nie uszkodzié¢
pomalowanej powierzchni.

Doktadnie umocowaé liny tak, by nie uszkodzi¢
przewodow rurowych lub wyposazenia
dodatkowego. Szczegodlna ostroznosé
zachowacé przy podnoszeniu zaworu — osoby
obstugujace powinny znajdowac sie zboku, na
wypadek zeslizgniecia sie¢ mocowania
iupadku zaworu. Masy zaworow podanow tabeli
4. Do przenoszenia zaworow stosowac liny
i tancuchy odpowiednie do masy zaworu.

1. Przed przystgpieniem do instalacji sprawdzi¢, czy
zawor i wyposazenie dodatkowe nie sg uszkodzone i czy
do $rodka nie dostaty sie zadne ciata obce.

2. Doktadnie sprawdzi¢, czy wnetrze korpusu jest czyste,
czy przewody rurowe sg drozne i wolne od zanieczyszczen
oraz, ze zawér jest zamontowany w instalacji w taki
sposob, ze kierunek przeptywu medium jest zgodny
z kierunkiem strzatki na korpusie zaworu.

Aby zawoér pracowat dtugo i bezawaryjnie,
medium procesowe musi by¢ czyste. Jesli
instalowany zawér ma mate wewnetrzne
przekroje przeptywu, takie jak w tulejach
Whisper Trim, WhisperFlo lub Cavitrol, to
zanieczyszczenia state lub inne ciata obce
moga spowodowaé nienaprawialna erozje
powierzchniuszczelniajacych oraz zablokowaé
otwory i przeloty w tulei, powodujac jej
zniszczenie. Podczas instalacji zaworu lub
podczas czyszczenia instalacji procesowej,
zaleca sie zainstalowanie filtra po stronie
dolotowejzaworu.

3. Zawory regulacyjne moga pracowaé w kazdej pozycji,
lecz pozycjag zalecang jest pozycja z sitownikiem pionowo
do gory. Inne pozycje moga spowodowaé nieréwne
zuzywanie sie grzybka zaworu itulei. Jesli przewiduje sie,
ze nazawdrmoga dziata¢ inne sity (drgania instalacji) niz
grawitacyjne, to sitownik moze wymagac¢ podparcia, jesli
nie jest ustawiony pionowo. Szczegd6towe dane na ten
temat mozna uzyska¢ w przedstawicielstwie firmy
Emerson Proces Management.

4. Przy instalacji zaworu nalezy stosowac standardowe
procedury wykonywania potgczen rurowych i spawania.
Przy przytaczach kotnierzowych nalezy zastosowaé
odpowiednig uszczelke miedzy kotnierzem zaworu
i instalacji procesowe;j.

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego
korpusu zaworu moze zachodzi¢ koniecznosé
obrébki cieplnej po spawaniu. W takim
przypadku mozliwe jest uszkodzenie
wewnetrznych czesci wykonanych
z elastomerow i plastikow, a takze czeSci
metalowych. Jeslimaby¢ wykonywanaobrébka
cieplna, to wszystkie czesci zespotu gniazdo-
zawieradto musza by¢ wyjete. Zaleca sie
konsultacje z przedstawicielamifirmy Emerson
Process Management.

5. Przy konstrukcji pokrywy z otworem spustowym,
wykreci¢ z pokrywy zaslepki 1/4 cala NPT (element 14,
ilustracja 5) i podfgczy¢ instalacje spustowa.

6. Jesli podczas konserwacji lub naprawy zaworu
wymagana jest nieprzerwana praca instalacji, to nalezy
zastosowac obejscie (bypass) trojzaworowe.

7.Jeslisitownikizawdr dostarczane sg osobno, to sitownik
nalezy podtaczyé zgodnie z jego instrukcjg obstugi.

OSTRZEZENIE

Nieszczelno$é dtawnicy moze spowodowaé
zranienie personelu obstugi. Dtawnica zaworu
jestdokrecanafabrycznie przed dostawa; nalezy
jednak zawsze przed podiaczeniem zaworu
sprawdzi¢ szczelnos¢ dtawnicy.

Zawory wyposazone w dtawnice ENVIRO-SEAL™
z obcigzeniem talerzowym lub HIGH-SEAL™ ULF
z obcigzeniem talerzowym nie wymagaja wstepnej
regulacji. Szczegétowe informacje natentemat zawierajg
instrukcje obstugi zatytutowane ,System dtawnicy
ENVIRO-SEAL do zawordw z przesuwnym ttokiem” lub
»oystem dtawnicy HIGH-SEAL ULF z obcigzeniem
talerzowym?”.

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektére czesci ulegajg normalnemu
zuzyciu i wymagajag okresowej wymiany. Czestotliwos¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy
od warunkow eksploatacji. W rozdziale tym opisano
procedury smarowaniaikonserwacji dtawnicy, konserwacji
zespotu gniazdo—zawieradto, docierania powierzchni
gniazda i konserwacji grzybka zaworu. Wszystkie
procedury konserwacji moga by¢ wykonane przy
zainstalowanym zaworze w instalaciji.
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OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i niekontrolowanego
ruchu czesci, gdyz moze to spowodowaé
zranienie os6b obstugujacych lub zniszczenie
urzadzenia. Przed przystgpieniem do prac
obstugowych nalezy:

e Zatozy¢ okulary ochronne, ubrania
i rekawice robocze, co zmniejsza ryzyko
Zranienia.

e Odiaczyé wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé¢ zaworu.

* Wykorzystac obejscie lub catkowicie odcigé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolnié
napiecie jego sprezyn.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajgce
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

e Komora dtawnicy moze zawiera¢ medium
procesowe pod cisnieniem, nawet jesli zawor
zostat zdemontowany z instalacji
technologicznej. Medium procesowe moze
gwattownie wydostaé sie z komory dtawnicy
przy wykrecaniu diawnicy, zdejmowaniu
pierscieni uszczelniajacych lub zaslepki
komory dfawnicy.

e Zawsze wraz z osoba odpowiedzialnag
za bezpieczenstwo pracy nalezy sprawdzi¢, czy
nie nalezy przedsiewzig¢ dodatkowych srodkéw
zabezpieczajcych przed medium procesowym.

1. Odcigé zawor regulacyjny od cisnienia procesowego,
zwolni¢ ci$nienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu. Odcig¢ zasilanie
sprezonego powietrza sitownika, zablokowac¢ go w pozycji
zapewniajgcej bezpieczenstwo przy prowadzeniu prac
konserwacyjnych. Uwolni¢ cisnienie z sitownika.
Zablokowac urzadzenia w pozycji uniemozliwiajgcej ruch
sitownika.
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llustracja 3. Smarownica i smarownica z zaworem
odcinajgcym

Uwaga

Jesli podczas wyjmowania czesci nastapi
uszkodzenie uszczelki, to podczas sktadania
nalezy zastosowaé¢ nowa uszczelke.
Daje to gwarancje pewnosci uszczelnienia,
ktorej nie daje zuzyta uszczelka.

Uwaga

Jesli zawér wyposazony jest w difawnice
ENVIRO-SEAL Ilub HIGH-SEAL ULF
z obcigzeniem talerzowym, to szczegotowe
informacje na ten temat zawiera instrukcja
obstugi zatytutowana ,,System dtawnic
ENVIRO-SEAL do zaworéw z przesuwnym
ttokiem” lub ,,System dtawnic HIGH-SEAL ULF
z obcigzeniem talerzowym”.

Smarowanie dtawnicy

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu lub
z innymi dtawnicami jest dostarczana smarownica lub
smarownica wraz z zaworem odcinajgcym (ilustracja 3),
to jest ona zainstalowana w miejscu zaslepki 1/4 cala
NPT (element 14, ilustracja 5) w pokrywie. Do smarowania
nalezy uzywac tylko smarow silikonowych o najwyzszej
jakosci. W celu wpuszczenia smaru do dtawnicy nalezy
obrdci¢ Srube w smarownicy zgodnie zruchem wskazéwek
zegara. Tak samo dziata smarownica z zaworem z tg
roznicg, ze przed obrotem Sruby smarownicy nalezy
otworzy¢ zawor odcinajgcy, a po smarowaniu zamkng¢

go.
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llustracja 4. Typowe dfawnice (cigg dalszy)

iuszczelniajgcejjest sprezyna (element8). Jesliprzeciek
wystepuje wokdét doszczelniacza (element 13),
to sprawdzi¢ czy wystep na doszczelniaczu dotyka
do obudowy. Jesli nie, to dokreci¢ nakretki kotnierza
dfawnicy (element5, ilustracja 5) do momentu dotkniecia
wystepu do obudowy. Jesli przeciek nie ustepuje,
to wymieni¢ dtawnice zgodnie z procedurg opisang
w dalszej czesci tego rozdziatu.

Jesli wystepuje przeciek w dfawnicy innego typu niz
dtawnica z obcigzeniem sprezynowym, sprébowac
zmniejszy¢ przeciek przez dokrecenie nakretek kotnierza
dfawnicy.

Jeslidtawnica jest wzglednie nowaiszczelna natrzpieniu
i jesli dokrecanie nakretek nie usuwa przecieku, to moze
oznacza¢ takie zuzycie trzpienia, ktore uniemozliwia
uzyskanie petnej szczelnosci. Jako$¢ powierzchni
trzpienia stanowi o jakosci szczelnosci dtawnicy. Jesli
przeciek pochodzi z zewnetrznej powierzchni dtawnicy,
tomoze oznaczaé zarysowanialub obecnos¢ ciatobcych
na wewnetrznej Scianie obudowy dtawnicy. Podczas
wykonywania kazdej z opisanych ponizejprocedur nalezy
zawsze sprawdzi¢ stan techniczny powierzchnitrzpienia
grzybkajakiwewnetrznejpowierzchniobudowy dtawnicy.

Wymiana ditawnicy

1. Odcig¢ zawor regulacyjny od ci$nienia procesowego,
zwolni¢ ci$nienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu. Odcig¢ zasilanie
sprezonego powietrza sitownika, zablokowaé go w pozycji
zapewniajgcej bezpieczenstwo przy prowadzeniu prac
konserwacyjnych. Uwolni¢ ci$nienie z sitownika.
Zablokowac urzadzenia w pozycji uniemozliwiajgcej ruch
sitownika.

2. Zdemontowa¢ instalacje wydmuchowg z pokrywy.
Odtaczyctacznik trzpienia a nastepnie odkrecié nakretki
szesciokatne (element 26, ilustracja 5) i zdjg¢ sitownik
Z zaworu.

3. Poluzowac¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5,
ilustracja 5) tak, by dtawnica nie zaciskata sie na trzpieniu.
Zdjg¢ czesci wskaznika potozenia z gwintéw trzpienia
zaworu oraz nakretkiblokujgce trzpien z trzpienia zaworu.

Zwroci¢ szczegolng uwage aby nie uszkodzié¢
powierzchni uszczelniajagcych wskutek
wypadnieciazespotu grzybka zaworu i pokrywy
przy jej podnoszeniu.

Przy zdejmowaniu pokrywy (element 1,
ilustracja 5) upewni¢ sie, ze zespét grzybka
zaworu i trzpienia pozostaje wewnatrz zaworu
lub zatozy¢é chwilowo nakretke blokujaca na
trzpien zaworu. Nie zachodzi wéwczas
niebezpieczenstwo wypadniecia grzybka
zaworu i trzpienia z pokrywy.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia uszkodzenia ciata lub
zniszczenia urzadzenia na skutek
niekontrolowanego ruchu pokrywy nalezy
zdejmowac jag w opisany ponizej sposob. Nie
zdejmowac zakleszczonej pokrywy przy uzyciu
narzedzi, ktére moga sie rozciggaé lub
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llustracja 5. Typowa pokrywa zaworu z trzpieniem suwliwym

gromadzi¢ energie w inny sposob. Gwattowne
uwolnienie zgromadzonej energii moze
spowodowac niekontrolowany ruch pokrywy.
Jesli tuleja zakleszczyta sie w pokrywie,
to kontynuowaé¢ procedure demontazu
i zabezpieczy¢ tuleje przed przypadkowym
wypadnigeciem z pokrywy.

Uwaga

Ponizszy krok daje rowniez pewnos¢,
ze cisnienie medium zostato uwolnione
z korpusu zaworu.

4. Nakretki szesciokatne (element 16, ilustracja 7 lub 8)
mocujg pokrywe do korpusu zaworu. Odkrecic te nakretki
lub $ruby o okoto 3 mm. Nastepnie rozdzieli¢ ostroznie
pokrywe od korpusu przez podwazenie uszczelki
na catym obwodzie. Jesli nie wystepuje wyciek medium
spod uszczelki, to zdjg¢ nakretki lub wykreci¢ Sruby
catkowicie i ostroznie zdjgé pokrywe (element 1, ilustracja
5).

5. Potozy¢ pokrywe na powierzchni, ktéra bedzie chronita
przed uszkodzeniem powierzchni uszczelniajacej.

6. Przy kazdorazowym demontazu pokrywy nalezy
wymieni¢ uszczelke ptaskg pokrywy i uszczelke tulei
(elementy 10i 11, ilustracje 7i8). Zdjg¢ uszczelke ptaska
pokrywy.

7.Wyjac¢ zespot grzybka zaworu i trzpienia z korpusu
zaworu i potozy¢ poszczegodlne czesci na migkkiej
powierzchni zabezpieczajgcej przed uszkodzeniem. Jesli
grzybek zaworu ma by¢ ponownie wykorzystany, to
zabezpieczy¢ powierzchnie uszczelniajgce grzybka przed
uszkodzeniem.

8. Zainstalowaé $ruby lub wkrety w gwintowanych
otworach w gornej czesci zespotu tulei (element 3)
i ostroznie jg wyja¢ z korpusu zaworu. Zdjg¢ uszczelke
tulei (element 11).

9. Jesli konieczna jest dalsza konserwacja zespotu
gniazdo-zawieradto, to nalezy przej$¢ do rozdziatu
»Konserwacja zespotu gniazdo—zawieradfo”.

Aby uniknac¢ uszkodzeniawnetrzazaworu, Scian
komory diawnicy i powierzchnidtawnicy, nalezy
stosowa¢ sie do instrukcji przedstawionych
w nastepnychtrzech krokach.

10. Zakry¢ otwér w korpusie zaworu w celu ochrony
powierzchniuszczelniajgcejprzed zarysowaniemiprzed
dostaniem sie ciat obcych do wnetrza zaworu.
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Tabela 3. Moment sit dokrecajgcych nakretki kotnierza dfawnicy dla dtawnic bez sprezyny
SREDNICA DLAWNICA GRAFITOWA DLAWNICA PTFE
TRZPIENIA ANSI — —
ZAWORU CLASS Minimalny Maksymalny Minimalny Maksymalny
moment sity moment sity moment sity moment sity
mm cale Nm funt stopa Nm funt stopa Nm funt stopa Nm funt stopa
150 & 300 33 290 49 430 16 140 25 220
31,8 1-1/4 600 45 400 67 590 21 190 33 290
900 56 490 83 730 27 240 41 360

Tabela 4. Moment sit dokrecajgcych sruby kotnierza do
pokrywy

WIELKOSC ZAWORU,|  ZAWOR MOMENT SH.Y()
CALE CLASS Nm funt stopa
12,16 x 12 150 - 600 1750 1290
16 150 - 600 2800 2070
20x 16,24 x 16 150 - 600 2800 2070
20x 16 900 1250 920
20,24 x 20 150 - 600 4240 3130
1. Dla materiatu $rub B7, B7M, B16 i 660.

11. Zdja¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz dtawnicy,
gorny pierscien czyszczacy i doszczelniacz dtawnicy
(elementy 5, 3, 12 i 13, ilustracja 5). Przy uzyciu
zaokraglonego preta lub innego podobnego narzedzia
ostroznie wypchng¢ pozostate czesci dtawnicy z pokrywy
od strony zaworu nie uszkadzajac powierzchni $cian
komory dtawnicy. Oczysci¢ komore dtawnicy i czesci
metalowe dtawnicy.

12. Zbada¢, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia
komory dfawnicy nie majg zadnych ostrych krawedzi,
ktére mogtyby przecigé dtawnice. Zarysowanialub zadziory
moga by¢ przyczyng nieszczelnoéci lub spowodowad
uszkodzenie nowej dtawnicy. Jesli stan powierzchni nie
moze zostac¢ poprawiony przez lekkie szlifowanie papierem
Sciernym, to wymieni¢ uszkodzone czesci zgodnie
z procedurg opisang w niniejszej instrukcji.

13. Zdjg¢ pokrywe zabezpieczajgcg korpus zaworu
i zatozy¢ nowa uszczelke tulei (element 11, ilustracja 7 i
8) upewniajac sig, ze powierzchnia uszczelniajgca jest
czysta i gtadka.

14. Wtozy¢ czeéci zespotu gniazdo—-zawieradto zgodnie
z opisem w rozdziale ,Wymiana zespotu gniazdo-
zawieradto”. Zainstalowaé nowa uszczelke ptaska
pokrywy (element 10, ilustracja 7 i 8).

Uwaga

Prawidtowe dokrecanie pokrywy w kroku 15
powoduje Scisniecie uszczelek pokrywy i tulei
(elementy 10 i 11, ilustracja 7 i 8) w sposéb
odpowiedni do uszczelnienia potaczenia
korpus—-pokrywa.

Wtasciwa procedura dokrecania Srub opisana
w kroku 15 obejmuje takze sprawdzenie, czy
gwinty Srub sa czyste i dokrecone zadanym
momentem sity. Dokrecanie nakretek musiby¢
wykonywane w sposéb krzyzowy.
Z powodu wiasnosci sprezystych uszczelki
spiralnej dokrecenie jednej z nakretek moze
spowodowaé lekkie poluzowanie innych.

10

Procedure dokrecania krzyzowego nalezy
powtérzy¢ kilkakrotnie do momentu uzyskania
prawidtowego uszczelnienia pokrywy.
Po uzyskaniutemperatury roboczej powtorzy¢
procedure dokrecaniaraz jeszcze.

15. Nasmarowa¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu
gwinty srub dwustronnych (element 15, ilustracja 7 i 8),
natozy¢ pokrywe na trzpien i na Sruby i nakreci¢ nakretki
Srub dwustronnych (element 16, ilustracja 7i8) w sposob
krzyzowy momentem nominalnym podanym w tabeli 4.
Przy prawidtowo dokreconej pokrywie ztgcze pokrywa-—
korpus spetnia warunki cisnieniowe okreslone w danych
technicznych.

16. Zatozy¢ nowa dtawnice i czesci metalowe obudowy
dfawnicy zgodnie ze schematami dtawnic przedstawionych
nailustracji4. Kolejne czesci dtawnicy wpychac delikatnie
do wnetrza obudowy za pomoca gtadko zakorczonej rurki
natozonej na trzpien zaworu upewniajgc sie, ze miedzy
dodawane kolejne migkkie czescinie dostato sie powietrze.

17. Natozy¢ doszczelniacz dtawnicy, gorny pierscien
czyszczacy i kotnierz dfawnicy (elementy 13, 12 i 3,
ilustracja5). Nasmarowac sruby dwustronnie gwintowane
kotnierza dtawnicy (element 4, ilustracja 5) i powierzchnie
dociskajgce nakretek (element5, ilustracja 5) mocujgcych
kotnierz dtawnicy. Zatozy¢ nakretki mocujgce kotnierz
dtawnicy.

18. W przypadku dfawnic zobcigzeniem sprezynowym
PTFE z pierscieniamitypu V nalezy dokreci¢ wszystkie
nakretki do momentu, gdy wystep doszczelniacza
(element 13, ilustracja 5) dotknie pokrywy.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw
dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy
maksymalnym momentem sity podanym w tabeli 3.
Nastepnie nalezy poluzowac nakretki i ponownie je
dokreci¢, tym razem minimalnym zalecanym momentem
sity podanym w tabeli 3.

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow
nalezy dokrecac na zmiane wszystkie nakretki matymi,
rownymi krokami do momentu az jedna
z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem
sity podanym w tabeli 3. Nastepnie nalezy dokrecic¢
pozostate nakretki tak, by kotnierz dfawnicy (element 3,
ilustracja 5) bytpoziomoipod katem 90 stopni do trzpienia
zaworu.

19. Zamontowac¢ sitownik na korpusie i potaczy¢ go
ztrzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
obstugi sitownika. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wokot
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doszczelniacza dtawnicy po wigczeniu zaworu do
eksploatacji. Jesli zachodzi koniecznos¢, to dokrecic¢
nakretki kotnierza dtawnicy.

Konserwacja zespotu gniazdo-zawieradto

Demontaz zespotu gniazdo-zawieradfo

Numery elementdéw w ponizszej procedurze sg zgodne z
oznaczeniami nailustracji 7 dla zaworéw model EUT-2i
EWT-2 lub na ilustracji 8 dla modelu EUD i EWD.

1. Odcig¢ zawor regulacyjny od cisnienia procesowego,
zwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu. Odcig¢ zasilanie
sprezonego powietrza sitownika, zablokowaé go w pozycji
zapewniajgcej bezpieczenstwo przy prowadzeniu prac
konserwacyjnych. Uwolni¢ cisnienie z sitownika.
Zablokowac urzadzenia w pozycji uniemozliwiajgcej ruch
sitownika.

2. Zdja¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokamiod 2 do 5
procedury ,Wymiana dtawnicy”.

W celu unikniecia niebezpieczenstwa
zwigzanego z nieszczelnoscia nalezy zwracaé
szczeg6lna uwage na stan techniczny
uszczelek.

Najwiekszy wptyw na szczelnos¢ diawnicy ma
stan powierzchnitrzpieniazaworu (element 7).
Stan wewnetrznej powierzchnituleilub zespotu
tulei (element 3) odpowiada za ptynny ruch
grzybka zaworu i szczelno$é na styku
z pierscieniem gniazda (element 28). Za
szczelnosé odcieciaodpowiadaja powierzchnie
uszczelniajace grzybka zaworu (element 2)
i pierscienia gniazda (element 9). Przed
badaniem technicznym zatozy¢, ze wszystkie
czesci moga byé ponownie wykorzystane
i nalezy obchodzi¢ sie z nimi ostroznie.

3. Dfawnica moze zosta¢ zdemontowana, jesli zachodzi
konieczno$é. Wymieni¢ czesci w sposdéb opisany
w rozdziale dotyczagcym wymiany dtawnicy.

4. Wyjac zespét grzybka zaworu i trzpienia z korpusu
zaworu i potozyC poszczegdlne czesci na migkkiej
powierzchni zabezpieczajgcej przed uszkodzeniem. Jesli
grzybek zaworu ma by¢ ponownie wykorzystany, to
zabezpieczy¢ powierzchnie uszczelniajgce grzybkaprzed
uszkodzeniem.

5. Zainstalowaé $ruby lub wkrety w gwintowanych
otworach w gornej czesci zespotu tulei (element 3)
i ostroznie jg wyjaé z korpusu zaworu. Zdjg¢ uszczelki
(elementy 10i11).

6. Postepowac zgodnie zwtasciwg procedurg dla danego
modelu zaworu:

Zawory model EUT-2i EWT-2 (ilustracja7) wyposazone
sgw pierscienuszczelniajgcy pierscienia gniazda (element
6). Zbadaé stantechniczny pierscienia uszczelniajgcego,
w razie potrzeby usung¢ go i zatozen nowy. Pierscien
gniazda jest wkrecany w tuleje i zabezpieczony przez
dwie spoiny punktowe po obu stronach tulei. Spoiny
nalezy usungc przez szlifowanie lub ich przeciecie.

o W przypadku wszystkich zaworow poza wielkoscig 12
i 16x12 cali: w pierécieniu gniazda znajdujg sie wyciecia,
przez ktére nalezy przetozy¢ pret i wykreci¢ pierscien z
tulei.

e W przypadku zaworéw o wielkosci 12 i 16x12 cali:
w dolnej czedci pierscienia gniazda znajdujg sie dwa
otwory gwintowane 3/8 cala UNC. Wkrecié Sruby w oba
otwory i przy uzyciu preta wykrecié pierécien z tulei.

W przypadku zaworéw model EUD i EWD (ilustracja 8)
wykrecic Sruby mocujgce pierscien gniazda (element49).
Whkereci¢ Sruby w gwintowane otwory znajdujace siew gornej
czesci pierscienia gniazda (element 9) i ostroznie wyjac
go z korpusu zaworu. Zdjg¢ uszczelke (element 13).

7. Jesli stan techniczny elementéw zaworu jest zty lub sg
one zniszczone i uniemozliwiajg prawidtowe dziatanie
zaworu, to wymieni¢ je na nowe, a czesci zespotu
gniazdo-zawieradto mozna sprobowaé naprawi¢ w sposob
opisany ponizej lub w rozdziale ,Konserwacja grzybka
zaworu.

Docieranie powierzchni uszczelniajacej
gniazd

Najwieksze prawdopodobienstwo nieszczelnosci
wystepuje w przypadku uszczelnienia metal-metal
gniazda w korpusie zaworu. W konstrukcjach
z metalowym gniazdem mozna dotrze¢ powierzchnie
uszczelniajgce grzybka zaworu i pierscienia gniazda.
(Gtebokie zarysowania powinny by¢ usuniete przez
obrobke skrawaniem a nie przez docieranie.)
Do docierania wykorzysta¢ dobrejjakosci paste polerska
gradacji280-600. Posmarowac pasta dolng czesé grzybka
Zaworu.

Ztozy¢ zawor, tak by tuleja lub zespét tulei byty zatozone
prawidtowo oraz przykreci¢ obudowe do korpusu zaworu.
Prosty uchwyt mozna zrobi€ przez przykrecenie kawatka
preta do trzpienia grzyba zaworu. Docieranie gniazda
nastepuje po obrocie uchwytu w obie strony. Po docieraniu
zdjg¢ obudowe i oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce.
Catkowicie ztozyé zawo6r w sposob opisany w czesci
dotyczacej sktadania i sprawdzi¢ jakos¢ odcinania
przeptywu przez zawor. Jesli nieszczelno$¢ zaworu jest
za duza, to poprawié¢ procedure docierania.

11
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Konserwacja grzybka zaworu

Numery elementéw w ponizszej procedurze sg zgodne
z oznaczeniami na ilustracji 7 dla zaworéw model EUT—-
2 i EWT-2 lub na ilustracji 8 dla modelu EUD i EWD.

W zaworach z pierscieniem uszczelniajgcym
z PTFE (element 6) przy wymianie pierscienia
uszczelniajgcego grzybek zaworu (element 28)
nalezy zwroci¢ szczegolng uwage, aby nie
porysowac powierzchniwyztobieniaw grzybku
zaworu oraz zadnej powierzchni nowego
pierscienia, gdyz grozi to nieszczelnoscia
uszczelnienia.

1. Wyja¢ grzybek zaworu (element 2) zgodnie z czescig
procedury demontazu.

2. W przypadku konstrukcji z pierscieniem
uszczelniajacym ostroznie wyjgc lub przecigé pierscien
uszczelniajacy (element 28, ilustracja 6) w wyztobieniu
grzybka zaworu.

Zainstalowa¢ nowy pierécien uszczelniajgcy
z obcigzeniem sprezynowym otwartg strong do dotu lub
do gory, w zalezno$ci do kierunku przeptywu medium.
Otwarta strona pierscienia powinna byc¢ skierowana do
gory (w kierunku sitownika) w instalacjach z przeptywem
do goéry oraz kierowana do dotu w instalacjach
z przeptywem do dotu.

W celu zainstalowania pierscienia uszczelniajgcego nalezy
najpierw pokryé go smarem ogoélnego stosowania na
bazie litu. Nastepnie nalezy go ostroznie rozciggna¢ i
natozy¢ go na gorng krawedz grzybka zaworu. W trakcie
procedury rozciggania nalezy odczekac az pierscien z
PTFE wydtuzy sie w wyniku efektu ptyniecia na zimno.
Unika¢ gwattownego rozciggania pierscienia. Po
umieszczeniu pierscienia w wyztobieniu moze wydawac
sie, ze pierscien jest zbyt luzny, lecz skurczy sie do
oryginalnej wielkosci po umieszczeniu grzybka w tulei.

3. W przypadku konstrukcji z pierscieniami ttokowymi
kazdy z pierscieni ttokowych (element 28, ilustracja 6)
sktada sie z dwdch czesci; rozdzieli¢ obie czesci.

Kazdy nowy pierscien ttokowy dostarczany jest jako
petny pierscien, i dlatego kazdy pierscien musi zostaé
ztamany na dwie mniej wiecej rowne czesci. Wykonuje
sie to ktadac pierscien na gtadkiej i rownej powierzchni i
uderzajgc w niego mtotkiem. Przy instalaciji pierscieniaw
wyztobieniach grzybka zaworu nalezy zwréci¢ uwage,
aby dopasowac do siebie obie czesSci pierscienia.

12

Nigdy nie nalezy stosowac¢ uzywanego trzpienia
(element7)znowym grzybkiem zaworu. Uzycie
starego trzpieniawymaga zawsze nawiercenia
nowego otworu pod kotek blokujacy wtrzpieniu,
co zmniejsza wytrzymatos¢ trzpienia i moze
spowodowaé uszkodzenie zaworu. Jednak
uzywany drzybek zaworu moze byé
wykorzystany z nowym trzpieniem.

4. W celu wymiany trzpienia zaworu (element 7) nalezy
wybi¢ kotek blokujgcy (element 8), a nastepnie odkrecic¢
grzybek od trzpienia.

5. Wkreci¢ nowy trzpien w grzybek zaworu. Przewierci¢
trzpien wierttem o Srednicy 1/4 cala dla trzpieni o Srednicy
31,8 mm (1-1/4 cala), wykorzystujgc otwér w grzybku dla
prowadzenia wiertta. Oczys$ci¢ powierzchnie ikrawedzie,
wbi¢ nowy kotek blokujacy.

Wymiana zespotu gniazdo zawieradfo

Numery elementéw w ponizszej procedurze sg zgodne
z oznaczeniaminailustracji7i8, jeslinie podanoinacze;.

1. Postepowac zgodnie z wiasciwg procedurg dla danego
modelu zaworu:

Zawory model EUT-2 i EWT-2 (ilustracja 7)

W przypadku wszystkich zaworéw poza wielkoscig 12
i 16x12 cali: w pierécieniu gniazda (element 9) znajdujg
sie wyciecia, przez ktore nalezy przetozy¢ pret i wkrecic
pierscien w tuleje (element 3).

W przypadku zawordw o wielkosci 12 i 16x12 cali:
w dolnej czesci pierscienia gniazda (element 9) znajduja
sie dwa otwory gwintowane 3/8 cala UNC. Wkreci¢ Sruby
w oba otwory i przy uzyciu preta wkreci¢ pierscien
(element 9) w tuleje (element 3).

W przypadku zawordw o innych wielkosciach: pierscien
gniazda nalezy przyspawac¢ punktowo do tulei starajgc
sie jak najmniej rozgrza¢ elementy. Konieczne jest
wykonanie dwoch spoin o diugosci 6 mm (1/4 cala)
naprzeciw siebie. Zainstalowaé pierscien uszczelniajacy
pierscienia gniazda (element 6) tak, aby w przypadku
zespotdw gniazdo-zawieradto Cavitrol Ill otwarta strona
byta skierowanaw kierunku trzpienia zaworu. W przypadku
tulei Whisper Trim 1l i WhisperFlo uszczelke odwrdcic.
Pierscien uszczelniajgcy pokry¢ smarem litowym ogdinego
stosowaniainatozy¢ na dolng czes¢ pierscienia gniazda.
Umiescic pierscien w wyztobieniu zjednej strony i ostroznie
naciggnac¢ uszczelke na pierScien i umiescic
w wyzfobieniu.
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TULEJA TULEJA
NT 3) ELEMENT 3

(ELEME ) GRZYBEK ( ) -\ GRZYBEK
ZAWORU AWORU
(ELEMENT 2) (ELEMENT 2)

}7 PIERSCIEN IERSCIENIE
USZCZELNAJACY TLOKOWE
(ELEMENT 28) (ELEMENT 28)
ATAIACE A
LAARIAT A D
PIERSCIENUSZCZELNIAJACY PIERSCIENIE TLOKOWE

DO ZAWOROW MODELE EUT-21EWT-2 DO ZAWOROW MODELE EUD | EWD

UWAGI:

1 PIERSCIEN USZCZELNIENIA MUSI BYC USTAWIONY OTWARCIEM W STRONE
PIERSCIENIA GNIAZDA PRZY PRZEPLYWIE DO DOLU

1 PIERSCIEN USZCZELNIENIA MUSI BYC USTAWIONY OTWARCIEM W STRONE
SH.OWNIKA PRZY PRZEPLYWIE DO GORY

llustracja 6. Szczegdty instalacji pierscienia uszczelniajgcego i pierscienia ttokowego
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llustracja 7. Typowy zawor model EUT-2 lub EWT-2
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llustracja 8. Typowy zawdr model EUD

W przypadku zaworéw model EUD i EWD (ilustracja7)
zainstalowa¢ uszczelke ptaska pierécienia gniazda
(element 13).

Czasowo wkreci¢ sruby w gwintowane otwory w pierécieniu
gniazda (element 9) upewniajac sie, ze powierzchnia
uszczelniajgca skierowanajestdo gory. Wtozyc¢ pierscien
gniazda do korpusu zaworu. Wykreci¢ chwilowo
zainstalowane Sruby.

Umocowac pierscien gniazda (element 9) przy uzyciu
Srub mocujgcych (element49). Dokreci¢ Sruby mocujgce

w sposob krzyzowy momentem sity 39 Nm w przypadku
zaworow o wielko$ci 121 16x12 cali oraz momentem sity
92 Nmw przypadku zawordw o wielkosci od 16 do 24x20
cali.

2. Zainstalowac uszczelke ptaska tulei (element 11) w
korpusie zaworu. Czasowo wkreci¢ sruby w gwintowane
otwory w gornej czesci zespotu tulei (element 3), aby
utatwi¢ jego umieszczenie w zaworze. Dopuszczalny jest
obrét tulei lub zespotu wzgledem korpusu zaworu.

15
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EWT-2

W przypadku zaworéw model EUD, EUT-2, EWD i
EWT-2 nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ aby
nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcej pierscienia
gniazdaituleipodczas przenoszenia ciezkich elementow
sktadowych zaworu. Aby utatwi¢ umieszczenie tulei lub
zespotu w zaworze nalezy pokry¢ smarem litowym lub
rownowaznym zewnetrzng powierzchnie pierscienia
uszczelniajgcego piersécienia gniazda.

3. Wsungc¢ grzybek zaworu (element 2) i zesp6ttrzpienia
do tulei.

W konstrukcjach z pierscieniem uszczelniajacym
sprawdzi¢, czy pierscien uszczelniajgcy grzybka zaworu
(element 28) znajduje sie w gérnym scieciu tulei lub
zespotu tulei, co zabezpiecza go przed zniszczeniem.

W konstrukcjach z pierscieniami ttokowymi sprawdzic,
czy pierscienie ttokowe znajdujg sie w wyztobieniu grzyba
i spetniajg swojg role uszczelniajgca.

4. Zainstalowaé uszczelke ptaskg pokrywy (element 10).

Jeslidtawnicamaby¢ powtornie wykorzystana
i nie byta demontowana z pokrywy, to nalezy
zachowac szczeg0dlng ostroznos$¢ przy instalaciji
dtawnicy, aby nie uszkodzi¢ jej przez gwint
trzpienia zaworu.

5. Zamontowac pokrywe na zaworze i ztozyC zawor
zgodnie z krokami od 15 do 19 procedury wymiany
dfawnicy, pomijajac kroki 16 i 17, jesli nie instaluje sie
nowej dtawnicy. Zwréci¢ szczegdlng uwage na zalecenia
zawarte w ostrzezeniu przed krokiem 15.

16

Zamawianie czesci

Do kazdego korpusu—pokrywy zaworu przypisany jest
numer seryjny, ktéry mozna znalezé na korpusie zaworu.
Ten sam numer znajduje sie na tabliczce znamionowej
sitownika, jesli zawdr dostarczany jest z fabryki jako
czesé zespotu zaworu regulacyjnego. W korespondencji
z biurem przedstawicielskim nalezy zawsze powotywaé
sie na ten numer. Przy zamawianiu czesci zamiennych
nalezy zawsze podawac¢ petny 11 znakowy numer
zamowieniowy danej czesci z podanej nizej listy.

Uwaga

Nalezy stosowaé tylko oryginalne czesci
zamienne. Nie wolno uzywa¢ czesci, ktére nie
zostaty dostarczone przez firme Fisher, gdyz
spowoduje to utrate praw gwarancyjnych oraz
wptywa na dziatania zaworu, stwarzajac
zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy.

Uwaga

Firmy Emerson, Emerson Process Management
i Fisher nie biorg odpowiedzialnosci za dobér,
wykorzystanie lub obstuge ich produktow.
Catkowita odpowiedzialno$é za dobor,
wykorzystanie iobstuge produktow firmy
Emerson spadanakupujacego lub uzytkownika
koncowego.
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Wykaz czesci

Element Opis

Uwaga

Numery zamoéwieniowe przedstawiono tylko dla
zalecanych czesci zamiennych. Jesli cze$¢ nie ma
numeru, to nalezy skontaktowaé sie z producentem.

Numer czesci

Korpus zaworu

1 Korpus zaworu
2* Grzybek zaworu
3 Tuleja
6* Uszczelka pierscienia gniazda (tylko do modeli EUT-2 i EWT-2)
7 Trzpien grzyba zaworu
8* Kotek blokujacy
9* Pierécien gniazda
10* Uszczelka ptaska pokrywy
11*  Uszczelka ptaska tulei
13*  Uszczelka ptaska pierscienia gniazda (tylko do modeli EUD i EWT)
15 Sruba dwustronna
16 Nakretka sze$ciokgtna
17 Zaslepka
28* Pierscien uszczelniajacy (tylko modele EUT-2 i EWT-2)
28*  Pierscien ttokowy (2 szt.)(tylko modele EUD i EWD)
49*  Sruba mocujgca (tylko modele EUD i EWD)
Pokrywa
1 Pokrywa zaworu
3 Kotnierz komory dtawnicy
4 Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy (2 szt.)
5 Nakretka kotnierza dtawnicy (2 szt.)
Dtawnica PTFE z pierscieniami typuV

6* Zespot dtawnicy, PTFE (1 szt. do dtawnic pojedynczych

(2 szt. do dfawnic podwajnych) 1R290801012
8 Sprezyna, stal nierdzewna

(tylko do dtawnic pojedynczych) 1D387437012
8 Tuleja dystansowa, stal nierdzewna

(tylko do dtawnic podwdjnych) 0W087135072
10  Podktadka specjalna, stal nierdzewna

(tylko do dtawnic pojedynczych) 1H995936042

*Zalecane czesci zapasowe

Element Opis Numer czesci
Dtawnica PTFE/kompozyt
7 Pierécien uszczelniajgcy, PTFE/kompozyt (8 szt. ) 1D7520X0012
8 Tuleja dystansowa, stal nierdzewna 0W087135072
Dtawnica grafitowa ta§mowo/wtékninowa
7* Pierécien dtawnicy, tasma grafitowa (2 szt. do dtawnic
pojedynczych, 3 szt. do dtawnic podwdjnych) 1V5666X0022

7* Pierécien dtawnicy, wtéknina grafitowa (3 szt. do dtawnic
pojedynczych, 3 szt. do dtawnic podwdjnych)
8 Tuleja dystansowa, stal nierdzewna (2 szt. do dtawnicy

1D7520X0162

pojedynczej, 2 szt, do dtawnic podwdjnych) 0W087135072
10 Podkfadka specjalna, stal nierdzewna

(tylko do dtawnic pojedynczych) 1H995936042
1 Pierécien komory dtawnicy
12*  Gorny pierécien czyszczacy, filc

(tylko do dtawnic PTFE) 1J873006332
13 Doszczelniacz dtawnicy
14 Zaslepka

25  Sruba mocujaca (8 szt.)
26  Nakretka szesciokatna (8 szt.)

Tabela 5. Przyblizone masy zaworow

PRZYLACZE PROCESOWE PRZYBLIZONA MASA
Wielko$é, cale Typ (D kg Ib
RF
12 AT 1410 3100
BW 1220 2700
RF
16 x 12 AT 1720 3800
BW 1450 3200
RF
16 ATl 2540 5600
BW 2270 5000
20 x 16 R 3540 7800
Clas)s( 600 RTY
BW 3130 6900
RF
T 3720 2200
RF
20 AT 5220 11500
BW 4810 10600
RF
24 x 16 AT 5220 11500
BW 4630 10200
RF
24 x 20 ATl 7710 17000
BW 7120 15700
1. RF—plaskie z uskokiem; RTJ—ptaskie z wyztobieniem; BW—spawane doczotowo.
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llustracja 9. Typowe zespoty gniazdo—zawieradto WhisperFlo
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llustracja 10. Typowy zespot gniazdo-zawieradto WhisperFlo do modelu EUT-2/EWT-2
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Cavitrol, Whisper Trim, WhisperFlo, ENVIRO-SEAL, HIGH-SEAL, FIRSTVUE:i Fisher sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International LLC firmy wchodzacej w sktad
koncernu Emerson Process Management. Emerson i Logo Emerson sa zastrzezonymi znakami towarowymi Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sa przez ich
prawowowitych wtascicieli. Urzadzenie jest chronione przez jeden lub kilka nastepujacych patentéw: 5129625, 5131666, 5056757, 5230498 i 5299812. Liczne patenty w trakcie wydawania.

Informacje zawarte w tej publikacjimaja charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sa prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej publikacji
nie moga stanowic¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzgdzer oraz do zmiany danych technicznych
bez dodatkowej informaciji.

Firma Emerson Process Management nie bierze odpowiedzialno$ci za dobér, wykorzystanie lub obstuge ich produktéw. Catkowita odpowiedzialno$¢ za dobor,
wykorzystanie i obstuge produktéw firmy Emerson spada na kupujacego lub uzytkownika koricowego.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskaé w:

Emerson Process Management Sp. z o.0.

ul. Konstruktorska 11A

02-665 Warszawa K

tel. 22 45 89 200 S

faks 22 45 89 231

www.Fisher.com EMERSO N

©Fisher Controls International LLC 1992, 2005; Wszystkie prawa zastrzezone Process Mana geme nt
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