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Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawierainformacje na tematinstalacji
i konserwacji zaworéw o wielkosci od 1 do 8 cali modele
ET i zawordéw o wielkosci od 1 do 6 cali modele EAT
i klasie wytrzymatoéci do Class 600. Szczegétowe
informacje na temat sitownikdéw iwyposazenia
dodatkowego mozna znalez¢ w odrebnych instrukcjach.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstuga i konserwacja
zaworéw ET powinny by¢ wykonywane tylko przez
pracownikow, ktdrzy e zostali przeszkoleni i posiadajg
odpowiednie kwalifikacje w zakresie instalacji, obstugi
i konserwacji zaworoéw, sitownikdw i wyposazenia

llustracja 1. Zawdr regulacyjny model ET
z sitownikiem typ 657

dodatkowego oraz ¢ doktadnie zapoznali sie z niniejszg
instrukcjg. W przypadku zaistnienia jakichkolwiek
watpliwosci nalezy skontaktowac¢ sie z firmg Emerson
Process Management w celu ich wyjasnienia przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

Uwaga
Firmy Emerson, Emerson Process
Management i Fisher nie Dbiora

odpowiedzialnosci za dobor, wykorzystanie
lub obstuge ich produktéw. Catkowita
odpowiedzialno$¢ za dobodr, wykorzystanie
i obstuge produktéw firmy Emerson spada na
kupujacego lub uzytkownika koncowego.

¢

&

EMERSON.

www.Fisher.com

Process Management
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Tabela 1. Dane techniczne

Przytacza procesowe
Zawory z zeliwa
Kotnierzowe: ANSI Class 125 z przylga ptaska lub
Class 250 z przylga ptaska z uskokiem zgodne
z normg ASME B16.1
Gwintowe: Wszystkie zawory zgodne z normg
ASME B16.4
Zawory ze stali nierdzewnej lub ze stali
Kotnierzowe: Class 150, 300 lub 600 z przylga
ptaskag z uskokiem lub z wyztobieniem zgodne
z normg ASME B16.5
Gwintowe lub spawane wpustowo: Wszystkie
zawory zgodne z normg ASME B16.11
Spawane doczotowo: Zgodne z typoszeregiem
ASME B16.25

Maksymalne ci$nienie wlotowe("
Zawory z zeliwa
Kotnierzowe: Zgodne z Class 125B lub 250B
zgodnie z normg ASME B16.1
Gwintowe: Zgodne z Class 250B zgodnie z normg
ASME B16.4
Zawory ze stali nierdzewnej lub ze stali
Koftnierzowe: Zgodne z Class 150, 300 lub 600
zgodnie z normg ASME B16.34
Gwintowe lub spawane: Zgodne z Class 600
zgodnie z normg ASME B16.34

Klasyfikacja szczelnosci
Patrz tabela 2

Charakterystyka przeptywu
Liniowa (wszystkie tuleje), szybkootwierajgca
(wszystkie poza tulejami Whisper Trim, WhisperFlo
i Cavitrol) lub statoprocentowa (wszystkie poza
tulejami Whisper Trim, WhisperFlo i Cavitrol)

Kierunek przeptywu
Liniowa, szybkootwierajaca lub
statoprocentowa: Normalnie do dotfu
Whisper Trim i WhisperFlo: Zawsze do gory
Cavitrol: Zawsze do dotu

Przyblizone masy

WIELKOSE ZAWORU MASA

CALE kg funty

111,25 14 30

1,5 20 45

2 39 67

25 45 100

3 54 125

4 77 170

6 159 350

8 408 900

1. Nie mozna przekracza¢ ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje zawor.

Tabela 2. Klasy szczelnosci zgodnie
z normg ANSI/FCI 70-2-1991 i IEC 60534-4

Konstrukcja zaworu Gniazdo Klasa szczelnosci
PTFE (standard Standard. test pow.(T)
Wszystkie poza (standard) V (opcjonainie)
konstrukcjami v
z tulejg Cavitrol IlI
Metal V (opcjonalnie) (@)
ET z tulejg Cavitrol Il Metal IV (standard)
jednostopniowa V (opcjonalnie)
ET z tulejg Cavitrol IlI Metal v
dwustopniowg
ET z pierscieniami Metal V do 316°C
z PEEK
ET z z gniazdem L
3.4375 do 7 cali Miekkie lub metal \'l
ETiEAT Wymienne,
ze szczelnym odcigciem|  zabezpieczone TSOM
przeptywu (TSO) migkkie

1. To jest specjalna klasa szczelno$ci niezgodna z normg ANSI/FCI

2. Klasa szczelno$ci V wymaga pierécienia gniazda z obcigzeniem sprezynowym
oraz specjalnego pierécienia gniazda (niedostepny dla tulei szybkootwierajacej
dla gniazda 8 cali). Niedostepna z tulejami 4, 29 i 85.

Opis

Zawory jednogniazdowe opisane w tej instrukcji
charakteryzujg sie konstrukcjg z prowadzeniem tulei,
tatwowymiennym zespotem gniazdo-zawieradto
i odcigzonym grzybkiem, ktérego ruch do dotu zamyka
zawor. Dostepne sg nastepujace modele zawordéw:

Model ET —zawor przelotowy z trzpieniem przesuwnym
(ilustracja 1). Uszczelnienie metal-PTFE umozliwia
wyjgtkowo szczelne odciecie przeptywu. Wersja z tulejg
Cavitrol® lll, ktéra posiada uszczelnienie metal-metal,
przeznaczona jest do wysokich temperatur.

Model EAT — model ET z katowym korpusem,
charakteryzuje sie prostym montazem, stosowany jest
w aplikacjach, gdzie wymagany jest autodrenaz korpusu
zaworu.
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Dane techniczne

Dane techniczne zaworéw podano w tabeli 1.

mozliwosci wykorzystania zaworu, to nalezy
skontaktowaé sie z biurem firmy Emerson

Instalacja

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary zabezpieczajgce.

Jesli zawor jest instalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne wartosci
cisnien dla korpusu zaworu podanych w tabeli
1 lub na tabliczce znamionowej, to w wyniku
gwattownego uwolnienia ciSnienia moze
nastagpi¢ powazne zranienie o0s6b
obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia.
W celu uniknigciatakiej sytuacji nalezy zawsze
zainstalowac¢ zawor bezpieczenstwa lub inne
urzadzenie ograniczajgce cisnienie.

Zawsze wraz z osoba odpowiedzialna
za bezpieczenstwo pracy nalezy sprawdzic,
czy nie nalezy przedsiewzigé dodatkowych
srodkéw zabezpieczajacych przed medium
procesowym.

Jesli zawér instalowany jest w dziatajacej
instalacji technologicznej, to nalezy zapoznaé
sie z ostrzezeniami zawartymi na poczatku
rozdziatu ,,Obstuga” niniejszej instrukcji.

Przy realizacjizamoéwienia konfiguracjazaworu
i materiaty konstrukcyjne zostaty tak dobrane,
aby spetni¢ wymagania cisnieniowe,
temperaturowe, spadku cisnienia i warunkow
regulacji przeptywu. Petna odpowiedzialnos$¢
za bezpieczenstwo obstugi medium
procesowego i jego kompatybilnosé
z materiatami konstrukcyjnymi ponosi
kupujacy lub uzytkownik koncowy. Poniewaz
niektére kombinacje wykonan materiatowych
korpusuzaworuizespotu gniazdo-zawieradto
powoduja ograniczenia zakresu
dopuszczalnego spadkow cisnienitemperatur,
to nie wolno uzywaé¢ zaworu w innych
warunkach roboczych bez skontaktowania sie
zbiurem firmy Emerson Process Management.
Jesli uzytkownik nie ma pewnosci co do

Process Management.

1. Przed przystgpieniem do instalacji sprawdzi¢, czy
zaworiwyposazenie dodatkowe nie sg uszkodzone i czy
do $rodka nie dostaty sie zadne ciata obce.

2. Doktadnie sprawdzi¢, czy wnetrze korpusu jest czyste,
czy przewody rurowe sg drozne i wolne od
zanieczyszczeniczy zaworjestzamontowany w instalacji
w taki sposob, ze kierunek przeptywu medium jest
zgodny z kierunkiem strzatki na korpusie zaworu.

3. Zawory regulacyjne mogg pracowaé w kazdej pozycji,
lecz pozycjg zalecang jest pozycja z sitownikiem pionowo
do gory. Inne pozycje mogg spowodowaé nieréwne
zuzywanie sie grzybka zaworu i tulei. Jesli przewiduje
sie, ze nazawor mogg dziata¢ inne sity (drgania instalaciji)
niz grawitacyjne, to sitownik moze wymagac podparcia,
jesli nie jest ustawiony pionowo. Szczegétowe dane na
ten temat mozna uzyska¢ w przedstawicielstwie firmy
Emerson Proces Management.

4. Przy instalacji zaworu nalezy stosowac standardowe
procedury wykonywania potgczen rurowych i spawania.
Przy przytaczach kotnierzowych nalezy zastosowaé
odpowiednig uszczelke miedzy kotnierzem zaworu
i instalacji procesowe;j.

Uwaga

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego
korpusu zaworu moze zachodzi¢ koniecznos¢
obrébki cieplnej po spawaniu. W takim
przypadku mozliwe jest uszkodzenie
wewnetrznych czesci  wykonanych
z elastomeréw i plastikow, a takze czesci
metalowych. Jesli ma byé wykonywana
obrébka cieplna, to wszystkie czesci zespotu
gniazdo-zawieradto musza by¢ wyjete. Zaleca
sie konsultacje z przedstawicielami firmy
Emerson Process Management.

5. Przy konstrukcji pokrywy z otworem odciekowym,
wykreci¢ z pokrywy zaslepki (elementy 14 16, ilustracja
14) i poditaczy¢ instalacje odciekowg. Jesli podczas
konserwacji lub naprawy zaworu wymagana jest
nieprzerwana praca instalacji, to nalezy zastosowac
obejscie (bypass) tréjzaworowe.

6. Jesli sitownik i zawdér dostarczane sg osobno,
to sitownik nalezy podfgczy¢ zgodnie z jego instrukcjg
obstugi.

OSTRZEZENIE

Nieszczelnos¢é dtawnicy moze spowodowac
zranienie personelu obstugi. Dtawnicazaworu
jest dokrecana fabrycznie przed dostawa;
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nalezy jednak zawsze przed podigczeniem
zaworu sprawdzi¢ szczelnos¢ dtawnicy.
Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osoba
odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy
nie nalezy przedsiewziaé dodatkowych
srodkéw zabezpieczajacych przed medium
procesowym.

Zawory wyposazone w dtawnice ENVIRO-SEAL
z obcigzeniem talerzowym lub HIGH-SEAL do ciezkiej
pracy zobcigzeniemtalerzowym nie wymagajg wstepnej
regulacji. Szczegétowe informacje natentemat zawierajg
instrukcje obstugi zatytutowane ,System dtawnicy
ENVIRO-SEAL do zaworéw z przesuwnym ttokiem” lub
»oystem dtawnicy HIGH-SEAL ULF z obcigzeniem
talerzowym”. Jeéli zachodzi koniecznosé modyfikacji
dtawnicy na dtawnice ENVIRO-SEAL, nalezy zaméwic
wiadciwy zestaw modyfikacyjny podany w ,Wykazie

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektore cze$ciulegajg normalnemu
zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany. Czestotliwo$¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy
od warunkow eksploatacji. W rozdziale tym opisano
procedury smarowania i konserwacji dtawnicy,
konserwacji zespotu gniazdo-zawieradto oraz wymiany
dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL. Wszystkie
procedury konserwacjimoga byé wykonane przy zaworze
zainstalowanym w instalacji.

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i niekontrolowanego
ruchu czesci, gdyz moze to spowodowaé
zranienie os6b obstugujacych lub zniszczenie
urzadzenia. Przed przystgpieniem do prac
obstugowych nalezy:

e Zatozy¢ okulary ochronne, ubrania
i rekawice robocze, co zmniejsza ryzyko
Zranienia.

e Odlaczy¢ wszystkie przewody zasilania

sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé zaworu.

¢ Wykorzystac obejscie lub catkowicie odcig¢
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium

procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

e Komora dtawnicy moze zawiera¢ medium
procesowe pod cisnieniem, nawet jesli zawor
zostat zdemontowany z instalacji
technologicznej. Medium procesowe moze
gwattownie wydostaé sie z komory dtawnicy
przy wykrecaniu dtawnicy, zdejmowaniu
pierscieni uszczelniajagcych lub zaslepki
komory dtawnicy.

e Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osoba
odpowiedzialnaza bezpieczenstwo pracy, czy
nie nalezy przedsiewziaé dodatkowych
srodkéw zabezpieczajacych przed medium
procesowym.

Uwaga

Jesli podczas wyjmowania czesci nastapi
uszkodzenie uszczelki, to podczas sktadania
nalezy zastosowaé nowa uszczelke.
Daje to gwarancje pewnosci uszczelnienia.

Smarowanie dtawnicy

Uwaga

Dtawice ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL nie
wymagaja smarowania.

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu lub
Z innymi dtawnicami jest dostarczana smarownica lub
smarownica wraz z zaworem odcinajgcym (ilustracja 2),
to jest ona zainstalowana w gwintowanym otworze
w pokrywie zamiast zaslepki rurowej (element 14,
ilustracja 14). Do smarowania nalezy uzywac tylko
smaroéw silikonowych najwyzszejjakosci. Nie smarowac
dtawnic, jesli zawdr stosowany jest do obstugi tlenu lub
jesli temperatura medium procesowego przekracza
260°C. W celu wpuszczenia smaru do dtawnicy nalezy
obroci¢ srube w smarownicy zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Tak samo dziata smarownica
z zaworem, tylko przed obrotem $ruby smarownicy
nalezy otworzy¢ zawér odcinajacy.
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llustracja 2. Smarownica i smarownica/zawor odcinajgcy
(wyposazenie dodatkowe)

Konserwacja dtawnicy

Uwaga

Szczegotowe informacje o dtawnicach
ENVIRO-SEAL znajduja sie w instrukcji
obstugi,,Dtawnice ENVIRO-SEAL do zaworow
z przesuwnym ttokiem” (druk 5306).

W przypadku zaworéw z dtawnicami HIGH-
SEAL informacje znajduja sie w instrukcji
,Dlawnice z obciazeniem talerzowym HIGH-
SEAL” (druk 5263).

Jesli nie podano inaczej, numery elementéw odnoszg
sie do ilustracji 3 w przypadku dtawnic z PTFE
z pierscieniami typu V lub do ilustracji 4 dla dtawnic
z PTFE/kompozytu.

W dtawnicach z obcigzeniem sprezynowym z PTFE
z pierScieniami typu V zrodiem sity dociskajgcej
iuszczelniajgcejjest sprezyna (element8). Jesliprzeciek
wystepuje wokdét doszczelniacza (element 13),
nalezy sprawdzi¢ czy wystep na doszczelniaczu dotyka
do obudowy. Jesli nie, dokreci¢ nakretki kotnierza
dfawnicy (element5, ilustracja 14) do momentu dotkniecia
wystepu do obudowy. Jesli przeciek nie ustepuje,
wymieni¢ dtawnice zgodnie z procedurg opisang w dalszej
czesci tego rozdziatu.

Jesli wystepuje przeciek w dfawnicy innego typu niz
dtawnice z obcigzeniem sprezynowym, sprobowac
zmniejszy¢ przeciek przez dokrecenie nakretek kotnierza
dtawnicy.

Jeslidtawnica jest wzglednie nowaiszczelna natrzpieniu
i jesli dokrecanie nakretek nie usuwa przecieku, to moze
oznaczac¢ takie zuzycie trzpienia, ktdére uniemozliwia
uzyskanie petnej szczelno$ci. Jakos¢ powierzchni
trzpienia stanowi o jakosci szczelnosci dtawnicy. Jesli
przeciek pochodzi z zewnetrznej powierzchni dtawnicy,
tomoze oznaczac zarysowanialub obecnos¢ ciatobcych
na wewnetrznej Scianie obudowy dfawnicy. Podczas
wykonywania kazdej z opisanych ponizej procedur nalezy
zawsze sprawdzic stan techniczny powierzchnitrzpienia
grzybkajakiwewnetrznejpowierzchniobudowy dtawnicy.

Wymiana dtawnicy

OSTRZEZENIE

Zapozna¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na
poczatku rozdziatu ,,Konserwacja”.

1. Odcigé¢ zawor regulacyjny od cisnienia procesowego,
zwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu. Jesli do zaworu
podtgczony jest sitownik pneumatyczny, odtgczy¢
zasilanie pneumatyczne i uwolnié cisnienie z sitownika.
Zastosowac procedury zabezpieczajace uktad
w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

2. Odfaczyc zasilanie sitownika oraz instalacje spustowg
z pokrywy. Odkrecié fgcznik trzpienia, a nastepnie zdjg¢
sitownik z zaworu odkrecajgc nakretke blokujaca jarzma
(element 15, ilustracja 14) lub nakretki szeSciokatne
(element 26, ilustracja 14).

3. Poluzowac¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5,
ilustracja 14) tak, by dtawnica nie zaciskata sie
natrzpieniu. Zdjg¢ czesciwskaznika potozenia z gwintow
trzpienia zaworu.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia uszkodzenia ciata lub
zniszczenia urzadzenia na skutek
niekontrolowanego ruchu pokrywy nalezy
zdejmowac jg w sposob opisany ponizej. Nie
zdejmowac zakleszczonej pokrywy przy uzyciu
narzedzi, ktére moga sie rozciggaé¢ lub
gromadzi¢ energie w inny sposob. Gwattowne
uwolnienie zgromadzonej energii moze
spowodowac niekontrolowany ruch pokrywy.
Jesli tuleja zakleszczyta sie w pokrywie,
kontynuowaé procedure demontazu
i zabezpieczy¢ tuleje przed przypadkowym
wypadnigeciem z pokrywy.
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(0.75,1 LUB 1.25 CALA)
DLAWNICA PODWOJNA

llustracja 3. Dtawnice z pierscieniami typu V z PTFE do pokryw ptaskich i wydftuzonych.

Wykonanie czynnosci opisanych w kroku 4 L. . L. . .

daje réwniez pewnos¢, ze ci$nienie medium Uwazac, aby nie uszkodzi¢ powierzchni

zostato uwolnione z korpusu zaworu. uszczelniajacych wskutek wypadnigcia
zespotu grzybka i trzpienia przy wyjmowaniu
pokrywy (element 1, ilustracja 14). Upewni¢
sie, ze zespot grzybka zaworu i trzpienia
pozostaje na pierscieniu gniazda. Przy
podnoszeniu pokrywy zatozyé chwilowo
nakretke blokujaca trzpien.
Nie zachodzi wéwczas niebezpieczenstwo
wypadniecia grzybka zaworu i trzpienia
z pokrywy.
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Tabela 3. Zalecane momenty sit dokrecajgacych pokrywe do korpusu.

WIELKOSC ZAWORU, CALE

MOMENTY Skt DOKRECAJACYCH(1)

SA193-B7, SA193-B8M3) SA193-B8M?2)
Model ET Model EAT Nem o Nem o
1.25 lub mniej 1 129 95 64 47
15,1.5x1,2,lub2x 1 2lub2x1 96 71 45 33
25lub25x15 3lub3x15 129 95 64 47
3,3x2,lub3x25 4lub4x2 169 125 88 65
4,4x25,lub4x3 6lub6x25 271 200 156 115
6 - 549 405 366 270
8 - 746 550 529 390

1. Okreslone na podstawie testdéw laboratoryjnych.
2. SA193-B8M wygrzewana.
3. SA193-B8M utwardzana.

4. Nakretki szesSciokatne (element 16, ilustracja 16, 17
lub20) lub $ruby (niepokazane) mocujg pokrywe (element
1, ilustracja 14) do korpusu zaworu (element 1, ilustracja
16, 17 lub 20). Odkrecié¢ te nakretki lub Sruby o okoto 3
mm. Nastepnie rozdzieli¢ ostroznie pokrywe od korpusu
przezporuszenie lub podwazenie jej na catym obwodzie.
Jedli potgczenie jest szczelne, zdjgé nakretki lub
catkowicie wykreci¢ Sruby i ostroznie zdjg¢ pokrywe.

5. Zdja¢ nakretke blokujgca i ostroznie odigczy¢ trzpien
zaworu od pokrywy. Potozy¢ poszczegdlne czesci
na migkkiej powierzchni tak, by nie uszkodzi¢ uszczelek
lub powierzchni uszczelniajgcych.

6. Zdjac¢ uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja 16,
17 lub 20) i zakry¢ otwér w korpusie zaworu w celu
ochrony powierzchni uszczelniajgcej przed
zarysowaniem i przed dostaniem sig ciat obcych do
wnetrza zaworu.

7. Zdja¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz dtawnicy,
gorny pierscien czyszczacy i doszczelniacz dtawnicy
(elementy 5, 3, 12 i 13, ilustracja 14). Za pomoca
zaokragglonego preta lub innego podobnego narzedzia
ostroznie wypchng¢ pozostate czesci dtawnicy z pokrywy
od strony zaworu nie uszkadzajgc powierzchni Scian
komory dtawnicy. Oczysci¢ komore dtawnicy i czesci
metalowe dtawnicy.

8. Zbadaé, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia
komory dfawnicy nie majg zadnych ostrych krawedzi,
ktére mogtyby przecig¢ dtawnice. Zarysowania lub
zadziory mogag by¢ przyczyng nieszczelnosci lub
spowodowaé uszkodzenie nowej dtawnicy. Jesli stan
powierzchni nie moze zostaé poprawiony przez lekkie
szlifowanie papierem $ciernym, to wymieni¢ uszkodzone
czesci.

9. Zdja¢ pokrywe zabezpieczajgcag korpus zaworu
i zatozy¢ nowg uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja
16, 17 lub 20) upewniajac sie, ze powierzchnia
uszczelniajgca jest czysta i gtadka. Nastepnie wtozy¢

KQ < Gérny pierécieni
czyszczacy
5 N (element 12)
?: N
Tuleja
%ﬁg —— . ~— dlt;siczelniajqca
i : (element 13)
N Pierscier
uszczelniajgcy
h-..:.g _3, Tuleja
L] - dystansowa
i::& [ ] (element 8)
m : 'F(’ieréciezi )
omory diawnicy
N B h (element 11)
TRZPIEN TRZPIEN TRZPIEN
95mm 127mm  19,1,25,4LUB
(0.375 CALAJ0.5 CALA) 31,8 mm
(0.75,1 LUB
1.25 CALA)

llustracja 4. Schemat budowy dfawnic z PTFE/kompozytu
dla pokryw ptaskich i wydtuZzonych

grzybek, przetozy¢ pokrywe przez trzpien i natozy¢ jg na
kotki gwintowane (element 15, ilustracja 16, 17 lub 20)
lub scentrowac otwory pod Sruby (niepokazane).

Uwaga

Prawidtowe dokrecanie pokrywy w kroku 11
powoduje Scisniecie spiralnie zwijanej
uszczelki (element 12, ilustracja 16 lub 17)
w spos6b odpowiedni do obcigzenia
i uszczelnienia pierscienia gniazda (element
13, ilustracja 16, 17 lub 20). Procedura
dokrecania powoduje rowniez $cisniecie
zewnetrznej krawedzi uszczelki pokrywy
(element 10, ilustracje 16 do 20) w sposéb
wystarczajacy do uszczelnienia potaczenia
pokrywa-korpus.
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Tabela 4. Zalecane momenty sit dokrecajgcych nakretki kotnierza dfawnicy.

SREDNICA TRZPIENIA DLAWNICA GRAFITOWA DLAWNICA PTFE
ZAWORU CLASS Moment minimalny Moment maksymalny Moment minimalny Moment maksymalny
mm cale Nem Lbf «in Nem Lbf «in Nem Lbf «in Nem Lbf in
125, 150 3 27 5 40 1 13 2 19
9,5 0.375 250, 300 4 36 6 53 2 17 3 26
600 6 49 8 73 3 23 4 35
125, 150 5 44 8 66 2 21 4 31
12,7 0.5 250, 300 7 59 10 88 3 28 5 42
600 9 81 14 122 4 39 7 58
125, 150 11 99 17 149 5 47 8 70
19,1 0.75 250, 300 15 133 23 199 7 64 11 95
600 21 182 31 274 10 87 15 131
300 26 226 38 339 12 108 18 162
25,4 ! 600 35 310 53 466 17 149 25 223
300 36 318 54 477 17 152 26 228
818 125 600 49 437 74 655 24 209 36 314
Wtasciwa procedura dokrecania Srub opisana
w kroku 10 obejmuje takze sprawdzenie, czy
. - . DOSZCZELNIACZ
gwinty Srub sa czyste i dokrecone zadanym o DLAWNICY
momentem sily. Dokrecanie nakretek musi %‘II (ELEMENT 13)
by¢ wykonywane na krzyz. Dokrecenie jednej §' Z'S;‘E.?L,Exy
$§ruby lub nakretki moze spowodowaé i (ELEMENT 7)
odkrecenie nakretki lub Ssruby potozonej [T PIERSCIEN
naprzeciwko. Powtérzyé procedure dokrecania oWy
(ELEMENT 7)

krzyzowego kilkakrotnie do momentu
uzyskania prawidtowego uszczelnienia
pokrywy. Po uzyskaniu temperatury roboczej
powtorzyé procedure dokrecania raz jeszcze.

10. Pokry¢é smarem gwinty srub i powierzchnie nakretek
szesciokatnych (nie jest to konieczne przy fabrycznie
nasmarowanych Srubach). Natozy¢ nakretki i dokrecic¢
w kolejnosci krzyzowejmomentem nominalnym podanym
w tabeli 3. Przy prawidtowo dokreconej pokrywie ztgcze
pokrywa—korpus spetnia warunki ciSnieniowe okreslone
w danych technicznych.

11. Zatozy¢ nowg dtawnice i czesci metalowe obudowy
dtawnicy zgodnie ze schematami dtawnic
przedstawionych na rysunkach 3, 4 i 5. Kolejne czesci
dtawnicy wpycha¢ delikatnie do wnetrza obudowy
za pomocg gtadko zakonczonej rurki natozonej na trzpien
zaworu.

12. Natozy¢é doszczelniacz dtawnicy, goérny pierscien
czyszczacy i kotnierz dtawnicy (elementy 13, 12 i 3,
ilustracja 14). Nasmarowac sruby dwustronne kotnierza
dtawnicy (element 4, ilustracja 14) i powierzchnie
dociskajgce nakretek (element 5, ilustracja 14)
mocujgcych kotnierz dtawnicy. Zatozy¢ nakretki mocujace
kotnierz dtawnicy.

13. W przypadku dtawnic z obciazeniem
sprezynowym PTFE z pierscieniami typu V nalezy
dokreci¢ wszystkie nakretki do momentu, gdy wystep
doszczelniacza (element 13, ilustracja 14) dotknie

pokrywy.

14A3411-A

13A9776-B

13A9775-B

TRZPIEN TRZPIEN TRZPIEN
9,5mm 12,7mm 19,1,25,4 LUB 31,8 mm
(0.375 CALA) (0.5 CALA) (0.75,1LUB 1.25 CALA)

DLAWNICA POJEDYNCZA

14A1849-B 14A1780-

TRZPIEN TRZPIEN TRZPIEN
9,5mm 12,7mm  19,1,25,4 LUB 31,8 mm
(0.375 CALA) (0.5 CALA) (0.75,1LUB 1.25 CALA)
DLAWNICA PODWOJNA
UWAGA:

PODKLADKI CYNKOWE O GRUBOSCI 0,102 mm (0.004 cala);

UMIESCIC TYLKO JEDNA POD KAZDYM PIERSCIENIEM
GRAFITOWYM TASMOWYM.

TULEJA

DYSTANSOWA (ELEMENT 8)
PIERSCIEN KOMORY
DLAWNICY (ELEMENT 11)

DOSZCZELNIACZ
DLAWNICY
(ELEMENT 13)

PIERSCIEN
GRAFITOWY
TASMOWY
(ELEMENT 7)

PIERSCIEN

GRAFITOWY

WLOKNOWY

(ELEMENT 7)

TULEJA

DYSTANSOWA (ELEMENT 8)
PIERSCIEN KOMORY
DLAWNICY (ELEMENT 11)

llustracja 5. Schemat budowy dfawnic podwdjnych
tasmowo-wtdknowych do pokryw ptaskich i wydfuzonych.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw
dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy
maksymalnym momentem sity podanym w tabeli 4.
Nastepnie nalezy poluzowaé nakretki i ponownie je
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GRZYBEK WEWNETRZNY\

i

ZABEZPIECZONE MIEKKIE GNIAZDO/

PIERSCIEN GNIAZDA

/— GRZYBEK ZEWNETRZNY

’_>

TULEJA
L

llustracja 6. Zespot gniazdo-zawieradfo o szczelnym odcieciu przeptywu TSO, widok miekkiego gniazda z zabezpieczeniem

dokreci¢, tym razem minimalnym zalecanym momentem
sity podanym w tabeli 4 na ilustracji 11) mocujgcych
kotnierz dtawnicy.

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow
nalezy dokrecac na zmiane wszystkie nakretki matymi,
rownymi krokami do momentu, gdy jedna z nakretek
bedzie dokrecona minimalnym momentem sity podanym
w tabeli 4. Nastepnie nalezy dokrecié pozostate nakretki
tak, by kotnierz dtawnicy byt poziomo i pod kgtem 90
stopni do trzpienia zaworu.

W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
z obcigzeniem talerzowym nalezy przeczyta¢ uwage
otwierajgcg rozdziat dotyczgcy konserwacji dfawnicy.

14. Zamontowa¢ sitownik na korpusie i potgczyé go
ztrzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
obstugi sitownika.

Konserwacja zespotu gniazdo-zawieradto
OSTRZEZENIE

Zapozna¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na
poczatku rozdziatu ,,Konserwacja”.

Numery elementéw w tej czesci, jesli nie podanoinaczej,
odnoszg sie do oznaczen nailustracji 16 dla standardowe;j
konstrukcji zaworow o wielkodci od 1 do 6 cala, na
ilustracji 17 dla zaworéw Whisper Trim lll, na ilustracjach
18119 dla zawordw z tulejg WhisperFlo oraz na ilustraciji
20 dla zawordéw Cavitrol Il i modelu ET 8 cali.

Demontaz

1. Zdjg¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6
procedury wymiany dfawnicy.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia niebezpieczenstwa
zwigzanego z nieszczelnoscia nalezy zwracaé
szczeg6lna uwage na stan techniczny
powierzchni uszczelniajgcych. Najwiekszy
wplyw na szczelno$é¢ ditawnicy ma stan
powierzchnitrzpieniazaworu (element 7). Stan
wewnetrznej powierzchnituleilub zespotutulei
i przegrody (element 31) odpowiada za ptynny
ruch grzybka zaworu. Za szczelnos$¢ odciecia
odpowiadaja powierzchnie uszczelniajace
grzybka zaworu (element 2) i pierscienia
gniazda (element 9). Przed badaniem
technicznym zatozyé, ze wszystkie czesci
moga by¢ ponownie wykorzystane i obchodzi¢
sie z nimi ostroznie.

2. Zdja¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz, gorny
pierscien czyszczacy i pierécien dociskowy dfawnicy
(elementy 5, 3, 121 13, ilustracja 14). Pozostate czesci
dtawnicy ostroznie wyjaé przy uzyciu zaokrgglonego
preta lub innego narzedzia, ktére nie porysuje Scianek
obudowy. Wyczysci¢ obudowe dfawnicy i inne jej
metalowe czesci.

3. Sprawdzi¢, czy gwint na trzpieniu zaworu oraz
powierzchnia obudowy dfawnicy nie posiadajg ostrych
krawedzi, ktdre mogtyby uszkodzi¢ uszczelnienie. Rysy
i zadziory mogg spowodowaé nieszczelnos¢ a nawet
zniszczy¢ nowa dtawnice. Jezeli lekkie piaskowanie nie
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poprawia stanu powierzchni, nalezy wymienié
uszkodzony element.

4. W przypadku zaworéw 8—calowych model ET zdjg¢
pierscien obcigzenia (element 26), natomiast
w przypadku zawordw o wielkos$ci do 4 cali z zespotem
gniazdo-zawieradto o ograniczonej przepustowosci
zdjgc adapter tulei (element 4).

5. W zaworach 6-calowych z tulejg Whisper Trim Il lub
WhisperFlo zdjg¢ takze pierscien dociskowy (element
32) i uszczelke pokrywy (element 10) zgdérnej powierzchni
pierscienia. W konstrukcjach z pierscienim dociskowym
(element 31) usunag¢ pierscien dociskowy, a takze
towarzyszgce mu uszczelki. Pierscienie dociskowe w
tulejach Whisper Trim Il lub WhisperFlo posiadajg dwa
nagwintowane otwory 3/8"-16 NPT, w ktdérych mozna
umiesci¢ sruby lub kotki gwintowane pomocne przy ich
demontazu.

6. Wyjac tuleje lub zespdt tulei i przegrody (element 3),
uszczelki (elementy 10, 11 12) i podkfadke regulacyjng
(element 51). Jesli tulei nie mozna wyjaé z korpusu
zaworu, to przy uzyciu gumowego miotka uderzyc
w kilku miejscach na obwodzie w wystajgcy element
tulei.

7. W przypadku konstrukcjiinnych niz tuleja TSO (ze
szczelnym odcieciem przeptywu) wyjgc¢ pierscien
gniazda lub wytozenie (element 9) albo dysk gniazda
(element 22), uszczelke pierscienia gniazda (element
13) i adapter pierscienia gniazda (element 5) i uszczelke
adaptera (element 14) w przypadku konstrukcji
z zespotem gniazdo-zawieradto o ograniczonej
przepustowosci. W gniazdach z PTFE wykorzystuje sie
dysk (element 23) zacisniety miedzy gniazdem dysku a
uchwytem dysku (element 21).

8. W przypadku konstrukcji TSO (ze szczelnym
odcieciem przeptywu) nalezy wykona¢ nastepujace
kroki (patrz ilustracje 6 i 7):

* Wyja¢ pierscien mocujacy, pierscien dociskowy,
pierscienie zapobiegajgce wyciskaniu oraz pierscien
ttokowy.

* Wykreci¢ Sruby, ktére mocujg zewnetrzny grzybek
do grzybka wewnetrznego.

* Przy uzyciu klucza tasmowego lub podobnego
narzedzia wykreci¢ grzybek zewnetrzny z grzybka
wewnetrznego. Zwréci¢ szczegdlng uwage, aby nie
uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcych grzybka
zewnetrznego.

* Wyjac zabezpieczong migkkg uszczelke gniazda.

* Zbadac stan techniczny wszystkich czescii w razie
koniecznos$ci wymieni¢ na nowe.

9. W przypadku wszystkich konstrukcji zbadac¢ stan
techniczny wszystkich elementéw, sprawdzi¢ czy nie sg
nadmiernie zuzyte lub uszkodzone. W razie potrzeby
wymieni¢ na nowe lub naprawi¢ zgodnie z procedurami
opisanymi w rozdziatach o docieraniu gniazd
i konserwaciji.

10

Docieranie metalowych gniazd

Nie nalezy prébowaé dociera¢ metalowych
powierzchni gniazd w przypadku pokryw
mieszkowych ENVIRO-SEAL. Konstrukcja
tych dtawnic uniemozliwia obrét trzpienia
iwymuszony obroét przy docieraniu spowoduje
uszkodzenie czesci wewnetrznych obudowy
ENVIRO-SEAL.

W konstrukcjach zmetalowym gniazdem mozna dotrze¢
powierzchnie uszczelniajace grzybka zaworuipierscienia
gniazda (element 2 i 9 ilustracja 16, 17 lub 20), dzigki
czemu mozna poprawi¢ szczelnos¢ odcigcia przeptywu.
(Gtebokie zarysowania powinny by¢ usuniete przez
obrobke skrawaniem a nie przez docieranie.)
Do docierania wykorzystaé¢ dobrejjakosci paste polerska
gradacji 280-600. Posmarowac pastg dolng czes¢
grzybka zaworu.

Ztozy¢ zawdr, tak by tuleja, uchwyt tulei i pierscien
dystansowy pokrywy byly zatozone prawidtowo,
a nastepnie przykreci¢ obudowe do korpusu zaworu.
Prosty uchwyt mozna zrobi¢ przez przykrecenie kawatka
preta do trzpienia grzybka zaworu. Docieranie gniazda
nastepuje po obrocie uchwytu w obie strony.
Po docieraniu zdjgé obudowe i oczysci¢ powierzchnie
uszczelniajgce. Catkowicie ztozy¢ zawdr w sposéb
opisany w czedci dotyczgcej skfadania i sprawdzi¢
szczelnosé odciecia przeptywu przez zawor. Jesli
nieszczelno$¢ zaworu jest za duza, to ponowic procedure
docierania.

Konserwacja grzybka zaworu

Numery elementow w tej czesci, jeslinie podanoinaczej,
odnoszg sie do oznaczen nailustracji 16 dla standardowe;j
konstrukcji zaworow o wielkoéci od 1 do 6 cala, na
ilustracji 17 dla zaworéw Whisper Trim 111, na ilustracjach
18i 19 dla zawordw z tulejg WhisperFlo oraz na ilustracji
20 dla zaworow Cavitrol 11l i modelu ET 8 cali.

Przy wymianie pierscienia uszczelniajacego
(element 28) nalezy uwazac, aby nie porysowac
powierzchni wyztobienia grzybka ani zadnej
powierzchni wymienianego pierscienia.

1. Zdemontowa¢ grzybek zaworu (element 2) wedtug
wczesniej opisanej procedury, a nastepnie postepowac
w sposob nastepujgcy:

Dla dwuczesciowych pierscieni uszczelniajacych:
pierscien nie moze by¢ uzyty powtdrnie, poniewaz przy
demontazu musizostac przeciety. Po zdjeciu pierscienia
uszczelniajgcego mozna wypchngé pierscien dociskowy
(element 29).
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llustracja 7. Typowy odcigzony zespot gniazdo—zawieradfo
0 szczelnym odcieciu przeptywu

W celu zainstalowania nowego dwuczesciowego
pierscienia uszczelniajgcego, nalezy posmarowac
odpowiednim smarem na bazie silikonu oba pierscienie
(elementy 28 i 29). Nasung¢ pierscien dociskowy na
trzpien (element 7) i przeciggnag¢ go do wyztobienia
grzybka. Natozy¢ pierscien uszczelniajgcy od gory
grzybka tak, aby jego czes¢ wchodzita do jednej strony
wyztobienia. Powoli i delikatnie rozciggnaé¢ pierscien
uszczelniajgcy i wsung¢ go w wyztobienie. Materiat tego
pierscienia— PTFE prawidtowo odksztatca sie plastycznie
podczas powolnego rozciggania, nalezy wiec unika¢
szarpigcych ruchéw. Rozciggniety pierscien moze
poczgtkowo poruszac¢ sie luzno w wyztobieniu,
ale skurczy sie do pierwotnej wielkosci po wiozeniu
zespotu do tulei zaworu.

Dla pierscieni uszczelniajgcych z obciazeniem
sprezynowym: pierscien ten uzywany w zaworach
o $rednicy gniazda do 136,5 mm moze byé uzyty
powtdrnie. Zdjg¢ pierscien mocujacy (element 27) przy
uzyciu $rubokretu, a potem ostroznie zsunag¢ pierscien
dociskowy (element 29) i pierscien uszczelniajgcy
(element 28) z grzybka zaworu (element 2). PierScien
uszczelniajacy obcigzony sprezyng uzywany
w grzybkach zaworéw o $rednicy gniazda 136,5 mm

(7 cali) lub wigkszych musi by¢ ostroznie podwazony
w otworze i rozciety. Nie moze on by¢ uzyty powtornie.

Pierscien uszczelniajgcy z obcigzeniem sprezynowym
musi by¢, w zaleznosci od kierunku przeptywu, zatozony
tak, by jego otwarta strona byta zwrdcona do trzpienia
lub do gniazda, jak pokazano w nailustracji 16 (widok A)
lub 20. Aby zainstalowac obciazona sprezyna uszczelke
na grzybku o s$rednicy 136,5 mm (5.375 cala) lub
mniejszej, natozy¢ pierécieh uszczelniajgcy (element
28) na grzybek zaworu popychajgc go nasuwanym
pierscieniem dociskowym (element29). Pdzniej zatozy¢
podktadke ustalajgcg (element 27): wiozyé jedng jej
strone w wyztobienie i obracajgc grzybek wepchngc
w wyztobienie pozostatg cze$c.

W celu zatozenia pierscienia uszczelniajgcego na grzybek
zaworu o $rednicy 178 mm (7 cali) lub wigkszej, nalezy
go pokry¢ odpowiednim smarem na bazie silikonu.
P&zniej delikatnie rozciggnaé pierscien uszczelniajgcy
i natozy¢ na grzybek przez gérng jego krawedz. Materiat
tego pierscienia — PTFE prawidtowo odksztatca sie
plastycznie podczas powolnego rozciggania, nalezy
wiec unikaé szarpigcych ruchéw. Rozciggniety pierscien
moze znajdowac sie luzno w wyztobieniu, ale powdci
do pierwotnej wielkosci po wtozeniu zespotu do tulei
zaworu.

Nigdy nie nalezy uzywac¢ starego trzpienia lub
adaptera z nowym grzybkiem zaworu po jego
wyjeciu. Uzycie starego trzpienia wymaga
zawsze nawiercenia nowego otworu pod kotek
blokujacy w trzpieniu (lub w adapterze
w przypadku dtawnicy mieszkowej ENVIRO-
SEAL). Wiercenie otworéw zmniejsza
wytrzymatos¢é trzpienia i moze spowodowaé
uszkodzenie zaworu. Jednak stary grzybek
zaworu moze by¢é wykorzystywany z nowym
trzpieniem, poza tuleja Cavitrol Ill.

Uwaga

Grzybek zaworu i trzpien grzybka zaworu dla
dwustopniowych tulei Cavitrol Ill stanowia
komplet i muszg by¢é zamawiane razem. Jesli
jedna z tych czesci jest uszkodzona, nalezy
wymieni¢ caty zespot (element 2, ilustracja
20).

11
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Tabela 5. Momenty dokrecania trzpienia zaworu i otwory pod kotki blokujgce

SREDNICA TRZPIENIA ZAWORU MOMENT SILY, MINIMALNY-MAKSYMALNY WIELKOSC OTWORU

mm cale Nem Lbf «ft mm cale

9,5 0.375 40-47 25-35 2,41 -2,46 0.095 - 0.097
12,7 0.5 81-115 60-85 3,20 - 3,25 0.126 - 0.128
19,1 0.75 237-339 175-250 4,80 - 4,88 0.189 - 0.192
25,4 1 420-481 310-355 6,38 - 6,45 0.251 - 0.254
31,8 1.25 827-908 610-670 6,38 — 6,45 0.251 - 0.254

Uwaga 1. W konstrukcji z pierscieniem gniazda dla tulei

W pokrywach ptaskich i pokrywach
wydtuzonych typ 1, grzybek zaworu (element
2), trzpien zaworu (element 7) i kotek blokujacy
sa dostepne w postaci ztozonego zespotu.
Informacje o nich zawarte sa tabelach
elementéw 2, 7 i 8 zespotu grzybka zaworu
i trzpienia.

2. W celu wymiany trzpienia zaworu (element 7) usung¢
kotek blokujacy (element 8). Odkreci¢ grzybek zaworu
od trzpienia lub adaptera.

3. W celu wymiany adaptera (element 24, ilustracja 14)
w pokrywie dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL nalezy
uchwycic zespot trzpienia i grzybka zaworu kluczem lub
imadtem tak, by szczeki obejmowaty tylko te czesé
grzybka, ktora nie jest powierzchnig uszczelniajaca.
Wybi¢ kotek blokujgcy (element 36, ilustracja 14).
Odwréci¢ zespét w imadle i chwyci¢ go za ptaska
powierzchnig na trzpieniu zaworu ponizej gwintu
do nakrecenia adaptera. Odkreci¢ zespét adaptera
(element 24, ilustracja 14) od zespotu trzpienia zaworu
(element 20, ilustracja 14).

4. Wkrecictrzpien lub adapterw grzybek zaworu. Dokreci¢
momentem sity podanym w tabeli 5. W tabeli 5 podano
Srednice otwordow pod kotek blokujgcy. Otwor wierci sie
przeztrzpien lub adapter wykorzystujgc otwérw grzybku
jako otwor prowadzgcy wiertto. Usung¢ widry i resztki
materiatu i wbi¢ nowy kotek blokujgc zespot.

5. W pokrywach dtawnic ENVIRO-SEAL chwyci¢
szczekami klucza lub imadtem za ptaskg powierzchnie
wystajgcg ponad ostone mieszkowg i nakreci¢ zespot
adapter/grzybek zaworu na trzpien zaworu. Dokrecié¢ do
momentu pokrycia sie otworu w trzpieniu z otworem
w adapterze. Zabezpieczy¢ adapter przez zatozenie
nowego kotka blokujgcego.

Skfadanie

Numery elementow w tej czesci, jeslinie podanoinaczej,
odnoszg sie do oznaczen nailustracji 16 dla standardowe;j
konstrukcji zaworow o wielkosci od 1 do 6 cala, na
ilustracji 17 dla zaworéw Whisper Trim lll, na ilustracjach
18i 19 dla zawordw z tulejg WhisperFlo oraz na ilustracji
20 dla zaworow Cavitrol 11l i modelu ET 8 cali.

12

0 ograniczonej przepustowosci zainstalowac uszczelke
adaptera (element 14) i adapter pierscienia gniazda
(element 5).

2. Zatozyé podktadke uszczelniajgcg pierscienia gniazda
(element 13) oraz pierscien gniazda lub wytozenie
(element 9) albo gniazdo dysku (element 22). W
przypadku gniazd z PTFE zainstalowac dysk i uchwyt
gniazda (elementy 21 i 23).

3. Zainstalowac¢ tuleje lub zespét tuleja/przegroda
(element 3). Tuleja lub zespdt moga byé obracane
dowolnie wzgledem trzpienia zaworu. Tuleja Whisper
Trim Il oznaczona Level A3, B3 lub C3 moze by¢
zainstalowana w korpusie w dowolny sposéb. Zesp6t
tuleja/przegroda Level D3 lub zespdt tulei Cavitrol llI
musi by¢ zainstalowany strong perforowang
do pierscienia gniazda. Jes$li ma by¢ zainstalowany
pierscien dociskowy (element 31), to nalezy umiesci¢ go
na gornej powierzchni tulei.

4. W przypadku konstrukcjiinnych niztuleja TSO (ze
szczelnym odcieciem przeptywu) wsung¢ grzybek
zaworu (element2) i zespéttrzpienia lub grzybek zaworu
i zespot dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL do tulei.
Aby zapobiec uszkodzeniu pierécienia uszczelniajgcego
(element 28), nalezy upewni¢ sie, czy pierscien dotyka
do Sciecia goérnej krawedzi tulei (element 3) lub uchwytu
tulei (element 31).

5. W przypadku konstrukcji TSO (ze szczelnym
odcieciem przeptywu) nalezy wykona¢ nastepujgce
kroki (patrz ilustracje 6 i 7):

* Przy uzyciu klucza taS8mowego lub podobnego
narzedzia nakreci¢ grzybek zewnetrzny na grzybek
wewnetrzny do momentu uzyskania kontaktu metal—
na-metal. Zwroci¢ szczegdolng uwage, aby nie
uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcych grzybka
zewnetrznego.

e Zaznaczy¢ na goérnej powierzchni grzybka
zewnetrznego i wewnetrznego linie oznaczajgce
pozycje elementdéw w pozycji ztozonej.

* Odkreci¢ zewnetrzny grzybek i natozyé uszczelke
na grzybek wewnetrzny ponizej obszaru
nagwintowanego.

® Przy uzyciu klucza tasmowego lub podobnego
narzedzia nakreci¢ grzybek zewnetrzny na grzybek
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wewnetrzny do momentu pokrycia sie znacznikow.
Stanowi to gwarancje, ze czesci grzybka uzyskaty
kontakt metal-na-metal, a uszczelka zostata
poprawnie Scisnieta. Zwrécic¢ szczegding uwage, aby
nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcych grzybka
zewnetrznego.

e Zainstalowac srube centrujgcag grzybek wewnetrzny
wzgledem zewnetrznego i dokrecic momentem sity
11 Nm.

» ZatozyC¢ pierscien ttokowy, pierscienie zapobiegajace
wyciskaniu, pierscien dociskowy oraz pierscien
mocujacy.

6. We wszystkich konstrukcjach umiesci¢ uszczelki
(element 12, 11 lub 14 i 10), podktadke regulacyjng
(element 51) na powierzchnig gérng tulei lub pierscienia
dociskowego tulei. Jesli stosuje sie adaptertulei (element
4) lub tuleje dystansowg pokrywy (element 32),
to umiescic je na uszczelce tulei lub kotnierzu tulei oraz
umiescic kolejng ptaskg uszczelke materiatowg (element
10) na goérnej powierzchni adaptera lub pierscienia
dystansowego. Jesli zawdr wyposazony jest tylko
w uchwyt tulei, to umiesci¢ kolejng ptaska uszczelke
z materiatu na jego powierzchni.

7. W zaworach 8-calowych model ET zatozy¢ pierscien
obcigzenia.

8. Zamontowac obudowe zaworui zatozy¢ zawor zgodnie
z krokami od 10 do 14 procedury wymiany dtawnicy.
Przeczyta¢ uwagi poprzedzajgce krok 10.

Pokrywa i dfawnica mieszkowa
ENVIRO-SEAL

Wymiana pokrywy ptaskiej lub wydtuzonej
na pokrywe z dfawnica mieszkowa ENVIRO-
SEAL (zespot trzpienia z dtawnica)

1. ZdjgC sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 5
procedury wymiany dtawnicy w rozdziale dotyczgacym
konserwacji.

2. Ostroznie wyjg¢ grzybek zaworu i zespét trzpienia
oraz jesli to konieczne, to réwniez zespot uchwytu
pierscienia gniazda i tulei.

3. Zdjg¢ uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja 12).
Zabezpieczy¢ korpus zaworu i powierzchnie
uszczelniajgce przed uszkodzeniem i dostaniem sie ciat
obcych.

Uwaga

Zespo6t ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek
do zaworow Model E jest dostepny tylko
z przytagczem gwintowym i przewierconym
zespotem grzybek zaworu/adapter. Istniejacy
grzybek zaworu moze by¢ ponownie
wykorzystany w catosci z nowym zespotem
trzpiefi/mieszek albo moze by¢ zainstalowany
nowy grzybek.

Tabela 6. Zalecane momenty sit dokrecajgcych
do nakretek kotnierza dtawnicy ENVIRO-SEAL.

SREDNICA

A MOMENT MOMENT
WIELKOSC| TRZPIENIA
ZAWORU,| ZAWORU MINIMALNY MAKSYMALNY
w
CALE DLAWNICY Nem Lbfein Nem Lbfein
1-2 0.5 2 22 4 33
3-8 1 5 44 8 67

4. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejgcego grzybka
zaworu. Jesli stan techniczny grzyba jest zadowalajacy,
tomoze by¢ ponownie wykorzystany znowym zespotem
trzpien/dtawnica mieszkowa ENVIRO-SEAL. W celu
odfgczenia grzybka zaworu chwyci¢ trzpien grzybka
kluczem lubimadtem o migkkich szczekach. Nie chwyta¢
zapowierzchnig, ktéra spetnia role uszczelniajgca. Wybic
lub wywierci¢ kotek blokujacy (element 8).

5. Chwyci¢ trzpien kluczem ptaskim ponizej gwintu
podtgczenia sitownika i odkreci¢ trzpien od grzybka
zaworu.

Podczas instalowania grzybka zaworu na
zespole ENVIRO-SEAL trzpiefn/mieszek,
trzpien zaworu nie moze sie¢ obracac.
Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.

Nie zaciska¢ ostony mieszkalub innych czesci
zespotu trzpiefn/mieszek. Narzedzia mozna
zaciskac tylko na ptaskiej powierzchnitrzpienia
znajdujacej sie powyzej ostony mieszka.

Uwaga

Trzpien w zespole ENVIRO-SEAL trzpien/
mieszek sktada si¢ z jednej czesci.

6. W celu dotaczenia grzybka zaworu do trzpienia zespotu
ENVIRO-SEAL nalezy najpierw dotgczy¢ grzybek do
adaptera (element 24). Zlokalizowa¢ adapter. Nalezy
sprawdzié, czy nie zostat przewiercony otwérw gwintach,
gdzie grzybek wkreca sie w adapter. Chwycié grzybek
zaworu kluczem lub imadtem o migkkich szczgkach. Nie
chwyta¢ za powierzchnie, ktéra spetnia role
uszczelniajgcg. Umiesci¢ grzybek w imadle o migkkich
szczekach, aby tatwo mozna byto odkreci¢ adapter.
Wkreci¢ adapter w grzybek i dokreci¢ wtasciwym
momentem sity.

7. Jesli grzybek zaworu nie ma otworu, to wierttem
0 odpowiedniej $rednicy przewierci¢ otwér. W innym
przypadku wybra¢ wiertto o wtasciwej Srednicy
i wykorzystujgc otwdr w grzybku zaworu jako otwor
pilotowy. Oczyscic otwor ze wszystkich opitkow i widréw
i wbi¢ nowy kotek blokujgcy (element 8, ilustracja 12)
faczac grzybek z adapterem.
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OPOROWY
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(ELEMENT 39) 12BaTs5-
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12B4182-A SHT SHT 1

TRZPIEN 9,5mm TRZPIEN 12,7 mm TRZPIEN 9,5 mm
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CZYSZCZACY
(ELEMENT12) ———— 1
TULEJA (ELEMENT 13)
ZESTAW DLAWNICY (EL.6)
ADAPTER WKLESLY
g PIERSCIEN
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ADAPTER WYPU

PIERSCIEN
DYSTANSOW
(ELEMENT 8)

/
4 A

PIERSCIEN
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|

I
12B4182-A SHT 2 12B4185-A SHT 2

TRZPIEN 12,7 mm

(0.375 CALA) (0.5 CALA) (0.375 CALA) (0.5 CALA)
DO DLAWNIC ZE STALI DO WSZYSTKICH INNYCH
NIERDZEWNEJ 316(S31600) TYPOW DLAWNIC
DLAWNICA POJEDYNCZA
ITI_ S
9
(EEIIE-REII‘IIE?\IT 13)_/ GORNY PIERSCIEN
A ACZYSZCZACY
B TULEJA AN 2 ELEMENT 12) —
(ELEMENT 13) TULEJA (EL.13)
izesmw DLAWNICY (EL.6)
= PIERSCIEN DAPTER WKLESLY 2
=N DYSTANSOWY r PIERSCIEN A
(ELEMENT 8) ] ADAPTER WYP 2
PIERSCIEN
A DYSTANSOWY
% (ELEMENT 8)
PIERSCIEN
OPOROWY %
12B4183-4 (ELEMENT 39) 18A0906-D 18A5338-A,
TRZPIEN 9,5 mm TRZPIEN 12,7 mm TRZPIEN 12,7 mm
(0.375 CALA) (0.5 CALA) (0.5 CALA)
DO ZAWOROW DO ZAWOROW
2 CALE 314 CALE
DLAWNICA PODWOJUNA

llustracja 6. Budowa dfawnic z PTFE do pokryw mieszkowych ENVIRO-SEAL

8. Dofaczy¢ zespdtgrzybkaiadaptera do zespotu trzpier/
mieszek ENVIRO-SEAL. Zespot grzybka/adaptera
umiesci¢ w imadle lub innym uchwycie szczekowym
chwytajgc za ptaskie powierzchnie wystajgce z ostony
mieszka. Na trzpienn zaworu nalezy nakreci¢ zespot
grzybka i adaptera. Elementy nalezy skreci¢ tak,
by pokryty sie otwory centrujgce w trzpieniu i jeden
z otworéw w adapterze. Adapter nalezy zabezpieczy¢
przez zatozenie nowego kotka blokujacego.

9. Zbadac stan techniczny pierécienia gniazda (element
9) i migkkich czesci gniazda (elementy 21, 22§ 23). Jesli
zachodzi konieczno$¢ wymienic je na nowe.

10. Umiesci¢ nowg uszczelke (element 10) pokrywy
korpusu. Wiozy¢ nowy zespot trzpienia i mieszka wraz

14

z zespotem grzybka zaworu i adaptera do korpusu
zaworu na gorng powierzchnie uszczelki mieszka.

11. Umiesci¢ nowg uszczelke (element 22) na zespole
trzpier/mieszek. Zatozyé nowg pokrywe ENVIRO-SEAL
na zespét trzpien/mieszek.

12. Nasmarowac kotki gwintowane obudowy. Zatozy¢
i dokreci¢ zalecanym momentem sity szesciokatne
nakretki.

13. Zatozy¢é nowg dtawnice i metalowg komore dtawnicy
zgodnie z ilustracjg 8 lub 9.

14. Zatozy¢ kotnierz dtawnicy. Nasmarowac kotki
gwintowane mocujgce kotnierz dtawnicy i nakretki od
strony wewnetrzne;.
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W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw
dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dftawnicy
maksymalnym momentem sity podanym w tabeli 6.
Nastepnie nalezy poluzowac nakretki i ponownie je
dokreci¢, tym razem minimalnym zalecanym momentem
sity podanym w tabeli 6.

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow
nalezy dokrecac na zmiane wszystkie nakretki matymi,
rownymi krokami do momentu az jedna z nakretek
bedzie dokrecona minimalnym momentem sity podanym
w tabeli 6. Nastepnie nalezy dokrecic¢ pozostate nakretki
tak, by kotnierz dtawnicy byt poziomo i pod katem 90
stopni do trzpienia zaworu.

16. Zamontowac wskaznik potozenia i nakretkiblokujace
trzpien. Zamontowac sitownik na korpusie i potagczy¢ go
z trzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
obstugi sitownika.

Wymiana zainstalowanej dftawnicy
mieszkowej ENVIRO-SEAL
(zespot trzpien/mieszek)

1. Zdjg¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 5
procedury wymiany dtawnicy w rozdziale dotyczgcym
konserwaciji.

2. Ostroznie wyjaé grzyb zaworu i zespét trzpienia oraz
jeslito konieczne, to réwniez zespo6t uchwytu pierscienia
gniazdaitulei. Zdjg¢ dotychczasowg uszczelke pokrywy
(element 10, ilustracja 12) oraz uszczelke ptaska (element
22, ilustracja 11). Zabezpieczy¢ korpus zaworu
i powierzchnie uszczelniajgce przed uszkodzeniem
i dostaniem sie ciat obcych.

Uwaga

Zespot ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek
do zaworéow modele E jest dostepny tylko
z przytaczem gwintowym i przewierconym
zespotem grzybek zaworu/adapter. Istniejacy
grzybek zaworu moze by¢é ponownie
wykorzystany w catosci z nowym zespotem
trzpien/mieszek albo moze by¢ zainstalowany
nowy grzybek zaworu. Jesliistniejacy grzybek
zaworu i adapter sa w dobrym stanie
technicznym, to moga by¢é ponownie uzyte.
Nigdy nie wolno uzywaé¢ starego adaptera
z nowym grzybkiem zaworu, gdyz powoduje
to ostabienie adaptera mogace doprowadzi¢
do awarii. Wykorzystanie starego adaptera
znowym grzybkiem wymaga wykonania
nowego otworu pod kotek blokujacy
w adapterze, co ostabia jego konstrukcije.
Jednakze uzywany grzybek zaworu moze by¢é
ponownie wykorzystany z nowym adapterem.

3. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejgcego grzybka
zaworu. Jesli jego stan jest zadowalajgcy, to moze by¢
ponownie wykorzystany z nowym zespotem trzpienia/
mieszka.

Podczas instalowania grzybka zaworu
na zespole ENVIRO-SEAL trzpiefi/mieszek,
trzpien zaworu nie moze sie obracac.
Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.

Nie zaciska¢ ostony mieszkalub innych czesci
zespotu trzpien/mieszek. Narzedzia mozna
zaciskac tylko na ptaskiej powierzchnitrzpienia
znajdujacej sie powyzej ostony mieszka.

Uwaga

Trzpien w zespole ENVIRO-SEAL trzpien/
mieszek sktada sie z jednej czesci.

4. Jesli istniejacy grzybek zaworu i adapter sg w ztym
stanie technicznym i muszg by¢ wymienione, to nalezy
w pierwszej kolejnosci zdemontowac zesp6t grzybka
zaworu/adaptera z zespotu trzpienia/mieszka, nastepnie
nalezy zdemontowac¢ grzybek zaworu z adaptera.
Umiescic istniejacy zespot trzpienia/mieszka i grzybka
zaworu w imadle o migkkich szczekach i chwyci¢ za
cze$¢ grzybka zaworu, ktéra nie spetnia roli
uszczelniajgcej. Wybi¢ lub wywierci¢ kotek blokujacy
(element8, ilustracja 16, 17 lub 20). Wybic¢ kotek blokujacy
(element 36, ilustracja 14).

5. Odwrdcic¢ zespottrzpienia/mieszka i grzybka/adaptera
w imadle o migkkich szczekach. Chwyci¢ trzpien za
ptaskag czesé ponizej gwintu przytacza sitownik/trzpien
Odkreci¢ zespot grzybka zaworu/adapter z zespotu
trzpier/mieszek. Odkreci¢ grzybek zaworu z adaptera.

6. W celu dotgczenia uzywanego lub nowego grzybka
zaworu do trzpienia zespotu ENVIRO-SEAL nalezy
najpierw dofgczyé grzybek zaworu do adaptera (jesli
grzybek byt zdjety z adaptera) w sposdb nastepujacy:

e Znalez¢ adapter. Nalezy sprawdzi¢, czy nie zostat
przewiercony otwor w gwintach, gdzie grzyb wkreca
sie w adapter.

e Chwyci¢ grzybek zaworu kluczem lub imadtem
o migkkich szczekach. Nie chwytac za powierzchnie,
ktéra spetniarole uszczelniajgcg. Unieruchomi¢ grzyb
w szczekach w celu fatwego wkrecenia adaptera.

e Wkreci¢ adapter w grzyb i dokreci¢ zalecanym
momentem sity.
7. Dokonczy¢ procedure wymiany wykonujac kroki od 7
do 9i 12 do 15 procedury wymiany pokrywy ENVIRO-

SEAL opisanejwczesniej wtym rozdziale na stronach 12
i13.
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[EZZ74

4

AN

18A0909-D

12B6102-A

TULEJA
(ELEMENT 13)

PIERSCIEN
GRAFITOWY
WLOKNOWY

(ELEMENT 7)

PIERSCIEN
GRAFITOWY
TASMOWY
(ELEMENT 7)

PIERSCIEN
DYSTANSOWY
(ELEMENT 8)

TRZPIEN 9,5 mm TRZPIEN 12,7 mm TRZPIEN 12,7 mm

(3/8 CALA) (1/2 CALA) (1/2 CALA)
DO ZAWOROW DO ZAWOROW
2 CALE 314 CALE

UWAGA:

PODKEADKI CYNKOWE O GRUBOSCI 0,102 mm (0.004 cala);
UMIESCIC TYLKO JEDNA POD KAZDYM PIERSCIENIEM
GRAFITOWYM TASMOWYM.

llustracja 9. Podwdjne dtawnice grafitowo-wtdknowe
przeznaczone do pokryw mieszkowych ENVIRO-SEAL.

Czyszczenie pokrywy dtawnicy mieszkowej
ENVIRO-SEAL

Obudowe ENVIRO-SEAL uszczelniacza mieszkowego
mozna czysci¢ i sprawdzacé jej szczelnos¢. Postugujac
sie ilustracjg 14 przedstawiajgcg obudowe ENVIRO-
SEAL uszczelniacza mieszkowego nalezy wykonaé
nastepujgcg procedure czyszczenia i sprawdzania
szczelnosci.

1. Odkreci¢ dwie potozone symetrycznie za$lepkirurowe
(element 16).

2. Podtgczy¢ instalacje z medium czyszczagcym do
jednego z przytgczy rurowych.

3. Dodrugiego przytacza rurowego podtgczy¢ orurowanie
odprowadzajgce medium czyszczace lub podtgczyc
analizator do wykrywania nieszczelnosci.

4. Po zakohczeniu czyszczenia lub sprawdzania
szczelno$ci odtgczy¢ dodatkowe orurowanie i ponownie
zatozy¢ za$lepki (element 16).

16

Zamawianie czesSci

Do kazdego korpusu—obudowy zaworu przypisany jest
numer seryjny, ktéry mozna znalezé na korpusie zaworu.
Ten sam numer znajduje sie na tabliczce znamionowej
sitownika, jesli zawdr dostarczany jest z fabryki jako
czesé zespotu zaworu sterujgcego. W korespondencji
z biurem przedstawicielskim nalezy zawsze powotywaé
sie na ten numer. Przy zamawianiu czesci zamiennych
nalezy zawsze podawac¢ petny 11 znakowy numer
zamowieniowy danej czesci z podanej nizej listy.

Opis standardowych i powszechnych materiatow
konstrukcyjnych podano w tabeli 7.

Uwaga

Nalezy stosowac¢ tylko oryginalne czesci
zamienne. Nie wolno uzywa¢ czesci, ktore nie
zostaty dostarczone przez firme Fisher, gdyz
spowoduje to utrate praw gwarancyjnych oraz
wptywa na dziatania zaworu, stwarzajac
zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy.

Uwaga

Firmy Emerson, Emerson Process
Management i Fisher nie Dbiora
odpowiedzialnosci za dobér, wykorzystanie
lub obstuge ich produktéw. Catkowita
odpowiedzialno$¢ za dobodr, wykorzystanie
i obstuge produktow firmy Emerson spada na
kupujacego lub uzytkownika koncowego.
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Tabela 7. Oznaczenia standardowych materiatow

Oznaczenie standardowe

Nazwa handlowa lub czesto stosowana

Odlewana stal weglowa WCC

Stop CoCr-A utwardzany powierzchniowo CoCr-A
R30006 Odlew Alloy 6g
S17400 SST Stal nierdzewna 17-4PH
S31600 SST Stal nierdzewna 316
S41000 SST Stal nierdzewna 410
S41600 SST Stal nierdzewna 416

WCC

Zestawy czesci

Zestawy uszczelek

Zestawy uszczelek (ztozone z elementéw: 10, 11, 12, 131 51; plus 14 i 20 w niektdrych zaworach o ograniczonej przepustowosci)

OPIS NUMER CZESCI

Zawory o petnej przepustowosci —198° do 593°C

1 & 1.25 cala RGASKETX162
1.5 cala (2—cale EAT) RGASKETX172
2—cale RGASKETX182
2.5 cala (3—cale EAT) RGASKETX192
3-cala (4-cale EAT) RGASKETX202
4—cala (6-cali EAT) RGASKETX212
6—cali RGASKETX222
8—cali RGASKETX232

Zawory o ograniczonej przepustowosci z metalowym gniazdem

1.5 x 1-cal (2 x 1-cal EAT ) RGASKETX242
2 x 1-cal RGASKETX252
2.5x 1.5 cala (3 x 1.5 cala EAT) RGASKETX262
3 x 2—cale (4 x 2—cale EAT) RGASKETX272
4 x 2.5 cala (6 x 2.5 cala EAT) RGASKETX282

Zestawy naprawcze do diawnic

Standardowe zestawy naprawcze do dtfawnic (z wytaczeniem obciazonych talerzowo)

Standardowe zestawy naprawcze do dtawnic (wytaczajac dtawnice z obcigzeniem talerzowym)

S'[ednica trzpienia, mm (cale) 9,5 (0.375) 12,7 (0.5) 19,1 (0.75)
Srednica jarzma, mm (cale) 54 (2.125) 71 (2.8125) 90 (3.5625)

PTFE (zawiera elementy 6, 8, 10, 11i12) RPACKX00012 | RPACKX00022 | RPACKX00032
Podwdjna PTFE (zawiera elementy 6, 8, 11, 12) RPACKX00042 | RPACKX00052 | RPACKX00062
PTFE/kompozyt (zawiera elementy 7,8, 11i12) RPACKX00072 | RPACKX00082 | RPACKX00092
Pojedyncza grafitowa tasmowo/wiSknowa . RPACKX00102 | RPACKX00112 | RPACKX00122
(zawiera elementy 7 [pierécien tasmowy], 7 [pierécien widknowy], 8 i 11
Pojedyncza grafitowa tasmowo/widknowa RPACKX00132 | RPACKX00142 | RPACKX00152
(zawiera elementy 7 [pierécien tasmowy], 7 [pierécien widknowy])
Podwdjna grafitowa tasmowo/wiknowa — . RPACKX00162 | RPACKX00172 | RPACKX00182
(zawiera elementy 7 [pierscien tasmowy], 7 [pierscien wioknowy], 8 11)

17
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Zestawy modernizacyjne dfawnic
ENVIRO-SEAL

Zestawy modyfikacyjne zawierajg czesci potrzebne
do zmiany standardowej pokrywy w konstrukcje
ENVIRO-SEAL. Numery elementdw odnosza sie do
ilustracji 11 dla dtawnic z PTFE, do ilustracji 12 dla
dfawnic grafitowych ULF i do ilustracji 13 dla dtawnic
podwojnych. Zestawy do dtawnic z PTFE zawierajg
elementy: 200, 201, 211, 212, 214, 215, 217, 218,
przywieszke ilinke mocujaca do niej. Zestawy do dtawnic
grafitowych ULF zawieraja elementy: 200, 201, 207,
208, 209, 210, 211, 212, 214, 216, 217, przywieszke i

Zestawy modyfikacyjne — cze$ci do dtawnic ENVIRO-SEAL

linke mocujgcg. Zestawy do dfawnic Duplex zawierajg
elementy: 200, 201, 207, 209, 210, 211, 212, 214, 215,
216, 217, przywieszke i linke mocujgca.

Trzpienie i obudowy dtawnic nie spetniajgce norm firmy
Fisher, tolerancji wymiarow i nieodpowiednio
zaprojektowane mogg niekorzystnie wptyngc
na wtasnos$ci tego zestawu.

Szczegdétowe informacje o numerach zamoéwieniowych
zestawow dfawnic ENVIRO-SEAL podano w instrukcji
obstugi ,Dtawnice ENVIRO-SEAL do zaworéw z
trzpieniem suwliwym?”, druk 5306.

MATERIAL SREDNICA TRZPIENIA | JARZMA ZAWORU, mm (CALE)
DEAWNICY 9,5 (0.375) 12,7 (0.5) 19,1 (0.75) 254 (1) 31,8 (1.25)
54 (2.125) 71 (2.8125) 90 (3.5625) 127 (5) 127 (5, 5H)
Podwéjna PTFE RPACKXRTO12 RPACKXRT022 RPACKXRT032 RPACKXRT042 RPACKXRT052
Grafitowa ULF RPACKXRT262 RPACKXRT272 RPACKXRT282 RPACKXRT292 RPACKXRT302
Duplex RPACKXRT212 RPACKXRT222 RPACKXRT232 RPACKXRT242 RPACKXRT252

Zestawy naprawcze dtawnic
ENVIRO-SEAL

Zestawy naprawcze zawierajg czesci potrzebne
do wymiany migkich elementéw dfawnicy w zaworach
ktore juz posiadajg dtawnice ENVIRO-SEAL lub byty juz
do niej modernizowane. Numery elementéw odnoszg
sie doilustracji 11 dla dtawnic z PTFE, doilustracji 12 dla
dfawnic grafitowych ULF i do ilustracji 13 dla dtawnic
podwojnych. Zestawy do dtawnic z PTFE zawierajg
elementy:214,215,i218. Zestawy do dtawnic grafitowych

Zestawy naprawcze — czesci do dtawnic ENVIRO-SEAL

ULF zawierajg elementy: 207, 208, 209, 210 i 214.
Zestawy do dtawnic Duplex zawierajg elementy: 207,
209, 214 i 215.

Trzpienie i obudowy dtawnic nie spetniajgce norm firmy
Fisher, tolerancji wymiaréow i nieodpowiednio
zaprojektowane moga niekorzystnie wptyngcé
na wiasnosci tego zestawu.

Szczegodtowe informacje o numerach zamowieniowych
zestawéw dtawnic ENVIRO-SEAL podano w instrukgcji
obstugi ,Dtawnice ENVIRO-SEAL do zawordéw z
trzpieniem suwliwym?”, druk 5306.

S[ednica trzpienia, mm (cale) 9,5 (0.375) 12,7 (0.5) 19,1 (0.75) 25,4 (1) 31,8 (1.25)

Srednica jarzma, mm (cale) 54 (2.125) 71 (2.8125) 90 (3.5625) 127 (5) 127 (5, 5H)
Podwdjna PTFE (zawiera elementy 214, 215 218) RPACKX00192 | RPACKX00202 | RPACKX00212 | RPACKX00222 | RPACKX00232
Grafitowa ULF (zawiera elementy 207, 208, 209, 210 i 214) RPACKX00592 | RPACKX00602 | RPACKX00612 | RPACKX00622 | RPACKX00632
Duplex (zawiera elementy 207, 209, 214 i 215) RPACKX00292 | RPACKX00302 | RPACKX00312 | RPACKX00322 | RPACKX00332
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1. Element 219
nie jest potrzebny
dla trzpienia 0.375 cala

llustracja 10. Typowa dfawnica grafitowa HIGH-SEAL ULF

Wykaz czesci zamiennych

Uwaga

Wiekszos¢ czescizamiennychi ich numery wystepuje w
tabelach umieszczonych w kolejnosci numerow

elementéw.

Pokrywa (ilustracje 3 do 9i 14)

Element Opis

1 Pokrywa z dtawnicg mieszkowg ENVIRO-SEAL.
Jesli zachodzi potrzeba wymiany tej pokrywy
lub dfawnicy, w zamdéwieniu nalezy podaé:
rozmiar zaworu, $rednice trzpienia, numer
seryjny, zagdany materiat.

Przegroda pokrywy wydtuzonej

Kotnierz dtawnicy

Kotnierz dtawnicy ENVIRO-SEAL

Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy

Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy ENVIRO-SEAL
Nakretka kotnierza dtawnicy

Nakretki szesciokatne dfawnicy ENVIRO-SEAL
Zespot dtawnicy, PTFE

*

OO BRhWWN

Numer czesci

patrz tabele
patrz tabele
patrz tabele

patrz tabele

NAKRETKA
SZESCIOKATNA
(ELEMENT 212)

KOLNIERZ
DOSZCZELNIACZA
(ELEMENT 201)

PODKLADKI
ZAPOBIEGAJACE
WYCISKANIU

DOLNY
PIERSCIEN
CZYSZCZACY
(ELEMENT 218)

SRUBA
DWUSTRONNA
(ELEMENT 100)

ZESPOL
SPREZYNY
(ELEMENT 217)

PIERSCIENIE
ROZSTAWCZE
(ELEMENT 216)

ZESPOL

PIERSCIENI
USZCZELNIAJACYCH
(ELEMENT 215)

PIERSCIEN
KOMORY
DLAWNICY
(ELEMENT 211)

llustracja 11. Typowa dfawnica ENVIRO-SEAL
z pierscieniami z PTFE

SRUBA .
DWUSTRONNA

(ELEMENT 200)

NAKRETKA
SZESCIOKATNA

(ELEMENT 212)
KOLNIERZ
DLAWNICY
(ELEMENT 201)

PIERSCIEN

USZCZELNIAJACY
DLAWNICY — ~=21-
(ELEMENT 209)

PIERSCIEN
USZCZELNIAJACY
DEAWNICY
(ELEMENT 210)

PIERSCIEN __
KOMORY
DLAWNICY
(ELEMENT 211)

s

ZESPOL
-~ SPREZYNY

T “(ELEMENT 217)

_ TULEJA
__—"PROWADZACA
(ELEMENT 207)

PODKLADKI
~ DLAWNICY
(ELEMENT 214)

e TULEJA
PROWADZACA
(ELEMENT 208)

llustracja 12. Typowa dfawnica grafitowa
ENVIRO-SEAL ULF

Element Opis

6" Zespot dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
PTFE do trzpienia 9,5 mm (0.375 cala)

(1 do dtawnicy pojedynczej,
2 do podwdjnej)

PTFE do trzpienia 12,7 mm (0.5 cala)

wielko$¢ 2 (potrzebne 2 dla
dfawnicy podwajnej)

PTFE do trzpienia 12,7 mm (0.5 cala) wielko$¢

3 lub 4 (potrzebne 2 dla
dfawnicy podwajnej)

Numer czesci

12A9016 X012

12A9016 X012

12A8832 X012
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llustracja 13. Typowa dfawnica podwdjna ENVIRO-SEAL

Element Opis Numer czesci
7 Pierécien dtawnicy, PTFE/kompozyt patrz tabele
7 Pierécien uszczelniajgcy do dfawnicy
mieszkowej ENVIRO-SEAL z grafitowymi
niskochlorowymi taSmami/wtéknem:
pierscien grafitowy taSmowy do trzpienia
9,5 mm (0.375 cala) i wielkosci 2 z trzpieniem
12,7 mm (0.5 cala) (potrzebne 4) 18A0908X012
pierscien grafitowy z wtékna do trzpienia
9,5 mm (0.375 cala) i wielkosci 2 z trzpieniem
12,7 mm (0.5 cala) (potrzebne 4) 1P3905X0172
pierscien grafitowy taSmowy do zaworéw
wielkosci 3 i 4 z trzpieniem 12,7 mm (0.5 cala)
(potrzebne 4) 18A0918 X012
pierscien grafitowy z wtékna do zaworéw
wielkosci 3 i 4 z trzpieniem 12,7 mm (0.5 cala)
(potrzebne 4) 14A0915 X042
8 Sprezyna
8 Tuleja dystansowa
8 Sprezyna do dtawnic ENVIRO-SEAL
8 Pierécien dystansowy do dtawnic ENVIRO-SEAL
10  Podktadka specjalna
11*  Pierscien uszczelniajgcy komory dtawicy:
trzpien 9,5 mm (0.375 cala), stal nierdzewna 316 1J873135072
trzpien 12,7 mm (0.5 cala), stal nierdzewna 316 1J873235072
trzpien 3/4" (19,1 mm), stal nierdzewna 316 1J873335072
trzpien 1" (25,4 mm),
stal nierdzewna 17-4PH 1J873435072
trzpien 1-1/4" (31,8 mm),
stal nierdzewna 17-4PH 1J873535072
12*  Gorny pierscien czyszczacy, filc
trzpien 9,5 mm (0.375 cala) 1J872606332
trzpien 12,7 mm (0.5 cala) (12,7 mm) 1J872706332
trzpien 3/4" (19,1 mm) 1J872806332
trzpien 1" (25,4 mm) 1J872906332
trzpien 1-1/4" (31,8 mm) 1J873006332
12*  Gorny pierscien czyszczacy dla dtawnic
ENVIRO-SEAL:
trzpien 9,5 mm (0.375 cala) i trzpien 12,7 mm (0.5 cala)
wielkos¢ 2 18A0868X012
wielkos¢ 3 i 4 z trzpieniem 12,7 mm (0.5 cala) 18A0870X012
13 Doszczelniacz dtawnicy

20

Element

13*

22*

24

Opis

Tuleja do dtawnic ENVIRO-SEAL:
Trzpien 9,5 mm (0.375 cala) i trzpier 12,7 mm (0.5 cala)
wielko$¢ 2 (potrzebne 2 szt.):

Numer czesci

S31600/PTFE 18A0820X012
R30006 18A0819X012
S31600 Chromowana 11B1155X012

Wielkos$¢ 3 i 4, trzpien 12,7 mm (0.5 cala) (potrzebna 1 szt.):

S31600/PTFE 18A0824 X012
R30006 18A0823 X012
S31600 Chromowana 1181157 X012

Tuleja z wytozeniem do dtawnic ENVIRO-SEAL:
Trzpien 9,5 mm (0.375 cala) i trzpien 12,7 mm (0.5 cala)
wielko$¢ 2 (potrzebne 2 szt.):
N10276 tuleja, wytozenie PTFE/wtdkno szklane 12B2713X012
N10276 tuleja, wytozenie PTFE/wegiel 12B2713X042
Wielko$¢ 3i 4, trzpien 12,7 mm (0.5 cala) (potrzebna 1 szt.):
N10276 tuleja, wytozenie PTFE/wtdkno szklane 12B2715X012
N10276 tuleja, wytozenie PTFE/wegiel 12B2715X042
Zaslepka rurowa
Smarownica
Smarownica z zaworem odcinajgcym
Nakretka blokujgca jarzma
Nakretka blokujaca do dtawnic mieszkowych ENVIRO-SEAL
Zaslepka rurowa
Zaslepka rurowa do dtawnic mieszkowych ENVIRO-SEAL
Zespot trzpienia i mieszka dtawnicy ENVIRO-SEAL
Mieszek jednowarstwowy:
pierscien S31600, mieszek N06625:

wielko$¢ 1", trzpien 9,5 mm (0.375 cala) 32B4224X012
wielko$¢ 1-12,7 mm (0.5 cala),
trzpien 9,5 mm (0.375 cala) 32B4225X012
wielko$¢ 2", trzpien 12,7 mm (0.5 cala) 32B4226X012
wielko$¢ 3", trzpien 12,7 mm (0.5 cala) 32B4227X012
wielko$¢ 4", trzpien 12,7 mm (0.5 cala) 32B4228X012
pierscien N06022, mieszek N06625
wielko$¢ 1", trzpien 9,5 mm (0.375 cala) 32B4224X022
wielko$¢ 1-12,7 mm (0.5 cala),
trzpien 9,5 mm (0.375 cala) 32B4225X022
wielko$¢ 2", trzpien 12,7 mm (0.5 cala) 32B4226X022
wielko$¢ 3", trzpien 12,7 mm (0.5 cala) 32B4227X022
wielko$¢ 4", trzpien 12,7 mm (0.5 cala) 32B4228X022
Mieszek dwuwarstwowy:
pierscien S31600, mieszek N06625:
wielko$¢ 1", trzpien 9,5 mm (0.375 cala) 32B4224X032
wielko$¢ 1-12,7 mm (0.5 cala),
trzpien 9,5 mm (0.375 cala) 32B4225X032
wielko$¢ 2, trzpien 9,5 mm (0.375 cala) 32B4226X032
wielko$¢ 3" z trzpieniem 9,5 mm (0.375 cala) 32B4227X032
wielko$¢ 4" z trzpieniem 9,5 mm (0.375 cala) 32B4228X032
pierscien N06022, mieszek N06625
wielko$¢ 1", trzpien 9,5 mm (0.375 cala) 32B4224X042
wielko$¢ 1 -1 /2", trzpier 9,5 mm (0.375 cala) 32B4225X042
wielko$¢ 2", trzpien 9,5 mm (0.375 cala) 32B4226X042
wielko$¢ 3", trzpien 9,5 mm (0.375 cala) 32B4227X042
wielkos$¢ 4", trzpien 12,7 mm (0.5 cala) 32B4228X042
Uszczelka do pokrywy z dtawnica
ENVIRO-SEAL (grafit/S31600)
wielko$¢ od 1/2 do 1-1/4" 12B6316X022
wielkos¢ 1-1/2 " 12B6317X022
wielkos¢ 2" 12B6318X022
wielkos¢ 3" 12B6319X022
wielko$¢ 4" 12B6320X022

Adapter do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
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Elementy 6*, 7*, 8 i 10 — Czesci dtawnicy

. SREDNICA TRZPIENIA, mm (CALE)
OPIS Czesé
9,5 (0.375) 12,7 (0.5) 19,1 (0.75) 25,4 (1) 31,8 (1.25)
Zestaw, PTFE (1 szt. do pojedynczej, 6 | 1R290001012 | 1R290201012 | 1R290401012 | 1R290601012 | 1R290801012
2 do podwéjnej)@)
Sprezyna, stal nierdzewna (do pojed.) 8 | 1F125437012 | 1F125537012 | 1F125637012 | 1D582937012 | 1D387437012
Dtawnica - -
PTFE Tuleja dystansowa, stal nierdzewna 8 | 1F364135072 | 1962335072 | ON028435072 | 0U099735072 | OWO08713507
e (tylko do podwajnej) 2
z pierécieniami — _
typu V Wymagana ilos¢ [Podwojna| ——— 1 2 1 1 1
Specjalna podktadka, stal nierdzewna
(tvlko do pojedyncze) 10 | 1F125236042 | 1F125136042 | 1F125036042 | 1H982236042 | 1H995936042
. Pierscien dfawnicy, PTFE/kompozyt 7 | 1F3370X0012 | 1E319001042 | 1E319101012 | 1D7518X0012 | 1D7520X0012
DE.IYV;E/:a Wymagana ilo$¢é ‘Podwo’jna - 7 10 8 8 8
kompozyt | Tuleja dVSta”S"‘(’:aé;“';" nierdzewna 8 | 1F364135072 | 1962335072 | ON028435072 | 0U099735072 OWOSE 3507
Pierécien grafitowy tasmowy 7 1V3160X0022 | 1V3802X0022 | 1V2396X0022 | 1U6768X0022 | 1V5666X0022
W oy Pojedyn.| ——— 2 2 2 2 2
ymaganaliose o qwojnal ——— 3 3 3 3 3
Dlawnica Pierscien grafitowy widknowy 7 | 1F3370X0322 | 1E3190X0222 | 1E3191X0282 | 1D7518X0132 | 1D7520X0162
grafitowa W 086 Pojedyn.| ——— 2 2 3 3 3
tasmowo/ ymagana llosc Podwodjna| ——— 4 4 5 5 5
widknowa
Pierécien rozstawczy 8 | 1F364135072 | 1J962335072 | ON028435072 | 0U099735072 OWOBZ 3507
W 066 Pojedyn. | ——-— 2 3 2 2 2
ymagana ilo$¢ Podwajna ——— 1 > 1 1 1
Tabliczka ostrzegawcza 11B9513X012 | 11B9513X012 | 11B9513X012 | 11B9513X012 | 11B9513X012

1. Numery elementéw dla dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL podano w instrukcji “Dtawnice ENVIRO-SEAL do zawordw z trzpieniem suwliwym”, druk 5306 lub “Dtawnice

HIGH-SEAL z obcigzeniem talerzowym”, druk 5236.

2. Element 6 dla dtawnic podwéjnych zawiera jeden dodatkowy pierscien do trzpienia 9.5 mm (0.375 cala) i jeden dodatkowy pierscier czyszczacy do wszystkich wielkosci.

Element Opis

25  Sruba mocujgca

26 Nakretka sze$ciokatna

27  Ziaczka wkretna do smarownicy z zaworem odcinajgcym

28  Tabliczka ostrzegawcza do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
29  Wkret do metalu do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL

Numer czesci

Element

Opis

Smar Never-Seez Nickel Special

(niedostarczany wraz z zaworem)

Numer czesci34

Kotek blokujacy do dfawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL12B3951X012
Tabliczka ostrzegawcza do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL

Linka do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
Pierécien oporowy do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
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llustracja 14. Typowe pokrywy.



Instrukcja obstugi
Druk 5081
Grudzien 2004

Zawor ET

Element

PRZEPLYW
DO GORY

PRZEPLYW

DO DOLU

MODEL ET O WIELKOSCI 1 DO 8 CALI
Z PIERSCIENIAMI PRZECIWYCISKOWYMI

llustracja 15. Alternatywne konfiguracje

Opis

Numer czesci

Korpus zaworu (ilustracje 16 do 21)

1

Korpus zaworu — jesli zachodzi konieczno$é
jego wymiany w zaméwieniu nalezy podaé
wielko$¢ zaworu, numer seryjny i materiat
konstrukcyjny
Grzybek zaworu
Tuleja
Adapter tulei
Adapter tulei
Trzpien grzybka zaworu
Kotek blokujacy, stal nierdzewna 316
trzpien 3/8" (9.5 mm)
trzpien 1/2" (12.7 mm)
trzpien 3/4" (19.1 mm)
trzpien 1" (25.4 mm)
lub 1-1/4" (31.8 mm)
Wytozenie
Pierécien gniazda
Uszczelka pokrywy
Uszczelka tulei
Uszczelka spiralnie zwijana
Uszczelka pierscienia gniazda lub
uszczelka wytozenia
Uszczelka adaptera
Sruba
Kotek gwintowany
Nakretka
Zaslepka do stosowania tylko z pokrywami
wyposazonymi w otwdr gwintowany
Tabliczka z oznaczeniem kierunku przeptywu

patrz tabele
patrz tabele

patrz tabele

1V3226 35072
1V3227 35072
1V3260 35072

1V3340 35072
patrz tabele
patrz tabele
patrz tabele
patrz tabele
patrz tabele

patrz tabele
patrz tabele

Element Opis Numer czesci
19 Sruba do mocowania tabliczki
20" Uszczelka adaptera patrz tabele
21*  Pierécien ustalajacy gniazda dysku patrz tabele
22*  Gniazdo dysku patrz tabele
23" Dysk patrz tabele
24*  Pierscien uszczelniajacy (model EAT) patrz tabele
25*  Pierscien dociskowy (model EAT) patrz tabele
26  Pierécien obcigzenia (tylko do zaworéw 8" model ET)
27  Pierécien mocujacy patrz tabele
27  Podkfadka regulacyjna (model EAT) patrz tabele
28*  Pierscien uszczelniajacy (model ET) patrz tabele
29*  Pierscien dociskowy (model ET) patrz tabele
31*  Uchwyt tulei Whisper Trim Il do wersji
Level A3, B3 i C3 (tylko do zaworéw 6" model ET)
Stal nierdzewna 410 22A3255 X012
Stal weglowa WCB (ENC) 22A3256 X012
Stal nierdzewna 316 (ENC) 22A3256 X022
Stal nierdzewna 316 z pokryciem
otworéw CoCr-A 22A3257 X012
Stal nierdzewna 316
(elektrolizowana) 31A9792 X012
31*  Uchwyt tulei i przegroda do tulei
Whisper Trim Ill Level D3 (tylko do zaworéw 6" model ET):
uchwyt i przegroda ze stali
nierdzewnej 410 22A3258 X012
uchwyt i przegroda ze stali
weglowej WCB (ENC) 22A3258 X022
uchwyt ze stal nierdzewnej
316 (ENC) i przegroda ze stali 22A3258 X052
uchwyt ze stali nierdzewnej 316 z
pokryciem otworéw CoCr-A i
przegroda ze stali 22A3258 X032
uchwyt ze stal nierdzewnej 316
(ENC) i przegroda ze stali
nierdzewnej 316 22A3258 X042
uchwyt ze stali nierdzewnej 316
(elektrolizowanej) i przegroda ze
stali nierdzewnej 316 22A3258 X062
31*  Uchwyt tulei Cavitrol I, stal
nierdzewna 316 (tylko model ET):
Zawoér 1" (tylko dla dwustopniowych tulei) 24A4258 X012
Zawor 1-1/2" 24A4258 X012
Zawor 2" 24A4258 X012
Zawor 2-1/2" 24A4258 X012
Zawor 3" 24A4258 X012
Zawor 4" 24A4258 X012
Zawor 6" 24A4258 X012
Zawor 8" 24A4258 X012
32  Pierécien dystansowy do pokrywy z
zespotem Whisper Trim Ill, stal weglowa
(tylko do zaworéw 6" model ET)
51* Podktadka regulacyjna patrz tabele
54 Drut do przywieszki
63*  Pierécien zapobiegajgcy wyciskaniu patrz tabele
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llustracja 16. Zawory od 1 do 6 cali modele ET i EAT.
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llustracja 17. Zawor model ET z tulejg Whisper Trim IlI.
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llustracja 13. Zawdr model ET z tulejg WhisperFlo
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llustracja 19. Zawor model ET wielkos¢ 8 cali z tulejg WhisperFlo
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KONSTRUKCJA CAVITROL Il 1-STOPNIOWA W ZAWORACH DO WIELKOSCI 6 CALI .
PRZEDSTAWIONA Z PRAWIDLOWA ORIENTACJA GRZYBKA Z PIERSCIENIEM USZCZELNIAJACYM Z OBCIAZENIEM SPREZYNOWYM
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PRZEDSTAWIONA Z PRAWIDLOWA ORIENTACJA DWUSTOPNIOWEJ TULEI CAVITROL Il

llustracja 20. Schemat budowy zaworéw model ET o wielkosci 8—cali i Cavitrol Il
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llustracja 21. Szczegdt umieszczenia uszczelek.
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Grupy sitownikéw

Grupa401

Grupa 1 Group100 90.5 mm (3.5625 cala Grupa 404
54 mm (2.125 cali) 127 mm (5 cali) jarzmo j(arzmo ) 127 mm (5 cali) jarzmo
71 mm (2.8125 cali) 3 cale maksymalny skok 3.25 do 4 cali maksymalny skok 4 cale maksymalny skok
lub 90 mm (3.5625 cali) jarzmo
657 667
657 MO 667-4
— i 657-4
350—71.4 mm (2.8125 cali) 6574 MO Grupa 405
Jarzmo 5 6_67 127 mm (5 cali) jarzmo
5%55% 667 MO 4 cale maksymalny skok
585 & 585R (wielko$¢ 100) 057 6674 657 MO
585C & 585CR 1008 667-4 MO 657-4 MO
Grupa402
. Grupa 406
603 & 1B 90.5 mn;a(r:;.:‘izs cali) 127 mm (5 cali) jarzmo
618 4 cale maksymalny skok 4 cale maksymalny skok
Grupai01 457-7 585 & 585R (wielkos¢ 100)
644 & 645 127 mm (5 cali) jarzmo 585C 667 MO
N ( o) 3 cale maksymalny skok 667-4 MO
657 & 667—76.2 mm (3 cale
Grupa403
maksymalny skok 90.5 mm':3 5625 cali) Grupa 407
667 ’ jarz-mo 127 mm (5 cali) jarzmo
1008—71.4 mm (2.8125 cali) 4 cale maksymalny skok 4 cale maksymalny skok
Jarzmo Grupa400
71.4 mm (2.8125 cali) 585C 585C
jarzmo 1008 657
4 cale maksymalny skok
Grupa801
90.5 mm (3.5625 cali) Grupa 802
h 127 mm (5 cali) jarzmo
585C Jarzmo 8 cali maksymalny skok
8 cali maksymalny skok
585C 585C
Element 2* — Grzybek zaworu do konstrukcji z dwuczesciowym pierécieniem uszczelniajgcym
SC . STAL NIERDZ. STAL NIERDZEWNA
WIELKOSC ZAWORU, CALE SREDNICA TRZPIENIA M6 STAL STAL NIERDZ. 316 2 Coor A
NIERDZEWNA | 316 z/CoCr-A g
Model ET | Model EAT UTWARDZANA 316(1) NA GNIEZDZIE()| NA GNIEZDZIE
mm cale (STANDARD) I PROWADZENIU (1
1,1.25, lub 11ub2 x 1 9,5 0.375 1V657146172 1V657135072 11A5315X012 11A5317X012
1.5x1 12,7 0.5 1V657246172 1V657235072 11A5316X012 11A5318X012
15 5 9,5 0.375 1V657346172 1V657335072 11A5321X012 10A4438X012
’ 12,7 0.5 1V657446172 1V657435072 10A4439X012 10A4611X012
2 1ub3 x 2 4x2 12,7 0.5 1V657546172 1V657535072 11A5324X012 11A5326X012
19,1 0.75 1V657646172 1V657635072 11A5325X012 11A5327X012
2x1 -—- 12,7 0.5 1V657246172 1V657235072 11A5316X012 11A5318X012
2.51lub 31ub 6 x 25 12,7 0.5 1V657746172 1V657735072 11A5330X012 11A5332X012
4x25 ’ 19,1 0.75 1V657846172 1V657835072 11A5331X012 11A5333X012
25x15 3x1.5 12,7 0.5 1V657446172 1V657435072 10A4439X012 10A4611X012
3 4 12,7 0.5 1V657946172 1V657935072 11A5336X012 11A5337X012
19,1 0.75 1V658046172 1V658035072 11A5014X012 11A5338X012
12,7 0.5 1V658146172 1V658135072 11A5341X012 11A5344X012
4 6 19,1 0.75 1V6582X0022 1V6582X0072 11A5342X012 11A5345X042
25,4 1 1V658346172 1V658335072 11A5343X012 11A5346X012
19,1 0.75 1V658446172 1V658435072 11A5350X012 11A5351X012
6 -—— 25,4 1 1V658546172 1V658535072 10A5107X012 20A0103X012
31,8 1.25 1V658646172 1658635072 10A5108X012 20A4608X012
1. Nie mozna stosowac¢ z tulejami ze stali nierdzewnej 17-4PH w temperaturach powyzej 210°C.

30




Instrukcja obstugi

Druk 5081

Grudzien 2004

Zawor ET

Element 2, 7* i 8" — Zespot grzybka zaworu i trzpienia do pokryw ptaskich z dwucze$ciowym pier$cieniem uszczelniajgcym

% . STAL NIERDZ. STAL NIERDZEWNA

WIELKOSC ZAWORU, CALE SREDNICA TRZPIENIA 6 STAL STAL NIERDZ. 316 2 ICOGT_A
NIERDZEWNA | 316 z /CoCr-A )

Model ET | Model EAT UTWARDZANA 316(1) NA GNIEZDZIE() | NA GNIEZDZIE

mm cale (STANDARD) | PROWADZENIU"
b 18 ] 9,5 0.375 1V6571X0032 | 1V6571X0052 |  11A5315X032 11A5317X042
: 12,7 0.5 1V6572X0022 | 1V6572X0062 |  11A5316X022 11A5318X042
15 5 9,5 0.375 1V6573X0042 | 1V6573X0052 | 11A5321X022 10A4438X022
: 12,7 0.5 1V6574X0012 | 1V6574X0032 R 10A4611X042
151 oy 1 9,5 0.375 1V6571X0042 | 1V6571X0092 - 11A5317X072
: 12,7 0.5 1V6572X0042 - - 11A5318X032
2 lub3x 2 ax2 12,7 0.5 1V6575X0052 | 1V6575X0062 |  11A5324X022 11A5326X022
19,1 0.75 1V6576X0012 - . 11A5327X032
2x1 R 12,7 0.5 1V6572X0022 | 1V6572X0062 | 11A5316X022 11A5318X042
2.5 lub 31ub 6 x 25 12,7 0.5 1V6577X0042 | 1V6577X0062 |  11A5330X022 11A5332X022

4x25 19,1 0.75 1V6578X0012 | 1v6578X0022 |  11A5331X022 -—

25x15 3x15 12,7 0.5 1V6574X0012 | 1V6574X0032 - 10A4611X112
3 4 12,7 0.5 1V6579X0092 | 1V6579X0112 |  11A5336X032 11A5337X082
4 6 12,7 05 1V6581X0042 | 1V6581X0052 | 11A5341X032 11A5344X022
19,1 0.75 1V6582X0022 | 1V6582X0072 S 11A5345X042
6 - 19,1 0.75 1V6584X0042 | 1V6584X0062 | 11A5350X032 21A5351X062

1.Nie mozna stosowac z tulejami ze stali nierdzewnej 17-4PH w terfiperaturach powyzej 210°C.

Element 2%, 7* i 8" — Zespdt grzybka zaworu i trzpienia do wydtuzonych pokryw typu 1 z dwuczesciowymi pierécieniami uszczelniajgcymi

Y . STAL NIERDZ. STAL NIERDZEWNA
416 NIERDZEWNA| 316 z/CoCr-A 316 2 /CoCr-A
Model ET | Model EAT UTWARDZANA 316(1) NA GNIEZDZIE(M| ~ NA GNIEZDZIE
mm cale (STANDARD) | PROWADZENIU (1)
o1 2 ] 95 0375 1V6571X0072 | 1V6571X0062 — T1A5317X082
: 12,7 05 1V6572X0032 _— 11A5316X032 .
s ) 95 0375 1V6573X0072 R 11A5321X042 10A4438X032
: 12,7 0.5 1V6574X0052 - - 10A4611X112
o1 1 95 0375 1V6571X0102 B — 11A5317X052
: 12,7 05 1V6572X0152 _— _— -
21Ub3x2 4x2 12,7 05 1V6575X0182 | 1V6575X0122 | 11A5324X042 11A5326X062
2x1 —_— 12,7 05 1V6572X0032 —— 11A5316X032 —
f'f ;“g 31ub 6 x 25 12,7 05 1V6577X0052 - - 11A5332X202
25x15 3x15 12,7 05 1V6574X0052 — —_— 10A4611X112
3 4 12,7 05 1V6579X0082 | 1V6579X0072 B 11A5337X062
4 6 12,7 05 1V6581X0072 | 1V6581X0062 —_— 11A5344X052
6 — 191 0.75 1V6584X0052 | 1V6584X0112 —_— 21A5351X052

1. Nie mozna stosowac z tulejami ze stali nierdzewnej 17-4PH w temperaturach powyzej 210°C.
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Element 2* — Grzybek zaworu dla konstrukcji z pierscieniem uszczelniajgcym z obciazeniem sprezynowym

WIELKOSC ZAWORU, CALE SREDNICA TRZPIENIA | STAL NIERDZEWNA | STALNIERDZ. | STAL 316 z/CoCr-A NA
Model ET Model EAT mm cale 416 UTWARDZANA 316(1) GNIEZDZIE | PROW. (1)
1,1.25, lub 1.5 x1 1 9,5 0.375 20A4103X012 20A4103X022 20A4104X012
1.5 lub o lUb3x15 9,5 0.375 20A6711X012 20A6711X022 22A5941X012
25x15 ub e xt. 12,7 0.5 20A4150X012 20A4150X022 20A4151X012
o lUb3x 2 4x2 12,7 0.5 20A4097X012 20A4097X022 20A4099X012
19,1 0.75 20A4098X012 20A4098X022 20A4100X012
2.5 lub 31ub 6 x 2.5 12,7 0.5 20A9533X012 20A9533X022 20A9534X012
4x25 : 19,1 0.75 20A4144X012 20A4144X022 20A4146X012
3 4 12,7 0.5 20A5414X012 20A5414X022 22A3458X012
19,1 0.75 20A5342X012 20A5342X022 20A5344X012
12,7 0.5 20A2641X012 20A2641X022 21A0187X012
4 6 19,1 0.75 20A4194X012 20A4194X0A2 20A4197X012
25,4 1 20A4195X012 20A4195X032 20A4198X012
6 L 19,1 0.75 20A2642X012 20A2642X022 21A8443X012
25,4 1 20A5621X012 20A5621X022 20A6706X012
19,1 0.75 21A5356X012 21A5356X022 21A5362X012
8 - 25,4 1 21A5357X012 21A5357X022 21A5363X012
31,8 1.25 21A5358X012 21A5358X022 21A5364X012
1. Nie mozna stosowac z tulejami ze stali nierdzewnej 17-4PH w temperaturach powyzej 210°C.

Element 2*, 7* i 8" — Zespdt grzybka zaworu i trzpienia do konstrukcji z pier§cieniem uszczelniajgcym z obcigzeniem sprezynowym do pokryw ptaskich

WIELKOSC ZAWORU, CALE SREDNICA TRZPIENIA STAL NIERDZEWNA | STAL NIERDZ. | STAL 316 z/CoCr-A NA
Model ET Model EAT mm cale 416 UTWARDZANA 316(1) GNIEZDZIE | PROW. (1)
1,1.25 1 9,5 0.375 20A4103X052 -—- -—-
15 > 9,5 0.375 20A6711X032 20A6711X042 22A5941X022
12,7 0.5 20A4150X062 -—- -—-
1.5x1 2x1 9,5 0.375 20A4103X042 -—- -—-
2, 3x2 4x2 12,7 0.5 20A4097X062 20A4097X182 20A4099X102
25,4x2. 5 3,6x2. 5 12,7 0.5 20A9533X052 20A9533X062 20A9534X092
25x1.5 3x1.5 12,7 0.5 20A4150X062 -—= -—-
3 4 12,7 0.5 20A5414X062 20A5414X052 22A3458X022
19,1 0.75 20A5342X082 -—- 20A5344X042
4 6 12,7 0.5 20A2641X042 20A2641X162 -—-
19,1 0.75 20A4194X052 -—= -—-
6 -—- 19,1 0.75 20A2642X052 20A2642X062 21A8443X032
8 -—- 19,1 0.75 21A5356X052 21A5356X132 21A5362X062

1. Nie mozna stosowa¢ z tulejami ze stali nierdzewnej 17-4PH w temperaturach powyzej 210°C.

Element 2* — Grzybek zaworu dla jednostopniowych tulei Cavitrol Il (tylko model ET)

WIELKOSC ZAWORU, SREDNICA TRZPIENIA STAL NIERDZEWNA 316 z /CoCr-A
CALE mm cale STAL NIERDZEWNA 420 NA GNIEZDZIE | PROWADZENIU")

1 12,7 0.5 28A1001X012 28A2226X012

1.5 12,7 0.5 28A1002X012 28A2227X012

> 12,7 0.5 28A1003X012 28A2228X012

19,1 0.75 28A1004X012 28A2229X012

25 12,7 0.5 28A1005X012 28A2230X012

: 19,1 0.75 28A1006X012 28A2231X012

3 12,7 0.5 28A1007X012 28A2232X012

19,1 0.75 28A1008X012 28A2233X012

4 19,1 0.75 28A1010X012 28A2234X012

25,4 1 28A1011X012 28A2235X012

6 25,4 1 28A1013X012 28A2236X012

31,8 1.25 28A1014X012 28A2237X012

8 25,4 1 28A1016X012 28A2238X012

31,8 1.25 28A1017X012 28A2239X012

1. Nie mozna stosowa¢ z tulejami ze stali nierdzewnej 17-4PH w temperaturach powyzej 210°C.
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Zawor ET

Element 2* — Zespdt grzybek zaworu/trzpien do dwustopniowych tulei Cavitrol Il (tylko model ET)

’ TRZPIEN ZE STALI TRZPIEN ZE STALI
REDNICA TRZPIENIA
L. SKOK GRUPA S c NIERDZEWNEJ 316 NIERDZEWNEJ 17-4PH
V‘Z’L\Evbgoﬁﬁc SILOWNIKOW Grzybek ze stali Grzybek ze stali
CALE (Z POPRZED- mm cale Grzybek ze | hierdzewnej Grzybek ze | hierdzewnej
mm cale | NIEJ TABELI) stali 420 HT | 3162 CoCr-A | g455i 420 HT | 3162 CoCr-A
na gniezdzie na gniezdzie
i prowadnicy i prowadnicy
1 25 1 1 12,7 0.5 24A5265X022 | 24A5519X022 -——— -
15 38 15 1 12,7 0.5 24A5266X022 | 24A5286X022 - -
2 51 5 1 12,7 0.5 24A3038X022 | 24A5287X022 | 24A3038X032 | 24A5287X032
19,1 0.75 24A5550X022 | 24A5551X022 -——— -
1 12,7 0.5 24A5267X022 | 24A5288X022 | 24A5267X042 | 24A5288X042
2.5 64 2.5 400 12,7 0.5 24A5267X032 | 24A5288X032 | 24A5267X052 | 24A5288X052
1, 402, 403 19,1 0.75 24A5268X022 | 24A5289X022 - -
3 76 3 1, 400 12,7 0.5 24A5269X022 | 24A5290X022 | 24A5269X032 | 24A5290X032
1, 402, 403 19,1 0.75 23A9452X012 | 24A5291X022 -——— -
76 3 1, 402, 403 19,1 0.75 23A5818X022 | 24A5292X022 -——— -
102 4 401, 402, 403 19,1 0.75 23A5818X032 | 24A5292X032 - -
4 76 3 100, 101 25,4 1 24A5270X022 | 24A5293X022 -—— -——
102 4 404 25,4 1 24A5270X022 | 24A5293X022 -——— -
102 4 405, 406 25,4 1 24A5270X042 | 24A5293X042 -——— -
102 4 407 25,4 1 24A5270X032 | 24A5293X032 - -
76 3 1 19,1 0.75 23A5803X022 | 24A5294X022 | 23A5803X032 | 24A5294X032
102 4 401, 403 19,1 0.75 23A5803X022 | 24A5294X022 | 23A5803X032 | 24A5294X032
6 102 4 402 19,1 0.75 23A5803X042 | 24A5294X042 | 23A5803X052 | 24A5294X052
76 3 100, 101 25,4 1 24A3028X042 | 24A5295X022 -——— -
102 4 405, 406 25,4 1 24A3028X052 | 24A5295X032 - -
102 4 407 25,4 1 24A3028X062 | 24A5295X042 -——— -
76 3 1 19,1 0.75 24A1141X092 | 34A4269X042 | 24A1141X072 | 34A4269X052
102 4 401, 403 19,1 0.75 24A1141X092 | 34A4269X042 | 24A1141X072 | 34A4269X052
102 4 402 19,1 0.75 24A1141X042 | 34A4269X062 | 24A1141X082 | 34A4269X072
153 6 801 19,1 0.75 24A1141X032 | 34A4269X022 | 24A1141X062 | 34A4269X032
76 3 100, 101 25,4 1 24A5273X022 | 34A4270X022 | 24A5273X032 | 34A5270X032
102 4 404 25,4 1 24A5273X022 | 34A4270X022 | 24A5273X032 | 34A4270X032
8 153 6 802 25,4 1 24A5273X022 | 34A4270X022 | 24A5273X032 | 34A4270X032
102 4 407 25,4 1 24A5273X042 | 34A4270X042 | 24A5273X052 | 34A4270X052
102 4 405, 406 25,4 1 24A5273X062 | 34A4270X062 | 24A5273X072 | 34A4270X072
76 3 100, 101 31,8 1.25 24A7259X022 | 34A7260X022 - -
102 4 404 31,8 1.25 24A7259X022 | 34A7260X022 -— -—
153 6 802 31,8 1.25 24A7259X022 | 34A7260X022 S -
102 4 407 31,8 1.25 24A7259X032 | 34A7260X032 - -—
102 4 405, 406 31,8 1.25 24A7259X042 | 34A7260X042 -— -—

Element 2* — Grzybek zaworu Whisper Trim Il do dwuczes$ciowych pierscieni uszczelniajgcych (tylko do 6—calowego modelu ET)

s STAL NIERDZEWNA STAL NIERDZEWNA | STAL NIERDZEWNA | STAL NIERDZEWNA

SREDNICA TRZPIENIA 17-4PH STALNIERDZEWNA | "316 2 CoCr-ANA | 316ZCoCr-ANA | 316ZCoCr-ANA
mm cale (UTWARDZANA) GNIEZDZIE GNIEZDZIE | PROWAD. |GNIEZDZIE | PROWAD
19,1 075 22A3259X012 22A3259X022 22A3260X012 22A3261X012 22A3267X012
25.4 1 22A3262X012 22A3262X022 22A3263X012 22A3264X012 22A3268X012

1. Wysokotemperaturowa

Element 2* — Grzybek zaworu Whisper Trim Ill do pierScieni uszczelniajgcych z obcigzeniem sprezynowym (tylko do 6-calowego modelu ET)

” STAL NIERDZEWNA STAL NIERDZEWNA | STAL NIERDZEWNA
SREDNICA TRZPIENIA 17-4PH STAL NIERDZEWNA 316 Z CoCr-A NA 316 Z CoCr-A NA
mm cale (UTWARDZANA) 316 GNIEZDZIE GNIEZDZIE | PROWAD.
191 0.75 22A3269X012 22A3269X022 22A3270X012 22A3271X012
25.4 1 22A3272X012 20A3272X022 22A3273X012 22A3274X012
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Element 3 — Tuleja szybkootwierajgca

WIELKOSC ZAWORU, CALE STAL NIERDZEWNA STAL NIERDZEWNA 316
17-4PH . ALLOY 6
Model ET Model EAT (UTWARDZANA) Chromowana Niklowana
1,1.25,1.5x1,lub2x 1 1lub2 x 1 2U215033272 2U691146102 2U740348932 2U215039102
1.5lub2.5x 15 2lub3x15 2U219233272 2U691846102 2U725448932 2U219239102
2lub3x2 4x2 2U223433272 2U692146102 2U740448932 2U223439102
25lub4x2.5 3lub6x25 2U227633272 2U692446102 2U740548932 2U227639102
3 4 2U231833272 2U692746102 2U740648932 2U231839102
4 6 2U236033272 2U693046102 2U740748932 2U236039102
6 -——- 2U506333272 2U693546102 2U806948932 2U506339102
8 -—= 20A3249X012 20A4350X012 20A5469X012 20A3249X092
Element 3* — Tuleja liniowa
WIELKOSC ZAWORU, CALE STAL NIERDZEWNA STAL NIERDZEWNA 316
Model ET Model EAT (UTV\:Z;!4I;Z|+AN A) Chromowana Niklowana ALLOY 6
1,1.25,15x1,lub2x1 1lub2x1 2U215633272 2U691746102 2U741448932 2U215639102
15lub25x15 2lub3x1.5 2U219833272 2U692046102 2U741548932 2U219839102
2 lub3x2 4x2 2U224033272 2U692346102 2U741648932 2U224039102
25lub4x25 3lub6x25 2U228233272 2U692646102 2U741748932 2U228239102
3 4 2U232433272 2U692946102 2U741848932 2U232439102
4 6 2U236633272 2U693346102 2U741948932 2U236639102
6 -—= 2U506133272 2U693846102 2U806848932 2U506139102
8 -—= 20A3247X012 20A4349X012 20A5468X012 20A3247X092
Element 3* - Tuleja statoprocentowa
WIELKOSC ZAWORU, CALE STAL NIERDZEWNA STAL NIERDZEWNA 316
17-4PH . ALLOY 6
Model ET Model EAT (UTWARDZANA) Chromowana Niklowana
1,1.25,1.5x1,lub2x 1 1lub2x1 2U215333272 2U691346102 2U740848932 2U215339102
15lub25x15 2lub3x1.5 2U219533272 2U691946102 2U740948932 2U219539102
2lub3x2 4x2 2U223733272 2U692246102 2U741048932 2U223739102
25lub4x25 3lub6x25 2U227933272 2U692546102 2U741148932 2U227939102
3 4 2U232133272 2U692846102 2U741248932 2U232139102
4 6 2U236333272 2U693146102 2U741348932 2U236339102
6 -——- 2U505933272 2U693746102 2U806748932 2U505939102
8 -——- 20A3245X012 20A4348X012 20A5467X012 20A3245X092

Element 3* — Tuleja Whisper Trim |

WIELKOSC ZAWORU, CALE STAL NIERDZEWNA 17-4PH (UTWARDZANA

Model ET Model EAT ( )
1,1.25,1.5x1,lub2x 1 1lub2x1 2V502333272
1.5lub25x15 2lub3x 15 2V502433272
2lub3x2 4x2 2V502533272
25lub4x25 3lub6x25 2V502633272
3 4 2V502733272
4 6 23A8915X032
6 -- 23A8913X032

Element 3* — Tuleja Whisper Trim IlI (tylko do 6—calowego modelu ET)

STAL NIERDZEWNA 316 STAL NIERDZEWNA 316
POZIOM STAL NIERDZEWNA 416 (NIKLOWANA) (ELEKTROLIZOWANA)
A3 32A3248X012 32A3251X012 32A3336X012
B3 32A3249X012 32A3252X012 32A3337X012
c3 32A3250X012 32A3253X012 32A3338X012
D3 32A6217X012 32A6220X012 32A6741X012
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Element 3* — Zespét tulei Cavitrol 111, stal nierdzewna 17-PH (utwardzana)

MODEL ET LICZBA STOPNI
WIELKOSC ZAWORU, CALE 1 2 Charakteryzowane 2
1 38A1018X012 24A5558X012 24A5558X022
1.5 38A1019X012 24A5559X012 24A5559X022
2 38A1020X012 24A3031X032 24A3031X022
2.5 38A1021X012 24A5560X012 24A5560X022
3 38A1023X012 23A9453X022 23A9453X012
4 38A1025X012 23A5817X032 23A5817X022
6 38A1027X012 23A5804X012 23A5804X022
8 38A1029X012 24A3020X032 24A3020X042
Element 7* — Trzpieh zaworu dla modelu ET, stal nierdzewna 316 (nie dla zaworéw z tulejami Cavitrol Ill i Whisper Trim I11)
SREDNICA POKRYWA PLASKA®) POKRYWA WYDLUZONA
. TRZPIENIA -
WIELKOSC ZAWORU, | |\wIELKOSG Diugosé Numer Typ 14 Typ 2
CALE vsc () trzpienia czesci Dt. trzpienia Nun'ler Dt. trzpienia Numer
mm | cale | mm| cale mm | cale czesci mm | cale czesci
1,1.25, 9,5 0.375 | 225 8.875 1U388835162 | 311 12.25 1U217735162 | 405 | 15.9375 | 10A8823X022
lub 1.5 12,7 0.5 300 | 11.8125 | 1U389035162 | 402 | 15.8125 | 1U217935162 | 473 | 18.625 | 1U218035162
5 12,7 0.5 311 12.25 1K586935162 | 413 16.25 1U226335162 | 614 | 24.1875 | 1U226435162
19,1 0.75 | 372 | 14.625 | 1U226535162 | 483 19 1L400135162 | - -+ ——-— -—-
25 lub 3 12,7 0.5 321 12.625 | 1U230535162 | 421 | 16.5625 | 1U230635162 | 624 | 24.5625 | 1U230735162
’ 191 0.75 | 381 15 1U230835162 | 502 19.75 1U444635162 | - -4 - -- -—-
12,7 0.5 321 12.625 | 1U230535162 | 421 | 16.5625 | 1U230635162 | 624 | 24.5625 | 1U230735162
Petna 4 19,1 0.75 | 394 15.5 1K587735162 | 502 19.75 1U444635162 | 694 | 27.3125 | 1U240035162
przepusto— 2541 | 1) | 464 | 18.25 | 1K759035162 | - -4 ——— [ - == -
wos¢ 25402 | 1@ |489 | 19.25 |1U217535162 | - - ——-— - I - -
191 0.75 | 403 | 15.875 | 1L996435162 | 511 20.125 1U507135162 | 699 275 1U524435162
6 25,4 1 499 | 19.625 | 1N704735162 | 630 | 24.8125 | 1K785135162 | - -4 ——--— -
31,8 1.25 | 508 20 1K415435162 | 656 | 25.8125 | 1R562435162 | - -4 - - - -—-
191 0.75 | 492 | 19.375 1K588035162 | 533 21 10928235162 | - -4 -—---— -
8 25,4 1 614 | 24.1875 | 1K7891X0012 | 614 | 24.1875 | 1K7891X0012 | - -4 ——-— -—
31,8 125 | 705 | 27.4375 | 1L268835162 | 705 | 29.4375 | 1L268835162 | — -4 ——-— -——-
15x%1 9,5 0.375 | 241 9.375 1U223635162 | 324 12.75 1U227035162 | 418 | 16.4375 | 1U227235162
’ 12,7 0.5 311 12.25 1K586935162 | 413 16.25 1U226335162 | 486 | 19.125 | 1U227335162
Ograniczona 22;)(1 1'“; 12,7 0.5 300 | 11.8125 | 1U389035162 | 402 | 15.8125 | 1U217935162 | 605 | 23.8125 | 1U3893X0012
rzepusto— ’ ’
P W%éé 3x2 12,7 0.5 311 12.25 1K586935162 | 413 16.25 1U226335162 | 614 | 24.1875 | 1U226435162
19,1 0.75 | 372 | 14.625 | 1U226535162 | 483 19 1L400135162 | - -4 —---— -
4x25 12,7 0,5 321 12.625 | 1U230535162 | 421 | 16.5625 | 1U230635162 | 624 | 24.5625 | 1U230735162
: 19,1 0.75 | 381 15 1U230835162 | 502 19.75 1U444635162 | 681 | 26.8125 | 1U232335162
1.VSC - $rednica trzpienia tacznika; sitowniki Typ 667.
2. Sitowniki Typ 657 lub 470.
3. Pokrywa ptaska stanowi standard dla zaworéw 8 cali z zeliwa i stali weglowej.
4. Pokrywa wydtuzona styl 1 stanowi standard do korpuséw 8 cali ze stali nierdzewnej 316.
Element 7* — Trzpien grzybka zaworu Whisper Trim IlI, stal nierdzewna 316 (tylko dla 6-calowego modelu ET)
SREDNICA TRZPIENIA POKRYWA WYDLUZONA
mm cale POKRYWA PLASKA Typ 1 Typ 2
19.1 0.75 1U294135162 1U928235162 1U6276X0012
25.4 1 1P847635162 1U627735162 -
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Element 7* — Trzpien grzybka zaworu jednostopniowy Whisper Trim Il (tylko model ET)

WIELKOSC SKOK GRUPA SREDNICA TRZPIENIA STAL TRZPIEN
SILOWNIKOW ZE STALI
ZAWORU, (ZINNEJ NIERDZEWNA NIERDZEWNEJ
mm cale
CALE mm cale TABELI) 316 17-4PH
1 19,25 0.75, 1 1 12,7 0.5 1U389035162 1U3890X0062
15 19,22 0.75, 0.875 1 12,7 0.5 1U389035162 1U3890X0062
5 26 1125 1 12,7 0.5 1K586935162 10A8840XC82
: 1 19,1 0.75 1U226535162 1U226535382
o5 38 15 1 12,7 0.5 1U230535162 1U2305X0012
’ : 1 19,1 0.75 1U230835162 1U2308X0082
1 12,7 0.5 1U230535162 1U2305X0012
3 38, 41 15,1625 1 19.1 0.75 10230835162 1U2308X0082
51, 54 2,2.125 1 19,1 0.75 1K587735162 1K5877X0022
54 2.125 402 19,1 0.75 1V142235162 1V1422X0042
4 54 2.125 403 19,1 0.75 1U293835162 1U2938X0062
100 25,4 1 1U217535162 1U217550372
51,54 2,2.125 101 25,4 1 1K759035162 1K7590X0012
51 2 100 25,4 1 1P847635162 11A3429X252
57 2.25 100 25,4 1 1N704735162 1N7047X0012
51 2 100 31,8 1.25 1K415435162 1K415435382
6 57 2.25 100 31,8 1.25 1N920935162 1N9209X0052
51 57 5 295 101 25,4 1 1P405135072 1P4051X0032
' e 101 31,8 1.25 1K775335162 1K7753X0012
76. 86 3 3.375 100, 101, 404 25,4 1 10A3282X012 10A3282X012
8 ' e 100, 101, 404 31,8 1.25 1R489535162 1R4895X0022
86 3,375 407 25,4 1 11A3429X012 1K7783X0052
: 407 31,8 1.25 1U9886X0012 1U9886X0152
Element 7* — Trzpien grzybka zaworu do pokryw dtawnic mieszkowych, stal nierdzewna 316
WIELKOSC ZAWORU, CALE SREDNICA TRZPIENIA DLUGOSC TRZPIENIA NUMER
Model ET Model EAT mm cale mm cale CZESCI
1, 12 or2xi 9,5 0.375 202 8.75 1R288535162
1.25,1.5,lub1.5 X 1 e 12,7 0.5 286 11.25 1R288835162
2,25,
25X 1.5 1ub3 3or4 12,7 0.5 314 12.375 1U389235162
- 3x15 12,7 0.5 295 11.625 1U388935162
2x1lub3x 2 4x2 12,7 0.5 305 12 1U389135162
4 6 12,7 0.5 327 12.875 2R369335072
19,1 0.75 387 15.25 1K587635162
12,7 0.5 327 12.875 2R369335072
4x25 6x25 191 0.75 375 14.75 10389435162
6 - 19,1 0.75 387 15.25 1K587635162
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Element 9% — Wytozenie model EAT

Materiat \Wielko$¢ zaworu, Kotnierz Class 150| Kotnierz Class 300 | Kotnierz Class 600 | Przyatcze spawane Przygl(;zz?op“a:zvane
wytozenia cale z uskokiem z uskokiem z uskokiem wpustowo do rur typ. 40 lub 80
1 1V560146172 1U384246172 1V560246172 1V560146172 1V560146172
2 1V560346172 1U384346172 1V560546172 1V560346172 1V560346172
2x1 1V560646172 1U385146172 1V387646172 1V560646172 1V560646172
Stal nierdzewna 3 2V561346172 2U384546172 2V561646172 -—- 2V561346172
416 3x1.5 2V560946172 2U385346172 2V545946172 -—- 2V560946172
(utwardzana) 4 2V562246172 2U384746172 2V561946172 -——- 2V562246172
4x2 2V561846172 2U385546172 2V561246172 -—- 2V561846172
6 2V563146172 2U384946172 2V562846172 -—- 2U384946172
6x25 2V562646172 2U385746172 2V562346172 -—= 2U385746172
1 1V560135072 1U384235072 1V560235072 1V560135072 1V560135072
2 1V560335072 1U384335072 1V560535072 1V560335072 1V560335072
2x1 1V560635072 1U385135072 1Vv387635072 1V560635072 1V560635072
Stal nierdzewna 3 2V561335072 2U384535072 2V561635072 -—- 2V561335072
316 3x1.5 2V560935072 2U385335072 2V545935072 -—- 2V560935072
4 2V562235072 2U384735072 2V561935072 -——- 2V562235072
4x2 2V561835072 2U385535072 2V561235072 -—- 2V561835072
6 2V563135072 2U384935072 2V562835072 -—- 2U384935072
6x25 2V562635072 2U385735072 2V562335072 -—= 2U385735072
Element 9* — Pierscien gniazda metalowego (nie do klatek Whisper Trim IlI i Cavitrol IIl)
WIELKOSC ZAWORU, CALE STAL NIERDZEWNA
416 STAL NIERDZEWNA 316 R30006
Model ET Model EAT UTWARDZANA()
1,1.25,0or2x1 1 1U222546172 1U222535072 1U222539102
15x1 2x1 1U222046172 1U222035072 1U222039102
150r25x15 2or3x1.5 1U221946172 1U221935072 1U221939102
20r3x2 4x2 1U222646172 1U222635072 1U222639102
250r4x25 3or6x25 1U222746172 1U222735072 1U222739102
3 4 1U222846172 1U222835072 1U222839102
4 6 1U222946172 1U222933092 1U222939102
6 -—- 1U508046172 1U508033092 1U508039102
8 -—- 20A3260X012 20A3260X022 20A3260X152
1. Stal nierdzewna 410 (CA15) jest uzywana w zaworach o wielkosci 6- i 8-cali z zespotami gniazdo-zawieradto o petnej i ograniczonej przepustowosci.

Element 9* — Pierscien gniazda Cavitrol Il (tylko model ET)

WIELKOSG TULEJA 1-STOPNIOWA TULEJA 2-STOPNIOWA
ZAWORU, Stal nierdzewna Stal nierdzewna Stal nierdzewna 316 z CoCr-A
CALE 17-4PH Alloy 9 (odlew) 17-4PH na gniezdzie i otworze

1 23A7567X012 23A7567X022 24A5231X012 24A5239X012

15 23A7568X012 23A7568X022 24A5232X012 24A5240X012

2 23A7569X012 23A7569X022 24A3039X012 24A5241X012

25 24A1586X012 24A1586X022 24A5233X012 24A5242X012

3 24A3016X012 24A3016X022 23A9450X012 24A5243X012

4 24A1135X012 24A1135X022 23A5813X012 24A5244X012

6 23A5820X032 23A5820X012 23A5802X022 24A5245X012

8 23A9445X022 23A9445X032 24A3021X022 24A5246X012

Element 9* — Pierscien gniazda Whisper Trim IlI (tylko 6—calowy model ET)

Stal nierdzewna 410

Stal nierdzewna 316

Stal nierdzewna 316
z CoCr-A na gniezdzie

21A9794X012

21A9794X022

21A9795X012
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Opis uszczelek

MATERIAL
NUMER
CZESCI OPIS FGM
-198°do 593°C
100N Uszczelka pokrywy
11 Uszczelka pokrywy )
13 Pierscien gniazda lub uszczelka wytozenia Crafit/S31600
14 lub 20 Uszczelka adaptera
12 Uszczelka spiralnie zwijana NO06600 (Inconel 600)/Grafit
27 or 51 Podktadka S31600 (316 SST)
1. 2 sztuki dla tulei 2 stopniowej Cavitrol Ill.

Element 10*, 11*, 12*, 13*, 14*, 20*, 27* i 51* — Uszczelki i podktadki

WIELKOSC ZAWORU NUMER . WIELKOSC ZAWORU NUMER .
Model Model czESCI Do 593°C Model Model czESCI Do 593°C
ET EAT ET EAT
Zestaw RGASKETX162 Zestaw RGASKETX202
10 1R2859X0042 10 1R3484X0042
1lub1.25 1 12 1R286099442 3 4 12 1R348299442
13 1R2862X0062 13 1R3481X0052
27 lub 51 16A1936X012 27 lub 51 16A1940X012
Zestaw RGASKETX272
Zestaw RGASKETX172 10 1R3484X0042
10 1R3101X0032 11 1R3298X0032
15 2 12 1R309999442 3x2 4x2 12 1R329799442
13 1R3098X0052 13 1R3296X0042
27 lub 51 16A1937X012 14 1R3481X0052
27 lub 51 16A1938X012
Zestaw RGASKETX242
10 1R3101X0032 Zestaw RGASKETX212
11 1R2861X0042 10 1R3724X0042
1.5x1 2x1 12 1R286099442 4 6 12 1R372299442
13 1R3098X0052 13 1J5047X0062
20 1U2152X0042 27 lub 51 16A1941X012
27 lub 51 16A1936X012
Zestaw RGASKETX282
Zestaw RGASKETX182 10 1R3724X0042
10 1R3299X0042 11 1R3846X0042
2 -—— 12 1R329799442 4x25 6x2.5 12 1R384599442
13 1R3296X0042 13 1R3844X0052
51 16A1938X012 14 1J5047X0062
27 lub 51 16A1939X012
Zestaw RGASKETX252
10 1R3299X0042 Zestaw(® RGASKETX222
11 1R2861X0042 10 1U5081X0052
2x1 -—= 12 1R286099442 6 -——= 12 1U508599442
13 1R2862X0062 13 1U5086X0032
14 1R3296X0042 51 16A1942X012
51 16A1936X012
Zestaw RGASKETX192
10 1R3847X0032 Zestaw RGASKETX232
25 3 12 1R384599442 8 -——= 10 10A3265X112
13 1R3844X0052 13 10A3266X082
27 lub 51 16A1939X012
Zestaw RGASKETX262
10 1R3847X0032
11 1R3100X0032
2.5x1.5 3x1.5 12 1R309999442
13 1R3098X0052
14 1R3844X0052
27 lub 51 16A1937X012
1.0d -73°C do 149°C przy obstudze aplikaciji o cyklicznych zmianach temperatury.
2. Tuleja Whisper Trim Ill wymaga 2 uszczelek pokrywy (element 10), tak wiec nalezy zaméwi¢ jeden zestaw plus 1 dodatkowa uszczelka pokrywy.
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Element 21*, 22* i 23* - Uchwyt dysku z PTFE, gniazdo dysku i dysk

WIELKOSC ZAWORU, CALE CZESC 21 UCHWYT|  cZESC 22 GNIAZDO DYSKU CZESC 23 DYSK,
DYSKU, STAL PTFE
Stal nierdzewna

Model ET Model EAT N'ERngWNA 316 Alloy 6 (odlew) -73 D0 204°C
1,1.25,lub2 x 1 1 1V710035072 1V710235072 1V710239102 1710106242
15lub2.5x 15 2lub3x15 1V710335072 1V710535072 1V710539102 1V710406242
1.5x1 2x1 1V712135072 1V712235072 1V712239102 1V710106242
21ub3x 2 4x2 1V710835072 1V710635072 1V710639102 1V710706242
25lubd x 2.5 3 Iub6 x 2.5 1V710935072 1V711135072 1711139102 1V711006242
3 4 1V711235072 1V711435072 1V711439102 1V711306242
4 6 1V711533092 1V711733092 1V711739102 1V711606242
s | Wszystiie tleje poza Whisper Trim Il —-— 1V711833092 1V712033092 1V7120X0012 1V711906242
Tuleja Whisper Trim Ill -—- 23A4937X012 23A4938X012 -—- 13A4936X012
8 -—- 10A4466X012 20A4467X012 20A4467X022 20A4468X012

Element 27* - PierScieri ustalajgcy dla pierscienia uszczelniajacego
z obcigzeniem sprezynowym, stal nierdzewna 302

cali, stal nierdzewna 302

Element 27* — PierScien ustalajacy tylko dla modeli ET o wielkosci od 1 do 6-

Element 24* — Pierscien uszczelniajgcy (model EAT).
Element 28* — Pierscien uszczelniajgcy (model ET) (nie do konstrukcji Cavitrol Ill i Whisper Trim 111)

WIELKOSC ZAWORU, CALE NUMER WIELKOSC ZAWORU, TULEJA TULEJA
T 125 1 10A4211X012 11A3405X012
15% 1, 1ub2 x 1 1 lub2x 1 10A4211X012 15 10A4220X012 10A4211X012
2 10A4210X012 10A4220X012
15lub25x15 2lub3x15 10A4220X012 25 10A4219X012 10A4210X012
2 |ub3x 2 4x2 10A4210X012 3 10A5350X012 10A4219X012
g- lub 4 x 2.5 z lub 6 x 25 1822?;3%12 4 10A4225X012 10A4219X012
. 6 10A4295X012 6 Brak 10A5410X012
6 (tylko Whisper Trim Il1) - 10A5410X012

WIELKOSC ZAWORU, CALE STANDARD, PTFE OBCIAZENIE SPREZYNOWE
Model ET Model EAT WYPEWégEg‘)’VV:;ﬂ KNEM PTFE -73 do 232°C
1,1.25,1.5x 1, lub 2 x 1 1 lub2x 1 1V659105092 10A4207X012
1.5lub25x1.5 2lub3x15 1V659305092 10A4216X012
2lub3x 2 4x2 1V550805092 10A4206X012
2lub4x2.5 3x2Iub6x 2.5 1V659505092 10A4215X012
3 4 1V659705092 10A5351X022
4 6 1V659905092 10A4223X012
6 S 1V660105092 10A2643X022
8 -— - 10A3261X012

Element 28* — Pier$cien uszczelniajgcy Cavitrol Il tylko do modelu ET,

obcigzone sprezynowe PTFE

Zaworow)

Element 28* — Pierscien uszczelniajacy Whisper Trim IlI (tylko do 6-calowych

WIELKOSC ZAWORU TULEJA TULEJA PTFE Z WLOKNEM WEGLOW. | PTFE Z OBCIZENIEM SPREZ.
CALE 1-STOPNIOWA 2-STOPNIOWA 11A9729X012 10A5411X022
1 10A4207X012 11A3407X042
1.5 10A4216X012 10A4207X012
2 10A4206X012 10A4216X012
25 10A4215X012 10A4206X012
3 10A5351X022 10A4215X012
4 10A4223X012 10A4215X012
6 10A2643X022 10A5411X022
8 10A3261X012 10A2643X022
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Element 25" — Pierscien dociskowy (model EAT)
Element 29* — Pier$cien dociskowy (model ET) (nie do Cavitrol Ill i 8—calowego modelu ET)

2 A KONSTRUKCJA USZCZELNIENIA
WIELKOSC ZAWORU, CALE KONSTRUKCJA STANDARDOWA z OBCIA2ENIEM SPRE2YNOWYM
Guma nitrylowa Fluoroelastomen‘” Etylenopropylen| Stal nierdzewna| Stal nierdzewna
Model ET Model EAT | _34 do 93°C -18 do 204°C -40 do 232°C 416 316
1,1.25,1.5x1,lub2x 1 1lub2x 1 1V659003052 1V659005292 1V6590X0042 10A4209X012 10A4209X022
15lub25x15 2lub3x15 1V659203052 1V659205292 1V6592X0032 10A4218X022 10A4218X012
2 lub3x 2 4x2 1V550703052 1V550705292 1V5507X0042 10A4208X012 10A4208X022
2.5lub4 x2.5 3lub6x25 1V659403052 1V659405292 1V6594X0032 10A4217X012 10A4217X022
3 4 1V659603052 1V659605292 1V6596X0032 10A5349X012 10A5349X022
4 6 1V659803052 1V659805292 1V6598X0022 10A4224X012 10A4224X022
6 Wszystkie poza Whisper Trim Il -—— 1V660003052 1V660005292 1V6600X0022 -—— -
Z tulejg Whisper Trim Il -—— 11A9728X022 11A9728X012 11A9728X042 12A3332X012 12A3332X022
1. Nie mozna stosowaé do obstugi pary lub amoniaku. Niezalecany do wody powyzej 82°C.

Element 29* - Pierscien dociskowy w Cavitrol lll, stal nierdzewna 416
(nie do modeli ET o wielkosci 8 cali))

WIELKOSC ZAWORU, TULEJA TULEJA
CALE 1-STOPNIOWA 2-STOPNIOWA
1 10A4209X012 11A3404X012
1.5 10A4218X022 10A4209X022
2 10A4208X012 10A4218X022
25 10A4217X012 10A4208X012
3 10A5349X012 10A4217X012
4 10A4224X012 10A4217X012
6 Brak 10A5409X012

Elementy 3*, 9%, 28*, 63*, 29* i 27* — Cze$ci do zespotu gniazdo—zawieradto o szczelnym odcieciu przeptywu TSO do zaworéw model ET

WIEL- f_:gg’;ﬁ: ELEMENT 3 ELEMENT 3 ELEMENT 9 ELEMENT 2
KOSE GNIAZDO, SKOK, | trm GRUPA CHARAKTERY- Toie Tuleia
ZAWORU, CALE | CALE | SILOWNIKOW STYKA ) stg:rl‘iaowa ) st:p WA Pierscien Zespot
mm | cale — = : _
CALE o pelnym przept. charakter. gniazda grzybek/trzpien
810 28B1302X012 | 28B1306X012
. \ aie | 12705 1 & 400 - 23A0453X022 | 28A9453X012 | Som ol Lo | e 0ex022
. avItrol
810 28B1302X012 | 27B6604X112
gig | 191 (075 | 1008 101 23A9453X022 | 23A9453X012 | por m ol o | Rea0AX 122
3 1,402, 403
, 28B1310X012
4 |26875 4 810 | 19,1 |0.75 401, 403 Cavitrol Ill 23A5817X032 | 23A5817X022 | 28B1307X012
4 402 28B1310X022
WIEL- SREDNICA ELEMENT 28 | ELEMENT63 | ELEMENT29 | ELEMENT27
KOS$C¢ GNIAZDO, SKOK, | qgyy | TRZPIENIA GRUPA_ CHARAKTERY-
ZAWORU, CALE | CALE SHOWNIKOW STYKA Pierscien Pierscien prze- Pierscien Pierscien
CALE mm |cale uszczelki ciwwyciskowy uchwytu dociskowy
810 10A4217X012 | 10A4219X012
3 |2.6875 3 16 | 17| ©° B Cavitrol Il 10A4215X102 | 22B2617X012 |—ori217X022 | T0A4219X082
: 810 | 101 lo7s | 1008 101 avitro 10A4217X012 | 10A4219X012
816 e 10A4217X022 | 10A4219X052
3 1,402, 403
4 |2.6875 4 810 | 19,1 | 0.75 401, 403 Cavitrol Ill 10A4215X102 | 22B2617X012 | 10A4217X012 | 10A4219X012
4 402
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Elementy 3*, 9%, 28*, 63*, 29* i 27* — Czeéci do zespotu gniazdo-zawieradto o szczelnym odcieciu przeptywu TSO do zaworéw modele ET i EAT™

WIELKOSC S
Zawory  GNIAZDO  SKOK ?:Eg:ﬁﬁ ELEMENT 3 | ELEMENT7 | ELEMENT 24 | ELEMENT 63 | ELEMENT 25 | ELEMENT 28
HARAKTERY Pierscien Pierscien Pierscier Pierscien
STYKA . Zespot ierécien ierScien ierécien ierScien
ET EAT cale cale mm | cale Tuleja rzybek/trzpien| gniazda przeciwwycisk.| dociskowy mocujacy
Liniowa 20232433272
3 4 3,25 1.5 12.7 | 0.5 Stato % 20232133272 [27B9567X012 | 10A5351X112 |23B6126X012 | 10A5349X012 | 10A5350X012
Szybkootw. |2U231833272
Liniowa 2U236633272
4 6 4,1875 2 19.1 | 0.75 Stato % |2U236333272 [38B0282X012|10A4223X142 [21B9341X012 | 10A4224X012 | 10A4225X012
Szybkootw. |2U236033272
1. Trim (zespét gniazdo-zawieradtio) 812.

Element 9* — Czesci do zespotu gniazdo—zawieradto o szczelnym odcigciu przeptywu TSO do zaworéw modele ET i EAT™

WIELKOSC ELEMENT 9
ZAWORU GNIAZDO Piersciefi Gniazdo i wylozenie
ET EAT cale gniazda Koinigrz Class-1 50 KoInigrz Classl300 Ko’mi(-:\rz Class .600 Przytacze spawane
ptaski z uskokiem ptaski z uskokiem ptaski z uskokiem @oczotowe typ. 40 lub 80
3 4 3.25 37B9563X012 38B0273X012 38B0273X022 38B0273X032 38B0273X012
4 6 41875 38B0276X012 38B0277X012 38B0276X022 38B0276X032 38B0276X022

1. Trim (zesp6t-gniazd-zawieradio) 812.

Elementy 63*, 28%, 29*, 27*, 2* | 9* — Czesci do zespotu gniazdo—zawieradfo do zaworéw modele ET o petnej przepustowosci i temperatur powyzej 232°C przy
wykorzystaniu pierécieni przeciwwyciskowych z PEEK

LWI 5 Do stoso- ELEMENT 63 ELEMENT 28 ELEMENT 29 ELEMENT 27 ELEMENT 2 SREDNICA ELEMENT 9
ELKOSG i erdcion PRZYLACZA
zawoRu| GNIAZDO \wania ztule-|  pijerscien Pierscien Pierscier Pierscien Gravbek” A Pierscien (1)
jami (uwaga)| przeciwwycisk. | uszczelniajacy dociskowy mocujacy Y TRZPIENIA gniazda
1 1.3125 A 23B6125X012 10A4207X032 10A4209X012 10A4211X012 33B6091X012 0.375 21B3686X012
33B6093X012 0.375
1.5 1.875 A 22B4694X012 10A4216X032 10A4218X022 10A4220X012 33B6094X012 05 21B6970X012
33B6097X012 0.5
2 2.3125 A 21B9340X012 10A4206X032 10A4208X012 10A4210X012 33B6098X012 0.75 10B8254X012
33B6109X012 0.5
2.5 2.875 A 22B2617X012 10A4215X032 10A4217X012 10A4219X012 33B6110X012 0.75 21B3687X012
33B6105X012 0.5
3 3.4375 A 23B6126X012 10A5351X062 10A5349X012 10A5350X012 33B6106X012 0.75 23B6127X012
33B6101X012 0.5
4 4.375 A 21B9341X012 10A4223X032 10A4224X012 10A4225X012 33B6102X012 0.75 23B6128X012
33B6111X012 1
33B6115X012 0.75
6 7 A 22B5998X012 10A2643X032 12B5997X012 14A4652X012 33B6116X012 1 29A9703X012
33B6134X012 0.75
6 5.375 (¢} 21B9342X012 10A5411X032 12A3332X012 10A5410X012 33B6136X012 1 33B6146X012
33B6119X012 0.75
8 8 B 22B9203X012 10A3261X032 11B8325X022 11B8322X012 33B6120X012 1 29A9704X012
33B6121X012 1.25
A—Tuleje szybkootwierajace, statoprocentowe, liniowe i Whisper I.
B—Tuleje szybkootwierajace, liniowe - materiat grzybka i pierscienia gniazda CA15 (odlewana stal 410).
C—Tuleje- Whisper Ill materiat grzybka 17-4PH H900,- materiat pierscienia gniazda kuta stal F6A (SST).
1. Pier$cienie gniazda z szerokim stozkowym gniazdem i grzybki z radialnym gniazdem.

Elementy 63*, 28*, 29*, 27*, 2* i 9* — Czesci do zespotu gniazdo-zawieradto do zaworéw modele ET o ograniczonej przepustowosci i temperatur powyzej 232°C
przy wykorzystaniu pierscieni przeciwwyciskowych z PEEK

- ELEMENT 63 ELEMENT 28 ELEMENT 29 ELEMENT 27 ELEMENT 2 SREDNICA ELEMENT 9
WIELKOSC ———— — .
GNIAZDO Pierscien Pierscien Pierscien Pierscien 1 PRZYLACZA | pierscienq
ZAWORU vlerscie : Grzybek () TRZPIENIA o
przeciwwyciskowy | uszczelniajacy dociskowy mocujacy gniazda
1.5x1 1.3125 23B6125X012 10A4207X032 10A4209X012 10A4211X012 33B6091X012 0.375 22B3550X012
25x15 1.875 22B4694X012 10A4216X032 10A4218X022 10A4220X012 33B6094X012 0.5 21B6970X012
33B6097X012 0.5
3x2 2.3125 21B9340X012 10A4206X032 10A4208X012 10A4210X012 33B6098X012 0.75 10B8254X012
33B6109X012 0.5
4x25 2.875 22B2617X012 10A4215X032 10A4217X012 10A4219X012 33B6110X012 0.75 21B3687X012
Tuleje — szybkootwierajaca, statoprocentowa, liniowa i Whisper .
1. Pier$cienie gniazda z szerokim stozkowym gniazdem i grzybki z radialnym gniazdem.
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