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Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalacji,
konserwacji i czesci zamiennych zaworéw model ES
owielkosciod 1/2"do 8", zaworéw model EAS o wielkosci
od 1 do 6"i ANSI Class do 600. Szczegd6towe informacije

W2174-3 /1L

llustracja 1. Zawdr Model ES z sitownikiem typ 657

na temat sitownikéw, ustawnikéw pozycyjnych
iwyposazenia dodatkowego mozna znalezéw odrebnych
instrukcjach.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstuga i konserwacjg
zaworéw z serii ES powinny by¢ wykonywane tylko
przez pracownikow posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje lub doswiadczenie w tym zakresie.
W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielstwem firmy Emerson
Process Management w celu ich wyjasnienia przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

¢
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Tabela 1. Dane techniczne

Przytacza procesowe
Zawory z zeliwa
Kotnierzowe: Ptaskie zgodne z ANSI Class125B lub
ptaskie z uskokiem zgodne z ANSI Class 250B
wedtug normy ASME/ANSI B16.1
Gwintowe: Zgodne z normg ASME B16.41992
Zawory ze stali weglowej i stali nierdzewnej
Koftnierzowe: Ptaskie z uskokiem lub
z wyztobieniem zgodne z ANSI Class 150, 300 lub
600 zgodnie z normg ASME B16.5
Gwintowe lub spawane wpuszczane: Wszystkie
typoszeregi ASME B16.11 zgodne z ANSI Class
600 norma ASME/ANSI B16.34
Spawane doczotowo: Zgodne z normg ASME/ANSI
B16.25

Maksymalne cisnienie wlotowe("
Zawory z zeliwa
Kotnierzowe: Zgodne z ANSI Class 125B lub 250B
wytrzymatosci temperaturowo—cisnieniowej norma

Gwintowe lub spawane wpuszczane: Zgodne

z ANSI Class 600 wytrzymatosci temperaturowo—
cisnieniowej norma ASME B16.34

Spawane doczotowo: Zgodne z ANSI Class 600
wytrzymatosci temperaturowo—cisnieniowej norma
ASME B16.34

Klasyfikacja szczelnosci zgodna z ANSI/FCI 70-2
Patrz tabela 2.

Charakterystyka przeptywu
Standardowa tuleja: liniowa, szybkootwierajgca
lub statoprocentowa
Tuleja Whisper Trim® i WhisperFlo: liniowa

Kierunek przeptywu
Standardowa tuleja: normalnie do dotu
Tuleja Whisper Trim® i WhisperFlo: zawsze
do gory

Przyblizone masy zaworéw

ASME/ANSI B16.1 WIELKOSC ZAWORU MASA
. - ALE
Gwintowe: Zgodne z ANSI Class 250 wytrzymatosci 1/(2: o '1‘? f“z“ty
temperaturowo-cisnieniowej norma ASME B16.4 18 1-1/4 14 33
Zawory ze stali weglowej i stali nierdzewnej 1-1/2 20 45
Kotnierzowe: Zgodne z ANSI Class 150, 300 i 600 ) 21/2 ig 16070
wytrzymatosci temperaturowo—cisnieniowej norma 3 54 125
ASME B16.34 4 77 170
6 459 350
8 408 900
1. Nie mozna przekracza¢ ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukciji oraz wynikajacych z instala—cji procesowej, w ktérej pracuje zawor.
Opis Instalacja

Zawory niniejsze sg zaworami z jednym gniazdem,
mozliwoscig szybkiej wymiany zespotu gniazdo-
zawieradfo i nieodcigzonym grzybkiem, ktérego ruch do
dotu zamyka zawér. Dostepne sg nastepujgce modele:

Model ES - zawor prostoprzelotowy z trzpieniem
przesuwnym (ilustracja 1). W wersji standardowej
ogolnego stosowania dla szerokiego zakresu roznic
cisnien i temperatur uszczelnienie gniazda jest typu
metal-metal, natomiast w zastosowaniach
wymagajgcych szczelnego odciecia przeptywu
uszczelnienie jest typu metal-PTFE.

Model EAS - katowa wersja zaworu ES stosowana
w celu utatwienia montazu lub wszedzie tam, gdzie
zachodzi konieczno$¢ autodrenazu korpusu zaworu.

Dane techniczne

Dane techniczne zaworéw podano w tabeli 1.

OSTRZEZENIE

Jesli zawor jest instalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne wartosci
podane wtabeli 1 lub natabliczce znamionowej,
to na skutek gwattownego uwolnieniacisnienia
moze nastgpi¢ powazne zranienie osdéb
obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia.
W celuuniknigciatakiej sytuacji nalezy zawsze
instalowaé¢ zawoér bezpieczenstwa zgodnie
z lokalnymi wymaganiami i dobra praktyka
inzynierska.

Przy realizacji zamowienia konstrukcja
i materiaty konstrukcyjne zaworu wybierana
sa w taki sposob, by spetni¢c wymagania
cisnieniowe, temperaturowe, roznicy cisnien
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i regulacji przeptywu. Bez konsultacji
zprzedstawicielstwem firmy Emerson Process
Management nie wolno przekraczaé
dopuszczalnych wartosci parametrow, gdyz
wytrzymatos¢ cisnieniowa korpusu i zespotu
gniazdo-zawieradto jest ograniczona.

1. Przed przystgpieniem do instalacji sprawdzi¢, czy
zawor i wyposazenie dodatkowe nie sg uszkodzone i czy
do $rodka nie dostaty sie zadne ciata obce.

2. Doktadnie oczysci¢ przewody rurowe instalacji w celu
usuniecia opitkdw, skrawkow, pozostatosci po spawaniu
oraz innych zanieczyszczen. Upewnic sie, ze zawor jest
zamontowany w instalacji w taki sposob, ze kierunek
przeptywu medium jest zgodne z kierunkiem strzatki na
korpusie zaworu.

3. Zawory regulacyjne mogg pracowac w kazdej pozycji,
lecz pozycjg zalecang jest pozycja z sitownikiem pionowo
do gory. Inne pozycje moga spowodowaé nieréwne
zuzywanie sie grzybka zaworu i tulei. Jesli przewiduje
sie, ze nazawor moga dziata¢ inne sity (drgania instalacji)
niz grawitacyjne, to sitownik moze wymagac podparcia,
jesli nie jest ustawiony pionowo. Szczegétowe dane na
ten temat mozna uzyska¢ w przedstawicielstwie firmy
Emerson Proces Management.

4. Przy instalacji zaworu nalezy stosowac standardowe
procedury wykonywania potgczen rurowych i spawania.
Przy przytaczach kotnierzowych nalezy zastosowaé
odpowiednig uszczelke miedzy kotnierzem zaworu
i instalacji procesowe;j.

Uwaga

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego
korpusu zaworu moze zachodzi¢ koniecznos$¢
obrobki cieplnej po spawaniu. W takim
przypadku mozliwe jest uszkodzenie
wewnetrznych czesci wykonanych =z
elastomerdéw i plastikow, a takze czesci
metalowych. Jesli ma byé wykonywana
obrébka cieplna, to wszystkie czesci zespotu
gniazdo-zawieradto musza by¢ wyjete. Zaleca
sie skontaktowanie sie z przedstawicielstwem
firmy Emerson Process Management.

5. Przy konstrukcji pokrywy z otworem odciekowym,
odkreci¢ zaslepki (elementy 14 i 16, ilustracja 8)
i podtgczyC instalacje odciekowg. Jesli podczas
konserwacji lub naprawy zaworu wymagana jest
nieprzerwana praca instalacji, to nalezy zastosowac
obejscie (bypass) tréjzaworowe.

6. Jesli sitownik i zawor dostarczane sg osobno,
to sitownik nalezy podtgczyé zgodnie z jego instrukcji
obstugi.

Tabela 2. Klasy szczelnosci odciecia przeplywu zgodne z
normg ANSI/FCI 70-2-1991

Uszczelnienie Klasa szczelnosci
IV (standard)
Metal
\Y
PTFE VI

OSTRZEZENIE

Nieszczelno$é dtawnicy moze spowodowaé
zranienie personelu obstugi. Dtawnicazaworu
jest dokrecana fabrycznie przed dostawa;
nalezy jednak zawsze przed podtaczeniem
zaworu sprawdzi¢ szczelno$¢ dtawnicy.

Zawory wyposazone w dtawnice ENVIRO-SEAL™
z obcigzeniem talerzowym lub HIGH-SEAL™
zobcigzeniem talerzowym nie wymagajg poczgtkowego
sprawdzenia i regulacji. Szczegétowe informacje na ten
temat zawierajg instrukcje obstugi zatytutowane System
dfawnicy ENVIRO-SEAL do zawordw z przesuwnym
ttokiem|ub System dtawnicy HIGH-SEAL z obcigzeniem
talerzowym. Jesli uzytkownik chce dokonaé wymiany
posiadanego systemu dtawnicy na ENVIRO-SEAL,
to nalezy zamoéwi¢ zestaw modyfikacyjny opisany
w koncowej czesci niniejszej instrukcji.

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektére czesci ulegajg normalnemu
zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany. Czestotliwos¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od
warunkow eksploatacji. W rozdziale tym opisano
procedury smarowania i konserwacji dtawnicy,
konserwacji zespotu gniazdo-zawieradto i wymiany
dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL. Wszystkie
procedury konserwacji moga byé wykonane przy
zainstalowanym zaworze w instalacji.

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i niekontrolowanego
ruchu czesci, gdyz moze to spowodowac
zranienie os6b obstugujacych lub zniszczenie
urzadzenia. Przed przystapieniem do prac
obstugowych nalezy:

o Zatozy¢ okulary ochronne, ubrania
i rekawice robocze, co zmniejsza ryzyko
zranienia.

e Odiaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
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i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sig,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamkna¢ zaworu.

¢ Wykorzystac obejscie lub catkowicie odcigé¢
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajgce
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

e Komora dtawnicy moze zawiera¢é medium
procesowe pod ciSnieniem, nawet jesli zawor
zostat zdemontowany z instalacji
technologicznej. Medium procesowe moze
gwattownie wydostaé sie z komory dtawnicy
przy wykrecaniu dfawnicy, zdejmowaniu
pierscieni uszczelniajacych lub zaslepki
komory diawnicy.

Uwaga

Jesli podczas wyjmowania czesci nastapi
uszkodzenie uszczelki, to podczas sktadania
nalezy zastosowa¢ nowa uszczelke.
Daje to gwarancje pewnosci uszczelnienia,
ktérej nie daje zuzyta uszczelka.

Uzywac tylko czesci zamiennych wyprodukowanych lub
dostarczonych przez Emerson Proces Management,
ktére zostaty wyprodukowane przy zastosowaniu
wszystkich wymagan technicznych (obrdbka cieplna,
tolerancje, itp., ..)

Uwaga

Jesli zawor wyposazony jest w diawnice
ENVIRO-SEAL lub HIGH-SEAL zobcigzeniem
talerzowym, to szczegétowe informacje naten
temat zawierainstrukcja obstugi zatytutowana
System dtawnic ENVIRO-SEAL do zaworow
z przesuwnym tftokiem, Druk 5306 lub System
dtawnic HIGH-SEAL =z obciazeniem
talerzowym, Druk 5236. Nailustracji 9 pokazano
typowy system uszczelnien HIGH-SEAL,
a na ilustracjach 11 i 12 systemy ENVIRO-
SEAL.

Jesli zawor wyposazony jest w ditawnice
mieszkowa ENVIRO-SEAL, to szczegétowe
informacje na ten temat zawiera instrukcja
Systemy dfawnic mieszkowych ENVIRO-SEAL
i pokryw.

SMAROWNICA

7 |
B i
SMAROWNICA Z ZAWOREM ODCINAJACYM

(W

10A9421-A
AJ5428-D
A0832-2/IL

llustracja 2. Smarownica i smarownica/zawdr odcinajgcy
(wyposazenie dodatkowe)

Smarowanie dtawnicy

Uwaga

Dtawice ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL nie
wymagajg smarowania.

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu lub
z innymi dfawnicami jest dostarczana smarownica lub
smarownica wraz z zaworem odcinajgcym (ilustracja 2),
to jest ona zainstalowana w miejscu zaslepki (element
14, ilustracja 8) w pokrywie. Do smarowania nalezy
uzywac tylko smaréw silikonowych o najwyzszejjakosci.
Nie smarowac¢ dtawnic, jesli zawor stosowany jest do
obstugitlenulub jeslitemperatura medium procesowego
przekracza 260°C. W celu wpuszczenia smaru
do dtawnicy nalezy obrdci¢ Srube w smarownicy zgodnie
z ruchem wskazowek zegara. Tak samo dziata
smarownica z zaworem poza tym, ze przed obrotem
Sruby smarownicy nalezy otworzy¢ zawér odcinajacy.

Konserwacja dtawnicy

Jeslinie podano inaczej, to numery elementéw odnoszg
sie do ilustracji 3 w przypadku dtawnic z PTFE
z pierscieniami typu V lub do ilustracji 5 dla dtawnic
z PTFE/kompozytu.

W dtawnicach z obcigzeniem sprezynowym z PTFE
z pierscieniami typu V zrédtem sity dociskajgcej
i uszczelniajgcej jest sprezyna (element 8, ilustracja 3).
Jesliprzeciek wystepuje wokét doszczelniacza (element
13, ilustracja 3), to sprawdzi¢ czy wystep na
doszczelniaczu dotyka do obudowy. Jesli nie, to dokrecic
nakretki kotnierza dtawnicy (element 5, ilustracja 8) do
momentu dotkniecia wystepu do obudowy. Jesli przeciek
nie ustepuje, to wymienié dtawnice zgodnie z procedurg
opisang w dalszej czesci tego rozdziatu.
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Tabela 3. Zalecane momenty sit dokrecania obudowy do korpusu

WIELKOSC ZAWORU, CALE MOMENTY Sk DOKRECAJACYCH“)
SA193-B7, SA193-B8M®3) SA193-B8M?2)

Model ES Model EAS Nm Lbft Nm Lbf ft
1-1/4 lub mniej 1 129 95 64 47
1-1/2,1-1/2x 1,2, lub 2 x 1 2lub2x1 96 71 45 33
2-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 3lub3x1-1/2 129 95 64 47
3,3x2,lub3x2-1/2 4lub4x2 169 125 88 65
4,4x2-1/2,lub4 x 3 6 lub 6 x2-1/2 271 200 156 115
6 -- 549 405 366 270
8 - - 746 550 529 390
; : (s)kqegézl;zréesnMa vs;gggx;i ;elstéw laboratoryjnych.
3. SA193-B8M utwardzana.

Jesli wystepuje przeciek w dfawnicy innego typu niz
dtawnice z obcigzeniem sprezynowym, sprébowac
zmniejszy¢ przeciek przez dokrecenie nakretek kotnierza
dtawnicy.

Jeslidtawnica jest wzglednie nowaiszczelna natrzpieniu
i jesli dokrecanie nakretek nie usuwa przecieku, to moze
oznaczac¢ takie zuzycie trzpienia, ktdére uniemozliwia
uzyskanie petnej szczelno$ci. Jakos¢ powierzchni
trzpienia stanowi o jakosci szczelnoéci dtawnicy. Jesli
przeciek pochodzi z zewnetrznej powierzchni dtawnicy,
tomoze oznaczac zarysowanialub obecnos¢ ciatobcych
na wewnetrznej Scianie obudowy dfawnicy. Podczas
wykonywania kazdej z opisanych ponizej procedur nalezy
zawsze sprawdzic stan techniczny powierzchnitrzpienia
grzybkajakiwewnetrznejpowierzchniobudowy dtawnicy.

Wymiana dtawnicy

1. Odcig¢ zawor regulacyjny od cisnienia procesowego,
zwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

2.0dfgczyc¢ zasilanie sitownika oraz instalacje odciekowg
zpokrywy. Odkreci¢ nakretke blokujgcg jarzma (element
15, ilustracja 8) lub nakretki sze$ciokatne (element 26,
ilustracja 8) i odtgczy¢ sitownik od obudowy.

W celu unikniecia uszkodzenia ciata lub
zniszczenia urzadzenia na skutek
niekontrolowanego ruchu pokrywy nalezy
zdejmowac jg w opisany ponizej sposob. Nie
zdejmowac zakleszczonej pokrywy przy uzyciu
narzedzi, ktére moga sie rozciggaé¢ lub
gromadzi¢ energie w inny sposob. Gwattowne
uwolnienie zgromadzonej energii moze
spowodowacé niekontrolowany ruch pokrywy.
Jesli tuleja zakleszczyta sie w pokrywie,
to kontynuowaé procedure demontazu i
zabezpieczy¢ tuleje przed przypadkowym
wypadnigeciem z pokrywy.

Uwaga

Ponizszy krok daje rowniez pewnos¢,
ze ci$nienie medium zostato uwolnione
z korpusu zaworu.

3. Nakretki szesciokagtne (element 5, ilustracja 8) mocujg
pokrywe do korpusu zaworu. Odkrecic¢ te nakretki lub
Sruby o okoto 3 mm. Nastepnie rozdzieli¢ ostroznie
pokrywe od korpusu przez podwazenie uszczelki
na catym obwodzie. Zdjg¢ nakretki lub wykrecic¢ Sruby
catkowicie i ostroznie zdjg¢ pokrywe.

4. Poluzowac¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5,
ilustracja 8) tak, by dtawnica nie zaciskata sie natrzpieniu.
Zdja¢ czesci wskaznika potozenia z gwintéw trzpienia
zaworu.

Przy wyjmowaniu pokrywy upewnic¢ sie,
Ze zespot czopa zaworu i trzpienia pozostaje
na pierscieniu gniazda. Przy podnoszeniu
pokrywy zatozy¢ chwilowo nakretke blokujaca
trzpien. Nie zachodzi wowczas
niebezpieczenstwo wypadnigcia czopu zaworu
i trzpienia z pokrywy.

Jesli tuleja wychodzi razem z pokrywa,
to udrzerzyé¢ ja miotkiem plastikowym lub
innym miekkim narzedzie, aby pozostata
wewnatrz zaworu.

5. Catkowicie odkreci¢ nakretki szesciokatne (element
16, ilustracja 13, 14 lub 15) lub $ruby (niepokazane)
mocujgce pokrywe do korpusu zaworu. Ostroznie zdjgé
pokrywe.

6. Zdjac¢ nakretke blokujgca i ostroznie odigczy¢ trzpien
zaworu od pokrywy. Potozy¢ poszczegdlne czedci na
miekkiej powierzchni tak, by nie uszkodzi¢ uszczelek lub
powierzchni uszczelniajgcych.

7.Zdja¢ uszczelke pokrywy (element 10, ilustracje 13 do
15) i zakry¢ otwér w korpusie zaworu w celu ochrony
powierzchniuszczelniajgcej przed zarysowaniemiprzed
dostaniem sie ciat obcych do wnetrza zaworu.
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- : 1247814-C 12ATERA = . \
ZESTAW1  ZESTAW 2 ZESTAW 3 ZESTAW 1 ZESTAW 2 ZESTAW 3 ZESTAW 1 ZESTAW 2 ZESTAW 3 Dolny pierscier al
(NADCISNIENIE) (PROZNIA)}  (NADCISNIENIE (NADCISNIENIE) (PROZNIA)  (NADCISNIENIE  (NADCISNIENIE) (PROZNIA} (NADCISNIENIE czyszczacy
| PROZNIA) | PROZNIA) | PROZNIA)
TRZPIEN 9.5 mm (3/8 CALA) TRZPIEN 12.7 mm (1/2 CALA) TRZPIEN 9.1, 25.4 LUB 31.8 mm
(3/4,1LUB 1-1/4 CALA)
DLAWNICE PODWOJNE

llustracja 3. Dtawnica z PTFE V-ring do obudowy ptaskiej lub wydtuzonej

8. Zdja¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz dfawnicy,
gorny pierscien czyszczacy i doszczelniacz dtawnicy
(elementy 5, 3, 12 i 13, ilustracja 8). Przy pomocy
zaokraglonego preta lub innego podobnego narzedzia
ostroznie wypchng¢ pozostate czesci dtawnicy z pokrywy
od strony zaworu nie uszkadzajgc powierzchni $cian
komory dtawnicy. Oczysci¢ komore dtawnicy i czesci
metalowe dtawnicy.

9. Zbadagé, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia
komory dfawnicy nie maja zadnych ostrych krawedzi,
ktére mogtyby przecig¢ dtawnice. Zarysowania lub
zadziory mogg by¢ przyczyng nieszczelnosci lub
spowodowac uszkodzenie nowej dtawnicy. Jesli stan
powierzchni nie moze zosta¢ poprawiony przez lekkie
szlifowanie papierem sciernym, to wymieni¢ uszkodzone
czescizgodnie z procedurg opisang w niniejszejinstrukcii.

10. Zdjg¢ pokrywe zabezpieczajgcg korpus zaworu
i zatozy¢ nowg uszczelke pokrywy (element 10, ilustracje

13do 15) upewniajac sie, ze powierzchnia uszczelniajgca
jest czysta i gtadka. Wtozy¢ grzybek, a nastepnie
przetozy¢ pokrywe przez trzpien i natozy¢ ja na Sruby
dwustronne (element 15, ilustracje 13, 14 i 15) lub
scentrowac otwory pod $ruby (niepokazane).

Uwaga

Prawidtowe dokrecanie pokrywy w kroku 11
powoduje Scisniecie spiralnie zwijanej
uszczelki (element 12, ilustracje 13 do 15) lub
pierscienia obciazenia (element 26, ilustracja
14) w sposéb odpowiedni do obcigzenia
i uszczelnienia pierscienia gniazda (element
13, ilustracje 13, 14 lub 15). Procedura
dokrecania powoduje rowniez $cisniecie
zewnetrznej krawedzi uszczelki pokrywy
(element 10, ilustracje 13 do 15) w sposéb
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DLAWNICE PODWOJNE CRCALA) (LA eaLh
llustracja 4. Schemat dtawnicy z PTFE do uszczelniacza DLAWNICE POJEDYNCZE

mieszkowego ENVIRO-SEAL

Doszczelniacz

§ dtawnicy
/— {element 13)

Pierscienie

uszczelniajagce
z grafitowych
tasm (element 7}
[~ ___ Pierscienie
uszczelniajgce
z grafitowego
wiékna (element 7}
Tuleja dystansowa

wystarczajgcy do uszczelnienia potaczenia
pokrywa-korpus.

{element 8)
Wtasciwa procedura dokrecania Srub opisana | — Plerscien
w kroku 11 obejmuje takze sprawdzenia, czy uszczelniajacy

{element 11)

gwinty Srub sg czyste i dokrecone zadanym

> ) ! TRZPIEN TRZPIEN TRZPIEN 9.1, 25.4
momentem sity. Dokrecanie nakretek musi 9.5mm 12.7mm LUB 31.8 mm
byé wykonywane w sposoéb krzyzowy. (3/8 CALA)  (1/2CALA) (3/4,1LUB
Z powodu wiasnosci sprezystych uszczelki 1-1/4 CALA)
spiralnej dokrecenie jednej z nakretek moze DLAWNICE PODWOJNE
spowodowaé lekkie poluzowanie innych. UWAGA:
Powtérzy¢ procedure dokrecaniakrzyzowego [I> Cynkowa podkladka grubosci 0,004 cala (0,102 mm),

. ! s pod kazdg uszczelke z grafitowych tasm podtoz taka podktadke.
kilkakrotnie do momentu uzyskania

prawidtowego uszczelnienia pokrywy.
Po uzyskaniu temperatury roboczej powtorzyé
procedure dokrecania raz jeszcze.

llustracja 6. Dtawnice z grafitu do obudowy ptaskiej lub
wydtuzonej
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Doszczelniacz
dtawnicy
(element 13)

Pierscienie
uszczelniajgce

z grafitowych
tasm (element 7)

= Pierécienie
E—%— s57¢zelniajace

z grafitowego
widkna (element 7)

Tuleja dystansowa

u (element 8)

12B84181-, 12B6102-A

TRZPIEN TRZPIEN 1/2 CALA TRZPIEN 1/2 CALA

3/8 CALA {12,7 mm) DLA {12,7 mm) DLA 3
(9,5 mm) 2-CALOWYCH 1 4-CALOWYCH
ZAWOROW ZAWOROW

UWAGA:

Cynkowa podktadka grubosci 0,004 cala {0,102 mm},
pod kazdg uszczelke z grafitowych tasm podtéz taka podktadke.

llustracja 7. Podwdjna dfawnica grafitowa wtdkninowo—
tasmowa do uszczelnieri mieszkowych ENVIRO-SEAL

11. Nasmarowac¢ gwinty Srub i powierzchnie nakretek
szesciokatnych. Natozy¢ nakretkii dokrecié w kolejnosci
krzyzowej momentem nominalnym podanym w tabeli 3.
Przy prawidtowo dokreconej pokrywie ztgcze pokrywa-—
korpus spetnia warunki cisnieniowe okreslone w danych
technicznych. Dane w tabeli 3 stanowig wartosci
standardowe i mogg by¢ stosowane, jesli konkretne
procedury nie podajg innych.

12. Zatozy¢ nowg dtawnice i czesci metalowe obudowy
dtawnicy zgodnie ze schematami dtawnic
przedstawionych na ilustracjach 3, 5 lub 6. Kolejne
czescidtawnicy wpychac delikatnie do wnetrza obudowy
za pomocg gtadko zakonczonej rurki natozonejna trzpien
Zaworu upewniajac sie, ze miedzy dodawane kolejne
miekkie czesci nie dostato sie powietrze.

13. Natozy¢ doszczelniacz dtawnicy, gorny pierscien
czyszczacy i kotnierz dtawnicy (elementy 13, 12 i 3,
ilustracja 8). Nasmarowaé Sruby dwustronnie
gwintowane kotnierza dtawnicy (element 4, ilustracja 8)
i powierzchnie dociskajgce nakretek (element5, ilustracja
8) mocujacych kotnierz dtawnicy. Zatozy¢ nakretki
mocujgce kotnierz dtawnicy.

14. W przypadku dtawnic z obciazeniem
sprezynowym PTFE z pierscieniami typu V nalezy
dokreci¢ wszystkie nakretki az wystep doszczelniacza
(element 13, ilustracja 8) dotknie do pokrywy.

W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
z obcigzeniem talerzowym nalezy przeczyta¢ uwage
otwierajacg rozdziat dotyczacy konserwacji dtawnicy.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw
dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy
maksymalnym momentem sity podanym w tabeli 4.
Nastepnie nalezy poluzowaé nakretki i ponownie je
dokrecié, tym razem minimalnym zalecanym momentem
sity podanym w tabeli 4.

Tabela 4. Zalecane momenty sit dokrecania nakretek
kotnierza dfawnicy (bez obcigzenia sprezynowego)

. DLAWNICA
-?SZE,I%EI,\?.': AN GRAFITOWA DLAWNICA PTFE
ZAWORU |CLASS Moment Moment Moment Moment
minimalny maksymalny minimalny maksymaliny
cale |mm Nm| Lbfin| Nm| Lbfin| Nm | Lbfin| Nm |Lbf in
125,
150 3 24 5 48 1 12 3 24
3/8 |9.5| 250,
300 4 36 7 60 2 18 3 30
600 5 48 8 72 3 24 4 36
125,
150 5 48 8 72 3 24 4 36
1/2 |12.7| 250,
300 7 60 |10 | 84 3 30 5 42
600 [10 | 84 |14 | 120 | 5 42 7 60
125,
150 11 96 16 | 144 5 48 8 72
8/4 11911 250, |41 450 |20 [ 180 | 7 | 60 | 10 | 90
300
600 |20 | 180 |30 | 264 | 10 | 90 15 | 132
1 losa 300 (24 | 216 |37 | 324 |12 | 108 | 16 | 144
5 600 |34 | 300 | 50 | 444 |16 | 144 | 24 | 216
11/ 318 300 |33 | 288 |49 | 432 |16 | 144 | 24 | 216
' 600 |45 | 396 |66 | 588 | 22 | 192 | 33 | 288

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow
dtawnic nalezy dokreca¢ na zmiane wszystkie nakretki
matymi, rownymi krokami do momentu az jedna
z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem
sity podanym w tabeli 4. Nastepnie nalezy dokreci¢
pozostate nakretki tak, by kotnierz dtawnicy byt poziomo
i pod katem 90 stopni do trzpienia zaworu.

15. Zamontowa¢ sitownik na korpusie i potgczy¢é go
ztrzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
obstugi sitownika.

Konserwacja zespotu gniazdo-zawieradto

Numery elementéw w ponizszej procedurze sg zgodne
z oznaczeniami na ilustracji 13 dla standardowej
konstrukcji zaworéw od 1/2 do 6", na ilustracji 14 dla
zaworu 8" model ES, na ilustracji 15 dla tulei Whisper
Trim 1l i na ilustracji 16 dla tulei WhisperFlo.

Demontaz zespotu gniazdo-zawieradto

1. Zdjgc¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6
procedury Wymiana dtawnicy.

W celu unikniecia niebezpieczenstwa
zwigzanego z nieszczelnoscia nalezy zwracaé
szczeg6lna uwage na stan techniczny
uszczelek. Najwiekszy wptyw na szczelnosé
dfawnicy ma stan powierzchnitrzpieniazaworu
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(element 7). Stan wewnetrznej powierzchni
tulei lub zespotu tulei i przegrody (element 31)
odpowiada za ptynny ruch grzybka zaworu.
Za szczelno$¢é odciecia odpowiadaja
powierzchnie uszczelniajgce grzybka zaworu
(element 2) i pierscienia gniazda (element 9).
Przed badaniem technicznym zatozyé,
ze wszystkie czesci moga byé ponownie
wykorzystane i nalezy obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie.

2. Dtawnica moze zostaé zdemontowana, jesli zachodzi
konieczno$¢. Wymieni¢ czesci w sposéb opisany
w rozdziale dotyczacym wymiany dfawnicy. Wyjac
pierscien obcigzenia (element 26) z zaworu 8" model S
lub adapter tulei (element 4) w przypadku wszystkich
zaworow z ograniczonym zespotem gniazdo—zawieradto
i zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem.

3. Wyja¢ grzyb zaworu i zespdt trzpienia z korpusu
zaworu i potozy¢ na migkkiej powierzchni. Jesli grzyb
zaworu maby¢ ponownie wykorzystany, to zabezpieczyé
jego powierzchnie przed uszkodzeniem. W przypadku
zaworéw 6 calowych model ES z zespotem gniazdo-
zawieradto Whisper Trim Ill wya¢ takze pierscien
dystansowy pokrywy (element 32) i zdjg¢ uszczelke
pokrywy (element 10) z gérnej powierzchni pierscienia
dystansowego. Nastepnie dla wszystkich konstrukcji
z uchwytem tulei (element 31) wyja¢ uchwyt tulei
i zwigzane z nim uszczelki.

Uchwyt tulei Whisper Trim i WhisperFlo ma dwa
gwintowane otwory 3/8"-16 NPT, w ktére mozna wkreci¢
dwie Sruby utatwiajgce jego wyjecie.

4. Wyjac tuleje lub zespdt tulei i przegrody (element 3),
uszczelki (elementy 10, 11 12) i podkfadke regulacyjng
(element 51 w zaworach model ES, element 27
w zaworach model EAS). Jesli tulei nie mozna wyjgc
z korpusu zaworu, to przy uzyciu gumowego mtotka
uderzy¢ w kilku miejscach na obwodzie w wystajgca
czesé tulei.

5. Wyjac pierscien gniazda lub wytozenie (element 9) lub
dyskgniazda (element22), uszczelke pierscieniagniazda
(element 11) i adapter pierscienia gniazda (element 14)
i uszczelke adaptera (element 14) w przypadku
konstrukcji wykorzystujgcej przewezony pierscien
gniazda. W gniazdach z PTFE wykorzystuje sie dysk
(element 23) zaci$niety miedzy gniazdem dysku
a uchwytem dysku (element 21).

6. Zbadac¢ stan techniczny wszystkich elementéw,
sprawdzi¢ czy nie sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone.
W razie potrzeby wymienié¢ na nowe lub naprawi¢ zgodnie
z procedurami opisanymi w rozdziatach o docieraniu
gniazd i konserwaciji.

Nie prébowaé¢ dociera¢ metalowych
powierzchni gniazd w przypadku obudowy
ENVIRO-SEAL. Konstrukcja tych
uszczelniaczy uniemozliwia obrot trzpienia
i wymuszony obroét przy docieraniu powoduje
uszkodzenie czesci wewnetrznych obudowy
ENVIRO-SEAL.

Docieranie metalowych gniazd

Najwieksze prawdopodobienstwo nieszczelnosci
wystepuje w przypadku uszczelnienia metal-metal
gniazda w korpusie zaworu. W konstrukcjach
z metalowym gniazdem mozna dotrze¢ powierzchnie
uszczelniajgce grzyba zaworu i pierscienia gniazda.
(Gtebokie zarysowania powinny by¢ usuniete przez
obrobke skrawaniem a nie przez docieranie.)
Do docierania wykorzysta¢ dobrejjakosci paste polerska
gradacji280-600. Posmarowac pastg dolng czes¢ grzyba
zaworu.

Ztozy¢ zawdr, tak by tuleja, uchwyt tulei i pierscien
dystansowy pokrywy byty zatozone prawidtowo oraz
przykreci¢ obudowe do korpusu zaworu. Prosty uchwyt
mozna zrobi¢ przez przykrecenie kawatka preta do
trzpienia grzyba zaworu. Docieranie gniazda nastepuje
po obrocie uchwytu w obie strony. Po docieraniu zdjg¢
obudowe i oczy$ci¢ powierzchnie uszczelniajace.
Catkowicie ztozy¢ zawdr w sposob opisany w czesci
dotyczgcej sktadania i sprawdzi¢ jako$¢ odcinania
przeptywu przez zawor. Jesli nieszczelnos$¢ zaworu jest
za duza, to poprawié procedure docierania.

Nigdy nie nalezy uzywac¢ starego trzpienia lub
adaptera z nowym grzybem zaworu po jego
wyjeciu. Uzycie starego trzpienia wymaga
zawsze nawiercenia nowego otworu pod kotek
blokujacy w trzpieniu (lub w adapterze
w przypadku dtawnicy mieszkowej ENVIRO-
SEAL). Wiercenie otworéw zmniejsza
wytrzymatosé trzpienia i moze spowodowaé
uszkodzenie zaworu. Jednak stary grzyb
zaworu moze by¢ wykorzystywany z nowym
trzpieniem.

Konserwacja grzybka zaworu

Numery elementéw w ponizszej procedurze sg zgodne
z oznaczeniami na ilustracji 13 dla standardowej
konstrukcji zaworéw o wielkosiod 1/2do 6", nailustracji1i4
dla zaworu 8" model ES, naiilustracji 15 dla tulei Whisper
Trim Il i na ilustracji 16 dla tulei WhisperFlo.
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llustracja 5. Momenty sit dokrecajgcych i srednice otworéw pod kotki

SREDNICA PRZYLACZE TRZPIENIA (VSC) MOMENT DOKRECAJACY, MIN-MAX SREDNICA OTWORU
mm cale Nm Lbf ft mm cale
9.5 3/8 40-47 25-35 2.41-2.46 0.095 - 0.097
12.7 1/2 81-115 60-85 3.20 - 3.25 0.126 - 0.128
19.1 3/4 237-339 175-250 4.80 - 4.88 0.189 - 0.192
25.4 1 420-481 310-355 6.38 — 6.45 0.251 - 0.254
31.8 1-1/4 827-908 610-670 6.38 - 6.45 0.251 - 0.254

Tabela 6. Oznaczenia materiatow

Standardowe
oznaczenie
CoCr-A Hardfacing Alloy
R30006

Nazwa popularna
lub nazwa handlowa
CoCr-A
Alloy 6 odlewany

S17400 SST 17-4PH stal nierdzewna
S31600 SST 316 stal nierdzewna
S41000 SST 410 stal nierdzewna
S41600 SST 416 stal nierdzewna

WCC Carbon Steel Casting Stal weglowa WCC

1. Wyja¢ grzyb zaworu (element 2) zgodnie z czeécig
procedury konserwacji zespotu gniazdo-zawieradto.

2. W celu wymiany trzpienia zaworu (element 7) usung¢
kotek blokujacy (element 8). Odkreci¢ grzyb zaworu od
trzpienia lub adaptera.

3. W celu wymiany adaptera (element 24, ilustracja 8)
w pokrywie dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
umiesci¢ zespot trzpienia i grzybka zaworu w imadle
z migkkimi szczekami tak, by szczeki obejmowaty tylko
te czesc, ktdra nie jest czescig uszczelniajgcg. Wykrecic
lub wybi¢ kotek blokujgcy (element 36, ilustracja 8).
Odwréci¢ zesp6t w imadle i chwyci¢ go za ptaska
powierzchnie na trzpieniu zaworu ponizej gwintu
do nakrecenia adaptera. Odkreci¢ zespdt adaptera
(element 24, ilustracja 8) od zespotu trzpienia zaworu
(element 20, ilustracja 17).

4. Wkrecictrzpien lub adapterw grzybek zaworu. Dokreci¢
momentem sity podanym w tabeli 5. W tabeli 5 podano
Srednice otwordow pod kotek blokujgcy. Otwor wierci sie
przez trzpien lub adapter wykorzystujgc otwor w grzybie
jako otwor prowadzacy wiertto. Usung¢ widry i resztki
materiatu i wbi¢ nowy kotek blokujac zespot.

5. W pokrywach dtawnic ENVIRO-SEAL chwyci¢
szczekami klucza lub imadtem za ptaskg powierzchnie
wystajgcg ponad ostone mieszkowg i nakreci¢ zespot
adapter / grzyb zaworu na trzpieh zaworu. Dokreci¢ do
momentu pokrycia sie otworu w trzpieniu z otworem
w adapterze. Zabezpieczy¢ adapter przez zatozenie
nowego kotka blokujgcego.

Zlozenie zaworu

Numery elementéw w ponizszej procedurze sg zgodne
z oznaczeniami na ilustracji 13 dla standardowej
konstrukcji zaworéw od 1/2 do 6", na ilustracji 14 dla
zaworu 8" model ES, na ilustracji 15 dla tulei Whisper
Trim Il i na ilustracji 16 dla tulei WhisperFlo.

10

1. W przypadku konstrukcji zograniczonym pierscieniem
gniazda zainstalowaé uszczelke adaptera (element 14)
i adapter pierscienia gniazda (element 5).

2. Potozy¢ podktadke uszczelniajgca pierscienia gniazda
(element 13), pierScien gniazda lub wktadke (element 9)
lub gniazdo dysku (element 22). W przypadku gniazd
z PTFE zainstalowaé dysk i uchwyt gniazda (elementy
21i23).

3. Zainstalowactuleje lub zespdttulei/ przegrody (element
3). Tuleja lub zesp6t moze byé obracany dowolnie
wzgledem trzpienia zaworu. Tuleja Whisper Trim Il
oznaczonalevel A3, B3lub C3 moze by¢ zainstalowana
w korpusie w dowolny sposoéb. Zespét tulei / przegrody
Level D3 musiby¢ zainstalowany strong perforowang do
pierécienia gniazda. Jeslima byc¢ zainstalowany pierécien
dociskowy —uchwyttulei (element31), to nalezy umiescic
go na gorze tulei.

4. Wsung¢ grzyb zaworu (element 2) i zespot trzpienia
lub grzyb zaworui zestaw dfawnicy mieszkowej ENVIRO-
SEAL do tulei.

5. Umiesci¢ uszczelki (element 10 lub elementy 11 12,
jesdli uzywane), podktadke regulacyjng (element 27 lub
51) na gdérng powierzchnie tulei lub pierscienia
dociskowego tulei. Jesli stosuje sie adaptertulei (element
4) lub pierscien dystansowy pokrywy (element 32),
to umiescic je na uszczelce tulei lub uchwycie tulei oraz
umiescic kolejng ptaskg uszczelke materiatowg (element
10) na godrnej powierzchni adaptera lub pierécienia
dystansowego. Jesli jest tylko uchwyt tulei, to umiescic¢
kolejng ptaska uszczelke materiatowg (element 10) na
jego gornej powierzchni.

6. W zaworach 8 calowych ES zatozy¢ pierscien
obcigzenia (element 26).

Przy instalowaniu pokrywy, jesli dtawnica nie
zostata odfaczona od pokrywy, zachowaé
szczegolna ostroznosé, by nie uszkodzi¢
diawnicy o gwint trzpienia zaworu.

7.Zamontowac obudowe zaworu i ztozy¢ zawdr zgodnie
z krokami od 10 do 14 procedury wymiany dtawnicy,
pomijajac kroki 11 i 12, jesli nie instaluje sie nowej
dtawnicy. Zwrdci¢ szczegolng uwage na zalecenia
zawarte w ostrzezeniu przed krokiem 11.
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Tabela 7. Zalecane momenty sit dokrecania Srub kotnierza
mocujgcych dfawnice mieszkowg ENVIRO-SEAL

. SRENICA Moment Moment
WIELKOSC  TRZPIENIA minimalny maksymalny
ZAWORU,| \WEWNATRZ . _
172 -2 172 3 24 5 48
3-4 1 7 60 10 84

Pokrywa i dfawnica mieszkowa
ENVIRO-SEAL

Wymiana pokrywy ptaskiej lub wydtuzonej
na pokrywe z dftawnica mieszkowa
ENVIRO-SEAL (zespot trzpienia z dtawnica)

1. Zdjg¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6
procedury wymiany dtawnicy w rozdziale dotyczgcym
konserwaciji.

2. Ostroznie wyjac¢ grzyb zaworu i zespét trzpienia oraz
jesli to konieczne, to réwniez tuleje.

3.Zdjg¢ uszczelke pokrywy. Zabezpieczy¢ korpus zaworu
i powierzchnie uszczelniajgce przed uszkodzeniem
i dostaniem sie ciat obcych.

Uwaga

Zespot ENVIRO-SEAL trzpien / mieszek do
zaworow model E jest dostepny tylko
z przytaczem gwintowym grzyb zaworu /
adapter / trzpien blokowanym kotkiem.
Istniejacy grzyb zaworu moze by¢ ponownie
wykorzystany w catosci przy uzyciu nowego
zespotu trzpien / mieszek lub przy wymianie
grzyba zaworu na nowy.

4. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejgcego grzyba zaworu.
Jesli stan techniczny grzyba jest zadowalajgcy, to moze
by¢ ponownie wykorzystany z nowym zespotem trzpien
/ dtawnica mieszkowa ENVIRO-SEAL. W celu odtgczenia
grzyba, zaworu chwycié trzpien grzyba kluczem lub
imadtem o miekkich szczekach. Nie chwytaé¢ za
powierzchnig, ktdra spetnia role uszczelniajagcg. Wybi¢
lub wywierci¢ kotek blokujacy (element 8).

5. Chwyci¢ trzpien kluczem ptaskim ponizej gwintu
podtaczenia sitownikaiodkrecic trzpieri od grzyba zaworu
(element 2, ilustracja 12).

Podczas instalowania grzyba zaworu na
zespole ENVIRO-SEAL trzpien / mieszek,
trzpien zaworu nie moze sie obracac.
Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.

Nie zaciska¢ ostony mieszka lub innych czesci
zespotu trzpien / mieszek. Narzedzia mozna
zaciskac tylko na ptaskiej powierzchnitrzpienia
znajdujacej sie powyzej ostony mieszka.

Uwaga

Trzpien w zespole ENVIRO-SEAL trzpien /
mieszek sktada sie z jednej czesci.

6. W celu dofgczenia grzyba zaworu do trzpienia zespotu
ENVIRO-SEAL nalezy najpierw dotaczy¢ grzyb do
adaptera (element 24). Znalez¢ adapter. Nalezy
sprawdzic¢, czy nie zostat przewiercony otwér w gwintach,
gdzie grzyb wkreca sie w adapter. Chwycié grzyb zaworu
kluczem lubimadtem o migkkich szczekach. Nie chwyta¢
za powierzchnie, ktdra spetnia role uszczelniajgca.
Wkreci¢ adapter w grzyb i dokreci¢ wtasciwym momentem
sity.

7. Wierttem o odpowiedniej $rednicy przewierci¢ adapter
wykorzystujac otwdr w grzybie zaworu jako otwor
pilotowy. Oczys$ci¢ otwor ze wszystkich opitkdw i widréw
i wbi¢ nowy kotek blokujgcy.

8. Dofgczyc¢ zespotgrzybaiadaptera do zespotu trzpienia
/ mieszka ENVIRO-SEAL. Zespét grzyba i adaptera
umiesci¢ w imadle o migkkich szczekach chwytajac za
ptaskie powierzchnie wystajgce z ostony mieszka.
Na trzpien zaworu nalezy nakreci¢ zespot grzyba
i adaptera. Elementy nalezy skreci¢ tak, by pokryty sie
otwory centrujgce w trzpieniu i jeden z otwordw
w adapterze. Adapter zalezy zabezpieczy¢ przez
zatozenie nowego kotka blokujgcego.

9. Zbada¢ stan techniczny pierécienia gniazda (element
9) i migkkich czesci gniazda (elementy 21, 22§ 23). Jesli
zachodzi konieczno$¢ wymieni¢ go na nowy.

10. Umiesci¢ nowg uszczelke (element 10) pokrywy
korpusu. Wtozy¢ nowy zesp6t trzpienia i mieszka wraz
zzespotem grzyba zaworu i adaptera do korpusu zaworu
na gorng powierzchnie uszczelki mieszka.

11. Umiesci¢ nowg uszczelke (element 22) na zespole
trzpien / mieszek. Zatozyé nowag pokrywe ENVIRO-
SEAL na zesp¢ét trzpien / mieszek.

12. Sruby dwustronne obudowy pokryé smarem. Zatozyé
i dokreci¢ zalecanym momentem sity szesciokatne
nakretki.

13. Zatozy¢ nowa dtawnice i metalowg komore dtawnicy
zgodnie z ilustracja 3.

14. Zatozy¢ kotnierz dtawnicy. Nasmarowac Sruby
mocujgce kotnierz dtawnicy nakretki od strony
wewnetrznej.

W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
zobcigzeniem talerzowym patrz uwaga znajdujgca sie
na poczatku rozdziatu dotyczgcego konserwaciji.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw
dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy
maksymalnym momentem sity podanym w tabeli 7.
Nastepnie nalezy poluzowaé nakretki i ponownie je
dokrecié, tym razem minimalnym zalecanym momentem
sity podanym w tabeli 7.
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W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow nalezy
dokrecac na zmiane wszystkie nakretki matymi, rownymi
krokami do momentu az jedna z nakretek bedzie
dokrecona minimalnym momentem sity podanym w tabeli
7. Nastepnie nalezy dokreci¢ pozostate nakretki tak,
by kotnierz dtawnicy byt poziomo i pod katem 90 stopni
do trzpienia zaworu.

15. Zamontowaé wskaznik potozeniainakretki blokujgce
trzpien. Zamontowac sitownik na korpusie i potgczyé go
ztrzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
obstugi sitownika.

Wymiana zainstalowanej pokrywy dtawnicy
mieszkowej ENVIRO-SEAL (zespot
trzpienia / mieszka)

1. Zdja¢ sitownik i obudowe zgodnie z krokami od 1 do
6 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale Konserwacja.

2. Ostroznie wyja¢ zespot trzpienia / mieszka ENVIRO-
SEAL oraz jesli to konieczne, to rowniez tuleje. Zdjaé
uszczelke pokrywy i uszczelke mieszka. Zabezpieczy¢
korpus zaworu i powierzchnie uszczelniajgce przed
uszkodzeniem i dostaniem sig ciat obcych.

Uwaga

Zespot ENVIRO-SEAL trzpien / mieszek
do zaworéw modele E jest dostepny tylko
z przytaczem grzyb / adapter / trzpien
gwintowym blokowanym kotkiem. Istniejgcy
zawor moze byé ponownie wykorzystany
w catosci przy uzyciu nowego zespotu trzpien
/ mieszek lub przy wymianie grzyba zaworu
na nowy.

3. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejgcego grzyba zaworu.
Jeslijego stan jest zadowalajgcy, to moze by¢ ponownie
wykorzystany z nowym zespotem trzpienia / mieszka.

Podczas instalowania grzybka zaworu
na zespole ENVIRO-SEAL trzpien / mieszek,
trzpien zaworu nie moze sig¢ obracaé.
Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.

Nie zaciskac ostony mieszkalub innych czesci
zespotu trzpien / mieszek. Narzedzia mozna
zaciskac tylko na ptaskiej powierzchnitrzpienia
znajdujacej sie powyzej ostony mieszka.

Uwaga

Trzpien w zespole ENVIRO-SEAL trzpien /
mieszek sktada sie z jednej czesci.

4. W celu odtgczenia zespotu grzyba zaworu i adaptera
od trzpienia, umiescic istniejgcy zespot trzpienia grzyba
igrzyba zaworu wimadle o migkkich szczekach i chwyci¢
za cze$c, ktdranie spetniaroliuszczelniajgcej. Wybié lub
wywierci¢ kofek blokujacy.
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5. Odwrdci¢ zespot trzpienia zaworu w imadle. Trzpien
chwycic za ptaskg czes¢ ponizej gwintu przytacza sitownik
/ trzpien. Odkreci¢ zesp6t grzybk zaworu / adapter od
trzpienia zaworu.

6. W celu dotaczenia uzywanego lub nowego grzyba
zaworu do trzpienia zespotu ENVIRO-SEAL nalezy
najpierw dotgczyc trzpien do adaptera. Znalez¢ adapter.
Nalezy sprawdzi¢, czy nie zostat przewiercony otwér
w gwintach, gdzie grzyb wkreca sie w adapter. Chwycic
grzyb zaworu kluczem lubimadtem o migkkich szczekach.
Nie chwytaé za powierzchnige, ktéra spetnia role
uszczelniajaca. Unieruchomi¢ grzyb w szczekach w celu
tatwego wkrecenia adaptera. Wkreci¢ adapter w grzyb
i dokreci¢ zalecanym momentem sity.

7. Dokonczy¢ procedure wymiany wykonujac kroki od 7
do9iod12do 15 procedury wymiany pokrywy ENVIRO-
SEAL opisanej wczesniej w tym rozdziale.

Czyszczenie pokrywy dtawnicy mieszkowej
ENVIRO-SEAL

Obudowe ENVIRO-SEAL uszczelniacza mieszkowego
mozna czy$ci¢ i sprawdzac jej szczelnos¢. Postugujac
sie ilustracjg 8 przedstawiajgcym obudowe ENVIRO-
SEAL uszczelniacza mieszkowego nalezy wykonac
nastepujacg procedure czyszczenia i sprawdzania
szczelnosci.

1. Odkreci¢ dwie potozone poosiowo zaslepki rurowe
(element 16).

2. Podtaczy¢ instalacje z medium czyszczacym do
jednego z przytaczy rurowych.

3. Dodrugiego przytgcza rurowego podtgczy¢ orurowanie
majgce za zadanie odprowadzi¢ medium czyszczgce
lub podtgczy¢ analizator do wykrywania nieszczelnosci.

4. Po zakonhczeniu czyszczenia lub sprawdzania
szczelnosci odtgczy¢ dodatkowe orurowanie i ponownie
zatozy¢ zaslepki (element 16).

Zamawianie czesci

Do kazdego korpusu—obudowy zaworu przypisany jest
numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na korpusie zaworu.
Ten sam numer znajduje sie na tabliczce znamionowej
sitownika, jesli zawdr dostarczany jest z fabryki jako
czes¢ zespotu zaworu sterujgcego. W korespondencji
z biurem przedstawicielskim nalezy zawsze powotywac
sie na ten numer. Przy zamawianiu czesci zamiennych
nalezy zawsze podawaé petny 11 znakowy numer
zamoéwieniowy danej czesci z podanej nize;j listy.

Oznaczenia standarowych i popularnych materiatow
podano w tabeli 6.
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Zestawy czesci

Uwaga

Zestawy czesci zamiennych nie mozna
stosowaé¢ do zespotéw gniazdo-zawieradto
wykonanych z Hastelloyu, alloy u 20 i Monelu.

Zestawy uszczelek

Zestawy uszczelek (zawierajg elementy 10, 12, 13i 51, oraz 11, 14 i 20 w niektérych zaworach o ograniczonej przepustowosci)

OPIS NUMER CZESCI
-198° do 593°C
(-325° do 1100°F)

1 & 1-1/4 cala (1-cal EAS) RGASKETX162

1-1/2 cala (2—-cale EAS) RGASKETX172
2—cale RGASKETX182

Zawory o petnej przepustowosci

2-1/2 cala (3-cale EAS) RGASKETX192

3-cale (4-cale EAS) RGASKETX202

4-cale (6-cali EAS) RGASKETX212

6—cali RGASKETX222

8-cali RGASKETX232
Zawory o ograniczonej przepustowosci

1-1/2 x 1-cala (2 x 1-cala EAS) RGASKETX242

2 x 1-cala RGASKETX252

2-1/2 x 1-1/2 cala (3 x 1-1/2 cala EAS) RGASKETX262
3 x 2—cala (4 x 2—cale EAS) RGASKETX272
4 x 2-1/2 cala (6 x 2-1/2 cala EAS) RGASKETX282
6 x 4-cale RGASKETX222

Zestawy do konserwacji dtawnic

Standardowe zestawy dfawnic (bez obciazenia talerzowego)

Standardowe zestawy dtawnic (bez obcigzenia talerzowego)

i Srednica trzpienia, mm (cale) 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4)

Srednica kotnierza jarzma, mm (cale) 54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16)
PTFE (Zawiera elementy 6, 8, 10, 11 12) RPACKX00012 | RPACKX00022 | RPACKX00032
Podwéjna PTFE (Zawiera elementy 6, 8, 11 12) RPACKX00042 | RPACKX00052 | RPACKX00062
PTFE/kompozyt (Zawiera elementy 7, 8, 11 12) RPACKX00072 | RPACKX00082 | RPACKX00092
Pojedyncza grafitowa [Zawiera elementy 7 (pierscien z tasmy), 7 (pierscien z wtdkna), 8 i 11] RPACKX00102 | RPACKX00112 | RPACKX00122
Podwdjna grafitowa [Zawiera elementy 7 (pierécien tasmy), 7 (pierscien z wtdkna), 8 i 11] RPACKX00162 | RPACKX00172 | RPACKX00182
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Zestawy modyfikacyjne do dtawnic ENVIRO-SEAL

SREDNICA TRZPIENIA | KOLNIERZA ZAWORU, mm (cale)
MATERIAL DLAWNICY 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Podwéjna PTFE (zawiera elementy 214, 215, & 218) RPACKX00192 | RPACKX00202 | RPACKX00212 | RPACKX00222 | RPACKX00232
Pojedyncza grafitowa (zawiera elementy 207, 208, 209, 210 i 214) RPACKX00242 | RPACKX00252 | RPACKX00262 | RPACKX00272 | RPACKX00282
Duplex (zawiera elementy 207, 209, 214 i 215) RPACKX00292 | RPACKX00302 | RPACKX00312 | RPACKX00322 | RPACKX00332

Zestawy modyfikacyjne dfawnic
ENVIRO-SEAL

Zestawy modyfikacyjne obejmujg cze$ci pozwalajgce
zmieni¢ istniejacg standardowg pokrywe zaworu
na pokrywe z dtawnicg typu ENVIRO-SEAL. Numery
dtawnic z PTFE odpowiadajg humerom na ilustracji 10,
dtawicom grafitowym numerom nailustracji 12 i dtawicom
podwdéjnym na ilustracji 12.

Zestaw modyfikacyjny do dtawnic z PTFE obejmuje
elementy 200, 201, 211, 212, 214, 215, 216, 217, 218,
tabliczke znamionowa i drut do przywieszenia tabliczki.
Zestaw modyfikacyjny do dfawnic grafitowych zawiera
elementy 200, 201, 207, 208, 209, 210, 211, 212, 214,
216, 217, tabliczke znamionowa i drut do przywieszenia
tabliczki. Zestaw modyfikacyjny do dtawnic podwdéjnych

Zestawy naprawcze do dtawnic ENVIRO-SEAL

obejmuje elementy 200, 201, 207, 209, 211, 212, 214,
215, 216, 217, tabliczke znamionowa i drut do
przywieszenia tabliczki.

Trzpienie i komory dtawnicy nie spetniajgce norm
gtadko$ci powierzchni, tolerancji wymiardéw okreslonych
przez firme Emerson Process Management moga
wptywac na jakos¢ dziatania dtawnic po modyfikacji.

Numery zamdwieniowe poszczegodlnych sktadnikéw
dtawnic ENVIRO-SEAL mozna znalez¢é w instrukcji
obstugi Systemy dfawnic ENVIRO-SEAL do zawordw
Z trzpieniem przesuwnym, Druk 5306.

SREDNICA TRZPIENIA | KOLNIERZA JARZMA, mm (cale)
'l‘,"fg\'fvwgq 9.5 (3/8) 12.7 (112) 19.1 (3/3) 25.4 (1) 31.8 (1-1/3)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Podwéjna PTFE RPACKXRTO012 RPACKXRTO022 RPACKXRT032 RPACKXRT042 RPACKXRTO052
Pojedyncza grafitowa RPACKXRT062 RPACKXRTO072 RPACKXRTO082 RPACKXRT092 RPACKXRT102
Duplex RPACKXRT212 RPACKXRT222 RPACKXRT232 RPACKXRT242 RPACKXRT252

Zestawy naprawcze dfawnic ENVIRO-SEAL

Zestawy naprawcze obejmujg czesci "migkkie" dtawnicy
do wymiany w zaworach wyposazonych w pokrywe
z dtawnicg typu ENVIRO-SEAL lub w zaworach, ktére
zostaty zmodyfikowane przy uzyciu wyzej opisanych
zestawow.

Numery dtawnic z PTFE odpowiadajg numerom na

ilustracji 10, dtawicom grafitowym numerom nailustracji12
i dtawicom podwdjnym na ilustracji 12.

Zestaw naprawczy do dtawnic z PTFE obejmuje elementy
214,215i218. Zestaw naprawczy do dtawnic grafitowych
zawiera elementy 207, 208, 209, 210 i 214. Zestaw
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naprawczy do dtawnic podwdjnych obejmuje elementy
207, 209, 214 i 215.

Trzpienie i komory dtawnicy nie spetniajgce norm
gtadkosci powierzchni, tolerancji wymiardéw okreslonych
przez firme Emerson Process Management moga
wptywaé na jakos¢ dziatania dtawnic po modyfikaciji.

Numery zamowieniowe poszczegdlnych sktadnikéw
dtawnic ENVIRO-SEAL mozna znalezé w instrukcji
obstugi Systemy dtawnic ENVIRO-SEAL do zawordw
z trzpieniem przesuwnym, Druk 5306.
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Wykaz czesci zamiennych

Pokrywa (ilustracje 3-12)
Cze$¢ Opis Numer czesci

1 Pokrywa z dtawnicg mieszkowg ENVIRO-SEAL.
Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany pokrywy lub
dtawnicy w zaméwieniu poda¢ wielko$¢ zaworu,
Srednice trzpienia, numer seryjny i zgdany materiat
Przegroda (tylko do pokryw wydtuzonych)
Kotnierz dtawnicy
Kotnierz dtawnicy ENVIRO-SEAL
Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy
Sruba dwustronna dtawnicy ENVIRO-SEAL
Nakretka kotnierza dtawnicy
Nakretki sze$ciokatne dtawnicy ENVIRO-SEAL
* Zespot dtawnicy, PTFE
Zespot dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
PTFE do trzpienia 3/8" (9.5 mm)
(1 do dfawnicy pojedynczej, 2 do podwdjnej) 12A9016X012
Zesp6t dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
PTFE do wielko$ci 2 z trzpieniem 1/2" (12.7 mm)
(2 do podwdjnej dtawnicy) 12A9016X012
PTFE do wielkosci 3 i 4 z trzpieniem 1/2" (12.7 mm)
(2 do podwajnej) 12A8832X012
7 Pierécien dtawnicy, PTFE/kompozyt patrz tabela
7* Pierscien do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
z pierécieniami grafitowymi niskochlorowymi
Pierécien grafitowy tasmowy
do trzpienia 3/8" (9.1 mm) i wielkosci 2
z trzpieniem 1/2" (12.7 mm) (4 szt) 18A0908X012
Pierscien grafitowy wioknowy
do trzpienia 3/8" (9.1 mm) i wielkos$ci 2
z trzpieniem 1/2" (12.7 mm) (4 szt) 1P3905X0172
Pier$cien grafitowy tasmowy do zaworéw
wielko$¢ 3 i 4 z trzpieniem 1/2" (12.7 mm) (4 szt)18A0918X012
Pierscien grafitowy wiéknowy do zaworéw
wielkosci 3 i 4 z trzpieniem 1/2" (12.7 mm) (4 szt)14A9015X042
Sprezyna
Pierécien rozstawczy
Sprezyna dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
PierScien dystansowy do dtawnic mieszkowych
ENVIRO-SEAL
10  Specjalna podktadka
11*  Pierécien komory dtawnicy
Trzpien 9.5 mm (3/8")

*

DO ABAWWN

)]
*

0o 0o 0o 0o

Stal nierdzewna 316 1J873135072
Trzpien 12.7 mm (1/2")

Stal nierdzewna 316 1J873235072
Trzpien 19.1 mm (3/4"")

Stal nierdzewna 316 1J873335072
Trzpien 25.4 mm (1")

Stal nierdzewna 17-4PH 1J873435072
Trzpien 31.8 mm (1-1/4")

Stal nierdzewna 17-4PH 1J873535072

12*  Gorny pierscien czyszczacy, migkki

Trzpieh 9.5 mm (3/8") 1J872606332
Trzpien 12.7 mm (1/2") 1J872706332
Trzpien 19.1 mm (3/4"") 1J872806332
Trzpien 25.4 mm (1") 1J872906332
Trzpien 31.8 mm (1-1/4") 1J873006332

*Zalecane cze$ci zapasowe

Czes¢ Opis Numer czesci

12*  Gorny pierscien czyszczacy do dtawnic mieszkowych
ENVIRO-SEAL
Do trzpienia 3/8" (9.5 mm) i zaworu wielkosci 2"

z trzpieniem 1/2" (12.7 mm) 18A0868X012
Wielko$¢ 3 i 4 z trzpieniem 1/2"
(12.7 mm) (2 szt) 18A0870X012
13* Doszczelniacz dtawnicy, stal nierdzewna 316

Trzpieh 9.5 mm (3/8") 1E943935072
Trzpien 12.7 mm (1/2") 1E944335072
Trzpien 19.1 mm (3/4") 1E944735072
Trzpiehn 25.4 mm (1") 1H982335072
Trzpien 31.8 mm (1-1/4") 1H998435072

13*  Tuleja dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL
Trzpien 3/8" (9.5 mm) (1 szt.) i wielko$¢ 2
z trzpieniem 1/2" (12.7 mm) (2 szt)

S31600/PTFE 18A0820X012
R30006 18A0819X012
S31600/Cr Ct 11B1155X012
Wielko$¢ 3 i 4 z trzpieniem 1/2" (12.7 mm) (1 szt)
S31600/PTFE 18A0824X012
R30006 18A0823X012
S$31600/Cr Ct 11B1157X012

13 Tuleja z wytozeniem do dtawnicy mieszkowej
ENVIRO-SEAL
Trzpien 3/8" (9.5 mm) i wielko$é 2
z trzpieniem 1/2" (12.7 mm) (2 szt)

N10276 tuleja, PTFE/wytozenie szkto 12B2713X012

N10276 tuleja, PTFE/wytozenie wegiel 12B2713X042
Wielko$¢ 3 i 4 z trzpieniem 1/2" (12.7 mm) (2 szt)

N10276 tuleja, PTFE/wytozenie szkto 12B2715X012

N10276 tuleja, PTFE/wytozenie wegiel 12B2715X042

14 Zadlepka przytacza rurowego do otwory 1/4 cala NPT
w komorze dtawnicy

14 Smarownica

14 Smarownica z zaworem odcinajgcym

15  Nakretka blokujgca jarzmo

15 Nakretka blokujgca jarzmo w dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL

16  Zaslepka przytgcza rurowego do pokryw wydtuzonych
1/2"-NPT

16  Zaslepka przytacza rurowego dfawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL

20*  Zespot trzpienia i mieszka dtawnicy ENVIRO-SEAL
Mieszek jednowarstwowy
Zespot gniazdo zawieradto S31600, mieszek N06625

Wielko$¢ 1 z trzpieniem 3/8" 32B4224X012
Wielko$¢ 1-1/2 z trzpieniem 3/8" 32B4225X012
Wielkos$¢ 2 z trzpieniem 1/2" 32B4226X012
Wielko$¢ 3 z trzpieniem 1/2" 32B4227X012
Wielko$¢ 4 z trzpieniem 1/2" 32B4228X012
Zespot gniazdo zawieradto S31600, mieszek N06625
Wielko$¢ 1 z trzpieniem 3/8" 32B4224X022
Wielko$¢ 1-1/2 z trzpieniem 3/8" 32B4225X022
Wielkos$¢ 2 z trzpieniem 1/2" 32B4226X022
Wielko$¢ 3 z trzpieniem 1/2" 32B4227X022
Wielko$¢ 4 z trzpieniem 1/2" 32B4228X022

Mieszek dwuwarstwowy
Zespot gniazdo zawieradto S31600, mieszek N06625

Wielko$¢ 1 z trzpieniem 3/8" 32B4224X032
Wielko$¢ 1-1/2 z trzpieniem 3/8" 32B4225X032
Wielkos$¢ 2 z trzpieniem 1/2" 32B4226X032
Wielko$¢ 3 z trzpieniem 1/2" 32B4227X032
Wielkos$¢ 4 z trzpieniem 1/2" 32B4228X032
Zespot gniazdo zawieradto S31600, mieszek N06625
Wielko$¢ 1 z trzpieniem 3/8" 32B4224X042
Wielko$¢ 1-1/2 z trzpieniem 3/8" 32B4225X042
Wielkos$¢ 2 z trzpieniem 1/2" 32B4226X042
Wielkos$¢ 3 z trzpieniem 1/2" 32B4227X042
Wielko$¢ 4 z trzpieniem 1/2" 32B4228X042
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125-600 Modele ES i EAS
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llustracja 9. Typowa dfawnica HIGH-SEAL
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llustracja 10. Typowa dfawnica ENVIRO-SEAL z uszczelnieniem z PTFE
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Cze$¢ Opis
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llustracja 12. Typowa dtawnica podwdjna ENVIRO-SEAL

Numer czesci

Uszczelka pokrywy z dtawnicg mieszkowa

ENVIRO-SEAL (grafit’/S31600)
Wielko$¢ od 1/2 do 1-1/4"
Wielko$¢ 1-1/2"

12B6316X022
12B6317X022

Cze$¢ Opis

22*

*Zalecane czes$ci zapasowe

Numer czesci

Uszczelka pokrywy z dtawnicg mieszkowa
ENVIRO-SEAL (grafit/S31600) (ciag dalszy)
Wielkos$¢ 2"
Wielkos¢ 3"
Wielkos¢ 4"

12B6318X022
12B6319X022
12B6320X022



Instrukcja obstugi
Styczeh 2001 125-600 Modele ES i EAS

Elementy 6*, 7%, 8 i 10 dtawnicy"

oPIS Ele— SREDNICA TRZPIENIA, mm (cale)
ment | 9.5 (3/8) 12.7 (112) 19.1 (3/4) 25.4(1) | 31.8(1-1/4)

6 1R290001012 | 1R290201012 | 1R290401012 | 1R290601012 | 1R290801012

Zestw, PTFE (1 szt. do pojedynczej,
2 szt. do podwajnej) (2)

Sprezyna, stal nierdzewna (do pojedynczej) 8 1F125437012 1F125537012 1F125637012 1D582937012 | 1D387437012

Dtawnica PTFE Pierscien rozstawczy, stal nierdzewna 8 | 1F364135072 | 1962335072 | ONO28435072 | 0U099735072 | OWO087135072
z pierécieniami (tylko do podwdjnej)
typu V Wymagana iloéé | Podwéjna| — — - 1 2 1 1 1

Specjalna podktadka, stal nierdzewna
(tylko do pojedynczej)

Pierécien dtawnicy, PTFE kompozyt 7 1F3370X0012 1E319001042 1E319101042 1D7518X0012 | 1D7520X0012
PTFE/kompozyt Wymagana ilo$¢ [ Podwojna| - - - 7 10 8 8 8

Pierécien rozstawczy, stal nierdzewna
(1 szt)

10 1F125236042 | 1F125136042 | 1F125036042 | 1H982236042 | 1H995936042

8 1F364135072 1J962335072 | ON028435072 | 0U099735072 | 0WO087135072

Pierécien z tasmy grafitowej 7 1V3160X0022 1V3802X0022 | 1V2396X0022 | 1U6768X0022 | 1V5666X0022
o Pojedyn. | - - - 2 2 2 2 2
Wymagana ilose Podwdjna| —— - 3 3 3 3 3
Dlawnica grafitowa | Pierscien z wiékna grafitowego 7 | 1F3370X0322 | 1E3190X0222 | 1E3191X0282 | 1D7518X0132 | 1D7520X0162
tasmowo/ L Pojedyn. | - - - 2 2 3 3 3
wisknowa Wymagana ilose Podwdjna| —— - Z 2 5 5 5
Pierscien rozstawczy 8 1F364135072 1J962335072 0N028435072 | 0U099735072 0W087135072
Wymagana ilog¢ POJed),/_n. — 2 8 2 2 2
Podwdjna| - - - 1 2 1 1 1

2. W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL, wykaz czesci podano w instrukciji obstugi dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL, druk 5263.
1.Element 6 w dtawnicach podwdjnych zawiera jeden dodatkowy pierscieri do trzpienia 9.5 mm (3/8—inch) i jeden dodatkowy dolny pierscien czyszczacy dla wszystkich wielkosci.
Rozdzieli¢ przy montazu.

Czes¢ Opis Numer czesci Czes¢ Opis Numer czesci
24 Adapter dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL 15 Sruba
25  Sruba kotnierza jarzma 127 mm (5") 15 Sruba dwustronna
26  Nakretka szesciokatna do kotnierza jarzma 127 mm (5") 16 Nakretka
27  Zigczka wkretna do rur, do smarownicy i zaworu odcinajacego 17 Zaslepka rurowa
28  Tabliczka ostrzegawcza do dtawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL 18  Tabliczka z oznaczeniem kierunku przeptywu
29  Wkrety do zamocowania tabliczki dtawnicy ENVIRO-SEAL 19 Sruba do mocowania tabliczki
34  Smar Never Seez Nickel Special 20* Uszczelka adaptera patrz tabela
36  Kotek blokujacy do dtawnicy ENVIRO-SEAL 21*  Uchwyt gniazda dysku patrz tabela
37  Tabliczka ostrzegawcza do dtawnicy ENVIRO-SEAL 22*  Gniazdo dysku patrz tabela
38  Przywieszka do dtawnicy ENVIRO-SEAL 23* Dysk patrz tabela
39 Pierscien oporowy do dtawnicy ENVIRO-SEAL 26 Pierécien obciazenia

27*  Podkfadka regulacyjna patrz tabela

H H — 31*  Uchwyt tulei Whisper Trim Il do wersji

Korpus zaworu (IIUStracle 1 3 1 5) Level A3, B3 C3 (tylko do zaworéw 6" model ES)

,, . - Stal nierdzewna 410 22A3255C012
Czes¢ Opis Numer czesci Stal weglowa WCB (ENC) 22A3256X012
1 Kopuszaworu =~ Stal nierdzewna 316 (ENC) 22A3256X022

Jesli za}chpd;l konlgcznosc,vvy_rmany’korpusu zaworu Stal nierdzewna 316 z pokryciem otworéw CoCr-A22A3257X012
W zamowieniu palezy _podac W|elkos_c zaworu, Stal nierdzewna 316 (elektrolizowana) 31A9792X012
X numer seryjny i materiat konstrukeyjny 31*  Uchwyt tulei i przgroda do Whisper Trim Il
2" Grzybzaworu patiz tabela Level D3 (tylko do zaworéw 6" model ES)
3 Tuleja patrz tabela

Uchwyt i przegroda ze stali nierdzewnej 410 22A3258X012
Uchwyt i przegroda ze stali weglowej WCB (ENC) 22A3258X022
Uchwyt ze stal nierdzewnej 316 (ENC)

4 Adapter zespotu gniazdo—zawieradto
5 Adapter zespotu gniazdo—zawieradto
7* Trzpien grzyba zaworu

. f ) i przegroda ze stali 22A3258X052
8 Kotek bllo[qucy, stal nlfrdzewna 316 Uchwyt ze stali nierdzewnej 316 z pokryciem
Ter!er:' 9.5 mm (3/8 ),, 18599135072 otworéw CoCr-A i przegroda ze stali 22A3258X032
Trzp!er) 12.7mm (1/2,,) 18599635072 Uchwyt ze stal nierdzewnej 316 (ENC) i przegroda
Trzpien 19.1 mm (3/4) . 1F723635072 ze stali nierdzewnej 316 20A3258X042
" Trz.p'e.n 25.4 mm (17) lub 31.8 mm (1-1/4") 1D723635072 Uchwyt ze stali nierdzewnej 316 (elektrolizowanej)
9" Wylozenie patrz tabela i przegroda ze stali nierdzewnej 316 22A3258X062
9 Pierécien gniazda patrz tabela 32 Pierécien dystansowy do pokrywy
10: Uszczelka pok!'ywy patrz tabela 2 zespotem Whisper Trim I
1 Uszczelka tul9| ) . patrz tabela 51* Podktadka regulacyjna patrz tabela
12*  Uszczelka spiralnie zwijana patrz tabela 53  Tabliczka znamionowa
13*  Uszczelka pierScienia gniazda lub uszczelka wytozenia  patrz tabela 54  Drut do mocowania przywieszki
14*  Uszczelka adaptera patrz tabela

*Zalecane cze$ci zapasowe
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llustracja 13. Standardowe zaworu modele ES i EAS o wielkosci od 1/2 do 6 cali
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llustracja 14. Budowa zaworu ES o wielkosci 8 cali
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llustracja 15. Szczegdot budowy tilei Whisper Trim 111
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Instrukcja obstugi
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125-600 Modele ES i EAS

Elementy 2%, 7* i 8* Zestaw grzyba zaworu i trzpienia do pokryw ptaskich

3 SREDNICA STAL STAL STAL STAL
WIELKOSC ZAWORU,| SREDNICA |1pZpiENIA NIERDZEWNA STAL NIERDZEWNA NIERDZEWNA NIERDZEWNA
CALE GNIAZDA | |ysc 316 316 z pokryciem | 316 z pokryciem
UTWARDZA- NIERDZEWNA .
1 z pokryciem CoCr-A CoCr-A na gn.
Model NA 416 316 (1 CoCr-A na gniezdzie i prowadzeniu
Model ES mm | cale |mm | cale = 1
EAS (standard) na gnieidzie( N prowadzeni wysokotempl?)
6.4 1/4 9.5 | 3/8 1U2885X0072 1U2885X0042 2U8549X0032 2V3640X0032 21A8444X022
9.5 3/8 |95 | 3/8 1U2886X0022 1U2886X0032 | 2U8550X0032 2V5702X00A2 21A8445X022
1/2do 2 1,2 12.7 1/2 9.5 | 3/8 1U2887X0052 1U2887X0062 2U8551X0052 2V5681X0052 21A8446X042
19.1 3/4 9.5 | 3/8 1U2888X0042 1U2888X0072 2U8552X0012 2V3335X0042 21A8447X022
25.4 1 9.5 | 3/8 1U2889X0072 1U2889X0102 2U8553X00F2 2V5468X0042 -——=
6.4 1/4 (12.7| 1/2 1U2885X0092 1U2885X0222 2U8549X0022 2V3640X0092 -—=
9.5 3/8 (127 1/2 1U2886X0262 1U2886X0232 | 2U8550X0062 2V5702X0032 -—-
1/2do 2 1,2 12.7 12 |12.7| 1/2 1U2887X0042 1U2887X0032 2U8551X0042 2V5681X0032 21A8446X032
1941 3/4 (12.7| 1/2 1U2888X0082 1U2888X0092 2U8552X0032 2V3335X0052 -——
25.4 1 12.7| 1/2 1U2889X0062 1U2889X0052 2U8553X00G2 2V5468X0032 21A8448X022
1/2, 3/4, 1 333 |1-5/16 9.5 | 3/8 1U2161X0082 1U2161X0132 11A5200X032 11A5202X032 11A5204X042
1, 1-1/4 ’ 12.7| 1/2 1U2161X0232 1U2161X0192 - 11A5202X052 -
1-1/2 > 476 | 1-7/8 9.5 | 3/8 11A5206X042 11A5206X052 11A5208X022 11A5210X032 -—=
’ 12.7| 1/2 11A5207X052 11A5207X242 11A5209X022 11A5211X062 11A5213X022
9.5 | 3/8 1U2161X0122 1U2161X0182 -—— 11A5202X062 11A5204X032
1-1/2x1 2x1 83.3 |1-5/16 12.7| 1/2 1U2162X0082 -—— - 11A5203X042 11A5205X052
12.7| 1/2 11A5214X102 11A5214X122 11A5216X062 11A5218X042 11A5220X042
2,3x2 4x2 58.7 |2-5/16 19.1| 3/4 11A5215X072 11A5215X082 -—= 11A5219X072 11A5221X052
2x1 - — - 33.3 |1-5/16|12.7 | 1/2 1U2162X0022 1U2162X0052 11A5201X062 11A5203X062 11A5205X032
2-1/2, 3, 73.0 | 2-7/8 12.7| 1/2 11A5222X042 11A5222X112 11A5224X022 11A5226X072 -
4 x 2-1/2 6 x2-1/2 ’ 19.1| 3/4 11A5223X052 11A5223X112 - 11A5227X052 11A5229X032
2-1/2x1-1/2[3x1-1/2 | 47.6 | 1-7/8 (12.7| 1/2 11A5207X052 11A5207X242 11A5209X022 11A5211X062 11A5213X022
3 4 87.3 |3-7/16 12.7| 1/2 11A5230X082 11A5230X092 11A5232X022 11A5234X042 11A5236X042
’ 19.1| 3/4 11A5231X052 11A5231X042 -—— 11A5235X042 -——=
4 6 1111 | 4-3/8 12.7| 1/2 11A5238X052 11A5238X072 11A5241X022 11A5244X032 -——=
: 19.1| 3/4 11A5239X072 11A5239X062 -—— 11A5245X112 -
6 -— - 177.8 7 19.1| 3/4 11A5250X052 11A5250X142 11A5253X022 -—— -——
8 - — - 203.2 8 19.1| 3/4 21A5262X0A2 -—- -——= -——= -——=
1. Nie mozna stosowac¢ z tulejg ze stali nierdzewnej 17-4PH powyzej 210°C lub z tule]aml CoCr-A powyzej 427°C; dla takich apllkacu stosowaé grzyby zaworu wysokotemperaturowe.
2. Do stosowania z tulejami ze stali nierdzewnej 17-4PH w zakresie temperatur od 210°C do 427°C i z tulejami CoCr-A powyzej 427°C; oznaczenie "H".
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Instrukcja obstugi
Druk 5030
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125-600 Modele ES i EAS

Elementy 2%, 7* i 8* Zestaw grzyba zaworu i trzpienia do pokryw wydtuzonych styl 1

WIELKOSE ZAWORU, |SREDNICA |SREDNICA| —STAL NIERsl.)r;IIE-WNA NIE:IZ-;;\IIE-WNA NIERSI-)rZAIIE-WNA
CALE " | GNIazDA | TRZPIENIA T,'.E\?V%%VQXA STAL 316 316 z pokryciem | 316 z pokryciem
Ivsc NA 416 - NIERZEE\(IY)NA z pokryciem Co(‘._,r—'A ) (.:oCr—A na gn.
odelE5_| Mool £AS | | cae | cde | (stanary o | et | \prowsdaent
6.4 1/4 9.5 | 3/8 | 1U2885X0082 -——- 2U8549X0042 2V3640X0042 -—-
9.5 3/8 | 9.5 | 3/8 | 1U2886X0072 | 1U2886X0042 | 2U8550X0042 2V5702X0042 21A8445X032
1/2do 2 1,2 12.7 1/2 9.5 | 3/8 | 1U2887X0092 | 1U2887X0232 | 2U8551X0032 2V5681X0062 -——
19.1 3/4 9.5 | 3/8 | 1U2888X0062 | 1U2888X0112 | 2U8552X0022 21A8447X0B2
25.4 1 9.5 | 3/8 | 1U2889X0082 | 1U2889X0112 -—= 2V5468X0242 21A8448X032
6.4 1/4 |(12.7| 1/2 | 1U2885X0112 -—— - - -——
9.5 3/8 |12.7| 1/2 -—- - -—- -——
1/2do 2 1,2 12.7 1/2 |[12.7] 1/2 | 1U2887X0122 -—- 2U8551X0062 -—— -——
19.1 3/4 [12.7| 1/2 | 1U2888X0122 -—- 2U8552X0052 2V3335X0122 -
25.4 1 12.7| 1/2 | 1U2889X0162 -—- 2U8553X00C2 2V5468X00C2 -—=
1/2, 3/4, 1 33.3 |1-5/16 9.5 | 3/8 | 1U2161X0162 | 1U2161X0262 - 11A5202X082 11A5204X112
1, 1-1/4 12.7| 1/2 -—- -—- -——= - 11A5205X152
9.5 | 3/8 | 11A5206X062 | 11A5206X292 - 11A5210X052 11A5212X022
1-172 2 476 | 1-78 1457 172 | 11A5207X062 - -— 11A5211X052 -
i 303 |1-6016| 5% | Up | iustaowomiz | - ORETRE | Hikszosxore
12.7| 1/2 | 11A5214X112 -—— 11A5216X032 11A5218X052 11A5220X032
2,3x2 4x2 58.7 |2-5/16 19.1| 3/4 | 11A5215X062 -—= 11A5219X042 11A5221X042
2x1 -—— 33.3 |1-5/16(12.7 | 1/2 | 1U2162X0042 | 1U2162X0032 -—= -—= -—=
2-1/2, 3, 730 | 2-7/8 12.7 | 1/2 | 11A5222X062 - - 11A5226X032 -
4 x2-1/2 6 x2-1/2 19.1| 3/4 | 11A5223X072 -—- 11A5225X022 -—- 11A5229X022
2-1/2x1-1/2 |3 x 1-1/2 47.6 | 1-7/8 |12.7 | 1/2 | 11A5207X062 -—— - 11A5211X052 -——
12.7| 1/2 | 11A5230X482 -—— - 11A5234X052 -
3 4 87.3 |3-7116 19.1| 3/4 | 11A5231X152 -—- 11A5233X022 - -
12.7| 1/2 | 11A5238X102 | 11A5238X062 - - -——
4 6 1111 4-3/8 19.1| 3/4 | 11A5239X192 - - 11A5245X122 -
6 -—- 177.8 7 19.1| 3/4 | 11A5250X072 -—- -——= -——= -——=
8 -—- 203.2 8 19.1| 3/4 -—- -—— 21A5265X022 - -
1. Nie mozna stosowa¢ z tuleja ze stali nierdzewnej 17-4PH powyzej 210°C lub z tulejaml CoCr-A powyze] 427°C; dla takich apllkacu stosowaé grzyby zaworu wysokotemperaturowe.
2. Do stosowania z tulejami ze stali nierdzewnej 17-4PH w zakresie temperatur od 210°C do 427°C i z tulejami CoCr-A powyzej 427°C; oznaczenie "H".

*Zalecane cze$ci zamienne
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125-600 Modele ES i EAS

Instrukcja obstugi

Druk 5030
Styczen 2001

Elementy 2* Grzyb zaworu

; & STAL STAL STAL
WIELKOSC ZAWORU $REDNICA |SREDNICA STAL NIERDZEWNA | NIERDZEWNA NIERDZEWNA
’ TRZPIENIA|NIERDZEWNA STAL h h
CALE GNIAZDA 316 316 z pokryciem | 316 z pokryciem
1VSC UTWARDZA- |NIERDZEWNA .
NA 416 316 (1) | ZPokryciem CoCr-A CoCr-A na gn.
CoCr-A na gniezdzie i prowadzeniu
Model ES Model EAS le | mm| cale 1 9
mm | cale (standard) na qnieidzie‘ ) i prowadzeni wysokotemp/(2)
6.4 1/4 9.5 | 3/8 | 1U288546172 | 1U288535072 | 2U854946052 2364046062 21A8444X012
9.5 3/8 9.5 | 3/8 | 1U288646172 | 1U288635072 | 2U855046052 2V570246062 21A8445X012
1/2 thru 2 1,2 12.7 1/2 9.5 | 3/8 | 1U288746172 | 1U288735072 | 2U855146052 2V568146062 21A8446X012
19.1 3/4 9.5 | 3/8 | 1U288846172 | 1U288835072 | 2U855246052 2V333546062 21A8447X012
25.4 1 9.5 | 3/8 | 1U288946172 | 1U288935072 | 2U855346052 2546846062 21A8448X012
v laxa 433 |15 | 95 | 318 | 1U216146172 | 1U216135072 | 11A5200X012 | 11A5202X012 | 11A5204X012
1:1/2 X ’1 ’ ’ 12.7 | 1/2 | 1U216246172 | 1U216235072 | 11A5201X012 11A5203X012 11A5205X012
1-1/2 2 476 | 1-7/8 9.5 | 3/8 | 11A5206X012 | 11A5206X022 | 11A5208X012 11A5210X012 11A5212X012
’ 12.7| 1/2 | 11A5207X012 | 11A5207X022 | 11A5209X012 11A5211X012 11A5213X012
2 3x2 4% 2 58.7 | 2-5/16 12.7| 1/2 | 11A5214X012 | 11A5214X022 | 11A5216X012 11A5218X012 11A5220X012
’ ’ 19.1| 3/4 | 11A5215X012 | 11A5215X022 | 11A5217X012 11A5219X012 11A5221X012
2x1 --- 33.3 |1-5/16 [12.7 | 1/2 | 1U216246172 | 1U216235072 | 11A5201X012 11A5203X012 11A5205X012
2-1/2, 3, 73.0 | 2-7/8 12.7 | 1/2 | 11A5222X012 | 11A5222X022 | 11A5224X012 11A5226X012 11A5228X012
4 x 2-1/2 6 x 2-1/2 ’ 19.1| 3/4 | 11A5223X012 | 11A5223X022 | 11A5225X012 11A5227X012 11A5229X012
2-1/2 x 1-1/2 |3 x 1-1/2 47.6 | 1-7/8 |12.7| 1/2 | 11A5207X012 | 11A5207X022 | 11A5209X012 11A5211X012 11A5213X012
3 4 87.3 |3-7/16 12.7 | 1/2 | 11A5230X012 | 11A5230X022 | 11A5232X012 11A5234X012 11A5236X012
’ 19.1| 3/4 | 11A5231X012 | 11A5231X022 | 11A5233X012 11A5235X012 11A5237X012
12.7| 1/2 | 11A5238X012 | 11A5238X022 | 11A5241X012 11A5244X012 11A5247X012
4 6 111.1| 4-3/8 |19.1| 3/4 | 11A5239X012 | 11A5239X022 | 11A5242X012 11A5245X012 11A5248X012
254 1 11A5240X012 | 11A5240X022 | 11A5243X012 11A5246X012 11A5249X012
19.1| 3/4 | 11A5250X012 | 11A5250X022 | 11A5253X012 11A5256X012 11A5259X012
6 --- 177.8 7 254 1 11A5251X012 | 11A5251X022 | 11A5254X012 11A5257X012 11A5260X012
31.8|1-1/4 | 11A5252X012 | 11A5252X022 | 11A5255X012 11A5258X012 11A5261X012
19.1| 3/4 | 21A5262X012 | 21A5262X022 | 21A5265X012 21A5268X012 21A5271X012
8 --- 203.2 8 2541 1 21A5263X012 | 21A5263X022 | 21A5266X012 21A5269X012 21A5272X012
31.8|1-1/4 | 21A5264X012 | 21A5264X022 | 21A5267X012 21A5270X012 21A5273X012
1. Nie mozna stosowac z tulejg ze stali nierdzewnej 17-4PH powyzej 210°C lub z tulejami CoCr-A powyzej 427°C; dla takich aplikacji stosowac grzyby zaworu wysokotemperaturowe.
2. Do stosowania z tulejami ze stali nierdzewnej 17-4PH w zakresie temperatur od 210°C do 427°C i z tulejami CoCr—A powyzej 427°C; oznaczenie "H".

Element 3* Tuleja szybkootwierajaca

WIELKOSC ZAWORU, CALE

STAL NIERDZEWNA

STAL NIERDZEWNA 316

- All
Model ES Model EAS UTV;ZR4|)PZ|-IANA Chromowana Niklowana i 6
1,1-1/4,1-1/2x 1, lub 2 x 1 1lub2x 1 20215033272 2U691146102 2U741448932 2U215039102
1-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 21lub3x 1-1/2 20219233272 2U691846102 2U741548932 20219239102
2lub3x2 4x2 20223433272 20692146102 2U741648932 20223439102
2-1/21ub 4 x 2-1/2 3lub 6 x2-1/2 20227633272 2U692446102 2U741748932 20227639102
3 4 20231833272 2U692746102 20741848932 20233139102
4 6 20236033272 2U693046102 2U741948932 2U236039102
6 -—- 2U506333272 2U693546102 2U806848932 2U506339102
8 — 20A3249X012 20A4350X012 20A5469X012 20A3249X092
Element 3* Tuleja liniowa
WIELKOSC ZAWORU, CALE STAL NIERDZEWNA STAL NIERDZEWNA 316
- All
Model ES Model EAS UTV\1IZR4EI):Z|-.IL\N A Chromowana Niklowana oy €
1,1-1/4,1-1/2x 1, lub 2 x 1 1lub2x1 2U215633272 2U691746102 2U741448932 2U215639102
1-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 21lub 3 x 1-1/2 20219833272 2U692046102 2U741548932 20219339102
2lub3x2 4x2 20224033272 2U692346102 2U741648932 2U224039102
2-1/2lub 4 x 2-1/2 3lub 6 x2-1/2 20228233272 2U692646102 2U741748932 20228339102
3 4 20232433272 2U692946102 2U741848932 2U232439102
4 6 2U236633272 2U693346102 2U741948932 2U236639102
6 -—- 2U506133272 2U693846102 20806848932 2U506139102
8 - 20A3247X012 20A4349X012 20A5468X012 20A3247X092
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Instrukcja obstugi
Druk 5030
Styczen 2001

125-600 Modele ES i EAS

Element 3* Tuleja statoprocentowa

WIELKOSC ZAWORU, CALE STAL NIERDZEWNA STAL NIERDZEWNA 316
17-4PH Alloy 6
Model ES Model EAS UTWARDZANA Chromowana Niklowana v
1,1-1/4,1-1/2x 1, lub 2 x 1 1lub2x1 2U215333272 2U691346102 2U740848932 2U215339102
1-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 2lub3x1-1/2 2U219533272 2U691946102 2U740948932 2U219539102
2lub3x2 4x2 2U223733272 2U692246102 2U741048932 2U223739102
2-1/2lub 4 x 2-1/2 3lub 6 x2-1/2 2U227933272 2U692546102 2U741148932 2U227939102
3 4 2U232133272 2U692846102 2U741248932 2U232139102
4 6 2U236333272 2U693146102 2U741348932 2U236339102
6 -——- 2U505933272 2U693746102 2U806748932 2U505939102
8 ___ 20A3245X012 20A4348X012 20A5467X012 20A3245X092
Element 3* Tuleja Micro—Flow i Micro—Flute
ES EAS 316 SST
WIELKOSC ZAWORU | WIELKOSC zAwW, u;\jv_ :FF;SZSASJ A ch NIKi ALLOY
CALE CALE ( ) romowana iklowana
1/2,3/4,1,1-1/4 1,2x1 2U215033272 2U691146102 2U740348932 2U215039102
1-1/2 2 1U286733272 2U693946102 2U742048932 1U286739102
2 -—- 1U286933272 2U694046102 2U742148932 1U286939102

Element 3* Tuleja Whisper Trim |, stal nierdzewna 17-4PH (utwardzana)

WIELKOSC ZAWORU, CALE ]
Model ES Model EAS NUMER CZESCI

1,1-1/4,1-1/2x1,lub2 x 1 1lub2x1 2V502333272
1-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 2lub3x1-1/2 2V502433272
2lub3x2 4x2 2V502533272
2-1/2 lub 4 x 2-1/2 3lub 6x2-1/2 2V502633272
3 4 2V502733272
4 6 23A8915X032
6 -—- 23A8913X032

Element 3* Tuleja Whisper Trim 1l (tylko do zaworu 6 cali model ED)

STAL STAL NIERDZEWNA | STAL NIERDZEWNA
POZIOM NIERDZEWNA 316 316
416 (NIKLOWANA) (z powloka
elektrolityczng)
A3 32A3248X012 32A3251X012 32A3336X012
B3 32A3249X012 32A3252X012 32A3337X012
C3 32A3250X012 32A3253X012 32A3338X012
D3 32A6217X012 32A6220X012 32A6741X012

*Zalecane czgsci zamienne
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125-600 Modele ES i EAS

Instrukcja obstugi

Druk 5030
Styczen 2001

Element 7* Trzpien grzyba zaworéw model ES, stal nierdzewna 316 (nie do tulei Whisper Trim 111)

< SREDNICA OBUDOWA PLASKA®) OBUDOWA WYDLUZONA
WIELKOSC TRZPIENIA 56 Styl 19) Styl 2
ZAWORU, Diugosé Numer
CALE 1ves trzpienia czesei Dtug. trzpienia Numer Dtug. trzpienia Numer
mm cale |mm | cale mm | cale czesci mm cale czesci
i/ 21’-?//2' 9.5 3/8 |225|8-7/8 1U388835162 | 311 | 12-1/4 1U217735162 | 405 | 15-15/16 | 10A8823X022
b 1-1/2 12.7 1/2 | 300 | 11-13/16 | 1U389035162 | 402 | 15-13/16 | 1U217935162 | 473 | 18-5/8 | 1U218035162
2 12.7 1/2 | 311 | 12-1/4 1K586935162 | 413 | 16-1/4 1U226335162 | 614 | 24-3/16 | 1U226435162
19.1 3/4 | 372 |14-5/8 1U226535162 | 483 | 19 1L400135162 | - - - --- ---
2-1/2 lub 3 12.7 1/2 | 321 |12-5/8 1U230535162 | 421 | 16-9/16 | 1U230635162 | 624 | 24-9/16 | 1U230735162
19.1 3/4 |381]15 1U230835162 | 502 | 19-3/4 1U444635162 | - - - --- ---
Petna 12.7 1/2 | 321 |12-5/8 1U230535162 | 421 | 16-9/16 | 1U230635162 | 624 | 24-9/16 | 1U230735162
przepus- | 19.1 3/4 | 394 | 15-1/2 1K587735162 | 502 | 19-3/4 1U444635162 | 694 | 27-5/16 | 1U240035162
towos¢ 25.40) | 1) | 464 | 18-1/4 1K759035162 | --- | --- --- --- .- ---
2542 | 1@ |489 |19-1/4 10217535162 | --- | --- .- .- .-- .--
19.1 3/4 | 403 | 15-7/8 1L996435162 | 511 | 20-1/8 1U507135162 | 699 | 27-1/2 | 1U524435162
6 25.4 1 499 | 19-5/8 1N704735162 | 630 | 24-13/16 | 1K785135162 | - - - --- ---
31.8 | 1-1/4 | 508 | 20 1K415435162 | 656 | 25-13/16 | 1R562435162 | - - - --- ---
19.1 3/4 | 492 | 19-3/8 1K588035162 | 533 | 21 1U928235162 | - - - --- ---
8B 25.4 1 614 | 24-3/16 | 1K7891X0012 | 614 | 24-13/16 | 1K7891X0012 | - - - --- ---
31.8 | 1-1/4 | 705 |27-7/16 | 1L268835162 | 705 | 29-7/16 | 1L.268835162 | - - - --- ---
112 x1 9.5 3/8 |2419-3/8 1U223635162 | 324 | 12-3/4 1U227035162 | 418 | 16-7/16 | 1U227235162
12.7 1/2 | 311 | 12-1/4 1K586935162 | 413 | 16-1/4 1U226335162 | 486 | 19-1/8 | 1U227335162
Ograniczona g)i /12 ')L(‘ti_l | 127 1/2 | 300 | 11-13/16 | 1U389035162 | 402 | 15-13/16 | 1U217935162 | 605 | 23-13/16 | 1U389335162
owets |ax2 127 | U2 |311|12-1/4 | 1K586935162 | 413 | 16-1/4 | 1U226335162 | 614 | 24-3/16 | 1U226435162
19.1 3/4 | 372 |14-5/8 1U226535162 | 483 | 19 1L400135162 | - - - --- ---
4x2-1/2 12.7 1/2 | 321 |12-5/8 1U230535162 | 421 | 16-9/16 | 1U230635162 | 624 | 24-9/16 | 1U230735162
19.1 3/4 |381]15 1U230835162 | 502 | 19-3/4 1U444635162 | 681 | 26-13/16 | 1U232335162
1. Sitownik typ 667.
2. Sitownik typ 657 lub 585C wielko$¢ 60—130.
3. Obudowa ptaska jest standardowa do zaworéw 8 calowych z korpusami z zeliwa i stali weglowej WCB, pokrywa styl 1 dla zaworéw z CF8M.
Element 7* Trzpien grzyba zawordw z tulejg Whisper Trim 11, stal nierdzewna 316 (tylko zawér model ES 6 cali))
SRED. TRZPIENIA i VCS POKRYWA WYDLUZONA
mm cale POKRYWA PLASKA Styl 1 Styl 2
19.1 3/4 1U341635162 10928235162 1U6276X0012
25.4 1 1P847635162 1U627735162 -—-
Element 7* Trzpien grzyba zaworéw model EAS do obuddéw ptaskich i wydtuzonych
s 3 OBUDOWA PLASKA OBUDOWA WYDLUZONA
WIELKOSG R A > Styl 1 Styl 2
ZAWORU, Diugosé Numer Y
CALE 1VCsS trzpienia czesci Dtug. trzpienia Numer Dtug. trzpienia Numer
mm cale | mm | cale mm cale czesci mm cale czesci
1 lub 2 9.5 3/8 225 | 8-7/8 1U388835162 | 311 | 12-1/4 1U217735162 | 405 | 16 1U217835162
12.7 1/2 300 | 11-13/16 | 1U389035162 | 402 | 15-13/16 | 1U217935162 | 473 | 18-5/8 1U218035162
Pel 31ub 4 12.7 1/2 321 | 12-5/8 1U230535162 | 421 | 16-9/16 | 1U230635162 | 624 | 24-9/16 | 1U230735162
pm’;:us 19.1 3/4 381 |15 1U230835162 | 502 | 19-3/4 1U444635162 |- -—| ——- -—
towosé 12.7 1/2 321 | 12-5/8 1U230535162 | 421 | 16-9/16 | 1U230635162 | 624 | 24-9/16 | 1U230735162
6 19.1 3/4 394 | 15-1/2 1K587735162 | 502 | 19-3/4 1U444635162 | 694 | 27-5/16 | 1U240035162
25.4(M | 101) 464 | 18-1/4 1K759035162 | - ——| — - — - SR i — -
25.42) | 1@ 489 | 19-1/4 1U217535162 |- ——| - — - - _—— |- -
o x 1 9.5 3/8 241 | 9-3/8 1U223635162 | 324 | 12-3/4 1U227035162 | 418 | 16-1/2 1U227235162
x 12.7 1/2 311 | 12-1/4 1K586935162 | 413 | 16-1/4 1U226335162 | 486 | 19-1/8 1U227335162
Ograniczona| 3 x 1-1/2 12.7 1/2 300 |11-13/16 | 1U389035162 | 402 | 15-13/16 | 1U217935162 | 605 |23-13/16 | 1U389335162
przepus— 4x2 12.7 1/2 311 | 12-1/4 1K586935162 | 413 | 16-1/4 1U226335162 | 614 |24-3/16 | 1U226435162
towosc 19.1 3/4 372 | 14-1/2 1U226535162 | 483 | 19 10400135162 S [ —— B
6x2-1/2 12.7 1/2 321 | 12-5/8 1U230535162 | 421 | 16-9/16 | 1U230635162 | 624 | 24-9/16 | 1U230735162
19.1 3/4 381 |15 1U230835162 | 502 | 19-3/4 1U444635162 | 681 | 26-13/16 | 1U232335162
1. Sitownik typ 667.
2. Sitownik typ 657 lub 585C wielko$¢ 60—130.
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Instrukcja obstugi

Druk 5030
Styczen 2001

125-600 Modele ES i EAS

Element 7* Trzpien grzyba zaworéw do pokrywy uszczelniacza mieszkowego

WIELKOSC ZAWORU, CALE SREDNICA TRZPIENIA | VCS Dt. TRZPIENIA NUMER
Model ES Model EAS mm cale mm cale
95 3/8 222 8-3/4 1R288535162
1/2, 3/4, 1, 1-1/4, 1-1/2, lub 1-1/2 x 1 1,2, lub2x 1 Bt o 286 11/ 1R288835160
2,2-1/2,2-1/2 x 1-1/2, lub 3 3lub 4 12.7 1/2 314 12-3/8 1U389235162
- 3x1-1/2 12.7 1/2 295 11-5/8 1U388935162
2x1lub3x2 4x2 12.7 1/2 305 12 1U389135162
4 6 12.7 1/2 327 12-7/8 2R369335162
19.1 3/4 387 15-1/4 1K587635162
12.7 1/2 327 12-7/8 2R369335072
4x2-1/2 6x2-172 19.1 3/4 375 14-3/4 1U389435162
6 - 19.1 3/4 387 15-1/4 1K587635162
Element 9* Pierécien gniazda (nie do tulei Whisper Trim Il1)
WIELKOSC ZAWORU, CALE STAL NIERDZEWNA 416 CoCr-A
Viodel ES Niodel EAS (UTWARDZANA) STAL NIERDZEWNA 316 oCr-
1,1-1/4, lub 2 x 1 1 10222546172 10222535072 10222539102
1-1/2x1 2x1 10222046172 10222035072 10222039102
1-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 21ub3x 1-1/2 10221946172 10221935072 10221939102
2lub3x2 4x2 10222646172 10222635072 10222639102
2-1/2 lub 4 x 2-1/2 31ub 6 x 2-1/2 10222746172 10222735072 10222739102
3 4 10222846172 1U222835072 1U222839102
4 6 10222946172 10222933092 10222939102
6 - 1U508046172 1U508033092 1U508039102
8 - 20A3260X012 20A3260X022 20A3260X152
Element 9* Wytozenie do modelu EAS
SPAWANY
MATERIAL WIELKOS'C': KOLNIERZ KOLNIERZ KOLNIERZ SPAWANY DOCZOLOWO
WYLOZENIA  |ZAWORU, CALE| _PLASKI PLASKI PLASKI WPUSZCZANY DO RUR
’ CLASS 150 CLASS 300 CLASS 600 TYPOSZEREG
1 1V560146172 10384246172 1V560246172 1V560146172 1V560146172
2 1V560346172 10384346172 1V560546172 1V560346172 1V560346172
2x1 1V560646172 1U385146172 1V387646172 1V560646172 1V560646172
Stal nierdzewna 416 3 2V561346172 2U384546172 2V561646172 - 2V561346172
N a; q azn aW 3x1-1/2 2V560946172 2U385346172 2V545946172 -_— 2V560946172
(utwardzana) 4 2V/562246172 20384746172 2V561946172 - 2V562246172
4x2 2V561846172 2U385546172 2V561246172 - 2V561846172
6 2V563146172 2U384946172 2V562846172 - 20384946172
6x2-1/2 2V562646172 2U385746172 2562346172 - 2U385746172
1 1V560135072 10384235072 1V560235072 1V560135072 1V560135072
2 1V560335072 1U384335072 1V560535072 1V560335072 1V560335072
2x1 1V560635072 1U385135072 1V387635072 1V560635072 1V560635072
3 2V561335072 20384535072 2V561635072 _— 2V561335072
Stal nierdzewna 316 3x1-1/2 2V560935072 2U385335072 2V545935072 - 2V560935072
4 2562235072 2U384735072 2V561935072 - 2562235072
4x2 2V561835072 2U385535072 2V561235072 -— 2V561835072
6 2V563135072 2U384935072 2562835072 - 2U384935072
6x2-1/2 2562635072 2U385735072 2562335072 - 2U385735072

*Zalecane czgsci zamienne
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Element 9* Pierécien gniazda do tulei Whisper Trim 11l (tylko zawér 6 calowy ES)

316 SSTz
410 SST 316 SST CoCrA
21A9794X012 21A9794X022 21A9795X012

Element 9* Pierscien gniazda do tulei Micro—Flow i Mocro—Flute

WIELKOSC GNIAZDA, WIELKOSC ZAWORU, CALE
CALE ES—1/2,3/4,1,1-1/4 ES—1-1/2, EAS—2 ES—2
416 SST, utwardzana
3/16(1) 1V108346172 1V108446172 1V108546172
1/4 1U285246172 1U285746172 1U286246172
3/8 1U285346172 1U285846172 1U286346172
1/2 1U285446172 1U285946172 1U286446172
3/4 1U2855X0342 1U286046172 1U286546172
1 1U2856X0242 1U286146172 1U286646172
316 SST
3/16(1) 1V108335072 1V108435072 1V108535072
1/4 13A5872X012 1U285735072 1U286235072
3/8 13A5873X012 1U285835072 1U286335072
1/2 1U285435072 1U285935072 1U286435072
3/4 1U2855X0332 1U286035072 1U286535072
1 1U2856X0232 1U286135072 1U286635072
316 SST z gnizdem CoCr-A
3/16(" 2V626250332 20A0140X012 20A0141X012
1/4 2U855946052 2U856446052 2U856946052
3/8 2U856046052 2U856546052 2U857046052
1/2 2U856146052 2U856646052 2U857146052
3/4 2U8562X0192 2U856746052 2U857246052
1 2U8563X0092 2U856846052 2U857346052
1. Tylko tuleja Micro—Flow.
Opis uszczelek
MATERIAL
ELEMENT OPIS FGM
-198° do 593°C (-325° do 1100°F)
10 Uszczelka obudowy
11 Uszczelka tulei
13 Uszczelka pierscienia gniazda Grafit/S31600
14 lub 20 Uszczelka adaptera
12 Uszczelka spiralnie zwijana N06600 (Inconel 600)/Grafit
27 lub 51 Podktadka regulacyjna Stal nierdzewna S31600 (316 SST)
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125-600 Modele ES i EAS

Elementy 10*, 11%, 12*, 13%, 14*, 20*, 27* i 51 Uszczelki i podkfadki regulacyjne

WIELKOSC ZAWORU . . WIELKOSC ZAWORU
Model Model ELEMENT Do 590°C (1100°F) Model Model ELEMENT Do 590°C (1100°F)
ES EAS ED EAD
Zestaw (1) RGASKETX162 Zestaw (1) RGASKETX202
10 1R2859X0042 10 1R3484X0042
1lub 1-1/4 1 12 1R286099442 3 4 12 1R348299442
13 1R2862X0062 13 1R3481X0052
27 lub 51 16A1936X012 27 lub 51 16A1940X012
Zestaw (1) RGASKETX272
Zestaw (1) RGASKETX172 10 1R3484X0042
10 1R3101X0032 11 1R3298X0032
1-1/2 2 12 1R309999442 3x2 4x2 12 1R329799442
13 1R3098X0052 13 1R3296X0042
27 lub 51 16A1937X012 14 1R3481X0052
27 lub 51 16A1938X012
Zestaw (1) RGASKETX242
10 1R3101X0032 Zestaw (1) RGASKETX212
11 1R2861X0042 10 1R3724X0042
1-1/2 x1 2x1 12 1R286099442 4 6 12 1R372299442
13 1R3098X0052 13 1J5047X0062
20 1U2152X0042 27 lub 51 16A1941X012
27 lub 51 16A1936X012
Zestaw (1) RGASKETX282
Zestaw (1) RGASKETX182 10 1R3724X0042
10 1R3299X0042 11 1R3846X0042
2 -——= 12 1R329799442 4x2-172 6 x2-1/2 12 1R384599442
13 1R3296X0042 13 1R3844X0052
51 16A1938X012 14 1J5047X0062
27 lub 51 16A1939X012
Zestaw (1) RGASKETX252
10 1R3299X0042 Zestaw (1) RGASKETX222
11 1R2861X0042 10 1U5081X0052
2x1 - 12 1R286099442 6 -——= 12 1U508599442
13 1R2862X0062 13 1U5086X0032
14 1R3296X0042 51 16A1942X012
51 16A1936X012
Zestaw (1) RGASKETX192
10 1R3847X0032 Zestaw RGASKETX232
2-1/2 3 12 1R384599442 8 —-——= 10 10A3265X112
13 1R3844X0052 13 10A3266X082
27 lub 51 16A1939X012
Zestaw (1) RGASKETX262
10 1R3847X0032
2_1/2 x 11 1R3100X0032
1_1/2 3x1-1/2 12 1R309999442
13 1R3098X0052
14 1R3844X0052
27 lub 51 16A1937X012
1. Numer zestawu zaréwno dla modelu ES jak i EAS.
2. Konstrukcja Whisper Trim Ill wymaga 2 uszczelek obudowy (element 10), tak wiec nalezy zaméwi¢ jedng uszczelke dodatkowo.
Elementy 21*, 22* i 23*, uchwyt dysku gniazda PTFE, gniazdo dysku i dysk
WIELKOSC ZAWORU, CALE ELEMENT 21 ELEMENT 22 GNIAZDO DYSKU ELEMENT 23
UCHWYT DYSKU, 316 DYSK PTFE
Model ES MODEL EAS | STAL NIE%)ZEWNA SST CoCr-A -73 do 204°C
1/2,3/4,1,1-1/4,lub 2 x 1 1 1V710035072 1V710235072 1V710239012 1V710106242
1-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 2lub3x1-1/2 1V710335072 1V710535072 1V710539102 1V710406242
1-1/2 x1 2x1 1V712135072 1V712235072 1V712239102 1V710106242
2lub3x2 4x2 1V710835072 1V710635072 1V710639102 1V710706242
2-1/2lub 4 x 2-1/2 3 1V710935072 1V711135072 1V711139102 1V711006242
3 6 x2-1/2 1V711235072 1V711435072 1V711439102 1V711306242
4 6 1V711533092 1V711733092 1V711739102 1V711606242
Wszystkie poza Whisper Trim IlI - 1V711833092 1V712033092 1V7120X0012 1V711906242
6 Whisper Trim 11l -——= 23A4937X012 23A4938X012 -—— 13A4936X012
8 -——= 10A4446X012 20A4467X012 20A4467X022 20A4468X012

*Zalecane cze$ci zamienne
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