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Wstep

Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalaciji i konserwacji zaworoéw o wielkosci od 1 do
4 cali modele EDR i ETR (patrz ilustracja 1). Zawory
dostepne sg w klasach wytrzymatosci od Class 150
do Class 600.

Zawory dostepne sg w wersji z petnoprzepustowym
zespotem gniazdo-zawieradio i o ograniczonej
przepustowosci. Szczegdtowe informacje na temat
sitownikéw i wyposazenia dodatkowego mozna
znalez¢ w odrebnych instrukcjach.

Czynnosci zwigzane z instalacja, obstuga

i konserwacjg zaworéw EDR i ETR powinny by¢
wykonywane tylko przez pracownikéw, ktdrzy
(1) zostali przeszkoleni i posiadajg odpowiednie
kwalifikacje w zakresie instalacji, obstugi i konserwaciji llustracja 1. Zawor odwrotnego dziatania easy—-e®
zaworow, sitownikéw i wyposazenia dodatkowego z sitownikiem

oraz (2) doktadnie zapoznali si¢ z niniejszg instrukcja.

W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci

nalezy skontaktowac sie z firmg Emerson Process

Management w celu ich wyjasnienia przed

przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

Opis
Zawory modele EDR i ETR sg zaworami
jednogniazdowymi charakteryzujgcymi sie konstrukcjg

z prowadzeniem tulei, tatwowymiennym zespotem Uwaga
gniazdo-zawieradto i odcigzonym grzybem, ktérego Firmy Emerson, Emerson Process

ruch do dotu zamyka zawdr. Dostepne sg konstrukcje Management i Fisher nie biora

z gniazdami metalowymi i kompozytowymi. W obu odpowiedzialnosci za dobér, wykorzystanie
konstrukcjach dostep do czesci wewnetrznych lub obstuge ich produktéw. Catkowita
zespotu gniazdo-zawieradto uzyskuje si¢ przez dolny odpowiedzialno$é za dobér, wykorzystanie
kotnierz, bez koniecznos$ci demontazu sitownika i obstuge produktéw firmy Emerson spada

Z zaworu. na kupujacego lub uzytkownika koricowego.

¢
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Tabela 1. Dane techniczne

Dostepne konstrukcje zaworéw
Patrz tabela 2

Przytacza procesowe
Zawory z zeliwa
Koftnierzowe: ANSI Class 125 z przylga ptaska lub
Class 250 z przylgg ptaskg z uskokiem zgodne
znormg ASME B16.1
Gwintowe: Wszystkie zawory zgodne z normg
ASME B16.4
Zawory ze stali nierdzewnej lub ze stali
Kotnierzowe: Class 150, 300 lub 600 z przylga
ptaska z uskokiem lub z wyztobieniem zgodne
znormg ASME B16.5
Gwintowe lub spawane wpustowo: Wszystkie
typoszeregi ASME B16.11 zgodne z Class 600
norma ASME B16.34
Spawane doczotowo: Zgodne z typoszeregiem
ASME B16.25

Maksymalne ci$nienie wlotowe®
Zawory z zeliwa
Kotnierzowe: Zgodne z Class 125B lub 250B
wytrzymatosci cisnieniowo-temperaturowe;j
zgodnie z normg ASME B16.1
Gwintowe: Zgodne z Class 250B wytrzymatosci
cisnieniowo-temperaturowej zgodnie z normg
ASME B16.4
Zawory ze stali nierdzewnej lub ze stali
Kotnierzowe: Zgodne z Class 150, 300 lub 600
wytrzymatosci cisnieniowo—-temperaturowej zgodnie
z normg ASME B16.34
Gwintowe lub spawane: Zgodne z Class 600
wytrzymatosci cisnieniowo—temperaturowej zgodnie
z normg ASME B16.34

Klasyfikacja szczelnosci
Model EDR: Klasa Il zgodnie z normami ANSI/FCI
70-2 i IEC 60534-4 (standard); klasa Il dla
zaworéw z grafitowym pierscieniem ttokowym
o Srednicy gniazda 78 mm i wigkszej
Modele ETR: Standardowy test przy uzyciu
powietrza (0,05 ml/minutg/psid/cal Srednicy
gniazda) przy spadku cisnienia serwisowym lub
3,5 bara (50 psi) (mniejsza z tych wartosci); lub
klasa V (opcjonalnie) zgodnie z normami ANSI/FCI
70-2 i IEC 60534—4 przy gniazdach z PTFE; klasa
IV lub V (opcjonalnie) przy gniazdach metalowych

Charakterystyka przeptywu
Liniowa (wszystkie tuleje), szybkootwierajgca lub
statoprocentowa

Kierunek przeptywu
Liniowa, szybkootwierajaca lub
statoprocentowa: Normalnie do géry
Whisper Trim 1®: Zawsze do dotu

Przyblizone masy

WIELKOSC ZAWORU, MASA
CALE kg Funty
1i1-1/4 14 30

1-1/2 20 45

2 39 67

2-1/2 45 100

3 54 125

4 77 170

1. Nie mozna przekracza¢ ograniczer temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje

zawor.

Tabela 2. Dostepne konstrukcje zaworow

o MATERIAL ZAWORU | TYP PRZYLACZA PROCESOWEGO
MODEL szvl\-"égﬁc Zawory ze stali weglowej, stopow stali i stali nierdzewnej Zawory z zeliwa
CALE  |Gwintowe Kotnierzowe RF lub RTJ Spawane | Spawane | Class 125B | Class 2508
Class 150 | Class 300 | Class 600 |doczotowo wpustowo| GWIintowe | yqinierz, FF | kotnierz RF
1,1-1/2,lub 2 X X X X X X X X X
EDR 1-1/4 X -——- -—- -—- -——- -—- X -—- -—-
2-1/2, 3, lub 4 -—— X X X X -—— -—= X X
1,1-1/2,lub 2 X X X X X X -——- -——- -——
ETR 1-1/4 X -—— -—— -—— -—= -—— -—- -—= -——
2-1/2, 3, lub 4 -—- -—= -—— -—— -—- -—— -——- - -
X = dostegpne konstrukcje
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Instalacja
OSTRZEZENIE

W celu uniknigcia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosié¢
rekawiczki, ubranie i okulary
zabezpieczajace.

Nie wolno instalowaé zespotu zaworu

w warunkach przekraczajacych wartosci
dopuszczalnych cisnien dla korpusu zaworu
podanych na tabliczkach znamionowych
zaworu i sitownika, gdyz w wyniku
gwattownego uwolnienia ci$nienia moze
nastapi¢ powazne zranienie oséb
obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia.
W celu unikniecia takiej sytuacji nalezy
zawsze zainstalowaé zawor bezpieczenstwa
lub inne urzadzenie ograniczajgce ciSnienie
wymagane przez normy przemystowe,
zaktadowe, narodowe i zasady dobrej
praktyki inzynierskiej.

Zawsze wraz z osoba odpowiedzialng

za bezpieczenstwo pracy nalezy sprawdzié,
czy nie nalezy przedsiewzia¢ dodatkowych
srodkow zabezpieczajacych przed medium
procesowym.

Przy realizacji zamoéwienia konfiguracja
zaworu i materiaty konstrukcyjne zostaty tak
dobrane, aby spetni¢ wymagania
cisnieniowe, temperaturowe, spadku
cisnienia i warunkéw regulacji przeptywu.
Poniewaz niektére kombinacje wykonan
materiatowych korpusu zaworu i zespotu
ghiazdo-zawieradito powoduja ograniczenia
zakresu dopuszczalnego spadkéw cisnien

i temperatur, to nie wolno uzywaé¢ zaworu

w innych warunkach roboczych bez
skontaktowania sie z biurem firmy Emerson
Process Management.

1. Przed przystgpieniem do instalacji sprawdzié, czy
zawor | wyposazenie dodatkowe nie sg uszkodzone
i czy do $rodka nie dostaty sie zadne ciata obce.

2. Doktadnie sprawdzi¢, czy wnetrze korpusu jest
czyste, czy przewody rurowe sg drozne i wolne od
zanieczyszczen i czy zawor jest zamontowany

w instalacji w taki sposéb, ze kierunek przeptywu
medium jest zgodny z kierunkiem strzatki na korpusie
zaworu (patrz ilustracja 2).

3. Zawory regulacyjne moga pracowacé w kazdej
pozycji, lecz pozycjg zalecang jest pozycja

z sitownikiem pionowo do gory. Inne pozycje moga
spowodowac nieréwne zuzywanie sie grzybka zaworu
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llustracja 2. Montaz sitownika

i tulei. Jesli przewiduje sie, ze na zawér mogg dziataé
inne sity (drgania instalacji) niz grawitacyjne, to
sitownik moze wymagaé podparcia, jesli nie jest
ustawiony pionowo. Szczegd6towe dane na ten temat
mozna uzyskaé w przedstawicielstwie firmy Emerson
Proces Management.

4. Przy instalacji zaworu nalezy stosowac
standardowe procedury wykonywania potgczen
rurowych i spawania. Jesli konieczne jest wykonanie
obrdbki termicznej przytacza procesowego zaworu,
a zawdr ma elementy zespotu gniazdo—-zawieradto
wykonane z kompozytu lub elastomeru, to nalezy je
zdemontowac przed obrébka cieping.

Uwaga

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego
korpusu zaworu moze zachodzi¢
koniecznos$é obrébki cieplnej po spawaniu.
W takim przypadku mozliwe jest
uszkodzenie wewnetrznych czesci
wykonanych z elastomeréw i plastikéw,

a takze czesci metalowych. Jesli ma by¢
wykonywana obrdébka cieplna, to wszystkie
czesci zespotu gniazdo-zawieradto musza
by¢ wyjete. Zaleca sie konsultacje

z przedstawicielami firmy Emerson Process
Management.
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5. Jesli podczas konserwaciji lub naprawy zaworu
wymagana jest nieprzerwana praca instalacji, to
nalezy zastosowac obejscie (bypass) tréjzaworowe.

6. Jedli sitownik i zawdér dostarczane sg osobno,
to sitownik nalezy podtgczy¢ zgodnie z jego instrukcjg
obstugi (patrz takze ilustracja 2).

OSTRZEZENIE

Nieszczelno$é dtawnicy moze spowodowaé
zranienie personelu obstugi. Dtawnica
zaworu jest dokrecana fabrycznie przed
dostawa; nalezy jednak zawsze przed
podtaczeniem zaworu sprawdzi¢ szczelnosé
dtawnicy.

Konserwacja
OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i hiekontrolowanego
ruchu czesci, gdyz moze to spowodowaé
zranienie osob obstugujacych lub
zniszczenie urzadzenia. Przed
przystapieniem do prac obstugowych
nalezy:

e Zatozy¢ okulary ochronne, ubrania
i rekawice robocze, co zmniejsza ryzyko
Zranienia.

¢ Odiaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamknaé zaworu.

e Wykorzystaé obejscie lub catkowicie
odciaé zawor od cisnienia procesowego.
Uwolni¢ ci$nienie z obu stron zaworu.
Spusci¢ medium procesowe z obu stron
zaworu.

¢ Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.

e Zastosowac procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

¢ Komora dtawnicy moze zawiera¢ medium
procesowe pod cisnieniem, nawet jesli
zawor zostat zdemontowany z instalacji
technologicznej. Medium procesowe moze
gwattownie wydostac¢ sie z komory dtawnicy
przy wykrecaniu dtawnicy, zdejmowaniu
pierscieni uszczelniajacych lub zaslepki
komory dtawnicy.

e Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg
odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy,
czy nie nalezy przedsiewzigé dodatkowych
srodkoéw zabezpieczajgcych przed medium
procesowym.

Podczas eksploatacji niektore czeéci ulegajg
normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany.
Czestotliwosé dokonywania kontroli zuzycia i wymiany
zalezy od warunkéw eksploatacji. W rozdziale tym
opisano procedury konserwacji zespotu gniazdo—
zawieradfo, konserwacji dfawnicy i smarowania
dtawnicy. Wszystkie procedury konserwacji mogg byc¢
wykonane przy zaworze zainstalowanym w instalacji.

Uwaga

Jesli zawor jest wyposazony w dtawnice
ENVIRO-SEAL z obcigzeniem talerzowym
(ilustracja 9, 10 i 11), to szczegétowe
informacje na ten temat zawiera instrukcja
obstugi zatytutowana ,,System dtawnicy
ENVIRO-SEAL do zawordéw z przesuwnym
ttokiem”.

Jesli zawor jest wyposazony w dtawnice
HIGH-SEAL do ciezkiej pracy z obcigzeniem
talerzowym (ilustracja 8), to szczegétowe
informacje na ten temat zawiera instrukcja
obstugi zatytutowana ,,System diawnicy
HIGH-SEAL z obcigzeniem talerzowym”.

Konserwacja zespotu gniazdo-zawieradto
Demontaz
Uwaga

Przy kazdorazowym poruszeniu uszczelki
ptaskiej podczas zdejmowania lub
podnoszenia uszczelnianych czesci nalezy
przy sktadaniu zainstalowa¢ nowa
uszczelke. Zagwarantuje to szczelnos¢
potaczenia.

Numery elementéw odnoszg sie do oznaczen na
ilustracji 16 lub 13, jesli nie wskazano inacze;.

1. Odcig¢ zawor regulacyjny od ci$nienia
procesowego, zwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu

i spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu. Jesli
do zaworu podfgczony jest stownik pneumatyczny,
odfgczy¢ zasilanie pneumatyczne i uwolnic ci$nienie
z sitownika. Zastosowac¢ procedury zabezpieczajgce
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych. Podczas demontazu dolnego kotnierza
(element 31) zwréci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ tulei

i innych czesci w wyniku ich niespodziewanego
wypadniecia z korpusu zaworu. Odkreci¢ nakretki
szesciokatne (element 16) lub Sruby mocujgce

z dolnego kotnierza.
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llustracja 3. Zespot grzyba zaworu

2. Wyjac¢ grzyb zaworu z korpusu zaworu, grzyb
zaworu moze by¢ wyjety niezaleznie od trzpienia
zaworu po wyjeciu zawleczki i nakretki (elementy 30
i 8). Nastepnie nalezy wysung¢ grzyb zaworu z tulei
(patrz ilustracja 3).

* Roztgczyc¢ tacznik trzpienia i odkreci¢ nakretki
kotnierza dtawnicy (patrz ilustracja 2).

* Odsung¢ trzpien zaworu od trzpienia sitownika
pozostawiajgc miejsce do zdjecia dysku wskaznika
i nakretek blokujgcych trzpienia. Wyja¢ opisane
czesci.

* Wyja¢ grzyb zaworu wyciggajac zespot grzyb
zaworu/trzpien przez dtawnice i przez dolng czes¢
pokrywy.

* Jesli grzyb zaworu ma by¢ ponownie
wykorzystany, lecz konieczna jest wymiana trzpienia,
wybi¢ kotek blokujacy (element 8) z zespotu grzyb/
trzpien i wykreci¢ trzpien zaworu.

3. Zdemontowa¢ pierscieh gniazda (element 9),
uszczelki ptaskie (elementy 10, 11, 12 13) oraz
wszystkie pozostate czesci, ktore nie zostaty wyjete
wraz z grzybem zaworu. Jesli pierscienia gniazda
(element 9) nie mozna wyjg¢ z korpusu zaworu,

to przy uzyciu gumowego mtotka uderzy¢ w korpus
zaworu na wysokosci pierscienia gniazda. Ostroznie
wyjac pierscien gniazda bez uszkodzenia powierzchni
uszczelniajgcych.

Jesli zachodzi koniecznos¢ nalezy metalowe gniazda
wypolerowa¢ maszynowo lub recznie przed instalacja
pierscienia ttokowego/pierscienia gniazda lub dtawnicy

lub wykona¢ procedure naprawczg opisang
w rozdziale o docieraniu metalowych gniazd.

Docieranie metalowych gniazd

W kazdym zaworze z uszczelnieniem metal na metal
nalezy oczekiwa¢ pewnej nieszczelnosci odciecia
przeptywu. Jesli przeciek staje sie zbyt duzy,

to mozna dotrze¢ powierzchnie uszczelniajgce grzyba
zaworu i pierscienia gniazda, dzieki czemu mozna
poprawi¢ szczelno$¢ odciecia przeptywu. (Gtebokie
zarysowania powinny by¢ usuniete przez obrobke
skrawaniem a nie przez docieranie.) Do docierania
wykorzysta¢ dobrej jakosci paste polerskg gradacii
280-600.

Ztozy¢ zawor, tak by pierscien gniazda (element 9),
tuleja (element 3), adapter tulei (element 4 jesli jest)
i pokrywa byty zatozone prawidtowo. Nalezy rowniez
wyjac pierscien ttokowy lub uszczelke z grzyba
zaworu (jesli jest).

1. Wiozy¢ trzpien zaworu (element 7) do pokrywy

i nakreci¢ grzyb (element 2) na koncoéwke trzpienia.
Prosty uchwyt mozna zrobi¢ przez przykrecenie
kawatka preta do trzpienia grzybka zaworu;
zablokowaé go do zaworu przy uzyciu nakretek
blokujgcych trzpienia.

2. Powierzchnie uszczelniajgce pokry¢ pastg
polerskg. Docieranie gniazda nastepuje po obrocie
uchwytu w obie strony. Po dotarciu zdjg¢ grzyb
zaworu i trzpien i oczysci¢ wszystkie czesci. Jesli
nieszczelnosé zaworu jest za duza, to ponowic
procedure docierania.

Zespot gniazdo-zawieradto

Ostroznie oczysci¢ wszystkie powierzchnie
uszczelniajgce. Przy sktadaniu zaworu zatozy¢ nowe
uszczelki ptaskie.

Wymiana pierscienia ttokowego lub uszczelki

Zwrécic¢ szczegolng uwage, aby nie
uszkodzi¢ powierzchni wyztobienia pod
uszczelnienie w grzybie zaworu (element 2),
gdyz moze by¢ to przyczyna nieszczelnosci.

¢ W przypadku zaworéw model EDR, jesli
pierscien ttokowy (element 6) jest uszkodzony,
usungc¢ go i zatozyé nowy (patrz wykaz czesci
zamiennych na koncu instrukcji obstugi).

* W przypadku zaworéw model ETR, jesli
pierscien uszczelnienia i pierscien dociskowy
(elementy 24 i 25) sg uszkodzone, usungc je
z wyztobienia. Czynnos$¢ te wykona¢ ostroznie, aby
nie uszkodzi¢ powierzchni grzyba zaworu zatozy¢
nowy (patrz wykaz czesci zamiennych na koncu
instrukcji obstugi).
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Tabela 3. Momenty sit dokrecajgcych nakretki kotnierza
do korpusu zaworu

WIELKOSG MOMENTY SIL(1)
ZAWORU, SA193-B7 SA193-B8M?2)
CALE Nem | Lbfeft | Nem | Lbfeft
1i1-1/4 129 95 64 47
1-1/2,1-1/2x1,2,lub2 x 1 96 71 45 33
2-1/2,2-1/2x1-1/2,lub 3 x 1-1/2 129 95 64 47
3,3x2,3x2-1/2,lub4x2 169 125 88 65
4,4 x2-1/2,lub 4 x 3 271 200 156 115
1. Okreslone na podstawie testéw laboratoryjnych.
2. SA193-B8M wygrzewana

Ztozenie grzyba zaworu i trzpienia

e W przypadku zaworéw model EDR i ETR nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

* Wiozy¢ trzpien (element 7) do grzyba (element 9,
ilustracja 3) i recznie nakreci¢ nakretke mocujaca
(element 8) na konicéwke trzpienia.

* Przy dokrecaniu nakretki kluczem zwréci¢ uwage,
aby otwor w koricéwce trzpienia pokryt sie
z wycieciem w nakretce. Podczas dokrecania
zachowac ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ trzpienia
i grzyba.

* Wtozy¢ zawleczke (element 30) i zablokowag ja.

Instalacja pierscieni ttokowych lub pierscienia
dociskowego/pierscienia uszczelnienia

1. W przypadku zaworéw model ETR: W celu
instalaciji pierscienia ttokowego z PTFE
wzmacnianego wtoknem weglowym nalezy rozgigé
lekko pierscien i umiesci¢ jeden z koncéw

w wyztobieniu. Poruszajgc sie po obwodzie grzyba
umiescic pierscien w wyztobieniu.

Nowy pierscien ttokowy grafitowy dostarczany jest

w jednej czesci. W celu podzielenia go na dwie czesci
nalezy uzyc¢ klucza lub imadta z migkkimi szczekami.
Umiesdci¢ nowy pierscien w szczekach imadta i skrecic¢
je tak, by pierscien stat sie owalny. Powoli zaciskaé
szczeki, az pierscien peknie na dwie czesci. Jesli
jedna ze stron peknie szybciej niz druga, to nie
prébowac jej odcinac¢ lub odrywaé lecz dalej Sciskac,
az do catkowitego pekniecia pierécienia na dwie
czesci. Pierscien moze byc¢ réwniez podzielony przez
nacisk na twarda powierzchnig, na przyktad krawedz
stotu. Nie zaleca sie cigcia lub pitowania pierscienia.

2. W przypadku zaworéw model ETR: Pokry¢
smarem oba pierscienie uszczelnienia i dociskowy
(elementy 24 i 25). Pierscien dociskowy natozy¢ na
trzpien (element 7) i umiesci¢ w wyztobieniu w grzybie
zaworu (element 3). Powoli i delikatnie rozciggna¢
pierscien uszczelnienia i wsung¢ go w wyztobienie.

Rozciggniety pierscien moze poczgtkowo poruszac
sie luzno w wyztobieniu, ale skurczy sie do pierwotnej
wielkosci po wtozeniu zespotu do tulei zaworu.

Przy instalacji grzyba zaworéw modele EDR
i DTR w tulei, nalezy upewni¢ sie,

ze pierscien ttokowy lub uszczelnienia sa
prawidiowo umieszczone na wlocie tulei dla
unikniecia ich uszkodzenia.

Uwaga

Przed instalacja w korpusie zaworu nalezy
wykonaé ponizszg procedure sktadania
grzyba zaworu i trzpienia. Umiesci¢ grzyb
zaworu w tulei (patrz ilustracja 3),

a nastepnie zainstalowa¢ pozostate czesci
w sposob opisany ponizej.

Instalacja czesci w korpusie zaworu

1. Umiesci¢ czesci zespotu gniazdo—-zawieradto
okreslajgc prawidtowg kolejno$¢ montazu na
podstawie ilustracji 12 i 13.

2. Przed instalacjg zespotu gniazdo—zawieradto

w korpusie zaworu $ruby dwustronne (element 15)
pokry¢ smarem. (Uwaga: Dla utatwienia instalacji
czesci zespotu gniazdo-zawieradto nalezy przed ich
instalacjg wyja¢ wszystkie czesci dtawnicy z komory
dfawnicy.)

3. Ztozony zespét gniazdo—-zawieradfo umiescic
ostroznie w korpusie zaworu zwracajgc uwage na
prawidtowg orientacje wzgledem wyciecia.

4. Natozy¢ dolny kotnierz na $ruby dwustronne
(element 15). Nakreci¢ nakretki szeSciokatne (element
16) i umocowacé dolny kotnierz (element 31) do
korpusu zaworu. Nakretki dokrecié momentem sity
podanym w tabeli 3.

5. Wszystkie nakretki dokreci¢ w sposdb krzyzowy
momentem sity podanym w tabeli 3.

6. Przejs¢ do kolejnej procedury konserwacji dtawnicy
opisanej ponizej.

Konserwacja dtawnicy

Procedura niniejsza opisuje konserwacje dtawnicy
PTFE z pierscieniami typu V, grafitowymi tasmowo-
widknowymi i z pierscieniami PTFE/kompozyt. Jesli
nie podano inaczej, numery elementow odnoszg sig
do ilustracji 4 w przypadku dtawnic z PTFE

z piersécieniami typu V lub dtawnic z PTFE/kompozytu.
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Uwaga

Jesli zawor jest wyposazony w dtawnice
ENVIRO-SEAL z obcigzeniem talerzowym
(ilustracja 9, 10 i 11), to szczego6towe
informacje na ten temat zawiera instrukcja
obstugi zatytutowana ,,System dtawnicy
ENVIRO-SEAL do zawordéw z przesuwnym
ttokiem”.

Jesli zawor jest wyposazony w dtawnice
HIGH-SEAL do ciezkiej pracy z obcigzeniem
talerzowym (ilustracja 8), to szczegoétowe
informacje na ten temat zawiera instrukcja
obstugi zatytutowana ,,System diawnicy
HIGH-SEAL z obcigzeniem talerzowym”.

W przypadku wszystkich dtawnic poza dtawnicami
z obcigzeniem sprezynowym: Jedli dtawnica jest
wzglednie nowa i szczelna na trzpieniu i jesli
dokrecanie nakretek kotnierza dtawnicy nie usuwa
przecieku, to moze oznaczac takie zuzycie trzpienia,
ktére uniemozliwia uzyskanie petnej szczelnosci. Jesli
przeciek pochodzi z zewnetrznej powierzchni
dtawnicy, to moze oznaczaé zarysowania lub zadziory
na wewnetrznej Scianie obudowy dfawnicy.

W ditawnicach z obcigzeniem sprezynowym

z PTFE z pierscieniami typu V zrodtem sity
dociskajacej i uszczelniajgcej jest sprezyna (element
8). Jesli przeciek wystepuje wokét doszczelniacza
(element 13), nalezy sprawdzi¢ czy wystep na
doszczelniaczu dotyka do obudowy. Jesli nie,
dokreci¢ nakretki kotnierza dfawnicy (element 5,
ilustracja 5) do momentu dotkniecia wystepu do
obudowy. Jesli przeciek nie ustepuje, wymienic
dtawnice zgodnie z procedurg opisang w dalszej
czesci tego rozdziatu.

Wymiana dtawnicy

Dtawnica mogta by¢ zdemontowana we
wczesniejszych krokach lub podczas procedury
konserwacji zespotu gniazdo-zawieradto. Ponizsza
procedura opisuje demontaz dfawnicy i zwigzanych
z nig czesci.

Numery elementéw dtawnicy odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracjach 4 i 5. Elementy zaworu
i dtawnicy z obcigzeniem talerzowym przedstawiono
na ilustracjach od 8 do 11.

1. Odcig¢ zawor regulacyjny od ci$nienia
procesowego, zwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu

i spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.
Jesli do zaworu podtgczony jest sitownik
pneumatyczny, odtgczy¢ zasilanie pneumatyczne i
uwolni¢ cisnienie z sitownika. Zastosowac¢ procedury
zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas
prac obstugowych.

2. Uwolnic¢ cisnienie z sitownika, odtgczy¢ przewody
pneumatyczne z sitownika oraz instalacje spustowa.
Zwolni¢ catkowicie obcigzenie wstepne z fgcznika
trzpienia (w razie koniecznosci patrz witasciwa
instrukcja obstugi sitownika, nalezy zapoznac sie

z ostrzezeniami, zaleceniami i procedurg demontazu).

3. Podczas demontazu dolnego kotnierza (element
31) zwréci¢ uwage, aby nie uszkodzic tulei i innych
czesci w wyniku ich niespodziewanego wypadniecia
z korpusu zaworu. Odkreci¢ nakretki szesciokatne
(element 16) lub Sruby mocujgce z dolnego kotnierza.

4. W celu demontazu dfawnicy do konserwacji nalezy
roztgczyc¢ tacznik trzpienia patrz ilustracja 2). Odkreci¢
nakretke blokujgca jarzma i zdjg¢ sitownik z zaworu.

5. Zdja¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5,
ilustracja 5), kotnierz dtawnicy (element 15), gérny
pierscien czyszczacy (element 12) i doszczelniacz
dtawnicy (element 13). Jesli konserwacja dtawnicy
odbywa sie przy zaworze zainstalowanym

W rurociggu, sprawdzi¢ czy powierzchnia trzpienia
zaworu nie zostata uszkodzona podczas demontazu
dtawnicy.

6. Zwrdéci¢ uwage, by nie uszkodzi¢ $cian komory
dfawnicy podczas wyjmowania starych czesci
dfawnicy. Oczysci¢ komore dtawnicy (patrz ilustracja
5) i czesci metalowe dtawnicy oraz zbadac ich stan
techniczny. W razie koniecznosci wymieni¢ metalowe
czesci na nowe; czesci metalowe nie sg ujete

w wykazie czesci zamiennych i muszg byé zamawiane
indywidualnie.

7. Zbadac, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia
komory dfawnicy nie majg zadnych ostrych krawedzi,
ktére mogtyby przecig¢ dtawnice. Zarysowania lub
zadziory moga by¢ przyczyng nieszczelnosci lub
spowodowacé uszkodzenie nowej dtawnicy. Jesli stan
powierzchni nie moze zosta¢ poprawiony przez lekkie
szlifowanie papierem Sciernym, to wymienic
uszkodzone czesci.

Uwaga

W przypadku zespotu zaworu regulacyjnego
zakupionego do aplikaciji, gdzie temperatury
pracy sa ponizej 232°C mozliwe jest
wykrecenie pokrywy z korpusu zaworu. Jesli
temperatury sg wyzsze od 232°C pokrywa
jest szczelnie przyspawana do korpusu
zaworu.

8. Jedli zachodzi potrzeba, zdjg¢ zespot pokrywy

z zaworu odkrecajac ja. Niektore zastosowania
wymagajg szczelnego spawania pokrywy do korpusu
zaworu i wéwczas pokrywa nie moze byé
demontowana. Potozy¢ pokrywe na powierzchni
zabezpieczajgcej powierzchnie uszczelniajgce
pokrywy przed uszkodzeniem.
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llustracja 4. Schematy budowy dfawnic.
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Tabela 4. Zalecane momenty sit dokrecajgcych nakretki
kotnierza dtawnicy

j DLAWNICA DLAWNICA
SREDNICA GRAFITOWA PTFE
TRZPIENIA CLASS | Minimalny |Maksymalny Minimalny [Maksymalny
ZAWORU
moment moment moment moment

mm | cale Nem| Lbfein [Nem|Lbfein [Nem|Lbfein [Nem| Lbfein

125,

150 3 24 5 48 1 12 3 24
9.5 | 3/8 | 250,

300 4 36 7 60 2 18 3 30

600 5 48 8 72 3 24 4 36

125,

150 5 48 8 72 3 24 4 36
12.7| 1/2 | 250,

300 7 60 |10 | 84 3 30 5 42

600 (10| 84 |14| 120 | 5 42 7 60

125,

150 11| 96 |16 | 144 | 5 48 8 72

19.1) 3/4 %%%‘ 14| 120 |20 | 180 | 7 | 60 [10]| 90

600 |20 | 180 |30 | 264 (10| 90 |15 132

Instalacja dtawnicy

Jesli zdemontowano zespot gniazdo—zawieradto,
nalezy je ponownie zainstalowa¢ (tgcznie z trzpieniem
zaworu) przed instalacjg dtawnicy (patrz rozdziat
,Konserwacja zespotu gniazdo-zawieradto”). W razie
potrzeby przed instalacjg dtawnicy wykonac jeszcze
procedure docierania metalowych gniazd (rozdziat
,Docieranie metalowych gniazd”). Numery czesci
zgodne sg z oznaczeniami na ilustracji 4 lub 5, jesl
nie podano inaczej.

1. Jesdli zdemontowano pokrywe z korpusu zaworu,
zainstalowac¢ jg ponownie (patrz ilustracja 5).
Ostroznie natozy¢ pokrywe na trzpien zaworu bez
uszkodzenia powierzchni trzpienia.

2. Na podstawie ilustracji 4 okresli¢ kolejnosc¢ instalacji
czesci dtawnicy w konkretnej aplikacji. Utozy¢ czesci
we witasciwej kolejnosci przed ich instalacja

w komorze dtawnicy.

3. W przypadku dtawnic z pierscieniem dzielonym
ustawi¢ pierscienie uszczelniajgce tak, aby unikng¢
mozliwosci bezposredniego przecieku. Kolejne czesci
dfawnicy wpycha¢ delikatnie do wnetrza obudowy

za pomocg gtadko zakonczonej rurki natozonej na
trzpien zaworu. Upewni¢ sig, ze nie utworzyty sie
przestrzenie powietrzne miedzy miekkimi czesciami.

4. Natozy¢ doszczelniacz dtawnicy (element 13),
kotnierz dtawnicy (element 3) i gérny pierscien
czyszczgcy (element 12, jesli jest). Zatozy¢ nakretki
kotnierza dtawnicy (element 5).

5. Zamontowac¢ sitownik na korpusie i potgczy¢ go

z trzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig
procedurg obstugi sitownika. W przypadku
koniecznosci smarowania patrz rozdziat ,Smarowanie
dtawnicy”.

-

NIeAN
m — é

001

15 |
|
13
14 10
- | KOMORA
@_/ DLAWNICY<T]

UWAGA:
[™> BUDOWE DLAWNIC PRZEDSTAWIONO NA ILUSTRACJI 4
10A6681-A / DOC

llustracja 5. Zespdt pokrywy

6. W przypadku dtawnic z obcigzeniem
sprezynowym PTFE z pierscieniami typu V nalezy
dokreci¢ wszystkie nakretki do momentu, gdy wystep
doszczelniacza (element 13, ilustracja 5) dotknie
pokrywy.

W przypadku diawnic grafitowych nalezy najpierw
dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy
maksymalnym momentem sity podanym w tabeli 4.
Nastepnie nalezy poluzowa¢ nakretki i ponownie je
dokreci¢, tym razem minimalnym zalecanym
momentem sity podanym w tabeli 4 na ilustracji 11)
mocujgcych kotnierz dtawnicy.

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow
nalezy dokreca¢ na zmiane wszystkie nakretki
matymi, rownymi krokami do momentu, gdy jedna

z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem
sity podanym w tabeli 4. Nastepnie nalezy dokrecic¢
pozostate nakretki tak, by kotnierz dtawnicy byt
poziomo i pod katem 90 stopni do trzpienia zaworu.

Uwaga

Jesli zawor jest wyposazony w dtawnice
ENVIRO-SEAL z obcigzeniem talerzowym
(ilustracja 9, 10 i 11), to szczeg6towe
informacje na ten temat zawiera instrukcja
obstugi zatytutowana ,,System dtawnicy
ENVIRO-SEAL do zaworow z przesuwnym
ttokiem”.

Jesli zawor jest wyposazony w ditawnice
HIGH-SEAL do ciezkiej pracy z obcigzeniem
talerzowym (ilustracja 8), to szczegétowe
informacje na ten temat zawiera instrukcja
obstugi zatytutowana ,,System dtawnicy
HIGH-SEAL z obcigzeniem talerzowym”.
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llustracja 6. Typy dtawnic
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SMAROWNICA / ZAWOR ODCINAJACY

llustracja 7. Smarownica i smarownica z zaworem
odcinajgcym

Smarowanie dtawnicy

OSTRZEZENIE

Aby uniknaé¢ zranienia pracownikéw obstugi
lub zniszczenia urzadzen wskutek pozaru
lub wybuchu nie wolno smarowa¢é dtawnic,
jesli zawér stosowany jest do obstugi tlenu
lub jesli temperatura medium procesowego
przekracza 260°C.

Nie wolno smarowagé dtawnic, jesli zawdr stosowany
jest do obstugi tlenu lub jesli temperatura medium
procesowego przekracza 260°C. Jesli wraz z dtawnica
jest dostarczana smarownica lub smarownica wraz

z zaworem odcinajgcym (ilustracja 7), to jest ona
zainstalowana w gwintowanym otworze w bocznej
czesci pokrywy (patrz ilustracja 7). Do smarowania
nalezy uzywac tylko smaréw silikonowych najwyzszej
jakosci.

W celu wpuszczenia smaru do dtawnicy nalezy
obréci¢ srube w smarownicy zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Tak samo dziata smarownica

z zaworem, tylko przed obrotem $ruby smarownicy
nalezy otworzy¢ zawér odcinajacy, a po
nasmarowaniu zamkng¢ zawor odcinajgcy.

Zamawianie czesSci

Do kazdego zespotu korpus—pokrywa zaworu
przypisany jest numer seryjny, ktéry mozna znalez¢
na korpusie zaworu. Ten sam numer znajduje sie na
tabliczce znamionowej sitownika, jesli zawor
dostarczany jest z fabryki jako cze$¢ zespotu zaworu
regulacyjnego. W korespondenciji

z biurem firmy Emerson Process Management nalezy
zawsze powotywac sie na ten numer. Przy
zamawianiu czesci zamiennych nalezy zawsze
podawaé numer seryjny zaworu oraz petny

11 znakowy numer zamowieniowy danej czesci

z podanej nizej listy.

Nalezy stosowaé tylko oryginalne czesci zamienne.
Nie wolno uzywac czesci, ktére nie zostaty
dostarczone przez firme Fisher, gdyz spowoduje
to utrate praw gwarancyjnych oraz wptywa na
dziatanie zaworu, stwarzajgc zagrozenie dla
bezpieczenstwa pracy

Uwaga

Firmy Emerson, Emerson Process
Management i Fisher nie biora
odpowiedzialnosci za dobér, wykorzystanie
lub obstuge ich produktéw. Catkowita
odpowiedzialnos¢ za dobér, wykorzystanie

i obstuge produktéw firmy Emerson spada
na kupujacego lub uzytkownika koncowego.

11
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Zestawy naprawcze do dtawnic

Standardowe zestawy naprawcze do dtawnic (z wytaczeniem obciazonych talerzowo)

Standardowe zestawy naprawcze do dtawnic (wytaczajac dtawnice z obcigzeniem talerzowym)

Sl:ednica trzpienia, mm (cale) 9,5 (0.375) 12,7 (0.5) 19,1 (0.75)
Srednica jarzma, mm (cale) 54 (2.125) 71 (2.8125) 90 (3.5625)

PTFE (zawiera elementy 6, 8, 10, 11i12) RPACKX00012 | RPACKX00022 | RPACKX00032
Podwdjna PTFE (zawiera elementy 6, 8, 11, 12) RPACKX00042 | RPACKX00052 | RPACKX00062
PTFE/kompozyt (zawiera elementy 7,8, 11i12) RPACKX00072 | RPACKX00082 | RPACKX00092
Pojedyncza grafitowa tasmowo/wicknowa = . RPACKX00102 | RPACKX00112 | RPACKX00122
(zawiera elementy 7 [pierécien tasmowy], 7 [pierécien widknowy], 8 i 11
Pojedyncza grafitowa taSmowo/wibknowa RPACKX00132 | RPACKX00142 | RPACKX00152
(zawiera elementy 7 [pierscien tasmowy], 7 [pierscien widknowy])
Podwdjna grafitowa tasmowo/wioknowa - . RPACKX00162 | RPACKX00172 | RPACKX00182
(zawiera elementy 7 [pierScien tasmowy], 7 [pierscien widknowy], 8 i 11)

Zestawy modernizacyjne dtawnic
ENVIRO-SEAL

Zestawy modyfikacyjne zawierajg czesci potrzebne
do zmiany standardowej pokrywy w konstrukcje
ENVIRO-SEAL. Numery elementéw odnoszg sie do
ilustracji 9 dla dtawnic z PTFE, do ilustracji 1o dla
dtawnic grafitowych i do ilustracji 11 dla dtawnic
podwdjnych. Zestawy do dtawnic z PTFE zawierajg
elementy: 200, 201, 211, 212, 214, 215, 217, 218,
przywieszke i linke mocujaca do niej. Zestawy do
dtawnic grafitowych zawierajg elementy: 200, 201,
207, 208, 209, 210, 211, 212, 214, 216, 217,

Zestawy modyfikacyjne — czesci do dtawnic ENVIRO-SEAL

przywieszke i linke mocujgca. Zestawy do dtawnic
podwdjnych zawierajg elementy: 200, 201, 207, 209,
210, 211, 212, 214, 215, 216, 217, przywieszke i linke
mocujgca.

Trzpienie i obudowy dfawnic nie spetniajgce norm
firmy Fisher, tolerancji wymiaréw i nieodpowiednio
zaprojektowane moga niekorzystnie wptyng¢

na wtasnosci tego zestawu.

Szczego6towe informacje o numerach
zamoéwieniowych zestawéw dtawnic ENVIRO-SEAL
podano w instrukcji obstugi ,Dtawnice ENVIRO-SEAL
do zawordw z trzpieniem suwliwym?”, druk 5306.

SREDNICA TRZPIENIA | SREDNICA KOLNIERZA JARZMA, mm (cale)
g"f:v'\zlmé"; 9.5 (3/8) 12.7 (112) 19.1 (3/4)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16)
Podwdjna PTFE RPACKXRTO012 RPACKXRT022 RPACKXRT032
Pojedyncza grafitowa RPACKXRT062 RPACKXRTO072 RPACKXRT082
Podwdjna RPACKXRT212 RPACKXRT222 RPACKXRT232

Zestawy naprawcze dtawnic
ENVIRO-SEAL

Zestawy naprawcze zawierajg czesci potrzebne

do wymiany miekkich elementéw dtawnicy w
zaworach ktére juz posiadajg dtawnice ENVIRO-
SEAL lub byty juz modernizowane. Numery
elementéw odnoszg sie do ilustracji 9 dla dfawnic z
PTFE, do ilustracji 10 dla dtawnic grafitowych ido
ilustracji 11 dla dtawnic podwdjnych. Zestawy do
dtawnic z PTFE zawierajg elementy: 214, 215, i 218.

Zestawy naprawcze - czgsci do dtawnic ENVIRO-SEAL

Zestawy do dtawnic grafitowych zawierajg elementy:
207, 208, 209, 210 i 214. Zestawy do dtawnic
podwdjnych zawierajg elementy: 207, 209, 214 i 215.

Trzpienie i obudowy dfawnic nie spetniajgce norm
firmy Fisher, tolerancji wymiaréw i nieodpowiednio
zaprojektowane moga niekorzystnie wptyng¢

na wiasnosci tego zestawu.

Szczegobtowe informacje o numerach
zamowieniowych zestawow dtawnic ENVIRO-SEAL
podano w instrukcji obstugi ,Dtawnice ENVIRO-SEAL
do zaworéw z trzpieniem suwliwym?”, druk 5306.

. Srednica trzpienia, mm (cale) 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4)

Srednica kotnierza jarzma, mm (cale) 54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16)
Podwojna PTFE (zawiera elementy 214, 215 218) RPACKX00192 RPACKX00202 RPACKX00212
Pojedyncza grafitowa (zawiera elementy 207, 208, 209, 210 i 214) RPACKX00242 RPACKX00252 RPACKX00262
Podwdjna (zawiera elementy 207, 209, 214 i 215) RPACKX00292 RPACKX00302 RPACKX00312
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Instrukcja obstugi

Loty 2003 Zawory EDR i ETR

NAKRETKA
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llustracja 8. Typowa dfawnica HIGH-SEAL llustracja 10. Typowa dfawnica ENVIRO-SEAL
z pierscieniami grafitowymi
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Z pierscieniami PTFE
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Zawory EDR i ETR

Instrukcja obstugi
Druk 5050
Luty 2003

Zestawy czesci
Zestawy czes$ci do zespotdw gniazdo—zawieradto stali nierdzewnej 316 i uszczelke spiralnie zwijang
o0 petnej i ograniczonej przepustowosci i temperaturze  z Inconelu/grafitu (NO6600).

Zestawy uszczelek ptaskich i podktadek regulacyjnych

pracy do 593°C zawierajg podktadke regulacyjng ze

Wielko$é zaworu, Numer Do 593°C Wielko$é zaworu, Numer Do 593°C
cale elementu (Do 1100°F) cale elementu (Do 1100°F)
Zostaw Praioe Zestaw RGASKETX262
10r1-1/4 12 1R286099442 10 1R3847X0032
13 1R2862X0062 " 1R3100X0032
30 16A1936X012 2-1/2x1-1/2 12 1R309999442
13 1R3098X0052
14 1R3844X0052
Zestaw RGASKETX172 32 16A1937X012
10 1R3101X0032
1-172 12 1R309999442
13 1R3098X0052
32 16A1937X012 Zestaw RGASKETX202
10 1R3484X0042
3 12 1R348299442
Zestaw RGASKETX242 13 1R3481X0052
10 1R3101X0032 32 16A1940X012
11 1R2861X0042
1-1/2x1 12 1R286099442
13 1R3098X0052 Zestaw RGASKETX272
20 1U2152X0042 10 1R3484X0042
32 16A1936X012 11 1R3298X0032
3x2 12 1R329799442
13 1R3296X0042
Zestaw RGASKETX182 14 1R3481X0052
10 1R3299X0042 32 16A1938X012
2 12 1R329799442
13 1R3296X0042
32 16A1938X012 Zestaw RGASKETX212
10 1R3724X0042
Zestaw RGASKETX252 4 12 1R372299442
10 1R3299X0042 13 1J5047X0062
11 1R2861X0042 32 16A1941X012
2x1 12 1R286099442
13 1R2862X0062
14 1R3296X0042 Zestaw RGASKETX282
32 16A1936X012 10 1R3724X0042
Zestaw RGASKETX192 " 1R3846X0042
10 1R3847X0032 4x2-1/2 12 1R384599442
2-1/2 12 1R384599442 13 1R3844X0052
13 1R3844X0052 14 1J5047X0062
32 16A1939X012 32 16A1939X012
1. Uszczelka ptaska (element 10), uszczelka spiralnie zwijana (element 12), uszczelka ptaska gniazda (element 13), uszczelka ptaka adaptera (element 14), uszczelka ptaska
adaptera (element 20) i podktadka regulacyjna (element 32) wchodzg w skiad zestawu uszczelek (RGASKET).

Opis uszczelek ptaskich

NUMER MATERIAL

ELEMENTU OPIS FGM
-198°do 593°C (-325°do 1100°F)

10 Uszczelka ptaska pokrywy
11 Uszczelka ptaska tulei !
13 Porscen an b Uszczaka wviosenia Grafit/S31600
14 or 20 Uszczelka ptaska adaptera
12 Uszczelka spiralnie zwijana N06600 (Inconel 600)/Grafit
32 Podktadka regulacyjna S31600
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Instrukcja obstugi
Druk 5050
Luty 2003

Zawory EDR i ETR

Wykaz czesci zamiennych

Uwaga

Przedstawiono tylko numery dla czesci zalecanych jako
czesci zapasowe. W przypadku numerow czesci
niepodanych nalezy skontaktowac¢ sie z biurem firmy

Emerson Process Management.
Uwaga

Zestawy czesci nie dotycza zespotow gniazdo-
zawieradto z Hastelloyu, alloyu 20 i Monelu.

Zespot pokrywy (ilustracja 5)
Uwaga

W przypadku czesci do dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-
SEAL patrz instrukcja obstugi ,,System dtawnicy
ENVIRO-SEAL do zaworéw z przesuwnym ttokiem”
druk 5306 lub ,,System diawnicy HIGH-SEAL

z obcigzeniem talerzowym?”, druk 5263.

Element Opis Numer czesci

1 Pokrywa

Jesli zachodzi potrzeba wymiany pokrywy

w zamoéwieniu nalezy poda¢: wielko$¢ zaworu,

$rednice trzpienia, numer seryjny, zadany materiat.

Kotnierz dtawnicy

Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy

Nakretka kotnierza dtawnicy

Zespot dtawnicy, pojedyncza PTFE V ring (2 szt.)
Do trzpienia 9,5 mm (3/8 cala) 1R290001012
Do trzpienia 12,7 mm (1/2 cala) 1R290201012
Do trzpienia 19,1 mm (3/4 cala) 1R290401012

Pierécien dtawnicy patrz tabele

Sprezyna

Pierécien rozstawczy

Pierécien dystansowy
Informacje na temat sposobu zamawiania pierécienia
dystansowego i innych czesci zamiennych dtawnicy
podano w rozdziale ,Zamawianie czesci”

11*  Pierscien uszczelniajacy komory dtawicy, S316000 (standard)

o0 h W

*

*

0o 00 00~

trzpien 9,5 mm (3/8 cala) 1J873135072
trzpien 12,7 mm (1/2 cala) 1J873235072
trzpien 3/4" (3/4 mm) 1J873335072

14 Zaslepka rurowa

14 Smarownica

14 Smarownica z zaworem odcinajacym

15  Nakretka blokujgca jarzma

27  Ztgczka wkretna do smarownicy z zaworem odcinajgcym

30* Dolny pierécien czyszczacy, PTFE patrz tabele
31*  Adapter wypukty, PTFE patrz tabele
32*  Adapter wklesty patrz tabele

Zespot zaworu (ilustracje 121 13)

1 Korpus zaworu
Jesli zachodzi potrzeba wymiany korpusu zaworu
w zamowieniu nalezy podac¢: wielko$¢ zaworu,
numer seryjny, zadany materiat.

* Zalecane czesci zapasowe
1.VCS oznacza tgcznik trzpienia zaworu ($rednica)

Element Opis Numer czesci34
2" Grzyb zaworu patrz tabele
3" Tuleja patrz tabele
4 Adapter tulei
5 Adapter pierécienia gniazda
6* Pierscien tlokowy patrz tabele
7 Trzpien zaworu patrz tabele
8" Nakretka mocujgca (standard), stal nierdzewna
Tylko do modelu EDR i ETR
9,5 mm (3/8 cala) $rednica zewnetrzna trzpienia z
9,5 mm (3/8 cala) VCS i
12,7 mm (1/2 cala) $rednica zewnetrzna trzpienia z
9,5 mm (3/8 cala) VCS 1E5034X0012
12,7 mm (1/2 cala) $rednica zewnetrzna trzpienia z
12,7 mm (1/2 cala) VCS i
19,1 mm (3/4 cala) érednica zewnetrzna trzpienia z
12,7 mm (1/2 cala) VCS 1J141235072
9* Pierécien gniazda patrz tabele
10*  Uszczelka ptaska pokrywy patrz tabele
11*  Uszczelka ptaska tulei patrz tabele
12*  Uszczelka spiralnie zwijana patrz tabele
13*  Pierscien gniazda lub uszczelka wytozenia patrz tabele
14*
lub
20" Uszczelka ptaska adaptera patrz tabele
15 Sruba mocujgca lub $ruba dwustronna
16 Nakretka sze$ciokatna
17 Zaslepka rurowa do gwintowanych dolnych kotnierzy
18  Tabliczka ze strzatkg kierunku przeptywu
19  Wkret do metalu
21*  Uchwyt dysku, S31600
Tylko do modelu ETR
Zawo6r 1, 1-1/4 lub 2 x 1 cal 1V710035072
Zawor 1-1/2 cala 1V710335072
Zawor 1-1/2 x 1 cal 1V712135072
Zawor 1-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 cala 1V710335072
Zawor 2 lub 3 x 2 cale 1V710835072
Zawor 2-1/2 lub 4 x 2-1/2 cala 1V710935072
Zawor 3 cale 1V711235072
Zawor 4 cale 1V711533092
22*  Gniazdo dysku

Tylko do modelu ETR
Do stosowania z migkkim gniazdem,
1, 1-1/4 lub 2 x1 cala ograniczona przepustowo$¢

S31600 1V710235072

R30006 (alloy 6) 1V710239102
1-1/2 x 1 cal ograniczona przepustowo$¢

S31600 1V712235072

R30006 1V712239102
1-1/2lub 2-1/2 x 1-1/2 cala

S31600 1V710535072

R30006 1V710539102
2lub 3 x 2 cale

S31600 1V710635072

R30006 1V710639102
2-1/2 lub 4 x 2-1/2 cala

S31600 1V711135072

R30006 1V711139102
3 cale

S31600 1V711435072

R30006 1V711439102
4 cale

CF8M 1V711733092

R30006 1V711739102
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Instrukcja obstugi

Zawory EDR i ETR oS
y Luty 2003
Element Opis Numer czesci Element Opis Numer czesci
23* Dysk 25*  Pierscien dociskowy
Do gniazd z kompozytu Tylko do modelu ETR
1,1-1/4,1-1/2x1lub 2 x 1 cal 1,1-1/4,1-1/2x1lub 2 x 1 cal
PTFE 1V710106242 Guma nitrylowa 1V659003052
Nylon 1V710103152 Fluoroelastomer 1V659005292
1-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 cala Etyleno-propylen 1V6590X0042
PTFE 1V710406242 1-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 cala
Nylon 1V710403152 Guma nitrylowa 1V659203052
2lub 3 x2 cale Fluoroelastomer 1V659205292
PTFE 1V710706242 Etyleno-propylen 1V6592X0032
Nylon 1V710703152 2lub 3 x 2 cale
2-1/2lub 4 x 2-1/2 cala Guma nitrylowa 1V550703052
PTFE 1V711006242 Fluoroelastomer 1V550705292
Nylon 1V711003152 Etyleno-propylen 1V5507X0042
3 cale 2-1/2 lub 4 x 2-1/2 cala
PTFE 1V711306242 Guma nitrylowa 1V659403052
Nylon 1V711303152 Fluoroelastomer 1V659405292
4 cale Etyleno-propylen 1V6594X0032
PTFE 1V711606242 3 cale
Nylon 1V711603152 Guma nitrylowa 1V659603052
24*  Pierscien uszczelniajacy, PTFE wzmacniane wiéknem Fluoroelastomer 1V659605292
weglowym Etyleno-propylen 1V6596X0032
Tylko do zaworu ETR 4 cale
1,1-1/4,1-1/2x1lub 2 x 1 cal 1V659105092 Guma nitrylowa 1V659803052
1-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 cala 1V653905092 Fluoroelastomer 1V659805292
2lub 3 x 2 cale 1V550805092 Etyleno-propylen 1V6598X0022
2-1/2 lub 4 x 2-1/2 cala 1V659505092 30 Zawleczka
3 cale 1V659705092 31 Dolny kotnierz
4 cale 1V659905092 32" Podktadka regulacyjna patrz tabela
33  Tabliczka znamionowa
Element 2* Grzyb zaworu do modeli EDR i ETR
WIELKOSC SREDNICA | SREDNICA $41600 31600 531600/ $31600/ | Wysokotemperat.
ZAWORU, OTWORU TRZPIENIA (416 SST) (316 SST) CoCr-A CoCr-A $31600/CoCr-A
CALE cale mm cale mm STANDARD Gniazdo Gn. i prowadz. Gn. i prowadz.
1’_1/_211(41 2x1 1-5/16 | 33 3/8 9.5 20A6125X012 20A6125X022 20A6126X012 20A6127X012 21A2891X012
;::g )8(‘1_1/2 1-7/8 48 3/8 9.5 20A6128X012 20A6128X022 20A6129X012 20A6130X012 21A2892X012
2&3x2 2-5/16 | 59 1/2 12.7 | 20A6131X012 20A6131X022 20A6132X012 20A6133X012 21A2893X012
2115_1&/2 2-7/8 73 1/2 12.7 | 20A6134X012 20A6134X022 20A6135X012 20A6136X012 21A2894X012
3 3-7/16 | 87 1/2 12.7 | 20A6137X012 20A6137X022 20A6138X012 20A6139X012 21A2895X012
4 4-3/8 111 1/2 12.7 | 20A6140X012 20A6140X022 20A6141X012 20A6142X012 21A2896X012
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Instrukcja obstugi
Loty 2003 Zawory EDR i ETR

Element 3* Tuleja

CB7Cu-1
. CF8M CF8M Alloy 6
Typ tulei utwardzana . . ’
(17-4 HT) (stal nierdzewna 316) niklowana (odlew)
Zawory wielkos¢ 1, 1-1/4,1-1/2x1i2 x 1 cal
Statoprocentowa 2U215333272 2U215333092 2U740848932 2U215339102
Liniowa 2U215633272 2U215633092 2U741448932 2U215639102
Szybkootwierajgca 20215033272 2U215033092 2U740348932 2U215039102
Whisper | 2V502333272 -—— 2V503048932 -——-
Zawory wielkosé 1-1/2 i 2-1/2 x 1-1/2 cala
Statoprocentowa 20219533272 2U219533092 2U740948932 2U219539102
Liniowa 20219833272 20219833092 2U741548932 20219839102
Szybkootwierajaca 2U219233272 2U219233092 2U725448932 20219239102
Whisper | 2V502433272 -—- 2V503148932 -——=
Zawory wielko$¢ 2 i 3 x 2 cala
Statoprocentowa 2U223733272 20223733092 2U741048932 2U223739102
Liniowa 2U224033272 2U224033092 2U741648932 2U224039102
Szybkootwierajgca 2U223433272 20223433092 2U740448932 20223439102
Whisper | 2V502533272 -—- 2U503248932 -—-
Zawory wielko$¢ 2-1/2 i 4 x 2-1/2 cala
Statoprocentowa 2U227933272 2U227933092 2U741148932 20227939102
Liniowa 20228233272 20228233092 2U741748932 20228239102
Szybkootwierajaca 2U227633272 2U227633092 2U740548932 2U227639102
Whisper | 2V502633272 -—— 2V503348932 -——-
Zawory wielkos$¢ 3 cale
Statoprocentowa 2U232133272 2U232133092 2U741248932 2U232139102
Liniowa 2U232433272 2U232433092 2U741848932 20232439102
Szybkootwierajaca 2U231833272 2U231833092 2U740648932 2U231839102
Whisper | 2V502733272 -—- 2V503448932 -——-
Zawory wielkos¢ 4 cale
Statoprocentowa 2U236333272 2U236333092 2U741348932 2U236339102
Liniowa 20236633272 2U236633092 2U741948932 2U236639102
Szybkootwierajaca 20236033272 2U236033092 2U740748932 20236039102
Whisper | 23A8915X032 -—- 2V503548932 -——
Element 6* Pierscien ttokowy (tylko model EDR)
. GRAFIT
WIELKOSC ZAWORU, CALE n —
Media utleniajace
1, 1-1/4,1-1/2x 1,2 x 1 1U2174X0012
1-1/2,2-1/2 x 1-1/2 1U2216X0012
2,3x2 1U2258X0012
2-1/2,4x2-1/2 1U2300X0012
3 1U2342X0012
4 1U2392X0012

Grupa 1 sitownikéw

Kotnierz jarzma 54 mm (2-1/8 cala) ,
71 mm (2-13/16 cala),
lub 90 mm (3-9/16 cala)

350—kotnierz jarzma 71.4 mm (2-13/16 cala)
585C Seria—maksymalny skok 50.8 mm (2 cale)
585 & 585R (wielkos¢ 100)

585C & 585CR

603 & 1B

618

644 & 645

655

657 & 667—maksymalny skok 76.2 mm (3 cale)
1008—kotnierz jarzma 71.4 mm (2-13/16 cala)

* Zalecane cze$ci zapasowe
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Instrukcja obstugi

Zawory EDR i ETR Druk 5050
y Luty 2003
Element 7* Trzpien zaworu, S31600 (stal nierdzewna 316) do zaworéw modele EDR i ETR
GRUPA 1 SILOWNIKOW ()
Wielkosé Skok Sret!niga Srednica_prz_qucza Numer
zaworu, trzpienia trzpienia
cale
mm cale mm cale mm cale
Zawory z zespotem gniazdo-zawieradto o petnej przepustowosci
1& 9.5 3/8 9.5 3/8 22A3121X012
1-1/4 7do 19 1/4do3/4 12.7 1/2 12.7 1/2 22A3122X012
9.5 3/8 9.5 3/8 20A6492X012
1-172 7do 19 1/4 do /4 12.7 1/2 9.5 38 20A6496X012
7do 19 1/4 do 3/4 12.7 1/2 12.7 1/2 22A3123X012
2 29 1-1/8 12.7 1/2 12.7 1/2 20A6493X012
7 do 29 1/4 do 1-1/8 191 3/4 12.7 1/2 20A6499X012
7 do 19 1/4 do 3/4 12.7 1/2 12.7 1/2 22A3124X012
o_1/2 29.do 38 1-1/8 do 1-1/2 12.7 1/2 12.7 1/2 20A6494X012
7 do 29 1/4 do 1-1/8 191 3/4 12.7 1/2 22A3127X012
38 1-1/2 191 3/4 12.7 1/2 20A6500X012
7 do 19 1/4 do 3/4 12.7 1/2 12.7 1/2 21A4298X012
3 29 do 38 1-1/8 do 1-1/2 12.7 1/2 12.7 1/2 20A6494X012
7 do 29 1/4 do 1-1/8 19.1 3/4 12.7 1/2 22A3128X012
38 1-1/2 19.1 3/4 12.7 1/2 20A6500X012
7 do 19 1/4 do 3/4 12.7 1/2 12.7 1/2 21A5097X012
29 do 38 1-1/8 do 1-1/2 12.7 1/2 12.7 1/2 22A3126X012
4 51 2 12.7 1/2 12.7 1/2 20A6495X012
7 do 29 1/4 do 1-1/8 19.1 3/4 12.7 1/2 22A3129X012
38 do 51 1-1/2do 2 191 3/4 12.7 1/2 20A6501X012
Zawory z zespotem gniazdo-zawieradto o ograniczonej przepustowosci
1-1/2x1 7 do 19 1/4 do 3/4 9.5 3/8 9.5 3/8 20A6492X012
2x1 7 do 19 1/4 do 3/4 12.7 1/2 9.5 3/8 27A2091X012
2-1/2x1-1/2 7 do 19 1/4 do 3/4 12.7 1/2 9.5 3/8 27A2092X012
3x2 7do 19 1/4 do 3/4 12.7 1/2 12.7 1/2 27A2093X012
29 1-1/8 12.7 1/2 12.7 1/2 27A2094X012
4x2-1/2 7 do 19 1/4 do 3/4 12.7 1/2 12.7 1/2 22A3126X012
29 do 38 1-1/8 do 1-1/2 12.7 1/2 12.7 1/2 20A6495X012
1. Sitowniki grupy 1 podano na poprzedniej stronie.
Element 9* Pierscien gniazda (tylko do metalowych gniazd)
Wielkosé zaworu, cale S41600 (416 SST) . S$31600 S31 GOO{CQCf—A
utwardzana (stal nierdzewna 316) na gniezdzie
1,1-1/4&2x 1 1U222546172 1U222535072 1U222539102
1-1/2 & 2-1/2 x 1-1/2 1U221946172 1U221935072 1U221939102
1-1/2x1 1U222046172 1U222035072 1U222039102
2&3x2 1U222646172 1U222635072 1U222639102
2-1/2& 4 x2-1/2 1U222746172 1U222735072 1U222739102
3 10222846172 10222835072 1U222839102
4 1U222946172 1U222933092 1U222939102
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llustracja 12. Zawor modele EDR i ETR z zespotem gniazdo—zawieradfo o petnej przepustowosci
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