Skrécona instrukcja obstugi — wersja polska

Druk 5654, listopad 2000 Seria DVC6000
Cyfrowe sterowniki zaworow

FIELDVUE® z serii DVC6000

Wstep

Instalacja

Wstepna konfiguracja i kalibracja
Obstuga

Dane techniczne i inna dokumentacj

Uwaga
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Seria DVC6000

[0 Wykaz sprawdzen procedury instalacji i konfiguraciji
podstawowej

Instalacja

Montaz

|:| Sterownik prawidtowo zamontowany na sitowniku. Patrz instrukcje instalacji
dofgczane do zestawu montazowego.

I:I tacznik sprzegajgcy prawidtowo zamontowany. Patrz instrukcje instalacji
dofgczane do zestawu montazowego.

Zasilanie i przytacza pneumatyczne

Sterownik prawidtowo zamontowany. Wykonac jedng z procedur montazu
—1 regulatora opisang na stronie 2-1.

Podtgczone zasilanie sprezonym powietrzem o wtasciwym cisnieniu. Podigczy¢
1w sposoOb opisany na stronie 2-2. Patrz takze dane techniczne strona 5-1.

Wyjscie sterownika potgczone z sitownikiem. Podtgczy¢ sterownik zgodnie
1z opisem podanym na stronie 2-2.

Podtaczenia elektryczne

Dtawiki kablowe prawidtowo zainstalowane (jesli konieczne). Patrz lokalne
i narodowe normy potaczen elektrycznych.

|:| Okablowanie petli prawidtowo podtgczone do zaciskéw LOOP + i — w skrzynce
przytaczeniowej. Podtgczyé okablowanie w sposob opisany na stronie 2-3.

Kalibracja i konfiguracja podstawowa

Zakonczona konfiguracja podstawowa. Wykonac¢ procedure konfiguraciji
— podstawowej opisang na stronie 3-1.

Zakonczona kalibracja. Wykonac¢ procedure autokalibracji skoku
— opisang na stronie 3—4.

Urzadzenie wykonawcze reaguje prawidtowo na zmiane sygnatu
— wejsciowego i pracuje w sposoéb stabilny. Jesli jest konieczne, to wykonac
procedure stabilizacji lub optymalizacji opisang na stronie 3-5.

Urzadzenie wykonawcze jest gotowe do montazu w instalacji technologicznej.



Seria DVC6000

Schemat menu komunikatora HART model 275 dla FIELDVUE DVC6000

|

Hot Key - klawisz goracy

1 Instrument Mode (tryb pracy

2 Control Mode — tryb sterowania
3 Protection - zabezpieczenia

4 Stabilize/Optimize - stabilizacja/optymalizacja

W CELU WYKONANIA
KONFIGURACJI POSTAWOWEJ
WYKONYWAC KOLEJNE
PROCEDURY

W CELU ODCZYTU
INFORMACJI O KOMUNIKATORZE
HART MODEL 275 |
STEROWNIKU DVC6000
WYKONAC KOLEJNE

PROCEDURY
Setup & Diag
1 1 Basic Setup
2 Detailed Setup—
3 Display
4 Calibrate
5 Stroke Valve —
Online
1 Setup & Diag
2 Analog In
3 Travel
4 Valve SP Pressures
5 Drive Sgl 6 |1 Output A
6 Pressures 2 Output B
7 Instrument Status 3 A-B
4 Supply

Instrument Status

1 Done

2 Valve Alerts

3 Failure Alerts

7 | 4 Alert Record

5 Operational Status

HART Communicator
1 Offline

2 Online

D 3 Frequency Device
4 Utility

Uwagi:

D Wejscie do tego menu uzyskuje sie

po nacisnieciu klawisza kursora w lewo z poprzedniego

poziomu menu.

2. 1-1-1 oznacza sekwencje naciskania klawiszy
w celu dojécia do tego poziomu menu

2 Manual Setup

Detailed Setup
1 Mode
Protection

Measured Var
Actuator & Valve

Alerts

ONOO OIS WN

Display
1 Variables

2 Device Information——
1-3| 3 275 DD Rev

[ Calibrate

Analog In Calib
Auto Calib Travel
Performance Tuner
Man Calib Travel
Pressure Calib
Restore Calib
Calib Loc

Relay Adjust

Tvl Sensor Adjust

CoONOOA~WN =

Stroke Valve

1 Done

2 Ramp Open
3 Ramp Closed

4 Ramp to Target
5 Step to Target

6 Stop

Response Control

Self Test Shutdown—

3 Relay Adjust
1-1 | Basic Setup 4 Auto Calib Travel
P»| 1 Auto Setup 5 Performance Tuner

——»| 3 Restart Ctrl Mode

General —M8M8M8M8M8 —

[ Auto Setup
1 Setup Wizard

2 Actuator Setup 1-1-2-3

|_6 Stabilize/Optimize

Manual Setup
1 Instrument Mode
2 Control Mode

3 Press & Actuator
1-1-2] 4 Tuning & Calibj 1-1-2-4
[" Mode
1 Instrument Mode
1-2-1| 2 Control Mode

Wersja opisu urzadzenia (Device Description DD) 1

Press & Actuator

1 Pressure Units

2 Max Supply Press

3 Actuator Style

4 Feedbck Connection
5 Tvl Sensor Motion

6 Valve Style

7 Zero Ctrl Signal

Tuning & Calib
1 Tuning Set
2 Tvl Cutoff Low
3 Relay Adjust
L_4 Auto Calib Travel

4 Restart 1-2-1-5| Burst
5 Burst 1 Burst Enable
- 2 Burst Command
| 3 Select Cmd 3 Press
" General
1 HART Tag
2 Message
1-2-3| 3 Descriptor
4 Date -
5 Valve Serial Num Limits & Cut_offs
6 Inst Serial Num 1-2-6-4| 1 TviLimit High
7 Polling Address »| 2 TvlLimit Low
- 3 Tvl Cutoff High
Measured Var | 4 TvlCutoff Low
1 Analg In Units
g 2:::23 :: S::gg El) 1-2-6-5| Min Open/Close
4 Pressure Units »| 1 Min Opening Time
1-2-4 5 Temp Units 2 Min Closing Time
_Actuator & Valve »
Travel Alerts
1 Relay Type .
1 Tvl Hi/Lo Enab
S M ey Press 1-2-7-1] 2 TvI HH/LL Enab
3 3 Actuator Style ol 5 Tvi A i,
4 Feedbck Connection » vl Alert Hi
1-2-5| 5 Tvl Sensor Motion 4 Tvl Alert Lo Pt
6 Valve Style 5 Tvl Alert Hi Hi Pt
7 Zero Ctrl Signal Input Char g $V: ﬁ:ﬁﬂDLBO Lo Pt
1-2-6-2¢9| 1 Select Input Char L/ Y
Response Control 2 Define Custom
; E:;:J?%Sﬁ Char 1_2_7_2| Travel Dev Alert
»| 3 Set Pt Filter Time | 1 TviDevAlirt Enab
—2-6| 4 Limits & Cutofts 2 TviDev Alrt Pt
1-2-6 | 3 TviDev Time

5 Min Open/Close

[ Alerts
1 Travel Alerts

Travel Accum Alert
1-2-7-3] 1 Tvl Acum Alrt Enab

v

1-2_7| 3 Travel Accum Alert

2 Travel Dev Alert

2 Tvl Acum Alrt Pt

3 Tvl Acum DB

4 Cycle Count Alert
5 Other Alerts

|6 Alert Record

elf Test Shutdown
Done
Flash ROM Fail
No Free Time
Ref Voltage Fail
Drive Current Fail
Critical NVM Fail
Temp Sensor Fail

loo~woonnwn=pl

1-4-3|

1-4-4

Man Calib Travel
1 Analog Adjust
2 Digital Adjust

_Pressure Calib
1 Supply Sensor
2 Output A Sensor

1-3-2|5 |

3 Output B Sensor

Press Sensor Fail i

Tvl Sensor Fail Variables
1-3-1 - 1 Aux Input

»

6 Raw Tvl Input

| 4 Tvl Acum
_Cycle Count Alert
1 Cycl Cnt Alrt Enab

2 Cycl Count Airt Pt
1-2-7-4| 3 Cycl Count DB
L4 Cycl Count

Other Alerts
1 Aux Terminal Mode
2 Aux In Alrt Enab
3 Aux In Alrt State
4 Drive Alrt Enab
| 5 Supply Press Alrt

1-2-7-5

2 Temp Alert Record
3 Cycl Count 1 Display Record
4 Tvl Acum »| 2 Clear Record

B 5 Free Time 1-2-7-6 | 3 Inst Date & Time

| 4 Record Group Enab

Device Information

1 HART Univ Rev

2 Device Rev

3 Firmware Rev
—| 4 Hardware Rev

nst Level

6 Device ID
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Sekwencja naciskania klawiszy komunikatora HART model 275

Funkcja/zmienna Si:(av‘\:ﬁ::\],d 2;3::(1) Funkcja/zmienna :rav\:::;;/ y‘zlgg::(ﬂ
Typ sitownika 1-2-5-3 4-E Ciénienie, wyjscie A 6-1 2-F
Opisy alarméw 1-2-7-6 4-G Cisnienie, wyjscie A — wyscie B 6-3 2-F
Wejscie analogowe 2 1-E Cisnienie, wyscie B 6-2 2-F
Gorna warto$é graniczna zakresu wejécia analog. 1-2-4-2 4-E Cisnienie zasilania 6-4 2-F
Dolna warto$é graniczna zakresu wejécia analog. 1-2-4-3 4-E Jednostki ci$nienia 1-2-4-4 4-E
Jednostki wejscia analogowego 1-2-4-1 4-E Zabezpieczenie Hot Key-3 1-A
Automatyczna konfiguracja 1-1-1 4-A Sygnat wejsciowy skoku 1-3-1-6 5-H
Wejécie dodatkowe 1-3-1-1 5-H Kalibracja przekaznika 1-4-7 4-A
Uaktywnienie alarmu wejscia dodatkowego 1-2-7-5-2 6-G Typ przekaznika 1-2-5-1 4-E
Stan alarmu wejscia dodatkowego 1-2-7-5-3 6-G Ponowne uruchomienie 1-2-1-4 4-C
Tryb pracy wejscia analogowego 1-2-7-5-1 6-G Tryb sterowania ponownym uruchomieniem 1-2-1-3 4-C
Konfiguracja podstawowa 1-1 3-A Zakonczenie autotestowania 1-2-8 4-G
Tryb nadawania 1-2-1-5 4-C Nastawa czasu filtrowania 1-2-6-3 4-F
Kalibracja 1-4 2-E Kreator konfiguraciji 1-1-1-1 4-A
Kalibracja, wejscie analogowe 1-4-1 3-H Stabilizacja/Optymalizacja Hot Key-4 1-B
Kalibracja skoku (automatyczna) 1-4-2 3-H Przesterowanie zaworu 1-5 3-1
Kalibracja skoku (reczna) 1-4-4 4-H Wartos$¢ alarmu cis$nienia zasilania 1-2-7-5-5 6-H
Kalibracja czujnikéw cisnienia 1-4-5 3-H Temperatura wewnetrzna 1-3-1-2 5-H
Lokalizacja kalibracji 1-4-6 3-H Jednostki temperatury 1-2-4-5 4-E
Przywrécenie nastaw kalibracji 1-4-5 3-H Skok 3 1-E
Tryb sterowania Hot Key-2 1-A Akumulator skoku 1-2-7-3-4 6-F
Licznik cykli 1-2-7-4-4 5-H Uaktywnienie alarmu akumulatora skoku 1-2-7-3-1 6-F
Uaktywnienie alarmu licznika cyKkli 1-2-7-4-1 6-G Nastawa alarmu akumulatora skoku 1-2-7-3-2 6-F
Nastawa alarmu licznika cykli 1-2-7-4-2 6-G Pasmo nieczutoléci alarmu akumulatora skoku | 1-2-7-3-3 6-F
Strefa nieczuto$ci licznika cykli 1-2-7-4-3 6-G Uaktywnienie alarmu hi/lo skoku 1-2-7-1-1 6-E
Data 1-2-3-4 4-C Nastawa alarmu hi skoku 1-2-7-1-3 6-E
Opis 1-2-3-3 4-C Nastawa alarmu lo skoku 1-2-7-1-4 6-E
Wersja Device Description, Komunikator HART 1-3-3 3-G Uaktywnienie alarmu hihi/lolo skoku 1-2-7-1-2 6-E
Informacije o urzadzeniu 1-3-2 5-1 Nastawa alarmu hihi skoku 1-2-7-1-5 6-E
Uaktywnienie alarmu sygnatu pobudzajgcego 1-2-7-5-4 6-H Nastawa alarmu lolo skoku 1-2-7-1-6 6-E
Sygnat pobudzajgcy 5 1-F Pasmo nieczutoléci alarmu skoku 1-2-7-1-7 6-E
Sprzezenie zwrotne 1-2-5-4 4-D Warto$¢ goérna odciecia dla skoku 1-2-6-4-3 6-D
Oznaczenie projektowe HART 1-2-3-1 4-C Wartos$¢ dolna odciecia dla skoku 1-2-6-4-4 6-D
Charakterystyka wejsciowa 1-2-6-2 4-E Uaktywnienie alarmu odchylenie skoku 1-2-7-2-1 6-F
Poziom urzgdzenia 1-3-2-5 5-1 Nastawa alarmu odchylenia skoku 1-2-7-2-2 6-F
Tryb pracy urzadzenia Hot Key-1 1-A Czas odchylenia skoku 1-2-7-2-3 6-F
Numer seryjny urzgdzenia 1-2-3-6 4-D Godrna warto$¢ graniczna skoku 1-2-6-4-1 6-D
Stan urzadzenia 7 1-F Dolna wartos¢ graniczna skoku 1-2-6-4-2 6-D
Konfiguracja reczna 1-1-2 4-B Regulacja czujnika skoku 1-4-8 3-H
Maksymalne ci$nienie zasilania 1-2-5-2 4-E Przesuniecie czujnika skoku 1-2-5-5 4-E
Komunikat 1-2-3-2 4-C Nastawy strojenia 1-2-6-1 4-E
Minimalny czas zamykania 1-2-6-5-2 6-D Numer seryjny zaworu 1-2-3-5 4-C
Minimalny czas otwierania 1-2-6-5-1 6-D Punkt pracy (nastawa) zaworu 4 1-F
Strojenie petli 1-1-1-5 4-A Typ zaworu 1-2-5-6 4-E
Adres sieciowy 1-2-3-7 4-D Zerowanie sygnatu sterujgcego 1-2-5-7 4-E

1.Wspétrzedne majg za zadanie utatwienie odnalezienia opcji w strukturze menu na poprzedniej stronie.




Wstep

llustracja 1-1. Cyfrowy sterownik zaworu typ DVC6010
zamontowany na zaworze regulacyjnym z trzpieniem
przesuwnym

Uwaga

Prace instalacyjne, obstugowe
i konserwacyjne moga wykonywac tylko osoby
odpowiednio przeszkolone. W razie
jakichkolwiek niejasnosci dotyczacych
instrukcji obstugi nalezy skontaktowac sie
z biurem przedstawicielskim firmy Fisher-
Rosemount.

Opis urzadzenia

Cyfrowe sterowniki zaworéw z serii DVC6000 (ilustracja
1 i 2) sg mikroprocesorowymi konwerterami sygnatu
pradowego na sygnatpneumatyczny. Poza standardowg
funkcjg zamiany wejSciowego sygnatu prgdowego
na wyjsciowy sygnat cisnieniowy, cyfrowe sterowniki
zaworéw z serii DVC6000 moga komunikowaé sie
w sposéb cyfrowy przy wykorzystaniu protokotu HART.

Cyfrowe sterowniki zaworéw z serii DVC6000 zostaty
zaprojektowane z mys$lg o bezposrednim zastgpieniu
istniejgcych standardowych pneumatycznych i elektro—
pneumatycznych ustawnikow pozycyjnych zawordw.

llustracja 1-2. Cyfrowy sterownik zaworu typ DVC6020
zamontowany na zaworze regulacyjnym obrotowym

Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera dane techniczne oraz
informacje na temat instalacji, konfiguracji i kalibraciji
cyfrowych sterownikow zaworéw z serii DLV600O.
Dodatkowe informacje dotyczgce instalacji, obstugi
i konserwacji cyfrowych sterownikdw zawordow
z serii DLV6000 mozna znalez¢ w literaturze podanej
na stronie 5-2.

Instrukcja opisuje procedury konfiguraciji i kalibracji przy
uzyciu komunikatora HART model 275. Szczegdtowy
opis komunikatora zawiera Instrukcja obstugi
komunikatora HART. Skrécona instrukcja obstugi
komunikatora HART znajduje sie réwniez w petnej
instrukcji obstugi cyfrowych sterownikéw zaworéw.

Mozliwa jest rowniez konfiguracja i kalibracja sterownikdéw
przy wykorzystaniu komputera typu PC wyposazonego
w pakiet oprogramowania AMS ValveLink lub pakiet
oprogramowania zarzadzania aparaturg obiektowg AMS.
Szczegdtowe informacje na temat wykorzystania
powyzszych programoéw do urzadzen FIELDBUS mozna
znalez¢ we wiasciwych instrukcjach obstugi.

Odczyt wersiji opisu urzadzenia (Device
Description — DD) w komunikatorze HART

Opis urzadzenia (Device Description) okresla wersje
zapisanego w pamigci komunikatora HART programu
realizujgcego komunikacje miedzy komunikatorem
a urzgdzeniem. Uzytkownik moze wysSwietli¢ numer
wersji DD z poziomu menu Offline lub Online.

Listopad 2000
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Seria DVC6000

Z Menu Online — Aby odczytaé numer wersji opisu
urzadzenia komunikatora HART nalezy z menu Offline
wybra¢ kolejno Utility, Simulation, Fisher Controls
i DVC6000.

Z Menu Offline — Aby odczyta¢ numer wersji opisu
urzgdzenia komunikatora HART z menu Online nalezy
podtgczy¢ komunikator HART do sterownika w dowolnym
punkcie petli sygnatowej 4-20 mA i z menu Online
wybrac kolejno Main Menu, Display i 275 DD Rev.

Wyswietlanie wersji oprogramowania
urzadzenia FIELDVUE

Aby odczytaC numerwersjioprogramowania urzgdzenia,
nalezy podtaczyé komunikator HART do niego
w dowolnym punkcie petli sygnatowej 4-20 mA iz menu
Online wybra¢ kolejno Main Menu, Display, Device
Information i Firmware Rev.

Listopad 2000



Instalacja

UWAGA:
POKRYC SMAREM

\TYP 67CFR

ﬁ—__——_:i'q

SRUBY
MOCUJACE

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY {1

PRZYLACZE ZASILANIA

llustracja 2-1. Montaz regulatora z filtrem typ 67CFR na cyfrowym sterowniku zaworu z serii DVC6000

Montaz

Jeslizaméwiony cyfrowy sterownik zaworu stanowi czes¢
systemu sterowania zaworem regulacyjnym, to producent
wykonuje montaz sterownika na sitowniku, potgczenia
pneumatyczne z sitownikiem oraz konfiguruje i kalibruje
urzadzenie. Jesli sterownik zostatzamoéwiony oddzielnie,
to do zamontowania sterownika na sitowniku niezbedny
jest zestaw montazowy. Patrz instrukcja obstugi
dostarczana wraz z zestawem montazowym.

Montaz regulatora z filtrem typ 67CFR

Regulator z filtrem typ 67CFR moze by¢ zamontowany
na cyfrowym sterowniku zaworéw z serii DVC6000
na trzy sposoby.

Montaz zintegrowany regulatora

Patrz ilustracja 2-1. Pokry¢ smarem pierscien
uszczelniajgcy i wlozy¢ go w wyztobienie wokot przytgcza
zasilania (SUPPLY) w cyfrowym sterowniku zaworu.
Umocowaé regulator z filtrem typ 67CFR z boku
cyfrowego sterownika. Wkrecié zadlepke rurowg z tbem
gniazdowym 1/4 cala w niewykorzystane przytgcze
wylotowe regulatora. Tametoda jest standardowg metodg
montazu regulatora z filtrem.

Montaz regulatora na jarzmie

Przy uzyciu dwéch $rub mocujgcych zamontowaé
regulator z filtrem na dwéch gwintowanych otworach
znajdujgcych sie w jarzmie sitownika. Wkreci¢ zaslepke
rurowg z tbem gniazdowym 1/4 cala w niewykorzystane

przytacze wylotowe regulatora. Nie jest konieczne
zastosowanie pierscienia uszczelniajgcego.

Montaz regulatora w obudowie

Do montazu w obudowie regulatora z filtrem typ 67CFR
konieczne jest wykorzystanie oddzielnej obejmy
montazowej, ktéra dostarczana jest wraz z regulatorem.
Umocowac regulator do obejmy a nastepnie umocowaé
tak powstaty zespét do obudowy sitownika. Wkreci¢
za$lepke rurowag z tbem gniazdowym 1/4 cala
W niewykorzystane przytgcze wylotowe regulatora.
Nie jest konieczne zastosowanie pierscienia
uszczelniajgcego.

Przytacza cisnieniowe

Przytgcza cisnieniowe pokazano na ilustracji 2-2.
Wszystkie przytgcza cisnieniowe majg gwinty 1/4—cala
NPT wewnetrzne. Do potaczen cisnieniowych nalezy
zastosowaé przewdd o Srednicy 3/8 cala (10 mm).
Jesli konieczne jest odpowietrzanie, to patrz dalsza
cze$¢ instrukgiji.

Wszystkie potaczenia rurowe do cyfrowego
sterownika zaworu musza byé wykonane
z przewodu rurowego metalowego o srednicy
co najmniej 3/8 cala.

Uwaga

Listopad 2000
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Przytacze zasilania
OSTRZEZENIE

Jesli medium zasilajacym nie jest czysty,
suchy, bezolejowy i niekorozyjny gaz,
to na skutek niekontrolowanych proceséw
moze nastapi¢ zranienie personelu lub
zniszczenie urzadzen. Normy jakosci
sprezonego powietrza okreslaja dopuszczalne
zawartosci kurzu, oleju i wilgoci. Z powodu
ztozonos$ci natury problemu wptywu tych
zanieczyszczen na urzadzenia pneumatyczne,
firma Fisher-Rosemount nie ma mozliwosci
technicznych, do okreslenia zalecanego
poziomufiltracji zapobiegajacego uszkodzeniu
urzadzen pneumatycznych. W wigkszosci
aplikacji wystarczy zastosowanie filtra lub
regulatora z filtrem oczyszczajgcego
medium zasilajgce z czasteczek o wielkosci
ponad 40 mikronéw. Zaleca sie zastosowanie
odpowiedniego poziomu filtracjii okresowych
przegladéw konserwacyjnych.

Medium zasilajgcym musi by¢ czyste, suche powietrze
lub gaz niekorozyjny spetniajgcy wymagania normy ISA
Standard S7.3. Do regulacji cisnienia i filtrowania
powietrza mozna zastosowac regulator z filtrem typ
67CFR lub rownowazny.

Jesli wykorzystywany jest regulator z filtrem typ 67CFR,
to przewdd rurowy zasilania pneumatycznego nalezy
podtgczy¢ do przytgcza IN 1/4—-cala NPT, a wylot
zregulatora podigczy¢ do przytgcza SUPPLY sterownika.
Jesli sterownik ma zamontowany regulator z filtrem typ
67CFR w sposéb zintegrowany, to przewdd zasilania
podtgczy¢ do przytgcza IN regulatora.

Przytacza wylotowe

Zamontowany fabrycznie cyfrowy sterownik zaworu ma
potaczone przytgcze wylotowe z przytgczem zasilania
sitownika. Jesli montaz cyfrowego sterownika zaworu
nastepuje w warunkach polowych, to nalezy potaczy¢
przewodem rurowym wyjscie regulatora 1/4—cala NPT
z przytgczem wejsciowym sitownika.

Sitowniki jednostronnego dziatania

Jesli cyfrowy sterownik zaworu jednostronnego dziatania
bezposredniego (typ przekaznika A) podtgczany jest do
sitownika jednostronnego dziatania, to przytgcze
wylotowe OUTPUT B musi zosta¢ zaslepione. Wyjscie
OUTPUT A nalezy podtagczy¢ do obudowy membrany
sitownika. Manometr wyjscia OUTPUT B nie jest
wykorzystywany. Nalezy go zdemontowac¢ i zastgpic¢
przewodem odpowietrzajgcym z filtrem.

—<&—— 1/2-CALA NPT
PRZEPUSTY
KABLOWE

(Z OBU STRON)

PRZYLACZE
WYLOTOWE A

PRZYLACZE
ZASILANIA

PRZYLACZE
WYLOTOWE B

llustracja 2-2. Przytgcza cyfrowego sterownika zaworu
z serii DVC6000

llustracja 2-3. Cyfrowy sterownik zaworu typ DVC6010
zamontowany na sitowniku ttokowym typ 585C

Jesli cyfrowy sterownik zaworu jednostronnego
odwrotnego dziatania bezposredniego (typ przekaznika
B) podtgczany jestdo sitownika jednostronnego dziatania,
toprzytacze wylotowe OUTPUT A musi zostac zaslepione.
Wyjécie OUTPUT B nalezy podtgczy¢ do obudowy
membrany sitownika. Manometr wyjscia OUTPUT A nie
jest wykorzystywany. Nalezy go zdemontowac i zastgpié
przewodem odpowietrzajgcym z filtrem.

2-2
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Sitowniki dwustronnego dziatania

Cyfrowe sterowniki zaworow z serii DVC6000
wspotpracujgce z sitownikami dwustronnego dziatania
zawsze wykorzystuja przekaznik typu A. Przy braku
sterujgcego prgdu wejsciowego, cisnienie na wyjsciu
OUTPUT A jest zawsze réwne 0, a ci$nienie na wyjsciu
OUTPUT B jestréowne cisnieniu zasilania, jesli przekaznik
zostat prawidtowo wyregulowany.

Aby ttok sitownika wysuwat sie przy wzroscie sygnatu
wejsciowego nalezy wyjscie OUTPUT A potaczyé
z gornym przytgczem sitownika. Wyjscie OUTPUT B
potaczy¢ z dolnym przytgczem sitownika. Na ilustraciji
2-3 przedstawiono cyfrowy sterownik zaworu podtgczony
do ttokowego sitownika dwustronnego dziatania.

Aby ttok sitownika byt wciggany przy wzroscie sygnatu
wejsciowego nalezy wyjscie OUTPUT A potaczy¢
z dolnym przytaczem sitownika. Wyjscie OUTPUT B
potaczy¢ z gérnym przytgczem sitownika.

Odpowietrzenie

OSTRZEZENIE

Jesli jako medium robocze wykorzystywany
jest palny, toksyczny lub agresywny gaz,
to na skutek pozaru Ilub wybuchu
zgromadzonego gazu lub kontaktu znim moze
nastapic¢ zranienie personelu lub zniszczenie
urzadzenia. Zespét cyfrowego sterownika
zaworu i sitfownika nie stanowi uktadu
szczelnego, i dlatego konieczne jest
podtaczenie instalacji odpowietrzajacej lub
zastosowanie innych sSrodkéw
bezpieczenstwa. Przewéd odpowietrzajacy nie
moze odprowadzaé¢ gazu do obszaru
zagrozonego wybuchem. Przewody
odpowietrzajace musza spetniaé wymagania
norm narodowych i lokalnych, powinny byé
jak najkrétsze, o odpowiedniej Srednicy
wewnetrznej i z mata iloscia zgieé,
aby zmniejszyé mozliwos¢é powstania
nadcis$nienia wewnatrz przewodu.

Przytacze wylotowe przekaznika w sposoéb ciaglty
upuszcza niewielka ilos¢ powietrza zasilania do wnetrza
obudowy. Otwory odpowietrzajace znajdujgce sie
na tylnej Scianie obudowy muszg pozostaé otwarte,
aby nie doszto do wzrostu cisnienia w obudowie. Jesli
konieczne jest wykonanie zdalnej instalaciji
odpowietrzajgcej, to przewdd musi by¢ jak najkrotszy,
z jak najmniejszg iloscig zgigé.

Odpowietrzanie starszych wersiji
cyfrowych sterownikéw zaworéw
z serii DVC6000

Niektore z aplikacji wymagajg gazoszczelno$ci
sterownikdw. W tego typu zastosowaniach, do przytgcza
wylotowego musi zosta¢ podigczona instalacja rurowa
odprowadzajgca gaz do obszaru niezagrozonego
wybuchem. Starszego typu cyfrowe sterowniki zaworéw
zseriiDVCB000 nie spetiajg wymagan gazoszczelnosci.
Wyposazone sg one w drugi ukfad odpowietrzania
zabezpieczajgcy pokrywe dla ci$nien zasilania powyzej
100 psig i catkowicie otwartym przekazniku. Ten drugi
uktad odpowietrzajgcy nie moze by¢ zdemontowany
i dlatego niemozliwe jest podtgczenie instalacji
odpowietrzajgcej. Z tej przyczyny starsze wersje
sterownikdw nie moga by¢ stosowane w aplikacjach
wymagajgcych gazoszczelnosci.

Firma Fisher Controls prowadzi prace nad
wprowadzeniem zmian w konstrukcji pierwszego uktadu
odpowietrzenia tak, by mégt on zapewni¢ wigksze
natezenie przeptywu. Po wprowadzeniu tych zmian drugi
uktad wydmuchu w podstawie modutu zostanie
wyeliminowany i gaz bedzie mdégt byé bezpiecznie
odprowadzony przy wykorzystaniu pojedynczego,
gtéwnego przytacza odpowietrzenia.

Przytacza elektryczne
OSTRZEZENIE

Nie wolno zdejmowaé¢ pokrywy komory
przytaczeniowej w obszarze zagrozonym
wybuchem lub w atmosferze potencjalnie
wybuchowej, gdyz grozi to pozarem lub
wybuchem mogacym by¢ przyczyna zranienia
personelu obstugilub zniszczenia urzadzenia.

Podtaczenie do petli 4-20 mA

Cyfrowy sterownik zaworu jest standardowo zasilany
z kart wyjscia systemu sterowania. Zastosowanie kabla
ekranowanego zapewnia prawidtowe dziatanie
urzadzenia w Srodowisku 0 wysokim poziomie zaktécen
elektromagnetycznych.
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MASA
ZABEZPIECZAJACA

KOMUNIKACJA -
KOMUNIKACJA +

llustracja 2-4. Skrzynka przytaczeniowa cyfrowego

sterownika zaworu z serii DVC6000

Uwaga

W przypadku pracy bezposredniej (potaczenie
point-to-point) cyfrowy sterownik zaworu
nalezy podiaczyé do zrédta pradowego
4-20 mA. Wtymtrybie pracy cyfrowy sterownik
zaworu nie bedzie dziatat przy podtaczeniu
do zrédta napieciowego.

Cyfrowy sterownik zaworu nalezy podtgczy¢ w sposob
nastepujacy (patrz ilustracja 2-4):

1. Zdjaé pokrywe komory przytgczeniowe;j.

2. Przeprowadzi¢ okablowanie polowe przez przepust
do wnetrza komory przytaczeniowej. Jesli zachodzi

koniecznos¢, to zainstalowac¢ dtawiki kablowe zgodnie
z lokalnymi lub narodowymi normami odnoszacymi sie
do konkretnej aplikacji.

3. Przewéd biegnacy od dodatniego zacisku z systemu
sterowania podtgczyé do zacisku Srubowego
oznaczonego LOOP + w komorze przytgczeniowe;.
Przewdd biegngcy od ujemnego zacisku (powr6t)
z systemu sterowania podtgczy¢ do zacisku sSrubowego
oznaczonego LOOP — w komorze przytgczeniowe;j.

4. Tak jak pokazano na ilustracji 2-4, sterownik
wyposazony jest w dwa zaciski uziemienia do podtgczenia
masy zabezpieczajgcej, instalacji uziomowej lub
przewodu uziemienia. Oba zaciski sg sobie rownowazne
elektrycznie. Podtgczenia do tych zaciskow wykona¢
zgodnie z narodowymi lub lokalnymi normami.

5. Zatozy¢ i dokrecié¢ pokrywe komory przytgczeniowe;.
Jesli urzadzenia w petli sg gotowe do uruchomienia,
to wtgczy¢ zasilanie systemu sterowania.

OSTRZEZENIE

Wytadowanie zgromadzonych tadunkow
elektrostatycznych moze spowodowaé
zranienie personelu lub uszkodzenie
urzadzenia. Jesli atmosfera moze zawieraé
palne lub niebezpieczne gazy, to nalezy
potaczyc¢ cyfrowy sterownikzaworu zinstalacja
uziomowa przy zastosowaniu przewodu
14 AWG (2.08 mm?). Zastosowaé¢ sie do
lokalnych lub narodowych norm uziemiania
urzadzen.

Aby uniknaé¢ wytadowania elektrostatycznego
zplastikowej pokrywy nie wolno jej oczyszczaé
przy uzyciurozpuszczalnikéw. Do czyszczenia
stosowac tylko tagodne srodki detergentowe
i wode.

2-4
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[0 Wykaz sprawdzen procedury instalacji i konfiguraciji
podstawowej

Montaz

Czy sterownik zostat prawidtowo zamontowany na sitowniku? Jesli nie,
to patrz instrukcje instalacji dotgczane do zestawu montazowego.

|:| Czy tacznik sprzezenia zostat prawidtowo zamontowany? Jesli nie, E
to patrz instrukcje instalacji dotgczane do zestawu montazowego.

Zasilanie i przytacza pneumatyczne

Czy sterownik jest prawidtowo zamontowany? Jesli nie, to wykonac jedng
LIz procedur montazu regulatora opisang na stronie 2-1.

Czy jest podtgczone zasilanie sprezonym powietrzem o wtasciwym cisnieniu?
L1 Jedli nie, to podtgczyé w sposdb opisany na stronie 2-2. Patrz takze strona 5-1.

Czy wyjscie sterownika potaczone jest z sitownikiem? Jesli nie, to podtgczy¢
1 sterownik zgodnie z opisem podanym na stronie 2-2.

Podtaczenia elektryczne

|:| Jesli sg konieczne, to czy dtawiki kablowe sg prawidtowo zainstalowane?
Jesli nie, to patrz lokalne i narodowe normy potgczen elektrycznych.

|:| Czy okablowanie petli jest prawidtowo podtgczone do zaciskéw LOOP + i —
w skrzynce przytgczeniowej. Jesli nie, to podtgczy¢ okablowanie w sposéb
opisany na stronie 2-3.

Mozliwe jest wykonanie procedur konfiguracji podstawowej i kalibracji opisanych
w nastepnym rozdziale.
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STEROWNIA SYSTEMU

PODLACZENIE URZADZEN

POLOWYCH
FILTR HART
Z SERII HF200

STEROWNIK
/0

ZACISKI DO
KOMUNIKATORA
A ) HART
E

URZADZENIE POLOWE 5 E@
S—x
LooP
I | idhlndd ZACISKI DO
PETLI PRADOWEJ
4-20 mA

+

PODLACZENIE
KOMUNIKATORA
HART

UWAGA:

[©> NIE WSZYSTKIE SYSTEMY STEROWANIA WYMAGAJA ZASTOSWANIA FILTRA HART. JESLI NIE MA FILTRA HART,
TO KOMUNIKATOR PODLACZYC DO ZACISKOW WYJSCIOWYCH SYSTEMU STEROWANIA.
[2> szCZEGOLY OPISU KOMORY PRZYLACZENIOWEJ PATRZ ILUSTRACJA 2-4.

N

llustracja 3—1. Podtgczenie komunikatora HART do urzgdzenia typu FIELDVUE

Podtaczenie komunkatora HART
model 275 do cyfrowego sterownika
zaworu

Komunikator HART moze by¢ podtgczony w dowolnym
miejscu petli sygnatowej 4-20 mA lub bezpos$rednio
do cyfrowego sterownika zaworu (patrz ilustracja 3—1).

Jesli komunikator HART ma by¢ podtgczony
bezposrednio do cyfrowego sterownika zaworu,
to przewody od komunikatora HART nalezy podtaczy¢
do zaciskéw TALK lub LOOP + i — w komorze
przytaczeniowej cyfrowego sterownika zaworu. Zaciski
TALK sag réwnowazne zaciskom LOOP + i — (patrz
ilustracja 2—4).

Konfiguracja podstawowa

OSTRZEZENIE

Zmiany w konfiguracji podstawowej
sterownika moga spowodowaé zmiany
cisnienia wylotowego lub zmiane ustawienia
zaworu.

Przed rozpoczeciem procedury konfiguracji podstawowej
nalezy sprawdzi¢ poprawnosé montazu cyfrowego

sterownika zaworu. Patrzinstrukcjainstalacjidostarczana
wraz z zestawem montazowym.

Podtagczyé do cyfrowego sterownika zaworu Zzrddto
sygnatu pradowego 4-20 mA. Podigczy¢ komunikator
HART do sterownika i wigczy¢ jego zasilanie. Sposdb
podtgczenia komunikatora HART opisano w pierwszej
czesci tego rozdziatu.

Typowe metody montaz

Kreator konfiguracji (Setup Wizard) okresla wymagane
informacje dotyczace konfiguracji w oparciu
o0 wprowadzone informacje o producencie i modelu
sitownika. Nalezy wigczy¢ komunikator HART i wykona¢
kolejne czynnosci pokazane nailustracji 3—2 lub wykonaé
sekwencje naciskania klawiszy 1-1-1-1. Postepowac
zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie
komunikatora HART. Jesli zamontowany sitownik nie
jest wymieniony w wykazie kreatora konfiguracji,
to wybra¢ OTHER (inny) jako producenta sitownika lub
jego typ i przej$¢ do rozdziatu zatytutowanego ,Montaz
innych sitownikéw” na stronie 3-3.

Podczas konfiguracji podstawowej, kreator konfiguraciji
zapyta, czy uzy¢ wartosci domysinych parametrow
sterownika. Wybér YES (tak) spowoduje,
ze podstawowym parametrom zostang nadane wartosci
podane w tabeli 3-1. Wybér NO (nie) spowoduje,
ze wartosci parametréw pozostang niezmienione,
na poprzednio zdefiniowanych wartosciach.
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DVC6000:
On ine

=
101Setup & Diac
2 Analog In12.42 mA
3 Trave 53.69 %
4 Valve SP 53.69%

5 D'lve_ST 58.15%
5] 2 (] F4
DVC6000:

SE‘H; i Elgﬁ Hl
LB D
etailed Setup

3 Display
4 Calibrate
5 Stroke Valve

F1 2 = R

DVC6000:
Ba.sic etu HI
A 0

2 Manual Setup

DVC6000: I
Auto Setu ) i
U

2 Actuator Setup
3 Relay Adjust

4 Auto Calib Travel
5 Performance Tuner

il

Z menu Online sterownika DVC6000
wybraé Setup & Diag.

Z menu Setup & Diag
wybraé Basic Setup

Z menu Basic Setup
wybraé Auto Setup.

Z menu Auto Setup wybraé Setup Wizard
i postepowa¢ zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie komunikatora.

llustracja 3—1. Sposob wejscia w menu kreatora konfiguracji (Setup Wizard) w komunikatorze HART model 275

Tabela 3-1. Domysine nastawy fabryczne dla DVC6000

Po wprowadzeniu informacji dotyczacych sitownika,
kreator konfiguracji zazada wykonania regulacji

Parametr konfiguracji

Nastawa domysina

Analog Input Units
Analog In Range High
Analog In Range Low
Control Mode

Restart Control Mode

mA

20.0 mA
4.0mA
Analog (RSP)
Resume Last

Self-Test Shutdown

All Failures Disabled

Set Point Filter Time Filter Off
Input Characteristic Linear
Travel Limit High 125%
Travel Limit Low —25%
Travel Cutoff High 99.5%
Travel Cutoff Low 0.5%
Minimum Opening Time | O secs
Minimum Closing Time 0 secs
Polling Address 0

Aux Terminal Mode
Command 3 Pressure

Aux Input Alert

W przypadku sitownikéw dwustronnego
dziatania — differential output pressure
W przypadku sitownikéw jednostronnego
dziatania - ci$nienie sitownika

przekaznika. Szczegétowe informacje o regulacji
przekaznika znajduja sie w dalszej czescitego rozdziatu.
Po zakonczeniu regulacji przekaznika nastepnym
krokiem konfiguracji podstawowej jest kalibracja skoku
sterownika. Postepowac¢ zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie komunikatora HART.
Procedura kalibracji wykorzystuje potozenia krancowe
sitownika i zaworu jako punkty kalibracji 0% i 100%.
Szczegétowe informacje o kalibracji skoku znajdujg sie
w dalszej czesci tego rozdziatu.

3-2
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llustracja 3-3. Potgczenie sterownika z typowym
sifownikiem o dfugim skoku

Montaz innego typu sitownikow

Jesli zamontowany sitownik nie jest wymieniony
w wykazie kreatora konfiguracji, to wybra¢ OTHER
(inny) jako producenta sitownika lub jego typ. Uzytkownik
musi podac¢ nastepujgce informacje:

* Typ sitownika (sprezynowo—membranowy, ttokowy
dwustronnego dziatania bez sprezyny, ttokowy
jednostronnego dziatania ze sprezyng, ttokowy
dwustronnego dziatania ze sprezyng)

* Typ zaworu (obrotowy lub z trzpieniem przesuwnym)

* Przy braku sygnatu sterujacego zawor (otwiera sie
lub zamyka) Parametr ten okresla, czy zawér ma byé
otwarty czy zamkniety, gdy sygnat wejéciowy jest réwny
0%. Jesli nie wiadomo, jakg wartos¢ ma miec ten
parametr, to nalezy odtaczy¢ zrédto sygnatu prgdowego
od sterownika. (W przypadku cyfrowych sterownikéw
zaworéw bezposredniego dziatania podtgczonych
do sitownikow dwustronnego lub jednostronnego
dziatania, odtgczenie zrodta sygnatu jest rownowazne
ustawieniu cisnienia na wyjsciu OUTPUT A réwnego
zero. W przypadku cyfrowych sterownikow zaworow
odwrotnego bezposredniego dziatania podfgczonych
do jednostronnego dziatania, odtgczenie zrddta sygnatu
jest rownowazne ustawieniu ciSnienia na wyjsciu
OUTPUT B réwnego ci$nieniu zasilania.)

* Lacznik sprzegajacy (obrotowe — wszystkie, zawory
ztrzpieniem przesuwnym —standard, zawory z trzpieniem
przesuwnym —rolka). W przypadku zawordw obrotowych
wybra¢ Rotary—All. W przypadku zawordw z trzpieniem
przesuwnym, jesli uktad sprzezenia skfada sie z dzwigni
tacznika, dzwigni regulacyjnej i dzwigni sprzegajacej
(podobnego do przedstawionego na ilustracji 3-5),
to wybra¢ SStem — Standard. Jesli uktad sprzezenia

sktada sie z rolki $lizgajacej sie po krzywce (podobnejdo
przedstawionej na ilustracji 3-3), to wybra¢ SStem -
Roller.

OSTRZEZENIE

Jesli na pytanie o zezwolenie o przesuniecie
zaworu padnie odpowiedz YES, to sterownik
przesunie zawdr o znaczaca czes¢ skoku
roboczego. Aby uniknaé¢ zranienia personelu
lub uszkodzenia urzadzen wskutek uwolnienia
cisnienia procesowego Ilub medium
procesowego, halezy czasowo zmieni¢ metode
sterowania procesem technologicznym
na zapewniajagca bezpieczenstwo przy
przesterowaniu zaworu.

* Czujnik ruchu Kreator konfiguracji wyswietli zapytanie,
czy moze przesung¢ zawor w celu okreslenia zakresu
pracy czujnika ruchu. Jesli zostanie wybrana odpowiedz
YES, to sterownik przesunie zawdr o caty zakres
pomiarowy ruchu. Jesli zostanie wybrana odpowiedz
NO, to uzytkownik musi okresli¢ kierunek obrotu czujnika
przy zwigkszaniu cidnienia: zgodny z ruchem wskazéwek
zegara (clockwise) lub przeciwny (counterclokckwise).
Kierunek obrotu mozna okresli¢ na podstawie kierunku
obrotu korica watka czujnika ruchu.

Sterowniki z przekaznikiem typu A. Jesli zwigkszanie
cisnienia powietrza na wyjsciu A powoduje obrét watka
zgodny z ruchem wskazéwek zegara, to wybrac
Clockwise. Jesliwatek obraca sie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara, to wybraé Cntrclockwise.

Sterowniki z przekaznikiem typu B. Jesli zwigkszanie
cisnienia powietrza na wyjsciu B powoduje obrét watka
zgodny z ruchem wskazéwek zegara, to wybrac
Clockwise. Jesliwatek obraca sie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, to wybra¢ Cntrclockwise.

Przed okresleniem zakresu dziatania czujnika
ruchu przez kreator konfiguracji, moze by¢
konieczne wykonanie regulacji przekaznika.
Nalezy postepowaé¢ zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymina ekranie komunikatoraHART.

Uwaga

Zmiany wyboru parametréow strojenia moga
spowodowaé niestabilno$¢ zespotu zawér/
sitownik.
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e Parametry strojenia W pamieci komunikatora
zapisanych jest jedenascie zestawow parametrow
strojenia sterownika. Kazdy z zestawdw zawiera
fabryczne nastawy wzmocnienia i szybkosci
uaktualniania pomiaréw dla cyfrowego sterownika
zaworu. Zestaw C realizuje najwolniejsza odpowiedz
urzadzenia, a zestaw M najszybszg. W przypadku matych
sitownikéw nalezy wybraé C lub D. W przypadku duzych
sitownikéw nalezy wybra¢ zestaw F lub G.

Zestawy proponowane przez kreatora konfiguracji nalezy
traktowac jako punkt wyjscia do dalszego dostrojenia.
Po zakonczeniu konfiguracjii kalibracji sterownika nalezy
uruchomié¢ procedure dostrojenia dziatania lub stabilizacji/
optymalizaciji, ktére pozwolg na uzyskanie optymalnych
parametréw dostrojenia.

Podczas konfiguracji podstawowej kreator konfiguraciji
pyta, czy uzyé wartoscidomysinych (fabrycznych) nastaw
parametréw. Jesli zostanie wybrana odpowiedz Yes,
to kreator przypisze parametrom konfiguracji wartosci
podane w tabeli 3—1. Jesli zostanie wybrana odpowiedz
No, to wartosci parametréw wymienionych w tabeli 3—1
pozostang bez zmian.

Po wprowadzeniu danych dotyczgcych sitownika, kreator
konfiguracji poinformuje o koniecznosci wykonania
kalibracji przekaznika. Szczegétowe informacje na ten
temat podano w dalszej cze$ci instrukcji. Kolejnym
krokiem, po zakonczeniu regulacji przekaznika, jest
kalibracja ruchu roboczego sterownika. Nalezy
postepowaé zgodnie z informacjami wy$wietlanymi
na ekranie komunikatora HART. Procedura kalibraciji
wykorzystuje wytgczniki krancowe zaworu i sitownika
jako punkty kalibracji0% i 100%. Szczegétowe informacje
na ten temat podano w dalszej czesci instrukcji.

Regulacja przekaznika

Przed przystgpieniem do procedury kalibracji nalezy
sprawdzi¢ regulacje przekaznika. W celu sprawdzenia
regulacji przekaznika z menu Auto Setup nalezy wybraé
opcje Relay Adjustipostepowac zgodnie z informacjami
wyswietlanymi na ekranie komunikatora HART.
Po zakonczeniu zatozy¢ pokrywe cyfrowego sterownika
Zaworu.

Sitowniki jednostronnego dziatania

W przypadku proporcjonalnych cyfrowych sterownikéw
zawordéw sterujgcych dziataniem sitownikéw
jednostronnego dziatania sprawdzi¢, czy dysk regulacyjny
znajduje sie naprzeciw belki, tak jak pokazano na ilustracji
3-4. W przypadku odwrotnie proporcjonalnych cyfrowych
sterownikdw zaworow sterujgcych dziataniem sitownikow
jednostronnego dziatania przekaznik jest regulowany
fabrycznie i nie jest konieczna jego regulacja.

DYSK REGULACYJNY

llustracja 3-4. Lokalizacja dysku regulacyjnego przekaznika
(pokrywa ochronna zdjeta)

Sitowniki dwustronnego dziatania

W przypadku sitownikéw dwustronnego dziatania, obrécic¢
dysk pokazany na ilustracji 3-4 tak, by wartos¢
wyswietlana przez komunikator HART znajdowata sie
miedzy 60 i 80% cisnienia zasilania.

Autokalibracja skoku

OSTRZEZENIE

Podczas kalibracji nastepuje petne
przesterowanie zaworu. Aby unikna¢ zranienia
personelu lub uszkodzenia urzadzen wskutek
uwolnieniaci$nieniaprocesowego lub medium
procesowego, nalezy czasowo zmieni¢ metode
sterowania procesem technologicznym na
zapewniajaca bezpieczeinstwo przy
przesterowaniu zaworu.

W celu automatycznej kalibracji skoku wybraé opcje
Auto Calib Travel i postepowac zgodnie z informacjami
wyswietlanymi na ekranie komunikatora HART.

1. Jesli jako rodzaj sprzezenia wybrano SStem -
Standard, to komunikator HART postawi pytanie o wybor
metody regulacji facznika: reczng (manual), ostatnia
wartosc (last value) lub domysina (default). W przypadku
wstepnej kalibracji skoku zaleca sie wybor regulacji
recznej.

3-4
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Konfiguracja i kalibracja wstepna
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llustracja 3-5. Orientacja ustawienia dZzwigni

2. Po wyswietleniu polecenia na komunikatorze HART
wykonaé regulacje sprzezenia zmieniajgc wartos¢ pragdu
sterujgcego tak, aby dzwignia sprzegajgca byta
prostopadta do trzpienia sitownika, tak jak pokazano
na ilustracji 3-5.

3. Pozostata czes$¢é procedury autokalibracji wykonywana
jest automatycznie. Po jej zakonczeniu komunikator
HART informuje, ze sterownik mozna uruchomicinalezy
sprawdzi¢, czy ruch sitownika (zaworu) jest zgodny ze
zmianami prgdu wejsciowego.

Jesli sterownik nie daje sie skalibrowaé, to postugujac
sie tabelg 3-2 okresli¢ przyczyne niesprawnosci.

Jesli po zakonczeniu procedur konfiguracji i kalibracji
zawor pracuje niestabilnie (czeste przesterowania)
lub nie reaguje na sygnaty wejsciowe (lub zbyt wolno),
to mozliwa jest poprawa jego dziatania w wyniku
wykonania procedur Performane Tuner lub Stabilize/
Optimize z menu Auto Setup.

Wykorzystanie Performance Tuner
(strojenie urzadzenia)

Funkcja strojenia cyfrowego sterownika
zaworu nie jest dostepna dla urzadzen
oznaczonych AC lub HC.

Tabela 3-2. Komunikaty btedéw
procedury autokalibracji skoku

Komunikat btedu Mozliwe przyczyny i zalecane dziatania

Sterujacy prad wejsciowy sterownika musi by¢
wiekszy do 3.8 mA. Wyregulowaé pradowy
sygnat wyj$ciowy z systemu sterowania

na warto$¢ co najmniej 4.0 mA.

Input current must exceed
3.8 mA for calibration.

Place Out of Service oraz
ensure Calibrate
Protection is disabled
before calib.

Przed przystapieniem do kalibracji nalezy
ustawié tryb pracy sterownika jako Out of
Service oraz zabezpieczenie musi by¢
ustawione jako None.

Problem moze by¢ skutkiem jednego

z nastepujacych powodow:

1. Wybrany zestaw parametréw ma za mate
wartos$ci i zawor nie moze osiggng¢ punktu
krancowego w dopuszczalnym czasie.
Nacisng¢ klawisz Hot, wybra¢ Stabilize/
Optimize, a nastepnie Increase Response
(wybra¢ nastepny zestaw parametréw strojenia)
2.Wybrany zestaw parametréw ma za duze
wartos$ci, zawor pracuje niestabilnie i nie
pozostaje w potozeniu kraicowym przez
dopuszczalny czas. Nacisna¢ klawisz Hot,
wybra¢ Stabilize/Optimize, a nastepnie
Decrease Response (wybra¢ nastepny nizszy
zestaw parametréw strojenia).

Calibration Aborted.
An end point was not
reached.

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu zgodnie

z podanymi instrukcjami montazu. Sprawdzié¢
zgodnos¢ cisnienie zasilania sitownika z jego
danymi technicznymi. Przeprowadzenie
regulacji punktu sprzezenia przy zaworze

w potozeniu krancowym moze spowodowaé

Invalid travel value.
Check mounting and
feedback arm adjustment
and inst supply press.
Then, repeat Auto Calib.

réowniez wyswietlenie tego komunikatu.

Funkcja strojenia jest wykorzystywana do optymalizaciji
dziatania cyfrowego sterownika zaworu. Moze ona by¢
wykorzystywana dla wigkszosci zaworéw obrotowych
i z trzpieniem przesuwnym, produkowanych przez firme
Fisher Controls, jak i innych producentéw. Funkcja
strojenia moze wykry¢ wewnetrzne niestabilnosci
urzadzenia, zanim wptyng one na odpowiedz zaworu.
Dostrojenie i optymalizacja jest bardziej ejektywna niz
strojenie reczne. Zazwyczajczas trwania strojenia wynosi
od 3 do 5 minut, lecz dostrojenie sterownika w przypadku
montazu na duzych sitownikach moze trwa¢ dtuze;.

Dostgp do funkcji strojenia uzyskuje sie po wyborze
Performance Tuner z menu Auto Setup. Nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi
na ekranie komunikatora HART.

Stabilizacja lub optymalizacja odpowiedzi
zaworu

Jesli po zakonczeniu procedury konfiguracji i kalibracji
zawor dziata niestabilnie lub nie reaguje na sygnaty
sterujgce, to mozliwa jest poprawa jakoscijego dziatania

)
Stabilize/Optimizelub wyborze Stabilize/Optimizez menu
Auto Setup.

po nacisnigciu klawisza gorgcego i wyborze
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Seria DVC6000

Funkcja stabilizacja/optymalizacji umozliwia regulacje
odpowiedzi zaworu przez zmiane parametrow dostrojenia
cyfrowego sterownika zaworu. Dostepne sg dwie opcje:
standardowa (Standard) i zaawansowana (Advanced).

Aby zmieni¢ odpowiedz zaworu przez zmiane zestawu
parametrow dostrojenia nalezy wybra¢ Standard.
Jesli zawér pracuje niestabilnie nalezy wybraé opcje
Decrease Response. Powoduje to wybdr kolejnego
nizszego zestawu parametrow strojenia (na przyktad z F
do E). Jesli zaw6r odpowiada za wolno nalezy wybrac
opcje Increase Response. Powoduje to wybor kolejnego
wyzszego zestawu parametréw strojenia (na przyktad
z F do G).

Jeslipo zmianie zestawu parametrow strojenia (wyborze
Decrease Response lub Increase Response) zawor
nadal nieprawidtowo wybiera punkt pracy, nalezy wybra¢
opcje Advanced. Wybér Advanced nie tylko umozliwia
wybdr nastepnego nizszego lub wyzszego zestawu
parametréw strojenia, lecz réwniez pozwala wybraé
statg ttumienia, kidra nie zostata wybrana w zadnym
z zestawow parametrow. Wybdr opcji Decrease
Response powoduje wybor kolejnego nizszego zestawu
parametréw strojenia, wybor opcji Increase Response
powoduje wybdr kolejnego wyzszego zestawu
parametrow strojenia. Wybor opcji Decrease Damping
powoduje wybér statej ttumienia zezwalajgcejna wigksze
odchylenie od wartosci nastawy zaworu. Wybor opcji
Increase Damping powoduje wybdr statej ttumienia
zmniejszajgcej odchylenie od wartosci nastawy zaworu.

[0 Wykaz sprawdzen kalibracji i konfiguracji podstawowej

opisang na stronie 3—4.

Czy zakonczono konfiguracje podstawowg? Jesli nie, to wykona¢ procedure
konfiguracji podstawowej opisang na stronie 3—1.

Czy zakoniczono kalibracje? Jesli nie, to wykonac procedure autokalibracji skoku

Czy urzadzenie wykonawcze reaguje prawidtowo na zmiang ustawienia sygnatu
wejdciowego i pracuje w sposéb stabilny? Jesli nie, to wykonaé procedure

stabilizacji lub optymalizacji opisang na stronie 3-5.

Urzadzenie wykonawcze jest gotowe do montazu w instalacji technologicznej.
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Obstuga

Dzieki rozwinietym funkcjom diagnostycznym cyfrowych
sterownikdw zaworéw z serii DVC6000, mozliwa jest
obstuga zapobiegajgca jego uszkodzeniom przy
wykorzystaniu oprogramowania ValvelLink AMS.
Zastosowanie cyfrowego sterownika zaworu zwigksza
doktadno$¢ okreslania stanu technicznego zaworu
i samego sterownika, co pozwala unikng¢ niepotrzebnych
przegladéw okresowych. Szczegétowe informacje
0 zastosowaniu programu ValveLink mozna znalez¢
w Instrukcji obstugi oprogramowania AMS ValveLink
VL2000.

Sprawdzenie sygnatu wyjsciowego
cyfrowego sterownika zaworu

Podtaczyé do cyfrowego sterownika zaworu Zzrddto
sygnatu 4-20 mA i zalecane zrédto zasilania
pneumatycznego (zalecane cisnienia podanow rozdziale
5). Podtgczyé do sterownika komunikator HART w sposdb
opisany w rozdziale 3 i wtgczy¢ zasilanie. Zmenu Online
wybra¢ Setup & Diag, a nastepnie Stroke Valve.
Postepowac zgodnie z informacjami wyswietlanymi
na ekranie komunikatora HART.

Obstuga modutu gtéwnego (Master
Module)

Cyfrowy sterownik zaworu zawiera modut gtéwny
sktadajgcy sie z konwertera I/P, zespotu obwodu
drukowanego i przekaznika pneumatycznego. Modut
gtéwny moze byé w prosty sposdéb wymieniony
w warunkach polowych, bez koniecznosci roztgczania
potaczen pneumatycznych i elektrycznych.

Potrzebne narzedzia

W tabeli4-1 przedstawiono wykaz narzedzi potrzebnych
do prowadzenia prac obstugowych przy cyfrowym
sterowniku zaworu z serii DVC6000.

Tabela 4-1. Konieczne narzedzia

Narzedzie Wielkosé Elementy

Wkretak krzyzakowy Przekaznik, zespoty obwoddéw
drukowanych i $ruby pokryw

Klucz szesciokatny 5 mm Sruba komory przytaczeniowej
Klucz szesciokatny 1.5 mm Sruba pokrywy komory przytacz.
Klucz szesciokatny 2.5 mm Sruby konwertera I/P
Klucz szesciokatny 5 mm Sruby czujnika potozenia
Klucz szesciokatny 6 mm Sruby podstawy modutu
Klucz ptaski otwarty 1/2—cala | Sruba ramienia tgcznika (DVC6010
Klucz szesciokatny 9/64-cala | Sruba ramienia sprzegajgcego
Klucz pfaski otwarty | 7/16-cala | Sruby montazowe DVC6010
Klucz szesciokatny 3/16-cala | Sruby montazowe DVC6020

Demontaz modutu gtéwnego

W celu demontazu modutu gtéwnego nalezy wykonaé
ponizszg procedure — patrz rowniez ilustracja 4-1.

OSTRZEZENIE

Dla unikniecia zranienia personelu obstugi
lub zniszczenia urzadzen, przed
przystapieniem do wyjmowania zespotu
modutu gtéwnego z obudowy nalezy odciaé
zasilanie pneumatyczne cyfrowego sterownika
zaworu.

1. W przypadku podtgczenia do zawordw z trzpieniem
przesuwnym, z boku podstawy modutu znajduje sie
pokrywa tacznika sprzezenia. Zdjg¢ pokrywe, bedzie
ona ponownie wykorzystana po zamontowaniu nowego
modutu. Modut zamienny nie jest wyposazony w pokrywe
zabezpieczajgca.

2. Odkrecié cztery Sruby mocujgce pokrywe i zdjgc jg
Z podstawy modutu.

3. Przy uzyciu klucza szesciokatnego odkrecic trzy Sruby.
Sruby te sg uwiezione w podstawie modutu przez
pierscienie mocujgce.

Modut gtéwny jest potaczony z obudowa
dwoma wigzkami kabli. Po wyjeciu modutu
gtéwnego z obudowy nalezy roztaczy¢ te dwie
wiazki.

Uwaga

4. Wyja¢ modut gtéwny z obudowy. Po wyjeciu obrécic¢
go tak, by uzyskac dostep do obu wigzek przewodow.

5. Cyfrowy sterownik zaworu ma dwie wigzki kabli
pokazane na ilustracji 4-2, ktére tgczg modut gtéwny
przez zesp6t obwodu drukowanego z czujnikiem ruchu
i skrzynka przytaczeniowg. Odtaczy¢ wigzki od zespotu
obwodu drukowanego natylnej stronie modutu gtéwnego.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie cyfrowego
sterownika zaworu nie wolno uszkodzié
uszczelki ptaskiej modutu gtéwnego lub
powierzchni prowadnic. Nie zginaé¢ szpilek
tacznika na ptytce drukowane;j.
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Seria DVC6000

V‘ SRUBA Z tBEM GNIAZDOWYM SZESCIOKATNYM
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DRUKOWANEGO ZESPOL MODULU GLOWNEGO
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OBEJMY DOCISKOWE (3)

PIERSCIENIE
USZCZELNIAJACE (3)

USZCZELKA -5
PODSTAWY KONWERTER I/P OSLONA
CZUJNIKA MODULU PIERSCIEN
POLOZENIA OBUDOWA USZCZELNIAJACY PRZEKAZNIK
PNEUMATYCZNY
POKRYWA
ZESPOLU

llustracja 4—-1. Schemat budowy cyfrowego sterownika zaworu z serii DVC6000

Wymiana modutu gtéwnego

SKRZYNKA
PRZYLACZENIOWA

W celu wymiany modutu gtéwnego nalezy wykonaé
ZESPOL MODULU  ponizszg procedure. Patrz ilustracja 4-1.

GLOWNEGO

W celu zachowania jakos$ci dziatania
sterownika, przed zainstalowaniem modutu
gtéwnego nalezy zbadaé¢ stan techniczny
powierzchni prowadzacej modutu
i odpowiadajacej jej powierzchni dociskowej
w obudowie. Obie powierzchnie musza byé
czyste, bez zarysowan i osadow.

OBUDOWA KABEL DO

CZUJNIKA

ZESPOL UKLADU Sprawdzi¢ stan techniczny uszczelki ptaskiej

KABEL | bo POLOZENIA DRUKOWANEGO modutu gtownego. Nie wolno ponownie
PRZYLACZENIOWEJ uzywacé uszczelki uszkodzonej lub noszacej
llustracja 4-2. Podtaczenie kabli obwodu drukowanego slady zuzycia.
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Obstuga

1. Sprawdzi¢, czy uszczelka ptaska modutu gtéwnego
jest umieszczona prawidtowo w obudowie, a pierscien
uszczelniajacy jest prawidtowo umieszczony w zespole
modutu gtéwnego.

2. Podtgczyé wtyczke przewodu z komory
przytgczeniowejdo ztgcza na ptytce drukowanej. Zwrécié
uwage na prawidtowg orientacje wtyczki.

3. Podtgczy¢ wtyczke przewodu z czujnika ruchu
do ztgcza na ptytce drukowanej. Zwréci¢ uwage
na prawidtowg orientacje wtyczki.

4. Wtozy¢ modut gtéwny do wnetrza obudowy.

5. Wiozy¢ trzy sruby mocujgce do modutu gtdwnego
w obudowie. Jesli nie byty zainstalowane wczesniej,
towcisngé trzy pierscienie mocujgce w podstawe modutu.
Dokreci¢ $ruby w sposob krzyzowy momentem sity
16 Nm.

6. Umocowac pokrywe do zespotu modutu gtéwnego.

7. W przypadku podtgczenia do zawordéw z trzpieniem
przesuwnym umocowac¢ pokrywe tacznika sprzezenia
z boku nowego modutu gtéwnego.

Obstuga podmodutéw

Modut gtéwny cyfrowego sterownika zaworu sktada sie
z nastepujacych podmodutéw: konwerter I/P, zespét
obwodu drukowanego i przekaznik pneumatyczny.
Jesliwystgpig problemy w ich dziataniu, to mogg by¢ one
zdemontowane z modutu gtéwnego i wymienione
na nowe. Po wymianie podmodutu, modut gtéwny moze
by¢ wykorzystany ponownie.

Jesli zostanie wymieniony ktorykolwiek
z podmodutow, to zaleca sie przeprowadzenie
powtérne kalibracji lub regulacji cyfrowego
sterownika zaworu, co gwarantuje zachowanie
doktadnosci dziatania.

Uwaga

Prace obstugowe przy podmodutach nalezy
wykonywaé ze szczegdlna ostroznoscia.
Nalezy zatozy¢ pokrywe zabezpieczajaca
konwerter I/P oraz manometry przy obstudze
innych podmodutéw.

Konwerter I/P

Opisywane cze$ci zostaly przedstawione na ilustracji
4-1. Konwerter I/P znajduje sie na przedniej Scianie
modutu gtéwnego.

FILTR W PRZYLACZU
ZASILANIA

PIERSCIEN KONWERTERA I/P

USZCZELNIAJACY
W PRZYLACZU WYLOTOWYM
KONWERTERA I/P

llustracja 4-3. Lokalizacja filtra konwertera I/P

Wymiana filtra konwertera I/P

Filtr w przytgczu zasilania pod konwerterem I/P spetnia
role drugiego filtra medium zasilajgcego sterownik.
W celu wymiany tegi filtra nalezy wykonac opisang
ponizej procedure.

1. Zdjg¢ konwerter I/P i ostone w sposob opisany
w rozdziale ,Demontaz konwertera I/P”.

2. Wyjg¢ filtr z przytacza zasilania.

3. Zainstalowaé nowy filtr w przytaczu zasilania w sposob
pokazany na ilustracji 4-3.

4. Zbadac¢ stan techniczny pierscienia uszczelniajgcego
w przytaczu wylotowym konwertera I/P. Jesli zachodzi
koniecznos$¢, to wymieni¢ na nowy.

5. Zainstalowac¢ konwerter I/P i ostone w sposéb opisany
w rozdziale ,Demontaz konwertera I/P”.

Demontaz konwertera I/P

1. Zdjg¢ przednig pokrywe, jesli nie zostata zdjeta
wczesnie;.
2. Patrzilustracja4-4. Przy uzyciu klucza sze$ciokatnego

2.5 mm wykrecié cztery Sruby mocujgce ostone
i konwerter do modutu gtéwnego.

3. Zdja¢ ostone, a nastepnie wyja¢ konwerter I/P
z podstawy modutu. Zwréci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢
dwdchtgcznikdw elektrycznych wystajgcych z podstawy
konwertera I/P.

4. Sprawdzié, czy pierécien uszczelniajgcy ifiltr pozostaty

w module gtéwnym i nie zostaty wyjete razem
z konwerterem I/P.
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Seria DVC6000

| SRUBY Z LBEM
/ GNIAZDOWYM (4)
KONWERTER I/P-

\ rncza

ELEKTRYCZNE

llustracja 4-4. Konwerter I/P

Wymiana konwertera I/P

1. Patrzilustracja4-3. Zbada¢ stan techniczny pierscienia
uszczelniajgcego i filtra w module gtéwnym. W razie
potrzeby wymieni¢ je nanowe. Pierscienie uszczelniajgce
pokry¢ smarem.

2. Sprawdzi¢, czy dwie ostony pokazane na ilustracji
4-4 sg prawidtowo umieszczone na wtykach
elektrycznych.

3. Zainstalowac konwerter /P bezposrednio w podstawie
modutu, zwracajac szczegd6lng uwage, by wtyki
elektryczne weszty w prowadnice w podstawie modutu.
Prowadnice doprowadzajg wtyki bezposrednio
do zespotu obwodu drukowanego.

4. Zainstalowaé ostone konwertera I/P.

3. Zainstalowaé cztery sruby z tbem szesciokatnym
i dokreci¢ je w sposob krzyzowy momentem sity rGwnym
2 Nm.

Zespot obwodu drukowanego

Elementy zespotu pokazano na ilustracji 4-1. Zespét
obwodu drukowanego znajduje sie na tylnej Scianie
zespotu modutu gtéwnego.

Demontaz zespotu obwodu drukowanego

1. Zdemontowa¢ zesp6t gtéwny w sposéb opisany
W niniejszej instrukcji.

2. Wykrecic trzy Sruby.

3. Zdjg¢ zespodt obwodu drukowanego z modutu
gtéwnego.

4. Sprawdzié, czy pierscienie uszczelniajgce
w wystepach czujnika ciSnienia w module gtéwnym
pozostaty w module gtownym po zdemontowaniu zespotu
obwodu drukowanego.

Wymiana zespotu obwodu drukowanego
i nastawa przetacznika wyboru trybu pracy

1. Pokry¢ smarem pierscienie uszczelniajgce czujnika
ci$nienia.

2. Ustawié zesp6t obwodu drukowanego w prawidtowe;j
pozycji i umiesci¢ go w module gtéwnym. Dwa wtyki
z konwertera I/P musza wej$¢ w odpowiednie gniazda
w zespole obwodu drukowanego, a wystepy czujnika
cisnieniamusza wejs¢ w odpowiednie gniazda w zespole
obwodu drukowanego.

3. Wepchng¢ zespdt obwodu drukowanego na swoje
miejsce w module gtéwnym.

4. Zainstalowactrzy sruby i dokreci¢ je w sposdb krzyzowy
momentem sity rownym 1 Nm.

5. Ustawi¢ przetgcznik trybu pracy w zespole obwodu
drukowanego zgodnie z opisem podanym w tabeli 4-3.

Jesli cyfrowy sterownik zaworu ma byé
wysterowany przy wykorzystaniu sygnatu
4-20 mA, to przetacznik wyboru trybu pracy
musi by¢é ustawiony w pozycji do pracy
z jednym urzadzeniem (point-to-point),
to znaczy w pozycji doinej.

Uwaga

Przekaznik pneumatyczny

Elementy przekaznika przedstawiono na ilustracji 4-1
i4—6. Przekaznik pneumatyczny znajduje sie na przedniej
Scianie modutu gtéwnego.

Demontaz przekaznika pneumatycznego

1. Wykreci¢ cztery $ruby mocujgce przekaznik
do podstawy modutu.

2. Zdjg¢ ostoneg i przekaznik.

Wymiana przekaznika pneumatycznego

1. Wizualnie sprawdzi¢ droznos$¢ otworéw w module
gtéwnym. Jesli zachodzi konieczno$¢ ich oczyszczenia,
to nie wolno ich poszerzac.

2. Uszczelke przekaznika pokry¢ smarem i umiescic jg
w wyztobieniu na spodniej powierzchni przekaznika,
tak jak pokazano na ilustracji 4-6.

3. Zatozy¢ ostone na przekazniku. Nacisng¢ jg do dotu,
az zatrzasnie sie w odpowiednim miejscu.
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Obstuga

GORA

PRZELACZNIK
TRYBU PRACY

SZPILKI WYJETE

STRONA LUTOWANIA PLYTKI DRUKOWANEJ

llustracja 4-5. Lokalizacja przetacznika wyboru trybu pracy
cyfrowego sterownika zaworu z serii DVC6000

Tabela 4-3. Konfiguracja przetacznika wyboru trybu pracy!”

TRYB PRACY POZYCJA PRZELACZNIKA

Praca sieciowa

GORA |E| ?

Potaczenie z jednym zaworem .
(pozycja domysina) DOL

W

1. Lokalizacje przetgcznika pokazano na ilustracji 4-5.

USZCZELKA PRZEKAZNIKA

llustracja 4-6. Zespot przekaZnika pneumatycznego

4. Umiesci¢ podmodut przekaznika (z ostong) w module
gtéwnym. Wkreci¢ przez przekaznik i ostone cztery
Sruby i dokreci¢ je w sposdb krzyzowy momentem sity
rownym 2 Nm.

5. Wykorzystujgc komunikator HART sprawdzié,
czy zapisane w pamieci parametry przekaznika sg zgodne
z parametrami zainstalowanego przekaznika.

Listopad 2000
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Dane techniczne i literatura uzupetniajaca

Tabela 5-1. Dane techniczne

Dostepne modele

Typ DVC6010: do zawordéw z trzpieniem przesuwnym.
Typ DVC6020: do sitownikéw i zaworéw obrotowych
i o dtugim skoku.

Typ DVC6030: do zawordw i sitownikdw obrotowych
o kacie obrotu 90 stopni.

Cyfrowe sterowniki zaworéw z serii DVC6000 moga
by¢ montowane na sitownikach prostych i obrotowych
firmy Fisher oraz innych producentow.

Sygnaty wejsciowe

Praca bezposrednia

Wejsciowy sygnat analogowy: 4—-20 mA, minimalne
napiecie zasilania na zaciskach sterownika musi
wynosi¢ 10.5 Vdc do sterowania analogowego
lub 11 Vdc do komunikacji cyfrowej (patrz instrukcja
obstugi komunikatora).

Minimalny prad sterujgcy: 4.0 mA.

Minimalny prad bez restartu mikroprocesora: 3.5 mA.
Maksymalne napiecie zasilania: 30 Vdc.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem: Obwody
wejsciowe ograniczajg prad zabezpieczajgc sterownik
przed uszkodzeniem.

Zabezpieczenie przed odwrotng polaryzacja:
Podtgczenie odwrotne zasilania nie powoduje
uszkodzenia urzadzenia.

Praca sieciowa

Zasilanie urzgdzenia: 11 do 30 Vdc przy poborze
pradu 8 mA.

Zabezpieczenie przed odwrotng polaryzacja:
Podtgczenie odwrotne zasilania nie powoduje
uszkodzenia urzadzenia.Sygnaty wyjsciowe"

Sygnat wyjsciowy®

Sygnat pneumatyczny wymagany przez sitownik
do maksymalnego cisnienia réwnego cisnienia
zasilania.

Minimalna szerokos$¢ zakresu pomiarowego:
0.4 bar (6 psig)

Maksymalna szeroko$¢ zakresu pomiarowego:
9.5 bar (140 psig)

Sitowniki: dwustronnego dziatania, jednostronnego
dziatania proporcjonalny, jednostronnego dziatania
odwrotnie proporcjonalny

Cisnienie zasilania®

Zalecane: 0.3 bar (5 psig) wyzsze niz cidnienie
wymagane przez sitownik, do wartosci cisnienia
zasilania

Maksymalne: 10.3 bar (150 psig) lub maksymalne
cisnienie dopuszczalne dla sitownika, mniejsza z tych
wartosci

Pobér powietrza w stanie ustalonym("23
Dla cisnienia zasilania 1.4 bar (20 psig): Mniejszy
od 0.4 Nm&h (14 scfh)

Dla cisnienia zasilania 5.5 bar (80 psig): Mniejszy
od 1.3 Nm?h (47 scfh)

Maksymalna wydajnosé wyjscia®?
Dla cisnienia zasilania 1.4 bar (20 psig): 10.7 Nm3h
(400 scfh)
Dla cisnienia zasilania 5.5 bar (80 psig): 33.2 Nm3h
(1240 scfh)

Niezalezna liniowos$¢(": ¥
+0.75% szerokosci zakresu pomiarowego

Zaktocenia elektromagnetyczne (EMI):

Urzadzenia wyposazone sg w znak CE zgodnosci
z Dyrektywag Unii Europejskiej o zgodno$ci
elektromagnetycznej (EMC).Spetniajg one wymagania
normy IEC 61326-1 (poziomu emisji i odpornosci
na zaktécenia dla urzgdzen przeznaczonych do pracy
w przemysle).

Zakres temperatur otoczenia

-40°C do 85°C w przypadku sterownikéw bez atestow.
Dopuszczalne temperatury pracy sterownikow
z atestami podano w biuletynie dotyczgcym klasyfikacji
obszaréw zagrozonych wybuchem.

Dopuszczenie do pracy w obszarach zagrozonych
wybuchem
Atesty: Dostepne konstrukcje spetniajgce wymagania
przeciwwybuchowosci, iskrobezpieczenstwa, pracy
w strefie 2 oraz ognioszczelnosci zgodnie z normami
CSA,FM, CEMELEC i SAA. Stopien zanieczyszczenia
2, kategoria Il wytrzymatosci na przepiecia zgodnie
z normami ANSI/ISA-82.02.01-1999 (IEC 1010-1
Mod). Patrz biuletyn klasyfikacji obszaréw zagrozonych
wybuchem 9.2:001 i 9.1:002.
Obudowa czesci elektronicznej: Spetnia wymagania
norm NEMA 4X, CSA typ 4X, IEC 60529 IP66

Przytacza
Cisnienie zasilania: 1/4 cala NPT z gwintem
wewnetrznym oraz zintegrowana ptyta do montazu
regulatora 67CFR.
Cisnienie wylotowe: 1/4 cala NPT z gwintem
wewnetrznym.
Cisnienie wydmuchowe: 1/4 cala NPT z gwintem
wewnetrznym.
Zasilanie elektryczne: 1/2 cala NPT z gwintem
wewnetrznym, opcjonalny adapter M20.

Skok trzpienia

DVC6010: Maksymalnie 0 do 102 mm (4 cale) do
minimalnie 0 do 19 mm (0.75 cala)
DVC6020: 0 do 606 mm (23-7/8 cala)

(dokonczenie na nastepne;j stronie)
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Tabela 1-1. Dane techniczne (cigg dalszy)

Obroét watka (DVC6020 i DVC6030)

Minimalnie 0 do 50 stopni
Maksymalnie 0 do 90 stopni

Montaz
Przeznaczony do montazu bezpos$rednio na sitowniku.

W celu mozliwosci zastosowania we wszystkich
warunkach pogodowych, sterownik musi by¢
zamontowany pionowo, aby umozliwi¢ jego
odwadnianie.

Masa
3.5kg

1. Zgodnie z normg ISA S51.1

2. Nm%h - normalne metry sze$cienne na godzine w temperaturze 0°C i ci$nieniu 1.01325 bara bezwzglednego. Scth — standardowe stopy szescienne na

godzing w temperaturze 60°F i ci$nieniu 14.7 psia.

3. Wartosci dla ci$nienia 1.4 bar (20 psig) podano dla sitownika jednostronnego dziatania; wartosci dla cisnienia 5.5 bar (80 psig) podano dla sitownika

dwustronnego dziatania.

4. Nie dotyczy cyfrowego sterownika zaworéw typ DVC6020 dla sitownikéw o dtugim skoku.

Literatura uzupetniajgca

Inna dokumentacja techniczna zawierajgca informacije
zwigzane z cyfrowymi regulatorami poziomu z serii
DLC3000 i komunikatorem HART:

* Instrukcja obstugi cyfrowych sterownikdw zaworow
FIELDVUE z serii DVC6000, Druk 5647

* Biuletyn cyfrowych sterownikdw zawordéw FIELDVUE
z serii DVC6000, (Bulletin 62.1:DVC6000)

* Karta katalogowa 62.1:FIELDVUE(C) - Nastawy
zakresow urzgdzen FIELDVUE

* Karta katalogowa 62.1:FIELDVUE(D) - Flagi stanu
urzgdzen FIELDVUE w systemie sterowania Rosemount
RS3

* Karta katalogowa 62.1:FIELDVUE(E) - Proporcjonalne
petle sterujgce urzadzeri FIELDVUE

* Karta katalogowa 62.1:FIELDVUE(F) — Strojenie petli
urzgdzen FIELDVUE

* Karta katalogowa 62.1:FIELDVUE(G) — Audiomonitor
do komunikatora HART

* Karta katalogowa 62.1:FIELDVUE(J) — Zastosowanie
konwertera HART Tri-Loop do urzgdzen FIELDVUE

* Instrukcja obstugi filtrow HART z serii HF200
do urzgdzeri FIELDVUE, Druk 5380

e [nstrukcja obstugi wymiennego multipleksera typ
2530H1 HART, Druk 5407

* Instrukcja obstugi ValveLink FIELDVUE z serii VL2000

Wszystkie powyzsze instrukcje mozna otrzymaé w biurze
przedstawicielskim firmy Fisher—-Rosemount.
Zapraszamy do odwiedzenia naszych stron w Internecie
pod adresem www.FIELDVUE.com.
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Urzadzenie to moze by¢ chronione jednym lub wieloma z nastepujgcych patentow:
5163463, 5265637, 5381817, 5434774, 5439021, 5502999, 5532925, 5533544, 5549137,
5558115, 5573032, 5687098. Liczne patenty w trakcie wydawania

g

FIELDVUE, VlaveLink, Tri-Loop, Rosemount, Fisher, Fisher—Rosemount sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc., Fisher—-Rosemount Systems, Inc. lub
Rosemount Inc. HART jest zastrzezonym zankiem towarowym HART Communications Foundatdion.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg prze ich prawowitych wtascicieli.

© Fisher Controls International, Inc. 2000; Wszystkie prawa zastrzezone

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sa prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie moga stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzagdzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w:
Fisher-Rosemount Sp. z 0.0.

ul Konstruktorsk a11A, ®
02675 Warszaw FISHER
tel. (22) 54 85 200

faks (22) 54 85 219

FISHER-ROSEMOUNT"



