Instrukcja obstugi — wersja polska
Druk 1777, wrzesieh 1994
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Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalowania, konserwaciji i czesci zamiennych zaworow
modele D i DA. Szczegdtowe informacje na temat
sitownikéw, ustawnikdw pozycyjnych i wyposazenia
dodatkowego mozna znalez¢ w odrebnych instrukcjach.

Czynno$ci zwigzane z instalacjg, obstuga i konserwacjg
zaworéw powinny by¢ wykonywane tylko przez
pracownikéw posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje
lub doswiadczenie w tym zakresie. W przypadku
zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci, przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci,
nalezy skontaktowac sie z biurem przedstawicielskim
w celu ich wyjasnienia .

llustracja 1. Zawdr model D z sitownikiem typ 657
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FISHER-ROSEMOUNT " Managing The Process Better.
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Tabela 1. Dane techniczne

Maksymalne ci$nienia wlotowe i temperatury®
Jesli na tabliczce znamionowej podana jest klasa
ANSI wytrzymatosci cisnieniowo-temperaturowe;j,
to maksymalne cisnienie wlotowe i temperatura sa
zgodne z normami ASME/ANSI B16.34-1998.
Jesli na tabliczce znamionowej nie podano klasy
ANSI, wéwczas podane jest maksymalne cisnienie
robocze w temperaturze 38°C (na przyktad 3600,
6000, 9000 lub 10000 psi).

Klasa szczelnosci odcigcia zgodnie znorma ANSI/
FCI1 70.2-1991

Standardowa: Klasa IV

Opcja: Klasa V

Maksymalna temperatura medium
232°C

Charakterystyka przeptywu
Statoprocentowa

Kierunek przeptywu
Zawory model D: przeptyw do géry od strony
pierscienia gniazda, wylot ponad grzybem zaworu
Zawory model DA: przeptyw w obu kierunkach

Przyblizona masa
Model D: 34 kg
Model DA: 46 kg

1. Nie mozna przekracza¢ ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajgcych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje

zawor.

Opis

Zawory model D (ilustracja 1) sg prostoprzelotowymi,
a zawory model DA (ilustracja 4) kgtowymi zaworami
Z pojedynczym gniazdem metalowym przeznaczonym
do aplikacji wysokocisnieniowych.

Dane techniczne

Dane techniczne zaworéw podano w tabeli 1. Niektore
z tych danych dla konkretnego zaworu sag roéwniez
podawane na tabliczce znamionowej, ktéra znajduje sie
na sitowniku zaworu lub przywieszona jest do zespotu
zaworu, jesli zawor sprzedawany jest bez sitownika.

Instalacja

OSTRZEZENIE

Jesli zawor jest instalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne wartosci
podane w tabeli 1 lub na tabliczce
znamionowej, to na skutek gwattownego
uwolnienia ciSnienia moze nastapié
powazne zranienie os6b obstugujacych lub
uszkodzenie urzadzenia. W celu unikniecia
takiej sytuacji nalezy zawsze zainstalowaé¢
zawor bezpieczenstwa zgodnie z lokalnymi
wymaganiami i dobrg praktyka inzynierska.

OSTRZEZENIE

Przy realizacji zamoéwienia konstrukcja

i materiaty konstrukcyjne zaworu wybierane
sa w taki sposoéb, by spetni¢ wymagania
cisnieniowe, temperaturowe, réznicy cisnien
i regulacji przeptywu. Bez skonsultowania
sie z biurem przedstawicielskim Fisher-
Rosemount nie przekracza¢ dopuszczalnych
wartosci parametréw, gdyz wytrzymatosé
cisnieniowa i temperaturowa korpusu

i zespotu gniazdo-zawieradto jest
ograniczona.

1. Przed przystgpieniem do instalowania zaworu
sprawdzi¢ doktadnie czy wtrakcie transportu nie nastgpito
uszkodzenie urzadzenia i czy do srodka nie dostaty si¢
zadne ciata obce. Doktadnie oczysci¢ przewody rurowe
instalacji w celu usuniecia opitkéw, skrawkéw,
pozostatosci po spawaniu oraz innych zanieczyszczeh.

2. Przeptyw przez zawér musi byé zgodny z kierunkiem
wskazywanym przez strzatke na korpusie zaworu. Zawor
regulacyjny moze by¢ zainstalowany w dowolnej pozyciji
ograniczonej jedynie przez site cigzenia. Standardowo
stosowang pozycja instalacijijestinstalacja z siftownikiem
ustawionym pionowo od gory zaworu. W niektérych
zaworach sitownik moze wymagaé podparcia, jesli nie
jest zamontowany pionowo. Wigcej szczegdtowych
informacji mozna uzyskaé w biurze przedstawicielskim
Fisher—Rosemount.

3. Przy instalowaniu zaworu nalezy stosowac
standardowe procedury wykonywania potgczen rurowych
i spawania. Przy przytgczach kotnierzowych nalezy
zastosowac odpowiednig uszczelke miedzy kotnierzami
zaworu i instalacji procesowe;.
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Uwaga

W zaleznosci od typu materiatu
konstrukcyjnego zaworu, moze zaj$¢
koniecznos$¢ wygrzewania spoin

po spawaniu. W takim przypadku zachodzi
mozliwo$¢ uszkodzenia wewnetrznych
czesci elastomerowych i plastikowych,
jak i czesci metalowych. Uszkodzeniu moga
ulec rowniez pasowania kurczowe

(na goraco) i potaczenia gwintowe.

Przed wygrzewaniem zaleca si¢ demontaz
wszystkich czesci zespotu gniazdo-
zawieradto. Wiecej szczegétowych
informacji mozna uzyska¢ w biurze
przedstawicielskim Fisher-Rosemount.

W przypadku potfaczeri wkrecanych, gwinty instalacji
technologicznej pokryé smarem.

4. Jesli podczas konserwacji lub naprawy zaworu
wymagana jest nieprzerwana praca instalacji, to nalezy
zastosowac obejscie (bypass) trojzaworowe.

5. Jedli sitownik i zawor dostarczane sg osobno,
to sitownik nalezy podtgczy¢ zgodnie z jego instrukcja
obstugi.

OSTRZEZENIE

Nieszczelno$¢ dtawnicy moze spowodowaé
zranienie personelu obstugujacego.
Dtawnica zaworu jest zawsze dokrecana
przed dostawag; nalezy jednak zawsze przed
podtaczeniem zaworu sprawdzi¢ szczelnos¢
diawnicy.

Konserwacja

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i niekontrolowanego
ruchu czesci, co moze spowodowaé
zranienie osoéb obstugujacych lub
zniszczenie urzadzenia.

Przed przystgpieniem do prac obstugowych
nalezy:

* Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego

i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,

ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamknaé zaworu.

* Wykorzysta¢ obejscie lub catkowicie
odciaé¢ zawér od cisnienia procesowego.

) AN AN
InnnNOpRRNONI _ <
wjiuubhuuLLL
-’ \ SN N
SMAROWNICA
|
.7

SMAROWNICA Z ZAWOREM ODCINAJACYM

llustracja 2. Smarownica i smarownica z zaworem
odcinajgcym (opcja)

Uwolni¢ ci$nienie z obu stron zaworu.
Spusci¢ medium procesowe z obu stron
zaworu.

* Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.

* Zastosowac procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

Podczas eksploatacji niektore czesci ulegajg normalnemu
zuzyciu i wymagaja okresowej wymiany. Czestotliwos¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od
warunkéw eksploatacji. W rozdziale tym opisano
procedury smarowania i obstugi dtawnicy oraz obstugi
zespotu gniazdo-zawieradto. Wszystkie procedury
konserwacji moga by¢ wykonane przy zainstalowanym
zaworze w instalaciji.

Uzywac tylko czesci zamiennych wyprodukowanych lub
dostarczonych przez Fisher Controls, ktére zostaty
wyprodukowane przy zastosowaniu wszystkich wymagan
technicznych (obrébka cieplna, tolerancje, itp.).

Uwaga

Przy kazdorazowym montazu nalezy
zastosowaé nowe uszczelki ptaskie.

Jest to konieczne do zapewnienia dobrego
uszczelnienia, ktérego moga

nie gwarantow¢ stare uszczelki.

Smarowanie dtawnicy

Zawér moze by¢ wyposazony w opcjonalng smarownice
lub smarownice z zaworem odcinajgcym (ilustracja 2)
zainstalowang w gwintowanym otworze w pokrywie.
Smarownice lub smarownice wraz z zaworem
odcinajgcym nalezy stosowa¢ w przypadku dtawnic
PTFE/kompozytlub innych wymagajacych smarowania.
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Tabela 2. Momenty sit dokrecajgcych nakretki szesciokgtne komory dfawnicy (element 15)

SREDNICA MINIMALNY ZALECANY | MAKSYMALNY ZALECANY
KLASA WYTRZYMALOS CIZAWORU TRZPENIA MOMENT DOKRECAJACY | MOMENT DOKRECAJACY
cale mm Lbf in Nm Lbf in Nm
38 95 36 4 48 5
3600 Iub do ANSI 1500 12 12.7 66 7 9% 11
3/4 19.1 144 16 216 24
38 9.5 42 5 60 7
6000 Iub ANSI 2500 12 12.7 78 9 108 12
3/4 19.1 180 20 264 30
. 12 12.7 54 6 72 8
9000 psi 3/4 19.1 180 20 264 30
. 12 12.7 54 6 72 8
10000 psi 3/4 19.1 180 20 264 30

Do smarowania nalezy uzywac tylko smaréw
silikonowych o najwyzszejjakosci. Nie smarowacé dtawnic,
jesli zawér stosowany jest do obstugi tlenu. W celu
wpuszczeniasmaru do dtawnicy nalezy obréci¢ Srube
w smarownicy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Tak samo dziata smarownica z zaworem poza tym, ze
przed obrotem $ruby smarownicy nalezy otworzy¢ zawor
odcinajacy.

Konserwacja dtawnicy

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracjach 3, 4 i 5.

W przypadku dtawnic pojedynczych z PTFE
z pierscieniami typu V, site powodujgcg szczelnos¢
zapewnia sprezyna dtawnicy (element 9). Jedli istnieje
przeciek wokot doszczelniacza dtawnicy, to sprawdzi¢
czy doszczelniacz nie dotyka do pokrywy (element 5).
Jesli doszczelniacz dtawnicy nie dotyka do pokrywy,
to dokreci¢ nakretki kotnierza dfawnicy (element 15),
by doszczelniacz dotkngt pokrywy. Jesli przeciek
nie ustepuje, to wymieni¢ dtawnice zgodnie
z procedurg opisang w dalszej czesci tego rozdziatu.

Jesli wystepuje przeciek w dfawnicy innego typu niz
dtawnice z obcigzeniem sprezynowym, to w pierwsze;j
kolejno$ci nalezy sprébowaé zmniejszyC przeciek
uszczelniajgctrzpien. W celu zmniejszenia nieszczelnosci
dokreci¢ nakretki kotnierza dfawnicy (element 15) co
najmniej minimalnym zalecanym momentem
dokrecajgcym przedstawionym w tabeli 2.
Nie przekracza¢ warto$ci maksymalnych, gdyz moze
nastgpi¢ za duze tarcie. Jesli dfawnica jest relatywnie
nowa i szczelna na trzpieniu, a dokrecanie nakretek nie
usuwa przecieku, to moze oznaczaé takie zuzycie
trzpienia, ktére uniemozliwia uzyskanie petnej
szczelnosci. Jesli przeciek pochodzi z zewnegtrznej
powierzchni dtawnicy, to moze to oznaczaé zarysowania
lub obecnos¢ ciat obcych na wewnetrznej Scianie
obudowy dfawnicy. Podczas wykonywania kazdej
z opisanych ponizej procedur nalezy zawsze sprawdzi¢
stan techniczny powierzchni trzpienia grzybka jak i
wewnetrznej powierzchni obudowy dtawnicy.

Wymiana dtawnicy

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracjach 3, 4 i 5, jesli nie podano inacze;.

1. Odcigé zawor regulacyjny od ci$nienia procesowego,
zwolni¢ ci$nienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu. Jesli do zaworu
podtgczony jest sitownik, to odcig¢ zasilanie sprezonego
powietrza sitownika, zablokowa¢ go w pozycji
zapewniajgcej bezpieczenstwo przy prowadzeniu prac
konserwacyjnych.

Roztgczy¢ tacznik trzpienia i zdjg¢ sitownik z korpusu
zaworu odkrecajgc nakretke blokujgcg gniazda (element
14).

2. Poluzowac nakretki kotnierza dtawnicy (element 15)
tak, by dtawnica nie zaciskata sie na trzpieniu. Zdjg¢
czesciwskaznika potozeniainakretki blokujgce z gwintow
trzpienia zaworu.

3. Odkreci¢ pokrywe (element 5) z korpusu zaworu
(element 1). Nastepnie ostroznie wyjgé pokrywe wraz
z zespotemgrzyba/trzpienia zaworu (element4). Potozy¢
zespot na migkkiej powierzchni tak, by nie uszkodzi¢
gwintéw pokryw i powierzchni uszczelek.

4. Wyja¢ zespot grzyba/trzpienia zaworu z pokrywy.
Jesli planowane jest ponowne wykorzystanie grzyba
zaworu, to zabezpieczy¢ powierzchnie uszczelniajgce
grzybka i gwinty trzpienia przed uszkodzeniem.

5. Zdjg¢ uszczelke ptaskg pokrywy (element 7). Zakry¢
otwér w korpusie zaworu zabepieczajgc powierzchnie
uszczelniajaca przed uszkodzeniem i dostaniem sig ciat
obcych do wnetrza zaworu.

6. Zdja¢ nakretki kotnierza dfawnicy, kotnierz dtawnicy,
gorny pierscien czyszczacy i doszczelniacz dtawnicy
(elementy 15, 12,211 10). Przy pomocy preta lub innego
podobnego narzedzia ostroznie wypchng¢ pozostate
czesci dtawnicy z pokrywy od strony zaworu nie
uszkadzajgc powierzchni Scian komory dfawnicy.
Oczysci¢ komore dtawnicy i cze$ci metalowe dtawnicy.
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llustracja 3. Schematy budowy dfawnic

7. Zbadaé, czy gwint trzpienia zaworu nie ma zadnych
ostrych krawedzi, ktére moglyby przecigé dtawnice.
Zarysowania lub nierdwnosci mogg by¢ przyczynag
nieszczelnosci lub zniszczy¢ nowg dtawnice. Jesli nie
jestmozliwe poprawienie stanu technicznego powierzchni
przy uzyciu drobnego papieru Sciernego, to wymienic
zuzyte elementy na nowe.

8. Zatozy¢ nowa uszczelke pokrywy (element 7), ktdrej
powierzchnie uszczelniajgce muszg by¢ czystei gtadkie.
Ostroznie wtozy¢ zesp6t grzyba/trzpienia zaworu
do korpusu zaworu, a nastepnie przetozyé pokrywe
przez trzpien i wkreci¢ ja w korpus zaworu dokrecajac
momentem sity podanym w tabeli 3.

9. Zatozy¢ nowa dfawnice i czesci metalowe obudowy
dtawnicy zgodnie ze schematami dtawnic
przedstawionymi na ilustracji 3. Kolejne czesci dtawnicy
wpycha¢ delikatnie do wnetrza obudowy za pomoca
gtadko zakonczonej rurki natozonej na trzpien zaworu.

10. Natozyé doszczelniacz dtawnicy, gorny pierscien
czyszczacey i kotnierz dtawnicy (elementy 10, 21 i 12).
Nasmarowac kotki gwintowane kotnierza dtawnicy
(element 13) i powierzchnie dociskajace nakretek

(element 15) mocujgcych kotnierz dtawnicy. Zatozy¢
nakretki mocujgce kotnierz dtawnicy.

11. W przypadku dtawnic z obcigzeniem sprezynowym
PTFE V-ring nalezy dokreci¢ wszystkie nakretki (element
15), by doszczelniacz (element 10) dotknat do obudowy.
W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow nalezy
dokrecac na zmiane wszystkie nakretki matymi, rGwnymi
krokami do momentu, gdy jedna z nakretek bedzie
dokrecona minimalnym momentem sity podanym w tabeli
2. Nastepnie nalezy dokreci¢ pozostate nakretki tak,
by kotnierz dtawnicy byt ustawiony poziomo i pod katem
90 stopni do trzpienia zaworu.

12. Zamontowaé sitownik na korpusie i potgczy¢é go
ztrzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
obstugi sitownika. Po przekazaniu zaworu do eksploataciji
sprawdzi¢ szczelnos¢ wokot doszczelniacza dtawnicy.
W razie nieszczelnosci dokreci¢ nakretki kotnierza
dtawnicy.

Konserwacja zespotu gniazdo-zawieradto

Numery elementéw w ponizszej procedurze odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracjach 4 i 5.



Modele D i DA

Tabela 3.Momenty sit dokrecajgcych pokrywe do korpusu

WIELKOS ¢ ZAWORU ZALECANY MOMENT Sk
CALE Lbfin Nm

1 780 1060

2 1500 2030

Tabela 4.Momenty sit dokrecajgcych pierscieri gniazda

(element 2)
WELKOS € KORPUSU ZALECANY MOMENT Sk
cale mm Lbfin Nm
1 25.4 300 407
2 50.8 515 698
Demontaz

1. Zdjgc¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 3
procedury wymiany dtawnicy.

OSTRZEZENIE

Wszystkie czynnosci wykonywac ze
szczegolna ostroznoscia, by nie uszkodzié¢
powierzchni uszczelniajacych uszczelek.

Jako$¢ powierzchni trzpienia w zespole
trzpienia/grzyba zaworu (element 4)
odpowiada ze szczelnos$¢ dtawnicy.
Powierzchnie pierscienia gniazda

(element 2) i grzyba z zespotu trzpienia/
grzyba zaworu (element 4) odpowiadaja

za szczelnos$¢ odcigcia przeptywu. Chronié
wymienione wyzej czesci przed
uszkodzeniem, jesli majg by¢ ponownie
wykorzystane.

2. Jeslizachodzi koniecznosé, to wyjac z pokrywy zespot
trzpienia/grzyba (element 4) i czesci dtawnicy. Jesli
planowane jest ponowne wykorzystanie grzyba zaworu,
to zabezpieczy¢ powierzchnie uszczelniajgce grzyba i
gwinty trzpienia przed uszkodzeniem. Elementy sktadowe
dtawnicy zdemontowaé zgodnie z procedurg konserwac;ji
dtawnicy.

3. Przy uzyciu klucza nasadowego wykreci¢ pierscien
gniazda (element 2).

4. Wyjaé pierécien gniazda (element 2) i uszczelke
pierscienia gniazda (element 12).

5. Zbadac stan techniczny czesci i w razie konieczno$ci
wymieni¢ na nowe. Oczy$ci¢ powierzchnie uszczelek.

6. Wymieni¢ elementy zespotu gniazdo-zawieradto lub
przeprowadzié¢ procedure docierania gniazda.

Docieranie metalowych gniazd

W kazdym zaworze moze wystepowac przeciek
na powierzchni uszczelniajgcej metal-metal.
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W przypadku duzego przecieku mozna go zmniejszy¢
przez polepszenie jako$ci powierzchniuszczelniajgcych
grzyba zaworu i pierscienia gniazda (elementy 4 i 2,
ilustracje 4 i 5) w wyniku zastosowania docierania.
(Gtebokie zarysowania powinny by¢ usuniete przez
obrobke skrawaniem, a nie przez $cieranie.) Do
docierania wykorzysta¢ dobrej jakosci paste polerska
gradacji 280-600. Posmarowa¢ pastg dolng czes¢
grzybka zaworu.

Czesciowo ztozy¢ zawdr, wkrecajg recznie w korpus
pokrywe (z zainstalowang tulejg) wraz z pierécieniem
gniazda i grzybkiem zaworu. Dotgczyé uchwyt (na
przyktad kawatek preta zelaznego) do trzpienia zaworu
i zabezpieczy¢ go nakretkg. Obraca¢ uchwyt w obie
strony lekko dociskajac grzyb, docierajgc w ten sposob
gniazdo. Jesli wydaje sie, ze smarowanie jest za mate
(na przyktad stycha¢ pisk lub odczuwane sg drgania),
to przerwac procedure i natozyé wiecej pasty polerskie;.
Po zakonczeniu docierania o zdjg¢ pokrywe i zespot
trzpienia/grzyba zaworu i oczysci¢ powierzchnie
uszczelniajgce. Ztozyé zawdr zgodnie z procedurg
konserwacji zespotu gniazdo-zawieradio.

Sprawdzi¢ szczelnosé zaworu. Jesli zachodzi potrzeba
ponownie przeprowadzi¢ procedure docierania.

Sktfadanie

1. Doktadnie oczy$ci¢ pierscien gniazda i gwint pokrywy
w korpusie zaworu (element 1). Oczysci¢ réwniez
powierzchnie uszczelniajgce uszczelki pierscienia
gniazda korpusu.

2. Gwint pierscienia gniazda (element 2), pokrywy
(element5) oraz gwinty wewnatrz korpusu pokry¢ smarem
Never—Seez Nickel Special lub innym réwnowaznym
zapobiegajgcym zacieraniu.

3. WtozyC uszczelke pierscien gniazda (element 3)
do wnetrza korpusu zaworu.

4. Wkreci¢ pierscien gniazda w korpus. Przy uzyciu
klucza nasadowego, dokreci¢ pierscien gniazda
momentem sity podanym w tabeli 4. Nadmiar smaru
usungc.

5. Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce pokrywy
i zatozy¢ nowg uszczelke ptaskg pokrywy (element 7).

6. Jesli nie demontowano zespotu trzpienia/grzyba
zaworu i dtawnicy z pokrywy, to zainstalowaé pokrywe
(element 5) wraz zespotem trzpienia/grzyba zaworu
(element 4) w korpusie zaworu. Utrzymujgc zespédt
trzpienia/grzyba zawory w pozycji gornej, wkreci¢ pokrywe
w korpus zaworu i dokreci¢é momentem sity podanym
w tabeli 3.

7. Jesli zdemontowano zespot trzpienia/grzyba zaworu
i dtawnice z pokrywy, to w pierwszej kolejnosci nalezy
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zdjg¢ zabezpieczenia z zespotu trzpienia/grzyba zaworu
(element 4) i ostroznie umiesci¢ zesp6t w korpusie
zaworu. Nasung¢ pokrywe (element 5) na trzpieh
i wkreci¢ jg w korpus. Zainstalowa¢ nowg dtawnice
i metalowe cze$ci komory dtawnicy zgodnie
zodpowiednim schematem przedstawionym nailustracji
3. Kolejne elementy dfawnicy wciskac ostroznie do srodka
komory dfawnicy przy uzyciu rurki z zaokrgglonymi
krawedziami.

8. Natozy¢ doszczelniacz dtawnicy, gérny pierscien
czyszczacy i kotnierz dtawnicy (elementy 10, 21 i 12).
Nasmarowac kotki gwintowane kotnierza dtawnicy
(element 13) i powierzchnie dociskajace nakretek
(element 15) mocujgcych kotnierz dtawnicy. Zatozyé
nakretki mocujgce kotnierz dtawnicy.

9. W przypadku dfawnic z obcigzeniem sprezynowym
PTFE V-ring nalezy dokreci¢ wszystkie nakretki (element
15), az doszczelniacz (element 10) dotknie do obudowy.
W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow nalezy
dokreca¢ na zmiane wszystkie nakretki (element 15)
matymi, rownymi krokami do momentu, gdy jedna
z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem
sity podanym w tabeli 2. Nastepnie nalezy dokrecic¢
pozostate nakretkitak, by kotnierz dtawnicy bytustawiony
poziomo i pod kgtem 90 stopni do trzpienia zaworu.

10. Zamontowa¢ sitownik na pokrywie (element 5)
i potaczy¢ go z trzpieniem zaworu w sposob zgodny
z odpowiednig procedurg obstugi sitownika. Sprawdzi¢
szczelno$¢ wokét doszczelniacza dtawnicy (element 10)
po przekazaniu zaworu do eksploatacji. W przypadku
nieszczelnosci dokreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy.

Zamawianie czesci

Kazdy zespot korpus—pokrywa ma przypisany numer
seryjny, ktéry mozna znalez¢ na korpusie zaworu lub
tabliczce znamionowej. Numer ten znajduje sie rowniez
na tabliczce znamionowej sitownika, jesli zawor zostat
zamoéwiony wraz z sitownikiem. Przy kontaktowaniu sie
Z biurem przedstawicielskim nalezy zawsze podawaé
ten numer seryjny. Przy zamawianiu czesci zamiennych
nalezy podaé numer elementu, opis, materiat, numer
zamowieniowy zgodny z podanym ponizej oraz numer
seryjny zaworu.

Zestawy czesci

Element Opis Numer zaméwieniowy

Czesci dtawnicy do dtawnicy pojedynczej PTFE V-ring
(obejmuje elementy 3,7, 8,9, 11,17, 18 21)

Trzpien 3/8 cala (9.5 mm) RDX00000012
Trzpien 1/2 cala (12.7 mm) RDX00000022
——— Czesci dtawnicy do dtawnicy podwéjnej PTFE V-ring
(obejmuje elementy 3,7, 8,9, 11,17, 18 21)
Trzpien 3/8 cala (9.5 mm) RDX0000CN12
Trzpien 1/2 cala (12.7 mm) RDXO0000CN22

* Zalecane czgéci zapasowe

Element

Opis Numer zaméwieniowy
Zestaw zespotu gniazdo—zawieradto (31600)

[Obejmuije tuleje statoprocentowg ze stali nierdzewnej 316 (S31600)

z koncowka grzybka/trzpienia (element 4) wykonang z Alloyu 6
(R300086), pierscien gniazda (element 2) wykonany z S31600

i Alloyu 6, uszczelki ptaskie ze stali nierdzewnej (elementy 3 i 7)

i czesci dtawnicy do dtawnicy pojedynczej PTFE

(obejmuje elementy 8, 9, 11, 17, 18 i 21) lub dtawnicy podwdjnej
(obejmuje elementy 8,9, 11,17, 181 21)

Dtawnica pojedyncza PTFE V-ring
Zawor 1 cal z trzpieniem 3/8 cala (9.5 mm)

Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) RDX00TRM112
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) RDX00TRM122
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) RDX00TRM132
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) RDX00TRM142
Zawor 2 cale z trzpieniem 1/2 cala (12.7 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) RDX00TRM212
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) RDX00TRM222
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) RDX00TRM232
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) RDX00TRM242
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) RDX00TRM252
Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm) RDX00TRM262
Dtawnica podwdéjna PTFE V-ring
Zawor 1 cal z trzpieniem 3/8 cala (9.5 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) RDXCNTRM112
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) RDXCNTRM122
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) RDXCNTRM132
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) RDXCNTRM142
Zawor 2 cale z trzpieniem 1/2 cala (12.7 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) RDXCNTRM212
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) RDXCNTRM222
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) RDXCNTRM232
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) RDXCNTRM242
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) RDXCNTRM252
Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm) RDXCNTRM262

Zespot gniazdo—zawieradto (ceramiczne)
Obejmuje pierscien gniazda i zesp6t grzyba/trzpienia zaworu
(elementy 2i 4)
Zawor 1 cal z trzpieniem 3/8 cala (9.5 mm)

Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) RDXVTCO00012
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) RDXVTC00022
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) RDXVTC00032
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) RDXVTCO00042
Zawor 2 cale z trzpieniem 1/2 cala (12.7 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) RDXVTC00052
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) RDXVTCO00062
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) RDXVTCO00072
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) RDXVTC00082
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) RDXVTCO00092
Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm) RDXVTCO00102

Wykaz czesSci zamiennych

Uwaga

W wykazie czesci zamiennych zastosowano
nastepujace skréty: SST (stal nierdzewna),
RTJ (potaczenie kotnierzowe ptaskie

z wyztobieniem), RF (potaczenie kotnierzowe
z uskokiem) i BWE (potaczenie spawane
doczotowo)

Wielkosci podane w calach oznaczaja
wielko$¢é zaworu, chyba ze podano inaczej.

Jesli zawor posiada oznaczenie ANSI Class
1500 lub nizsze, to nalezy wybra¢ czesci
oznaczone 3600 PSI, a jesli oznaczenie ANSI
Class 2500, to nalezy wybra¢ czesci
oznaczone 6000 PSI.
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Element Opis Numer zaméwieniowy
001  Korpus zaworu
Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany zaworu, to nalezy podaé
wielko$¢ zaworu, numer seryjny i zgdane wykonanie materiatowe
002* Pierécien gniazda
CF8M lub S31600 (316 SST) z gniazdem CoCr
Zawor 1 cal

Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2B5097 X0012
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 2B5098 X0012
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2B5099 X0012
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2B5100 X0012
Zawor 2 cale
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2B5106 X0012
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 2B5107 X0012
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2B5108 X0012
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2B5109 X0012
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) 2B5110 X0012

Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm) 2K1801 X0012
316 SST z wytozeniem z weglikiem wolframu

Zawor 1 cal

Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 1J6886 000A2
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 1J6887 000A2
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 1J6888 000A2
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 1J6889 000A2
Zawor 2 cale
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 1J6899 000A2
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 1J8154 000A2
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 1J8156 000A2
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) 1J8160 000A2
Ceramiczny
Zawor 1 cal
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 22B8996 X012
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 22B8997 X012
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 22B8998 X012
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 22B8999 X012
Zawor 2 cale
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 22B9000 X012
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 22B9001 X012
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 22B9002 X012
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 22B9003 X012
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) 22B9004 X012
Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm) 22B9005 X012

003* Uszczelka ptaska
S31600 (316 SST)

Do zaworéw 1 cal i NACE MR0175(" 1 B1986 36042

Do zawordéw 2 cale i NACE MR0175( 1B1988 36042
004* Zespét grzybal/trzpienia zaworu Micro—flute
NACE MR0175M S31600, CoCr-A gniazdo S20910
Zawor 1 cal, trzpien 3/8 cala (9.5 mm)
1 flute
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2N7147 X0032
3 flutes
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2F3280 X0022
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 2N7389 X0022
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2N7338 X0022
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2N7393 X0022
Zawor 2 cale, trzpien 1/2 cala (12.7 mm)
3 flutes
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2N7140 X0022
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 27A8792 X062
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2N7333 X0022
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2N6297 X0022
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) 2F3269 X0082
S31600 (316 SST), koncéwka z R30006 (Alloy 6)
Zawor 1 cal, trzpien 1/2 cala (12.7 mm)
1 flute
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2F5003 50332
3 flutes
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2F3645 000A2
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 2N7390 000A2
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2N7332 46422
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2N7392 000A2
Zawor 2 cale, trzpien 3/4 cala (19.1 mm)
3 flutes
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) 2F3976 46422
004* Zespét trzpienia/grzyba zaworu statoprocentowy
S31600 (316 SST) z gniazdem z Alloy 6
Zawor 1 cal, trzpien 1/2 cala (12.7 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2F1410 000A2
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 2F1411 50332
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2F1412 000A2
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2F1413 000A2
Zawor 2 cale, trzpien 3/4 cala (19.1 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2F8388 46052
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2F8461 X0012
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2F5588 000A2
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llustracja 4. Zawor katowy model DA

Element Opis Numer zaméwieniowy
004* Zespdt trzpienia/grzyba zaworu statoprocentowy (ciag dalszy)
S31600 (316 SST) z gniazdem z Alloy 6
Zawor 2 cale, trzpien 3/4 cala (19.1 mm)

Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) 2F5434 000A2
Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm) 2N4675 000A2
S31600 (316 SST) z korcéwka z weglika wolframu
Zawor 1 cal, trzpien 3/8 cala (9.5 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2J6894 000A2
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 2J6895 000A2
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2J6896 000A2
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2J6897 000A2

Zawor 1 cal, trzpien 1/2 cala (12.7 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm)
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm)
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm)
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm)

Zawor 2 cale, trzpien 1/2 cala (12.7 mm)

1 K1227 000A2
1 K3613 000A2
1 K2026 000A2
1 N7884 000A2

Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2J8189000A2
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 2J8191 000A2
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2J8193 000A2
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2J8195 000A2
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) 2J8197 000A2
Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm) 2V2234 X0012
Zawor 2 cale, trzpien 3/4 cala (19.1 mm)
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 1L8848 X0012
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 1P8442X0012
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 1K7624X0012
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) 1K1101000A2
Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm) 1P7264X0012

* Zalecane czeéci zapasowe

1. Materiat ten znajduje sie w wykazie materiatéw NACE norma MR0175,
ktére dopuszczone sg do bezposredniego kontaktu z agresywnym (kwasnym)
Srodowiskiem na warunkach okreslonych w tej normie.
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Element Opis Numer zaméwieniowy
004* Zespét trzpienia/grzyba zaworu statoprocentowy (ciag dalszy)
S31600 (316 SST) z koricéwka z wegliku wolframu
spetniajgcy wymagania normy NACE MR0175"
Zawor 1 cal, trzpieri 3/8 cala (9.5 mm)

Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2J6894 X0022
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 2J6895 X0022
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2J6896 X0022
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2J6897 X0022
Zawor 2 cale, trzpien 1/2 cala (12.7 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2J8189 X0022
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 2J8191 X0022
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2J8193 X0022
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2J8195 X0022
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) 2J8197 X0052
Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm) 2V2234 X0022
S$31600 (316 SST) z S20910 (22-13-5) i Alloy 6
spetniajgcy wymagania normy NACE MR0175"
Zawor 1 cal, 3/8 cala (9.5 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2F1388 X0042
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 2F1389 X0032
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2F1390 X0032

Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2F1391 X0032

Zawor 2 cale, trzpien 1/2 cala (12.7 mm)

Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 2F1427 X0022
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 2F1428 X0022
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 2F1429 X0022
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 2F1430 X0022

2F1431 X0022
215331 X0032

Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm)
Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm)
Ceramika
Zawor 1 cal, trzpieri 3/8 cala (9.5 mm)

Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 22B8956 X012
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 22B8957 X012
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 22B8958 X012
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 22B8959 X012
Zawor 1 cal, trzpien 1/2 cala (12.7 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 22B8960 X012
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 22B8961 X012
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 22B8962 X012
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 22B8963 X012
Zawor 1 cal, trzpien 3/4 cala (19.1 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 22B8964 X012
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 22B8965 X012
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 22B8966 X012
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 22B8967 X012
Zawor 2 cale, trzpien 1/2 cala (12.7 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 22B8968 X012
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 22B8969 X012
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 22B8970 X012
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 22B8971 X012
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) 22B8972 X012
Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm) 22B8973 X012
Zawor 2 cale, trzpien 3/4 cale (19.1 mm)
Srednica gniazda 1/4 cala (6.4 mm) 22B8974 X012
Srednica gniazda 3/8 cala (9.5 mm) 22B8975 X012
Srednica gniazda 1/2 cala (12.7 mm) 22B8976 X012
Srednica gniazda 3/4 cala (19.1 mm) 22B8977 X012
Srednica gniazda 1 cal (25.4 mm) 22B8978 X012
Srednica gniazda 1-1/4 cala (31.8 mm) 22B8979 X012

005 Zespdt pokrywy/tulei
Jesli pokrywa zamawiana jest jako cze$¢ zamienna,
to w zamoéwieniu nalezy poda¢ wielko$¢ zaworu i Srednice
trzpienia, numer seryjny i zgdany materiat
007 Uszczelka ptaska
S31600 (316 SST)
Do zawordéw 1 cal spetniajgcych NACE MR0O175(" 1B198236042
Do zawordw 2 cale spetniajagcych NACE MR0175(M1B1984 36042
008* Pierscien dtawnicy
Dtawnica podwdjna PTFE/kompozyt
Trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (7 szt.)
Trzpien 1/2 cala (12.7 mm) (10 szt.)
Trzpien 3/4 cala (19.1 mm) (8 szt.)
Dtawnica PTFE z pier$cieniami typu V
Trzpien 3/8 cala (9.5 mm)

1F3370 X0012
1E3190 01042
1E3191 01042

Pojedyncza (3 szt.) 1C752601012

Podwdjna (6 szt.) 1C752601012
Trzpien 1/2 cala (12.7 mm)

Pojedyncza (3 szt.) 1C752701012

Podwdjna (6 szt.) 1C752701012
Trzpien 3/4 cala (19.1 mm)

Pojedyncza (3 szt.) 1C752801012

* Zalecane czeéci zapasowe

1. Materiat ten znajduje sie w wykazie materiatéw NACE norma MR0175,
ktére dopuszczone sg do bezposredniego kontaktu z agresywnym (kwasnym)
Srodowiskiem na warunkach okreslonych w tej normie.
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UWAGA:

D ZASLEPKA (ELEMENT 16) JEST TYLKO W PRZYPADKU,
GDY W POKRYWIE WYWIERCONY JEST OTWOR DO MONTAZU
SMAROWNICY, A SMAROWNICA NIE JEST ZAINSTALOWANA

llustracja 5. Zawor przelotowy model D

Element Opis Numer zaméwieniowy

009 Sprezyna dfawnicy (tylko do dtawnic pojedynczych PTFE V-ring)
S$31600 (316 SST)

Trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1F1254 37012
Trzpien 1/2 cala (12.7 mm) 1F1255 37012
Trzpien 3/4 cala (19.1 mm) 1F1256 37012
010 Doszczelniacz dtawnicy
316 SST
Trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1E9439 35072
Trzpien 1/2 cala (12.7 mm) 1E9443 35072
Trzpien 3/4 cala (19.1 mm) 1E9447 35072
011* Adapter dtawnicy, meski
Dtawnica PTFE z pier$cieniami typu V
Trzpien 3/8 cala (9.5 mm)
Dtawnica pojedyncza 1F1248 01012
Dtawnica podwdjna (2 szt.) 1F1249 01012
Trzpien 1/2 cala (12.7 mm)
Dtawnica pojedyncza 1F1247 01012
Dtawnica podwdjna (2 szt.) 1F1247 01012
Trzpien 3/4 cala (19.1 mm)
Dtawnica pojedyncza 1F1246 01012
012 Kotnierz dtawnicy
S31600 (316 SST)
3600 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1E9437 35072
6000 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1F2018 35072
3600 i 6000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) 1F3803 35072

G11170 (stal)

3600 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1E9437 24102

6000 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1F2018 24102
3600 i 6000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) 1E9442 23072
3600 i 6000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1 mm) 1E9448 23072
10000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) 1F5508 24102
9000 i 10000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1) 1E9097 24392
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Element Opis Numer zaméwieniowy
013 Kotek gwintowany komory dfawnicy
S31600 (316 SST) B8M utwardzana
3600 i 6000 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (3 szt.) 1E9441 35222
3600 i 6000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) (2 szt.)1E9444 35222
Stal ocynkowana
3600 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (2 szt.) 1E9441 31032
6000 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (3 szt.) 1E9441 31032
3600 i 6000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) (2 szt.)1E9444 31032
10000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) (3 szt.) 10A0509 X012
3600 i 6000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1 mm) (2 szt.)1E9449 31032
Stal B7M spelniajgca wymagania NACE MR0175("
3000 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (2 szt.) 1E9441 X00A2
6000 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (3 szt.) 1E9441 X00A2
3600 i 6000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) (2 szt.)1E9444 X0032
10000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) (3 szt.) 10A0509 X102
3600 i 6000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1 mm) (2 szt.)1E9449 X0042
Stal, SA-193-B7
9000 i 10000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1 mm) (3 szt.)10A0510X012
9000 i 10000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1 mm) (3 szt.)

zgodnie z normg NACE MR0175( 10A0510X102
014 Nakretka jarzma, stal
3600 6000 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1E7930 23062

3600, 6000 i 10000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm)1E8074 23062

3600 i 6000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1 mm) 1E8327 23062
9000 i 10000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1 mm) 1E8327 23062
015 Nakretka sze$ciokatna
S31600 (316 SST) SA-194 (8M)
3600 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (2 szt.) 1E9440 35252
6000 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (3 szt.) 1E9440 35252

3600 i 6000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) (2 szt.)1E9445 35252
Stal cynkowana SA-194-2H
36000 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (2 szt.) 1E9440 24112
6000 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (3 szt.) 1E9440 24112
3600 i 6000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) (2 szt.)1E9445 24112
10000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) (3 szt.) 1A341224112
3600 i 6000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1 mm) (2 szt.)1E9446 24112
9000 i 10000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1 mm) (3 szt.)1A368124112
Stal SA-194-2HM (2M)
3600 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (2 szt.) 1E9440 X0012
6000 psi, trzpien 3/8 cala (9.5 mm) (3 szt.) 1E9440 X0012
3600 i 6000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) (2 szt.)1E9445 X0022
10000 psi, trzpien 1/2 cala (12.7 mm) (3 szt.) 1A3412 X0012
3600 i 6000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1 mm) (2 szt.)1E9446 X0012
9000 10000 psi, trzpien 3/4 cala (19.1 mm) (3szt.) 1A3681 X0042
016 Zaslepka rurowa
Stal, do pokryw ze stali
S31600 (316 SST) do pokryw ze stali 316 SST

1A7675 24662
1A7675 35072
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Element Opis Numer zaméwieniowy

016 Smarownica trzpienia/smarownica z zaworem
odcinajacym

016 Ztgczka wkretna, do smarownicy/smarownicy
z zaworem odcinajgcym

AJ5428 00A21

LO3006 (stal)

Zawory stalowe 3600 psi 1 D2397 26232
G10180 (stal)

Zawory stalowe 6000 i 10000 psi 1 D2397 28992
S304000 (304 SST)

1D2397 X0012
1 D2397 38332

Zawory ze stali nierdzewnej 3600 psi
Zawory ze stali nierdzewnej 6000 i 10000 psi
016 Smarownica trzpienia

Do wszystkich materiatéw pokrywy 0V0873 000A2
017 Specjalna podktadka
S31600 (316 SST)
Do dtawnicy pojedynczej PTFE V-ring
Trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1F1252 36042
Trzpien 1/2 cala (12.7 mm) 1F1251 36042
Trzpien 3/4 cala (19.1 mm) 1F1250 36042
018* Adapter dtawnicy, zenski
PTFE V-ring
Trzpien 3/8 cala (9.5 mm)
Dtawnica pojedyncza 1F1244 01012
Dtawnica podwdjna (2 szt.) 1F1244 01012
Trzpien 1/2 cala (12.7 mm)
Dtawnica pojedyncza 1F1243 01012
Dtawnica podwdjna (2 szt.) 1F1243 01022
Trzpien 3/4 cala (19.1 mm)
Dtawnica pojedyncza 1F124201012

019 Pierscien rozstawczy
S31600 (316 SST) do dtawnic podwdéjnych PTFE/kompozyt
Trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1F3641 35072
Trzpien 1/2 cala (12.7 mm) 1J9623 35072
Trzpien 3/4 cala (19.1 mm) 0NO0284 35072
S31600 (316 SST), do dtawnic podwdjnych PTFE

Trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1F3641 35072

Trzpien 1/2 cala (12.7 mm) 1J9623 35072
021* Goérny pierscien czyszczacy, miekki
Trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1J8726 06332
Trzpien 1/2 cala (12.7 mm) 1J8727 06332
Trzpien 3/4 cala (19.1 mm) 1J8728 06332
025 Uszczelka ptaska metalowa (niepokazana), otéw
Potrzebna tylko w przypadku braku sitownika 1D8847 99012
——— Tabliczka ostrzegawcza (niepokazana) 11B9513 X012

* Zalecane czeéci zapasowe

1. Materiat ten znajduje sie w wykazie materiatéw NACE norma MR0175, ktére
dopuszczone s3 do bezposredniego kontaktu z agresywnym (kwasnym) $rodowiskiem na
warunkach okreslonych w tej normie.



Modele D i DA

11



Modele D i DA

Maj 1996
Errata
do
Instrukcji obstugi zaworéw modele D i DA
Druk 1777, wrzesieh 1994
Ceramiczny zespét gniazdo-zawieradto OSTRZEZENIE
W niektorych typach ceramicznych zespotéw gniazdo-
zawieradio, tgcznie z typem VTC (wyjgtkowo odporne;j Strzec sie zaptonu medium procesowego
mechanicznie), w okreslonych warunkach moze powstac przez iskrg, co moze spowodowa¢ zranienie
iskra elektryczna. Jeslijedna czes¢é wykonana z ceramiki oso6b personelu lub zniszczenie urzadzenia.
uderza w drugg z duzg sitg, to moze powstac iskra
elektryczna. Nie stosowac¢ ceramicznych zespotow

ghiazdo-zawieradto do obstugi
niestabilnych przeptywéw mediéw lub
mieszanin wybuchowych (takich jak eter
i powietrze).
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