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Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalacji,
konserwacji oraz czescizamiennych zaworu regulacyjnego
Model D4.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg
zaworéw regulacyjnych Model D4 powinny byc¢
wykonywane tylko przez pracownikéw, ktorzy (1) zostali
przeszkoleni i posiadajg odpowiednie kwalifikacje
w zakresie instalacji, obstugi i konserwacji zawordw,
sitownikow iwyposazenia dodatkowego oraz (2) doktadnie
zapoznali sie z niniejszg instrukcja. W przypadku
zaistnienia jakichkolwiek watpliwoscinalezy skontaktowac
sie z firmg Emerson Process Management w celu ich
wyjasnienia przed przystgpieniem do wykonywania
dalszych czynnosci.

Uwaga

Firma Emerson Process Management
nie bierze odpowiedzialnos$ci za dobor,
wykorzystanie lub obstuge ich produktow.
Catkowita odpowiedzialnosé za dobor,
wykorzystanie i obstuge produktow firmy
Emerson spadanakupujacego lub uzytkownika
koncowego.

llustracja 1. Zawor regulacyjny Model D4

Opis

Zawor regulacyjny Model D4 stanowi kompaktowy,
niezawodny zawor przeznaczony do dtawienia przeptywu
w aplikacjach wysokocisnieniowych. Zawor stanowiidealne
rozwigzanie w uktadach regulacji przeptywu i ci$nienia
w przemysle przerobu ropy naftowejigazu. Zawor Model
D4 moze by¢ rowniez jako samoczynny zawodr spustowy
do wysokocisnieniowych separatoréw i skruberow.

Dane techniczne

Dane techniczne zaworéw Model D4 podano w tabeli 1.
Jeslizawordostarczany jestbezposrednio od producenta,
to gtéwne dane techniczne dla konkretnego zaworu sg
wybite na tabliczce znamionowej znajdujgcej sie na
obudowie sprezyny sitownika.
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Tabela 1. Dane techniczne

Dostepne konfiguracje
Sprezyna zamyka
Sprezynaotwiera

Wielkosci korpusoéw i typ przytacza procesowego!”
Patrz tabela 2

Maksymalne cisnienie wlotowe i temperatury®
Jedli na tabliczce znamionowej zaworu podano klase
cisnieniowo-temperaturowg ASME, to maksymalne
ci$nienie wlotowe i temperatura sg zgodne
z wtasciwa klasg okreslong przez norme ASME
B16.34. Jesli na tabliczce nie ma podanej klasy
ASME, to podane bedzie maksymalne ci$nienie
robocze w temperaturze 38°C (na przyktad 248 bar
[3600 psi])

Maksymalny spadek ci$nienia™
Patrz tabele 3, 4, 5,i 6

Sygnat wejsciowy sitownika
Patrz tabele 3, 4,5, 16

Maksymalne cisnienie w obudowie sitownika
3.4 bar (50 psig)

Klasa szczelnosci odciecia przeptywu zgodnie
z normami ANSI/FCI 70-2 i IEC 60534-4
Klasa IV

Dopuszczalne temperatury®
Zespot sitownika: -40do 93°C
Zespotkorpusu zaworu:
Standardowy pierscien uszczelniajgcy pokrywy:
-46do149°C
Opcjonalny pierscien uszczelniajgcy pokrywy
z fluoroelastomeru:-23do 204°C

Charakterystyka przeptywu
Statoprocentowa

Kierunek przeptywu medium
Tylko do gory

Srednica gniazda
Patrz tabela 2

Skok grzyba zaworu
19 mm

Typ grzyba zaworu
Micro—Form

Efektywna powierzchniamembrany sitownika
452 cm?

Przytacze cisnieniowe sitownika
1/4 cala NPT z gwintem wewnetrznym

1. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych ci$nien i temperatur podanych w niniejszej instrukcji lub okreslonych przez wtasciwe normy.

Tabela 2. Wielkosci zawordw i typy przytaczy

o] < KOLNIERZOWE PLASKIE
V\Z,E\k,légﬁc sc::\ﬁzgé(;\/\ GWINTOWE KOLNIERZOWE PLASKIE Z USKOKIEM (RF) Z WYZLOBIENIEM (RTJ)
’ ’ . Class 900 Class 900

CALE CALE 3600 psi Class 150 Class 300 Class 600 i 1500 Class 600 i 1500

1 1/4, %’& 172, X X X X X X X

1/4, 3/8,1/2
2 3/4,1,1-1/4 X X X X X X X
X = Dostepne konstrukcje.
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Tabela 3. Maksymalny spadek cisnienia zapewniajgcy szczelnosc¢ odcecia™ dla zawordw Model D4 (sprezyna zamyka)
przy wspotoracy z typowymi urzgdzeniami sterujgcymi®

SYGNAL STERU- 0 do 1.2 Bar 0 do 1.4 Bar 0 do 2.0 Bar 0 do 2.3 Bar 0 do 2.4 Bar 0 do 3.4 Bar
JACY SHLOWNIK (0 do 18 Psig) (0 do 20 Psig) (0 do 30 Psig) (0 do 33 Psig) (0 do 35 Psig) (0 do 50 Psig)
SPREZYNA O matej sztywnosci O duzej sztywnosci
POCZATKOWA 0.77 Bar 0.77 Bar 0.85 Bar 1.05 Bar 1.18 Bar 1.18 Bar
NASTAWA SPREZ. (11.2 Psig) (11.2 Psig) (12.4 Psig) (15.3 Psig) (17.1 Psig) (17.1 Psig)
SREDNICA GNIAZDA Maksymalny spadek ci$nienia
mm cale Bar Psi Bar Psi Bar Psi Bar Psi Bar Psi Bar Psi
6.4 1/4 25903) | 37500) | 25903) | 3750(3) 259 3750 259 3750 259 3750 259 3750
9.5 3/8 2590) | 37500) | 25903) | 3750(3) 259 3750 259 3750 259 3750 259 3750
12.7 1/2 191 2765 191 2765 219 3180 259 3750 259 3750 259 3750
19.1 3/4 80 1160 80 1160 92 1340 123 1785 143 2080 143 2080
25.4 1 42 610 42 610 49 715 67 965 78 1130 78 1130
31.8 1-1/4 25 365 25 365 30 430 41 590 48 700 48 700

1. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych cisnien i temperatur podanych w niniejszej instrukcji lub okreslonych przez wiasciwe normy ASME.
2. Na przyktad, zastosowa¢ dane z kolumn oznaczonych 0-1.4 bar (0-20 psig) dla sterownika pneumatycznego 0.21-1.0 bar (3—-15 psig) z ci$nieniem zasilania 1.4 bar (20 psig).
3. W przypadku aplikacji z ci$nieniem wylotowym przekraczajacym 196 bar (2845 psig) stosowac ci$nienie 196 bar (2845 psig) jako maksymalne cisnienie odciecia.

Tabela 4. Maksymalny spadek cisnienia zapewniajacy szczelnosc¢ odciecia'” dla zaworow Model D4 (sprezyna zamyka)
przy wspotpracy z urzgdzeniami sterujgcymi o ograniczonym zakresie sygnatow wyjsciowych®

SYGNAL STERU- 0.2 do 1.0 Bar 0.4 do 2.0 Bar
JACY SILOWNIK (3 do 15 Psig) (6 do 30 Psig)
SPREZYNA O matej sztywnosci O duzej sztywnosci
POCZATKOWA 0.67 Bar 0.97 Bar
NASTAWA SPREZ. (9.7 Psig) (14.0 Psig)
SREDNICA GNIAZDA Maksymalny spadek ci$nienia
mm cale Bar Psi Bar Psi
6.4 1/4 259(3) 37500) 259(4) 3750(4)
9.5 3/8 15203) 220503) 210(4) 3045(4)
12.7 1/2 80 1160 113 1635
19.1 3/4 31 445 45 655
254 1 14 210 23 330
31.8 1-1/4 7.6 110 13 185
1. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych cinien i temperatur podanych w niniejszej instrukcji lub okreslonych przez wtasciwe normy ASME.
2. Na przyktad, przetwornik elektropneumatyczny skalibrowany do cisniers wylotowych 0.21-1.0 bar (3-15 psig).
3. W przypadku aplikacji z ci$nieniem wylotowym przekraczajacym 85 bar (1240 psig) stosowa¢ ci$nienie 85 bar (1240 psig) jako maksymalne ci$nienie odciecia.
4. W przypadku aplikacji z ci$nieniem wylotowym przekraczajacym 118 bar (1715 psig) stosowa¢ ci$nienie 118 bar (1715 psig) jako maksymalne ci$nienie odciecia.

Zawsze nalezy upewni¢ sie, czy nie jest
konieczne zastosowanie dodatkowych sSrodkéw
bezpieczenstwa dla ochrony przed medium
procesowym.

Przy realizacjizamowienia konfiguracjazaworu
i materiaty konstrukcyjne zostaty tak dobrane,

Instalacja zaworu

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek pracinstalacyjnych
i obstugowych nalezy nosi¢ rekawiczki, ubranie
i okulary zabezpieczajace.

Jesliurzadzenie jestinstalowane w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne warunki pracy
podane na tabliczce znamionowej lub
w tabelach 1,3,4,5i6,to naskutek gwaltownego
uwolnienia ci$nienia moze nastapi¢ powazne
zranienie osob obstugujacych lub uszkodzenie
urzadzenia. W celu uniknigecia takiej sytuacji
nalezy zawsze instalowaé¢ urzadzenia
ograniczajgce cisnienie lub urzadzenia
zabezpieczajace chroniace przed
przekroczeniem dopuszczalnych warunkow

pracy.

aby spetni¢ wymagania cisnieniowe,
temperaturowe, spadku cisnienia i warunkéw
regulacji przeptywu. Petna odpowiedzialno$¢
za bezpieczenstwo obstugi medium
procesowego i jego kompatybilnosé
z materiatami konstrukcyjnymiponosikupujacy
lub uzytkownik koncowy. Poniewaz niektére
kombinacje wykonan materiatowych korpusu
zaworuizespotugniazdo-zawieradio powoduja
ograniczeniazakresu dopuszczalnego spadkéw
cisnien i temperatur, to nie wolno uzywaé
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Tabela 5. Maksymalny spadek cisnienia zapewniajacy szczelnos¢ odciecia™ dla zawordw Model D4 (spreZyna otwiera)
przy wspotpracy z typowymi urzgdzeniami sterujgcymi®

SYGNAL STERU- 0 do 1.2 Bar 0 do 1.4 Bar 0 do 2.0 Bar 0 do 2.3 Bar 0 do 2.4 Bar 0 do 3.4 Bar
JACY SLOWNIK (0 do 18 Psig) (0 do 20 Psig) (0 do 30 Psig) (0 do 33 Psig) (0 do 35 Psig) (0 do 50 Psig)
SPREZYNA O matej sztywnosci O duzej sztywnosci
POCZATKOWA 0.23 Bar 0.23 Bar 0.28 Bar 0.28 Bar 0.28 Bar 0.28 Bar
NASTAWA SPREZ. (3.4 Psig) (3.4 Psig) (4.0 Psig) (4.0 Psig) (4.0 Psig) (4.0 Psig)
SREDNICA GNIAZDA Maksymalny spadek ci$nienia
mm cale Bar Psi Bar Psi Bar Psi Bar Psi Bar Psi Bar Psi
6.4 1/4 2590 | 37500 | 259() [ 37500) 259 3750 259 3750 259 3750 259 3750
9.5 3/8 259() | 37500) | 25903 | 3750(3) 259 3750 259 3750 259 3750 259 3750
12.7 1/2 187 2715 233 3380 259 3750 259 3750 259 3750 259 3750
19.1 3/4 78 1135 99 1430 147 2130 178 2575 198 2875 259 3750
25.4 1 41 600 53 765 80 1160 97 1410 109 1575 195 2830
31.8 1-1/4 24 355 32 465 49 715 60 875 68 985 123 1785
1. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych cisnien i temperatur podanych w niniejszej instrukcji lub okreslonych przez wiasciwe normy ASME.
2. Na przyktad, zastosowa¢ dane z kolumn oznaczonych 0-1.4 bar (0-20 psig) dla sterownika pneumatycznego 0.21-1.0 bar (3—15 psig) z ci$nieniem zasilania 1.4 bar (20 psig).
3. W przypadku aplikaciji z ci$nieniem wylotowym przekraczajgcym 190 bar (2760 psig) stosowac¢ cisnienie 190 bar (2760 psig) jako maksymalne ci$nienie odciecia.

Tabela 6. Maksymalny spadek cisnienia zapewniajacy szczelnos¢ odciecia™ dla zaworéw Model D4 (sprezyna otwiera)
przy wspotpracy z urzgdzeniami sterujgcymi o ograniczonym zakresie sygnatow wyjsciowych®

SYGNAL STERU- 0.2 do 1.0 Bar 0.4 do 2.0 Bar
JACY SHLOWNIK (3 do 15 Psig) (6 do 30 Psig)
SPREZYNA O matej sztywnosci O duzej sztywnosci
POCZATKOWA 0.43 Bar 0.69 Bar
NASTAWA SPREZ. (6.2 Psig) (10.0 Psig)
SREDNICA GNIAZDA Maksymalny spadek cisnienia
mm cale Bar Psi Bar Psi
6.4 1/4 2260) 327503) 259(4) 3750(4)
9.5 3/8 910 1315(03) 259(4) 3750(4)
12.7 1/2 46 660 196 2845
191 3/4 15 220 82 1195
25.4 1 --- --- 43 630
31.8 1-1/4 --- --- 26 380
1. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych ciénien i temperatur podanych w niniejszej instrukcji lub okreslonych przez wtasciwe normy ASME.
2. Na przyktad, przetwornik elektropneumatyczny skalibrowany do ci$nier wylotowych 0.21-1.0 bar (3-15 psig).
3. W przypadku aplikacji z ci$nieniem wylotowym przekraczajgcym 51 bar (740 psig) stosowac ci$nienie 51 bar (740 psig) jako maksymalne ci$nienie odciecia.
4. W przypadku aplikacji z ci$nieniem wylotowym przekraczajgcym 202 bar (2925 psig) stosowac¢ ci$nienie 202 bar (2925 psig) jako maksymalne ci$nienie odciecia.

zaworu w innych warunkach roboczych bez
skontaktowania sie z biurem firmy Emerson
Process Management. Jesliuzytkownik niema
pewnosci co do mozliwosci wykorzystania
zaworu, to nalezy skontaktowa¢ sie z biurem
firmy Emerson Process Management.

Firma Fisher nie bierze odpowiedzialnosci za
dobor, zastosowanie lub obstuge ich
produktéw. Catkowita odpowiedzialno$¢ za
dobor, zastosowanie i obstuge produktow firmy
Fisher spada na kupujacego lub uzytkownika
koncowego.

1. Przedinstalacjg zaworu nalezy sprawdzié¢, czy nie jest
on uszkodzony mechanicznie i czy wewnatrz korpusu
zaworu nie znajdujg sie zadne ciata obce.

2. Po pracach przygotowawczych do instalacji oczyscic¢
rurociag usuwajac wszystkie zanieczyszczenia,
pozostatosci po spawaniu oraz wszystkie inne ciata obce.

3. Zespot zaworu regulacyjnego moze by¢ instalowany
w dowolnej orientacji. Zazwyczaj zawor instaluje sie tak,
aby sitownik byt ustawionym pionowo nad zaworem.
Klerunek przeptywu medium przez zawdr musiby¢ zgodny
z kierunkiem strzatki na korpusie zaworu.

4. Przy instalacji zaworu w rurociggu nalezy postepowac
zgodnie z obowigzujgcymi normami narodowymi
i lokalnymi. W przypadku przytgczy procesowych
gwintowych gwint zewnetrzny przytgcza nalezy pokry¢
dobrej jakodci smarem uszczelniajgcym. W przytgczach
kotnierzowych nalezy zastosowaé odpowiednie uszczelki
ptaskie.

5. Jesli podczas prowadzenia badan technicznych lub
prac konserwacyjnych zaworu zachodzi koniecznosé
pracy instalacji technologicznej, to nalezy zainstalowac
ukfad obejscia zaworu regulacyjnego.

6. W przypadku zawordw, w ktdrych sprezyna otwiera
zawor, cidnienie obcigzenia nalezy podtgczy¢ do przytacza
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1/4-18 NPT znajdujgcego sie w zespole gornej czesci
obudowy (element 23), tak jak pokazano na ilustracji 4.
W przypadku zawordw, w ktérych sprezyna zamyka zawor
przytgcze ci$nienia obcigzenia znajduje sie w zespole
dolnejczesciobudowy (element 39), tak jak pokazano na
ilustraciji 3.

Regulacja sprezyny

Sprezynamaustalony zakres cisnien, dla ktérych cisnienie
obcigzenia moze spowodowacé przesterowanie zaworu.
Regulacja Scisnigcia sprezyny powoduje przesunigcie
zakresu regulacji, tak ze do rozpoczecia ruchu zaworu
potrzebne jest wieksze lub mniejsze ci$nienie obcigzenia.
Poniewaz szerokos$¢ zakresu regulacii cisnien nie zmienia
sie, tak wigc nastepuje rownoczesne zwigkszenie lub
zmniejszenie cisnienia wymaganego do petnego
przesunigciatrzpienia zaworu.

W celu zwigkszenia wartosci réznicy cisnien
zapewniajgcych szczelno$é odciecia przeptywu, sprezyna
sitownika musi by¢é wyregulowana w sposéb wiasciwy dla
kazdego zakresu sygnatow wejsciowych. Jesli sitownik
bytdemontowany lub zmienity sie warunki cisnieniowe, to
sprezyna moze wymagac regulacji. W tabelach 2 i 3
podano wartodci poczgtkowych nastaw sprezyn dla
réoznych zakresow sygnatéw wejsciowych dostepnych
dla sitownika. Wartosci te uwzgledniaja tarcie w dtawnicy.

Sprezyna zamyka zawor
Patrz ilustracja 3.
1. Odkreci¢ nakretke Sruby regulacyjnej (element 44).

2. W celu wigkszego Scisnigcia sprezyny nalezy obrocic¢
Srube regulacyjng (element 31) w kierunku ruchu
wskazoéwek zegara. W celu zmniejszenia $cisniecia
sprezyny nalezy obrdci¢ Srube regulacyjng w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara.

3. Powykonaniu regulacji nalezy dokrecié nakretke Sruby
regulacyjne;.

Sprezyna otwiera zawor
Patrz ilustracja 4.
1. Odkreci¢ zespdt obudowy sprezyny (element 27).

2. W celuzwigkszenia Scisniecia sprezyny nalezy obrocic¢
nakretke regulacyjng trzpienia (element 44) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. W celu
zmniejszenia $cisniecia sprezyny nalezy obréci¢ nakretke
regulacyjng trzpienia w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

3. Powykonaniu regulacji nalezy dokreci¢ nakretke Sruby
regulacyjnej.

Obstuga

Patrz ilustracja 3.

Czesci zaworu ulegajg zuzyciu w trakcie eksploataciji
i dlatego konieczne jest sprawdzanie ich stanu
technicznego i ewnetualna wymiana. Czestotliwos¢
przegladow technicznych zalezy od warunkow
procesowych.

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystapieniem do prac obstugowych
nalezy:

e W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzeniajakichkolwiek prac instalacyjnych
iobstugowych nalezy nosi¢ rekawice ochronne,
ubranie i okulary zabezpieczajace.

e Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamkna¢ zaworu.

e Wykorzystac obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie i spusci¢ medium procesowe z obu
jego stron. Upewnic¢ sig, ze sitownik nie moze
nagle otworzy¢ lub zamkna¢ zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
catkowicie $cisniecie sprezyn.

e Zastosowaé¢ procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

e Komora dtawnicy zaworu moze zawierac
medium procesowe pod ci$nieniem, nawet
w przypadku wymontowania zaworu z instalacji
procesowej. Medium procesowe moze zostac
wyrzucone pod ci$nhieniem podczas demontazu
elementéw dtawnicy Ilub pierscieni
uszczelniajacych.

* Nalezy zawsze upewni¢ sig, czy nie jest
konieczne zastosowanie dodatkowych srodkéw
bezpieczenstwa dla ochrony przed medium
procesowym.

Obstuga sitownika

Zawor regulacyjny Model D4 zostat zaprojektowany, aby
uzytkownik miat tatwy dostep do grzyba zaworu i
pierscienia gniazda bez koniecznoscidemontazu dfawnicy.
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Demontaz

1. Odtgczy¢ przewdd doprowadzajgcy cisnienie obcigzenia
oraz wyposazenie dodatkowe, ktére moze utrudniaé
demontaz.

2. Poluzowac nakretke motylkowg (element 6) uderzajgc
w nig mfotkiem. Odkreci¢ nakretke przy uzyciu mtotka lub
duzegoklucza nastawnego. Jeslinie nastgpito rozdzielenie
pokrywy od korpusu zaworu, to nalezy kontynuowaé
odkrecanie nakretki motylkowej. W pewnym momencie
nakretka zetknie sie z kotkami sprezyny (element 7)
i spowoduje oddzielenie sie pokrywy od korpusu zaworu.
Ostroznie zdjgc¢ sitownik, pokrywe i zespot grzyba zaworu
z korpusu zaworu.

Uwaga

Kotki sprezyny musza byé zainstalowane
podczas dziatania zaworu. Gwarantuja one
bezpieczenstwo podczas demontazu
urzadzenia.

3. Przy uzyciu klucza gniazdowego odkreci¢ pierécien
gniazda (element 3).

4.Z korpusu zaworu wyjgc¢ pierscien gniazda (element 3)
i uszczelke pierscienia gniazda (element 9).

5.Zbadacé stantechniczny wszystkich elementéw, zuzycie
elementéw lub ich uszkodzenie mogg by¢ przyczyng
nieprawidtowego dziatania zaworu. Ostroznie oczysci¢
powierzchnie uszczelki pierscienia gniazda oraz gwint
pierscieniagniazda.

Nalezy zachowac¢ szczegolna ostroznosé, aby
nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajacych
grzybazaworui pierscieniagniazda, gdyzmoze
to doprowadzi¢ do powstania nadmiernego
przecieku przy zamknietym zaworze.
W szczegdlnosci nie wolno uszkodzié
polerowanej powierzchni trzpienia zaworu.
Uszkodzony trzpien zaworu moze przeciaé
dtawnice i spowodowaé wyciek medium do
atmosfery.

6. W zaworach, w ktérych sprezyna zamyka zawor:
Aby zdemontowaé grzyb zaworu (element 2) nalezy
wybi¢ kotek blokujacy (element 4) i wykreci¢ grzyb
zaworu z trzpienia (element 47).

Jesli grzyb zaworu nie daje sie wykreci¢ z trzpienia,
to nalezy trzpien unieruchomi¢ w trakcie odkrecania
grzyba.

7. W zaworach, w ktérych sprezyna otwiera zawér:
Aby zdemontowaé grzyb zaworu (element 2) w pierwszej
kolejnoscinalezy zdjg¢ zespStobudowy sprezyny (element
27). Odkreci¢ nakretke Sruby regulacyjnej (element 44)
i zdjg¢ gorne gniazdo sprezyny (element 29) i sprezyne
(element30). Przesungttrzpien regulacyjny (element31)

do dotu, tak aby ptyta membrany (element 40) dotkneta
Srub mocujgcych (element 38) odstaniajgc kotek blokujgcy
(element4) w grzybie. Wybi¢ kotek blokujacy (element 4)
i odkreci¢ grzyb zaworu z trzpienia (element 47).

Jesli grzyb zaworu nie daje sie wykreci¢ z trzpienia,
to nalezy trzpiern unieruchomi¢ w trakcie odkrecania
grzyba.

Tabela 7. Momenty sit dokrecajgcych piersciert gniazda
(element 3)

WIELKOSC ZAWORU ZALECANY MOMENT SILY

mm cale Nm Lbf ft

25.4 1 407 300

50.8 2 698 515
Ztozenie

1. Upewni¢ sig, ze pierscien uszczelniajgcy pokrywy
(element 8) jest umieszczony na pokrywie i jest pokryty
smarem Lubriplate Mag-1 lub rownowaznym (element
49).

2.Zainstalowac nowy grzyb zaworu (element2) natrzpieniu
(element 47) i wtozy¢ nowy kotek blokujgcy (element 4).

3. Dokfadnie oczysci¢ gwinty pierscienia gniazda i pokrywy
w korpusie zaworu (element 1). Nalezy rowniez oczyscié
powierzchnie uszczelniajgce korpusu zaworu i uszczelki
pierécieniagniazda.

4. Pokry¢ smarem Never-Seez Nickel Special lub
rownowaznym (element 54) gwinty pierscienia gniazda
(element 3) oraz odpowiadajgce mu gwinty w korpusie
zaworu.

5. Pokry¢ smarem Never-Seez Nickel Special lub
rownowaznym (element54) uszczelke pierscieniagniazda
(element 9) i zainstalowaé jg w korpusie zaworu.

6. Wkrecic pierscien gniazda w korpus zaworu. Pierscien
gniazda dokreci¢ przy uzyciu klucza gniazdowego
momentem sity podanym w tabeli 7. Po dokreceniu
usung¢ nadmiar smaru.

7. Pokry¢ smarem (element 54) gwinty korpusu zaworu
i nakretki motylkowej oraz powierzchnie styku pokrywy
i kotnierza nakretki motylkowej. Zainstalowac w korpusie
zaworu zespotpokrywy i sitownika zumocowanym grzybem
zaworu. Dokreci¢ nakretke przy uzyciu klucza
nastawnego. Aby zapewni¢ wiasciwe dokrecenie nakretki
nalezy nakretke kilkakrotnie uderzyé mtotkiem.

8. Wykona¢ dalsze czynnosci opisane w rozdziale
opisujgcym obstuge zespotu sitownikairegulacje sprezyny.

Dtawnica zaworu

Do dtawnicy trzpienia zaworu dostep uzyskuje sie z wnetrza
korpusu zaworu. Jesli konieczna jest konserwacja
dtawnicy, to w pierwszej kolejnoscinalezy zdemontowac
czesci zaworu zgodnie z krokami 1, 2 i 6 lub 7
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SPREZYNA TALERZOWA SCISNIETA W SPOSOB WELASCIWY
W CELU PRAWIDLOWEGO UMIESZCZENIA PIERSCIENI
USZCZELNIAJACYCH DLAWNICY

SPREZYNA TALERZOWA DOKRECONA RECZNIE,
A NASTEPNIE DOKRECONA O 5/6 OBROTU

llustracja 2. Sprezyna talerzowa w zaworze Model D4

przedstawionymiw rozdziale ,Demontaz grzyba zaworu
i pierscieniagniazda”.

Demontaz

1. Przy uzyciu klucza nastawnego lub wybijaka i mtotka
poluzowa¢ nakretke blokujgcg pierscien dociskowy
dtawnicy (element 22).

2. Wykreci¢ pierscien dociskowy dtawnicy (element 10)
z pokrywy (element 5).

3. Przy uzyciu zagietego drutu wyja¢ z pokrywy trzy
sprezyny talerzowe (element 11), pierscien dystansowy
dfawnicy (element 14) oraz dwa pierscienie zapobiegajace
wyciskaniu (element 12).

4. Oczysci¢ i zbada¢ stan techniczny Scian wnetrza
komory dfawnicy. Jesli $ciany komory sg bardzo
zniszczone i nie mozna ich wypolerowac, to nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Fisher w celu
wymiany pokrywy na nowa.

5. Zbadac¢ stan techniczny trzpienia zaworu i grzyba
zaworu; jeslisg porysowane lub zuzyte, to nalezy wymienic
je nanowe.

Ztozenie
Patrz ilustracje 21i 3.

1. Zainstalowa¢ nowe pierscienie dtawnicy i sprezyny
talerzowe w sposdb przedstawiony na ilustraciji 2.

2. Gwint pierscienia dociskowego dtawnicy (element 10)
pokry¢ cienkg warstwg smaru (element 10).

3. Wpokrywie zainstalowaé pierécien dociskowy dtawnicy
i dokreci¢ go tak, aby sprezyny talerzowe (element 11)
zostaty scisniete w sposéb gwarantujgcy prawidtowe
umieszczenie pierscieni uszczelniajgcych i pierscieni
zapobiegajgcych wyciskaniu.

4. Wykrecic pierscien dociskowy dfawnicy aby catkowicie
zwolni¢ scisniecie sprezyn talerzowych.

5.Ponownie recznie dokrecic pierécieri dociskowy dtawnicy
do momentu uzyskania trwatego kontaktu pierécienia
ze sprezynamitalerzowymi.

6. Dokrecic pierscien dociskowy dtawnicy o dodatkowe
5/6 obrotu.

7.Zablokowaé potozenie pierscienia dociskowego dtawnicy
(element 10) dokrecajac nakretke blokujacg dtawnicy
(element 22) przy uzyciu klucza nastawnego lub miotka
i wybijaka.

Sitownik (sprezyna zamyka zawér)
Patrz ilustracja 3.

Przed demontazem sitownika nalezy zdemontowac grzyb
zaworu, pierscien gniazda i dfawnice zgodnie z wiasciwymi
procedurami opisanymi w niniejszej instrukcji.

Demontaz

1. Odkreci¢ nakretke Sruby regulacyjnej (element 44)
i wykreci¢ Srube regulacyjng (element 31) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara zwalniajgc
catkowicie Scisnigcie sprezyn.

2. Odkreci¢ $ruby mocujgce i nakretki szesciokatne
pokrywy (elementy 45 i 46) i z dolnej czesci obudowy
(element 39) zdjg¢ zespdtgornejczesci pokrywy (element
23).

3.Zdemontowac gniazdo sprezyny (element29) isprezyne
sitownika (element 30).

4. Wyja¢ membrane, ptyte membrany i zespét trzpienia.
Zdemontowac wskaznik potozenia (element 32) wéwczas,
gdy dolna cze$¢ trzpienia znajduje sie w oknie jarzma.
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5. W celu wymiany membrany (element 15) nalezy
rozdzieli¢ zespot membrany chwytajgc kluczem za
nakretki szesciokatne (element 42).

6. Rozdzieli¢ poszczegdlne elementy — podkfadke
membrany, pierécien uszczelniajgcy sitownika (elementy
41i25), membrane i ptyte membrany (elementy 15i40).

7. Zbada¢ stan techniczny membrany i pierscienia
uszczelniajacego sitownika. W przypadku uszkodzenia
lub nadmiernego zuzycia nalezy wymienic elementy na
nowe. Jesli wymieniana jest membrana, to nalezy
wowczas zainstalowac nowy pierscien uszczelniajgcy.

8. Zbadac stan techniczny pierscienia uszczelniajgcego
trzpienia (element 19) itulei pokrywy (element20); wrazie
konieczno$ci nalezy wymienic¢ je na nowe. Aby zbadac¢
stan techniczny pierscienia uszczelniajacego obudowy
(element 18), nalezy wykreci¢ Sruby mocujgce (element
38) i zdjg¢ dolng czes¢ obudowy (element 39). W razie
konieczno$ci wymieni¢ pierscien na nowy.

9. Jedli zachodzi konieczno$¢ demontazu nakretki
motylkowej z pokrywy, to zawleczki sprezyny (element7)
nalezy wyjac przy uzyciu szczypiec.

Zlozenie

1. Przed rozpoczeciem sktadania nalezy upewnic¢ sig,
ze wszystkie czesci sg czyste i w dobrym stanie
technicznym. Nie moze by¢ widocznych zadrapan lub
ostrych krawedzi na zadnym z gwintow lub powierzchni,
ktére moga przecigé¢ lub zniszczyé pierscien
uszczelniajacy, tuleje, dtawnice lub membrane. Przy
wymianie pierscieni uszczelniajgcych lub tulei nalezy
sprawdzi¢, czy nie sg one uszkodzone lub zniszczone.
Smarem ogolnego przeznaczenia (element 49) nalezy
pokry¢ wszystkie tuleje i pierscienie uszczelniajgce oraz
gwinty wszystkich czesci, ktére muszg byc¢ przetozone
przez tuleje i pierscienie uszczelniajace.

Gwinty nafabrycznymtrzpieniu zaworu zostaty
wykonane w specjalny sposoéb, aby podczas
konserwacji nie uszkodzi¢ pierscienia
uszczelniajacego, tulei lub dtawnicy.
Zastosowanie trzpienia innego niz fabryczny
moze spowodowaé¢ szybkie zniszczenie
pierscienia uszczelniajacego trzpienia, tulei
i dtawnicy.

Uwaga

W nastepnym kroku nie wolno pokrywaé
smarem srub mocujacych (element 38) przed
umieszczeniem ich w obudowie.

2. Zainstalowac¢ nakretke motylkowg i zatyczki sprezyny
na pokrywie, jesli byty demontowane. Zatozy¢ pierscien
uszczelniajgcy obudowy (element 18), pierScien
uszczelniajacy trzpienia (element 19) i tuleje pokrywy

(element 20). Umiesci¢ dolng cze$¢ obudowy (element
39) napokrywie. Wtozy¢ nienasmarowane sruby mocujace
(element 38) i dokreci¢ momentem sity réwnym 49 Nm.

Uwaga

Podczas dziatania zaworu zatyczki sprezyny
musza by¢ zainstalowane, gdyz spetniaja one
role zabezpieczenia przed zranieniem
pracownikéw podczas demontazu urzadzenia.

3. Ztozy¢ zespot ptyty membrany. Membrane (element
15) umiesdci¢ strong z wyttoczonym wzorem na ptycie
membrany (element 40). Obréci¢ podktadke membrany
(element 41) tak, aby jej skosnie $cieta krawedz otworu
znajdowata sie od strony pierécienia uszczelniajgcego.
Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy podktadka blokujgca
(element 43) i dolne gniazdo sprezyny (element 28)
znajduja sie od strony sprezyny.

4. Membraneizespétptyty membrany Scisng¢ dokrecajac
nakretkiszesciokgtne (element42). Umiesci¢ membrane
i ptyte membrany oraz zespét trzpienia w dolnej czesci
obudowy i pokrywy. Zainstalowa¢ wskaznik potozenia
(element 32) w pozyciji, gdy dolna czesc trzpienia znajduje
sie w oknie jarzma.

Zbyt silne dokrecenie srub mocujacych
i nakretek obudowy membrany (element45i46)
moze spowodowac zniszczenie membrany.
Nie wolno przekracza¢ momentu sity 27 Nm.

5. Umiesci¢ sprezyne (element 30) na ptycie membrany
(element 40). Zatozy¢ gérne gniazdo sprezyny (element
29). Umiesci¢ gorng czes¢ obudowy (element 23) na
dolnej czesci obudowy (element 39). Wiozy¢ Sruby
mocujgce (element 45) i dokreci¢ nakretki szesciokatne
(element 46). Nakretki dokreci¢ rownomiernie w sposéb
krzyzowy momentem sity 27 Nm.

6. Wyregulowac poczgtkowg nastawe sprezyny zgodnie
z instrukcjami przedstawionymi w rozdziale ,,Regulacja
sprezyny”.

Sitownik (sprezyna otwiera zawor)
Patrz ilustracja 4.

Przed demontazem sitownika nalezy zdemontowac grzyb
zaworu, pierécien gniazda i dfawnice zgodnie z wiasciwymi
procedurami opisanymi w niniejszej instrukcji.

Demontaz

1. Odkreci¢ zesp6t obudowy sprezyny (element 27).
Odkreci¢ nakretke Sruby regulacyjnej (element 44)
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
zwalniajgc catkowicie $cisnigcie sprezyn. Zdjaé nakretke
Sruby regulacyjnej, gorne gniazdo sprezyny i sprezyne
(elementy 44, 29 30).
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2. Odkreci¢ sruby mocujgce i nakretki szesciokatne
pokrywy (elementy 45 i 46), z dolnej czesci obudowy
(element 39) zdjac zespdtgdrnejczesci pokrywy (element
23). Wyja¢ kotek blokujacy (element 36) i odkrecic trzpien
regulacyjny (element31).

3. Wyjg¢ membrane (element 15), ptyte membrany
(element 40) i zespot trzpienia. Zdemontowaé wskaznik
potozenia (element 32) wéwczas, gdy dolnaczesctrzpienia
znajduje sie w oknie jarzma.

4. W celu wymiany membrany (element 15) nalezy
rozdzieli¢ zespot membrany chwytajgc kluczem za
nakretki szesciokatne (element 42).

5. Rozdzieli¢ poszczegdlne elementy — podkfadke
membrany, pierécien uszczelniajgcy sitownika (elementy
41i25), membrane i ptyte membrany (elementy 15i40).

6. Zbada¢ stan techniczny membrany i pierscienia
uszczelniajacego sitownika. W przypadku uszkodzenia
lub nadmiernego zuzycia nalezy wymienic¢ te elementy na
nowe. Jesli wymieniana jest membrana, to nalezy
wowczas zainstalowac nowy pierscien uszczelniajgcy.

8. Zbadac stan techniczny pier$cienia uszczelniajacego
trzpienia (element 19)itulei pokrywy (element20); wrazie
koniecznosci nalezy wymieni¢ je na nowe. Aby zbadac¢
stan techniczny pierscienia uszczelniajacego obudowy
(element 18), nalezy wykreci¢ Sruby mocujgce (element
38) i zdjg¢ dolng czes$¢ obudowy (element 39). W razie
konieczno$ci wymieni¢ pierscier na nowy. Zbadaé stan
techniczny tulei trzpienia regulacyjnego (element 26)
i pierécienia uszczelniajgcego trzpien sitownika (element
53). W razie potrzeby wymienic¢ na nowe.

9. Jesli zachodzi konieczno$¢ demontazu nakretki
motylkowej z pokrywy, to zawleczki sprezyny (element7)
nalezy wyjac przy uzyciu szczypiec.

Zlozenie

1. Przedrozpoczeciem sktadania sitownika nalezy upewnic
sie, ze wszystkie czesci sg czyste i w dobrym stanie
technicznym. Nie moga by¢ widoczne zadrapania lub
ostre krawedzie na zadnym z gwintéw lub powierzchniach,
ktére moga przecig¢ lub zniszczyé pierscien
uszczelniajacy, tuleje, dtawnice lub membrane. Przy
wymianie pierscieni uszczelniajgcych lub tulei nalezy
sprawdzi¢, czy nie sg one uszkodzone lub zniszczone.
Smarem ogolnego przeznaczenia (element 49) nalezy
pokry¢ wszystkie tuleje i pierscienie uszczelniajgce oraz
gwinty wszystkich czesci, ktére muszg byc¢ przetozone
przez tuleje i pierscienie uszczelniajace.

Gwinty nafabrycznymtrzpieniu zaworu zostaty
wykonane w specjalny sposob, aby podczas
konserwacji nie uszkodzi¢ pierscienia
uszczelniajacego, tulei lub dtawnicy.

Zastosowanie trzpienia innego niz fabryczny
moze spowodowaé szybkie zniszczenie
pierscienia uszczelniajacego trzpienia, tulei
i dtawnicy.

Uwaga

W nastepnym kroku nie wolno pokrywac
smarem Srub mocujacych (element 38) przed
umieszczeniem ich w obudowie.

2. Zainstalowac¢ nakretke motylkowg i zatyczki sprezyny
na pokrywie, jesli byty demontowane. Zatozy¢ pierscien
uszczelniajgcy obudowy (element 18), pierScien
uszczelniajgcy trzpienia (element 19) i tuleje pokrywy
(element 20). Umiesci¢ dolng cze$¢ obudowy (element
39) na pokrywie. Wtozy¢ nienasmarowane sruby mocujace
(element 38) i dokreci¢ momentem sity rdwnym 49 Nm.

3. Ztozy¢ zespdt ptyty membrany. Membrane (element
15) umiesci¢ strong z wyttoczonymi wzorami na ptycie
membrany (element 40). Obrdéci¢ podktadke membrany
(element 41) tak, aby jej skosnie Scieta krawedz otworu
znajdowata sie od strony pierscienia uszczelniajgcego
(element 25). Nalezy rowniez sprawdzic, czy podktadka
blokujaca (element43)idolne gniazdo sprezyny (element
28) znajduja sie od gory.

Uwaga

Podczas dziatania zaworu zatyczki sprezyny
muszg by¢ zainstalowane, gdyz spetniaja one
role zabezpieczenia przed zranieniem
pracownikéw podczas demontazu urzadzenia.

4. Membranegizespétptyty membrany $cisngé dokrecajgc
nakretki szesciokatne (element42). Umie$ci¢ membrane
i ptyte membrany oraz zespét trzpienia w dolnej czesci
obudowy i pokrywy. Zainstalowa¢ wskaznik potozenia
(element 32) w pozyciji, gdy dolna czes¢ trzpienia znajduje
sie w oknie jarzma.

5. Nakrecic trzpien regulacyjny (element 31) na trzpien
(element47)izablokowac przy uzyciu kotka blokujgcego
(element 36). Upewni¢ sig, ze w gérnej czesci obudowy
znajdujg sie pierscien uszczelniajgcy i tuleja.

Zbyt silne dokrecenie $rub mocujacych
i nakretek obudowy membrany (element45i46)
moze spowodowac zniszczenie membrany.
Nie wolno przekracza¢ momentu sity 27 Nm.

5. Umiesci¢ gérng cze$¢ obudowy (element23) na dolnej
czesci obudowy (element 39). Wtozy¢ Sruby mocujgce
(element 45) i dokreci¢ nakretki szesciokatne (element
46). Nakretki dokreci¢ rbwnomiernie w sposob krzyzowy
momentem sity 27 Nm.

7. Natrzpienregulacyjny zatozy¢ sprezyne (element 30),
gniazdo sprezyny (element 29) i nakretke trzpienia
regulacyjnego (element 44). Zatozy¢ zespo6t obudowy
sprezyny.
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8. Wyregulowac poczgtkowg nastawe sprezyny zgodnie
z instrukcjami przedstawionymi w rozdziale ,,Regulacja
sprezyny’.

Zamawianie czesci

Do kazdego zaworu Model D4 przypisany jest numer
seryjny wybity na tabliczce znamionowej.
W korespondencji z biurem firmy Emerson Process
Management nalezy zawsze powotywac sie naten numer.

Czesci, ktére nie zostaty wyprodukowane przez firme
Fisher nie powinny by¢ w zadnych okolicznosciach
wykorzystywane jako czesci zamienne. Zastosowanie
takich czesci moze wpltyng¢ negatywnie na jakosc
dziatania zaworu i bezpieczenstwo pracy i obstugi.

Uwaga

FirmaEmerson Process Managementnie bierze
odpowiedzialnosci za dobér, wykorzystanie
i obstuge swoich produktow. Catkowita
odpowiedzialno$¢ za dobor, zastosowanie
i obstuge produktéw firmy Emerson spada
na kupujacego lub uzytkownika korncowego.

Wykaz czesci zamiennych
Uwaga

Wszystkie zestawy nhaprawcze dostarczane sa
z pierscieniamiuszczelniajgcymiwykonanymi
w gumy nitrylowej. Jeslizachodzi koniecznosé
stosowania pierscieni uszczelniajacych
z Vitonu, to musza by¢é one zamawiane
oddzielnie.

Czes¢ Opis Numer czesci
* Zestaw naprawczy do dtawnic
Obejmuje elementy 4, 8, 12 (2 szt.) i 13 RD4X0000012
* Zestaw naprawczy do sitownika
Obejmuje elementy 4, 8, 12 (2 szt.),13
15, 18, 19, 20, 25, 26, 36 i 53 RD4X0000022

*Zalecane cze$ci zapasowe
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Czes¢ Opis Numer czesci
1 Korpus zaworu
2* Grzyb zaworu
S41000/S41600 HT
Zawor 1 cal
Srednica gniazda 1/4 cala 20C3692X012
Srednica gniazda 3/8 cala 20C3693X012
Srednica gniazda 1/2 cala 20C3694X012
Srednica gniazda 3/4 cala GE01557X012
Zawor 2 cale
Srednica gniazda 1/4 cala GE00992X012
Srednica gniazda 3/8 cala GE00993X012
Srednica gniazda 1/2 cala GE00994X012
Srednica gniazda 3/4 cala GE01558X012
Srednica gniazda 1 cal GE01561X012
Srednica gniazda 1-1/4 cala GE01555X012
S17400 H1150 Dbl
Zawor 1 cal
Srednica gniazda 1/4 cala 20C3692X032
Srednica gniazda 3/8 cala 20C3693X032
Srednica gniazda 1/2 cala 20C3694X032
Srednica gniazda 3/4 cala GE01557X032
Zawor 2 cale
Srednica gniazda 1/4 cala GE00992X032
Srednica gniazda 3/8 cala GE00993X032
Srednica gniazda 1/2 cala GE00994X032
Srednica gniazda 3/4 cala GE01558X032
Srednica gniazda 1 cal GE01561X032
Srednica gniazda 1-1/4 cala GE01555X032
Weglik wolframu
Zawor 1 cal
Srednica gniazda 1/4 cala 20C3696X012
Srednica gniazda 3/8 cala 20C3697X012
Srednica gniazda 1/2 cala 20C3698X012
Srednica gniazda 3/4 cala 20C3699X012
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Czes¢ Opis Numer czesci Czes¢ Opis Numer czesci
2* Grzyb zaworu (cigg dalszy) 10  Pierscien dociskowy dtawnicy
Weglik wolframu 11 Sprezyny talerzowe
Zawor 2 cale 12* Podktadka zabezpieczajaca przed wyciskaniem, 2 szt. 12B6335X022
Srednica gniazda 1/4 cala 20C3682X012 13*  Zespétdtawnicy 12B6667X012
Srednica gniazda 3/8 cala 20C3683X012 14 Pierécien dystansowy dtawnicy
Srednica gniazda 1/2 cala 20C3685X012 15 Membrana 22B3521X012
Srednica gniazda 3/4 cala 20C3686X012 16  Tabliczka znamionowa
Srednica gniazda 1 cal 20C3687X012 17 Wkret do metalu
Srednica gniazda 1-1/4 cala 20C3688X012 18*  Pierscien uszczelniajacy pokrywy 1F9141X0142
3* Pierécien gniazda 19*  PierScien uszczelniajacy trzpienia 1K7561X0072
S17400 H1150 Dbl 20*  Tuleja pokrywy 17A7112X012
Zawor 1 cal 22 Nakretka blokujgca
Srednica gniazda 1/4 cala GE00982X032 23  Zespdt gérnej czesci obudowy
Srednica gniazda 3/8 cala GE00983X032 25*  Pierscien uszczelniajacy sitownika 1K7561X0072
Srednica gniazda 1/2 cala GE00984X032 26" Tuleja trzpienia regulacyjnego (tylko konstrukcja
Srednica gniazda 3/4 cala GE00985X032 sprezyna otwiera) 17A4059X012
Zawor 2 cale 27  Zespotobudowy sprezyny
Srednica gniazda 1/4 cala GE00986X032 28  Dolne gniazdo sprezyny
Srednica gniazda 3/8 cala GE00987X032 29  Goérne gniazdo sprezyny
Srednica gniazda 1/2 cala GE00988X032 30  Sprezyna
Srednica gniazda 3/4 cala GE00989X032 Sprezyna zamyka
Srednica gniazda 1 cal GE00990X032 Mata sztywnosé 1F176827092
Srednica gniazda 1-1/4 cala GE00991X032 Duza sztywno$c¢ 1E792427082
Weglik wolframu Sprezyna otwiera
Zawor 1 cal Mata sztywnosé 1F176727032
Srednica gniazda 1/4 cala 1J6886X0062 Duza sztywno$c¢ 1F714327092
Srednica gniazda 3/8 cala 1J6887X0042 31 Sruba regulacyjna lub trzpien regulacyjny
Srednica gniazda 1/2 cala 1J6888X0052 32  Wskaznik potozenia
Srednica gniazda 3/4 cala 1J6889X0012 34  Zespotodpowietrzenia
Zawor 2 cale 36" Kotek blokujacy (tylko konstrukcja sprezyna otwiera)  1C608035022
Srednica gniazda 1/4 cala 1J6899X0032 37  Za$lepkarurowa
Srednica gniazda 3/8 cala 1J8154X0052 38  Srubamocujaca
Srednica gniazda 1/2 cala 1J8156X0062 39  Dolna cze$¢ obudowy
Srednica gniazda 3/4 cala 1J8158X0062 40 Ptyta membrany
Srednica gniazda 1 cal 1J8160X0012 41 Podktadka membrany
Srednica gniazda 1-1/4 cala 1P7241X0072 42 Nakretka sze$ciokatna
4*  Kofek blokujacy GEO01163X012 43  Podktadka blokujaca
5 Pokrywa 44 Nakretka $ruby blokujacej
6 Nakretka motylkowa 45  Sruba mocujaca
7 Zatyczka sprezyny 46 Nakretka szesciokatna
8* Pierécien uszczelniajgcy pokrywy 47  Zespottrzpienia zaworu
Guma nitrylowa 49  Smar (Lubriplate MAG-1 lub réwnowazny)
-46do 149°C 10C3680X012 50  Tabliczka NACE (niepokazana)
Viton 51 Wkret do metalu
-23do204°C 10C3680X022 53*  Pierécien uszczelniajgcy trzpienia sitownika 1C7821X0182
9* Uszczelka ptaska pierécienia gniazda 54  Smar (Never—Seez lub réwnowazny)
Do zaworu o wielkosci 1 cal 1B198636042 55  Tabliczka z nastawg sprezyny (niepokazana)
Do zaworu o wielkosci 2 cale 1B198836042

*Zalecane czg$ci zapasowe
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