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Sitowniki pneumatyczne

Instrukcja obstugi stownikow Baumann

(wersja angielska — metryczna)
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WSTEP
Wielosprezynowe  sitowniki membranowe firmy
Baumann sg kompaktowymi urzgdzeniami do

sterowania dziataniem zaworow regulacyjnych,
zaluzji, ttumikow lub urzadzen mechanicznie
regulujgcych predkosé. Dostepne sa dwa typy
sitownikdéw: bezposredniego dziatania ATE, w ktérych
podanie cisnienia powoduje wysunigecie toczyska oraz
odwrotnego dziatania ATR, w ktérych podanie
cisnienia powoduje wcigganie ttoczyska. Gdy sitownik
ATE jest zainstalowany na typowym zaworze firmy
Baumann, podanie ci$nienia powoduje zamknigcie
zaworu (ATC), a przy braku zasilania
pneumatycznego zawér jest otwarty. Gdy sitownik
ATR jest zainstalowany na typowym zaworze firmy
Baumann, podanie cisnienia powoduje otwarcie
zaworu (ATO), a przy braku zasilania
pneumatycznego zawér jest zamkniety. Konstrukcja
sitownikow charakteryzuje sie wyjgtkowo matg
histerezg w wyniku braku bocznych sit obcigzajgcych
powodowanych nieosiowoscig ustawienia sprezyn.
Dzieki zastosowaniu sprezyn wielokrotnych uzyskuje

| FISHER

sie wyjgtkowo matg wysokos¢ sitownika. Wyposazone
sg w stalowe obudowy membrany pokrywane farbg
epoksydowg i, poza sitownikami typ 16, jarzmo z
zeliwa ciggliwego rowniez pokrytego farbag
epoksydowg. W celu uzyskania odpornosci na
korozje, wszystkie pozostate czesci metalowe
wykonane sg ze stali nierdzewnej lub ze stali
cynkowanej. Wszystkie sitowniki sg przeznaczone do
pracy w standardowym zakresie temperatur otoczenia
od —29°C do 71°C; w przypadku wyzszych temperatur
otoczenia dostepne sa opcjonalne wykonania, nalezy
skontaktowac sie z producentem.

ZAWARTOSC INSTRUKCJI

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalacji, obstugi i czeéci zapasowych sitownikéw
pneumatycznych Baumann.

Czynnosci zwigzane z instalacja, obstugg i konserwacjg
sitownikow pneumatycznych powinny by¢ wykonywane
tylko przez pracownikéw, ktorzy e zostali przeszkoleni
i posiadajg odpowiednie kwalifikacie w zakresie
instalacji, obstugi i konserwacji zaworéw, sitownikow
i wyposazenia dodatkowego oraz ¢ doktadnie zapoznali
sie z niniejszg instrukcjg. W przypadku zaistnienia
jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowac¢ sie
z firmg Emerson Process Management.

DOSTEPNE KONSTRUKCJE

Kazdy z podstawowych sitownikbw moze byé
skonfigurowany na kilka sposobdéw. Réznice
konstrukcyjne moga dawac rézny skok sitownika:
7,9 mm, 12,7 mm lub 19,1 mm. W tabeli sprezyn
podane zakresy nominalne dla réznych sprezyn.
W kazdym  wierszu tabeli podano  warto$¢
maksymalng i minimalng dla cisnienia sterujgcego
wyrazong w psi ibarach. Wartosci cidnien z tego
przedziatu powodujg petny nominalny skok sitownika
w  warunkach bez  obcigzenia. Przytgcza
pneumatyczne sygnatu sterujgcego 1/4 cala NPT
znajdujg w goérnej (43) idolnej (44) czedci obudowy
membrany. W przypadku sitownikébw ATR nalezy
wykorzysta¢ dolne przytacze, w przypadku sitownikéw
ATE godrne przytgcze. Cisnienie sterujgce nie moze
przekroczy¢ wartos$ci 2,4 bara. Wyzsze cidnienia
moga spowodowac nieszczelnosé membrany.
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Uwaga

Firmy Emerson, Emerson Process
Management, Fisher ani zadna z nimi
zwigzana jednostka nie biora
odpowiedzialnosci za dobér, wykorzystanie
lub obstuge ich produktow. Catkowita
odpowiedzialnos¢ za dobdr, wykorzystanie
i obstuge produktéw firmy Emerson spada
na nabywce lub uzytkownika koncowego.

Sprawdzi¢ z osoba odpowiedzialng za
bezpieczenstwo instalacji procesowej, czy
nie jest konieczne zastosowanie
dodatkowych srodkéw zabezpieczajgcych
przed medium procesowym.

Przy montazu zaworu w istniejgcej instalacji
procesowej nalezy stosowac sie réwniez do
ostrzezen przedstawionych w rozdziale
,Obstuga techniczna”.

T woa K ostmene

Bardzo czesto tego typu sitowniki sa
mocowane na zaworach, w ktérych trzpien
i gniazdo zaworu wykonane sg ze stali
nierdzewnej. Przy sktadaniu sitownika lub
jego regulacji nie wolno obracaé trzpienia
zaworu, gdy grzyb zaworu styka sie

z gniazdem zaworu. Obrét obu czesci ze
stali nierdzewnej podczas ich stykania sie
moze doprowadzi¢ do ich zniszczenia.

Podczas regulacji trzpienia zaworu (5) nie
wolno chwytaé kluczem lub kombinerkami
bezposrednio za trzpien. Spowoduje to
zniszczenie powierzchni trzpienia,

a w konsekwencji zniszczenie dtawnicy.
Zamiast tego nalezy na trzpieniu zaworu
dokrecic¢ przeciwnie dwie nakretki blokujace
(27) , co umozliwi obrét trzpienia przez obroét
nakretek blokujacych przy uzyciu klucza.

OSTRZEZENIE

Podczas prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary
zabezpieczajace.

Jesli urzadzenie jest instalowane

w warunkach przekraczajacych
dopuszczalne do ktérych jest przeznaczone,
to na skutek gwattownego uwolnienia
cisnienia lub pekniecia czesci moze
nastapi¢ powazne zranienie osob
obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia.
W celu unikniecia takiej sytuacji nalezy
zawsze zainstalowaé zawor bezpieczenstwa
lub urzadzenia ograniczajace ci$nienie
zgodnie z lokalnymi i narodowymi normami i
dobra praktyka inzynierska.

W celu uniknigcia zranienia pracownikéw
lub zniszczenia urzadzen w wyniku
gwattownego uwolnienia ci$nienia lub
rozerwania czesci bedacych pod ci$nieniem,
nie nalezy instalowaé zespotu zaworu w
instalacji, gdzie cisSnienie robocze
przekracza wartosci podane w specyfikacji
zaworu, na tabliczce znamionowej
urzadzenia lub wytrzymato$¢ procesowego
kotnierza montazowego zaworu. Nalezy
zawsze instalowaé¢ urzadzenia
zabezpieczajgce przed wystgpieniem
nadcisnienia lub zmniejszajace ciSnienie
zgodnie z lokalnymi i narodowymi
standardami oraz dobra praktyka
inzynierska. Jesli nie jest mozliwe
okreslenie dopuszczalnych wartosci
parametréw roboczych urzadzenia, to przed
kontynuowaniem prac instalacyjnych nalezy
skontaktowa¢ sie z biurem firmy Emerson
Process Management.

Przeciek moze by¢ przyczyna zranienia
pracownikow obstugi. W celu dostosowania
do warunkoéw pracy, dtawnica moze
wymagaé dodatkowej regulaciji.

Jesli wykonywane sa prace przy sitowniku
zainstalowanym na zaworze i podanym
cisnieniu zasilania, nalezy trzymac rece i
narzedzia z dala od poruszajgcego si¢
trzpienia, gdyz moze spowodowac¢ to
zranienie. Szczegdlna ostroznosé nalezy
zachowa¢ podczas demontazu tgcznika
trzpienia w celu uwolnienia catego
obciazenia dziatajgcego na trzpien sitownika
bedacego skutkiem dziatania sprezonego
powietrza na membrane lub ScisSniecia
sprezyn sitownika.

Taka szczeg6lng ostroznos¢ nalezy
zachowac rowniez przy regulacji lub
demontazu opcjonalnych wytacznikéw
krancowych. Patrz wtasciwa instrukcja
obstugi sitownika.
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Przy przenoszeniu zachowaé szczegoina
ostroznos¢ na wypadek awarii lub
uszkodzenia urzadzenia do przenoszenia
zaworu. Upewni¢ sig, ze do przenoszenia
zaworu zastosowano tancuchy lub liny

o wtasciwym przekroju.

MON,T[-\2 SILOWNIKA ATR NA ZAWORZE -
CZESC 1
W celu montazu sitownika na zaworze lub innym

urzadzeniu, ktére charakteryzuje sie wytgczeniem w
jednym kierunku, nalezy wykonac¢ ponizszg procedure:

1. Przed rozpoczeciem procedury nalezy
zidentyfikowa¢ i odszuka¢ nastepujgce elementy
zespotu zaworu (ilustracja 1, strona 9): nakretka
blokujgca trzpienia (27), wskaznik potozenia (58),
pokrywa (8), nakretka jarzma (9) oraz zespét
grzyba i trzpienia (4/5). Informacje dotyczace
zaworu regulacyjnego — patrz wtasciwa instrukcja
obstugi zaworu.

2. Umiesci¢ korpus zaworu (1) w imadle. Zacisng¢
szczeki na ptaskich przytaczach zaworu. Nie
wolno zaciska¢ zaworu w inny sposob, gdyz moze
doprowadzi¢ to do zniszczenia zaworu.

3. Rozpoczg¢ montaz sitownika do korpusu zaworu.
W zaleznosci od typu sitownika — patrz ilustracja 1
i ilustracja 2 do 14. Przed rozpoczeciem montazu
nalezy wyja¢ z korpusu zaworu nakretke mocujaca
jarzma (9) i wskaznik potozenia (58). W otwor
w dolnej czes$ci jarzma sitownika (17) powinna
znalez¢ sie gorna koncowka trzpienia zaworu (5).
Przechyli¢ gére sitownika do tytu pod pewnym
katem, tak aby uzyska¢ dostep do gornej czesci
trzpienia zaworu (5).

4. Umieéci¢ nakretke mocujgca (9) na trzpieniu
zaworu (5) ptaskg strong do géry. (Zaokraglona
strona powinna by¢ skierowana do dotu w strone
gornej powierzchni jarzma.)

5. Nakreci¢ dwie nakretki blokujgce (27) na trzpieh
zaworu (5). Wkreci¢ obie nakretki najdalej jak to
jest mozliwe. Zablokowa¢ nakretki dokrecajac je
do siebie przy uzyciu dwdch kluczy. Obracajac
zablokowane nakretki przy uzyciu klucza mozliwy
jest obrot trzpienia zaworu bez zniszczenia
powierzchni uszczelniajgcej trzpienia.

6. Natozyé wskaznik potozenia (58) na trzpien
zaworu (5).

7. Jesli to mozliwe, poluzowaé kotnierz watka (25)
(ilustracja 6, strona 13) i wkreci¢ go obracajgc
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do momentu
osiggniecia zakonczenia trzpienia sitownika (26).

8. Pierwszych kilka zwojéw gwintu trzpienia zaworu
(5) pokryé smarem zapobiegajgcym zacieraniu.
Obrdcié¢ sitownik w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazéwek zegara i wkreci¢ trzpien zaworu
w sitownik o p6t obrotu.

9. Przytozy¢ cisnienie 15 psi 1 bar) do przytagcza
sterowania w dolnej czesci obudowy membrany
(43). Dolna czes$¢ jarzma opadnie do dotu i zetknie
sie z gérng czescig pokrywy zaworu (8).

10. Recznie dokreci¢ nakretke mocujgca (9).

11. Przy uzyciu klucza zatozonego na zablokowane
nakretki (27) obréci¢ trzpien (5) do momentu
wyczucia oporu.

12. Przy uzyciu mtotka i punktaka dokreci¢ nakretke
mocujaca (9).

13. Nastgpnie nalezy wykona¢ regulacje zakresu.
Patrz nastepny rozdziat.

REGULACJA ZAKRESU SLOWNIKA ATR

Regulacja ta ma zadanie, aby zawo6r otwierat sig i
zamykat przy wiasciwych wartosciach sygnatu
pneumatycznego. W sitownikach ATR, gdy cisnienie
osigga wartos¢ dolnego zakresu regulacji zawor
powinien zacza¢ sie otwiera¢. Po prawidtowej regulaciji
zawOr powinien by¢ catkowicie otwarty po osiggnieciu
przez sygnat sterujgcy wartosci maksymalnej,
wskaznik potozenia powinien wskazywac¢ rowniez
catkowite otwarcie zaworu. Tabele z danymi sprezyn
zawierajg informacje o mozliwych zakresach regulacji
dla réznych konfiguracji zaworéw. Sygnat ciSnieniowy
dla dolnej wartosci granicznej zakresu pomiarowego
zalezy od sprezyn w sitowniku. Aby wykonac
prawidtowo regulacje konieczne jest posiadanie
regulowanego  zrédta  sprezonego  powietrza
w zakresie 0 do 15 psi (0—1 bar) dla sitownikéw typ 16
i 32 oraz 0 do 20 psi (0-1,4 bar) dla sitownikow typ 54
i 70 z przytgczem z gwintem wewnetrznym 1/4 NPT.

1. Podtgczyé cisnienie zasilania do przetgcza
sterujgcego w dolnej czesci obudowy membrany
(43). Rozpoczg¢ od cidnienia O psi (0 bar) i
stopniowo zwigksza¢ cisnienie. Zanotowac
cisnienie, przy ktérym trzpien zaworu (5) zaczyna
poruszac sie.

e Jesli cisnienie w tym punkcie jest zbyt mate
(nizsze niz zalecane cisnienie poczgtkowe w
tabeli sprezyn), zespot sitownika i trzpienia
musi by¢ dtuzszy. Wykreci¢ trzpien zaworu (5)
z trzpienia sitownika (26) o pot obrotu.

e Jedli cisnienie w tym punkcie jest zbyt duze,
zespot sitownika i trzpienia musi by¢ krétszy.
Wkreci€ trzpien zaworu (5) w trzpien sitownika
(26) o pét obrotu.

2. Dtugos¢ trzpienia zaworu (5) nalezy regulowaé w
sposob opisany powyzej. Nalezy zawsze obracaé
trzpien zaworu (5) chwytajgc kluczem za
zablokowane nakretki (27). Nie wolno obracaé
trzpieni, gdy grzyb spoczywa na gniezdzie.
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Nalezy pamigetaé, ze trzpien zaworu nie moze
obracac sie, gdy styka sie z gniazdem
zaworu. Przed wykonaniem jakichkolwiek
regulacji nalezy poda¢ do sitownika
cisnienie 15 psi (1 bar). Spowoduje to
podniesienie trzpienia zaworu z gniazda

i zabezpieczy przed jego uszkodzeniem.

3. Moze zajsé koniecznosé
powtorzenia krokéw 1 i
prawidtowych nastaw.

kilkakrotnego
2 dla uzyskania

MON:I'AZ SILOWNIKA ATR NA ZAWORZE -
CZESC 2
1. Po wykonaniu regulacji zakresu mozliwe jest

zakonczenie montazu. Przytozy¢ cisnienie 15 psi
(1 bar) do przytacza regulacyjnego sitownika.

2. Przy uzyciu dwéch kluczy odblokowaé dwie
przeciwnakretki (27). Na trzpieniu sitownika (26)
znajdujg sie dwie ptaskie powierzchnie. Chwyci¢
kluczem za te ptaskie powierzchnie i wkrecic¢
pojedyncza obie nakretki najdalej jak to jest
mozliwe. Zablokowaé przeciwnakretki ponownie.

3. Zmniejszy¢ cisnienie do 0 psi (0 bar). Poluzowac
Sruby (57), ktére mocujg skale wskaznika
potozenia (56). Ustawi¢ skale tak, aby najnizsza z
kresek pokrywata sie z poziomem podktadki
wskaznika potozenia.

4. Podac¢ cisnienie réwne maksymalnemu cisnieniu
roboczemu zaworu. Wskaznik potozenia powinien
przesuna¢ sie do konca skoku zakresu roboczego
5/16 cala, 1/2 cala lub 3/4 cala (7,9 mm, 12,7 mm
lub 19,1 mm).

Uwaga; Kotnierz watka (25), jesli jest, moze byc¢
ustawiony w pozycji posredniej dla umozliwienia
kalibracji wytacznika krancowego minimalnego
otwarcia zaworu.

MON,TA2 SILOWNIKA ATE NA ZAWORZE -
CZESC 1

W celu montazu sitownika na zaworze lub innym
urzgdzeniu, ktére charakteryzuje sie wytgczeniem w

jednym kierunku, nalezy wykonac¢ ponizszg procedure.
(Typ 70 jest tylko ATR)

1. Przed rozpoczeciem procedury nalezy
zidentyfikowaé i odszuka¢ nastepujace elementy
zespotu zaworu (ilustracja 1, strona 9): nakretki
blokujace trzpienia (27), wskaznik potozenia (58),
pokrywa (8), nakretka jarzma (9) oraz zespot
grzyba i trzpienia (4/5). Informacje dotyczace
zaworu regulacyjnego — patrz wtasciwa instrukcja
obstugi zaworu.

2. Umiesci¢ korpus zaworu (1) w imadle. Zacisng¢
szczeki na pfaskich przytaczach zaworu. Nie
wolno zaciska¢ zaworu w inny sposdb, gdyz moze
doprowadzié to do zniszczenia zaworu.

3. Rozpoczg¢ montaz sitownika do korpusu zaworu.
Przed rozpoczeciem montazu nalezy wyjaé
z korpusu zaworu nakretke mocujgcg jarzma (9)
i wskaznik potozenia (58). W otw6r w dolnej czesci
jarzma sitownika (17) powinna znalez¢ sie gorna
koncowka trzpienia zaworu (5). Przechyli¢ gore
sifownika do tytu pod pewnym katem, tak aby
uzyskac dostep do gdrnej czesci trzpienia zaworu

(5).

4. Umiesci¢ nakretke mocujaca (9) na trzpieniu
zaworu (5) ptaskag strong do gory. (Zaokraglona
strona powinna by¢ skierowana do dotu w strone
gornej powierzchni jarzma.)

5. Nakreci¢ dwie nakretki blokujgce (27) na trzpien
zaworu (5). Wkreci¢ obie nakretki najdalej jak to
jest mozliwe. ZablokowaC nakretki dokrecajgc je
do siebie przy uzyciu dwoch kluczy. Obracajgc
zablokowane nakretki przy uzyciu klucza mozliwy
jest obrét trzpienia zaworu bez zniszczenia
powierzchni uszczelniajgcej trzpienia.

6. Natozy¢é wskaznik pofozenia (58) na trzpieh
zaworu (5).

7. Jesli to mozliwe, poluzowaé kotnierz watka (25)
(ilustracja 6, strona 13) i wkreci¢ go obracajgc
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do momentu
osiggniecia zakonczenia trzpienia sitownika (26).

8. Pierwszych kilka zwojow gwintu trzpienia zaworu
(5) pokry¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu.
Umiesci¢ sitownik na gornej czesci pokrywy
zaworu (8). Jarzmo sitownika sitownika bedzie
stykac sie z pokrywa (8). Wsuna¢ trzpien zaworu
(5) w trzpien sitownika (26). Wkrecic trzpien (5) tak
gteboko jak to mozliwe i wykreci¢ o pot obrotu.

9. Recznie dokreci¢ nakretke mocujaca (9).

10. Przy uzyciu klucza zatozonego na zablokowane
nakretki (27) obroci¢ trzpien (5) do momentu
wyczucia oporu.

11. Przy uzyciu mtotka i punktaka dokreci¢ nakretke
mocujaca (9).

12. Nastegpnie nalezy wykona¢ regulacje zakresu.
Patrz nastepny rozdziat.

REGULACJA ZAKRESU SILOWNIKA ATR

Regulacja ta ma zadanie, aby zawor otwierat sie
i zamykat przy wiasciwych warto$ciach sygnatu
pneumatycznego. W sitownikach ATE, gdy cidnienie
osigga warto$¢ gérnego zakresu regulacji zawor
powinien by¢ catkowicie zamkniety. Po prawidtowej
regulacji zawor powinien by¢ catkowicie otwarty po
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osiggnieciu przez sygnat sterujgcy wartosci
minimalnej, wskaznik potozenia powinien wskazywac
rowniez catkowite otwarcie zaworu. Tabele z danymi
sprezyn zawierajg informacje o mozliwych zakresach
regulacji dla réznych konfiguracji zaworéw. Sygnat
ci$nieniowy dla dolnej wartosci granicznej zakresu
pomiarowego zalezy od sprezyn w sitowniku. Aby
wykona¢ prawidtowo regulacje konieczne jest
posiadanie  regulowanego zrédta  sprezonego
powietrza w zakresie 0 do 15 psi (0-1 bar) dla
sitownikéw typ 16 i 32 oraz 0 do 20 psi (0-1,4 bar) dla
sifownikéw typ 54 i 70 z przytaczem z gwintem
wewnetrznym 1/4 NPT.

1. Podtgczyé cisnienie zasilania do przetgcza
sterujgcego w goérnej czesci obudowy membrany
(44). Stopniowo zwigkszac¢ cisnienie do wartosci
maksymalnej podanej w tabeli sprezyn.
Zanotowaé cisnienie, przy ktérym zawor jest
catkowicie zamkniety i trzpien zaworu (5) przestaje
poruszac sie.

e Jesli ci$nienie w tym punkcie jest zbyt duze,
zespot sitownika i trzpienia musi by¢ diuzszy.
Wykreci¢ trzpien zaworu (5) z trzpienia
sitownika (26) o p6t obrotu.

e Jedli cisnienie w tym punkcie jest zbyt mate,
zespot sitownika i trzpienia musi by¢ krétszy.
Wkreci€ trzpien zaworu (5) w trzpien sitownika
(26) o pét obrotu.

2. Dtugos¢ trzpienia zaworu (5) nalezy regulowac
w sposéb opisany powyzej. Nalezy zawsze
obracac¢ trzpien zaworu (5) chwytajac kluczem za
zablokowane nakretki (27).

Nalezy pamietac, ze trzpien zaworu (5) nie
moze obracac¢ sie, gdy styka sie z gniazdem
zaworu. Przed wykonaniem jakichkolwiek
regulacji nalezy sprawdzi¢, ze do sitownika
nie jest podany zaden sygnat pneumatyczny.

3. Moze zajsc koniecznos¢ kilkakrotnego
powtérzenia krokow 1 i 2 dla uzyskania
prawidtowych nastaw.

MON’TA2 SILOWNIKA ATR NA ZAWORZE -
CZESC 2
1. Po wykonaniu regulacji zakresu mozliwe jest

zakonczenie montazu. Przytozy¢ cisnienie 0 psi
(1 bar) do przytgcza regulacyjnego sitownika.

2. Przy uzyciu dwodch kluczy odblokowa¢ dwie
przeciwnakretki (27). Na trzpieniu sitownika (26)
znajdujg sie dwie ptaskie powierzchnie. Chwyci¢
kluczem za te ptaskie powierzchnie i wkrecic¢
pojedyncza obie nakretki najdalej jak to jest
mozliwe. Zablokowaé przeciwnakretki ponownie.

3. Przytozy¢ cisnienie 15 psi (1 bar). Poluzowac
Sruby (57), ktére mocujg skale wskaznika
potozenia (56). Ustawi¢ skale tak, aby najnizsza
z kresek pokrywata sie z poziomem wskaznika
potozenia (58).

4. Podac cisnienie 0 psi (0 bar). Wskaznik potozenia
powinien przesung¢ sie do kohca skoku zakresu
roboczego 5/16 cala, 1/2 cala lub 3/4 cala (7,9
mm, 12,7 mm lub 19,1 mm).

WYMIANA SPREZYNY, ZMIANA ZAKRESU
REGULACJI

W razie koniecznosci mozna wymieni¢ sprezyny
znajdujgce sie wewnatrz sitownika. Jest to konieczne,
gdy uzytkownik chce zmieni¢ zakres regulacji, czyli
zakres cisnien w ktérym sitownik bedzie pracowat.
Dopuszczalne kombinacje sprezyn zawiera tabela
sprezyn. W celu wyboru sprezyny nalezy okresli¢ skok
i zakres ci$nien dla nowej konfiguracji zaworu. Pozwoli
to okresli¢ numer zamodwieniowy sprezyny i ich liczbe.

Na ilustracjach 2 i 3 dla typu 16, ilustracjach 4 i 5 dla
typu 32, ilustracjach 10 i 11 dla typu 54 i ilustracji 14
dla typu 70 przedstawiono wtasciwe konfiguracje
zespotébw do zaworow ATE i ATR. Nalezy zwrdcic
uwage, ze dla obu typow zaworéw potrzebne sg te
same czesci, lecz inaczej ztozone. Kolejne rozdziaty
opisujg szczeg6towo procedury demontazu i
sktadania.

ZAMIANA TYPU DZIALANIA W WARUNKACH
POLOWYCH - ATE NA ATR LUB ATR NA ATE

Poza sitownikiem typ 70 wszystkie inne sitowniki moga
by¢ zmieniane w warunkach polowych z dziatania ATE
na ATR lub z ATR na ATE. Jesli zmiana typu dziatania
nastepuje bez zmiany zakresu regulacji, to mozna
wykorzystaé te same czedci. Jest to opisane
szczegdtowo w kolejnych rozdziatach zawierajgcych
procedury demontazu i sktadania.

Uwagi: Typ 70 moze dziata¢ tylko jako ATR.

Nie mozna dokona¢ zmiany typu dziatania
w warunkach polowych w sitownikach z dwoma
wytgcznikami krafncowymi.

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw lub
zniszczenia urzadzen wskutek uwolnienia
Scisnietych sprezyn sitownika, nalezy dtugie
Sruby mocujace wykreci¢ jako ostatnie.

Goérna obudowa sitownika moze by¢
umocowana do membrany i dolnej czesci
obudowy, nawet jesli Sruby mocujace
pokrywe zostaty zdemontowane. Jesli tak
sie stanie, oznacza to, ze sprezyny sitownika
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sa w dalszym ciagu $cisniete. Gorna czesé 4. Przy uzyciu klucza chwyci¢ jedna
obudowy moze niespodziewanie poluzowa¢ z zablokowanych nakretek wykreci¢ trzpien

sie i wyskoczy¢ w wyniku uwolnienia energii
Scisnietych sprezyn. Jesli gérna czesé
obudowy jest zakleszczona razem

z membrana i dolna czescia obudowy
podczas odkrecania srub mocujacych
obudowe, to rozdzieli¢ obie czesci obudowy
przy uzyciu narzedzia do podwazania.
Nalezy zawsze sprawdzaé, czy sprezyny
traca swoja energie i czy goérna czes¢
obudowy porusza sie wzdtuz dtugich $rub
podczas demontazu.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia uszkodzenia ciata lub
zniszczenia urzadzenia na skutek
niekontrolowanego ruchu jarzma sitownika
nalezy poluzowac¢ nakretki korpusu/jarzma
lub nakretki pokrywy/jarzma wykonujac
instrukcje podane w nastepnym kroku. Nie
wolno zdejmowa¢ zakleszczonej pokrywy
przy uzyciu narzedzi, ktére moga sie zginaé
lub gromadzi¢ energie w inny sposéb.
Gwattowne uwolnienie zgromadzonej energii
moze spowodowa¢é niekontrolowany ruch
jarzma sitownika.

DEMONTAZ SILOWNIKA Z ZAWORU

1. Sitownik ATR

Przytozy¢ cisnienie 15 psi (1 bar) w przypadku
sitownikéw typ 16 i 32, 20 psi (1,4 bar)
w przypadku sitownikow typ 54 i 70 do przytgcza
sterujgcego znajdujgcego sie w dolnej czesci
obudowy membrany (43). Spowoduje
to podniesienie trzpienia i grzyba zaworu (4/5)
z gniazda zaworu.

Sitownik ATE

Odtgczyé przewdd od przytgcza sterujgcego
znajdujgcego sie w gornej czesci obudowy
membrany (44). Zagwarantuje to odpowietrzenie
zaworu i spowoduje podniesienie trzpienia i grzyba
zaworu (4/5) z gniazda zaworu.

2. Dla obu typow sitownikéw

Chwyci¢ kluczem za ptaskie powierzchnie na
trzpieniu sitownika. Przy uzyciu dodatkowego
klucza nakreci¢ gorng nakretke blokujgca (27) na
trzpienn i wyciggna¢ trzpien o okoto 6,4 mm.
(Procedura taka zabezpieczy trzpieh sitownika
przed obrotem i spowodowaniem zniszczenia
membrany).

3. Poluzowa¢ nakretke blokujgca jarzma (9).

zaworu (5) catkowicie do dotu do momentu
wykrecenia z trzpienia sitownika (26).

5. Zdemontowac wskaznik potozenia (58) z trzpienia
zaworu (5). Poluzowa¢ nakretki blokujgce (27) i
odkreci¢ je. Zdemontowa¢ nakretke mocujaca
jarzma (9).

6. Podnies¢ zespdt sitownika z pokrywy zaworu (8).

ROZLOZENIE SHLOWNIKA

1. Zdemontowaé sitownik z zaworu w sposob
opisany powyze;j.

2. Wykreci¢ Sruby mocujgce (45) i nakretki (46).
Nakretki ze Srub mocujgcych nalezy odkrecaé
stopniowo i naprzemiennie. Niektére sitowniki
majg $ruby diugie i krétkie. Po wykreceniu
krétszych $rub, pozostate dtuzsze Sruby muszg
by¢ odkrecane naprzemiennie.  Sprezyny
oddziatujg z duzg sitg na obudowy membrany (43/
44). Wazne jest stopniowe zwalnianie Scisnigcia
sprezyn przed probg otwarcia pokrywy.

3. Zdjg¢ gorng pokrywe membrany (44) i zanotowac
potozenie elementéw wewnagtrz  obudowy.
W przypadku sitownikéw typ 70 nalezy rowniez
zdemontowac ptyte gérnej membrany (40).

4. Z wyjatkiem sitownikéw typ 16 nalezy wyjac
trzpien sitownika (26) wraz z ptyta membrany (40)
i membrang (39). W przypadku sitownikéw typ 16
nalezy odkreci¢ nakretke blokujgca (30) i wyjaé
trzpien (26) przez dolng czes¢ obudowy.

5. W przypadku sitownikow typy 32, 54 i 70, dolna
cze$C trzpienia sitownika (26) ma ptaskie
powierzchnie. Na tych ptaskich powierzchniach
nalezy zacisng¢ szczeki imadta. Odkreci¢ nakretke
(30) z Nylocu. W sitownikach ATE zdjag¢ podktadke
(112) (element 116 w sitownikach 54), membrane
(39), ptyte membrany (40), a w sitownikach typ 32
dodatkowo pokrywe koncowg (79). UWAGA;
W sitownikach typ 16 nie ma pokrywy konhcowej.
(W sitownikach ATR sg te same czesci, ale
umocowane w innej kolejnosci).

6. Wymieni¢ na nowe membrane (39) i pierscienie
uszczelniajgce (50), jesli sg one zuzyte lub
uszkodzone.
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ZLOZENIE SILOWNIKA - TYP ATE

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Umiesci¢ trzpien sitownika (26) w imadle,
chwytajgc szczekami za ptaskie powierzchnie
w dolnej czesci trzpienia.

W przypadku sitownikéw typ 32, umiesci¢ pokrywe
koncowa (79) na gornym koncu trzpienia. W
sitownikach ATE, pokrywa kohcowa skierowana
jest do dotu.

Umiedci¢ ptyte membrany (40) na gérnym koncu
trzpienia (26), skierowac jg rowniez do dotu.

Umiesci¢ membrane (39). Zaokraglone czesci
membrany muszg by¢ skierowane do dotu.

Umiesci¢ podktadke (112) (element 116 w
przypadku sitownikow typ 54) na otworze w ptycie
membrany.

Nakreci¢ nakretke Nyloc (30) na koncowke
trzpienia (26) i dokrecic.

Odwrdci¢ caty zespét o 180 stopni i szczekami
imadta chwyci¢ za nakretke Nyloc (30).

Umiesci¢ sprezyny (22) na ptycie membrany (40).
Kazda ze sprezyn powinna by¢ centralnie
ustawiona na wypukto$ci ptyty.

Nasungé¢ kotnierz koncowy (115) na wolny koniec
trzpienia sitownika (26).

Sprawdzi¢, czy prawidtowo jest zatozony pierscien
uszczelniajacy (50) na trzpieniu sitownika (26).

Pierscien uszczelniajgcy (50) i powierzchnie
trzpienia (26) pokry¢ niewielkg iloscig lekkiego
smaru.

Na trzpien sitownika (26) nasung¢ dolng obudowe
membrany (43) z umocowanym jarzmem sitownika
(17). Upewni¢ sie, ze zewnetrzne otwory w dolnej
czesci obudowy (43) pokrywajg sie z otworami w
membranie (39). Jesli otwory pokrywaja sie z
ktérgkolwiek ze sprezyn, obrdéci¢ obudowe w inne
potozenie.

Wyjaé zespdt z imadta. Nacisng¢ lekko na zespot
membrany, aby $cisng¢ sprezyny. Obroci¢ zespot
o 180 stopni i zatozy¢é gérng obudowe membrany
(44). Po zatozeniu obudowy sprawdzi¢, czy
wszystkie sprezyny znajdujg sie we wiasciwej
pozycji, czy zadna ze sprezyn nie opiera sie o teb
Sruby. Zatozy¢ Sruby mocujace (45) i dokrecié
nakretki (46). Moze zajs¢ koniecznos¢ lekkiego
Scisniecia sprezyn, aby mozna byto zatozyé
nakretki.  Dokreci¢  nakretki w  sposob
naprzemienny, co gwarantuje réwnomierne
Scisniecie sprezyn.

Przytozy¢ sprezone powietrze do sitownika i
sprawdzi¢ szczelno$¢ potgczen i tarcie. Sitownik

powinien porusza¢ sie bez oporéw w catym
zakresie skoku. Ptynem do detekcji nieszczelnosci
pokry¢ obszar wokoét tulei prowadzacej (54).
Sprawdzi¢ rowniez szczelno$¢ wokdt zewnetrznej
krawedzi membrany (39).

15. Wykonaé¢ regulacje opisane w rozdziale
»Aegulacja zakresu sitownika ATE”.

ZLOZENIE SILOWNIKA - TYP ATE

1. Umiesci¢ trzpien sitownika (26) w imadle,

10.

12.

chwytajac szczekami za ptaskie powierzchnie
trzpienia.

Umiesci¢ podktadke (112) (element 116 w
przypadku sitownikéw typ 54) na gwintowane;j
koncowce trzpienia sitownika (26).

Umiesci¢ membrane (39). Zaokrgglone czesci
membrany muszg by¢ skierowane do gory.

Umiedci¢ ptyte membrany (40) na gérnym koncu
trzpienia (26), skierowac jg réwniez do gory.

W przypadku sitownikéw typ 32, umiesci¢ pokrywe
koncowa (79) na gornym koncu trzpienia. W
sitownikach ATR, pokrywa koncowa skierowana
jest do gory.

Nakreci¢ nakretke Nyloc (30) na koncdowke
trzpienia (26) i dokrecic.

Nasung¢ kotnierz koricowy (115) na wolny koniec
trzpienia sitownika (26).

Sprawdzi¢, czy prawidtowo jest zatozony pierécien
uszczelniajacy (50) na trzpieniu sitownika (26).

Pierscien uszczelniajgcy (50) i powierzchnie
trzpienia (26) pokry¢ niewielkg iloscig lekkiego
smaru.

Wsung¢ trzpien sitownika (26) w dolng obudowe
membrany (43). Obroci¢ zespdt tak, aby otwory
w obudowie (43) pokryly sie z otworami
w membranie (39).

. Umiesci¢ sprezyny (22) na ptycie membrany (40).

Kazda ze sprezyn powinna by¢ centralnie
ustawiona na wypuktosci ptyty.

Zatozy¢ gorng obudowe membrany (44). Po
zatozeniu obudowy sprawdzi¢, czy wszystkie
sprezyny znajdujg sie we witasciwej pozycji, czy
zadna ze sprezyn nie opiera sie o teb Sruby.
Zatozy¢ Sruby mocujace (45) i dokreci¢ nakretki
(46). Moze zaj$¢ konieczno$¢ lekkiego Scidniecia
sprezyn, aby mozna byto zatozyé nakretki.
Dokreci¢ nakretki w sposdb naprzemienny, co
gwarantuje réwnomierne $ci$niecie sprezyn.
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OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw obstugi
lub zniszczenia urzadzen wskutek
gwaltownego podniesienia lub upadku
zespotu zaworu, nie wolno podnosié
zespotu zaworu za naped reczny.

13. Przytozy¢ sprezone powietrze do sitownika
i sprawdzi¢ szczelnos¢ potgczen i tarcie. Sitownik
powinien porusza¢ sie bez oporéw w catym
zakresie skoku. Ptynem do detekcji nieszczelnosci
pokry¢ obszar wokét tulei prowadzgcej (54).
Sprawdzi¢ réwniez szczelno$¢ wokét zewnetrznej
krawedzi membrany (39).

14. Wykonaé regulacje opisane w rozdziale
»Regulacja zakresu sitownika ATR”.

KONSERWACJA SILOWNIKA

Standardowe procedury konserwacji sitownika moga
obejmowaé¢ okresowe przeglady i wymiane pierscieni
uszczelniajgcych  (50) lub  membrane  (39).
Postepowa¢ zgodnie z procedurami opisanymi
powyzej.

OBStLUGA NAPEDU RECZNEGO

W przypadku sitownikow ATR, obrét napedu
recznego w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara powoduje reczne wcigganie trzpienia, w obrét
w kierunku przeciwnym jego wysuwanie. Niewielka
dzwignia blokujgca w godrnej czesci zespotu napedu
recznego umozliwia uzytkownikowi zablokowanie
napedu recznego w zgdanej pozyciji.

W przypadku sitownikéw ATE, obrét napedu
recznego w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara powoduje reczne wysuwanie trzpienia, w obrét
w Kierunku przeciwnym jego wcigganie. Niewielka
dzwignia blokujgca w gornej czesci zespotu napedu
recznego umozliwia uzytkownikowi zablokowanie
napedu recznego w zadanej pozyciji.
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__® Tabela 1. WSPOLNE CZESCI ZAWOROW

@’/EDZEE‘”E i =
1 Korpus
2 Pierscien gniazda
4 Grzyb
5 Trzpien
8 Pokrywa
8A Tuleja pokrywy
9 Nakretka mocujgca
10 Doszczelniacz dtawnicy
12 PierScien uszczelniajgcy
14 Dtawnica
27 Nakretki blokujgce
49 Uszczelka ptaska pokrywy
58 Wskaznika potozenia

llustracja 1. Typowe elementy zespotu.
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llustracja 2. Sitownik typ 16, ATR llustracja 3. Sitownik typ 16, ATR

Tabela 2. WSPOLNE CZESCI SLOWNIKOW TYP 16

CZESC OPIS NUMER CZESCI LICZBA
17 Jarzmo sitownika 81811 1
22" Sprezyna Patrz tabela 3 Patrz tabela 3
26 Trzpien sitownika 81840 1
30 Nakretka samoblokujaca 81844 1
39~ Membrana 011759-001-686 1
40 Ptyta membrany 81850-1 1
43 Obudowa membrany, dolna 81820 1
44 Obudowa membrany, gérna 81823 1
45 Sruba mocujgca z tbem szesciokatnym 81824 8
46 Nakretka szesciokatna 81825 8
50 Pierécien uszczelniajgcy (FKM (fluorowegiel) 24080 2
54 tgcznik 81830 1
Skala wskaznika potozenia, 0.5 cala 983674-001-250
56 Skala wskaznika potozenia, 0.3125 87935 !
57 Sruba 81812 2
62 Tabliczka znamionowa 81891 1
112 Podktadka 25861-24 1
113 Zaslepka odpowietrzenia 24147 1
115 Kotnierz 81870 1
116 Kotnierz (tylko skok 0.3125 cala) 81842 1
119 Wkret do metalu 24686 2
*Zalecane czesci zapasowe
Tabela 3. ZAKRESY SPREZYN DLA SILOWNIKOW TYP 16
NOMINALNY ZAKRES PREZYNA
DZIALANIE SKOK REGULACJI SPREZYNY NSMEE czEscl | LiczBA Ko(r;:lgnz LICZBA
cale mm psi bar (22)
ATE 0.5 12.7 3-13 0.2-0.9 81860 4 — —
(ATC) 0.3125 7.9 4-13 0.3-0.9 81864 4 81842 1
ATR 0.5 12.7 3-15 0.2-1.0 81860 5 —_— —_—
(ATO) 0.3125 7.9 4-15 0.3-1.0 81863 4 81842 1

10
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llustracja 4. Sitownik typ 32, ATR

llustracja 5. Sitownik typ 32, ATE

11
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Tabela 4. WSPOLNE CZESCI SLOWNIKOW TYP 32

SILOWNIK TYP 32
CczeSC OPIS SKOK 0.5 cala (12.7 mm) SKOK 0.75 cala (19.1 mm)
NUMER CZESCI LICZBA NUMER CZESCI LICZBA
17/54 Jarzmo z tulejg prowadzaca 24184-10 ) 24184-10 ]
Jarzmo z tulejg prowadzacg do zawordéw Fisher 24184-1-1 24184-1-1
19 Uszczelka ptaska (standardowa) 009191-445-883 ; 009191-445-883 ]
Uszczelka ptaska (wysokotemperaturowa) 009191-445-885 009191-445-885
22 Sprezyna sitownika Patrz tabela 5 —_— Patrz tabela 5 —_—
o6 Trzpien sitownika, gwint 5/16 24613 ; 24613 ]
Trzpien sitownika (do zawordéw Fisher), gwint 3/8 24613-2 24613-2
30 (B) Nakretka, Nyloc Patrz czes¢ 39A
39 (B) Membrana Patrz czes¢ 39A
Zestaw membrany (standardowy) 24462 1 24462 1
39A (A)(B)
Zestaw membrany (wysokotemperaturowy) 24464 1 24464 1
40 Ptyta membrany 24811 1 24811 1
43 Obudowa membrany (dolna) 011767-004-999 1 011767-004-999 1
44 Obudowa membrany (gérna) 011766-001-999 1 011766-001-999 1
45 Sruba mocujaca 259131 8 259131 8
46 Nakretka 971511-011-250 8 971511-011-250 8
50 (B) Pierscien uszczelniajacy (FKM (fluorowegiel)) Patrz czes¢ 39A
56 Skala wskaznika potozenia 983674-001-250 1 983674-003-250 1
57 Wkret do metalu 971302-003-250 2 971302-003-250 2
62 Tabliczka znamionowa 983753-001-600 1 983753-001-600 1
64 Sruba mocujaca 971000-007-1 6 971000-007-1 6
79 Pokrywka koricowa Patrz tabela 5 - Patrz tabela 5 —
112 Podkfadka 25861-24 1 25861-24 1
113 Zaslepka odpowietrzenia 24147 1 24147 1
115 Kotnierz wytacznika 24187 1 24187 1
119 Wkret do metalu 24686 2 24686 2
UWAGI: A. Zalecane czesci zapasowe
B. Zestaw membrany (39A) obejmuje nakretke blokujaca (30), pierscien uszczelniajacy (50) i membraneg (39).
Czesci te nie sg sprzedawane oddzielnie.
Tabela 5. ZAKRESY SPREZYN DLA SILOWNIKOW TYP 32
SKOK NOMINALNY ZAKRES SPREZYNA POKRYWA
DZIALANIE REGULACJI SPREZYNY | NUMER CZESCI |LICZBA| KONCOWA |LICZBA
cale mm psi bar (22) (79)
3-9 0.2-0.6 24820 4 24116 1
0.5 12.7 3-10 0.2-0.7 24821 6 24116 1
(Q%E;) 3-13 0.2-0.9 24820 6 24116 1
3-10 0.2-0.7 24821 4 24830 1
0.75 19.1
3-13 0.2-0.9 24821 6 24830 1
3-9 0.2-0.7 24820 4 24116 1
0.5 12.7 5-15 0.3-1.0 24820 6 24116 1
(gg) 7-15 0.5-1.0 24821 6 24830-1 1
3-9 0.2-0.7 24821 4 24830 1
0.75 19.1
5-15 0.3-1.0 24827 6 24830 1
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Sitowniki pneumatyczne

@ Nie wolno obraca¢ pokretta napedu

recznego po catkowitym wysunieciu
% i

trzpienia (zawor catkowicie zamkniety
i grzyb docisniety do gniazda) lub

82 0 - catkowitym schowaniu trzpienia (zawor
= catkowicie otwarty, gdyz moze spowodowaé
83 8 e 44 to zniszczenie zespotu napedu recznego.

' A\

N i g

W b Y

| i
49 :{:

s
T

=)=
—®
o
2D

5-15 psi, skok 1/2 cala
25 Zanotowac potozenie
czesci numer 81 i 82

llustracja 6. Sitownik typ 32 z napedem recznym i opcjonalnymi dwoma wytacznikami kraricowymi, ATR

Tabela 6. SLOWNIK ATR TYP 32 Z NAPEDEM RECZNYM | DWOMA WYLACZNIKAMI KRANCOWYMI

CzZESC OPIS NUMER CZESCI LICZBA

25 Kotnierz watka 24732-2 1
Trzpien sitownika, gwint 5/16 24613-4 1

26 Trzpien sitownika (do zaworéw Fisher), gwint 3/8 24613-3 1
Trzpien sitownika (do dwoch wytgcznikdw) 24613-16 1

Zestaw membrany (standard) 24462-2 1

39A (A)(B)

Zestaw membrany (wysokotemperaturowy) 24464-2 1

40 Ptyta membrany 24811-1 1
44 Obudowa membrany (gérna) 011766-012-999 1
49 Pierscien dystansowy 24726 1
81 Pierscien dystansowy 24855-1 1
82 Pierscien dystansowy 24855 1
83 Nakretka 24602-1 1
84 Zacisk 24603-1 1
85 Nakretka, brgz 24604 1
87 Sruba z tbem gniazdowym 24606 2
88 Podktadka ptaska 24620 1
89 Sruba z tbem gniazdowym 24619 1
90 Naped reczny 24605 1
91 Podktadka ptaska 25958 1
93 Przycisk blokady 24607 1

UWAGI: A. Zalecane czesci zapasowe
B. Zestaw membrany (39A) obejmuje pierscien uszczelniajacy (50) i membrane (39).
Czesci te nie sg sprzedawane oddzielnie.
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llustracja 7. Sitownik typ 32 z napedem recznym
i opcjonalnymi dwoma wytgcznikami kraricowymi, ATE

Tabela 7. SLOWNIK ATE TYP 32 Z NAPEDEM RECZNYM | DWOMA WYLACZNIKAMI KRANCOWYMI

CzESC OPIS NUMER CZESCI LICZBA

06 Trzpien sitownika, gwint 5/16 24613-4 ]
Trzpien sitownika (do zaworéw Fisher), gwint 3/8 24613-2

44 Obudowa membrany (gérna) 011766-012-999 1

52 Naped reczny, P/N 25977

53 Kofek blokujacy, P/N 25897 Kit Part No. 25985 1

55 Trzpien do napedu recznego, P/N 25976

58 Nakretka samoblokujaca 25924 1

59 Adapter, naped reczny 25978-2 1

60 Pierscien uszczelniajacy 25926 1

61 Nakretka blokujgca 25979 1

63 Kotek sprezyny 24835 1

82 Tuleja, naped reczny 24834 1

126 ’Sruba szesciokatna (skok 0.5 cala) 24756-6 5

Sruba szesciokatna (skok 0.75 cala) 24756-7
127 Nakretka szesciokatna 971511-010-250 2
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Tabela 8. CZESCI SH.OWNIKA TYP 32 Z DWOMA
WYLACZNIKAMI KRANCOWYMI, ATR

CzESC OPIS NUMER  |LICZBA

25 Kotnierz watka 24732-2 1
Trzpien sitownika, gwint 5/16 247321

26 ien si i 5 1
Trzpien lfillc;]v;/:n;l Egtosz/gworow 247306

44 Obudowa membrany 24132 1

112 Podktadka 25861-24 1

120 | Pokrywa wytgcznika krancowego 24128 1

121 Sruba nastawcza 24126 1

122 Whytacznik krancowy 24129 1

123 Sruba 241281 2

124 Pierscien dolny 25602 1

llustracja 8. Sitownik typ 32 z dwoma wytgcznikami
kraricowymi, ATR

Tabela 9. CZESCI SHLOWNIKA TYP 32 Z DWOMA

WYLACZNIKAMI KRANCOWYMI, ATE
CZESC OPIS NUMER  |LICZBA
25 Kotnierz watka 24732-2 1
Trzpien sitownika, gwint 5/16 24732-1
26 Trzpien sitownika (do zaworéw 1
Fisher, gwint 3/8 24613-20
112 Podktadka 25861-24 2
126 Sruba szesciokatna (skok 0.5 cala) 24756-6 5
Sruba szeéciokatna (skok 0.75 cala) 24756-7
127 Nakretka sze$ciokgtna 971511-010-250| 2

llustracja 9. Sitownik typ 32 z dwoma wytgcznikami
kraricowymi, ATE

15



Instrukcja obstugi
ACT_IM
D103352X012
Pazdziernik 2008

Sitowniki pneumatyczne

llustracja 10. Sitownik typ 54, ATR

llustracja 11. Sitownik typ 54, ATE

Tabela 10. WSPOLNE CZESCI SLOWNIKOW TYP 54

SHOWNIK TYP 32
CZESC OPIS SKOK 0.5 cala (12.7 mm) SKOK 0.75 cala (19.1 mm)
NUMER CZESCI LICZBA NUMER CZESCI
17/54 Jarzmo z tulejg prowadzaca 24184-10 1 24184-10 ;
Jarzmo z tulejg prowadzacg do zaworéw Fisher 24184-1-1 24184-1-1
19 Uszczelka ptaska (standardowa) 009191-445-883 ] 009191-445-883 ;
Uszczelka ptaska (wysokotemperaturowa) 009191-445-885 009191-445-885
22 Sprezyna sitownika Patrz tabela 11 —_— Patrz tabela 11 —_—
25 Kotnierz watka 24732-2 1 24732-2 1
o6 Trzpien sitownika, gwint 5/16 24295-2 ] 24295-2 |
Trzpien sitownika (do zaworéw Fisher), gwint 3/8 24295-2 24295-2
30 (B) Nakretka, Nyloc Patrz czes¢ 39A
39 (B) Membrana Patrz czes¢ 39A
Zestaw membrany (standardowy) 24463 1 24463 1
39A (A)(B)
Zestaw membrany (wysokotemperaturowy) 24465 1 24465 1
40 Ptyta membrany 0.330-0420 1 0.330.0420 1
43 Obudowa membrany (dolna) 24294 1 24294 1
44 Obudowa membrany (gérna) 25989 1 25989 1
45 Sruba mocujgca Patrz tabela 11 —_— Patrz tabela 11 —_—
46(A) Nakretka 971511-011-250 8 971511-011-250
50 (B) Pierscien uszczelniajgcy (FKM (fluorowegiel)) Patrz czes¢ 39A
51 Pierscien dystansowy 24724 1 24724 1
56 Skala wskaznika potozenia 983674-001-250 1 983674-003-250 1
57 Wkret do metalu 971302-003-250 2 971302-003-250 2
62 Tabliczka znamionowa 983753-001-600 983753-001-600 1
64 Sruba mocujgca z them szesciokgtnym 971000-007-1 6 971000-007-1 6
113 Zaslepka odpowietrzenia 24147 1 24147 1
115 Kotnierz wytgcznika krancowego (C) 24297-1 1 242971 1
116 Podktadka 25861-24 1 25861-24
119 Sruba mocujgca 24686 2 24686 2

UWAGI: A. Zalecane czgsci zapasowe
B. Zestaw membrany (39A) obejmuje nakretke blokujaca (30), pierscien uszczelniajgcy (50) i membrane (39).

Czesci te nie sg sprzedawane oddzielnie.

C. Patrz tabela 12, strona 18 - kotniertz wytacznika krancowego dla zaworéw sanitarnych.
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Tabela 11. ZAKRESY SPREZYN DLA SLOWNIKOW TYP 54 - WYKONANIE NIESANITARNE

SKOK NOMINALNY ZAKRES SPREZYNA SRUBY POKRYWY
DZIALANIE SPREZYNY CZESC |[LICZBA| MOCUJACE |LICZBA| SRUB LICZBA
cale mm psi bar (22) (45) MOCUJACYCH
24783 2
3-10 0.2-0.7 24906 4 24900 2
259131 6
0.50 12.7
24783 2
3-13 0.2-0.9 24906 6 24900 2
ATE 25913-1 6
(ATC) 24783 2
3-10 0.2-0.7 25915 4 24900 2
25913-1 6
0.75 19.1
24783 2
3-13 0.2-0.9 25915 6 24900 2
259131 6
24783 2
3-10 0.2-0.7 24906 4 24900 2
259131 6
24783 2
5-15 0.3-1.0 24906 6 24900 2
25913-1 6
24783 2
6-14 0.4-1.0 25915 6 24900 2
25913-1 6
24783 2
7-13 0.5-0.9 25915 6 24900 2
259131 6
24783 2
7-15 0.5-1.0 25915 6 24900 2
25913-1 6
0.50 12.7
24783 2
8-15 0.6-1.0 25915 6 24900 2
25913-1 6
24783 2
9-15 0.6-1.0 21819 4 24900 2
259131 6
24783 2
10-16 0.7-1.1 25940 6 24900 2
25913-1 6
24783 2
11-15 0.8-1.0 24654 6 24900 2
25913-1 6
24783 2
12-16 0.8-1.1 24654 6 24900 2
ATR 259131 6
(ATO) 24783 2
3-10 0.2-0.7 25915 4 24900 2
259131 6
24783 2
3-14 0.2-1.0 24906 4 24900 2
25913-1 6
24783 2
4-16 0.2-1.1 24906 4 24900 2
25913-1 6
24783 2
5-15 0.3-1.0 25915 6 24900 2
259131 6
24783 2
6-16 0.4-1.1 25915 6 24900 2
25913-1 6
0.75 19.1
24783 2
7-13 0.5-0.9 25940 4 24900 2
25913-1 6
24783 2
8-14 0.6-1.0 21819 3 24900 2
259131 6
24783 2
9-17 0.6-1.2 21819 4 24900 2
25913-1 6
24783 2
10-14 0.7-1.0 41825 6 24900 2
25913-1 6
24783 2
11-16 0.8-1.1 24654 6 24900 2
259131 6

17



Instrukcja obstugi

ACT_IM
S+ . k t D103352X012
I Ownl I pneuma yczne Pazdziernik 2008
Tabela 12. ZAKRESY SPRE?YN DLA SLOWNIKOW TYP 54 - WYKONANIE SANITARNE
skok  [VOMINALNY ZAKRES SPREZYNA $RUBY POKRYWY KOLNIERZ
DZIALANIE SPREZYNY CZESC |LICZBA [MOCUJACE(LICZBA| SRUB  |LICZBA WYLACZNIKA LICZBA
cale | mm psi bar (22) (45) MOCUJACYCH (115)
24783 2
3-10 | 0.2-0.7 24906 4 24900 2 24907 1
25913-1| 6
050 | 12.7
24783 2
3-13 | 0.2-0.9 24906 6 24900 2 24907 1
ATE 25913-1 | 6
(ATC)
24783 2
3-10 | 0.2-0.7 25915 4 24900 2 24297 1
25913-1 | 6
0.75 | 19.1
24783 2 1
313 | 02-09| 25915 | 6 24900 | 2 24333 &
25913-1| 6 24187 2
24783 2
5-15 | 0.3-1.0 24906 6 24900 2 24297 1
25913-1 | 6
0.50 | 12.7
24783 2
8-15 | 06-1.0| 25915 | 6 24900 | 2 24870 |y
25913-1 6 (skrocony do dtugosci1.54")
ATR 24783 2
(ATO) 5-15 | 0.3-1.0 25915 6 24900 2 24297 1
25913-1 | 6
24783 2 1
075|191 | 7-13 | 05-09| 25940 | 4 24900 | 2 24333 &
25913-1| 6 24187 2
24783 2 24670-2
8-14 06-1.0 21819 8 259131 6 24900 2 (skrécony do dtugosci 1.50") 1
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Nie wolno obracaé pokretta napedu

recznego po catkowitym wysunieciu
trzpienia (zawér catkowicie zamkniety

i grzyb docisniety do gniazda) lub

catkowitym schowaniu trzpeinia (zawér
catkowicie otwarty, gdyz moze spowodowaé
to zniszczenie zespotu napedu recznego.

llustracja 12. Sitownik typ 54 z napedem recznym, ATE

Tabela 13. CZESCI SHLOWNIKA TYP 54

Z NAPEDEM RECZNYM, ATR*

llustracja 13. Sitownik typ 54 z napedem recznym, ATE

Tabela 14. CZESCI SHLOWNIKA TYP 54
Z NAPEDEM RECZNYM, ATE

czESC oPIS glz’g':; liczBA | czesé oPIS ggé":g iczBA
o6 Trzpien sifownika, gwint 5/16 24601 ; o6 Trzpien sitownika, gwint 5/16 24295 1
Trzpien sitownika, gwint 3/8 24601-2 Trzpien sitownika, gwint 3/8 24295-1| 1
44 Obudowa membrany, gérna 24608 | 1 43 Obudowa membrany (dolna) 24294 | 1
49 Piersécien dystansowy 24726 1 44 Obudowa membrany (gérna) 24608 1
83 Nakretka 24602-1| 1 49 Sruba 25987 | 1
84 Obejma 24603 1 52 Naped reczny
85 Nakretka, braz 24604 | 1 53 Kofek blokujacy Zosaw |
86 Podktadka 25613 1 55 Trzpien, naped
87 Sruba z tbem z gniazdowym 24606 | 2 58 Nakretka blokujaca 25924 1
88 Podktadka ptaska 24620 1 59 Adapter 25978 1
89 Sruba z tbem gniazdowym 24619 1 60 Pierscien uszczelniajgcy 25926 1
90 Naped reczny 24605 1 61 Nakretka blokujaca 25979 1
91 Podktadka ptaska 25958 1 63 Kotek 25931 1
93 Przycisk blokady 24607 1 112 Podktadka 25918
* Standardowe konstrukcje posiadajg dwa wytaczniki krancowe. 126 | Sruba z tbem szesciokatnym (do wyt.) 24756-8 | 3
127 Nakretka szesciokatna (do wyt.) 42789 | 3
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llustracja 14. Sitownik typ 70
Tabela 15. CZESCI SILOWNIKA TYP 70
CZESC OPIS NUMER CZESCI LICZBA
17/54 Jarzmo z tulejg prowadzaca 24184-10 |
Jarzmo (do zawordw Fisher) z tulejg prowadzaca 24184-1-1
19 Uszczelka ptaska (standard) 009191-445-883 ]
Uszczelka ptaska (wysokotemperaturowa) 009191-445-885
22 Sprezyna sitownika Tabela 16 —_—
25 Kotnierz watka 24732-2 1
o6 Trzpien sitownika, gwint 5/16 24330-2 ;
Trzpien sitownika, gwint 3/8 24330-3
30 (B) Nakretka, Nyloc Patrz czes¢ 39A
39 (B) Membrana Patrz cze$¢ 39A
39A (A)(B) Zestaw membrany (standardowy) 24471 1
40 Ptyta membrany 24350 2
43 Obudowa membrany (dolna) 24310 1
44 Obudowa membrany (gérna) 24317 1
45 Sruby mocujace (krétkie) Patrz tabela 16 —_—
46 Nakretka 24705M 16
50 (B) Pierscien uszczelniajgcy (FKM (Fluorowegiel)) Patrz czesé 39A
51 Pierscien dystansowy 24724 1
56 Skala wskaznika potozenia (skok 0.5 cala) 983674-001-250 ]
Skala wskaznika potozenia (skok 0.75 cala) 983674-003-250
57 Wkret do metalu 971302-003-250 2
62 Tabliczka znamionowa 983753-001-600 1
64 Sruba mocujgca 971000-007-1 6
112 Podkfadka 25861-24 2
113 Zaslepka odpowietrzenia 24147 1
115 Kotnierz kofncowy 24333 1
119 Wkret do metalu 24686 2
121 Sruba nastawcza 24332-1 1
122 Przeciwnakretka 24334 1
125 Gniazdo $ruby regulacyjnej 24331 1

UWAGI: A. Zalecane czesci zapasowe

B. Zestaw membrany (39A) obejmuje nakretke blokujaca (30), pierscien uszczelniajacy (50) i membrane (39).
Czesci te nie sg sprzedawane oddzielnie.
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Tabela 16. ZAKRESY SPREZYN DLA SHLOWNIKOW TYP 70

NOMINALNY ZAKRES SPREZYNA SRUBY POKRYWY
SKOK iy L
DZIALANIE SPREZYNY CZESC  |LICZBA| MOCUJACE |LICZBA SRUB LICZBA
cale mm psi bar (22) (45) MOCUJACYCH
24335M 12 — -
2-13 0.1-0.9 8
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
3-9 0.2-0.6 24380 4
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
3-14 0.2-1.0 8
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
5-14 0.3-1.0 24906 6
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
7-14 0.5-1.0
24336M 4 24338 4
0.5 12.7 8
24335M 12 — -
8-15 0.6-1.0 25915
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
9-15 0.6-1.0 6
24336M 4 24338 4
24335M 12 —_— -
10-15 0.7-1.0 25940 6
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
11-15 0.8-1.0 24654 8
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
12-16 0.8-1.1 24654 8
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
ATR 4-15 0.3-1.0 24380 6
(ATO) 24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
3-9 0.2-0.6 25915
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
4-13 0.3-0.9 4
24336M 4 24338 4
24906
24335M 12 — ]
5-14 0.3-1.0
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
6-14 0.4-1.0
24336M 4 24338 4
25915 6
s 0510 24335M 12 — -
0.75 191 o 24336M 4 24338 4
24335M 12 —_ ]
8-15 0.6-1.0 21819 4
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
9-16 0.6-1.1 25940 6
24336M 4 24338 4
24335M 12 —_— -
10-15 0.7-1.0 41825
24336M 4 24338 4
24335M 12 _— ]
11-17 0.8-1.2 24654 8
24336M 4 24338 4
24335M 12 — -
12-18 0.8-1.2 24654
24336M 4 24338 4
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Sitownik typ 16 Sitownik typ 32
z regulowanymi dwoma
wytacznikami kraficowymi
(otwarty/zamkniety)

llustracja 15. Rysunki wymiarowe
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