Instrukcja obstugi

Luty 1976

Model AA

Korpus zaworu model AA

Instalacja

Korpusy zaworu model AA mogg by¢ wyposazone
w sitownik automatyczny lub reczny. Szczegétowe
informacje o sitownikach Fisher mozna znalez¢

w oddzielnych instrukcjach obstugi.

Po otrzymaniu przesyiki nalezy sprawdzi¢, czy korpus
zaworu i sitownik nie ulegty uszkodzeniu podczas
transportu i czy przytgcza zaworu sg czyste. Zawor
nalezy zainstalowac¢ w rurociggu tak, aby strzatka na
korpusie zaworu wskazywata kierunek przeptywu
medium przez zawor. Przy instalacji zaworu
regulacyjnego nalezy stosowaé wszystkie zasady
dobrej praktyki inzynierskiej.

Konserwacja

Wymiana dtawnicy (patrz ilustracja 4)

1. Zdjg¢ sitownik z korpusu zaworu.
2. Poluzowac nakretki komory dtawnicy (element 18).

3. Po zdjeciu $rub mocujgcych lub nakretek (element
12) mocujgcych pokrywe do korpusu zdjaé pokrywe
(element 14). Grzyb zaworu (element 2) moze zostac
wyjety razem z pokrywa, lecz mozna go od niej
oddzielié.

4. Wewnetrzne cze$ci pokrywy mozna wyjgé na jeden
z trzech sposobow: (a) z drutu wygig¢ hak i wyciggnaé
je; (b) nacisng¢ na pierscien komory dtawnicy
(element 24) przy uzyciu preta i wypchng¢ czesci
wewnetrzne przez gorng czes$¢ pokrywy, lub (c)
wydmuchac¢ czesci. Jedli stosowana jest metoda (c),
to pokrywa musi by¢ przykrecona do korpusu. Po
wyjeciu czesci wewnetrznych nalezy dokfadnie
oczysci¢ dtawnice.

5. Umiesci¢ w pokrywie nowe czesci dtawnicy w
kolejnosci pokazanej na ilustracji 4. Przy instalacji
dfawnicy zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby nie
uszkodzi¢ jej przez gwint trzpienia grzyba zaworu.
(Gwint na trzpieniu jest stepiony, aby zmniejszy¢
ryzyko uszkodzenia dtawnicy.) Przed instalacjg nowej
dtawnicy w korpusie nalezy umiescic¢ grzyb zaworu,

a pokrywa powinna zosta¢ dokrecona do korpusu.

6. Przy dtawnicy z pierécieniami TFE typu V, nakretki
kotnierza powinny zostaé dokrecone tak mocno, jak to
jest mozliwe.

| FISHER

llustracja 1. Potgczenie gwintowe trzpienia z blokada
kotkiem

Wazng czynnoscig przy montazu zaworu jest
potaczenie trzpienia grzyba zaworu (element 3)

z trzpieniem sitownika membranowego lub ttokowego.
Nieprawidtowe potgczenie moze spowodowac,

ze zawor nie bedzie sig catkowicie otwierat lub
zamykat. W celu prawidtowego potgczenia nalezy
wykonac ponizszg procedure.

Regulacja skoku grzyba zaworu

Patrz ilustracja 2.

1. Przy ztozonym korpusie i zamontowanym sitowniku,
upewnic sie, ze grzyb zaworu jest pozycji zamknietej.

2. Wkreci¢ dwie nakretki blokujgce (element 4) do
konca gwintu trzpienia. Zatozy¢ wskaznik potozenia
na koniec trzpienia strong wypuktg do dotu tak, aby
opart sie o nakretki blokujace.

3. Podac cisnienie do sitownika (jesli sitownik jest typu
ttokowego lub membranowego bezposredniego
dziatania), aby upewnic sig, ze sitownik znajduje sie

w potozeniu krancowym. Zmniejszy¢ cisnienie
podawane do sitownika o tyle, by trzpien przesunat sie
o okoto 4 mm. (Oznacza to zmniejszenie ci$nienia dla
sitownikow membranowych odwrotnego dziatania i
sitownikéw ttokowych.)
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4. Dotgczy¢ tacznik trzpienia, fgczac trzpienie
sitownika i zaworu. Podnies¢ wskaznik potozenia do
tacznika trzpienia i zamocowaé w pozycji nakretek
blokujgcych.

5. Przesterowac kilkakrotnie sitownik sprawdzajac,
czy osiagnieto zadany skok i czy grzyb zaworu dotyka
gniazda przed zadziataniem dolnego wyfgcznika
krancowego sitownika. W razie potrzeby mozliwe jest
wykonanie niewielkich regulacji skoku, luzujgc
nieznacznie tgcznik trzpienia i wkrecajac lub
wykrecajgc trzpien z tgcznika trzpienia, chwytajgc za
nakretki blokujgce.

Uwaga: Przy wykonywaniu tej regulacji grzyb zaworu
nie moze dotyka¢ gniazda podczas obracania
trzpienia grzyba. Jesli zachodzi koniecznos$¢
zwigkszenia skoku grzyba, nie moze by¢ ono wigksze
niz 4 mm, o ktdre zostat trzpien sitownika podniesiony
w kroku 3. W przeciwnym przypadku nie bedzie
szczelno$ci odciecia przeptywu.

6. Jesli skok catkowity jest zgodny z oczekiwaniami,
dokrecic silnie tacznik trzpienia i dokreci¢ dysk
wskaznika potozenia do tgcznika przy uzyciu nakretek
blokujgcych. Wyregulowac¢ potozenie skali wskaznika
na kotnierzu tak, aby wskazywat pozycje grzyba
zaworu.

7. Podtaczy¢ manometr w celu pomiaru cisnienia
podawanego do sitownika. Wykona¢ koncowg
regulacje na sitowniku lub ustawniku pozycyjnym, aby
uzyskac wiasdciwy punkt poczgtkowy skoku i catkowity
skok zaworu dla danego zakresu cisnien.

Wymiana grzyba zaworu (ilustracja 4)

1. Zdja¢ sitownik z korpusu.

2. Zdja¢ pokrywe (element 14). Poluzowac¢ nakretki
kotnierza dtawnicy (element 18), aby nie uszkodzi¢
dtawnicy podczas zdejmowania pokrywy z korpusu.

3. Wyjac¢ grzyb zaworu (element 2).

4. Wybic¢ kotek mocujacy trzpieh do grzyba zaworu.
Jesli kotka nie mozna wybic¢, nalezy go woéwczas
rozwierci¢. Po wyjeciu trzpienia wykreci¢ trzpien (patrz
ilustracja 1).

Wymiana wkrecanych pierscieni
gniazda

Na ilustracji 3 pokazano narzedzie do demontazu
pierscieni gniazda, ktére mozna zamdéwi¢ w firmie
Emerson Process Management. Zazwyczaj
pierscienie gniazda sg zapieczone, co utrudnia ich
wymianeg. Do wykrecenia pierscienia gniazda mozna
wykorzystac¢ tokarke lub wycinarke do otworow.
Narzedzie do demontazu pierscienia gniazda nalezy
zastosowac w nastepujacy sposob:

2

llustracja 2. Budowa zaworu: tgcznik (1), Sruby mocujgce
(2), nakretka uchwytu jarzma (3), nakretki blokujgce
trzpienia (4)

OBEJMA
BLOKUJACA

PIERSCIENIE
DYSTANSOWE

PRETW UCHWYTACH
GNIAZDA

llustracja 3. Sposdb wykorzystania narzedzia do demontazu
pierscieni gniazda

1. Po demontazu korpusu i sitownika, umiescic¢
wiasciwy pret w uchwytach gniazda, tak jak pokazano
na ilustracji 3.

2.Natozy¢ klucz na pret, a na klucz natozyé
pierscienie dystansowe tak, aby obejma blokujgca
znalazta sie okoto 6 mm ponad kotnierzem korpusu.

3. Nasuna¢ obejme blokujgca na klucz i umocowac ja
do korpusu zaworu przy uzyciu dwéch $rub pokrywy
kotnierza. Nie dokrecac¢ Srub kotnierza.

4. Przy uzyciu preta przetozonego przez otwoér
w kluczu odkreci¢ pierscien gniazda. W przypadku
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zapieczonych pierscieni gniazda moze zaj$¢
koniecznos$¢ przytozenia dodatkowej sity do dzwigni.
Natozy¢ dodatkowag rurke o Srednicy od 3 do 5 cali na
jeden z koncow preta i w momencie przyktadania do
niej statej sity uderzy¢ w drugi koniec preta ciezkim
miotek tak silnie jak to mozliwe. Dodatkowo mozna
wykorzystac¢ klucz do rur 24 cale lub 36 cali zaktadany
na klucz w poblizu obejmy blokujgcej. Znacznym
utatwieniem przy odkrecaniu pierscienia gniazda
moze by¢ zalanie pierscienia gniazda olejem
penetrujgcym gwinty.

5. Po poluzowaniu pierscienia gniazda, odkrecié
naprzemiennie sruby kotnierza mocujace obejme
i wykrecié pierécien gniazda.

Przed zainstalowaniem nowego pierscienia nalezy
bardzo doktadnie oczysci¢ gwinty w gniezdzie
korpusu. Gwint nowego pierscienia gniazda pokry¢
smarem do rur i wkreci€ pierscien w korpus przy
uzyciu narzedzia do demontazu gniazda, tokarki lub
innego urzgdzenia. Usung¢ nadmiar smaru. Aby
zabezpieczy¢ pierscien gniazda przed wykreceniem,
mozna go w kilku punktach zespawac z korpusem
zaworu.

Niektére korpusy zawordéw majg pierscienie gniazda
spawane do korpusu. Przed wykreceniem pierscienia
gniazda nalezy przecigC spoiny, a nowy pierscien
rowniez przyspawac do korpusu.

Docieranie grzyba zaworu
| pierscienia gniazda

Jesli grzyb zaworu lub pierscienh gniazda ma
uszkodzong powierzchnig, powinien zostaé
wypolerowany. W przypadku grzybdw ze stali
nierdzewnej nalezy zastosowaé proszek
karborundowy o gradacji 600 zmieszany z zestalonym
olejem roslinnym. Nalezy dodac¢ réwniez bieli
otowiowej, aby zabezpieczy¢ sie przed nadmiernym
Scieraniem lub porysowaniem powierzchni. Biel
otowiowa nie powinna by¢ mieszana z proszkiem
polerskim, lecz powinna zosta¢ natozona oddzielnie.
Duze rysy lub zadrapania nalezy usuwac przez
toczenie mechaniczne, a nie przez docieranie.

Aby zagwarantowa¢ prawidtowe ustawienie grzyba
zaworu podczas docierania nalezy zatozy¢ pokrywe
na korpus zaworu. Zdjecie dtawnicy ufatwia proces
docierania. Narzedzie do docieranie moze zosta¢
wykonane z kawatka zelaznego preta umocowanego
do trzpienia zaworu przy uzyciu dwéch nakretek
blokujgcych. Po docieraniu nalezy doktadnie oczysci¢
wszystkie czesci wewnetrzne korpus i wykonac test
szczelnosci zaworu. Jesli zachodzi potrzeba, wykonac
procedure docierania ponownie.

Numer seryjny

Przy korespondencji z producentem nalezy podawaé
numer seryjny zaworu. Numer seryjny jest wybity na
gornym kotnierzu zaworu
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llustracja 1. Korpus model AA, specyfikacja A

Opis

Pokrywa, stal

Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy, stal (2 szt.)

Kotnierz jarzma 2-13/16”
Kotnierz jarzma 3-9/16”
Kotnierz jarzma 5”

Nakretka kotnierza dfawnicy, stal (2 szt.)

Kotnierz jarzma 2-13/16”
Kotnierz jarzma 3-9/16”
Kotnierz jarzma 5”

Kotnierz dtawnicy, stal
Kotnierz jarzma 2-13/16”
Kotnierz jarzma 3-9/16”
Kotnierz jarzma 5”

Gorny pierscien czyszczacy, filc
Kotnierz jarzma 2-13/16”
Kotnierz jarzma 3-9/16"
Kotnierz jarzma 5”

*Zalecane czgsci zapasowe

Numer

1E9444
1E9449
V25

1E9445
1E9446
1A3433

1E9442
1E9448
V24

1J8727
1J8728
1J8729

llustracja 2. Korpus model AA, specyfikacja B

Czesé Opis

6 Doszczelniacz dtawnicy, stal
Kotnierz jarzma 2-13/16”
Kotnierz jarzma 3-9/16"
Kotnierz jarzma 5”

7 Zespot dtawnicy
Kotnierz jarzma 2-13/16”

7A* Adapter wklesty

7B* Adapter wypukty

7C* Pierécienie uszczelniajgce, 3 szt.
Kotnierz jarzma 3-9/16"

7A* Adapter wklesty

7B* Adapter wypukty

7C* Pierécienie uszczelniajgce, 3 szt.
Kofnierz jarzma 5”

7A* Adapter wklesty

7B* Adapter wypukty

7C* Pierécienie uszczelniajgce, 3 szt.

Numer

1E9443
1E9447
1H9823

1F1243
1F1247
1C7527

1F1242
1F1246
1C7528

1H9824
1H9825
1C7529
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llustracja 3. Korpus model AA, specyfikacja C

Opis

Pierscien komory dfawnicy, stal
Kotnierz jarzma 2-13/16”
Kotnierz jarzma 3-9/16"
Kotnierz jarzma 5”

Zaslepka, stal

Nakretka blokujgca jarzma, stal
Kotnierz jarzma 2-13/16”
Kotnierz jarzma 3-9/16”

Sprezyna komory dtawnicy, stal nierdzewna
Kotnierz jarzma 2-13/16”
Kotnierz jarzma 3-9/16"
Kotnierz jarzma 5”

Podktadka komory dtawnicy, stal nierdzewna
Kotnierz jarzma 2-13/16”
Kotnierz jarzma 3-9/16"
Kotnierz jarzma 5”

Dolny pierscien czyszczacy, teflon
Kotnierz jarzma 2-13/16”
Kotnierz jarzma 3-9/16"
Kotnierz jarzma 5”

*Zalecane czegsci zapasowe

Numer

1J8732
1J8733
1J8734

1A7665

1E8074
1E8327

1F1255
1F1256
1D5829

1F1251
1F1250
1H9822

1J8722
1J8723
1J8724
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llustracja 4. Korpus model AA, specyfikacja D

Opis Numer

Tuleja prowadnicy zaworu, specyfikacja B i C
Kotnierz jarzma 2-13/16”

Korpus 2” 1C9751
Korpus 3” 1K4765
Korpus 4” (uzywany takze z kotnierzem jarzma

3-9/16"15") 1C9753

Kotnierz jarzma 3-9/16"

Korpus 2” 1E3535
Korpus 3” 1K4765
Korpus 6 i 8” (uzywany takze z kotnierzem

jarzma 5”)

Korpus zaworu, stal

Cylinder, tylko specyfikacja D i E

Grzyb zaworu, patrz tabela na nastepnej stronie
Zespot trzpienia zaworu

Wielko$¢ trzpienia
1/2”, korpus 2”
1/2”, korpus 3”
1/2”, korpus 4”
1/2”, korpus 6”
3/4”, korpus 4”
3/4”, korpus 6”
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Element 17 - GRZYBY ZAWOROW

Specyfikacja A (patrz ilustracja 1) Specyfikacja B (patrz ilustracja 2)
Wiekos¢ Numer czesci Wielkos¢ | Numer czesci
cale Szybkootw. Typu V cale Szybkootw. | Dtawienie
2 K221 K266 2 201218
3 K606 T921 3 1K6965
4 K609 J788 4 1E7508
6 J25 N636 6 201221

Specyfikacja C, D i E (patrz ilustracje 3, 4, 5)

Wielkosé, cale Numer czesci
Korpus Gniazdo Spec.C Spec.D Spec.E
3/4 1D2000 1D2000
1 1D3245 1D1511 1D1511
2 1-1/4 1D1301 1D1512 1D1515
1-1/2 1D1141 1D1131 1D1131
2 1D8457 1D8457
1-1/2 1D5967 1D5967
1-3/4 1K6961 1D2950 1D2950
2 1K6963 1C9329 1C9329
3 2-1/4 1K6964 1D5784 1D5784
2-1/2 1K6962 1D1353 1D1353
3 1F3897
2 1C9394
2-3/4 2D3239
4 3 2C9823 1E1148 1E1148
3-1/4 2D3240 1E1147
4 1H2311
3 2D7729
3-1/2 2D3317
3-3/4 2D3318
4 2D3319 2D3668
6 4-1/4 2C9812 2C9698
4-1/2 2C9813 1C9699
5 2C9814 2C9693
6 2H7947
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llustracja 5. Korpus model AA, specyfikacja E
Czesé Opis Numer Czesé Opis Numer
19*  Wylozenie gniazda, stal nierdzewna 20" Do specyfikacji D, korpus 4”
Tylko do specyfikacji Ci E
Do specyfikacji D, korpus 6”
20*  Uchwyt wytozenia gniazda, stal nierdzewna Gniazdo 3” 2C6638
Tylko do specyfikacji C i E Gniazdo 4” 2C3991
Gniazdo 6” 1C2916
PierScien gniazda, stal nierdzewna
21*  Uszczelka ptaska, azbest
Do specyfikacji Ai B Korpus 2” 1F8305
Korpus 2” 1A5252 Korpus 3” 1J8771
Korpus 3” 1E6632 Korpus 4” 145047
Korpus 4” 1E6563 Korpus 6” 1C2893
Korpus 6” 1C2916 ]
22 Sruba dwustronna, stal
Do specyfikacji D, korpus 2” Korpus 2” (8 szt.) 1A8835
Gniazdo 3/4” 1D2586 Korpus 3” (8 szt.) 1A3781
Gniazdo 1” 1B3536 Korpus 4” (8 szt.) 1A3652
Gniazdo 1-1/4” 1B4325 Korpus 6” (12 szt.) 1A3655
Gniazdo 1-1/2” 1B3130
Gniazdo 2” 1E5193 23 Nakretka, stal
Korpus 2” (8 szt.) 1A3374
Do specyfikaciji D, korpus 3” Korpus 3” (8 szt.) 1A3760
Gniazdo 3/4” 1C3574 Korpusy 471 6” (4” - 8 szt., 6" — 12 szt.) 1A3520
Gniazdo 1” 1K1870
Gniazdo 1-1/4” 1D4054 25 Piersécien dociskowy, stal nierdzewna
Gniazdo 1-1/2” Korpusy 2”i 3" E606
Gniazdo 2” 1B8790 Korpusy 4”i 6” E113

*Zalecane czgsci zapasowe
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Dodatek do instrukcji obstugi korpuséw zaworéw model AA
dla korpusu o wielkosci 3 cale — specyfikacja D
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Czesé Opis**

e

Pokrywa

2 Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy
7/16 — 14 UNC (2 szt.)

3 Nakretka kotnierza dtawnicy

7/16 — 14 UNC (2 szt.)

4 Kotnierz dtawnicy
5% Gorny pierscien czyszczacy
6 Doszczelniacz dtawnicy

* Zalecane czeéci zapasowe
** Przytacze spawane doczotowo

Numer
3K 3111 F507
1E 9444 3103
1E 9445 2411
1E 9442 2307

1J 8727 0633
1E 9443 3507

Czesé Opis**

7%

10
11

Zespot dtawnicy

Adapter wklesty (2 szt.)
Adapter wypukly (2 szt.)
Pierscien typu V (6 szt.)
Pierscien komory dtawnicy
Zaslepka 1/4 — 18 NPT
Nakretka blokujgca jarzma
Pierscien dystansowy

Numer

1E 3803
1F 1243
1F 1247
1C 7527
1J 8732 3507
1A 7675 2466
1E 8074 2306
1J 9623 3507
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Czesé Opis** Numer
1 Korpus 2Q19320-F 507
2 Pierscien gniazda 1D4054 3309
3* Grzyb zaworu 1C 9329 3507
4 Zespot trzpienia grzyba zaworu 315 mm 1Y 9861 3516
7 Uszczelka ptaska (2 szt.) 1J 8771 0402
8 Sruba dwustronna 5/8” — 11UNC x 3-11/16 (8 szt.) 1K 4766 2407

Nakretka sze$ciokatna 5/8” x 11 UNC (8 szt.) 1A 3760 2407
12 Cylinder 1K 3125 3513

* Zalecane czeg$ci zapasowe
** Przytacze spawane doczotowo
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Dodatek do instrukcji obstugi korpuséw zaworéw model AA

dla korpusu o wielkosci 6 cali — specyfikacja E

Wykaz czesci zamiennych**

Czesé Opis Numer
1 Korpus zaworu 2P3038/SC2201
2" Grzyb zaworu 2F9186 4606
3*  Trzpien 1-1/4” 1Q1228 3516

6" Gniazdo i wytozenie

10*  Uszczelka ptaska (4 szt.)

11 Sruba dwustronna 3/4” — 10 UNC, diugo$¢ 4” (12 szt.)
12 Nakretka szesciokatna 3/4” — 10 UNC - 3thd (12 szt.)
43  Gniazdo i uchwyt wytozenia

42 Cylinder

14 Pokrywa wydtuzona

16  Kofnierz dtawnicy

17 Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy 3/4-10 (2 szt.)
18  Nakretka kotnierza dtawnicy 3/4-10 (2 szt.)

19A* Pierscien dtawnicy (2 szt.)

19B* Pierscien dtawnicy (3 szt.)

25*  Gorny pierscien czyszczacy

26  Doszczelniacz dtawnicy

27  Smarownica zaworu odcinajgcego

44 Pierscien kotnierza dtawnicy

45  Pierscien dystansowy

* Zalecane czegéci zapasowe
** Przytacze kotnierzowe 600Ib ASA RF

1D3321 4605

1C2893 0402

1K5521 3101

1A3520 2407

1C9697 4617

2J 8442 4607

3P7752 2201

0W0856 2506

0wW0869 3103

1A3681 2411

1D7520 0105

1D75190105

1J8730 0633

1H9984 3507

ML 5X7

1J8735 3501

0wo0871 3507
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Dodatek do instrukcji obstugi korpuséw zaworéw model AA

dla korpusu o wielkosci 8 cali — specyfikacja E

Wykaz czesci zamiennych

Czesé Opis

1

o*

3

6*

10"

19A*

19B*

25*

26

27

44

45

Korpus zaworu

Grzyb zaworu

Trzpien

Gniazdo i wytozenie

Uszczelka ptaska (4 szt.)

Sruba dwustronna (12 szt.)
Nakretka sze$ciokatna (12 szt.)
Gniazdo i uchwyt wytozenia
Cylinder

Pokrywa wydtuzona

Kotnierz dtawnicy

Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy (2 szt.)
Nakretka kotnierza dtawnicy (2 szt.)
Pierécien dtawnicy (2 szt.)
Pierécien dfawnicy (3 szt.)

Gorny pierscien czyszczacy
Doszczelniacz dtawnicy

Zaslepka

Pierécien kotnierza dtawnicy
Pierécien dystansowy

Tuleja prowadnicy

* Zalecane czgsci zapasowe

Numer

2P3051 X0032

2Q29365 F012

1Y9868 F0132

1F5393 FO012

1C2515 F0012

1D171231012

1C1727 31272

1F5395 33122

2Q29364 F012

3P6099 FO012

1H7882 2506

V253103

106921 2411

1U6768 X0022

1D7518 X0132

1J8729 0633

1H9823 3507

1A7675 2466

1J8743 3501

1Q29614 FO12
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Dodatek do instrukcji obstugi korpuséw zaworéw model AA
dla korpusu o wielkosci 10 cali — specyfikacja E

Czesé

1

o*

3

6*

10"

19A*

19B*

25*

26

27

42

43

44

45

Wykaz czesci zamiennych**

Opis
Korpus zaworu
Grzyb zaworu
Trzpieh 1”
Gniazdo i wytozenie
Uszczelka ptaska (2 szt.)
Sruba dwustronna 1” — 8 UNC x5-1/2 (18 szt.)
Nakretka szesciokatna 1”7 — 8 UNC (18 szt.)
Pokrywa wydtuzona
Tuleja prowadnicy
Kotnierz dtawnicy
Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy 5/8-11 (2 szt.)
Nakretka kotnierza dfawnicy 5/8-11 (2 szt.)
Pierécien dfawnicy (2 szt.)
Pierécien dtawnicy (3 szt.)
Gorny pierscien czyszczacy
Doszczelniacz dtawnicy
Zaslepka
Cylinder
Gniazdo i uchwyt wytozenia
Pierécien kotnierza dtawnicy

Pierécien dystansowy

* Zalecane czgsci zapasowe
** Przytacze kotnierzowe 300Ib — standardowe gniazdo — pokrywa
z przytgczem gwintowym bocznym

Numer

2P3055 2902

2F9174 4606

1Y9868 3583

1L6847 4605

1A2453 0402

1C4231 3101

1A4409 2407

2U7174 2902

1C3521 3501

1H7882 2505

0V0025 3103

1L6921 2411

1D7518 0105

1D7496 0105

1J8729 0633

1H9823 3507

1A7675 2466

216849 3373

1F9224 3312

1J8734 3501

0U997 3507
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Fisher i Fisher Regulators sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson Electric Co.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg przez ich prawowitych wiascicieli.

Informacje zawarte w tej publikacji maja charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, Ze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie mogg stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzgdzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w:

Emerson Process Management Sp. z o.0.

ul. Konstruktorska 11A,

02-665 Warszawa K

tel. 0 22 45 89 200 S

faks 0 22 45 89 231

www.Fisher.com EM ERSO N

© Fisher Controls International, Inc. ; Wszystkie prawa zastrzezone Process Ma nagement
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