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Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalaciji i konserwacji zaworéw model A o wielkoSci
od 1/2 do 16 cali i klasie wytrzymatosci ANSI Class od
125 do 600.

Czynnosci zwigzane z instalacja, obstuga

i konserwacjg zaworéw powinny byé wykonywane
tylko przez pracownikdw, ktorzy e zostali przeszkoleni
i posiadajg odpowiednie kwalifikacje w zakresie
instalaciji, obstugi i konserwacji zawordéw, sitownikow
i wyposazenia dodatkowego oraz ¢ doktadnie
zapoznali sie z niniejszg instrukcja. W przypadku
zaistnienia jakichkolwiek watpliwo$ci nalezy
skontaktowac sie z firma Emerson Process
Management w celu ich wyjasnienia przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

Uwaga

Firmy Emerson, Emerson Process
Management i Fisher nie biora
odpowiedzialnosci za dobdr, wykorzystanie
lub obstuge ich produktéw. Catkowita

| FISHER

llustracja 1. Zawor model A z sitownikiem membranowym

odpowiedzialnos¢ za dobér, wykorzystanie
i obstuge produktéw firmy Emerson spada
na kupujacego lub uzytkownika koncowego.

Opis

Zawory te moga by¢ zaworami jednogniazdowymi
(ilustracja 12 i 13) lub dwugniazdowymi (ilustracja 1,
14 i 15) dziatania bezposredniego lub odwrotnego.
W zaworach dziatania bezposredniego ruch trzpienia
do dotu powoduje jego zamkniecie. Jesli zawor jest
zainstalowany w poziomym rurociagu i sitownik
znajduje sie pionowo nad zaworem, ruch trzpeinia
zaworu do dotu powoduje jego zamknigcie.

W zaworach odwrotnego dziatania ruch trzpienia do
dotu powoduje otwarcie zaworu, tak wiec przy takiej
samej instalacji zaworu jak opisano powyzej ruch
trzpienia do dotu powoduje otwarcie zaworu. Zawory
bezposredniego i odwrotnego dziatania przedstawiono
na ilustracji 2.
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Tabela 1. Dane techniczne

Przytacza procesowe
Zawory z zeliwa
Kotnierzowe: ANSI Class 125 z przylgg ptaska lub
Class 250 z przylga ptaska z uskokiem zgodne
z normg ASME B16.1
Gwintowe: Wszystkie zawory zgodne z normg
ANSI/ASME B16.4
Zawory ze stali nierdzewnej lub ze stali
Kotnierzowe: Class 150, 300 lub 600 z przylga
ptaska z uskokiem zgodne z normg ASME B16.5
Gwintowe lub spawane wpustowo: Wszystkie
zawory zgodne z normg ASME/ANSI B16.11

Wytrzymatosé cisnieniowo-temperaturowa™
Wytrzymatos$¢ cisnieniowo-temperaturowa dla
zaworow model A jest zgodna z z normg ANSI

Class 125B, 150, 250B, 300 lub 600. Maksymalny
dopuszczalny spadek cisnienia dla zaworéw model
A podano w tabeli 3.

Charakterystyka przeptywu
Statoprocentowa: Grzyby B V-Pup, B Micro-
Form i B Micro—Flute.
Modyfikowana paraboliczna: Grzyby B dtawigcy
B z przytagczem typu V.
Szybkootwierajaca: Grzyb szybkootwierajgcy

Kierunek przeptywu
Patrz strzatka na ilustracjach 2, 13, 14i 15

Przyblizone masy
Patrz tabela 2

1. Nie mozna przekracza¢ ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje

zawor.

Zawory model A mogg mie¢ grzyby z prowadzeniem
w gniezdzie, z prowadzeniem od goéry i dotu,

z prowadzeniem od gory lub z prowadzeniem od gory
i w gniezdzie. Przy prowadzeniu w gniezdzie,
powierzchnie uszczelniajgce grzyba zaworu kierujg
grzyb na pierscien gniazda, tak jak pokazano na
ilustracjach 13 i 15. Przy prowadzenie od gory i od
dotu, tuleje w dolnym kotnierzu (element 14, ilustracja
12) i w pokrywie (element 30, ilustracja 10) prowadzg
grzyb zaworu. W grzybach Micro—Form tuleja

w pokrywie prowadzi grzyb zaworu (prowadzenie od
gory). W grzybach Micro—Flute, prowadzgce
powierzchnie grzyba zaworu i tuleja w pokrywie
prowadzg grzyb (prowadzenie od gory i w gniezdzie)/
Zawory z grzybami Micro—Form i Micro—Flute
wykorzystujg te samag pokrywe i tuleje pokrywy, co
wykorzystywane przy prowadzeniu grzyba od gory i
od dotu.

Dostepne sg cztery typy podtgczenia trzpienia zaworu
w zaworach model A: gwintowe z blokadg kotkiem,
spawane, flexaline i gwintowe. Gwintowe z blokadg
kotkiem, flexaline i gwintowe przedstawiono na
ilustracjach 3, 4 i 5. Przy potaczeniu spawanym, grzyb
zaworu i trzpien sg spawane tworzgc jeden element.

Procedury konserwacji i obstugi opisane w niniejszej
instrukcji dotyczg zaréwno zaworow jedno—

i dwugniazdowych, bezposredniego i odwrotnego
dziatania, wszystkich typéw prowadzen oraz
wszystkich typow potgczen trzpienia, poza
zaznaczonymi wyjgtkami.

Dane techniczne

Dane techniczne zaworéw podano w tabeli 1.

BEZPOSREDNIEGO
DZIALANIA

ODWROTNEGO
DZIALANIA

llustracja 2. Zawory dwugniazdowe bezposredniego
i odwrotnego dziatania

Instalacja

Przed przystgpieniem do instalacji nalezy sprawdzic,
czy zawor nie zostat uszkodzony podczas transportu
i czy do $rodka nie dostatly sie zadne ciata obce.
Sprawdzi¢, czy wnetrze korpusu jest czyste, czy
przewody rurowe sg drozne i wolne od
zanieczyszczen.

Jesli podczas konserwacji lub naprawy zaworu
wymagana jest nieprzerwana praca instalacji,
to nalezy zastosowac obejscie (bypass) trojzaworowe.
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Tabela 2. Przyblizone masy"
WIELKOSC JEDNOGNIAZDOWY DWUGNIAZDOWY
ZAWORU, funt kg funt kg
CALE
1 47 21 47 21
1-/2 88 40 88 40
2 95 43 101 46
2-1/2 126 57 155 70
3 159 72 196 89
4 290 132 316 143
6 513 233 587 266
8 842 382 908 412
10 1424 646 1608 729
12 — —-— 2056 933
16 — — 5134 2329
1. Masy zaworéw podano dla korpuséw ze stali z przytgczem kotnierzowym Class 600.

Tabela 3. Minimalny dopuszczalny spadek cisnienia?

WIELKOSC ZAWORU, SREDNICA TRZPIENIA JEDNOGNIAZDOWY DWUGNIAZDOWY
CALE cale mm psi bar psi bar
1/2 3/8 9,5 1500 103 — —
3/4 3/8 9,5 1500 103 — —
] 3/8 9,5 1500 103
1/2 12,7 1500 103
1474 3/8 9,5 1185 81,7
1/2 12,7 1500 103
142 3/8 9,5 800 55,2
1/2 12,7 1500 103
5 3/8 9,5 425 29,3
1/2 12,7 840 57,9
3 100%" 1/2 12,7 350 241
40%" 1/2 12,7 1500 103
o/ (3) 1/2 12,7 185 12,8
. 100% 3/4 191 480 33.1
40%9 1/2 12,7 1500 103
3/4 19,1 1500 103
1/2 12,7 65 45
6 3/4 19,1 180 12,4
1 25,4 335 23,1 1500 103
3/4 19,1 95 6,6
100%" 1 25,4 180 12,4
1-1/4 31,8 285 19,7
8 1/2 12,7 100 6,9
o @ 3/4 19,1 280 19,3
40% 1 254 465 321
1-1/4 31,8 765 52,7
3/4 19,1 60 41
10 1 25,4 110 7,6
1-1/4 31,8 180 12,4
3/4 19,1 40 2,8
12 1 25,4 90 6,2
1-1/4 31,8 135 9,3
3/4 19,1 — —
16 1 25,4 — —
1-1/4 31,8 — —

Spadek ci$nienia w warunkach przeptywu we wszystkich zaworach z prowadzeniem gniazda nie powinien przekroczy¢ 100 psi.
Nie wolno przekraczaé wartosci granicznych cisnienia i temperatury okreslonych w niniejszej instrukcji oraz wynikajgcych z

witasciwych norm.

Wskazuje przepustowosé zaworu.
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TRZPIEN GRZYBA
\\//\“ ZAWORU (ELEMENT 19) SREDNICA TRZPIENIA SREDNICA WIERTLA WYMIAR D
IR ZRNORY (ELEMENT 18 (CALE) (CALE)
T(—& R h ( ) 3/8 No 41 (0,0096 cala) 0,25*
e Yy 0,62*
A N I 4 172 No 30 (0,1289 cala) 0,75
P SN 3/4 No 11 (0,191 cala) 1,00
}_ A 1 ) 1 LTR F (0,267 cala) 1,12
—— SREDNICA OTWORU 11/4 LTR (0,267 cala) 1,38

= \LKOLEK BLOKUJACY
(ELEMENT 28)

* ZASTOSOWAC WYMIAR D 0,25 CALA DLA ZAWOROW 1/2 i 3/4 CALA
JEDNOGNIAZDOWYCH, BEZPOSREDNIEGO DZIALANIA, Z PROWADZANIEM W
GNIEZDZIE; ZASTOSOWAC WYMIAR D 0,62 CALA DLA WSZYSTKICH INNYCH
ZAWOROW Z TRZPIENIEM 3/8 CALA.

llustracja 3. Potgczenie trzpienia zaworu gwintowe z blokada kotkiem

PIERSCIEN
DOCISKOWY KOLKI PIERSCIENIA
(ELEMENT 17) ﬂ (ELEMENT 29)

NAKRETKA
KOLNIERZOWA
(ELEMENT 17)

JEDNOGNIAZDOWY JEDNOGNIAZDOWY

BEZPOSREDNIEGO ODWROTNEGO
DZIALANIA DZIALANIA
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TRZPIEN GRZYBA
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ZAWORU (ELEMENT 19)
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TRZPIEN GRZYBA
ZAWORU (ELEMENT 19)
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PIERSCIEN
DOCISKOWY
é‘/' (ELEMENT 17)
DWUG!\"AZDOWY DWUGNIAZDOWY
BEZPOSREDNIEGO ODWROTNEGO
DZIALANIA DZIALANIA

llustracja 4. Potgczenie flexaline trzpienia zaworu

Kierunek przeptywu medium przez zawér musi byé
zgodny z przedstawionym na ilustracjach od 12 do 15.
Prawidtowy kierunek przeptywu medium jest réwniez
wskazywany przez strzatke kierunku przeptywu
znajdujgca sie na korpusie zaworu. Zawory model A
moga pracowac w dowolnej pzoycji, lecz standardowg
pozycjg jest montaz pionowy zaworu z sitownikiem
powyzej zaworu w rurociggu poziomym.

Przy instalacji zaworu nalezy stosowac¢ ogdlnie
przyjete zasady wykonywania potgczen procesowych.
W przypadku potgczen gwintowych nalezy pokryé
gwinty dobrej jako$ci smarem do potgczen
gwintowych. W przypadku potaczen kotnierzowych,
konieczne jest zastosowanie wtasciwej uszczelki
ptaskiej.

Jesli sitownik nie zostat zamontowany na zaworze
przed instalacja, lub jesli ogranicznik ruchu nie zostat
wyregulowany, patrz wtasciwe rozdziaty niniejszej
instrukcji.

4

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektore czesci ulegaja
normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany.
Czestotliwosé dokonywania kontroli zuzycia i wymiany
zalezy od warunkéw eksploatacji. W rozdziale tym
opisano procedury demontazu i wymiany gtéwnych
elementéw zaworu. Wszystkie procedury konserwacji
moga by¢ wykonane przy zaworze zainstalowanym w
instalaciji.

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i niekontrolowanego
ruchu czesci, gdyz moze to spowodowaé
zranienie osoéb obstugujacych lub
zniszczenie urzadzenia. Przed
przystapieniem do prac obstugowych
nalezy:
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Model A

ZESPOL TRZPIENIA GRZYBA
ZAWORU | ADAPTERA
(ELEMENT 19)
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|
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ADAPTER

GRZYB
ZAWORU (ELEMENT 19)

NAKRETKA
BLOKUJACA (ELEMENT 28)

(LTI

llustracja 6. Potgczenie gwintowe trzpienia zaworu

» Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamknaé zaworu.

* Wykorzystaé obejscie lub catkowicie
odciagé¢ zawdr od cisnienia procesowego.
Uwolni¢ ci$nienie z obu stron zaworu.
Spusci¢ medium procesowe z obu stron
zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolnié¢
napiecie jego sprezyn.

e Zastosowac procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

Jako czesci zamienne nalezy stosowac tylko czesci
wytwarzane lub dostarczane przez firme Emerson
Process Management, gdyz tylko czesci oryginalne sg
wyprodukowane zgodnie ze wszystkimi wymaganiami
(obrébka cieplna, tolerancja wymiardw, itp.).

Uwaga

Szczegotowe informacje o dtawnicach
ENVIRO-SEAL z obcigzeniem talerzowym
znajduja sie w instrukcji obstugi ,,Dtawnice
ENVIRO-SEAL do zaworéw z przesuwnym
ttokiem”.

W przypadku zaworéw z dtawnicami HIGH-
SEAL do ciezkiej pracy informacje znajduja
sie w instrukgcji ,,Dtawnice z obcigzeniem

talerzowym HIGH-SEAL do ciezkiej pracy”.

Smarowanie dtawnicy

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu
lub z innymi dtawnicami jest dostarczana smarownica
lub smarownica wraz z zaworem odcinajgcym
(ilustracja 6), to jest ona zainstalowana

w gwintowanym otworze w pokrywie zamiast zaslepki
rurowej (element 31, ilustracja 19, 20 lub 21).

I v
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SMAROWNICA Z ZAWOREM ODCINAJACYM

llustracja 6. Smarownica i smarownica/zawdr odcinajgcy
(wyposazenie dodatkowe)

Do smarowania nalezy uzywac tylko smaréw
silikonowych najwyzszej jakoéci. Nie smarowac
dtawnic, jes$li zawér stosowany jest do obstugi tlenu
lub jesli temperatura medium procesowego
przekracza 260°C. W celu wpuszczenia smaru do
dfawnicy nalezy obrdci¢ Srube w smarownicy zgodnie
z ruchem wskazowek zegara. Tak samo dziata
smarownica z zaworem, tylko przed obrotem sruby
smarownicy nalezy otworzy¢ zawdr odcinajgcy.

Konserwacja dtawnicy

Instalacja pierscieni grafitowych wymaga specjalnej
uwagi, aby unikng¢ uwiezienia powietrza miedzy
pierscieniami. Instalacje rozpocza¢ od jednego
pierscienia, ktéry nalezy umiesci¢ w komorze dtawnicy
ponizej gérnej krawedzi. Przy dodawaniu kolejnych
pierscieni nie nalezy ich wciskac¢ gtebiej niz grubos¢
dodanego pierscienia.

Jesli nie podano inaczej, numery elementéw odnoszg
sie do ilustracji 7 w przypadku dtawnic z PTFE

z pierscieniami typu V lub do ilustracji 8 dla dtawnic

z PTFE/kompozytu.

W dfawnicach z obcigzeniem sprezynowym z PTFE

z pierscieniami typu V zrédtem sity dociskajgce;j

i uszczelniajacej jest sprezyna (element 8). Jesli
przeciek wystepuje wokot doszczelniacza (element
13), nalezy sprawdzi¢ czy wystep na doszczelniaczu
dotyka do obudowy. Jesli nie, dokreci¢ nakretki
kotnierza dtawnicy (element 5, ilustracja 19, 20 lub 21)
do momentu dotknigcia wystepu do obudowy. Jesli
przeciek nie ustepuje, wymieni¢ dtawnice zgodnie

z procedurg opisang w dalszej czesci tego rozdziatu.

Jesli wystepuje przeciek w dtawnicy innego typu niz
dtawnice z obcigzeniem sprezynowym, sprobowaé
zmniejszy¢ przeciek przez dokrecenie nakretek
kotnierza dtawnicy.
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DLAWNICA PODWOJNA

llustracja 7. Dtawnice z pierscieniami typu V z PTFE do pokryw pfaskich i wydfuzonych.

Jesli dtawnica jest wzglednie nowa i szczelna na
trzpieniu i je$li dokrecanie nakretek nie usuwa
przecieku, to moze oznaczac takie zuzycie trzpienia,
ktore uniemozliwia uzyskanie petnej szczelnosci.
Jakos¢ powierzchni trzpienia stanowi o jakosci
szczelnosci dtawnicy. Jesli przeciek pochodzi z
zewnetrznej powierzchni dfawnicy, to moze oznacza¢
zarysowania lub obecnos$¢ ciat obcych na
wewnetrznej $cianie obudowy dfawnicy. Podczas
wykonywania kazdej z opisanych ponizej procedur
nalezy zawsze sprawdzi¢ stan techniczny
powierzchni trzpienia grzybka jak i wewnetrznej
powierzchni obudowy dtawnicy.

Dodanie dodatkowych pierscieni dtawnicy

Rozdziat niniejszy opisuje spos6b dodawania
pierscieni dtawnicy w dtawnicach PTFE

z pierscieniami typu V, PTFE/kompozyt i grafitowych
wiéknowo-tasmowych. Dtawnice PTFE

z pierscieniami typu V przedstawiono na ilustracji,
dtawnice PTFE/kompozyt na ilustracji 8 i dtawnice
grafitowa na ilustracji 9.

Jesli dlawnica wyposazona jest w pierscien
dystansowy (element 8, ilustracja 7, 8 lub 9), jest
mozliwe dodawanie pierscieni dtawnicy powyzej
pierscienia dystansowego jako rozwigzania
tymczasowego, bez konieczno$ci demontazu
sitownika z zaworu.

1. Odcigé zawor od ci$nienia procesowego, uwolnié
ci$nienie z obu stron zaworu, spusci¢ medium z obu
stron zaworu. Zastosowac procedury
uniemozliwiajgce zmiane takiego stanu podczas
prowadzenia prac przy urzadzeniu.

2. Odkreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5,
ilustracja 19, 20 lub 21) i podnie$¢ kotnierz dtawnicy
i doszczelniacz (elementy 3 i 13, ilustracja 19, 20 lub
21) z zaworu.
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%.% /Zq/ i doszczelniajgca
T 1 (element 13)
N "\ Pierscier
N uszczelniajgcy
] B N Tuleja
V== hﬁ=q dystansowa
<==E (element 8)
l Pierscien
komory dfawnicy
I\ (element 11)
TRZPIEN TRZPIEN  TRZPIEN
9,5mm 12,7mm  19,1,25,4 LUB
(0.375 CALA) (0.5 CALA) 31,8 mm
(0.75,1 LUB
1.25 CALA)
TYPOWA DLAWNICA PODWOJNA

llustracja 8. Schemat budowy dfawnic z PTFE/kompozytu
dla pokryw ptaskich i wydtuzonych

3. Ostroznie zdja¢ stare pierscienie uszczelniajgce
z gornej powierzchni tulei dystansowej tak, aby nie
uszkodzi¢ trzpienia zaworu i Scian komory dtawnicy.
Oczysci¢ wszystkie czesci metalowe usuwajac
zabrudzenia, ktére mogtyby wptywac na szczelnos¢
dtawnicy.

4. Zainstalowa¢ pierscienie dfawnicy.

Jesli dodawany jest pierécien dzielony, rozgigé go,
nasuna¢ na trzpier zaworu i przesung¢ do wnetrza
komory dfawnicy. Zmienia¢ pozycje rozcigcia przy
wkfadaniu kolejnych pierécieni, aby nie utworzyé¢ drogi
wycieku dla medium.

Jesli dodawany jest pierscien niedzielony, wyjac
trzpien i nasunac¢ pierscienie na koricéwke trzpienia.

5. Zatozy¢ kotnierz i doszczelniacz dtawnicy. Dokrecic¢
nakretki kotnierza dfawnicy (elemen t 5, ilustracja 19,
20 lub 21) tak, aby ustat wyciek medium w warunkach
procesowych.

6. Jesli zdemontowano sitownik, ponownie podtgczy¢
sitownik zgodnie z wtasciwg instrukcjg obstugi
sitownika.

7. Sprawdzi¢ szczelnos¢ dtawnicy wokot
doszczelniacza dtawnicy po przekazaniu zaworu do
eksploatacji. W razie potrzeby dokreci¢ nakretki
kotnierza dtawnicy.

Wymiana dtawnicy

Numery czesci odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji
19, jedli nie wskazano inaczej.

1. Odcig¢ zawér od cisnienia procesowego, uwolnic¢
cisnienie z obu stron zaworu, spusci¢ medium z obu
stron zaworu. Jesli podtgczony jest sitownik
pneumatyczny, odtaczy¢ wszystkie przewody
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TRZPIEN TRZPIEN TRZPIEN
9,5mm 12,7mm 19,1,25,4 LUB 31,8 mm
(0.375 CALA) (0.5 CALA) (0.75,1LUB 1.25 CALA)
DLAWNICA POJEDYNCZA

13A9775-B

DOSZCZELNIACZ
DLAWNICY
(ELEMENT 13)

PIERSCIEN
GRAFITOWY
TASMOWY
(ELEMENT 7)

PIERSCIEN

GRAFITOWY

WELOKNOWY

(ELEMENT 7)

TULEJA

DYSTANSOWA (ELEMENT 8)
PIERSCIEN KOMORY
DLAWNICY (ELEMENT 11)

14A2153-B 14A1780-

TRZPIEN TRZPIEN TRZPIEN
9,5 mm 12,7mm  19,1,25,4 LUB 31,8 mm
(0.375 CALA) (0.5 CALA) (0.75,1LUB 1.25 CALA)

DLAWNICA PODWOJNA

UWAGA:
PODKLADKI CYNKOWE O GRUBOSCI 0,102 mm (0.004 cala);
UMIESCIC TYLKO JEDNA POD KAZDYM PIERSCIENIEM
GRAFITOWYM TASMOWYM.
llustracja 9. Schemat budowy dfawnic podwdjnych
tasmowo-widknowych do pokryw ptaskich i wydtuzonych.

pneumatyczne od sitownika, uwolniC cinienie

z sitownika. Zastosowac¢ procedury uniemozliwiajgce
zmiane takiego stanu podczas prowadzenia prac przy
urzgdzeniu.

2. Odtaczy¢ trzpien zaworu od sitownika odkrecajac
Sruby mocujgce i zdejmujgc tacznik trzpienia
(ilustracja 11).

3. Odkreci¢ nakretke blokujgca jarzma (element 32 —
zawory z trzpieniami 3/8, 1/2 lub 3/4 cala) lub osiem
Srub mocujgcych i nakretek (zawory z trzpieniami 1
lub 1-1/2 cala). Zdja¢ sitownik z zaworu.

4. W celu zdjecia pokrywy (element 29) odkreci¢ $ruby
pokrywy (element 22, ilustracja 12 — zawory z zeliwa)
lub nakretki pokrywy (element 9, ilustracja 13 —
zaworu ze stali); nastepnie nalezy postepowaé

W ponizszy sposob:

W przypadku zaworow bezposredniego dziatania,
zdja¢ pokrywe, grzyb zaworu (element 19, ilustracja
12) i trzpien (element 18, ilustracja 12) jako jeden
zespot. Odkrecic nakretki kotnierza dtawnicy (element
5) i zdjg¢ kotnierz dtawnicy, gorny pierscien
czyszczacy (jesli jest) i doszczelniacz dtawnicy
(elementy 3, 121 13). Zsung¢ grzyb zaworu i trzpien
Z pokrywy.
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Tabela 4. Wskazowki dotyczace momentow sit dokrecajacych sruby potgczenia korpus—pokrywa™
MOMENTY Si. DOKRECAJACYCH?
WIELKOSC Zawory ze stali i stali nierdzewnej ze Srubami dwustronnymi i nakretkami Zawory:};ill:\il\;i;;isrubaml
ZAORU, SA193.B7 SA-193-B8M SA-193-B8M SA440
SA-193-B16 Utwardzana zgniotowo Wygrzewana
Lbf-ft N-m Lbf-ft N-m Lbf-ft N-m Lbf-ft N-m
1/2 do 14/4 31 42 31 42 13,9 19 29 39
1-1/2 do 2 50 68 50 68 22 30 47 64
24/2 71 96 71 96 33 45 68 92
3 125 169 125 169 65 88 120 163
4 200 271 200 271 115 156 190 258
6 200 271 200 271 115 156 190 258
8 290 393 290 393 180 244 190 258
10 405 549 405 549 270 366 395 536
12 550 746 550 746 390 529 550 746Y
16 980 1329 980 1329 735 997 290% 393Y
1. W przypadku innych materiatéw $rub warto$ci momentéw sit dokrecajgcych mozna uzyskaé¢ w biurze firmy Emerson Process
Management.
2. W przypadku $rub i nakretek smarowanych w warunkach polowych.
3. Do zawordw z zeliwa o wielkosci 12 i 16 cali stosuje sie Sruby dwustronne i nakretki SA193-B7

W przypadku zaworow odwrotnego dziatania,
odkreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5)

i zdjg¢ kotnierz dtawnicy, gérny pierscien czyszczacy
(jesli jest) i doszczelniacz dtawnicy (elementy 3, 12

i 13). Zdja¢ pokrywe z trzpienia i zaworu; grzyb

i trzpien zaworu (elementy 19 i 18, ilustracja 12)
pozostang w zaworze.

5. Ostroznie, unikajgc porysowania scian komory
dtawnicy, przy uzyciu zakrzywionego drutu wyjgc
stare czesci dfawnicy z pokrywy. Czesci dfawnicy
moga by¢ réwniez wypchniete przy uzyciu preta
przetozonego przez otwor w dolnej czesci pokrywy.

6. Oczysci¢ komore dtawnicy i wszystkie czesci
metalowe dtawnicy.

7. Zainstalowa¢ nowg uszczelke ptaskg pokrywy na
zaworze. Przy grzybie i trzpieniu zaworu znajdujgcych
sie w zaworze nasungé pokrywe na trzpien i na
korpus zaworu.

Uwaga

Nasmarowane nakretki srub dwustronnych
(element 9, ilustracja 13 lub 14), o ktérych
mowa w kroku 8 mozna zidentyfikowacé po
cienkiej warstwie czarnego smaru ha
gwintach nakretki.

Wtasciwa procedura dokrecania Srub
opisana w kroku 8 obejmuje takze
sprawdzenie, czy gwinty Srub s3g czyste

i dokrecone zadanym momentem sity.
Dokrecanie nakretek musi by¢é wykonywane
na krzyz. Dokrecenie jednej Sruby lub
nakretki moze spowodowaé¢ odkrecenie
nakretki lub sruby potozonej naprzeciwko.
Powtérzy¢ procedure dokrecania na krzyz
kilkakrotnie do momentu uzyskania
prawidiowego uszczelnienia pokrywy. Po
uzyskaniu temperatury roboczej powtérzyé
procedure dokrecania raz jeszcze.

8. Pokry¢é smarem gwinty $rub i powierzchnie
nakretek szesciokatnych (nie jest to konieczne przy
fabrycznie nasmarowanych $rubach). Natozy¢
nakretki i dokreci¢ w kolejno$ci krzyzowej momentem
nominalnym podanym w tabeli 3. Przy prawidtowo
dokreconej pokrywie ztgcze pokrywa—korpus spetnia
warunki cisnieniowe okreslone w danych
technicznych.

9. Zatozy¢ nowa dfawnice i czesci metalowe obudowy
dtawnicy zgodnie ze schematami dtawnic
przedstawionych na ilustracjach 7, 8 lub 9. Zainstalowa¢
kotnierz dtawnicy i nakretki kotnierza dtawnicy.

10. Dokreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy w sposob
nastepujacy:

W przypadku diawnic z obcigzeniem sprezynowym
PTFE z pierscieniami typu V nalezy dokreci¢
wszystkie nakretki do momentu, gdy wystep
doszczelniacza dotknie pokrywy.

W przypadku diawnic grafitowych nalezy najpierw
dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy
maksymalnym momentem sity podanym w tabeli 5.
Nastepnie nalezy poluzowa¢ nakretki i ponownie je
dokreci¢, tym razem minimalnym zalecanym
momentem sity podanym w tabeli 5.

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajow
nalezy dokreca¢ na zmiane wszystkie nakretki
matymi, rownymi krokami do momentu, gdy jedna

z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem
sity podanym w tabeli 5. Nastepnie nalezy dokrecic¢
pozostate nakretki tak, by kotnierz dtawnicy byt
poziomo i pod katem 90 stopni do trzpienia zaworu.

W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
z obcigzeniem talerzowym nalezy przeczyta¢ uwage
otwierajgcg rozdziat dotyczgcy konserwacji dfawnicy.

11. Zamontowa¢ sitownik i wyregulowac tacznik
trzpienia w sposéb opisany w rozdziale ,Montaz
sitownika i regulacja skoku”.
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Tabela 5. Zalecane momenty sit dokrecajgcych nakretki kotnierza dtawnicy
SREDNICA DLAWNICA GRAFITOWA DLAWNICA PTFE
TRZPIENIA KLASA | Minimalny moment | Maksymalny moment Minimalny moment Maksymalny moment
ZAWORU ANSI obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy
cale mm Lbf-in N-m Lbf.in N-m Lbf.in N-m Lbf-in N-m
125,
150 24 3 48 5 12 1 24 3
3/8 9,5 250,
300 36 4 60 18 2 30
600 48 5 72 24 3 36
125,
150 48 5 72 24 3 36
1/2 12,7 250,
300 60 7 84 10 30 3 42 5
600 84 10 120 14 42 5 60
125,
150 96 11 144 16 48 5 72
4 19.1 0 120 14 180 20 60 7 90 10
600 180 20 264 30 90 10 132 15
1 254 300 216 24 324 37 108 12 144 16
’ 600 300 34 444 50 144 16 216 24
14/4 318 300 288 33 432 49 144 16 216 24
’ 600 396 45 588 66 192 22 288 33

Konserwacja zespotu gniazdo-zawieradto

Wymiana grzyba zaworu, pierscienia gniazda
i tulei prowadnicy

1. Odtgczyc¢ trzpien zaworu od sitownika odkrecajac
Sruby mocujgce i zdejmujgc tgcznik trzpienia (patrz
ilustracja 11).

2. W celu demontazu grzyba zaworu nalezy wykonac¢
witasciwg procedure opisana ponizej;

W przypadku zaworow bezposredniego dziatania:

a. Odtagczy¢ wszystkie przewody pneumatyczne od
sitownika. Odkreci¢ nakretke blokujgca jarzma
(element 32 — zawory z trzpieniami 3/8, 1/2 lub 3/4
cala) lub osiem Srub mocujgcych i nakretek (zawory z
trzpieniami 1 lub 1-1/2 cala). Zdjg¢ sitownik z zaworu.

b. Odkreci¢ sruby pokrywy (element 22, ilustracja 12 —
zawory z zeliwa) lub nakretki pokrywy (element 9,
ilustracja 13 — zaworu ze stali). Zdjg¢ pokrywe
(element 29, ilustracja 19), grzyb zaworu (element 19,
ilustracja 12) i trzpieh (element 18, ilustracja 12) jako
jeden zespot.

c. Poluzowac nakretki kotnierza dfawnicy (element 5,
ilustracja 19) i ostroznie zsung¢ grzyb zaworu i trzpien
Z pokrywy.

W przypadku zaworow odwrotnego dziatania:
OSTRZEZENIE

Po roziaczeniu fgcznika sitownik/zawor

i zdemontowaniu dolnego kotnierza (element
20, ilustracja 12), grzyb zaworu i trzpien
moga wypas¢ przez otwér dolnego
kotnierza.

Przedsiewzigé¢ wtasciwe srodki
zabezpieczajgce grzyb zaworu przed

wypadnieciem z korpusu zaworu, co moze
doprowadzié¢ do zranienia pracownikéw lub
zniszczenia grzyba zaworu.

a. Odkreci¢ $ruby mocujgce dolnego kotnierza
(zawory z zeliwa) lub nakretki dolnego kotnierza
(zawory ze stali) i zdjgé dolny kotnierz (element 20,
ilustracja 12).

b. Poluzowa¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5,
ilustracja 19). Ostroznie, aby nie zniszczy¢ dtawnicy
przez gwint trzpienia, wyjac grzyb zaworu i trzpien

Z zaworu.

Uwaga

Pominaé nastepne trzy kroki, jesli nie jest
konieczna wymiana tulei gornej prowadnicy
(element 30, ilustracja 19 — zawory

z prowadzeniem grzyba od géry i od dotu
ze standardowa pokrywa oraz wszystkie
zawory z obudowa wydtuzona) lub
wyréwnanie powierzchni uszczelniajacych.

c. Odtaczy¢ wszystkie przewody pneumatyczne od
sitownika.

d. Odkreci¢ nakretke blokujaca jarzma (element 32 —
zawory z trzpieniami 3/8, 1/2 lub 3/4 cala) lub osiem
Srub mocujgcych i nakretek (zawory z trzpieniami 1
lub 1-1/2 cala). Zdjg¢ sitownik z zaworu.

e. Odkreci¢ Sruby pokrywy (element 22, ilustracja 12
— zawory z zeliwa) lub nakretki pokrywy (element 9,
ilustracja 13 — zaworu ze stali). Zdja¢ pokrywe
(element 29, ilustracja 19) z zaworu.

3. Trzy rézne typy potaczenia trzpienia zaworu (poza
spawanym) przedstawiono na ilustracjach 3, 4 i 5.

W celu wymiany grzyba zaworu nalezy wybrac
wtadciwg procedure z opisanych ponize;.

W przypadku potaczenia spawanego, wymienic¢
grzyb zaworu i trzpien jako jeden zespot.
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W przypadku potaczenia gwintowanego z blokada
kotkiem, wybi¢ dotychczasowy kotek blokujgcy
(ilustracja 3) i wykreci¢ grzyb z trzpienia.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ starego trzpienia

z howym grzybem zaworu. Uzycie starego
trzpienia wymaga zawsze nawiercenia
nowego otworu pod kotek blokujacy

w trzpieniu. Wiercenie otworéw zmniejsza
wytrzymatos¢ trzpienia i moze spowodowac
uszkodzenie zaworu.

Wkreci¢ trzpien w grzyb zaworu do momentu, gdy
krawedz grzyba dojdzie do korica gwintu grzyba
zaworu. Okresli¢ Srednice wiertta i lokalizacje otworu
na podstawie ilustracji 3. Wywierci¢ otwoér pod kotek
blokujgcy przez grzyb i trzpien. Usung¢ wszelkie
pozostatosci po wierceniu i wbi¢ kotek konczg
skfadanie zespotu.

W przypadku potaczenia flexaline, odkrecic¢
nakretke kotnierzowa lub nakretke dociskowa
(ilustracja 4). Zdja¢ czesci grzyba zaworu z trzpienia.
Zatozy¢ nowe czeéci. Po dokreceniu nakretki
kotnierzowej lub dociskowej upewnié sig, ze istnieje
niewielka przestrzeh migdzy grzybem a trzpieniem.
Aby uzyskacé te przestrzen zdemontowac i ztozy¢
ponownie dolng (gwintowana) czes¢ nakretki
dociskowej lub kotnierzowej. Jesli przestrzen jest zbyt
duza, tak ze grzyb wydaje sie by¢ odkrecony

na trzpieniu, wkreci¢ gwintowana koncowke trzpienia.

W przypadku potaczenia gwintowego,

we wszystkich zaworach poza zaworami o wielkosci
16 cali, odkreci¢ nakretke blokujacg (ilustracja 5)

i zdja¢ grzyb zaworu. Przy sktadaniu silnie dokreci¢
nakretke. W zaworach o wielkosci 16 cali

z potaczeniem gwintowym, grzyb zaworu jest
przyspawany punktowo do trzpienia w dwéch
miejscach. Przed odkreceniem grzyba nalezy przecigé
oba spawy. Po zainstalowaniu nowego grzyba
zaworu, przyspawac go do trzpienia w dwoch
miejscach.

4. W celu wymiany tulei prowadnicy (element 14,
ilustracja 12; element 30, ilustracja 19), nalezy je
wypchngé z pokrywy i dolnego kotnierza przy uzyciu
haka wktadanego w wyztobienie znajdujace sie za
kazdg z tulei. Jesli tulei nie mozna zdemontowac

w ten sposob, nalezy je usungé maszynowo. Wcisngé
nowe tuleje.

5. Przed demontazem pierscieni gniazda (elementy 2

i 16, ilustracja 14) sprawdzi¢, czy pierscienie gniazda

nie sg przyspawane. Jesli tak, nalezy przecia¢ spawy.
Przed przystgpieniem do demontazu pierscieni nalezy
na ich gwinty natozy¢ olej penetrujacy gwinty.

Ponizsza procedura demontazu pierscieni gniazda
zaktada, ze uzytkownik posiada $ciggacz do pierscieni
gniazda pokazany na ilustracji 10. Jesli taki $ciggacz
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llustracja 10. Wykorzystanie sciggacza do pierscieni
gniazda

nie jest dostepny, mozna wykorzystac¢ noz tokarski lub
rozwiertak.

a. Umiesci¢ wtasciwej wielkosci pret w poprzek
pierscienia gniazda tak, aby wszedt w wyciecia

w pierscieniu gniazda, jak przedstawiono na ilustraciji
10.

b. Wiozy¢ klucz i umiescic¢ taka liczbe pierscieni
dystansowych na kluczy, aby obejma zaciskowa
wystawata okoto 6 mm ponad kotnierz zaworu.

Natozyé obejme na klucz i umocowac jg do zaworu
przy uzyciu dwdch Srub mocujgcych (lub nakretek
szesciokatnych w przypadku korpuséw ze stali)
pokrywe. Nie dokrecac srub mocujgcych lub nakretek.

c. Przy uzyciu preta wykrecic pierscien gniazda.
Zakleszczone pierscienie gniazda mogg wymagac
uzycia wiekszego momentu sity. Natozy¢ rure

o dtugosci 1 do 1,5 m na koncéwke preta i naciskajgc
ze stafg sitg na rure w drugi koniec preta uderzyé
ciezkim mtotkiem. Dodatkowo mozna zastosowac
klucz do rur chwytajgc za klucz w poblizu obejmy
zaciskowe;j.

d. Po poruszeniu pierscienia gniazda, naprzemiennie
odkreci¢ $ruby kotnierza (lub nakretki) na obejmie
zaciskowej i wykrecic pierscien gniazda.

e. Przed instalacjg nowych pierscieni gniazda, nalezy
doktadnie oczysci¢ gwinty w gniazdach zaworu.
Gwinty nowego pierscienia gniazda pokry¢é smarem.

Uwaga

W zaworach dwugniazdowych, jeden

z pierscieni jest mniejszy od drugiego.

W zaworach bezposredniego dziatania (ruch
do dotu zamyka zawdr) najpierw nalezy
zianstalowa¢ mniejszy pierscien gniazda

w gniezdzie korpusu odleglejszym od
pokrywy, a potem wigkszy pierscien
gniazda. W zaworach odwrotnego dziatania
(ruch do dotu otwiera zawor) najpierw nalezy
zianstalowa¢ mniejszy pierscien gniazda

w gniezdzie korpusu blizszym pokrywy,

a potem wigkszy pierscien gniazda.
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Whkreci¢ pierscienie w korpus zaworu. Do dokrecenia
pierscienia gniazda wykorzysta¢ sciggacz lub
podobne narzedzie. Po dokreceniu pierscienia usungé
nadmiar smaru. Pierscien gniazda moze by¢
przyspawany punktowo w kilku miejscach.

6. Ztozy¢ zawdr w odwrotnej kolejnosci w stosunku do
procedury demontazu. Przy montazu zastosowac
nowe uszczelki ptaskie pokrywy i dolnego kotnierza
(element 7, ilustracja 12).

7. Zamontowac sitownik i wyregulowac fgcznik
trzpienia w sposdb opisany w rozdziale ,Montaz
sitownika i regulacja skoku”.

Docieranie metalowych gniazd

W konstrukcjach z metalowym gniazdem mozna
dotrze¢ powierzchnie uszczelniajgce grzyba zaworu
i pierscienia gniazda, dzieki czemu mozna poprawié¢
szczelno$¢ odciecia przeptywu. (Giebokie
zarysowania powinny by¢ usuniete przez obrébke
skrawaniem a nie przez docieranie.) Do docierania
wykorzysta¢ dobrej jakosci paste polerskg gradaciji
280-600. Posmarowac pasta dolng czes¢ grzyba
zaworu.

Aby zapewni¢ prawidtowg pozycje grzyba zaworu,
nalezy dokreci¢ pokrywe zaworu podczas procesu
docierania. Demontaz dtawnicy utatwia docieranie
gniazd. Prosty uchwyt mozna zrobi¢ przez
przykrecenie kawatka preta do trzpienia grzyba
zaworu. Docieranie gniazda nastgpuje po obrocie
uchwytu w obie strony.

W zaworach dwugniazdowych gérny pierscien dociera
sie szybciej niz dolny. Dlatego do docierania dolnego
pierscienia nalezy wykorzysta¢ proszek polerski
Scierajgcy i biel ofowiang, a do gérnego paste
polerska (tupek polerski z olejem). Jesli wystepuje
nieszczelnos¢ na ktérymkolwiek z gniazd, doda¢
wiecej proszku $cierajgcego na pierscien gniazda,
ktory jest szczelny, a paste polerskg na drugi
pierscien. Dzigki temu nastepowac bedzie szybsze
docieranie gniazda, ktére jest szczelne, do momentu,
gdy grzyb bedzie dotykat do obu gniazd jednoczesnie.
Podczas docierania nie mozna dopusci¢, aby jedno

z gniazd byto suche.

Po docieraniu zdjg¢ pokrywe i oczysci¢ powierzchnie
uszczelniajgce, catkowicie ztozy¢ zawor i sprawdzi¢
szczelno$¢ odcigcia przeptywu przez zawor. Jedli
nieszczelnos¢ zaworu jest za duza, to ponowié
procedure docierania.

Montaz sitownika i regulacja skoku

Zawory bezposredniego dziatania (ruch do
dotu zamyka zawor)
1. Jedli sitownik i zawodr zostaty rozdzielone,

zamontowag sitownik i umocowacé go przy uzyciu
nakretki blokujgcej jarzma (element 32, ilustracja 19 —

SRUBY MOCUJACE

SKALA
WSKAZNIKA

LACZNIK TRZPIENIA POLOZENIA

NAKRETKA BLOKUJACA
JARZMA (1)

DYSK WSKAZNIKA
POLOZENIA

NAKRETKI
BLOKUJACE JARZMA

(1) NAKRETKA BLOKUJACA JARZMA JEST ZASTAPIONA PRZEZ 8 SRUB
MOCUJACYCH | NAKRETEK W KOLNIERZACH JARZMA O WIELKOSCI 5 CALI
(TRZPIENIE 111-1/4 CALA)

llustracja 11. Montaz sitownika (pokazano sitownik typ 657)

zawory z trzpieniami o $rednicy 3/8, 1/2 lub 3/4 cala)
lub o$miu Srub mocujgcych i nakretek (zawory
z trzpieniem 1 lub 1-1/4 cala).

2. Przesunaé grzyb zaworu do pozycji zamkniete;.

3. Wkreci¢ dwie nakretki blokujgce (patrz ilustracja 11)
catkowicie do konca gwintu trzpienia zaworu.
Umiesci¢ dysk wskaznika potozenia na nakretkach
strong wypuktg dysku w strone zaworu. W niektorych
wigkszych zaworach, zamiast dysku wskaznika
potozenia stosowany jest wskaznik umocowany do
trzpienia zaworu.

OSTRZEZENIE

Aby uniknaé¢ zranienia podczas podawania
cisnienia do sitownika nalezy trzymac rece
i narzedzia z dala od trzpienia sitownika.

4. Jesli trzpien sitownika nie jest catkowicie wysuniety,
podac¢ cisnienie ktére spowoduje catkowite wysunigcie
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trzpienia. Nastepnie nalezy spowodowac wsuniecie
sitownika o okoto 3 mm zmniejszajac cisnienie
sitownika. (Wymaga to podania ci$nienia do
sitownikdéw membranowych i ttokowych odwrotnego
dziatania.)

5. Potaczy¢ trzpien sitownika z trzpieniem zaworu przy
uzyciu tgcznika trzpienia. Podniesé dysk wskaznika na
tacznik trzpienia i zablokowac go w zgdanej pozyciji
przy uzyciu nakretek blokujgcych trzpienia.

6. Przesterowac sitownik, aby upewnic sig, ze
uzyskano petny skok zaworu i ze grzyb zaworu
dociska do gniazda przed zadziataniem wytgcznika
krancowego (jesli jest jeden).

Nie wolno chwytaé kluczami ani zadnymi
narzedziami bezpos$rednio za trzpien grzyba
zaworu, gdyz moze spowodowac to
zniszczenie powierzchni trzpienia
prowadzace do uszkodzenia dtawnicy. Nie
wolno obraca¢ trzpienia grzyba zaworu gdy
grzyb zaworu styka sie z gniazdem, gdyz
moze to spowodowaé uszkodzenie
powierzchni uszczelniajacej zaworu. Przed
obroceniem trzpienia sprawdzié, czy grzyb
nie dotyka do gniazda.

Niewielkie zmiany skoku mozna wykonac luzujac
nieznacznie fgcznik trzpienia, skrecajgc razem
nakretki blokujgce i wkrecajgc je lub wykrecajac

z facznika trzpienia przy uzyciu klucza. Jesli
konieczne jest zwigkszenie skoku, moze by¢ ono
mniejsze niz 3 mm wysuniecia trzpienia sitownika

w kroku 4. W przeciwnym przypadku zawér nie bedzie
sie zamykat.

7. Po zakonczeniu regulacji nalezy silnie dokrecic¢
tacznik trzpienia, zablokowaé¢ dysk wskaznika
potozenia do fgcznika przy uzyciu nakretek
blokujgcych i wyregulowaé skale skoku tak, aby
wskazywata wtasciwe potozenie grzyba zaworu.

8. Koncowe regulacje umozliwiajgce uzyskanie punktu
poczatku skoku (zera) i pethego skoku dla danego
zakresu sygnatu (zakres) nalezy wykona¢ na
sprezynie sitownika lub ustawniku pozycyjnym
zaworu. Patrz wtasciwa instrukcja obstugi sitownika
lub ustawnika pozycyjnego.

Zawory odwrotnego dziatania (ruch do dotu
otwiera zawor)

1. Jedli sitownik i zawdr zostaty rozdzielone,
zamontowac¢ sitownik i umocowaé go przy uzyciu
nakretki blokujgcej jarzma (element 32, ilustracja 19 —
zawory z trzpieniami o $rednicy 3/8, 1/2 lub 3/4 cala)
lub o$miu Srub mocujgcych i nakretek (zawory

z trzpieniem 1 lub 1-1/4 cala).

2. Wkreci¢ dwie nakretki blokujgce (patrz ilustracja 11)
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na gwint trzpienia zaworu. Zostawi¢ widoczng czes¢
gwintu za nakretkami o takiej dtugosci, aby mozna
byto umiesci¢ tam dysk wskaznika potozenia i tagcznik
trzpienia. Umiesci¢ dysk wskaznika potozenia na
nakretkach strong wypuktg dysku w strone zaworu.
W niektdrych wiekszych zaworach, zamiast dysku
wskaznika potozenia stosowany jest wskaznik
umocowany do trzpienia zaworu.

OSTRZEZENIE

Aby unikng¢ zranienia podczas podawania
cisnienia do sitownika nalezy trzymac rece
i narzedzia z dala od trzpienia sitownika.

3. Jesli trzpien sitownika nie jest catkowicie schowany,
podac cisnienie, ktére spowoduje catkowite schowanie
trzpienia.

4. Przesuna¢ grzyb zaworu do pozycji zamknietej.
W wigkszych zaworach moze zaj$¢ koniecznosc
uzycia preta przetozonego przez dolny kotnierz.

Po roztaczeniu tacznika sitownik/zawor

i zdemontowaniu dolnego kotnierza (element
20, ilustracja 12), grzyb zaworu i trzpien
moga wypas¢ przez otwor dolnego
kotnierza. Przedsiewzigé¢ wtasciwe srodki
zabezpieczajgce grzyb zaworu przed
wypadnieciem z korpusu zaworu, co moze
doprowadzi¢ do zranienia pracownikéw lub
obstugi lub zniszczenia grzyba zaworu.

Jesli zawor jest zainstalowany w rurociggu,
zdemontowac dolny kotnierz i przesung¢ grzyb do
pozycji zamkniete;.

5. Zmienic ci$nienie zasilania sitownika tak, aby
trzpien wysunat sie o okoto 3 mm. Potgczyc trzpien
sitownika z trzpieniem zaworu przy uzyciu fgcznika
trzpienia.

6. Wyjac pret wykorzystany do przesuniecia grzyba,
jesli byt stosowany, lub zatozy¢ dolny kotnierz, jesli byt
demontowany. Przesterowaé sitownik, aby upewnié
sie, ze uzyskano petny skok zaworu i ze grzyb zaworu
dociska do gniazda przed zadziataniem wytgcznika
krancowego.

Nie wolno chwytaé¢ kluczami ani zadnymi
narzedziami bezpos$rednio za trzpien grzyba
zaworu, gdyz moze spowodowac to
zniszczenie powierzchni trzpienia
prowadzace do uszkodzenia dtawnicy. Nie
wolno obracaé¢ trzpienia grzyba zaworu gdy
grzyb zaworu styka sie z gniazdem, gdyz
moze to spowodowac uszkodzenie



Instrukcja obstugi

Druk 1859
Tabela 6. Nowe czesci konieczne do zmiany typu dziatania grzyba zaworu
PRZYLACZE PRZYLACZE TRZPIENIA FLEXALINE
PRZYLACZE TRZPIENIA Bezposredni na odwrotny Odwrotny na bezposredni PRZYLACZE
SPAWANE GWINTOWE 2 TRZPIENIA
TRZPIENIA BLOKADA Jednogniazdowy | Dwugniazdowy | Jednogniazdowy | Dwugniazdowy GWINTOWE
KOLKIEM
Zespot Trzpier . | Trzpien zaworu, Trzpieh zaworu,
LR rzpien zaworu i . - A _— .
trzpienia i . grzyb i nakretka Trzpien zaworu grzyb i pierécien Trzpien zaworu Trzpien zaworu
kotek blokujgcy Z o .
grzyba zaworu Sruby mocujacej dociskowy

powierzchni uszczelniajacej zaworu. Przed
obréceniem trzpienia sprawdzié, czy grzyb
nie dotyka do gniazda.

Niewielkie zmiany skoku mozna wykonac luzujgc
nieznacznie fgcznik trzpienia, skrecajac razem
nakretki blokujgce i wkrecajac je lub wykrecajac

z facznika trzpienia przy uzyciu klucza. Jesli
konieczne jest zwigkszenie skoku, moze by¢ ono
mniejsze niz 3 mm wysuniecia trzpienia sitownika

w kroku 5. W przeciwnym przypadku zawér nie bedzie
sie zamykat.

7. Po zakoniczeniu regulacji nalezy silnie dokrecic
tacznik trzpienia, zablokowac¢ dysk wskaznika
potozenia do fgcznika przy uzyciu nakretek
blokujgcych i wyregulowaé skale skoku tak, aby
wskazywata wtasciwe potozenie grzyba zaworu.

8. Koncowe regulacje umozliwiajgce uzyskanie punktu
poczatku skoku (zera) i petnego skoku dla danego
zakresu sygnatu (zakres) nalezy wykona¢ na
sprezynie sitownika lub ustawniku pozycyjnym
zaworu. Patrz wtasciwa instrukcja obstugi sitownika
lub ustawnika pozycyjnego.

Zmiana typu dziatania zaworu

W zaworach model A (poza zaworami z grzybami
Micro—Form i Micro—Flute) mozna w warunkach
polowych zmieni¢ tryb dziatania z bezposredniego na
odwrotny i vice versa. Niezbedne sa jednak pewne
nowe czes$ci przedstawione w tabeli 6.

Przy zamianie z trybu bezposredniego na odwrotny,
nalezy zainstalowa¢ wytgczniki krancowe w sitowniku.
Przy zamianie z trybu odwrotnego na bezposredni
nalezy zdemontowac z sitownika wytgczniki krarncowe.

Aby uniknaé¢ zranienia pracownikéw

i zniszczenia urzadzen przed przystapieniem
do demontazu nalezy odcia¢ zawor

od ci$nienia procesowego i uwolni¢
cisnienie z zaworu i sitownika.

Podczas wykonywania ponizszej procedury,
szczegotowe informacje o demontazu i sktadaniu
konkretnych elementéw mozna znalez¢ w rozdziale
,Konserwacja”. R6zne typy potaczen trzpienia zaworu
przedstawiono na ilustracjach 3, 4 i 5.

1. Roztozy¢ zawor i odtgczyé grzyb od trzpienia.

2. Wymontowac¢ zawor z rurociggu. Zainstalowaé
ponownie zawér odwrotnie. (Obréci¢ zawor o 180
stopni wzdtuz osi utworzonej przez rurocigg. Nie
obraca¢ zaworu przez zamiane miejscami przytaczy,
chyba ze nastepuje zmiana kierunku przepywu przez
zawor.)

3. Zamieni¢ czesci grzyba zaworu w nastepujacy
sposobb:

W przypadku zaworow z trzpieniem spawanym,
zainstalowaé nowy zespot grzyba i trzpienia zaworu.

W przypadku zaworéw z potaczeniem gwintowym
z kotkiem blokujacym, umocowac nowy trzpieri do
koncowki grzyba zaworu po stronie przeciwnej do
dotychczas wykorzystywane;.

W przypadku zawordéw z potaczeniem flexaline
nowy grzyb zaworu potrzebny jest tylko w zaworach
jednogniazdowych. Przy zmianie na dziatanie
odwrotne, wtozy¢ nowy trzpien przez grzyb od strony
gwintowanej grzyba. Przy zmianie na dziatanie
bezposrednie, wtozy¢ koricowke dociskowa trzpienia
w koncowke gwintowang grzyba.

Wrtozyé kotki mocujgce i zainstalowac pierscien
dociskowy lub nakretke kotnierzowg (patrz ilustracja
4). Po dokreceniu nakretki kotnierzowej lub
dociskowej upewnic sie, ze istnieje niewielka
przestrzen miedzy grzybem a trzpieniem. Aby
uzyskac te przestrzen zdemontowac i ztozyé
ponownie dolng (gwintowana) czesé nakretki
dociskowej lub kotnierzowej. Jesli przestrzen jest zbyt
duza, tak ze grzyb wydaje sie by¢ odkrecony

na trzpieniu, wkreci¢ gwintowana koncowke trzpienia.

W przypadku zaworéw z potaczeniem gwintowym,
umocowaé nowy trzpien do koncéwki grzyba zaworu
po stronie przeciwnej do dotychczas
wykorzystywane;j.

4. Ztozy¢ czesci zaworu w sposéb nastepujacy:

Przy zmianie dziatania na odwrotne, nalezy
najpierw wtozy¢ grzyb zaworu, a potem trzpien

w otwor dolnego kotnierza. Zatozy¢ dolny kotnierz
stosujgc nowg uszczelke ptaska kotnierza (element 7,
ilustracja 12).

Przy zmianie dziatania na bezposrednie, nalezy
zatozy¢ dolny kotnierz stosujac nowg uszczelke
ptaska kotnierza (element 7, ilustracja 12). Wtozyé
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zespot grzyba i trzpienia zaworu do wnetrza korpusu
przez otwor od strony pokrywy.

5. Zatozy¢ pokrywe stosujgc nowg uszczelke ptaskag

pokrywy.

6. Zdja¢ skale wskaznika potozenia (patrz ilustracja

11) z jarzma sitownika, odwrdci¢ jg i zatozy¢ tak, aby
wskazéwka wskazywata ruch trzpienia konieczny do
otwarcia zaworu.

7. Zamontowac¢ sitownik i wyregulowaé skok grzyba
zaworu w sposob opisany w rozdziale ,Montaz
sitownika i regulacja skoku”.

Tabela 7. Grupy sifownikéw (wedfug typdow numerdw)

Grupa 1
54 mm (2.125 cali)
71 mm (2.8125 cali)
lub 90 mm (3.5625 cali) jarzmo

Grupa401

350—71.4 mm (2.8125 cali)
Jarzmo

585 & 585R (wielkosé 100)
585C & 585CR
603 & 1B
618
644 & 645

657 & 667—76.2 mm (3 cale)
maksymalny skok

1008—71.4 mm (2.8125 cali)
Jarzmo

Group 100 Grupa 404
127 mm (5 cali) jarzmo 90.5 mmj(:r.zsgis cala) 127 mm (5 cali) jarzmo
3 cale maksymalny skok 3.25 do 4 cali maksymalny skok 4 cale maksymalny skok
657 667
657 MO 667-4
350 _
470 6567574 ‘lt/IO Grupa 405
471 6_67 127 mm (5 cali) jarzmo
472 667 MO 4 cale maksymalny skok
473 667-4 657 MO
474 667-4 MO 657—-4 MO
475
Grupa402
657 90.5 mm (3.5625 cali) Grupa 406
1008 jarzmo 127 mm (5 cali) jarzmo
4 cale maksymalny skok 4 cale maksymalny skok
Grupa101 475-7 585 & 585R (wielkos¢ 100)
127 mm (5 cali) jarzmo 471-5-7 667 MO
3 cale maksymalny skok 667-4 MO
Grupa403
90.5 mm (3.5625 cali) Grupa 407
667 jarzmo 127 mm (5 cali) jarzmo
4 cale maksymalny skok 4 cale maksymalny skok
Grupa400 470
71.4 mm (2.8125 cali) 470-7 471
- 471-7 474
jarzmo 1008 475
4 cale maksymalny skok 657
Grupa801
90.5 mm (3.5625 cali) Grupa 802

470-7
471-7

127 mm (5 cali) jarzmo

Jarzmo 8 cali maksymalny skok

8 cali maksymalny skok

470-16, 475-16

470-16, 475-16
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Tabela 8. Skok grzyba zaworu w zaworach model A
WIELKOSC ZAWORY Z PROWADZENIEM ZAWORY Z PROWADZENIEM
ZAWORU, OD GORY | OD DOtLU W GNIEZDZIE
CALE cale [ mm cale mm
Zawory jednogniazdowe
1/2i 3/4 7/16 11,1 7/16 11,1
Szybkootwierajacy 7/16 11,1
1 5/8 15,9 Gniazdo typu V 5/8 15,9
Szybkootwierajgcy 3/4 19,1
1-1/4 5/8 15,9 Gniazdo typu V 5/8 15,9
14/2 3/4 19,1 3/4 19,1
Szybkootwierajgcy 3/4 19,1
2 1-/8 25,6 Gniazdo typu V o0 matym ruchu 3/4 19,1
Gniazdo typu V standardowe 1-1/8 25,6
. Szybkootwierajgcy 3/4 19,1
2A2i3 12 38,1 Gniazdo typu V 1-1/2 38.1
Szybkootwierajgcy 1-1/8 25,6
1472 38,1 Gniazdo typu V 1-1/2 38.1
2 50,8 2 50,8
S4(§/|: przepustowofc;i/2 381
zybkootwierajgcy 1-1 ’
8 Inne 40% przepustowosci 2 ggg 2 50.8
100% przepustowosci 2 ’
10i12 3 76,2 3 76,2
Zawory dwugniazdowe
Szybkootwierajacy 7/16 11,1
1 5/8 15,9 Gniazdo typu V o duzym ruchu 5/8 15,9
Szybkootwierajgcy 3/4 19,1
1-1/4 5/8 15,9 Gniazdo typu V o duzym ruchu 5/8 15.9
14/2 3/4 19,1 3/4 19,1
Szybkootwierajgcy 3/4 19,1
2i24/2 1-4/8 25,6 Gniazdo typu V 0 matym ruchu 3/4 19,1
Gniazdo typu V o duzym ruchu 1-1/8 25,6
Szybkootwierajgcy 3/4 19,1
3 14/2 38,1 Gniazdo typu V o0 matym ruchu 3/4 19,1
Gniazdo typu V o duzym ruchu 14/2 38,1
Szybkootwierajgcy 1-1/8 25,6
4 14/2 38,1 Gniazdo typu V o matym ruchu 3/4 19,1
Gniazdo typu V o duzym ruchu 14/2 38,1
Szybkootwierajgcy 1-1/2 38,1
6 2 50,8 Gniazdo typu V 0 matym ruchu 14/2 25,6
Gniazdo typu V o duzym ruchu 2 50,8
Szybkootwierajgcy 40% przepustowosci 1-1/8 25,6 Szybkootwierajgcy 40% przepustowosci 1-1/8 25,6
8 Szybkootwierajgcy 100 przepustowosci 2 50,8 Szybkootwierajgcy 100 przepustowosci 2 50,8
Inne 2 50.8 Gniazdo typu V o matym ruchu 14/8 25,6
’ Gniazdo typu V o duzym ruchu 2 50,8
10 3 76,2 2 50,8
12i16 3 76,2 3 76,2
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Zamawianie czesci

Do kazdego zespotu korpus—pokrywa zaworu
przypisany jest numer seryjny, ktéry mozna znalez¢é
na korpusie zaworu. Jesli zawér dostarczany jest z
fabryki jako czes¢ zespotu zaworu regulacyjnego, to
ten sam numer znajduje sie na tabliczce znamionowe;j

Zestawy dtawnic (bez obcigzenia talerzowego)

sitownika. W korespondenciji z firmg Emerson Process
Management nalezy zawsze powotywac si¢ na ten
numer.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy zawsze
podawac petny 11 znakowy numer zamowieniowy
danej cze$ci z podanej nizej listy.

. Srednica trzpienia, cale (mm) 3/8 (9,5) 1/2 (12,7) 3/4 (19,1)
Srednica kotnierza jarzma, cale (mm) 2-1/8 (54) 243/16 (71) 3-9/16 (90)
PTFE (zawiera czeéci 6, 8, 10, 11i12) RPACKX000012 RPACKX00022 RPACKX00032
Podwdjna PTFE (zawiera czesci 6, 8, 111 12) RPACKX00042 RPACKX00052 RPACKX00062
PTFE/kompozyt (zawiera cze$ci 7, 8, 11 12) RPACKX00072 RPACKX00082 RPACKX00092
Poljedyncza grafltowa (zawiera czesci 7 [pierscien tasmowy], 7[pierScien RPACKX00102 RPACKX00112 RPACKX00122
witdknowy], 8 11)
‘Izlféﬁggnwc;z]a; grafitowa (zawiera czesci 7 [pierscien taSmowy], 7[pierscien RPACKX00132 RPACKX00142 RPACKX00152
Pogwojna grafitowa (zawiera czesci 7 [pierscien tasmowy], 7[pierscien RPACKX00162 RPACKX00172 RPACKX00182
widknowy], 8i 11)
Zestawy dtawnic (ENVIRO-SEAL)

_ Srednica trzpienia, cale (mm) 3/8 (9,5) 1/2 (12,7) 3/4 (19,1) 1(19,1) 14/4 (31,8)
Srednica kotnierza jarzma, cale (mm) 2-1/8 (54) 2-13/16 (71) 3-9/16 (90) 5 (127) 5, 5H (127)
? fg‘:”gﬁ”; PTFE (zawiera czesci 214, RPACKX00192 | RPACKX00202 | RPACKX00212 | RPACKX00222 | RPACKX00232
Pojedyncza grafitowa (zawiera czesci
207, 208, 209, 210 | 214) RPACKX00242 | RPACKX00252 | RPACKX00262 | RPACKX00272 | RPACKX00282
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llustracja 12. Zawor jednogniazdowy z zeliwa
z prowadzeniem grzyba od gory i od dotu i z trzpieniem
z przytaczem gwintowym z blokadg kotkiem
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llustracja 13. Zawor jednogniazdowy ze stali
z prowadzeniem grzyba w gniezdzie i z trzpieniem
z przytgczem gwintowym
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llustracja 14. Zawor dwugniazdowy ze stali z prowadzeniem

AN

grzyba od gory i od dotu i z trzpieniem z przytaczem
gwintowym z blokadg kotkiem

Wykaz czesci zamiennych

Ponizszy wykaz zawiera czesci zamienne, ktdre sg

najczesciej zamawiane dla zaworu A. Jesli potrzebna

jest czes¢, ktérej nie ma w wykazie, nalezy podaé

numer seryjny zaworu, hazwe czesci (i numer czesci,

jesli mozliwa jest identyfikacja elementu) oraz

wykonanie materiatowe.

* Zalecane czesci zapasowe

llustracja 15. Zawdr dwugniazdowy z zZeliwa
z prowadzeniem grzyba w gniezdzie i z trzpieniem
z przytagczem flexaline

Cze$¢ Opis

1 Korpus zaworu

Numer czesci

Jesli konieczne jest zamdwienie korpusu zaworu
jako czesci zamiennej, nalezy podac wielko$¢
zaworu, numer seryjny i wykonanie materiatowe.

2 Pierscien gniazda

Do grzybéw Micro—Form i Micro—Flute
Stal nierdzewna 316 (tylko do zaworéw
bezposredniego dziatania, jednogniazdowych)

Zawory 1/2i 3/4 cala
Srednica gniazda 1/4 cala
Srednica gniazda 3/8 cala
Srednica gniazda 1/2 cala
Srednica gniazda 3/4 cala

Zawory 1i1-1/4 cala
Srednica gniazda 1/4 cala
Srednica gniazda 3/8 cala
Srednica gniazda 1/2 cala
Srednica gniazda 3/4 cala
Srednica gniazda 1 cal

Zawory 1-1/2 cala
Srednica gniazda 3/8 cala
Srednica gniazda 1/2 cala
Srednica gniazda 3/4 cala
Srednica gniazda 1 cal

Zawory 2 cale
Srednica gniazda 3/8 cala
Srednica gniazda 1/2 cala
Srednica gniazda 3/4 cala
Srednica gniazda 1 cal

1A510435072
1A510635072
1A510735072
18747935072

1A510435072
1A510635072
1A510735072
1B747935072
1A514535072

1B545435072
1N768633092
1B325535072
1B713235072

1N783035072
1B352533092
1B906435072
1B353635072

Do grzyboéw dtawigcych, z gniazdem V, V-Pup

i szybkootwierajacych

patrz tabela
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Czesé Opis Numer czesci Czesé Opis Numer czesci
3 Kotnierz dtawnicy, stal 12*  Gorny pier$cien czyszczacy, filc
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm) 1E943724102 Trzpien 3/8 cala (9,5 mm) 1J872606332
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm) 1E944223072 Trzpien 1/2 cala (12,7 mm) 1J872706332
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm) 1E944823072 Trzpien 3/4 cala (19,1 mm) 1J872806332
Trzpien 1 cal (25,4 mm) 0V002425052 Trzpien 1 cal (25,4 mm) 1J872906332
Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm) 0W085625052 Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm) 1J873006332
4 Sruba dwustronna dtawnicy, stal (2 szt.) 13  Doszczelniacz dtawnicy, S31600
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm) 1E944131032 Trzpien 3/8 cala (9,5 mm) 1E943935072
Trzpein 1/2 cala (12,7 mm) 1E944431032 Trzpien 1/2 cala (12,7 mm) 1E944335072
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm) 1E944931032 Trzpien 3/4 cala (19,1 mm) 1E944735072
Trzpien 1 cal (25,4 mm) 0V002531032 Trzpien 1 cal (25,4 mm) 1H982335072
Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm) 0W086931032 Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm) 1H998435072
5 Nakretka kotnierza dfawnicy, stal (2 szt.) 14*  Tuleja prowadzaca, S17400
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm) 1E944024112 Tylko do prowadzenia od géry i od dotu
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm) 1E944524112 Zawory 1/2, 3/4,1 1-1/4 cala 1C985735012
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm) 1E944624112 Zawory 1-1/2i 2 cale 1C985835012
Trzpien 1 cal (25,4 mm) 1A343324112 Zawory 2-1/2i 3 cale 1J843235012
Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm) 1A368124112 Zawor 4 cale 1B858935012
Zawory 6 i 8 cali 1B858935012
6" Pierécien dtawnicy lub zestaw dtawnicy patrz tabela Zawoér 10 cali 1B855035012
7 Uszczelka ptaska, grafit/stal nierdzewna 316 (2 szt.) Zawor 12 cali 1B856035012
Zawory z zeliwa Zawoér 16 cali 1D696846172

Zawory 1/2 do 1-1/4 cala
Zawory 1-1/2 do 2 cali
Zawor 2-1/2 cala
Zawor 3 cale
Zawor 4 cale
Zawor 6 cali
Zawor 8 cali
Zawoér 10 cali
Zawor 12 cali
Zawor 16 cali

Zawory ze stali
Zawory 1/2 do 1-1/4 cala
Zawory 1-1/2 do 2 cali
Zawor 2-1/2 cala
Zawor 3 cale
Zawor 4 cale
Zawor 6 cali
Zawor 8 cali
Zawoér 10 cali
Zawoér 12 cali
Zawoér 16 cali

8 Sprezyna lub pierécien dystansowy

9 Nakretka sze$ciokatna, stal
Zawory ze stali poza wskazanymi wyjgtkami
Zawory 1/2 do 1-1/4 cala (16 szt.)
Zawory 1-1/2i 2 cale (16 szt.)
Zawor 2—-1/2 cala (16 szt.)
Zawor 3 cale (16 szt.)
Zawor 4 cale (16 szt.)
Zawor 6 cali (24 szt.)
Zawor 8 cali (24 szt.)
Zawoér 10 cali (24 szt.)
Zawor 12 cali
Zawor z zeliwa (32 szt.)
Zawor ze stali (40 szt.)
Zawor 16 cali
Zawor z zeliwa (32 szt.)
Zawor ze stali ((40 szt.)
10  Specjalna podkfadka (tylko do dtawnic PTFE
z pier$cieniami typu V
11*  Pierscien komory dtawnicy
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm), S31600
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm), S31600
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm), S31600
Trzpien 1 cal (25,4 mm), S17400 (17-4PH)
Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm), S17400

18

1E5629X0072
0F0192X0042
0HO0644X0022
0H0646X0032
0H0639X0032
1C2893X0032
1C2515X0052
1A2453X0072
1D9451X0022
0Z0403X0022

1E5629X0072
1F8305X0062
1J9402X0022
1J8771X0072
1J5047X0062
1C2893X0032
1C2515X0052
1A2453X0072
1D9451X0022
0Z0403X0022

patrz tabela

1A377324072
1A337424072
1A377224072
1A376024072
1A352024072
1A352024072
1C172724072
1A440924072

1A445224072
1A445224072

1R234924112
1D716724072

patrz tabela

1J873135072
1J873235072
1J873335072
1J873435072
1J873535072

16*  Dolny pierscien gniazda
Tylko zawory dwugniazdowe
17 Pierécien dociskowy, S31600

Do potagczen flexaline w zaworach dwugniazdowych

patrz tabela

i zaworach jednogniazdowych bezposredniego dziatania

Zawory 1i1-1/4 cala
Zawory 1-1/2 do 3 cali
Zawory 4, 61 8 cali

18*  Trzpien zaworu
Zawory jednogniazdowe
Zawory dwugniazdowe
19*  Grzyb zaworu
Zawory jednogniazdowe
Grzyb Micro-Form
Grzyb Micro-Flute
Pozostate grzyby
Zawory dwugniazdowe
20  Kotnierz dolny
Zeliwo
Prowadzenie od géry i od dotu
Zawory 1/2 do 1-1/4 cala
Zawory 1-1/2i 2 cale
Zawor 3 cale
Zawor 4 cale
Zawor 6 cali
Zawor 8 cali
Zawor 10 cali
Zawor 12 cali
Zawor 16 cali
Prowadzenie w gniezdzie
Zawory 1/2 do 1-1/4 cala
Zawory 1-1/2i 2 cale
Zawor 2—-1/2 cala
Zawor 3 cale
Zawor 4 cale
Zawor 6 cali
Zawor 8 cali
Zawor 10 cali
Zawor 12 cali
Zawor 16 cali
Stal
Prowadzenie od géry i od dotu
Zawory 1/2 do 1-1/4 cala
Zawory 1-1/2i 2 cale
Zawor 2—-1/2 cala
Zawor 3 cale

* Zalecane czesci zapasowe

1A484435072
0E060635072
0E011335072

patrz tabela
patrz tabela

patrz tabela
patrz tabela
patrz tabela
patrz tabela

1C984819022
1C985019022
2K435719022
1H634419022
1H635219022
1H635219022
2K286519022
2K266419022
2H660519022

00848219012
0E096419022
1H633319022
1H633619022
1H634119022
1H634919022
1H635419022
1H635719022
2H664719022
2H660619022

1F496824492
1F762122012
2K474222012
2K3118X00K2
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Czesé Opis Numer czesci Czesé Opis Numer czesci
20  Dolny kotnierz (cigg dalszy) 30*  Tuleja prowadnicy, S17400 (ciag dalszy)
Zawor 4 cale 2K212222012 Pokrywa standardowa
Zawor 6 cali 1H635122012 Tylko prowadzenie od géry, od géry i od dotu
Zawor 8 cali 1H635622012 Zawory 1-1/2i 2 cale
Zawor 10 cali 2K286022012 Trzpien 3/8 i 1/2 cala 1C985835012
Zawor 12 cali 2K264922012 Zawory 2-1/2i 3 cale
Zawor 16 cali 3H660322012 Trzpien 1/2 cala 1J843235012
Prowadzenie w gniezdzie Zawor 4 cale
Zawory 1/2 do 1-1/4 cala 1F4976X00B2 Trzpien 1/2 i 3/4 cala 1B861035012
Zawory 1-1/2i 2 cale 1H6332X00A2 Zawory 6 i 8 cali
Zawor 2—-1/2 cala 1K473823022 Trzpien 3/4, 1 lub 1-1/4 cala 1B858935012
Zawor 3 cale 1K311923022 Zawor 10 cali
Zawor 4 cale 1K2143X0022 Trzpien 3/4, 1 lub 1-1/4 cala 1B855035012
Zawor 6 cali 1H635022012 Zawor 12 cali
Zawor 8 cali 1H635522012 Trzpien 3/4, 1 lub 1-1/4 cala 1B856035012
Zawor 10 cali 1H635822012 Zawor 16 cali
Zawor 12 cali 2H660022012 Trzpien 1 lub 1-1/4 cala1D696846172
Zawor 16 cali 3H660422012 Pokrywa odsunieta
Tylko prowadzenie od géry, od géry i od dotu
22 Sruba mocujgca, stal platerowana Zawory 1/2 do 1-1/4 cala
Tylko zawory z zeliwa Trzpien 3/8 i 1/2 cala 1F532235012
Zawory 1/2 do 1-1/4 cala (8 szt.) 1A336924052 Zawory 1-1/2i 2 cale
Zawory 1-1/2i 2 cale (16 szt.) 1A337524052 Trzpien 3/8 cala 1F766935012
Zawor 2—-1/2 cala (16 szt.) 1A453324052 Trzpien 1/2 cala 1P718135012
Zawor 3 cale (16 szt.) 1A454124052 Zawory 2-1/2i 3 cale
Zawor 4 cale (16 szt.) 1A485724052 Trzpien 1/2 cala 1J843235012
Zawor 6 cali (24 szt.) 1A440224052 Zawor 4 cale
Zawor 8 cali (24 szt.) 1C292824052 Trzpien 1/2 i 3/4 cala 1B861035012
Zawor 10 cali (24 szt.) 1A524824052 Zawor 6 cali
Sruba dwustronna, stal Trzpien 3/4, 1 lub 1-1/4 cala 1B858935012
Zawory ze stali poza wskazanymi przypadkami Prowadzenie w gniezdzie
Zawory 1/2 do 1-1/4 cala (16 szt.) 12A8835X132 Zawory 1/2 do 2 cali
Zawory 1-1/2i 2 cale (16 szt.) 1A883531012 Trzpien 3/8 cala 1K886435012
Zawor 2-1/2 cala (16 szt.) 1A378831012 Trzpien 1/2 cala 1L140935012
Zawor 3 cale (16 szt.) 1A378131012 Zawory 2—1/2 do 3 cali
Zawor 4 cale (16 szt.) 1R369031012 Trzpien 1/2 cala 1K434835012
Zawor 6 cali (24 szt.) 1R369031012 Zawor 4 cale
Zawor 8 cali (24 szt.) 1C251631012 Trzpien 1/2 cala 1K767635012
Zawoér 10 cali (24 szt.) 1A365631012 Trzpien 3/4 cala 1K767735012
Zawor 12 cali Zawor 6 cali
Zawory z zeliwa (32 szt.) 1D945231012 Trzpien 1/2 cala 1C4998X082
Zawory ze stali (40 szt.) 1D945231012 Trzpien 3/4 cala 1C4998X022
Zawor 16 cali Trzpien 1i1-1/4 cala 1C4998X052
Zawory z zeliwa (32 szt.) 1D171231012 31 Zaslepka rurowa, stal 1A767524662
Zawory ze stali (40 szt.) 1D716831012
25  Sruba mocujaca, stal (8 szt.) (niepokazana) 31 Smarownica, niepokazana 0V0873000A2
Kofnierz jarzma 5 cali 1A936224052 31 Smarownica/zawér odcinajacy, niepokazana AJ5428000A2
26  Nakretka szesciokatna, stal (8 szt.) (niepokazana) 32  Nakretka blokujaca jarzma, stal
Kotnierz jarzma 5 cali 1A343324122 Kotnierz jarzma 2-1/8 cala
28*  Kotek blokujgcy Trzpien 3/8 cala 1E793023062
Potaczenie gwintowe z blokadg kotkiem patrz tabela Kotnierz jarzma 2-13/16 cala
Potaczenie flexaline patrz tabela Trzpien 1/2 cala 1E807423062
Kotnierz jarzma 3-9/16 cala
28*  Nakretka blokujaca, S31600 Trzpien 3/4 cala 1E832723062
Tylko potaczenie gwintowe
Zawory 6 i 8 cali 0W052435072 33  Tabliczka znamionowa 18A5087X0A2
Zawory 10 cali 1E179535072
Zawory 12 cali 1C385035072 34  Drut do przywieszki 1D884799012
29  Pokrywa
Jesli konieczne jest zamdwienie pokrywy zaworu jako 35  Wkret do metalu (4 szt.) 1A368228982
cze$ci zamiennej, nalezy podac¢ wielko$¢ zaworu,
$rednice trzpienia, numer seryjny i wykonanie materiatowe. 200 Sruba dwustronna (2 szt.)
Do dtawnicy ENVIRO-SEAL
30* Tuleja prowadnicy, S17400 Utwardzana zgniotowo
Pokrywa standardowa Trzpien 3/8 cala (9,5 mm) 1E944135222
Tylko prowadzenie od géry, od géry i od dotu Trzpien 1/2 cala (12,7 mm) 1E9444 35222
Zawory 1/2 do 1-1/4 cala Trzpien 3/4 cala (19,1 mm) 1E9449 35222
Trzpien 3/8i 1/2 cala 1C985735012 Trzpien 1 cal (25,4 mm) 0V0025 35222
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm) 0W0869 35222

* Zalecane czesci zapasowe
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llustracja 16. Typowa dfawnica grafitowa HIGH-SEAL

Czes¢ Opis

200 Sruba dwustronna (2 szt.)

Do dtawnicy HIGH-SEAL
S31600 (stal nierdzewna 316)
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)

Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)
201 Kotnierz dtawnicy
S31600
Do dtawnic ENVIRO-SEAL
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)
Do dtawnic HIGH-SEAL
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)
202 Sprezyna, (2 szt.)
Do dtawnic HIGH-SEAL
1500 psig (104 bar), czerwona
G61500 (stal 6150)
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
S17700 (stal nierdzewna 17-7 PH)
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
N07718 (Inconel 718)
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
2250 psig (156 bar),zétta
G61500
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)

20

Numer czesci

11B6951 X072
1K7298 X00A2
1R3873 35222
12B5844 X012
1N4714 35222

12B6923 X012
12B6924 X012
12B6925 X012
12B6654 X012
12B6680 X012

21B2195 X012
21B2196 X012
21B2197 X012
21B2198 X012
21B2199 X012

11B2179 X012
11B2181 X012
11B2133 X012
11B2185 X012

11B2179 X022
11B2181 X022
11B2183 X022
11B2185 X022

11B2179 X032
11B2181 X032
11B2183 X032
11B2185 X032

11B2186 X012
11B2188 X012

NAKRETKA
SZESCIOKATNA
(ELEMENT 212)

KOLNIERZ
DOSZCZELNIACZA
(ELEMENT 201)

PODKLADK]
ZAPOBIEGAJACE
WYCISKANIU

DOLNY
PIERSCIEN
CZYSZCZACY
(ELEMENT 218)

SRUBA
DWUSTRONNA
(ELEMENT 100)

ZESPOL
SPREZYNY
(ELEMENT 217)

PIERSCIENIE
ROZSTAWCZE
(ELEMENT 216)

ZESPOL

PIERSCIENI
USZCZELNIAJACYCH
(ELEMENT 215)

PIERSCIEN
KOMORY
DLAWNICY
(ELEMENT 211)

llustracja 17. Typowa dtawnica ENVIRO-SEAL

z pierscieniami z PTFE

Czes¢ Opis

202 Sprezyna, (2 szt.)
Do dtawnic HIGH-SEAL
2250 psig (156 bar),zétta

S17700
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)

NO07718
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)

3750 psig (261 bar), niebieska

G61500
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (18,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)

S17700
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)

NO07718
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)

203 Prowadnica sprezyny doszczelniacza dtawnicy

Do dtawnic HIGH-SEAL
S31600
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)
204  Sruba, stal nierdzewna 18-8 (2 szt.)
Do dtawnicy HIGH-SEAL

Numer czesci

11B2186 X022
11B2188 X022

11B2186 X032
11B2188 X032

11B2182 X012
11B2184 X012
11B2187 X012
11B2189 X012

11B2182 X022
11B2184 X022
11B2187 X022
11B2189 X022

11B2182 X032
11B2184 X032
11B2187 X032
11B2189 X032

21B2190 X012
21B2191 X012
21B2192 X012
22B5772 X012
22B5773 X012

1B2752 X0022

205 Skala ci$nienia obcigzenia, stal nierdzewna 18-8 (2 szt.)

Do dtawnic HIGH-SEAL

1500 psig (104 bar)
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)

2250 psig (156 bar)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)

11B2168 X012
11B2170 X012
11B2172 X012
11B2174 X012

11B2175 X012
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llustracja 18. Typowa dfawnica ENVIRO-SEAL I \\ .
Z pierscieniami grafitowymi \\< F f
.'——J@ ‘ % "; \\ :[ NONN
Czes¢é Opis Numer czesci O é ;w

205 Skala ci$nienia obcigzenia, stal nierdzewna 18-8 (2 szt.) (ciag dalszy)

Do dtawnic HIGH-SEAL
3750 psig (261 bar)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm)

206 Dysk wskaznika
Do dtawnic HIGH-SEAL
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)

207* Tuleja prowadnicy, biata (2 szt.)
Do dfawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
Wegiel/grafit
Do dfawnic grafitowych
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm)
208* Tuleja prowadnicy, bezbarwna
Do dfawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
Wegiel/grafit
Do dtawnic grafitowych
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm)

209* Pierécien dfawnic (3 szt.)
Do dfawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
Kompozyt grafitowy
Do dfawnic grafitowych

Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)

Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)

Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)

Trzpien 1 cal (25,4 mm)

Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm)

* Zalecane czesci zapasowe

11B2171 X012
11B2173 X012
11B2176 X012
11B2178 X012

11B3757 X012
11B3787 X012
11B3788 X012
11B3789 X012
11B3811 X012

12B5780 X012
12B5782 X012
12B5784 X012
12B5786 X012
12B5788 X012

12B5781 X012
12B5783 X012
12B5785 X012
12B5787 X012
12B5789 X012

12B5798 X012
12B5799 X012
12B5800 X012
12B5801 X012
12B5802 X012

llustracja 19. Pokrywa standardowa do grzybow zaworu

z prowadzeniem od gory, od gory

i w gniezdzie

oraz od gory i od dotu

Cze$¢ Opis

210" Pierscien dtawnic (2 szt.)
Do dfawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
Grafitowy tasmowy
Do dtawnic grafitowych
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)
211* Pierscien komory dtawnicy
Do dfawnic ENVIRO-SEAL
S31600
Do dtawnic PTFE
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm)
Do dfawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
S31600
Do dtawnic grafitowych
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm)

Numer czesci

1V3160 X0022
1V3802 X0022
1V2396 X0022
1U6768 X0022
1V5666 X0022

1J8731 35072
1J8732 35072
1J8733 35072
1J8734 35072
1J8735 35072

12B5774 X012
12B5775 X012
12B5776 X012
12B5777 X012
12B5778 X012
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llustracja 20. Pokrywa standardowa do grzyba zaworu
z prowadzeniem w gniezdzie

Czes¢ Opis Numer czesci
212 Nakretka szesciokatna (2 szt.)
Do dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
SA194 8M utwardzana stal S31600

Trzpien 3/8 cala (9,5 mm) 1E9440 35252
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm) 1E9445 35252
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm) 1E9446 35252
Trzpien 1 cal (25,4 mm) 1A3433 35252

Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm) 1A3681 35252
213 Smar zapobiegajgcy zacieraniu

Do dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL

(niedostarczany z dtawnica) 1M5539 X0012
214* Podkfadka zapobiegajgca wyciskaniu (4 sz.)
Do dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL
PTFE
Do dtawnic PTFE
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm) 12B6336 X022
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm) 12B6335 X022
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm) 12B6660 X012
Trzpien 1 cal (25,4 mm) 12B6661 X012
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm) 1266662 X012
214* Podkfadka dtawnicy (5 szt.)
Do dfawnic ENVIRO-SEAL
PTFE
Do dtawnic grafitowych
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm) 12B6936 X012
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm) 12B6937 X012
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm) 12B6938 X012
Trzpien 1 cal (25,4 mm) 12B6939 X012
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm) 12B6940 X012
215* Zestaw dtawnicy (2 szt.)
Do dtawnic ENVIRO-SEAL
PTFE naweglane/PTFE
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm) 12B6663 X012
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm) 12B6667 X012
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm) 12B6671 X012
Trzpien 1 cal (25,4 mm) 12B6675 X012
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm) 12B6679 X012
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llustracja 20. Pokrywa wydtuzona do grzyba zaworu
z prowadzeniem w gniezdzie

Czes¢é Opis

216 Pierscien dystansowy
Do dtawnic ENVIRO-SEAL
S31600
Do dtawnic PTFE

Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)

Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
1 szt

Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
2 szt

Trzpien 1 cal (25,4 mm)
2 szt

Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)
2 szt

217  Zesp6t sprezyny
Do dtawnic ENVIRO-SEAL

Do dtawnic PTFE
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)

Do dfawnic grafitowych
Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)
Trzpien 3/4 cala (19,1 mm)
Trzpien 1 cal (25,4 mm)
Trzpien 1-1/4 cala (31,8 mm)

* Zalecane czesci zapasowe

Numer czesci

22B6943 X012
22B6944 X012
O0N0284 35072
0U0997 35072

0W0871 35072

12B6921 X062
12B6921 X072
12B6921 X082
12B6921 X092
12B6921 X102

12B6922 X062
12B6922 X072
12B6922 X082
12B6922 X092
12B6922 X102
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Czes¢é Opis Numer czesci Czes¢é Opis Numer czesci
218* Dolny pierécien czyszczacy 218* Dolny pierscien czyszczacy (cigg dalszy)
Dodfawnic ENVIRO-SEAL Trzpien 3/4 cala (19,1 mm) 1J8723 06992
PTFE Trzpien 1 cal (25,4 mm) 1J8724 06992
Do dtawnic PTFE Trzpieh 1-1/4 cala (31,8 mm) 1J8725 06992

Trzpien 3/8 cala (9,5 mm)
Trzpien 1/2 cala (12,7 mm)

(w przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL lub HIGH-SEAL, patrz elementy 200 do 218 wykazu czesci)

1J8721 06992
1J8722 06992

Tabela 9. Elementy 6%, 7%, 8 i 10 — elementy komory dtawnicy

OPIS EL. SREDNICA ZAWORU, CALE (mm)
nr 3/8 (9,5) 1/2 (12,7) 3/4 (19,1) 1(25,4) 1-1/4 (31,8)
Ze_staw diavymcy, PTFE ,<.1 S.Z}i)do 6 1R2900 01012 1R2902 01012 1R2904 01012 1R2906 01012 1R2908 01012
pojedynczej, 2 do podwdjnej)
Sprgzyna, .Stal nierdzewna (tylko do 8 1F1254 37012 1F1255 37012 1F1256 37012 1D5829 37012 1D3874 37012
PTFE z dtawnic pojedynczych)
pierscieniami | Piercien dystansowy, stal nierdzewna, 8 1F364135072 | 1J9623 35072 ONO028435072 | 0U0997 35072 | OWO871 35072
typu V (tylko do dtawnic podwdjnych)
Wymagana liczba [ Podwdjna — 1 2 1 1 1
Specjaina podktadka, stal nierdzewna 10 | 1F125236042 | 1F125136042 1F1250 36042 1H9822 36042 1H9959 36042
(tylko do dfawnic pojedynczych)
Pierscien dtawnicy, PTFE/kompozyt 7 1F3370 X0012 1E3190 X0012 1E3191 X0012 1D7518 X0012 1D7520 X0012
PTFE/ Wymagana liczba [ podwdjne —— 7 10 8 8 8
kompozyt z'esrzsf;en dystansowy, stal nierdzewna 8 1F364135072 | 1J9623 35072 O0N0284 35072 | 0U0997 35072 | OWO0871 35072
Pierécien grafitowy tasmowy 7 1V3160 X0022 1V3802 X0022 1V2396 X0022 1U6768 X0022 1V5666 X0022
) [ pojedyncze —— 2 2 2 2 2
rat Wymagana liczba [podwéjne — 3 3 3 3 3
piézgg‘i Pierscien grafitowy widkninowy 7 1F3370 X0322 1E31909 X0322 1F3191 X0322 1D7518 X0322 1D7520 X0322
wiokninowo- | Wymagana liczba | pojedyncze — 2 2 S S S
tagmowe | podwdjne —— 4 4 5 5 5
Pierscien dystansowy 8 1F3641 35072 1J9623 35072 ON0284 35072 0U0997 35072 0W0871 35072
. pojedyncze — 2 3 2 2 2
Wymagana liczba podwdjne — 1 > 1 1 1
1. Element 6 do dtawnic podwajnych zawiera jeden dodatkowy pierscien dtawnicy do trzpienia 3/8 cala (9,5 mm) i jeden dodatkowy dolny pierscien
czyszczgcy do wszystkich wielkosci zawordw. Podczas sktadania odtgczy¢ te pierscienie.

* Zalecane czesci zapasowe
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Tabela 10. Elementy 2% i 16* — pierscieri gniazda do wszystkich grzybdw zaworu poza Micro—Form i Micro—Flute,

stal nierdzewna S31600

JEDNOGNIAZDOWE ZAWORY DWUGNIAZDOWE ZAWORY
Wielko$é Srednica Element 2 Wielkos$é p Srednica Element 2 Element 16®
. ! rzepusto- .
zaworu, Zastosowanie gniazda, Pierscien zaworu, WOSE zaworu gniazda, Pierscien Pierscien
cale cale gniazda cale cale gniazda gniazda
Grzyb dtawigcy, 5/8 1B970935072 1 100% 1-41/8 1B998435072 1B998535072
1/2 szybkootwierajacy i z 3/4 1B747935072
gniazdem typu V 7/8 1A501535072 14/4 100% 1-6/16 1C694635072 1C694735072
Grzyb dtawiacy,
N . 3/4 1B747935072
3/4 szybkootmerajqcy iz 78 1A501535072 14/2 100% 1-5/8 1B755035332 1B755135332
gniazdem typu V
Grzyb dtawigcy,
NI 1 1A514535072
1 szybkootmerajqcy iz 14/8 1B998435072 2 100% 2 1A525233092 1B270833092
gniazdem typu V
1-1/4 Patrz tabela 15 1-1/4 1A516735072 24/2 100% 24/2 1A525333092 1B270633092
Grzyb dtawiacy,
NI 1-41/2 1A516135072 100% 3 1E663233092 1E663033092
1472 szybkootwierajacy i z 158 | 1B755035332 3 40% 2 1D405433092 | 1D405533092
gniazdem typu V
100% 4 1E656333092 1E656433092
2 Patrz tabela 15 2 1A525233092 4 40% 24/2 1D457133092 | 1D457233092
100% 6 10291633092 1E674533092
24/2 Patrz tabela 15 24/2 1A525333092 6 40% 4 20399133092 1F637433092
3 100% przepustowosci 3 1E663233092 8 100% 8 2C245133092 2C245233092
40% przepustowosci 2 1D405433092 40% 4 2D158533092 2D158633092
100% przepustowosci 4 1E656333092 o
4 40% przepustowosci 24/2 1D457133092 10 100% 10 1B725533092 1B725433092
6 Patrz tabela 15 6 1C291633092 12 100% 13 0B062433092 0B062333092
8 100% przepustowosci 8 2C245133092
40% przepustowosci 4 2D158533092
0 Patrz tabela 15 0 1B725533002 16 100% 16 2D696633092 2D696733092
12 Patrz tabela 15 2C393533092
1. W przypadku zaworéw bezposredniego dziatania, dwugniazdowych, $rednica gniazda w tabeli jest $rednicg gérnego pierécienia gniazda (pierscien
znajdujacy sie blizej pokrywy); dolny pierscien gniazda jest od 1/16 do 1/8 cala mniejszy niz pierscien gérny. W przypadku zaworéw odwrotnego dziatania,
dwugniazdowych, $rednica gniazda w tabeli jest Srednica dolnego pierécienia gniazda (pierécien znajdujacy sie dalej od pokrywy); gérny pierscien gniazda
jest od 1/16 do 1/8 cala mniejszy niz pierScien dolny.
2. Pier$cien gniazda element 2 jest pierécieniem gniazda znajdujgcym sie blizej pokrywy w przypadku zaworéw bezposredniego dziatania lub dalszym od
pokrywy dla zaworéw odwrotnego dziatania. PierScien gniazda element 16 jest pierscieniem gniazda znajdujacym sie dalej od pokrywy w przypadku zaworéw
bezposredniego dziatania lub blizszym pokrywy dla zaworéw odwrotnego dziatania.

Tabela 11. Element 18* — trzpien grzyba zaworu do zawordw jednogniazdowych, stal nierdzewna S31600

Wielko$é Prowadzenie | Typ potaczenia | Typ dziatania | Srednica trzpienia"’ Pokrywa Pokrywa
zaworu, cale zaworu trzpienia zaworu cale mm standardowa wydiuzona
Od géry i od Gwintowe z 1K586535162"
2 i34 dofu blokada kofkiem Oba a/8 9.5 1K5856351629 | 1K586235162
Gniazdo blo?(‘;"('j’;cl’("c‘;iém Bezposredni 3/8 9,5 11A1811X042 | 11A1811X052
Od gory i od Gwintowe z
_ Yot blokada kolkiem Obla | 3/8 9,5 1K585635162 1K586235162
Gniazdo Floxaline Bezposredni 3/8 9,5 11A2967X022 11A2967X042
Odwracajacy 3/8 9,5 11A2967X032 11A2967X052
Od gory i od Gwintowe z Oba 3/8 9,5 1K585635162 1K586235162
dotu blokada kotkiem 1/2 12,7 1U389035162 1K587335162
L 3/8 9,5 11A3856X032 11A3856X072
172 Griazdo Flexaline Bezposredni 1/2 12,7 10A9354X062 10A9354X112
Odwracajacy 3/8 9,5 11A3856X042 11A3856X082
1/2 12,7 10A9354X072 10A9354X112
Od gory i od Gwintowe z Oba 3/8 9,5 1K585635162 1K586235162
dotu blokada kotkiem 1/2 12,7 1U389035162 1K587335162
5 Bezposredni 3/8 9,5 11A3856X032 11A3856X072
Gniazdo Floxaline 1/2 12,7 10A9354X132 10A9354X112
Odwracajacy 3/8 9,5 11A3856X042 11A3856X082
1/2 12,7 10A9354X072 10A9354X112
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Tabela 11. Element 18* — trzpieri grzyba zaworu do zawordw jednogniazdowych, stal nierdzewna S31600 (cigg dalszy)
Wielkosé Prowadzenie | Typ potaczenia | Typ dziatania | Srednica trzpienia™ Pokrywa Pokrywa
zaworu, cale zaworu trzpienia zaworu cale mm standardowa wydtuzona
Od géry i od Gwintowe z
o2 dofu blokada kotkiem Oba 1/2 12,7 1K586935162 1K587335162
Gniazdo Flexaline Bezposredni 1/2 12,7 10A9354X062 10A9354X172
Odwracajgcy 1/2 12,7 10A9354X162 10A9354X182
Od gory i od Gwintowe z
. dofu blokada kotkiem Oba 1/2 12,7 1K586935162 1K587335162
Gniazdo Flexaline Bezposredni 1/2 12,7 10A9354X062 10A9354X172
Odwracajacy 1/2 12,7 10A9354X162 10A9354X222
Od goéry i od Gwintowe z Oba 1/2 12,7 1K586935162 1K587535162
dotu blokadg kotkiem 3/4 19,1 1U230835162 1U444635162
4 Bezposredni 1/2 12,7 11A1805X022 11A1805X072
Gniazdo Flexaline 3/4 19,1 11A4663X022 11A4663X042
Odwracajacy 1/2 12,7 11A1805X042 11A1805X082
o . 3/4 19,1 1K587735162 1U444635162
Od o od blcﬁ(‘;"&”‘iﬁi; " Oba 19 2549 | 1N704735162 1K789135162
4 16 25,4% 1N704735162 1N212535162
1/2 12,7 2C4072X0022 2C4072X0042
6 Bezposredni 3/4 19,1 2C4073X0012 2C4073X0102
Gniazdo Gwintowe 1@ 25,4 2C4614X0052 2C4614X0092
1/2 12,7 2C4072X0032 2C4072X0052
Odwracajacy 3/4 19,1 2C4073X0092 2C4073X0112
16 25,4% 2C4614X0082 2C4614X0122
3/4 19,1 1K587735162 —
1K734735162"7
1K73473516278 —
1 (4) 25,4(4) ) e
(7,8
Od géry i od Gwintowe z Oba 1K9291:)35162 T
dotu blokada kotkiem 1o 254" | 1K759135162 —
1K415435162 —_—
8 14/49 31,84 1K415435162 —_—
1N6838X0012 —
11/49 31,87 1K775335162 —
3/4 19,1 2C4073X0032 —_—
Bezposredni 1 25,4 2C4614X0022 —_—
Gniazdo Gwintowe 14/4 31,8 2C8184X0022 —
3/4 19,1 2C4073X0042 —_—
Odwracajacy 1 25,4 2C4614X0032 -
14/4 31,8 2C8184X0032 —
0d géry i od Gwintowe z 3/4 19,1 1U341635162 —_—
dofu blokada kofkiem Oba 1 25,4 1N704735162 —_—
14/4 31,8 1N920935162 —
3/4 19,1 2E9468X0012 —_—
10 Bezposredni 1 25,4 2E1798X0012 —_—
Gniazdo Gwintowe 14/4 31,8 2E6267X0012 —
3/4 19,1 2E9468X0022 —_—
Odwracajgcy 1 25,4 2E1798X0022 —_—
14/4 31,8 2E6267X0022 —
Odgoryiod | Guintowe z ob | %4 | invomasies
: a , —_
dotu blokada kotkiem 14/4 31.8 1N920935162 —
3/4 19,1 2C4018X0012 —_—
12 Bezposredni 1 25,4 2C4019X0012 -
Gniazdo Gwintowe 14/4 31,8 2C6305X0012 —
3/4 19,1 2C4018X0022 —_—
Odwracajacy 1 25,4 2C4019X0022 —_—
14/4 31,8 2C6305X0022 —
1. Wszystkie trzpienie zaworéw o $rednicy 3/8, 1/2 i 3/4 cala sg przeznaczone do wspétpracy z sitownikami z grupy 1. Wszystkie trzpienie zaworéw o
Srednicy 11 1-1/4 cala sg przeznaczone do wspétpracy z sitownikami z grupy 100 lub 101, poza wskazanymi wyjatkami. Patrz tabela 7.
2. Dla zaworu 1/2 cala.
3. Dla zaworu 3/4 cala.
4. Tylko do wspotpracy z sitownikami z grupy 100.
5. Tylko do wspétpracy z sitownikami z grupy 101.
6. Tylko do wspétpracy z grzybami zaworéw o przepustowosci 100%.
7. Tylko do wspétpracy z grzybami zawordw o przepustowosci 40%.
8. Tylko do wspotpracy z grzybami zaworéw dfawigcymi przeptyw i typu V.
9. Tylko do wspétpracy z grzybami zaworéw szybkootwierajgcymi.

* Zalecane czesci zapasowe
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Tabela 12. Element 18* — trzpieri grzyba zaworu do zawordw dwugniazdowych, stal nierdzewna S31600

Wielko$é Prowadzenie | Typ potaczenia | Typ dziatania | Srednica trzpienia™ Pokrywa Pokrywa
zaworu, cale zaworu trzpienia zaworu cale mm standardowa wydiuzona
Od goéry i od Gwintowe z
—— dofu blokada kofkiem Ob’a . 3/8 9,5 1K585635162 1K586235162
Gniazdo Flexaline Bezposrgdm 3/8 9,5 11A2967X062 11A2967X072
Odwracajgcy 3/8 9,5 11A2967X042 11A2967X082
Od gory i od Gwintowe z Oba 3/8 9,5 1K585635162 1K586235162
dotu blokadg kotkiem 1/2 12,7 1U389035162 1K587335162
. . 3/8 9,5 11A3856X012 11A3856X052
172 Griardo Floxaline Bezposredni 1/2 12,7 10A9354X042 | 10A9354X082
Odwracajacy 3/8 9,5 11A3856X022 11A3856X062
1/2 12,7 10A9354X052 10A9354X092
Od gory i od Gwintowe z Oba 3/8 9,5 1K585635162 1K585635162
dotu blokadg kotkiem 1/2 12,7 1U389035162 1K587335162
. . 3/8 9,5 11A3856X012 11A3856X052
2 Gniazdo Flexalin Bezposredni 1/2 12,7 10A9354X042 | 10A9354X082
Odwracajacy 3/8 9,5 11A3856X022 11A3856X062
1/2 12,7 10A9354X122 10A9354X152
Od goéry i od Gwintowe z
o2 dofu blokada kofkiem Ob’a . 1/2 12,7 1K585635162 1K587335162
Gniazdo Flexaline Bezposredni 1/2 12,7 10A9354X042 10A9354X082
Odwracajgcy 1/2 12,7 10A9354X142 10A9354X152
Od gory i od Gwintowe z
. dotu blokada kofkiem Oba 1/2 12,7 1K585635162 1K587335162
Gniazdo Flexaline Bezposredni 1/2 12,7 10A9354X062 10A9354X202
Odwracajacy 1/2 12,7 10A9354X142 10A9354X212
Od goéry i od Gwintowe z Oba 1/2 12,7 1K585635162 1K587535162
dotu blokadg kotkiem 3/4 19,1 1U389035162 1U444635162
4 Bezposredni 1/2 12,7 11A1805X022 11A1805X052
Gniazdo Flexaline 3/4 19,1 11A4663X022 11A4663X042
Odwracajacy 1/2 12,7 11A1805X032 11A1805X062
L . 3/4 19,1 1K587735162 1U444635162
Od gory fod blgf(‘;"('j’gi‘g’fké - Oba 1 2547 | 1K734735162 | 1K789135162
6 1 25,4 1N704735162 1N212535162
Bezposredni 1/2 12,7 11A1805X142 11A1805X132
Gniazdo Flexaline 3/4 19,1 11A4663X032 11A4663X052
Odwracajacy 1/2 12,7 11A1805X152 e
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Model A

Tabela 12. Element 18* — trzpien grzyba zaworu do zaworow dwugniazdowych, stal nierdzewna S31600 (cigg dalszy)

Typ

Srednica trzpienia"’

Wielkosé Prowadzenie ofaczenia Typ dziatania Pokrywa Pokrywa
zaworu, cale zaworu pt aczen zaworu cale mm standardowa wydtuzona
rzpienia
3/4 19,1 1K587735162 —
1N704735162@
1@ 25,4 1N704735162° —_—
Od aérv i od Gwintowe z 1K9291351629
%0% blokada Oba 1 2549 | 1K759135162 —
kotkiem 1K415435162"
1-1/4® 31,8% | 1N6838X0012%9 —_—
1K415435162"°
1-1/49 31,89 1K775335162 —
Bezposredni 3/4 19,1 10A6087X012 —
Flexaline . 10A6077X012©
Odwracajgcy 1/2 12,7 10A6078X012® —_—
8 3/4 19,1 1v14223516(%ng ——
@ @ 1K783135162™ L
! 25,4 1J323635162"
Bezposredni 10 25,4 1K7796351 6(%%7 —
174@ @ 1K882735162™ L
Gniazdo uintowe 2 1-1/4 31,8 1K897635162"
blokada 11/49 31,89 1K735135162 —
kotkiem 34 19,4 | 1V6035X00127 —
: 1V1422351627°
) 054 | 1P516435162%7 .
Odwracajacy : 1J323635162®
114590351627
14/4 31,8 1L221735162® _—
1V2786X00127"
0d gbrv i od Gwintowe z 3/4 19,1 1U341635162 —
s blokada Oba 1 25,4 1N704735162 —
kotkiem 1-1/4 31,8 1N920935162 —
3/4 19,1 1U293835162 _
1® 25,4® 1J323635162 -
10 Gwint Bezposredni 19 25,4 1N704735162 -
Gniazdo blokads 14/42 | 31,89 | 11221735162 ___
Kotkie n? 1-1/49 31,89 1K415435162
3/4 19,1 1U928235162 —
Odwracajgcy 1 25,4 1U627735162 -
1-1/4 31,8 1R570135162 —_—
Od a6rv i od Gwintowe z 3/4 19,1 1U341635162 —
%o% blokada Oba 1 25,4 1N704735162 —
kotkiem 1-1/4 31,8 1N920935162 —
3/4 19,1 1U341635162 —
12 Gwintowe z Bezposredni 1 25,4 1K744735162 -
Gniazdo blokad 1-1/4 31,8 1K897635162 —
ko*kien? 3/4 19,1 1U3412X0012 -
Odwracajgcy 1 25,4 1L2273X00A2 —
1-1/4 31,8 1N1083X0022 —
P Gwintowe z
Od gory i od 1 25,4 1K783135162 -—
dofu i';t;drg Oba 14/4 31,8 1K882735162 _—
16 o 1 25,4 10A5982X012 —
Gniazdo Gwintowe Bezposredni 14/4 31,8 10A5984X012 —
Odwracaiac 1 25,4 10A5983X012 —
1acy 1-1/4 31,8 10A5985X012 —

N O WN

1. Wszystkie trzpienie zaworéw o $rednicy 3/8, 1/2 i 3/4 cala sg przeznaczone do wspétpracy z sitownikami z grupy 1. Wszystkie trzpienie zaworéw o
$rednicy 11 1-1/4 cala sg przeznaczone do wspétpracy z sitownikami z grupy 100 lub 101, poza wskazanymi wyjatkami. Patrz tabela 7.
. Tylko do wspétpracy z sitownikami z grupy 100.
. Tylko do wspétpracy z sitownikami z grupy 101.
. Tylko do wspétpracy z grzybami zaworéw o przepustowosci 100%.
. Tylko do wspétpracy z grzybami zaworéw o przepustowos$ci 40%.

. Tylko do wspétpracy z grzybami zaworéw szybkootwierajgcymi.

. Tylko do wspétpracy z grzybami zaworéw typu V o matym ruchu.

. Tylko do wspétpracy z grzybami zawordw typu V o duzym ruchu.

* Zalecane czesci zapasowe
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Tabela 13. Element 19* — trzpieni i grzyb zaworu Micro Form (do zawordw bezposredniego dziatania, jednogniazdowych
ze standardowg pokrywg — trzpier spawany, poza wskazanymi przypadkami)

Wielkosé Srednica trzpienia Srednica gniazda S31600
zaworu, cale cale mm cale mm $31600 z CoCr-A ({-\Iloy 6)
, na gniezdzie
1/4 6,4 2N5522000A2 —_—
. 3/8 9,5 2N5524000A2 —
1/2i3/4 3/8 9.5 1/2 12,7 2N5526000A2 —
3/4 19,1 2N5528000A2 —
1/4 6,4 2N5530000A2 —
3/8 9,5 2N5534000A2 e
1i14/4 3/8 9,5 1/2 12,7 2N5532000A2 1N3530X00A2™"
3/4 19,1 2N5536000A2 1N3531X00D2™"
1 25,4 2N5538000A2 1N3532X00A2""
1/2 12,7 e 2N5575000A2
14/2i2 1/2 12,7 3/4 19,1 e 2N5577000A2
1 25,4 —— 2N5579000A2
1. Potgczenie trzpienia gwintowe z blokada kotkiem, tacznie z kotkiem blokujgcym.

Tabela 14. Element 19 — trzpien i grzyb zaworu Micro—Flutr (do zawordw bezposredniego dziatania, jednogniazdowych
ze standardowg pokrywa — trzpieri spawany)

Wielkosé Srednica trzpienia Srednica gniazda Liczba SS:\?IOO z CoCr
zaworu, cale cale mm cale mm flutes ko r'fcév?rzg)g?:yba

1 2N7345X0012

1/4 6,4 2 2N7459X0032

: 3 2N7412000A2
1/213/4 358 9.5 358 95 3 2N7589X0012
1/2 12,7 3 2N7590000A2

3/4 19,1 3 2N7591000A2

1 2N7346000A2

1/4 6,4 2 2N7458000A2

3/8 9,5 3 2N7410000A2

1i14/4 3/8 9,5 3 2N7592000A2
1/2 12,7 3 2N7593000A2

1/2 12,7 1/2 12,7 3 22B3120X012

3/8 95 3/4 19,1 3 2N7594000A2

’ 1 25,4 3 2N6296000A2

3/8 9,5 3/8 9,5 3 2N7595000A2

1/2 12,7 3/8 9,5 3 2N759646422

3/8 9,5 1/2 12,7 3 2N7597000A2

14/2i2 1/2 12,7 1/2 12,7 3 2N7598000A2
3/8 9,5 3/4 19,1 3 2N7599000A2

1/2 12,7 3/4 19,1 3 2N7600000A2

3/8 9,5 1 25,4 3 2N6294000A2

1/2 12,7 1 25,4 3 2N6295000A2

* Zalecane czesci zapasowe
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Tabela 15. Element 19 — grzyby zawordw jednogniazdowych (przepustowosc¢ 100%, poza wskazanymi przypadkami),
stal nierdzewna S31600

PROWADZENIE OD GORY | OD DOLU
Wielkosé Typ ) Srednica trzpienia Grzyb zaworu Grzyb zaworu Grzyb zaworu Grzyb zaworu
zaworu, pofaczenia cale mm diawigcy typu V-pup szybko- ghiazdo V
cale trzpienia otowierajacy
1/2 Gwint.+kotek 3/8 9,5 1D143735072 1E511933092 —_— —_—
3/4 Gwint.+kotek 3/8 9,5 1D270635072 1F195933092 — e
1 Gwint.+kotek 3/8 9,5 1C618435072 2J110633092 — —
1-1/4 Gwint.+kotek 3/8 9,5 1C540435072 1F719233092 — e
) 3/8 9,5 1C5433000A2 2J326433092 _— —
1472 Gwint.+kotek | 4/ 12,7 1C5433X0052 2J3264000A2 - -
2 Gwint +kotek 3/8 9,5 1C4312X0092 2F5909X0022 - —_—
) 1/2 12,7 1C431233092 2F590933092 — —
2-1/2 Gwint.+kotek 1/2 12,7 2K179035072 2K178433092
. 2K2381000A2 2K1783000A2 - e
3 Gwint.+kotek 1/2 12,7 - 2K178633092"" - -
1/2 12,7 2K4102000A2 2F7495000A2 - e
. 3/4 19,1 2K4102000B2 2F7495000B2 - -
4 Gwint.+kotek | 4/ 12,7 — 2H3491X0012" - —
3/4 19,1 — 2H3491X0042" — —
) 3/4 19,1 1C346033092 2H490433092 -— -—
6 Gwint. +kofek 1 25.4 1C3460X0102 3H4904X0052 _ —
2C248433092
3/4 19,1 2H1512X0012 2K1440X0012 gggjg:&gggg —
1 25,4 2H1512X0042 2K1440X0042 1H3897X0012" -
8 Gwint.+kofek 141/4 31,8 2H1512X0072 2K1440X0072 ) -
: 3/4 19,1 2H3914X0012" 3H4902Xx0012" 1H3897X0042" -—
1 25,4 2H3914X0042E:; 3H4902X0042$; ) —_—
14/4 31,8 2H3914X0072 3H4902X0072 1 H3897)X0072(1 -—
3/4 19,1 — — 2K4142X0012 | 2K4150X0012
10 Gwint.+kotek 1 25,4 - - 2K4142X0042 2K4150X0042
14/4 31,8 — e 2K4142X0072 2K4150X0072
3/4 19,1 —_— 2R5556X0012 3H1505X0012 2K2667X0012
12 Gwint.+kotek 1 25,4 - 2R5556X0042 3H1505X0042 2K2667X0042
14/4 31,8 - 2R5556X0072 3H1505X0072 2K2667X0072
PROWADZENIE W GNIEZDZIE
Wielkosé Typ Srednica trzpienia ST
zaworu, potaczenia cale mm Grzyb zaworu Grzyb zaworu syz ybko— Grzyb zaworu
cale trzpienia ditawigcy typu Vpup otowierajacy gniazdo V
Gwint.+kofek 3/8 9,5 1B916533092 —_— 1C3117X00C2 —
1/213/4 Spawane 3/8 9,5 —_— 1H3950X0022% —_— 1C3118X0022%°
Spawane 3/8 9,5 — 1H3950X0032%* — 1C3118X0022%
1 Flexaline 3/8 9,5 1C776633092 1K943133092 1C803633092 1K943033092
14/4 Flexaline 3/8 9,5 1H571033092 1K942733092 0L079633092 1K942833092
14/2 Flexaline 3/8i1/2 ?257' 0K025933092 1K942433092 2H571233092 2K939033092
. . 9,5i 0K022133092 1K941833092 0K026633092 1K941933092
2 Flexaline | 381172 | 157 — — 1C921333092° |  1K942133092°
2-1/2 Flexaline 1/2 12,7 0K026833092 1K941133092 2H571433092 2K938533092
3 Flexaline 1/2 12,7 1H668633092 1K940833092 2J297933092 2K938433092
4 Flexaline 1/211 3/4 1129‘71' 1J618033092 1K939533092 0J078833092 1K940033092
12,341 | 127
6 Gwintowe ’1 19,11 0J002533092 0J002533092 0H063633092 0H063633092
25,4
34,10 | 191
8 Gwintowe 1 _1 /4 254 i 1C334833092 1C334833092 1C334933092 1C334933092
31,8
34,11 | 191
10 Gwintowe 1 _1 /4 254 i 1E542333092 1E542333092 1J894433092 1J894433092
31,8
34,10 | 191
12 Gwintowe 1 _1 /4 254 i 2C141433092 2C141433092 2B853833092 2B853833092
31,8
1. Grzyb zaworu o przepustowosci 40%.
2. tacznie z trzpieniem zaworu.
3. Tylko do pokryw ptaskich.
4. Tylko do pokryw wydtuzonych.
5. Grzyb zaworu z gniazdem typu V o matym ruchu (patrz tabela 8).
6. Trzpien 1/2 cala — zawory bezposredniego lub odwrotnego dziatania; trzpien 3/4 cala — tylko zawory bezposredniego dziatania.

* Zalecane czesci zapasowe
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Tabela 16. Element 19* — grzyby zawordw dwugniazdowych (przepustowosc¢ 100%, poza wskazanymi przypadkami),
stal nierdzewna S31600

Wielkosé Typ Typ Srednica trzpienia Grzyb zaworu Grzyb . -
zaworu, potaczenia | potaczenia cale mm Gtr zyll: \z,awl:)ru szybko- zaworu za‘cvvlc?rltoigle
cale trzpienia trzpienia ypu V-pup otowierajacy gniazdo V ’
] Od goryidotu | Gwint.+kotek 3/8 9,5 2F666735072 2H706333092 — —_—
Gniazdo Flexaline 3/8 9,5 — — 1J501633092 0E035233092""
1474 Od goryidotu | Gwint.+kotek 3/8 9,5 2F666835072 2E5927330925 — —
Gniazdo Flexaline 3/8 9,5 — — 0B002833092 1H504833092""
Prowadzenie Gwintowe z 3/8 9,5 2F666935072 1F685933092 — —
od gory i dotu kotkiem 1/2 12,7 2F6669X0022 1F6859X0042 — -
1472 378 lub 9,5 Iub
Gniazdo Flexaline 12 o7 — — 0E075033092 1H197133092"
Prowadzenie Gwintowe z 3/8 9,5 2D2732X0072 2F6537X0022 — —
5 od gory i dotu kotkiem 1/2 12,7 2D273233092 2F653733092 — —
Gniazdo Flexaline 3/8 lub 9,5 lub — — 0E075133092 1K380033092™"
1/2 12,7 — — — 0E057933092®
Prowadzenie | Gwintowe z 112 12,7 2J992335072 | 2K123333092 — —
24/2 od géry i dotu kotkiem
Gniazdo Flexaline 12 12,7 - - 0E075233092 2J729633092
' — — — 0E076033092
Prowadzenie Gwintowe z 1/2 12,7 2K106333092 2K122833092 —_— —_—
3 od géry i dotu kotkiem 1/2 12,7 — 2K123033092% — —
) ) — — 0E075333092 0E076833092
Gniazdo Flexaline 1/2 12,7 L L T 0E076133092
1/2 12,7 2F278233092 2F285633092 — —
Prowadzenie Gwintowe z 3/4 19,1 2F2782X0052 2F2856X0022 — —
4 od gory i dotu kotkiem 1/2 12,7 — 3K257033092 — —
3/4 19,1 — 2K2570X0032% — —
) ) 1/2 lub 12,7 lub — — 0E075533092 2651233092
Gniazdo Flexaline 3/4@ 19,1 (4) o . - 0E076333092
Prowadzenie Gwintowe z 3/4 19,1 2F2598000B2 3F2601000B2 —_— —_—
6 od gory i dotu kotkiem 1 25,4 2F2598X0032 3F2601X0022 — —
criazdo | Pexaine | ZRP | 127 | ereseeae | irasesasoed
3/4 19,1 2C281433092 3F655933092 3C2929X0012 —
1 25,4 2C2814X0032 3F6559X0012 3C2929X0042 —
Prowadzenie Gwintowe z 14/4 31,8 2C2814X0062 3F6559X0042 3C2929X0072 —
od gory i dotu kotkiem 3/4 19,1 3H4654X0012° | 4H6202X0012% | 2H4645X0012° —-—
1 25,4 3H4654X0042% | 4H6202X0042° | 2H4645X0042° —
11/4 31,8 3H4654X0072° | 4H6202X0072® | 2H4645%0072° -
8 3/4 19,1 — — 3C3079000B2 3C307033092"
1 25,4 —_— —_— 3C3079X0022 3C3070X0022"
Gwintowe z 14/4 31,8 — — 3C3079X0042 3C3070X0042"
Gniazdo kotkiem 3/4 19,1 —_— —_— —_— 3C5055X0012
1 25,4 — — — 3C5055X0032%)
11/4 31,8 — — — 3C5055X0052%
Flexaline 1/2i 3/4® 115'17(5', —_— — 2R9020X0012® | 3R9070X0012"?
) : 3/4 19,1 — 3K5512X0092 30A9020X0012 —
ffg":’;}?fi’;ﬁ G‘Q’(‘)’;lt(‘i’é"’rﬁ z 1 25,4 — 3K551233092 | 30A9020X0042 —
10 14/4 31,8 — 3K5512X0062 30A9020X0072 e
_ Gwintowe z 3/4 19,1 _— _— 2E9128X0012 3F131 5x0012:1;
Gniazdo Kofkiem 1 25,4 — — 2E9128X0042 3F1315X0042
11/4 31,8 — — 2E9128X0072 3F1315%0072""
Prowadzenie Gwintowe z 3/4 19,1 — 3L9710X0012 — 3L51 32xoo12:];
od géry i dotu kotkiom 1 25,4 — 31971033092 — 3L51 32xoo42m
12 14/4 31,8 — 3L9710X0062 — 3L5132X0072""
‘ Gwintowe 2 3/4 19,1 — — 2E2624X0012 3F{9003X00A2‘1)
Gniazdo Kokiom 1 25,4 — — 2E2624X0042 3R9003X00B2""
14/4 31,8 — — 2E2624X0072 3R9003X0032"
Prowadzenie Gwintowe z 1 25,4 —_— 3D6965X0012 3P4461X0012 -
16 od gory i dotu kotkiem 14/4 31,8 — 3D6965X0022 3P4461X0022 —
Gniazdo Gwintowe | 1i1-/4 2351"‘8' — — 3A5440X0012 | 3E4617X0012
1. Grzyb zaworu z gniazdem typu V o duzym ruchu (patrz tabela 8).
2. Grzyb zaworu z gniazdem typu V o matym ruchu (patrz tabela 8).
3. Grzyb zaworu o przepustowosci 40%.
4. Trzpien 1/2 cala — zawory bezposredniego lub odwrotnego dziatania; trzpien 3/4 cala — tylko zawory bezposredniego dziatania.
5. Trzpien 1/2 cala — tylko zawory odwrotnego dziatania; trzpien 3/4 cala — tylko zawory bezposredniego dziatania.

30

* Zalecane czesci zapasowe




Instrukcja obstugi

Druk 1859
Tabela 17. Element 28* — kotek blokujgcy do potaczenia trzpienia gwintowego z blokadg kotkiem, stal nierdzewna S31600
PROWADZENIE OD GORY | OD DOLU PROWADZENIE W GNIEZDZIE
Wielkosé Srednica trzpienia Srednica trzpienia Numer
zaworu, I Numer czesci Wielkos$¢ zaworu, cale .
cale cale mm cale mm czescl
1/2-1-/4 3/8 9,5 1B599135072 Tylko zawory1/2 i 3/4
14/2i2 3/8 9,5 1B599235072 jednogniazdowe, 3/8 9,5 1B599335072
- I 1/2 12,7 1B627035072 bezposredniego dziatania
21/2i3 1/2 12,7 1B599835072 3/4 19,1 1D269635072
4 12 12,7 18599935072 8 1i14/4 | 2541318 | 1K249838992
3/4 19,1 1F723635072 ? !
6 3/4 19,1 1B600735072 10 3/4 19,1 1B600735072
1 25,4 1D269735072 1i14/4 25,4i31,8 1D269735072
8 3/4 19,1 1B600735072 Grzyby 3/4 19,1 1B600735072
1i14/4 25,4i31,8 1D269735072 szybkootwierajgce 1i14/4 25,4i31,8 1D269735072
10 o o hpeshoorz ] 2 Gz dogriszd o 3/4 19,1 11302335072
’ 0 duzym ruchu i1 i
14/4 318 1K249838992 y! 1i14/4 25,4i31,8 1L302635072
12 3/4 19,1 1L302435072
1i14/4 25,41 31,8 1L302635072
16 1i14/4 25,4i31,8 1L302635072

Tabela 18. Element 28™ — kotek blokujgcy do potaczenia trzpienia flexaline, stal nierdzewna S31600

Wielkosé Srednica trzpienia w
ymagana -
zaworu, - Numer czesci

cale mm liczba
cale

1i14/4 3/8 9,5 1 1B598535072
14/2-3 3/8lub 1/2 9,5lub 12,7 2 1B598635072
4 -8 1/2 lub 3/4 12,7 lub 19,1 2 1B598735072

* Zalecane czesci zapasowe

31




Instrukcja obstugi

Druk 1859
Model A Luty 1993

Fisher i Fisher Regulators sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson Electric Co.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg przez ich prawowitych wtascicieli.

Informacje zawarte w tej publikacji maja charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, Zze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie mogg stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzgdzen oraz do zmiany danych
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