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Przepustnica A31A

Precyzyjne przepustnice POSI-SEAL typ A31A
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Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalacji,
konserwacji i czesci zamiennych przepustnic (zaworéw
motylkowych) typ A31A (patrzilustracja 1) o wielkosciod
14 do 24 cali. Szczegdtowe informacje o sitownikach
iwyposazeniu dodatkowym mozna znalez¢é w oddzielnych
instrukcjach obstugi.

W5811-1/IL

W5812-1/IL

llustracja 1. Typowa przepustnica A31A

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg
przepustnictyp A31A powinny by¢ (1) wykonywane tylko
przez pracownikéw posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje lub doswiadczenie w tym zakresie i (2) po
doktadnym zapoznaniu sig z niniejszg instrukcjg obstugi.
W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy
skontaktowaé¢ sie z biurem Emerson Process
Management w celu ich wyjasnienia przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

Opis

Przepustnice typ A31A sag dostgpne zarowno w wers;ji
bezkotnierzowej i jednokotnierzowej, w réznym
wykonaniu materiatowym uszczelnien, korpusu zaworu
i elementow wewnetrznych. Uszczelnienie ze
wspomaganiem cidnieniowym zapewnia szczelno$c
odciecia przeptywu w catym zakresie cisnien dla
konkretnego typu. Watek wielowypustowy umozliwia
wspotprace z szerokg gamag napedow recznych,
pneumatycznych sitownikow ttokowych lub sitownikow
membranowych z powrotem wymuszanym sprezyna.
Maksymalne cisnienia i temperatury wlotowe zgodne sg
z normami ANSI Class 150 i 300.
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Tabela 1. Dane techniczne

Wielko$¢ przepustnicy i typy przytaczy
procesowych
m 14, m 16,m 18, m 20 i m 24 cale w wersji m
bezkotnierzowej lub m jednokotnierzowej
z kotnierzem ptaskim z uskokiem, ANSI Class 150
lub 300.

Maksymalna réznica ci$nien™
Zgodna z odpowiednimi normami wytrzymatosci
cisnieniowo-temperaturowej ANSI ASME B16.34
Class 150 lub 300, jesli nie jest ograniczona przez
warunki podane na ilustracji 2

Klasyfikacja szczelnosci zgodnie z normg ANSI/

FCI 70-2 i IEC 60534-1
Standardowe uszczelnienie migkkie:
Dwukierunkowa szczelnos¢ klasy VI (szczelnosé
babelkowa)
Uszczelnienie NOVEX: Jednokierunkowa
szczelno$c¢ klasy V (tylko w kierunku przeciwnym
do kierunku przeptywu), opcjonalnie klasa VI
Uszczelnienie Phoenix lll: Dwukierunkowa
szczelnos$¢ klasy VI (szczelnosé bgbelkowa)
Uszczelnienie Phoenix Ill do aplikaciji
niepalnych: Jednokierunkowa szczelnos¢ klasy VI
(tylko w kierunku przeciwnym do kierunku
przeptywu) (szczelnos¢ bgbelkowa). Niepalnos¢
testowana zgodnie z normg APl 607 Rev.4.
W przypadku aplikacji kriogenicznych nalezy
skontaktowac sie z producentem.

Dostepne konstrukcje uszczelnien

Konstrukcje standardowe
Patrz ilustracja 3 i tabela 2

Standardowe materiaty konstrukcyjne
Patrz tabela 2

Dopuszczalne temperatury dla uszczelnien
Patrz tabela 2

Charakterystyka przeptywu
Modyfikowana statoprocentowa

Wspétczynniki przeptywu
Patrz Katalog 12 firmy Fisher i biuletyn 21.1:A31A

Stosunek wspétczynnikéw przeptywu®
100 do 1

Poziom hatasu
Patrz Katalog 12 firmy Fisher

Pozycja montazu przepustnicy
Watek ustawiony poziomo. Patrz ilustracja 4

Dziatanie uktadu zawér/sitownik
W przypadku wspétpracy z sitownikiem
membranowym lub ttokowym obrotowym mozliwa
zmiana w warunkach polowych typu dziatania:
m ruch do doftu zamyka przepustnice (wysuwajgce
sie ttoczysko sitownika zamyka przepustnice)
m ruch do dotu otwiera przepustnice (wysuwajace
sie ttoczysko sitownika otwiera przepustnice)

Klasyfikacja korpusu zaworu
Wymiary do zabudowy przepustnic typ AS1A
sg zgodne z normami MSS SP-68 i APl 609.
Korpusy zaworéw zostaty zaprojektowane
do montazu miedzy standardowymi kotnierzami
ptaskimi z uskokiem ASME ANSI B16.5 Class 150
i 300.

Obrét dysku
Obrét 0 90° zgodny z ruchem wskazéwek zegara
(patrzac od strony watka) powoduje zamkniecie
przepustnicy

Wymiary watkow i przyblizone masy
Patrz tabele 3 i 4

Uszczelnienie ENVIRO-SEAL
Opcjonalne systemy dtawnic zapewniajacych
szczelno$¢, mate tarcie i niskg emisje
zanieczyszczen. Szczegdtowe informacje mozna
uzyskac¢ w przedstawcielstwie firmy Emerson
Process Management.

1. Nie wolno przekraczaé¢ dopuszczalnych wartosci cisnien i temperatur podanych w niniejszej instrukcji, wtasciwych normach i standardowych

ograniczeniach.

2. Stosunek maksymalnego wspétczynnika przeptywu do minimalnego, ktéry moze by¢ zastosowany do pomiaréw zwany jest czesto zakresowoscig.
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UWAGA:

[1>z POWODU PRAWDOPODOBNYCH EFEKTOW
EROZYJNYCH | MOZLIWOSCI USZKODZENIA
USZCZELNIENIA, NIE ZALECA SIE STOSOWANIA
USZCZELNIENIA Z PTFE PRZY CISNIENIACH
WIEKSZYCH OD 20.7 BAR (300 PSI) PRZY KACIE
OTWARCIA DYSKU MNIEJSZEGO OD 20°.

B2335-2/IL

@ OGRANICZENIA TEMPERATUROWE NIE UWZGLEDNIAJA
DODATKOWYCH OGRANICZEN SPOWODOWANYCH
ZASTOSOWANIEM PIERSCIENIA DOCISKOWEGO WRAZ
Z PIERSCIENIEM USZCZELNIENIA. ZAKRES DOPUSZCZALNYCH
TEMPERATUR NALEZY OKRESLIC NA PODTSAWIE
TABELI 2.

llustracja 2. Wytrzymatosc¢ cisnieniowo-temperaturowa
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Tabela 2. Zakresy dopuszczalnych temperatur dla réznych materiatow konstrukcyjnych
ZAKRES TEMPERATUR
ELEMENTY I ICH MATERIALY KONSTRUKCYJNE (1) c F
Korpus
Stal weglowa (WCB lub SA 516-70) () —29 do 427 -20 do 800
CF8M (316 SST) Class 150 —198 do 538 —325 do 1000
CF8M FMS 20B16 (0.04% min. wegla) Class 300 —198 do 816 —325 do 1500
Dysk
CF8M (316 SST) z lub bez utwardzania powierzchni —198 do 538 —325 do 1000
CF8M z krawedzig CoCr-A (Alloy 6) —198 do 816 —325 do 1500
Watek
S$20910 (Nitronic 50) —198 do 538 —325 do 1000
S17400 (17-4 PH 1025) —73 do 454 —100 do 850
S17400 (17-4 PH H1150M) —196 do 454 —320 do 850
Lozyska
PEEK(®) (standard) —73 do 260 —100 do 500
$31600(3) -198 do 816 -325 do 1500
Dtawnica
Dfawnica z PTFE i dtawnica z PTFE ENVIRO-SEAL —54 do 232 —65 do 450
Dtawnica grafitowa —198 do 916 —325 do 1500
Dfawnica grafitowa do mediéw utleniajgcych —198 do 538 —325 do 1000
Uszczelnienie PTFE
Dociskowy pierscien uszczelniajgcy z gumy nitrylowej —29 do 93 —20 do 200
Dociskowy pier$cien uszczelniajacy z Neoprenu —43 do 149 —45 do 300
Dociskowy pierscien uszczelniajgcy z EPR —54 do 182 —65 do 360
Dociskowy pierscien uszczelniajacy z fluoroelastomeru —29 do 204 —20 do 400
Dociskowy pierscien uszczelniajgcy z PTFE —73 do 204 —100 do 400
UHMWPE®) uszczelnienie (tylko Class 150)
Pierscien Dociskowy pierscien uszczelniajgcy z gumy nitrylowej —29 do 93 —20 do 200
|ersc|fr! L Dociskowy pierscien uszczelniajagcy z Neoprenu —43 do 93 —45 do 200
uszczelnienia | Dociskowy pierécier uszczelniajacy z EPR —54 do 93 -65 do 200
zler.sc:en Dociskowy pierécien uszczelniajgcy z fluoroelastomeru —29 do 93 —20 do 200
ociskowy Dociskowy pierscien uszczelniajacy z PTFE —73do 93 —100 do 200
Phoenix lll,i/lubkonstrukcjaprzeciwwybuchowa
Pierscien z S31600 i PTFE oraz docisk. z gumy nitrylowej —40 do 149 —40 do 300
Dociskowy pierscien uszczelniajacy z Neoprenu —-54 do 149 —65 do 300
Dociskowy pierscien uszczelniajgcy z EPR —62 do 204 —80 do 400
Dociskowy pierscien uszczelniajacy z fluoroelastomeru —40 do 232 —40 do 450
Uszczelnienie®NOVEX S$31600 (Class 150) —29 do 538 —20 do 1000
Uszczelnienie®NOVEX S31600 (Class 300) —-29 do 816 —20 do 1500
Pierscieh Uszczelnienie NOVEX S21800 (Class 300) —29 do 816 —20 do 1500
uszczelnienia Lo . Contact your Fisher Contact your Fisher
Uszczelnienie kriogeniczne ’ :
sales office sales office
1. Dostepne konstrukcje zgodne z NACE; skonsultowa¢ sie z producentem.
2. PEEK oznacza polieteroetylenoketon.
3. Szczegdtowy opis materiatu mozna dosta¢ w przedstawicielstwie firmy.
4. UHMWPE oznacza polietylen o bardzo duzej masie czgsteczkowe;j.
5. Odlewane lub kute konstrukcje sg stosowane wymiennie w zalezno$ci od dostepnosci, jesli nie wyspecyfikowano w zaméwieniu.

Instalacja

Przepustnica dostarcza jest zazwyczajjako cze$¢ uktadu
regulacji przeptywu, zzamontowanym sitownikiem. Je$li
przepustnica i sitownik zostaty dostarczone oddzielnie,
lub jesli sitownik zostat zdemontowany do sktadowania,
regulacji wytacznikéw krancowych lub do konserwaciji,
to sitownik nalezy zamontowac przed instalacjg zespotu
przepustnica/sitownik w linii technologicznej. Jest to
konieczne z powodu pomiaréw, ktére muszg byc¢
wykonane podczas procedury kalibracji sitownika.
Procedury montazu i regulacji sitownika zostaty opisane
w instrukcji obstugi sitownika.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia lub zniszczenia
urzadzen w wyniku gwattownego uwolnienia
cisnienia:

e Podczas prowadzenia jakichkolwiek prac

instalacyjnych i obstugowych nalezy nosic¢
rekawiczki, ubranie i okulary zabezpieczajgce.

e Nie wolni instalowaé przepustnicy
w warunkach, gdzie parametry robocze moga
przekroczy¢é wartosci podane w niniejszej
instrukcji lub na tabliczce znamionowe;j.
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¢ W celu zabezpieczenia przed nadcisnieniem
nalezy zainstalowaé wilasciwe urzadzenia
zabezpieczajgce wymagane przez normy
narodowe lub zaktadowe i zasady dobrej
praktyki inzynierskiej.

Przy realizacji zamoéwienia konstrukcja
i materiaty konstrukcyjne przepustnicy
wybierane sg w taki sposéb, by spetnié
wymagania ci$snieniowe, temperaturowe,
réznicy cisnien i regulacji przeptywu.
Odpowiedzialnos¢ zabezpieczenstwo procesu
technologicznego i kompatybilnosé
materiatéow konstrukcyjnych przepustnicy
z medium obstugiwanym spoczywa na
kupujacym lub uzytkowniku koncowym. Bez
konsultacji z przedstawicielstwem firmy
Emerson Process Management nie wolno
przekracza¢ dopuszczalnych wartosci
parametrow, gdyz wytrzymatos$¢ cisnieniowa
przepustnicy i zespotu gniazdo-zawieradtio
jest ograniczona.

Firma Emerson Process Management
nie bierze odpowiedzialno$ci za dobér,
zastosowanie lub obstuge ich produktéw.
Catkowita odpowiedzialnosé za dobér,
zastosowanie i obstuge produktow firmy

Dysk przepustnicy ulegnie zniszczeniu,
jesli kotnierz procesowy lub przewéd rurowy
podtaczony do przepustnicy znajdzie sie na
drodze obrotu dysku. Jesli kotnierz procesowy
ma Srednice wewnetrzna mniejsza od
okreslonej w typoszeregu 80, to przed
przekazaniem przepustnicy do eksploataciji
nalezy doktadnie sprawdzié, czy dysk obraca
sie swobodnie. Minimalne $Srednice
wewnetrzne dla kotnierzy lub przewodéw
rurowych rurociggow, w ktérych instalowana
jest przepustnica podano w tabeli 3 i 4.

Zaleca sie skontaktowanie z biurem firmy Emerson
Process Management, jesli przetwornica ma byé
sktadowana lub planowane jest jej przekazanie do
eksploatacji po dtugim czasie sktadowania.

Orientacja przepustnicy

Korpusy przepustnic typ A31A moga by¢ instalowane
z watkiem w dowolnej pozycji, lecz zaleca sie instalacje
przepustnicy z watkiem poziomym, a sitownikiem
ustawionym pionowo, tak jak pokazano na ilustracji 5.

Przepustnice muszg by¢ instalowane tak, by wysokie
ci$nienie dziatato na wtasciwg powierzchnige dysku,
zgodnie ze strzatkg oznaczajgca prawidtowy kierunek

Emerson spada na kupujacego Ilub
uzytkownika koncowego.

1. Odcig¢ cidnienie procesowe od przepustnicy, uwolnic¢
cisnienie i spusci¢ medium procesowe z obu stron
przepustnicy. Jeéli do sterowania przepustnicag
wykorzystywany jest sitownik, to odcigé zasilanie
sprezonego powietrza, uwolni¢ cisnienie z sitownika i
odtgczyé przewody rurowe zasilania od sitownika.
Zablokowaé sitownik, tak aby uniemozliwi¢ jego ruch
podczas prowadzenia prac konserwacyjnych.

Patrz OSTRZEZENIA na poczatku rozdziatu dotyczgcego
konserwacji przepustnicy, gdzie podano wigcej informaciji
na temat demontazu przepustnicy z rurociggu.

2. Jesli konieczna jest nieprzerwana praca instalacji
podczas badania stanu technicznego i prac
konserwacyjnych nalezy zainstalowaé obejscie
trojzaworowe (by—pass) przepustnicy.

3. Zbada¢ stan techniczny przepustnicy, sprawdzi¢, czy
do jej wnetrza nie dostaty sie ciata obce.

4. Sprawdzi¢, czy rurocigg po stronie dolotowejiwylotowe;j
jest wolny od zanieszczyszcen, takich jak wiory lub
pozostatosci po spawaniuiobrdébce mechanicznej, ktore
mogg uszkodzi¢ powierzchnie uszczelniajgce
przepustnicy.

przeptywu medium.

Przygotowanie do instalacji

OSTRZEZENIE

Krawedzie obracajgcego si¢ dysku (element
2, ilustracja 9) dziataja jak noze, ktére moga
spowodowaé zranienie personelu obstugi.
Aby uchroni¢ sie przed wypadkiem, nalezy
trzymac rece, narzedzia i inne elementy we
wiasciwej odlegtosci od obracajacego sie
dysku podczas przesterowania sitownika.

Jesli przepustnica typ A31A jest wyposazona
w sitownik z pozycja bezpieczng otwarta,
to nalezy ustawi¢ przepustnice w pozycji
catkowicie zamknietej. Nastepnie nalezy
przedsiewzia¢ wtasciwe kroki (zablokowanie
potozenia, podiaczenie sitownika recznego,
podanie statego cisnienia do sitownika)
gwarantujace, ze sitownik nie spowoduje
otwarcia przepustnicy podczas instalacji.
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Tabela 3. Dane dotyczgce korpusow, Class 150

WIELKOSEG | SREDNICA WALKA @ | MINIMALNA PRZYBLIZONA MASA
NA LOZYSK WYMIAR DO ZABUDOWY SREDNICA .
ZAWORU, KOLglERsZAU WEWNETRZNA(Z) Bezkotnierzowa Jednokotnierzowa
CALE
mm kg
14 30.2 92.1 331.2 71.7 94.8
16 31.75 101.6 375.2 93.9 137.9
18 38.1 114.3 418.8 139.3 178.3
20 44.45 127.0 464 .1 166.9 223.6
24 57.15 154.0 580.9 255.4 350.6
cala funty
14 1-3/16 3-5/8 13.04 158 209
16 1-1/4 4 14.77 207 304
18 1-1/2 4-1/2 16.49 307 393
20 1-3/4 5 18.27 368 493
24 2-1/4 6-1/16 22.87 563 773
1. Wymiar do zabudowy jest zgodny z normami MSS SP68 i API 609
2. Minimalna $rednica wewnetrzna oznacza minimalng $rednice przewodu rurowego lub kotnierza wymagang do swobodnego obrotu dysku.
PIERSCIEN
KORPUS USZCZELKA
DOCISKOWY — KORPUS
WIEKSZA GRAFITOWA 1 WIEKSZA
I ] ———SREDNICA |--—=—SREDNICA
PIERSCIEN ZEWNETRZNA piERSCIEN ZEWNETRZNA
USZCZELNIENIA DOCISKOWY
METALOWY
PIERSCIEN PIERSCIEN
MOCUJACY USZCZELNIENIA
WYSOKIE CISNIENIE ;";‘;@g‘;’h
PRZY ZAMKNIECIU (2]
DYSK ZAWORU DYSK ZAWORU WYSOKIE CISNIENIE
PRZY ZAMKNIECIU (1]
KORPUS KORPUS
WIEKSZA
VQVAE';?«ZIQA USZCZELKA " l--— SREDNICA
ZEWNETRZNA GRAFITOWA ZEWNETRZNA
PIERSCIEN PIERSCIEN
MOCUJACY MOCUJACY KRIOGENICZNY
METALOWY ~--— PIERSCIEN
SEZF::sz%IExlENl N USZCZELNIENIA
DYSK ZAWORU WYSOKIE CISNIENIE DYSK ZAWORU WYSOKIE CISNIENIE

UWAGI:

[1> TO KIERUNKOWE USZCZELNIENIE MUSI BYC ZAINSTALOWANE TAK,

BY PIERSCIEN MOCUJACY ZNAJDOWAL SIE PO STRONIE WYLOTOWEJ, CZYLI OD STRONY PRZECIWNEJ

DO WYSOKIEGO CISNIENIA PRZY ZAMKNIECIU, TAK JAK POKAZANO NA ILUSTRACJI.
W PRZYPADKU DWUKIERUNKOWEGO USZCZELNIENIA MUSI BYC ONO ZAINSTALOWANE TAK,

BY PIERSCIEN MOCUJACY ZNAJDOWAL SIE PO STRONIE WYLOTOWEJ, CZYLI OD STRONY PRZECIWNEJ

DO WYSOKIEGO CISNIENIA PRZY ZAMKNIECIU, TAK JAK POKAZANO NA ILUSTRACJI.

E0578/I1L

PRZY ZAMKNIECIU (1]

PRZY ZAMKNIECIU (1]

llustracja 3. Dostepne rodzaje uszczelnien
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Tabela 4. Dane dotyczgce korpusow bezkotierzowych, Class 300

WIELKOSG SREDNICA WALKA ) MINIMALNA PRZYBLIZONA MASA
NA LOZYSKU WYMIAR DO ZABUDOWY SREDNICA . .
ZAWORU, KOLNIERZA WEWNETRZNA? Bezkoimerzowa| Jednokotnierzowa
CALE mm i kg
14 44.45 117.5 304.3 125.2 231.3
16 44.45 133.4 346.2 189.2 300.7
18 57.15 149.2 389.4 237.7 411.4
20 69.9 155.6 442.0 370.6 551.1
24 69.9 181.0 523.2 477.2 828.7
cala funty
14 1-3/4 4-5/8 11.98 276 510
16 1-3/4 5-1/4 13.63 417 663
18 2-1/4 5-7/8 15.32 524 907
20 2-3/4 6-1/8 17.40 817 1215
24 2-3/4 7-1/8 20.59 1052 1827
1. Wymiar do zabudowy jest zgodny z normami MSS SP68 i API 609
2. Minimalna $rednica wewnetrzna oznacza minimalng $rednice przewodu rurowego lub kotnierza wymagana do swobodnego obrotu dysku.

Tabela 5. Dane techniczne Srub z thami szesciokatnymi, srub dwustronnie gwintowanych i Srub kotnierzowych(”

Wielkos¢ | Liczba érub dwastronmyeh | o awinta PRIZEE™ | awstionnyon, cale
cale Class 150 | Class 300 | Class 150 | Class 300 | Class 150 | Class 300 | Class 150 | Class 300 | Class 150 | Class 300
Przepustnice jednokotnierzowe(2)
14 24 40 -—- -—- 1-8 1-1/8-8 2-3/4 3-1/2 -—- -—-
16 32 40 -—- -—- 1-8 1-1/4-8 3 3-3/4 -—- -—-
18 32 48 -——- -——- 1-1/8-8 1-1/4-8 3-1/4 4 -—- -——=
20 40 48 -——- -——- 1-1/8-8 1-1/4-8 3-1/2 4 -—- -——=
24 40 48 -—- -—- 1-1/4-8 1-1/2-8 3-1/2 4-1/2 -—- -——=
Przepustnice bezkotnierzowe
14 -—= 8 12 16 1-8 1-1/8-8 -—= 3-1/2 9-1/2 12
16 -—- 8 16 16 1-8 1-1/8-8 -—= 3-3/4 10 13-1/2
18 -—- 8 16 16 1-1/8-8 1-1/4-8 -—= 4 11 13-3/4
20 - 8 20 20 1-1/8-8 1-1/4-8 - 4 12 14-1/2
24 - 8 20 20 1-1/4-8 1-1/2-8 - 4-1/2 14 16-1/2
1. Gwinty zgodne z normg ANSI B31.3 “Chemical Plant and Petroleum Refinery Piping”.
2. Diugosci Srub podano w przypadku instalacji przepustnicy miedzy kotierzami ptaskimi z uskokiem i przy zastosowaniu uszczelki ptaskiej o grubosci 1.8 cala po $ci$nieciu.
Jesli uszczelka po $ci$nieciu ma grubo$é mniejsza od 1/8 cala, to dtugos$¢ $rub zmniejszy¢ o 1/4 cala.

“ dostarczone oddzielnie, lub jesli sitownik zostat
zdemontowany do sktadowania, regulacji wytgcznikow

krancowych lub do konserwacji, to przed instalacjg

Gdy przepustnice wspétpracuja z sitownikami, zespotu przepustnica/sitownik w linii technologicznej
to konieczna jest regulacja wytacznikow nalezy zamontowac sitownik oraz wykonac¢ regulacje
krancowych (lub sitownika w przypadku wszystkich wytgcznikéw krancowych.

sitownikow bez regulowanych wytacznikéw
krancowych) tak, aby ogranicznik ruchu dysku

nacisk pochodzagcy od sitownika.

Niezastosowanie si¢ do zalecen opisanych

w niniejszej instrukcji moze spowodowaé Jesli na drodze obrotu dysku znajdzie sie
zniszczenie trzpienia przepustnicy, kotnierz procesowy lub przewdéd rurowy
przepustnicy lub innych jej czesci. instalacji procesowej, to dysk ulegnie

zniszczeniu. Przed przekazaniem przepustnicy
do eksploatacji doktadnie sprawdzi¢, czy dysk
(element 2) moze obracaé¢ sie bez kolizji
z przewodami rurowymi lub kotnierzami
procesowymi.

Przepustnica typ A31A dostarczana jest zazwyczaj jako
czes¢ zespotu sktadajgcego sie z przepustnicy, sitownika
i wyposazenia dodatkowego, na przyktad ustawnika
pozycyjnego. Jesli przepustnica i sitownik zostaty
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ZAWOR W POZYCJI ZAMKNIETEJ
PODCZAS INSTALACJI (LUB
DEMONTAZU) W CELU ZABEZPIECZENIA
POWIERZCHNI USZCZELNIAJACEJ
DYSKU. WALEK POZIOMO

KOLNIERZE PROCESOWE:

USZCZELKI KOLNIERZY: ODSUNIET EN ATYLE, BY UMOZLIWIC
SPRAWDZIC, CZY USTAWIONE UMIESZCZENIE ZAWORU

SA CENTRALNIE WZGLEDEM | USZCZLEK
ZAWORU | INSTALACJI M M

A el

DOLNE SRUBY MOCUJACE
QM&*“‘ TWORZA PODPARCIE

DO ZAWORU PODCZAS
INSTALACJI

p -
& e SRUBY KOLNIERZY
DORKECONE NAPRZEMIENNIE

ABY UNIKNAC PRZECIEKU

llustracja 4. Procedura prawidtowej instalacji

llustracja 5. Prawidtowo zainstalowana przepustnica
bezkotnierzowa

Regulacja wytacznikéw krancowych

lub skoku sitownika

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniem
na ilustracji 9, jesli nie podano inaczej.

1.Korzystajgc z instrukcji obstugi sitownika odnalez¢
wytgcznik krancowy sitownika, ktéry okredla zamknietg
pozycje dysku przepustnicy (element 2). Przy
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wykonywaniu regulacji wytgcznika krancowego, upewnic
sie, ze dysk znajduje sie w odlegtosci od 0 do 0.76 mm
od wewnetrznego ogranicznika w korpusie zaworu (patrz
ilustracja 8). Regulacja ta jest konieczna, aby nacisk
pochodzacy sitownika byt catkowicie absorbowany przez
wytgcznik krancowy sitownika, a nie przez ogranicznik
w zaworze.

2. Przed umieszczeniem zespotu przepustnica/sitownik
w linii technologicznej, kilkakrotnie przesterowa¢ zawor
sprawdzajgc, czy dysk przepustnicy wraca do prawidfowe;
pozyciji.

Instalacja zaworu

Maksymalne dopuszczalne cisnienie wlotowe dla
przepustnictyp A31A jest zgodne z odpowiednimiklasami
wytrzymatosci cisnieniowo-temperaturowej ANSI,
z wyjatkiem sytuacji, w ktérej nastepuje ograniczenie
dopuszczalnych wartosci wynikajgce z zastosowanych
materiatow konstrukcyjnych, zgodnie z danymi
przedstawionymi w tabeli 2 i na ilustracji 3.

Liczbeirodzaj$rub koniecznych do instalacji przepustnicy
podano w tabeli 5.

Aby uniknaé zniszczenia dysku przepustnicy
podczas instalacji, musi byé ona ustawiona
w pozycji catkowicie zamknietej. Jesli
przepustnica typ A31A jest wyposazona
w sitownik z pozycjg bezpieczng otwarta, to
przed instalacja zespotu przepustnica/sitownik
nalezy zdemontowaé sitownik lub ustawié
przepustnice do pozycji catkowicie zamkniete;j.
Nastepnie nalezy podjaé¢ wtasciwe kroki
(zablokowanie potozenia, podtaczenie
sitownika recznego, podanie statego ciSnienia
do sitownika) gwarantujace, ze sitownik
nie spowoduje otwarcia przepustnicy podczas
instalacji.

Zalecane orientacje montazu przepustnicy podano
na ilustracji 5.

e W przypadku przepustnic bezkotnierzowych:
W pierwszej kolejnosci nalezy zainstalowac dolne sruby
kotnierza, aby utworzy¢ wspornik do przepustnicy (patrz
ilustracja 4). Dane techniczne $rub podano w tabeli 5.

e W przypadku przepustnic jednokotnierzowych:
Umiesci¢ przepustnice miedzy kotnierzami. Zostawic
miejsce na witozenie uszczelek ptaskich; w pierwszej
kolejnoéci nalezy zainstalowac¢ dolne Sruby kotnierza.

2. Dlawszystkich zaworow: Wybrac¢ uszczelke wiasciwag
dla danej aplikacji. Mozna stosowaé uszczelki ptaskie,
spiralnie zwijane oraz inne typy zgodne z normg ANSI
B16.5.

2. W przypadku przepustnic bezkotnierzowych:
Ustawic¢ przepustnice zgodnie zwymaganiami konkretnej
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aplikacji. Upewni¢ sie, ze przepustnica zistanie
umieszczona jest w rurociagu tak, ze medium bedzie
wptywa od wiasciwej strony. Nastepnie zainstalowac
przepustnice i uszczelki ptaskie miedzy kotnierzami na
wsporniku utworzonym przez Sruby.

3. Zainstalowa¢ pozostate $ruby kotnierza.

W przypadku przepustnic jednokotnierzowych:
Upewnic sie, ze uszczelki ustawione sg centralnie na
powierzchni uszczelniajgcej kotnierza i korpusu
przepustnicy.

4. Dla wszystkich przepustnic: Dokreci¢ Sruby
kotnierzowe w sposdb krzyzowy momentem sity rownym
1/4 koncowego momentu dokrecajgcego. Powtérzy¢
procedure dokrecania kilkakrotnie, za kazdym razem
zwigkszajgc moment sit dokrecajgcych o 1/4 momentu
koncowego. Po dokreceniu momentem koncowym,
dokreci¢ jeszcze raz kazdg ze Srub.

Regulacja dtawnicy i uziemienie watka

OSTRZEZENIE

Nieszczelnosé diawnicy moze by¢ przyczyna
zranienia os6b personelu. Przed dostawa
dtawnica jest dokrecana, jednakze po
zainstalowaniu moze wymagac¢ dodatkowych
regulacjiw celu dostosowania do konkretnych
warunkow pracy. Nalezy zawsze upewni¢ sie,
czy nie jest konieczne zastosowanie
dodatkowych srodkéw bezpieczenstwa dla
ochrony przed medium procesowym.

1. W przypadku dtawnic PTFE lub grafitowych:
Dokreci¢ nakretki doszczelniacza standardowej dtawnicy
tylko na tyle mocno, by nie dochodzito do wycieku
medium. Nadmierne dokrecenie powoduje przyspieszone
zuzycie dtawnicy oraz moze byé zrodtem duzych sit
tarcia dziatajgcych na watek przepustnicy. W razie
konieczno$ci, patrz rozdziat poswiecony konserwaciji
dtawnicy.

2. W przypadku diawnic ENVIRO-SEAL: Dtawnice te
nie wymagaja wstepnej regulacji. Szczegdtowy opis
procedury napraw i regulacji dtawnic ENVIRO-SEAL
mozna znalez¢é w Instrukcji obstugi dtawnic ENVIRO-
SEAL, druk 5305.

3. W przypadku atmosfery zagrozonej wybuchem lub
przy obstudze tlenu, zapoznaé sie szczegdétowo
z kolejnymi ostrzezeniami i zainstalowaé zesp6t paska
uziemienia opisany ponizej, jesli przepustnica pracuje w
atmosferze wybuchowe;.

;/_._3_ - o KORPUS SILOWNIK
{131 130 Vi ZAWORU —\ I’ R
&
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llustracja 6.0pcjonalny zestaw paska uziemienia
tgczgcego watek z korpusem

OSTRZEZENIE

Po zainstalowaniu przepustnicy w rurociagu
watek przepustnicy moze nie by¢ prawidtowo
uziemiony, jesli nie jest potaczony elektrycznie
zkorpusem przepustnicy. W wyniku wybuchu
spowodowanego wytadowaniem tadunkéw
elektrostatycznych zelementéw przepustnicy,
w przypadku obstugi mediow palnych lub
w atmosferze zagrozonej wybuchem, moze
nastapi¢ zranienie personelu i uszkodzenie
lub zniszczenie urzadzen. Jesli przepustnica
zainstalowana jest w obszarze zagrozonym
wybuchem, to nalezy potaczyé elektrycznie
watek z jej korpusem.

Uwaga

Standardowe dtawnice sktadaja sie
z czesciowo przewodzacych pierscieni
uszczelniajgcych (wypetniany grafitem adapter
z PTFE w dtawnicach z PTFE z pierscieniami
typu V). Standardowe dfawnice grafitowe
sktadaja si¢ z przewodzacych pierscieni
grafitowych. Przy obstudze tlenu i mediéw
wybuchowych, tam gdzie standardowa
dtawnica nie zapewnia wystarczajacego
potaczenia elekirycznego watka z korpusem
nalezy wykona¢ dodatkowe potaczenie
z wykorzystaniem paska, opisane
w nastepnych krokach.

4. Dotgczy¢é dodatkowy pasek uziemiajgcy (element
131, ilustracja 6) przy pomocy obejmy (element 130,
ilustracja 6).
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5. Drugi koniec paska przymocowac pod $rubag kotnierza
przepustnicy.

6. Szczegodtowe informacje mozna znalez¢ w rozdziale
ponizej.

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektdre czesciulegajg normalnemu
zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany. Czestotliwos¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od
warunkow eksploatacji.

Numery elementdw zgodne sg z oznaczeniami na
ilustracji 9, jesli nie podano inaczej.

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego, co moze spowodowac
zranienie oséb obstugujacych. Przed
przystapieniem do prac obstugowych nalezy:

e W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary zabezpieczajace.

e Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewnié sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé przepustnicy.

e Wykorzystac obejscie lub catkowicie odciaé
przepustnice od cisnienia procesowego.
Uwolnié cisnienie i spusci¢ medium procesowe
z obu jej stron.

e Odpowietrzy¢ ukiad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.

o Zastosowaé¢ procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

e Dtawnica moze zawiera¢é medium
procesowe pod ciSnieniem, nawet w przypadku
wymontowania przepustnicy z instalacji
procesowej. Medium procesowe moze zostaé
wyrzucone pod ciSsnieniem podczas
demontazu elementéw dtawnicy lub pierscieni
uszczelniajacych.

* Nalezy zawsze upewni¢ sig, czy nie jest
konieczne zastosowanie dodatkowych
srodkoéw bezpieczenstwa dla ochrony przed
medium procesowym.
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Demontaz i wymiana sitownika

Procedury demontazu i wymiany sitownika zostaty
opisane w oddzielnej instalacji obstugi sitownika.
Wytaczniki krancowe sitownika lub ograniczniki ruchu
przepustnicy muszg ogranicza¢ ruch obrotowy dysku
przepustnicy. Patrz UWAGA ponizej.

Gdy przepustnice wspoétpracuja z sitownikami,
to konieczna jest regulacja wytacznikéw
krancowych (lub skoku sitownika w przypadku
sitownikéw bez regulowanych wytacznikéw
krafncowych)tak, aby ogranicznik ruchu dysku
w korpusie przepustnicy nie byt narazony na
dziatanie sit pochodzacych od sitownika.
Niezastosowanie si¢ do zalecen opisanych
w niniejszej instrukcji moze spowodowaé
zniszczenie trzpienia przepustnicy,
przepustnicy lub innych jej czesci.

Konserwacja dtawnicy

Przepustnica typ A31A zostata zaprojektowana tak,
by wymiana dtawnicy mogta by¢é wykonana bez
koniecznosci demontazu przepustnicy z instalacji
procesowej.

W przypadku ditawnic nie ENVIRO-SEAL:
Dtawnica powinna by¢ dokrecona tylko takim
momentem sity, kitéry zabezpiecza przed
nieszczelnoscia. Zbyt silne dokrecenie
spowoduje nadmierne zuzycie dtawnicy oraz
zwieksza moment sit tarcia.

W wigkszosciprzypadkdw, nieszczelnos¢ dtawnicy moze
by¢ usunieta przez dokrecenie nakretek szesciokatnych
(element 15) znajdujgcych sie powyzej doszczelniacza
dtawnicy (element 11), przy przepustnicy zainstalowanej
w rurociggu. Jesli przeciek nie ustepuje, to konieczna
jest wymiana dtawnicy.

Szczegoétowy opis procedury napraw i regulacji dtawnic
ENVIRO-SEAL mozna znalez¢ w Instrukcji obstugi
dfawnic ENVIRO-SEAL, druk 5305.

Nie wolno chwytaé¢ kluczami lub innymi
narzedziamiza wielowypustowy (gérny) watek
(element 3). Uszkodzony watek moze przeciaé
dtawnice i by¢ przyczyna nieszczelnosci.
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1. Przed odkreceniem dowolnej czesci przepustnicy
nalezy upewnic sig, ze z instalacji procesowej zostato
uwolnione ci$nienie. Nastepnie odkreci¢ nakretki
szes$ciokgtne dtawnicy (element 15) i zdjg¢ doszczelniacz
dfawnicy (element 11).

2. Odkreci¢ szesciokatne przeciwnakretki (element 17)
i kotnierz zabezpieczajacy przed wydmuchem (element
10). Wyja¢ doszczelniacz dfawnicy (element 12).
Szczegoty budowy zespotu zabezpieczajgcego przed
wydmuchem przedstawiono na ilustracji 7.

W ten sposéb uzyskuje sie dostep do dtawnicy.

3. Przy uzyciu $ciggacza do dtawnic wyjg¢ dtawnice.
Wkreci¢ spiralng koricowke $ciggacza w pierwszy
element dtawnicy i wyjg¢ go. Powtorzyé procedure do
usuniecia wszystkich elementéw dtawnicy.

Podczas czyszczenia wnetrza komory dtawnicy
zachowaé  szczegodlna ostroznosé.
Zarysowania trzpienia przepustnicy (element
9) lub wewnetrznej powierzchni komory
dtawnicy moga by¢ przyczynanieszczelnosci.

4. Przed instalacja nowej dtawnicy konieczne jest
oczyszczenie wewnetrznejpowierzchnikomory dtawnicy.

5. Zainstalowa¢ nowg dtawnice wktadajgc pojedynczo
pierscienie dtawnicy, wykorzystujgc dtawik do wciskania
pierécieni do wewnatrz. Jesli uzywane sg pierscienie
dzielone, to rozcigcia muszg byé przesuniete miedzy
sobg, aby nie tworzy¢ drdg przecieku.

6. Zainstalowa¢ kolejne elementy dtawnicy, zgodnie
z ilustracja 10.

Demontaz przepustnicy

1. Odtgczy¢é wszystkie przewody zasilania
pneumatycznego, zasilania elektrycznego i przewody
sterujgce od sitownika. Uwolni¢ cisnienie z sitownika.
Zablokowaé sitownik, tak aby uniemozliwi¢ jego ruch
podczas prowadzenia prac konserwacyjnych.

2. Wykorzysta¢ obwdd obejsciowy lub catkowicie odcigc
przepustnice od medium procesowego. Uwolni¢ cisnienie
i spusci¢ medium procesowe z obu stron przepustnicy.

Dysk przepustnicy moze ulec uszkodzeniu,
jesli podczas demontazu przepustnicy
z rurociggu dysk bedzie w pozycji otwarte;j.
Jesli zachodzi koniecznos$é, to nalezy
przesterowac sitownik, aby dysk znalazt sie
w pozycji zamknietej podczas demontazu
przepustnicy z rurociggu.

3. Poluzowac Sruby kotnierzowe mocujgce przepustnice.
Upewnic sig, ze przepustnica nie wysunie sig lub przekreci
podczas odkrecania i demontazu $rub.

4. Przed wyjeciem przepustnicy z rurociggu nalezy
sprawdzi¢, czy dysk jest ustawiony w pozycji zamkniete;.
Demontaz przepustnicy z dyskiem w pozycji otwarte
moze spowodowac zniszczenie dysku, przewoddéw
rurowych lub kotnierzy procesowych.

5. Po demontazu zaworu z rurociggu nalezy go
przetransportowaé do warsztatu i umocowacé w sposéb
zapewniajgcy stabilne potozenie przepustnicy.

6. Po zakonhczeniu prac naprawczych nalezy wykonaé
procedure instalacji przepustnicy opisang w niniejszej
instrukcji.

Konserwacja uszczelnienia

Uwaga

W przypadku wigekszych przepustnic jest
mozliwa wymiana uszczelnienia (element 5)
przy zainstalowanym sitowniku i ustawieniu
dysku w pozycji otwartej — obrot dysku przy
uzyciu sitownika o 90°.

Numery elementéw zgodne sg z oznaczeniami
na ilustracji 9, jesli nie podano inaczej.

1. Po wyjeciu przepustnicy z instalacji procesowej
i zdjeciu sitownika nalezy recznie obrdci¢ gérny watek
przepustnicy (element 9) w kierunki przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara o 180°.

OSTRZEZENIE

Upadek lub przewrécenie sie duzej
przepustnicy moze spowodowac zranienie
personelu i zniszczenie urzadzenia. Duze
przepustnice musza by¢é bezpiecznie
zamocowane podczas prowadzenia prac
obstugowych.

2. Umiesci¢ przepustnice na ptaskim stole warsztatowym
w bezpiecznej pozycji, z pierscieniem dociskowym
(element 5) i Srubami pierscienia dociskowego (element
6) do gory. Przepustnice podeprze¢ i zablokowaé we
wiasciwy sposob. Wykrecié¢ wszystkie Sruby pierscienia
dociskowego.

3. Wyjac¢ pierscien dociskowy wkrecajgc sruby pierscienia
dociskowego w dwa otwory zaslepione w pierscieniu
dociskowym. Przy uzyciu wtasciwych narzedzi powoli
wkreca¢ Sruby do momentu wyjecia pierscienia
dociskowego z korpusu przepustnicy. Wyja¢ pierscien
dociskowy odstaniajac uszczelnienie w wycieciu typu T
w Korpusie przepustnicy.

11
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llustracja 7. Szczegoty budowy zabezpieczenia przeciwwydmuchowego

Uwaga

Przepustnicatyp A31A dostepnajestzréznymi
konstrukcjami uszczelnien i poszczegélnych
ich elementéw. Wyboru wtasciwego
uszczelnienia nalezy wykonaé na podstawie
ilustracji 3.

4. Wiozy¢ wkretak lub podobne narzedzie pod gérng
krawedz uszczelnieniaiostroznie wypchnac¢je z wyciecia
T z korpusu. Zwrdci¢ uwage, aby nie zniszczy¢
uszczelnienia i obszaru wyciecia typu T w korpusie
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przepustnicy. Po wyjeciu uszczelnienia nalezy oczysci¢
obszar wycigcia typu T, pierécien dociskowy, i jesli
zachodzi koniecznosé¢, to wypolerowacé lekko dysk
(element 2) przy uzyciu delikatnej wetny stalowej lub
innego wtasciwego materiatu.

W celu instalacji nowego uszczelnienia, dociskowego
pierscienia uszczelniajacego (element 6) i uszczelki
ptaskiej pierscienia dociskowego nalezy wykonac jedng
z procedur opisanych ponize;.
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Tabela 6. Wartosci momentdw sit dokrecajgcych

NOMINALNA SREDNICA SRUBY PIERSCIENIA DOCISKOWEGO SRUBY MOCUJACE USZCZELKE
SCIAGACZA Nm calexfunty N m calexfunty
#10 4.6 41 4.0 35
1/4 11 100 9.2 81
5/16 25 220 19 167
3/8 45 400 33 295
N m stopyxfunty N m calexfunty
7116 72 53 53 39
1/2 112 83 80 59
9/16 161 119 117 86
5/8 225 166 161 119
3/4 401 296 286 210
7/8 651 480 447 330
1 976 720 651 480
1-1/8 1356 1000 837 617
Uwaga: Wartosci podano dla standardowych materiatéw,Sruby S66286/Inconel i Sruby uszczelki ASTM A193GRB6. W przypadku innych wykonan materiatowych
nalezy skontaktowa¢ sie z producentem.

Przed instalacjg pierscienia uszczelnienia wewnatrz
korpusu przepustnicy nalezy umiesci¢ pierscien
uszczelniajgcy (element 6) wewnagtrz wgtebienia
znajdujgcego sie na zewnetrznej powierzchni
uszczelnienia. Patrz ilustracja 8.

2. Zespotuszczelnienia z pierscieniem uszczelniajgcym
nalezy zainstalowa¢ w przepustnicy. Szersza czesé
uszczelnienia musi by¢ umieszczona w wycieciu typu T
w korpusie przepustnicy, tak jak pokazano na ilustrac;ji5.
Wocisng¢ szerszg cze$¢ uszczelnienia w wyztobienie
typu T przy uzyciu tepego narzedzia. W przypadku
posiadania zestawu konserwacyjnego wykorzystac
narzedzie instalacyjne.

WIEKSZA
SREDNICA
ZEWNETRZNA
(ELEMENT 5)

3. Ostroznie wciska¢ pierscien uszczelniajgcy
w wyztobienie w korpusie przepustnicy, az uszczelnienie
i pierscien uszczelniajgcy zostang catkowicie umocowane
w wycieciu T w korpusie zaworu.

4. Zatozy¢ pierScien dociskowy i wkreci¢ Sruby z tbami
gniazdowymi. Sruby mocujgce wkreci¢ tylko tyle,
by wyeliminowac ruch pionowy pierscienia dociskowego.
Koncowka tepego narzedzia ostroznie wcisng¢ warge
pierscienia uszczelniajgcego pod pierscien dociskowy.

llustracja 8. Typowa instalacja uszczelnienia

5. Po wcisnieciu piercienia uszczelnienia pod pierécien
dociskowy dokreci¢ $ruby zgodnie ze standardowg
procedurg. Nie dokrecaé $rub koncowym momentem sit
dokrecajgcych. Dokrecenie koricowe realizowane jestw

Instalacja uszczelnienia PTFE kroku 7 tej procedury.

W przedstawicielstwie firmy Fisher mozna otrzymac
zestaw konserwacyjny, w sktad ktérego wchodzi
specjalne narzedzie instalacyjne doinstalacji pierécnieia
uszczelnienia.

1. Przygotowac nowy pierscien uszczelnienia (element
2) i zaobserwowac jego ksztatt. Pierscien ma z jednej
strony wieksza Srednice, tak jak przedstawiono na
ilustracji 8. Na zewnetrznej powierzchni pierscienia
znajduje sie jedno szerokie wgtebienie.

6. Recznie obréci¢ trzpien przepustnicy w kierunku
ruchu wskazéwek zegara o 180°, tak by dysk (element 2)
powrdcit do pozycji zamkniete;.

7. W tej pozycji mozna wykonaé kohcowe dokrecenie
Srub pierscienia dociskowego. Momenty sit
dokrecajgcych podano w tabeli 6. Po dokreceniu $rub
uszczelnienie jest prawidtowo zainstalowane. Patrz
instrukcja instalacji przepustnicy opisana w niniejszej
instrukcji obstugi.
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Instalacja uszczelnienia NOVEX, Phoenix Il
i/lub przeciwwogniowego Phoenix Il

W przedstawicielstwie firmy Fisher mozna otrzymacé
zestaw konserwacyjny, w sktad ktérego wchodzi
narzedzie instalacyjne.

1. Przygotowac¢ nowy pierscien uszczelnienia (element
5) i zaobserwowac jego ksztait. Pierscien ma z jednej
strony wigkszg $rednice, tak jak przedstawiono na
ilustracji 8. Na zewnetrznej powierzchni pierscienia
znajduje sie jedno szerokie wgtebienie.

Szersza czes$¢ pierscienia uszczelnienia (element 5)
musi by¢ umieszczona w wycieciu typu T w Korpusie
przepustnicy, tak jak pokazano na ilustracji 3.

Uszczelnienie Phoenix Ill wyposazone jest w
uszczelniajacy pierscien dociskowy (element 6), ktéry
musi by¢ zainstalowany po umieszczeniu pierscienia
uszczelnienia w korpusie przepustnicy przy uzyciu tepo
zakonczonego wkretaka lub narzedzia instalacyjnego
wchodzgcego w sktad zestawu konserwacyjnego. Nie
naciskac bezposrednio na gniazdo metalowe wkretakiem
lub narzedziem do instalacji uszczelnienia. Naciskac
tylko pierscien uszczelniajgcy.

2. Po catkowitym wcisnieciu pierécienia uszczelnienia w
wyciecie typu T w Kkorpusie przepustnicy, umiescic¢
pierscien uszczelniajgcy miedzy korpusem a pierscieniem
uszczelnienia. Przy uzyciu narzedzia do instalacji
uszczelnieh nacisnagé pierscien uszczelniajgcy i wcisngé
go ostroznie w wyciecie typu T miedzy korpusem
a uszczelnieniem.

Uwaga

W przypadku duzych przepustnic, zaleca
sig,aby druga osoba przytrzymywata pierscien
uszczelnienia podczas wciskania pierscienia
uszczelniajacego w wyciecie typu T.

3. Po poprawnym zainstalowaniu pierscienia
uszczelnienia i dociskowego pierscienia
uszczelniajgcego w korpusie przepustnicy mozna
zainstalowac uszczelke ptaska pierscienia dociskowego.
Uszczelka ptaska pierécienia dociskowego wykonana
jest z cienkiego grafitu. Nalezy obchodzi¢ sie z nig
ostroznie, aby jej nie zniszczyé. Przed instalacjg wybic
jeden otwdr pod $rube, dla umozliwienia poprawnego
ustawienia uszczelki.

4. Zatozy¢ pierscien dociskowy i ustawi¢ go tak,
by otwory w pierécieniu dociskowym pokryty sie
z otworami w korpusie przepustnicy. Wkreci¢ pierwszg
Srube przez wczedniej wykonany otwor. Inne $ruby
pierécienia dociskowego nalezy przepchngé przez
uszczelke grafitowg i wkreci¢ w korpus przepustnicy.

5. Sruby mocuijace pierécienia dociskowego wkreci¢ na
tyle, by wyeliminowaé ruch pionowy pierscienia
dociskowego. Nie dokrecac Srub.
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OSTRZEZENIE

Upadek lub przewrécenie sie duzej
przepustnicy moze spowodowac zranienie
personelu i zniszczenie urzadzenia. Duze
przepustnice musza by¢é prawidiowo
zamocowane podczas prowadzenia prac
obstugowych.

6. Aby wykonac ten krok nalezy umiescic¢ przepustnice
pionowo. Umocowacé przepustnice w sposdb odpowiedni
do jej wielkosci. Jedli stosuje si¢ imadto lub podobne
narzedzie zaciskowe, to upewnic sie, ze nie obejmujg
one powierzchni uszczelniajgcej kotnierza korpus
przepustnicy.

7. Recznie obréci¢ trzpien przepustnicy w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara tak, by dysk
dotknat uszczelnienia.

8. Uderzy¢ dysk gumowym miotkiem, aby docisngé go
do wewnetrznego ogranicznika ruchu. Po uzyskaniu
kontaktu dysku z ogranicznikiem recznie obrécic¢ dysk w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do
pozycji otwartej 90°. Powtdrzy¢ kroki 7 i 8 trzy razy.

Uwaga

Przy sitownika na przepustnicy, upewni¢ sie,
ze dysk nie dotyka do wewnetrznego
ogranicznika ruchu wewnatrz przepustnicy
(patrz ilustracja 8). Dysk powinien znajdowaé
sie w odlegtosci od 0 do 0.76 mm od
wewnetrznego ogranicznika w korpusie
przepustnicy (patrz ilustracja 8).

9. Przy wykorzystaniu odpowiednich narzedzi
(szczelinomierz) ustawi¢ dysk (element 2) w odlegtosci
od 0 do 0.76 mm od wewnetrznego ogranicznika ruchu
w korpusie przepustnicy.

Regulacjatajestkonieczna, aby momentsity od sitownika
byt catkowicie absorbowany przez wytagcznik krancowy
sitownika, a nie przez ogranicznik w zaworze.
Na wewnetrzny ogranicznik ruchu w przepustnicy nie
powinna dziata¢ zadna sita pochodzgca od sitownika.

10. Po wykonaniu powyzszych czynnosci mozliwe jest
koncowe dokrecenie $rub pierscienia dociskowego.
Momenty sit dokrecajgcych podano w tabeli 6.

Konserwacja zespotu
przeciwwydmuchowego, dtawnicy,
watkéw zaworu, dysku i tozysk

Uwaga

Przepustnica A31A posiada watek
dwuczesciowy. W ponizszych procedurach,
watek napedowy (z koncowka
wielowypustowa) nazywany jest watkiem
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gornym (element 3). Watek potozony po
przeciwnej stronie do watka gérnego nazywany
jest watkiem dolnym (element 4).

Gdy przepustnice wspétpracuja z sitownikami,
to konieczna jest regulacja wytacznikéw
krancowych (lub skoku sitownika w przypadku
sitownikéw bez regulowanych wytacznikéw
krancowych) tak, aby ogranicznik ruchu dysku
w korpusie przepustnicy nie absorbowat
energii dziatanie sitownika. Niezastosowanie
sie do zalecen opisanych w niniejszej instrukcji
moze spowodowacé zniszczenie trzpienia
przepustnicy, przepustnicy lub innych jej
czesci.

Przy demontazu sitownika z przepustnicy nie
nalezy uzywa¢ miotka lub podobnego
narzedzia do odtaczenia dzwigni od watka
przepustnicy. Roztagczanie w ten sposéb tych
elementéw na site moze spowodowac
uszkodzenie czesci wewnetrznych
przepustnicy.

Jesli zachodzi koniecznos$é, to do zdjecia
dzwigni z watka przepustnicy nalezy
zastosowac $ciggacz. Dopuszczalne jestlekkie
uderzanie w Srube Sciggacza aby poluzowaé
dzwignie lub sitownik. Uderzanie w Srube
z nadmierna sita moze spowodowacé
zniszczenie wewnetrznych czesci
przepustnicy.

Numery elementdw zgodne sg z oznaczeniami na

ilustracji 9, jesli nie podano inacze;.

1. Zdemontowac przepustnice z rurociggu. Zdjgc¢ sitownik

Z przepustnicy.

Nie wolno uzywaé¢ kluczy, kleszczy lub
podobnych narzedzi do obrotu gérnego watka.
Uszkodzenie watka moze byé przyczyna
przeciecia dtawnicy i zrodtem nieszczelnosci.

Uwaga

Do demontazu watkéw i dysku nie jest
konieczny demontaz pierscienia dociskowego
i pierscienia uszczelnienia.

2. Umiesci¢ i zabezpieczy¢ przepustnice na stole
warsztatowym, aby nie mogta sie przewrdcic, przesungé
lub upasé.

3. Demontaz zespotu przeciwwydmuchowego:

a. W przypadku dtawnic PTFE lub grafitowych:
Odkreci¢ nakretki szesciokgtne (element 15) i zdjaé
doszczelniacz dtawnicy (element 11). Odkrecié
przeciwnakretki szesciokgtne (element 17)
i doszczelniacz zespotu przeciwwydmuchowego
(element 10). Zdjg¢ dtawik przeciwwydmuchowy
(element 12). Patrz ilustracja 7.

a. W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL.: Odkrecic¢
i zdja¢ nakretki sze$ciokatne (element 101),
doszczelniacz dtawnicy (element 102),
przeciwnakretki (element 17), doszczelniacz zespotu
przeciwwydmuchowego (element 10) i zespdt
sprezyny (element 103). Patrz ilustracja 10.

4. Zdjg¢ dtawnice z gérnego watka.

5. Zdemontowaé¢ kliny kwadratowe lub kotki dysku.
Odnalez¢ kotki (element 25) w watku gérnym (element 3)
i kotek w watku dolnym (element 4), jesli watek jest
dwuczesciowy.

a. Jesli dostepny jest zestaw konserwacyjny, to kofki
dysku moznawyjaé przy uzyciu $ciggacza do kotkdw.
Wybra¢ Sciggacz o gwincie pasujgcym do gwintu
kotkow dysku. Jesli uzytkownik nie posiada zestawu,
to patrz kroki c i d ponize;.

b. Wkreci¢ koricéwke Sciggacza w kotek tak gteboko,
jak to mozliwe. Wyciggnaé kotek do gory ruchem
prostoliniowym. Powtdrzy¢ procedure dla pozostatych
kotkow.

c. Do wyciagniecia kotkow mozna wykorzystac
rowniez pret gwintowany z wtasciwym pierscieniem
dystansowym i nakretkg. Jesli wykorzystuje sie pret
gwintowany, to gwint preta musiby¢ zgodny z gwintem
wewnetrznym kotkdw mocujgcych. Po wkreceniu
w kotek, pret powinien wystawaé kilkanascie
centymetrow ponad powierzchnig dysku.

d. Powkreceniu pierscienia w kotek nasungc¢ pierscien
dystansowy na pierscien i kotek. Nakreci¢ nakretke
na pierscien i dokrecaé jg. Przy dokrecaniu nakretki
naciska¢ ona bedzie na pierscien dystansowy i dysk,
az zwiekszajgca sie sita spowoduje wyciggniecie
kotka z dysku.

6. Przed demontazem dolnego watka konieczne jest
wyijecie pierscienia dociskowego (element 20) od strony
przeciwnej do watka gérnego.
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Wykreci¢ Sruby z tbami szesciokatnymi (element 23)
i zdja¢ uszczelki blokujgce (element 22) z pierscienia
dociskowego, zdjaé pierscien dociskowy i uszczelke
ptaska (element 21) w celu uzyskania dostepu do
zakonczenia watka dolnego.

7.Przed demontazem watka dolnego (element4) upewnic
sie, ze dysk przepustnicy jest prawidtowo podparty.
Wyciggng¢ dolny watek z korpusu przepustnicy.
Wykorzystaé $ciggacz do watkdw wkrecony
w gwintowany otwor w zakonczeniu watka.

8.Przed demontazem watka gornego (element 3) upewnic
sie, ze dysk przepustnicy jest prawidtowo podparty.
Wyciggna¢ goérny watek (element 3) recznie lub
wykorzystujagc sciggacz do watkéw wkrecony
w gwintowany otwoér w zakonczeniu watka.

Aby uniknaé zniszczenia dysku, uszczelnienia
i obszaru wyciecia w ksztatcie T nie wolno
wyjmowaé dysku z korpusu od strony
uszczelnienia lub obszaru wyciecia typu T.
Dysk nalezy wyja¢ z korpusu przepustnicy
od strony przeciwne;.

Uwaga

Zaréwno watek gorny jak i dolny, wyposazone
sawtozysko oporowe (element 24) znajdujace
sie miedzy dyskiem i tozyskami (element 7).
tozysko oporowe znajduje sie na zewnatrz
otworu do montazu tozysk. Przy zdejmowaniu
dysku zwréci¢ szczeg6lng uwage, aby nie
zgubi¢ lub zniszczy¢ tozysk oporowych.

9.Po wyjeciu watkéw zdemontowaé dysk. Nie wolno
wyjmowac dysku z korpusu od strony uszczelnienia lub
obszaruwycigeciatypu T. Zabezpieczy¢tozyska oporowe.

10. Zdemontowaé tozyska (element 7). Zastosowaé
odpowiednie Sciggacze lub wybijaki, tozyska watka
gornego wybi¢ lub wypchngé do wewnatrz korpusu
przepustnicy. Zdemontowaé tozyska z otworu dolnego
watka.

Instalacja watka dwuczesciowego

Uwaga

W ponizszych procedurach, watek napedowy
(z koncowka wielowypustowg) nazywany jest
watkiem gérnym (element 3). Watek potozony
po przeciwnej stronie do watka gérnego
nazywany jest watkiem dolnym (element 4).
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Numery elementdw zgodne sg z oznaczeniami na
ilustracji 9, jesli nie podano inacze;.

1. Umiesci¢ i zabezpieczyé przepustnice na stole
warsztatowym, aby nie mogta sie przewrdcic, przesungé
czy spasc. Przygotowacé sie do podparcia dysku. Oczyscic¢
otwory montazowe do instalacji watka gérnegoidolnego.

Uwaga

Nowy dyski trzpienie tworzg pasowany zespét.
Przy wymianie dysku lub trzpienia konieczna
jest wymiana catego zespotu.

2. Zbadac¢ stan techniczny wszystkich cze$ci
zdemontowanych z przepustnicy. Zuzyte lub uszkodzone
czesci wymieni¢ na nowe. Oczy$ci¢ wtasciwymi
rozpuszczalnikamilub odtuszczaczamiwnetrze korpusu
iwszystkie elementy, ktére majg by¢instalowane. Uwaga:
Przy instalacji fozysk pokry¢ smarem zewnetrzng
powierzchnig tozysk,co utatwi ich instalacje.

Nieprawidtowa instalacja tozysk lub ich
uszkodzenie podczas instalacji moze
spowodowaé powazne uszkodzenie
przepustnicy i utrate regulacji procesem
technologicznym.

3. Przy instalacji dolnych tozysk (element 4), nalezy
w otwér wtozy¢ jedno lub kilka fozysk tak, aby kotnierz
ostatniego tozyska byt na réwni z powierzchnig korpusu
przepustnicy.

Liczba tozysk zalezy od wielkosci przepustnicy i jej
konstrukcji. Standardowo do watka gornego i dolnego
konieczne sg po dwatozyska. W przypadku przepustnic
14 calowych Class 150 z tozyskami metalowymi
konieczna jest instalacja czterech fozysk dla gérnego
watka i czterech tozysk dla dolnego watka.

4. Trzymajgc tozysko oporowe watka dolnego (element
24) w korpusie przepustnicy na wysokosci otworu do
watka dolnego witozyé watek w tozysko i otwdr tak
gteboko, by utrzymac tozysko oporowe.

5. Przy instalacji gérnego fozyska (element 7) wtozy¢
jednolub kilkatozysk w otwér w korpusie ponizejdtawnicy.
Zwréci¢ uwage, aby nie zniszczyc¢ tozysk.

6. Trzymajac tozysko oporowe watka gérnego (element
24) w korpusie przepustnicy na wysokosci otworu do
watka dolnego przetozy¢ watek w tozysko i otwdr tak
gteboko, by utrzymac tozysko oporowe.

7. Przy instalacji dolnych tozysk (element 4), nalezy
w otwor wtozy¢ jedno lub kilka fozysk tak, aby kotnierz
ostatniego tozyska byt na réwni z powierzchnig korpusu
przepustnicy.
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8. Witozy¢ watek dolny przeze otwo6r w Kkorpusie
przepustnicy odstoniety po zdjeciu pierscienia
dociskowego uszczelki. Trzymajgc tozysko oporowe
watka dolnego (element 24) w korpusie przepustnicy na
wysokosci otworu do watka dolnego wiozy¢ watek w
tozyskoiotwortak gteboko, by utrzymacétozysko oporowe.

Aby uniknaé zniszczenia dysku, uszczelnienia
i obszaru wyciecia w ksztalcie T nie wolno
wktadaé dysku do korpusu od strony
uszczelnienia lub obszaru wyciecia typu T.
Dysk nalezy wtozyé do wnetrza korpusu
przepustnicy od strony przeciwne;j.

9. Umieécié na ptaskiej powierzchni dysk ptaska strong
do dotu i podtozy¢ pod niego drewniane klocki, ktére
podniosg dysk o okoto 50 mm od powierzchni robocze;.
Ustawi¢ korpus przepustnicy, tak aby powierzchnia
uszczelniajgca/z wycieciem T znajdowata sie od gory.
Obrécic korpus tak, aby pokryty sie otwory w dysku i
korpusie. Ostroznie natozy¢ korpus na dysk, zwracajgc
uwage, aby nie uszkodzi¢tozysk oporowych znajdujgcych
sie na koncach watkéw.

10. Przy dysku (element 2) ustawionym prawidtowo
wzgledem korpusu przepustnicy (element 1) wepchng¢
gorny i dolny watek przez tozyska oporowe do otworéw
w dysku przepustnicy.

11. Doprowadzi¢ do pokrycia sie otworéw w dysku
z otworami w watkach.

Aby unikngaé uszkodzenia klinéw
kwadratowych, kotkéw dysku lub watkow
wskutek zastosowania nadmiernej sity przy
ich instalacji, nalezy zachowaé¢ szczegdlna
ostroznos¢ przy instalacji kotkéw w dysku
i watkach. Stosowa¢ wtasciwe narzedzia.
Nie uzywaé nadmiernej sity.

12. Zainstalowac¢ kliny kwadratowe i kotki dysku. Dwa
kliny kwadratowe stuzg do instalacji watka gdrnego.
Jeden kotek jest konieczny do instalacji watka dolnego.

13. W celu instalacji dtawnicy i zespotu
przeciwwydmuchowego nalezy wykonac¢ procedury
opisane w niniejszej instrukcji.

Pierscien dociskowy uszczelki ptaskiej

Jesli przepustnica ma trzpien dwuczes$ciowy, to nalezy
zainstalowaé zespét dociskowy uszczelki ptaskiej i
uszczelke ptaska (elementy 20 i 21). Uszczelka ptaska
utrzymywana jest w prawidtowym potozeniu przez cztery
Sruby z tbami szesciokatnymi i podktadki blokujgce
(elementy 23i22). Przy sktadaniu przepustnicy konieczna
jest instalacja tej uszczelki.

Przed dokreceniem s$rub upewnic sie, ze uszczelka
umieszczona jest centralnie wokét otworu trzpienia.
Sruby dokreci¢ naprzemiennie w sposéb krzyzowy.

Prawidtowe wartosci momentéw sit dokrecajgcych
podano w tabeli 6.

Uwaga

Firma Emerson Process Management nie
bierze odpowiedzialnosci za dobér,
zastosowanie lub obstuge ich produktéow.
Catkowita odpowiedzialnos¢é za dobér,
zastosowanie i obstuge produktow firmy
Emerson spada na kupujacego Ilub
uzytkownika koncowego.
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Zamawianie czesci

Do kazdego zaworu przypisany jest numer seryjny wybity
na tabliczce znamionowej. W korespondenciji z biurem
przedstawicielskim nalezy zawsze powotywac sie naten
numer. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy
zawsze podawac¢ petny 11 znakowy numer
zaméwieniowy danej czesci z podanej nizej listy.
W przypadku zespotow przepustnica/sitownik sktadanych
u producenta numer seryjny przepustnicy wybity jest na
tabliczce znamionowej dotgczonej do sitownika.

Czesci, ktére nie zostaty wyprodukowane przez firme
Fisher nie powinny by¢ w zadnych okolicznosciach
wykorzystywane jako czesci zamienne. Zastosowanie
takich czesci moze wptyna¢ na jakosé dziatania zaworu
i bezpieczenstwo pracy i obstugi.

Zestawy modyfikacyjne

Zestawy modyfikacyjne zawierajg wszystkie czesci
potrzebne do instalacji dtawnicy ENVIRO-SEAL na
istniejacej przepustnicy. Zestawy modyfikacyjne sag
dostepne do dtawnic pojedynczych z PTFE. W tabeli 7
przedstawiono elementy wchodzgce w skfad zestawu
modyfikacyjnego.

Uwaga: Element 103, zespdt sprezyn dtawnicy, sktada
sie z kilku sprezyn utrzymywanych przez pierscien
uszczelniajgcy i doszczelniacz dfawnicy.

Numery zamoéwieniowe zestawow modyfikacyjnych
podano w tabeli 8.

Zestawy naprawcze

Zestaw naprawczy do dfawnic PTFE obejmuje jeden
zestaw pierscieni uszczelniajgcych PTFE i podkfadki
zapobiegajgce wyciskaniu. Zestaw naprawczy do dtawnic
grafitowych obejmuje zestaw pierscieni uszczelniajacych
z grafitu i weglowe podktadki zapobiegajace wyciskaniu.
Numery zamowieniowe zestawdw naprawczych podano
w tabeli 8.

Tabela 7. Elementy zesstawdw modyfikacyjnych

Element Opis

llosé
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111
112

10 Doszczelniacz zespotu przeciwwydmuchowego

100 Sruba dwustronna dtawnicy
101 Nakretka dfawnicy
102 Kotnierz dtawnicy

103 Zestaw sprezyn

105 Zestaw dfawnicy

106 Podktadka antywyciskowa
107 Piersciert komory dtawnicy

Przeciwnakretka

Tabliczka znamionowa
Kabel

_ e A O N = -

o(1)
2(2)

1. Brak w zestawie do dtawnic grafitowych.
2. Tylko 1 sztuka do przepustnic 18-cali Class 300, 20—cali Class 150 i 24—cale Class 150.

Tabela 8. Numery zamdwieniowe zestawdw modyfikacyjnych i naprawczych

WIELKOSC ZAWORU, CLASS svﬂﬁl(l%xz) ZESTAW MODYFIKACYJNY ZESTAW NAPRAWCZY
CALE mm (cale) PTFE PTFE

150 34.9 (1-3/8) RRTYXRT0592 RRTYX000172
1 300 50.8 (2) RRTYXRT0602 RRTYX000182

150 38.1 (1-1/2) RRTYXRT0612 RRTYX000192
16 300 57.2 (2-1/4) RRTYXRT0622 RRTYX000202

150 445 (1-3/4) RRTYXRT0632 RRTYX000212
18 300 63.5 (2-1/2) RRTYXRT0642 RRTYX000222
20 150 50.8 (2) RRTYXRT0652 RRTYX000182
24 150 63.5 (2-1/2) RRTYXRT0662 RRTYX000222

1. Srednica watka: $rednica wewnatrz dtawnicy.
2. W przypadku watkéw o wigkszych $rednicach nalezy skontaktowac sie z producentem.
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Wykaz czes$ci zamiennych Czes  Opis Numer czesci
25  Kofek dysku

26" Uszczelka ptaska pierscienia dociskowego
Uszczelnienie metalowe Phoenix Il

Uwaga Standard i NACE
Class 150
Podane numery dotycza tylko zalecanych czesci zamiennych. 14 cali V161467X012
W celu uzyskania numeréw innych czesci nalezy skontaktowac sie 16 cal V161468X012
z przedstawicielstwem firmy Emerson Process Management. 18 cali V161469X012
20 cali V112062X012
24 cale V161471X012
Class 300
14 cali V113741X012
Czeéé  Opis Numer czesci 16 cali V112064X012
18 cali V161469X012
1 Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany catego korpusu 20 cali V112062X012
przepustnicy, to przy zaméwieniu podac wielkos¢ zaworu, 24 cale V124867X012
numer seryjny i zagdane wykonanie materiatowe. Standard i NACE
Skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielstwem Class 150
Emerson Process Management. 14 cali V161467X022
16 cali V161468X022
2 Dysk 18 cali V161469X022
3 Walek gomy 20 cali V169962X012
4 Watek dolny 24 cale V161471X022
5% Pierécien uszczelnienia patrz tabele Class 300
6*  Pierscien dociskowy patrz tabele 14 cali V113741X022
7*  tozysko patrz tabele 16 cali V112064X022
8 Ogranicznik tozyska 18 cali V161469X022
10  Kotnierz uktadu przeciwwydmuchowego 20 cali V112062X022
11 Kotnierz dtawnicy ] 24 cale V124867X022
12 Doszczelniacz dtawnicy 27  Sruba montazowa do sitownika (4 szt.) (niepokazana)
13" Zestaw diawnicy 28  Nakretka szesciokgtna do sitownika (4 szt.) (niepokazana)
PTFE, pierscienie typu V 29  Tabliczka znamionowa (niepokazana)
Class 150 30  Wkret do metalu (2 szt.) (niepokazany)
14 cali V111433X012 31 Kiin
16 cali V167865X012 33  Tabliczka ze strzatkg kierunku przeptywu (niepokazana)
18 cali V110460X012 34 Pierécien komory dfawnicy
20 cali V111437X012 35  Zespdt dysku/watka/kotka (niepokazany)
24 cale V111699X012
Class 300
14 cali V111437X012 .. .
16 cali vitoesixoi2  Wykaz czesci dtawnicy ENVIRO-SEAL
18 cali V111028X012 . .
20 cali vitizoaxoiz  (patrz ilustracja 10)
24 cale V111708X012
Grafit 10  Kotnierz zespotu przeciwwybuchowego
Class 150 17 Przeciwnakretka sze$ciokatna (4 szt.)
14 cali V114334X012 100  Sruba dwustronnie gwintowana kotnierza dtawnicy (4 szt.)
16 cali V167864X012 101  Nakretka szesciokatna kotnierza dtawnicy (4 szt.)
18 cali V111028X012 102 Kotnierz dtawnicy, stal nierdzewna
20 cali V111438X012 103 Zestaw sprezyn
24 cale V111442X012 105* Zespot dtawnicy
Class 300 Z dfawnicg PTFE
14 cali V111438X012 Class 150
16 cali V111696X012 14 cali 14B3490X012
18 cali V111442X012 16 cali 14B3495X012
20 cali V111705X012 18 cali 13B9155X012
24 cale V111709X012 20 cali 13B9164X012
14 Sruba dwustronna (2 szt.) 24 cale 12B7782X012
15 Nakretka szesciokatna (2 szt.) Class 300
17 Przeciwnakretka (2 szt.) 14 cali 13B1964X012
18  Pierscien dociskowy 16 cali 14B3647X012
19 Sruba pierscienia dociskowego 18 cali 12B7782X012
20  Pierscien dociskowy uszczelki ptaskiej 20 cali 13B9164X012
21*  Uszczelka ptaska patrz tabela 24 cale 14B5730X012

22 Podktadka blokujgca (4 szt.)
23  Sruba mocujgca (4 szt.)
24  tozysko oporowe patrz tabela

*Zalecane cze$ci zapasowe
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Czesé Opis Numer czesci Czesé Opis Numer czesci
105* Zespot dtawnicy 106* Pierécien zabezpieczajacy (2 szt.), kompozyt/grafit
Z dfawnicg grafitowg wypetiany PEEK
Class 150 Do stosowania z pojedynczg dfawnicg PTFE
14 cali 14B3541X112 ze standardowg komorg dfawnicy
16 cali 14B3541X122 Class 150
18 cali 14B3541X032 14 cali 14B3489X012
20 cali 14B3541X082 16 cali 14B3494X012
24 cale 14B3541X042 18 cali 13B9159X012
Class 300 20 cali 13B9168X012
14 cali 14B3541X082 24 cale 12B7783X012
16 cali 14B3541X052 Class 300
18 cali 14B3541X042 14 cali 13B9168X012
20 cali 14B3541X062 16 cali 14B3642X012
24 cale 14B3541X072 18 cali 12B7783X012
20 cali 13B9168X012
24 cale 14B5734X012
107 Pierscien komory dtawnicy
111 Tabliczka znamionowa (niepokazana)
112  Drut do tabliczki znamionowej (niepokazany)
113  Smar
Element 5™ Pierscieri uszczelnienia
ZAWOR, CALE USZCZELNENIE MIEKKIE USZCZELNIENIE PHOENIX Il USZCZ. METAL
PTFE() UHWMPE() PTFE Tefzel PTFEﬂ:gu”s*“g' NOVEX
Class 150
14 V168932X012 V168932X022 V140831X012 V140831X022 V140831X032 V159013X012
16 V111337X012 V111337X022 V140857X012 V140857X022 V140857X032 V159014X022
18 V111340X012 V111340X022 V114458X012 V114458X022 V114458X032 V159026X022
20 V111343X012 V111343X022 V142359X012 V142359X022 V142359X022 V159044X022
24 V111349X012 V111349X022 V142384X012 V142384X022 V142384X032 V159146X022
Class 300
14 V111626X012 V111626X022 V142584X012 V142584X022 V142584X032 V164731X022
16 V111629X012 V111629X022 V140837X012 V140837X022 V140837X032 V168015X032
18 V111632X012 V111632X022 V114459X012 V114459X022 V114459X032 V167979X022
20 V111635X012 V149634X012 V114462X012 V114462X022 V114462X032 V167658X022
24 V111638X012 V111638X012 V142372X012 V142372X022 V142372X032 V164730X022
1. Obejmuje Viton, gume nitrylowa, EPR, Neopren i PTFE
2. Obejmuje Viton, gume nitrylowa, EPR i Neopren
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llustracja 9. Przepustnica typ A31A w wykonaniu bezkotnierzowym
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Element 6* Pierscien dociskowy
ZAWOR, CALE | VITON | GUMA NITRYLOWA EPR NEOPREN l PTFE()
Miekkie uszczelnienie PTFE / UHMWPE
Class 150
14 V111360X012 V111360X022 V111360X032 V111360X042 V111358X012
16 V111365X012 V111365X022 V111365X032 V111365X042 V111363X012
18 V111370X012 V111370X022 V111370X032 V111370X042 V111368X012
20 V111375X012 V111375X022 V111375X032 V111375X042 V111373X012
24 V111385X012 V111385X022 V111385X032 V111385X042 V111383X012
Class 300
14 V111648X012 V111648X022 V111648X032 V111648X042 —_—
16 V111653X012 V111653X022 V111653X032 V111653X042 —_—
18 V111370X012 V111370X022 V111370X032 V111370X042 —_—
20 V111375X012 V111375X022 V111375X032 V111275X042 —
24 V111658X012 V111658X022 V111658X032 V111658X042 —
Phoenix Il 316/PTFE, Tefzel & i obstuga tlenu
Class 150
14 V111647X012 V111648X022 V111648X032 V111648X042 —
16 V111360X012 V111360X022 V111360X032 V111360X042 —
18 V111365X012 V111365X022 V111365X032 V111365X042 —
20 V111375X012 V111375X022 V111375X032 V111375X042 —
24 V111385X012 V111385X022 V111385X032 V111385X042 —_—
Class 300
14 V110203X012 V110203X022 V110203X032 V110203X042 —_—
16 V111360X012 V111360X022 V111360X032 V111360X042 —
18 V111365X012 V111365X022 V111365X032 V111365X042 —
20 V111370X012 V111370X022 V111370X032 V111370X042 —
24 V111375X012 V111375X022 V111375X032 V111375X042 —
1. Niedostepne dla UHMWPE
Element 7* tozysko
ZAWOR, CALE POTRZEBNA ILOSC PEEK 316 / MELONIT ‘ BRAZ/MICROSEAL |PTFE/KOMPOZYT
Class 150
3(M _— V161474X022 V161474X042 V161474X052
14 2 _— V111398X032 V111398X042 V111398X052
70) V175057X012 — — —
16 40 V157058X012 V161472X022 V161472X042 V161472X052
18 40 V157059X012 V131700X022 V131700X042 V131700X012
20 40 V157060X012 V169414X012 V169414X032 V169414X042
24 403) V157061X012 V127742X032 V127742X042 V127742X012
Class 300
14 40) V168185X012 V168528X022 V168528X042 V168528X052
16 40) V168186X012 V128066X032 V128066X052 V128066X012
18 40) V168187X012 V170455X012 V170455X032 V170455X042
20 40) V168188X012 V131699X042 V131699X032 V131699X012
24 40) V168189X012 V131703X042 V131703X052 V131703X012
1. Gérne fozysko
2. Dolne tozysko
3. Goérne i dolne tozysko razem
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Przepustnica A31A

34B7524-B

14B0095-A/ DOC

UKLAD PIERSCIENI
USZCZELNIAJACYCH
W DLAWNICY PTFE

1)

113

14B0086-A/DOC

UKLAD PIERSCIENI

USZCZELNIAJACYCH
W DLAWNICY
GRAFITOWEJ

34B7524-B

SYSTEM DLAWNIC
GRAFITOWYCH

UWAGA:

[1> PRZEPUSTNICE O WALKACH O SREDNICACH WIEKSZYCH OD 38.1 mm (1-1/2 cala) STOSUJE SIE PIERSCIENIE GRAFITOWE

llustracja 10. System dtawnic ENVIRO-SEAL
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Element 21* Uszczelka ptaska

. USZCZELNIENIE MIEKKIE METAL / PHOENIX 1ll MIEKKIE i METAL / PHOENIX 1lI
ZAWOR, CALE Standard i NACE Standard i NACE Do obstugi tlenu
Class 150
14 V125000X022 V125000X012 V125000X032
16 V125001X012 V125001X012 V125001X032
18 V125002X022 V125002X012 V125002X032
20 V124604X022 V124604X022 V124604X032
24 V124603X022 V124603X012 V124603X032
Class 300
14 V124604X022 V124604X012 V124604X032
16 V139033X022 V139033X012 V139033X032
18 V139502X022 V139502X012 V139502X032
20 V139619X022 V139619X012 V139619X032
24 V135138X022 V135138X012 V135138X032
1. Obejmuije Viton, gume nitrylowg, EPR, Neopren i PTFE
2. Obejmuje Viton, gume nitrylowg, EPR i Neopren

Element 24* tozysko oporowe

ZAWOR, CALE POTRZEBNA ILOSC PEEK 316 /MELONIT | BRAZ/MICROSEAL |PTFE / KOMPOZYT
Class 150
14 2 V159686X012 V169332X022 V169332X042 V169332X052
16 2 V159687X012 V168511X022 V168511X032 V168511X042
18 2 V159688X012 V131701X022 V131701X042 V131701X012
20 2 V159689X012 V111417X022 V111417X012 V111417X042
24 2 V159690X012 V127739X032 V127739X052 V127739X012
Class 300
14 2 V168180X012 V168530X022 V168530X042 V168530X052
16 2 V168181X012 V131681X022 V131681X042 V131681X012
18 2 V168182X012 V131702X022 V131702X042 V131702X012
20 2 V168183X012 V128345X022 V128345X042 V128345X012
24 2 V168184X012 V152839X012 V152839X042 V152839X052

POSI-SEAL, ENVIRO-SEAL, NOVEX, Phoenix Il i Fisher sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem
towarowym Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sa prze ich prawowitych wtascicieli. Produkt ten moze by¢ chroniony patentami: 4744572, 5535986,
5131666, 5129625 lub innymi w trakcie wydawania.

Informacje zawarte w tej publikacji maja charakter informacyjny i zostaly przedstawione w dobrej wierze, ze sa prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie moga stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzadzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.
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Emerson Process Management
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