Instrukcja obstugi
Druk 5338
Sierpien 2002

Przepustnica A11

Precyzyjne przepustnice POSI-SEAL typ A11
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Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalacji,
konserwacji i czes$ci zamiennych przepustnic (zaworéw
motylkowych) typ A11 (patrz ilustracja 1) o klasach
wytrzymatosciowych ANSI Class 150, 300, 600.
W przypadku przepustnic ANSI Class 900 i 1500 mozna
adaptowac informacje zawarte w niniejszej instrukcji.
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llustracja 1. Zawor A11

Szczegétowe informacje o sitownikach i wyposazeniu
dodatkowym mozna znalez¢ w oddzielnych instrukcjach
obstugi.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg
przepustnic typ A11 powinny by¢ (1) wykonywane tylko
przez pracownikéw posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje lub doswiadczenie w tym zakresie i (2) po
doktadnym zapoznaniu sig z niniejszg instrukcjg obstugi.
W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy
skontaktowac¢ sie z biurem Emerson Process
Management w celu ich wyjasnienia przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

Opis

Przepustnice typ A11 sg dostepne zaréwno w wers;ji
bezkotnierzowej i jednokotnierzowej, w réznym
wykonaniu materiatowym uszczelnien, korpusu zaworu
i elementow wewnetrznych. Zawory te charakteryzujgce
sie opatentowang konstrukcjg uszczelnienia mogg byc¢
stosowane w szerokiej gamie wymagajgcych aplikaciji.
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Tabela 1. Dane techniczne

Dostepne konfiguracje

Wielkos$¢ przepustnicy: m 3, m 4, m 6, m 8, m 10,
m 12, m 14, = 16, m 18, m 20 i m 24 ANSI Class
600 orazm 30, m 36, m 42, i m 48 cali ANSI Class
150 i 300.

Korpus przepustnicy: Bezkotnierzowy lub
jednokotnierzowy zgodny z ANSI Class = 150/150,
m 150, m 300, m 600, m 900 i m 1500.

Maksymalne cisnienie wlotowe

Zgodne z odpowiednimi normami wytrzymatosci
cisnieniowo-temperaturowej ANSI ASME B16.34,
jesli normy te nie sg ograniczone przez mozliwosci
temperaturowej materiatu

Materialy konstrukcyjne
Patrz biuletyn 21.1:A11

Obroét dysku

Zgodny z ruchem wskazéwek zegara powoduje
zamknigcie przepustnicy

Klasyfikacja korpusu przepustnicy

Wymiary do zabudowy przepustnic typ A11 sg
zgodne z normami MSS SP-68 i APl 609. Korpusy
zaworow zostaty zaprojektowane do montazu
miedzy standardowymi kotnierzami: dla zaworow

o wielkosci od 3 do 24 cali: ANSI B16.5;

dla zaworow o wielkosci wiekszej od 24 cali: MSS
SP-44 lub API 605 zgodnie z zamdwieniem.

Dopuszczalne temperatury dla uszczelnien

Uszczelnienie PTFE (standard): Uszczelnienie
z PTFE dla zakresu temperatur od —62 do 232°C.

Uszczelnienie Phoenix Ill: Uszczelnienie Phoenix
[l dla zakresu temperatur od —73 do 232°C.

Uszczelnienie wysokotemperaturowe:
Standardowe metalowe lub NOVEX do 820°C
Opcjonalne 17-4PH H1150M do 454°C

Uszczelnienie kriogeniczne:
CTFE (KEL-F): -254 do 149°C
NOVEX: —254 do 260°C

Przyblizone masy
Patrz tabele 2 3

Dostepne typy sitownikow

Reczne sitowniki z blokowaniem dzwigni, reczne
sitowniki przektadniowe, sitowniki pneumatyczne
z powrotem wymuszanym sprezyng, sitowniki
pneumatyczne dwustronnego dziatania i sitowniki
elektryczne

Uszczelnienie ENVIRO-SEAL

Opcjonalne systemy dfawnic m PTFE lub

m grafitowych zapewniajg szczelno$¢, mate tarcie
i niskg emisje zanieczyszczen (patrz ilustracja 7).
Szczegobtowe informacje mozna znalez¢

w biuletynie Systemy dtawnic ENVIRO-SEAL
59.3:041. W przypadku wiekszych Srednic nalezy
skontaktowac sie z producentem; mogg one
wymagac specjalnych korpuséw zawordw.

Tabela 2. Przyblizone masy przepustnic o wielkosci od 30 do 72 cali

WIELKOSC ZAWORU, CLASS 150

CLASS 150/150 CLASS 300

Bezkotnierzowy \ Jednokotnierzowy Bezkotnierzowy | Jednokotnierzowy Bezkotnierzowy Jednokotnierzowy
kg
30 528 736 365 525 952 1406
36 806 1120 626 897 1315 1989
42 1302 1550 1100 1328 2263 2726
48 1904 2248 1604 1907 3056 4177
54 2197 2790 2150 2893 -— -
60 O] M 2417 3267 - -
66 U] W) 3903 5117 —— ——
72 ) ) (1) 1) R ___
funty
30 1164 1623 805 1157 2100 3100
36 1778 2470 1380 1978 2900 4385
42 2871 3418 2425 2928 4989 6009
48 4198 4955 3537 4204 6737 9209
54 4844 6151 4747 6379 - -

5329
8604
(1)

1. Skonsultowa¢ sie z producentem.




Instrukcja obstugi
Druk 5338
Sierpien 2002

Przepustnica A11

Tabela 3. Przyblizone masy przepustnic o wielkosci

od 3 do 24 cali
WIELKOSC ZAWORU, CLASS 600
CALE Bezkotnierzowy | Jednokotnierzowy
kg
3 9 15
4 10 24
6 25 48
8 52 83
10 113 163
12 153 209
14 186 254
16 274 349
18 361 481
20 526 671
24 669 880
funty
3 20 32
4 23 52
6 54 106
8 115 183
10 249 360
12 337 460
14 410 560
16 605 770
18 796 1060
20 1160 1480
24 1475 1940

Dane techniczne

Dane techniczne podano w tabeli 1, dane techniczne dla
konkretnego zaworu sg wybite na tabliczce znamionowej
dotfgczonej do przepustnicy.

Instalacja

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary zabezpieczajace.

Nalezy zawsze upewnié¢ sie, czy nie jest
konieczne zastosowanie dodatkowych
srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony przed
medium procesowym.

Uwaga

Przy instalacji zaworu po dtugotrwatym
sktadowaniu, nalezy co najmniej
dziesieciokrotnie otworzyé¢ i zamknaé
przepustnice w celu uaktywnienia
uszczelnienia dynamicznego.

Zaleca sie skontaktowanie z biurem firmy Emerson
Process Management, jesli przepustnica ma by¢
sktadowana lub planowane jest jej przekazanie do
eksploatacji po dtugim czasie sktadowania.

Regulacja wytacznikéw krancowych
OSTRZEZENIE

Gdy przepustnice wspotpracujag z sitownikami
recznymi lub pneumatycznymi, to konieczna
jest regulacja wytacznikéw krancowych tak,
aby ogranicznik ruchu w korpusie zaworu nie
byt narazony na nacisk pochodzacy od
sitownika. Niezastosowanie sie¢ do zalecen
opisanych w niniejszej instrukcji moze
spowodowaé zniszczenie trzpienia
przepustnicy lub innych jej czesci.

Uwaga

Litera ,,S” jest widoczna na trzpieniu
i korpusie przepustnicy. Gdy dysk
przepustnicy jestzamkniety, to,,S” natrzpieniu
pokrywa sie z ,,S na korpusie.

1. Odnalez¢ wytgcznik krarncowy sitownika, ktory okresla
zamknietg pozycje dysku przepustnicy. Przy
wykonywaniu regulacji wytgcznika krancowego, upewnic
sie, ze dysk znajduje sie w odlegtosci od 0 do 0.76 mm
odwewnetrznego ogranicznika w korpusie przepustnicy.
Regulacja ta jest konieczna, aby upewnic sig, ze nacisk
wywotany dziataniem sitownika jest catkowicie
absorbowany przez wytgcznik kraricowy sitownika, a nie
przez ogranicznik w korpusie przepustnicy.

W przypadku sitownikéw bez wytgcznikéw krancowych,
muszg by¢ one w prawidtowy sposob zainstalowane,
aby zapobiec sytuacji, w ktérej sitownik dociska dysk
przepustnicy do ogranicznika ruchu w korpusie zaworu.

1. Montaz sitownikdw bez wytgcznikédw krancowych
nalezy rozpocza¢ od demontazu sitownika z zaworu.
Nastepnie ustawi¢ dysk przepustnicy w od 0 do 0.76 mm
od wewnetrznego ogranicznika w korpusie zaworu.

2. Przesung¢ sitownik do potozenia maksymalnego.
Utrzymaé sitownik w pozycji maksymalnej. Umiescic¢
zawor na sitowniku, zwracajgc uwage na to, aby nie
zmieni¢ potozenia pozycji dysku przepustnicy.

3. Zamontowa¢ sitownik na przepustnicy wykorzystujac
wiasciwe Sruby z podktadkami zabezpieczajgcymi.

4. Przed umieszczeniem zespotu przepustnica/sitownik
w linii technologicznej, kilkakrotnie przesterowac
przepustnice sprawdzajgc, czy dysk powraca do
prawidtowej pozyciji.
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Przygotowanie do instalaciji

Jesli przepustnica typ A11 jest wyposazona
w sitownik z pozycja bezpieczng otwarta,
to nalezy zdemontowaé¢ sitownik przed
instalacja zespotu przepustnica/sitownik lub
przetaczyé przepustnice do pozycji catkowicie
zamknietej. Nastepnie nalezy przedsiewziaé
wiasciwe kroki gwarantujace, ze sitownik nie
spowoduje otwarcia przepustnicy podczas
instalacji.

1. Jesli przepustnica i sitownik zostaty dostarczone
oddzielnie, lub jesli sitownik zostat zdemontowany
do sktadowania, regulacji wytgcznikéw krancowych lub
do konserwacji, to sitownik nalezy zamontowac¢ przed
instalacja zespotu przepustnica/sitownik w linii
technologicznej. Procedury montazuiregulacji sitownika
zostaty opisane w instrukcji obstugi siftownika.

2. Zdja¢ pokrywy zabezpieczajgce z przepustnicy i
sprawdzi¢, czy do wnetrza korpusu zaworu nie dostaty
sie ciata obce. Sprawdzi¢ rowniez, czy przewody rurowe
w instalacji w ktérej montowana bedzie przepustnica, sa
wolne od ciat obcych i zanieczyszczen, takich jak
pozostatosci po obréobce mechanicznej lub spawaniu,
mogacych zniszczyé powierzchnie uszczelniajgce
przepustnicy.

OSTRZEZENIE

Przepustnica typ A11 jest zaprojektowana
do wspotpracy z odpowiednimi przewodami
rurowymi typoszeregu ANSI Class. Przed
przekazaniem przepustnicy do eksploatacji
doktadnie sprawdzi¢, czy dysk moze obracaé
sie bez kolizji z przewodami rurowymi lub
kotnierzami procesowymi. Umiescié
przepustnice poosiowo, aby uchronic sie przed
kolizja dysku z kotnierzami procesowymi.

* Krawedzie obracajacego sie dysku dziataja
jak noze, ktére moga spowodowa¢é zranienie
personelu obstugi. Aby uchroni¢ sie przed
wypadkiem nalezy trzymac si¢ we wiasciwej
odlegtosci od obracajacego sie dysku.

e Dysk ulegnie zniszczeniu, jesli kotnierz
procesowy lub przewéd rurowy podtaczony
do zaworu znajdzie si¢ na drodze obrotu dysku.
Jesli kotnierz procesowy ma sSrednice
wewnetrzna mniejsza od okreslonej
w typoszeregu 80, to przed przekazaniem
przepustnicy do eksploatacji nalezy doktadnie
sprawdzi¢, czy dysk obraca sie swobodnie.

3. Wybraé uszczelke ptaskg odpowiednig do aplikacji.
W zaleznosci od medium i warunkéw pracy moga by¢ to
uszczelki Grafoil, spiralnie zwijane lub inne, zgodne
z normami ASME B16.5. Uwaga: uszczelki spiralnie
zwijane, przy prawidtowym scentrowaniu, pokrywajg
wiecej niz 60 procent powierzchni uszczelniajgcej na
pierscieniu dociskowym.

W przypadku uszczelek metalowych lub do zastosowan
kriogenicznych nalezy skontaktowac sie z biurem
Emerson Process Management.

4. W tabelach 4 i 5 podano wymagane ilosci i wielkosci
Srub kotnierzy. Kontynuowac procedure opisang ponize;.

Orientacja przepustnicy

Korpusy przepustnic typ A11 moga by¢ instalowane
z watkiem w dowolnej pozyciji: poziomej, pionowej lub
pod katem. Przy instalacji przepustnicy A11 nalezy
zastosowac sie do ponizszych zalecen.

*\W okreslonych warunkach (medium procesowe o duzej
koncentracji wtrgcen statych, zawiesiny abrazyjne lub
media polimeryzujace) doktadno$¢ dziatania przepustnicy
bedzie zwigkszona jesli zostanie zainstalowana z watkiem
ustawionym poziomo wzgledem rurociggu.

* Przepustnice jednokierunkowe muszg byc¢instalowane
tak, by wysokie cisnienie dziatato na tylng powierzchnie
dysku. Na korpusie przepustnicy znajduje sig tabliczka
ze strzatkg oznaczajgcg prawidtowy kierunek przeptywu
medium.

Opisywane w niniejszej instrukcji przepustnice
umozliwiajg przeptyw mediumw obu kierunkach w pozycji
otwartej. W pozycji zamknietej, wysokie cinienie powinno
by¢ przytozone do oznaczonej strony dysku, aby
zapewni¢ jak najwyzszg jako$¢ dziatania i dtugi czas
eksploataciji.

* Przepustnice przeznaczone do odciecia przeptywu
w obu kierunkach (dwukierunkowe) z migkkim gniazdem
lub Phoenix Ill, w normalnych warunkach pracy moga
(oczywiscie w r6znym czasie) by¢ poddawane dziataniu
cisnienia w obu kierunkach; wyzsze z cisnien powinno
by¢ podane na zalecang przez producenta strone dysku.
Jesli oba cisnienia sg réwne, to na zalecang przez
producenta strone dysku powinno zosta¢ podane
cisnienie, ktére dziata przez dtuzszy czas. Na korpusie
przepustnicy znajduje sie tabliczka ze strzatkag
oznaczajgcg prawidtowy kierunek przeptywu medium.

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczgcych
prawidtowej orientacji przepustnicy w konkretnej aplikaciji,
nalezy skontaktowaé sie z biurem Emerson Process
Management.
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Tabela 4. Dtugosci srub dwustronnych i srub mocujgcych do przepustnic bezkotnierzowych

ANSI Class 150 & Class 150/150
WIELKOSC ZAWORU, CALE 30 36 42 48
Liczba $rub dwustronnych 24 28 32 40
Liczba $rub mocujgcych 8 8 8 8
Wielkos¢ gwintu 1-1/4-8 1-12-8 1-1/2-8 1-1/2-8
A-dtugos¢ sruby dwustronnej, cale 15-1/2 18 20-3/4 22-3/4
B-dfugos$¢ sruby mocuijgcej, cale 4-1/2 5-1/4 6 6-1/2
ANSI Class 300
WIELKOSC ZAWORU, CALE 30 36 42 a8
Liczba $rub dwustronnych 24 28 28 28
Liczba $rub mocujacych 8 8 8 8
Wielko$¢ gwintu 1-3/4-8 2-8 1-5/8 -8 1-7/8 -8
A-dtugo$¢ $ruby dwustronnej, cale 21-1/2 24-1/4 26 32
B-dtugos¢ sruby mocujacej, cale 5-3/4 6-1/2 7-1/4 8
ANSI Class 600
WIELKOSC ZAWORU, CALE 3 4 6 8 10 12
Liczba $rub dwustronnych 8 8 12 12 12 16
Liczba $rub mocujgcych -—= - - —-—= 8 8
Wielko$¢ gwintu 3/4-10 7/8-9 1-8 1-1/8-8 1-1/4-8 1-1/4-8
A-dtugo$¢ $ruby dwustronnej, cale 7-1/4 8-1/2 10 11-1/2 13-1/2 14-3/4
B-dtugos$¢ Sruby mocujgcej, cale - -——= -——= -——= 4-1/4 4-1/2
WIELKOSC ZAWORU, CALE 14 16 18 20 24
Liczba $rub dwustronnych 15 16 16 20 20
Liczba $rub mocujacych 8 8 8 8 8
Wielko$¢ gwintu 1-3/8-8 1-1/2-8 1-5/8-8 1-5/8 -8 1-7/8 -8
A-dtugo$é sruby dwustronnej, cale 16 17-1/2 19 20-3/4 22-1/4
B-dtugosc¢ $ruby mocujacej, cale 4-1/2 5 5-1/2 5-3/4 6-1/4
Tabela 5. Dtugosci srub dwustronnych i sSrub mocujgcych do przepustnic jednokotnierzowych
ANSI Class 150 & Class 150/150
WIELKOSC ZAWORU, CALE 30 36 42 48
Liczba $rub mocujacych 56 64 72 88
Wielko$¢ gwintu 1-1/4-8 1-12-8 1-1/2-8 1-1/2-8
B-dtugos¢ sruby mocujacej, cale 4-1/2 5-1/4 6-1/4 6-1/2
ANSI Class 300
WIELKOSC ZAWORU, CALE 30 36 42 48
Liczba $rub mocujacych 56 64 64 64
Wielko$¢ gwintu 1-3/4-8 2-8 1-5/8 -8 1-7/8 -8
B-dtugos$¢ sruby mocujacej, cale 5-3/4 6-1/2 6 8-1/4
ANSI Class 600
WIELKOSC ZAWORU, CALE 3 4 6 8 10 12
Liczba $rub mocujgcych 16 16 24 24 32 40
Wielko$¢ gwintu 3/4-10 7/8-9 1-8 1-1/8-8 1-1/4-8 1-1/4-8
B-dtugos¢ sruby mocujacej, cale 2-1/2 3 3-1/2 4 4-1/4 4-1/2
WIELKOSC ZAWORU, CALE 14 16 18 20 24
Liczba $rub mocujgcych 40 40 40 48 48
Wielko$é gwintu 1-3/8-8 1-1/2-8 1-5/8 -8 1-5/8 -8 1-7/8-8
B—dtugosé $ruby mocujacej, cale 4-1/2 5 5-1/2 5-3/4 6-1/4
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llustracja 2. Wyglad srub dwustronnych

Instalacja przepustnicy

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary zabezpieczajace.

Jesli przepustnica jest instalowana
w warunkach przekraczajacych dopuszczalne
wartosci cisnien dla korpusu lub przytacza
kotnierzowego, to na skutek gwattownego
uwolnienia ci$nienia moze nastapi¢ powazne
zranienie os6b obstugujacych lub uszkodzenie
urzadzenia. W celu unikniecia takiej sytuacji
nalezy zawsze zainstalowaé¢ zawor
bezpieczenstwa zgodnie z lokalnymi
wymaganiami i dobrg praktyka inzynierska.

Nalezy zawsze upewnié¢ sige, czy nie jest
konieczne zastosowanie dodatkowych
srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony przed
medium procesowym.

Przy realizacji zamoéwienia konstrukcja
i materiaty konstrukcyjne przepustnicy
wybierane sa w taki sposéb, by spetnié
wymagania cisnieniowe, temperaturowe,
roznicy cisnien i regulacji przeptywu.
Odpowiedzialnos$¢ za bezpieczenstwo procesu
technologicznego i kompatybilnosé
materiatow konstrukcyjnych zaworuz medium
obstugiwanym spoczywa na kupujacym lub
uzytkowniku koncowym. Bez konsultacji
zprzedstawicielstwem firmy Emerson Process
Management nie wolno przekraczaé
dopuszczalnych wartosci parametrow, gdyz
wytrzymatosé cisnieniowa korpusu i zespotu
gnhiazdo-zawieradio jest ograniczona.

Firma Emerson Process Management nie
bierze odpowiedzialnosci za dobér,
zastosowanie lub obstuge ich produktéw.
Catkowita odpowiedzialno$é za dobor,
zastosowanie i obstuge produktéw firmy
Emerson spada na kupujacego Ilub
uzytkownika koncowego.

W przypadku przepustnic bezkotnierzowych:

1. Patrz ilustracja 3. W pierwszej kolejnosci nalezy
zainstalowa¢ dolne s$ruby kotnierza, aby utworzy¢
wspornik do przepustnicy.

2. Ustawié przepustnice zgodnie z wymaganiami
konkretnej aplikacji. Upewni¢ sie, ze przepustnica
umieszczona jest w rurociggu tak, ze medium wptywa
zwtasciwej strony. Nastepnie zainstalowac przepustnice
i uszczelki ptaskie miedzy kotnierzami na wsporniku
utworzonym przez Sruby.

3. Zainstalowaé pozostate sruby kotnierza upewniajac
sie, ze uszczelki ustawione sg centralnie na powierzchni
uszczelniajacej kotnierza i korpusu przepustnicy.

4. Dokreci¢ Sruby kotnierzowe w sposéb krzyzowy
momentem sity rownym 1/4 koricowego momentu
dokrecajacego. Powtorzyé procedure dokrecania
kilkakrotnie, za kazdym razem zwigkszajac moment sit
dokrecajacych o 1/4 momentu koricowego. Po dokreceniu
momentem koncowym, dokreci¢ jeszcze raz kazdg ze
Srub kotnierzowych.

W przypadku przepustnic jednokotnierzowych:

1. Umiesci¢ przepustnice miedzy kotnierzami. Zostawic
miejsce na wiozenie uszczelek ptaskich; W pierwszej
kolejnoéci nalezy zainstalowac¢ dolne Sruby kotnierza.

2. Zainstalowac uszczelki ptaskie i ustawic przepustnice
i w prawidtowej pozycji wzgledem uszczelek.

3. Zainstalowac¢ pozostate Sruby kotnierza.

4. Dokreci¢ $ruby kotnierzowe w sposéb krzyzowy
momentem sity rownym 1/4 koricowego momentu
dokrecajgcego. Powtdrzy¢ procedure dokrecania
kilkakrotnie, za kazdym razem zwigkszajac moment sit
dokrecajacych o 1/4 momentu koncowego. Po dokreceniu
momentem koncowym, dokreci¢ jeszcze raz kazda ze
Srub kotnierzowych.
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ZAWOR W POZYCJI ZAMKNIETEJ
PODCZAS INSTALACJI (LUB
DEMONTAZU) W CELU ZABEZPIECZENIA
POWIERZCHNI USZCZELNIAJACEJ
DYSKU. WALEK POZIOMO

KOLNIERZE PROCESOWE:
USZCZELKI KOLNIERZY: ODSUNIET EN ATYLE, BY UMOZLIWIC
SPRAWDZIC, CZY USTAWIONE UMIESZCZENIE ZAWORU
SA CENTRALNIE WZGLEDEM | USZGZLEK
ZAWORU | INSTALACJI - =

B e

DOLNE SRUBY MOCUJACE
QM&*“ TWORZA PODPARCIE

DO ZAWORU PODCZAS
INSTALACJI

p U
SRUBY KOLNIERZY
@ V DORKECONE NAPRZEMIENNIE

ABY UNIKNAC PRZECIEKU

llustracja 3. Procedura prawidtowej instalacji

Podktadki oporowe

W przepustnicach o wielko$ci 10 cali i wigkszej (ANSI
Class 150), 8 calii wigkszej (ANSI Class 300) oraz 8 cali
i wiekszej (ANSI Class 600) wykorzystywane sg dwie
podkfadki oporowe. Podktadkite znajduja sie w obszarze
gornegoidolnegotozyska przepustnicy. Podktadki muszg
zostac zainstalowane przed instalacjg dysku w korpusie
przepustnicy.

Regulacja dtawnicy i uziemienie watka

OSTRZEZENIE

Nieszczelnos¢ diawnicy moze byé przyczyna
zranienia oséb personelu. Przed dostawa
dtawnica jest zaciskana, jednakze po
zainstalowaniu moze wymaga¢ dodatkowych
regulacji w celu dostosowania do konkretnych
warunkéw pracy. Nalezy zawsze upewni¢ sie,

czy nie jest konieczne zastosowanie
dodatkowych srodkéw bezpieczenstwa dla
ochrony przed medium procesowym.

1. W przypadku dtawnic PTFE lub grafitowych:
Dokreci¢ nakretki doszczelniacza standardowej dtawnicy
tylko na tyle mocno, by nie dochodzito do wycieku
medium. Nadmierne dokrecenie powoduje przyspieszone
zuzycie dtawnicy oraz moze by¢ zrédtem duzych sit
tarcia dziatajgcych na watek przepustnicy.

2. W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL: Przepustnice
te nie wymagajg wstepnej regulacji. Szczegdtowy opis
procedury napraw i regulacji dtawnic ENVIRO-SEAL
mozna znalez¢é w Instrukcji obstugi dtawnic ENVIRO-
SEAL, druk 5305.

3. W przypadku atmosfery zagrozonej wybuchem
lub przy obstudze tlenu, zapoznaé¢ sie szczegdtowo
z kolejnymi ostrzezeniami i zainstalowac¢ zesp6t paska
uziemienia opisany ponizej, jesli przepustnica pracuje w
atmosferze wybuchowe;.
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llustracja 4.Opcjonalny zestaw paska uziemienia taczacego
watek z korpusem

OSTRZEZENIE

Po zainstalowaniu przepustnicy w rurociaggu
watek nie jest prawidtowo uziemiony, jesli nie
jest potaczony elektrycznie z korpusem
przepustnicy. W wyniku wybuchu
spowodowanego przez wytadowanie
tadunkéw elektrostatycznych z elementéow
przepustnicy, w przypadku obstugi mediéow
palnych lub w atmosferze zagrozonej
wybuchem, moze nastapié zranienie personelu
i uszkodzenie lub zniszczenie urzadzen.
Jesli przepustnica zainstalowana jest
w obszarze zagrozonym wybuchem, to nalezy
potaczy¢ elektrycznie watek z jej korpusem.

Uwaga

Standardowe dtawnice w przepustnicach A11
skladaja sie z pierscieni uszczelniajacych
catkowicie przewodzacych (dtawnice
grafitowe) lub przewodzacych czesciowo
(wypetniany grafitem adapter z PTFE
w dtawnicach z PTFE z pierscieniami typu V
lub grafitowo-kompozytowy pierscien
uszczelniajgcy w dtawnicach PTFE/kompozyt)
majacych nacelu elektryczne potgczenie watka
z korpusem przepustnicy przy instalacji
w obszarach zagrozonych wybuchem. Przy
obstudze tlenu i mediow wybuchowych, tam
gdzie standardowa dfawnica nie zapewnia
wystarczajgcego potaczenia elektrycznego
watka z korpusem nalezy wykona¢ dodatkowe
potaczenie z wykorzystaniem paska, opisane
w nastepnych krokach.

4. Dotgczy¢ dodatkowy pasek uziemiajgcy (element
131, ilustracja 4) przy pomocy obejmy (element 130,
ilustracja 4).

5. Drugi koniec paska przymocowac pod $rubg kotnierza
przepustnicy.

6. Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w rozdziale
ponizej.

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektore cze$ciulegajg normalnemu
zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany. Czestotliwo$¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od
warunkow eksploatacii.

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego, co moze spowodowac
zranienie osob obstugujacych. Przed
przystapieniem do prac obstugowych nalezy:

e Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewnic¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé przepustnicy.

e Wykorzystac obejscie lub catkowicie odcigé
zawor od cisnienia procesowego. Uwolnié
cisnienie i spusci¢ medium procesowe z obu
stron przepustnicy.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

e W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary zabezpieczajgce.

e Difawnica zaworu moze zawiera¢ medium
procesowe pod ci$nieniem, nawet w przypadku
wymontowania przepustnicy z instalacji
procesowej. Medium procesowe moze zostaé
wyrzucone pod ciSnieniem podczas
demontazu elementow dtawnicy lub pierscieni
uszczelniajacych.

* Nalezy zawsze upewni¢ sig, czy nie jest
konieczne zastosowanie dodatkowych
srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony przed
medium procesowym.
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Gdy przepustnice wspétpracuja z sitownikami,
to konieczna jest regulacja wytacznikéw
krancowych (lub sitownika w przypadku
sitownikow bez regulowanych wytacznikéw
krancowych) tak, aby ogranicznik ruchu
w korpusie przepustnicy nie byt narazony na
nacisk pochodzacy od sitownika.
Niezastosowanie si¢ do zalecen opisanych w
niniejszej instrukcji moze spowodowacé
zniszczenie trzpienia przepustnicy,
przepustnicy lub innych jej czesci.

Demontaz przepustnicy

W przypadku naprawy w warunkach polowych, konieczne
jest wyjecie przepustnicy z rurociggu.

1. Stosujagc procedury opisane w powyzszych
ostrzezeniach, poluzowac sruby kotnierzowe mocujgce
przepustnice. Upewni€ sig, ze przepustnica nie wysunie
sie lub przekreci podczas odkrecania i demontazu Srub.

Dysk przepustnicy moze ulec uszkodzeniu,
jesli podczas demontazu przepustnicy
zrurociggu dyskbedzie znajdowat sie w pozyciji
otwartej. Jesli jest konieczne, to przed
demontazem przepustnicy z rurociggu nalezy
przesterowaé sitownik, aby dysk znalazt sie
w pozycji zamkniete;j.

2. Przed wyjeciem przepustnicy z rurociggu nalezy
sprawdzi¢, czy dysk jest ustawiony w pozycji zamkniete;.
Patrz ilustracja 3. Obrécic trzpien przepustnicy zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara do momentu, gdy dysk
zetknie sie z wewnetrznym ogranicznikiem lub
wytgcznikiem krancowym sitownika (jesli jest
zainstalowany). Litera ,S” wybita na trzpieniu powinna
sie pokry¢ z ,S” na korpusie przepustnicy.

3. Po demontazu zaworu z rurociggu nalezy go
przetransportowa¢ do wtasciwego warsztatu.
Zdemontowac sitownik z przepustnicy.

Konserwacja dtawnicy

Przepustnica typ A11 zostata zaprojektowana tak,
by wymiana dtawnicy mogta by¢é wykonana bez
koniecznosci demontazu przepustnicy z instalacji
procesowej. Mozliwe konfiguracje dtawnic przedstawiono
na ilustracji 8, numery elementéw zgodne sg
z oznaczeniami na ilustracji 9.

OSTRZEZENIE

Dtawnica powinna by¢ dokrecona tylko takim
momentem sity, kitéry zabezpiecza przed
nieszczelnoscia. Zbyt silne dokrecenie
spowoduje nadmierne zuzycie dtawnicy oraz
moze zwigkszenie momentu sit tarcia.

W wigkszo$ci przypadkow, nieszczelno$¢ dtawnicy moze
by¢ usunieta przez dokrecenie nakretek szesciokatnych
znajdujgcych sie powyzejdoszczelniacza dtawnicy, przy
przepustnicy zainstalowanej w rurociggu. Jesli przeciek
nie ustepuje, to konieczna jest wymiana dtawnicy.

1. Przed odkreceniem dowolnej czesci przepustnicy
nalezy upewnic sig, ze z instalacji procesowej zostato
uwolnione cisnienie. Nastepnie odkreci¢ nakretki dtawnicy
(element 15), zdjg¢ doszczelniacz dtawnicy (element
14) i dfawik dtawnicy (element 13). W tym momencie
uzyskuije sie dostep do dtawnicy (element 11).

2. Przy uzyciu ekstraktora do dtawnic wyja¢ dtawnice.
Wkreci¢ spiralng koncéwke ekstraktora w pierwszy
pierscien dtawnicy i wyjg¢ go. Powtorzyé procedure do
usuniecia wszystkich elementéw dtawnicy.

OSTRZEZENIE

Podczas czyszczeniawnetrza komory dtawnicy
zachowaé szczegodlna ostroznosé.
Zarysowania trzpienia przepustnicy (element
9) lub wewnetrznej powierzchni komory
dtawnicy moga by¢ przyczynanieszczelnosci.

3. Przed instalacja nowej dtawnicy konieczne jest
oczyszczenie wewnetrznejpowierzchnikomory dtawnicy.

4. Zainstalowa¢ nowa dtawnice wktadajgc pojedynczo
pierscienie dtawnicy, wykorzystujgc dtawik do wciskania
pierécieni do wewnatrz. Jesli uzywane sg pierscienie
dzielone, to rozcigcia muszg by¢ przesuniete miedzy
sobg 0 90°.

5. Zainstalowac dtawik idoszczelniacz, zatozy¢idokrecic
nakretki.

Pierscienie rozstawcze

Przepustnice wyposazone sg w pierscienie rozstawcze
tylko wowczas, gdy maja przytgcze do ptukania lub
przytacze do smarowania. PierScienie rozstawcze
znajdujg sie w dolnej czesci dtawnicy lub w jej Srodkowe;j
czesci, tak jak pokazano na ilustracji 7.

Przytacza do smarowania i ptukania

Przytgcza te znajdujg sie w dolnym pierscieniu
dociskowym uszczelki i w obszarze dtawnicy
przepustnicy. Standardowe gwinty to 1/8” NPT lub 1/4”
NPT.
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llustracja 5. Uszczelnienia

Konserwacja uszczelnienia

1. Po wyjeciu przepustnicy z instalacji procesowe i
zdjeciu sitownika nalezy obrdci¢ trzpieh przepustnicy
(element 9) w kierunki przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara do momentu, gdy dysk wykona obrét o 180°.
Nalezy zwrdci¢ uwage, aby litera ,S” wybita na trzpieniu
znalazta sie 0 180° od ,S” na korpusie przepustnicy.

2. Umiesci¢ przepustnice na ptaskim stole warsztatowym
w bezpiecznej pozycji pierscieniem dociskowym (element
5) i Srubami pierscienia dociskowego (element 6) do
gory. Przepustnice podeprzecizablokowac we wtasciwy
spos6éb. Wykreci¢ wszystkie Sruby pierscienia
dociskowego.

3. Wyjaé pierscien dociskowy wkrecajgc sruby pierscienia
dociskowego w dwa otwory zaslepione w pierécieniu
dociskowym. Przy uzyciu wtadciwych narzedzi powoli
wkreca¢ Sruby do momentu wyjecia pierscienia
dociskowego z korpusu przepustnicy.

4. Rozne typy przepustnic majg rézne konstrukcje
uszczelnien i poszczegdlnych elementéw. Wyboru
wiasciwego uszczelnienia nalezy wykonac na podstawie
ilustracji 5. Wtozy¢ odpowiednie narzedzie pod gérna
krawedz uszczelnieniaiostroznie wypchna¢ je z korpusu.
Zwroci¢ uwage, aby nie zniszczy¢ uszczelnieniaiobszaru
wyciecia typu T w korpusie przepustnicy. Po wyjeciu
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uszczelnienia nalezy oczysci¢ obszar wyciecia typu T,
pierscien dociskowy, i jesli zachodzi koniecznosc,
to wypolerowac lekko dysk przy uzyciu delikatnej wetny
stalowej lub innego odpowiedniego materiatu.

Instalacja uszczelnienia miekkiego

1. Przygotowac nowy pierscien uszczelnienia (element
2) i zaobserwowac jego ksztatt. Pierécien ma z jednej
strony wiekszg Srednice, tak jak przedstawiono na
ilustracji 6. Na zewnetrznej powierzchni pierscienia
znajduje sie jedno szerokie wgtebienie.

Przed instalacjg pierscienia uszczelnienia wewnatrz
korpusu przepustnicy nalezy umiesci¢ pierscien
uszczelniajgcy (element 3) wewnatrz wgtebienia
na zewnetrznej powierzchni uszczelnienia.

2. Zespotuszczelnienia z pierscieniem uszczelniajgcym
nalezy zainstalowa¢ w przepustnicy. Szersza czesé
uszczelnienia musi by¢ umieszczona w wycieciu typu T
w Korpusie przepustnicy, tak jak pokazano na ilustracji6.
Wocisng¢ szerszg cze$¢ uszczelnienia w wyztobienie
typu T przy uzyciu tepego narzedzia.

3. Ostroznie wciska¢ pierscien uszczelniajgcy
wwyztobienie w korpusie przepustnicy, az uszczelnienie
i pierscien uszczelniajgcy zostang catkowicie umocowane
w wycieciu T w korpusie zaworu.
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llustracja 6. Typowy pierscieri uszczelnienia (przekroj)

4. Po prawidtowym umieszczeniu uszczelnienia zatozy¢
pierécien dociskowy i wkreci¢ $ruby. Sruby mocujgce
wkreci¢ natyle, by wyeliminowac ruch pionowy pierscienia
dociskowego. Koncowka tepego narzedzia ostroznie
wcisngé warge pierécienia uszczelniajacego pod
pierscien dociskowy.

5. Po wcisnieciu pierécienia uszczelnienia pod pierécien
dociskowy dokrecic¢ $ruby zgodnie zwtasciwg procedurg.
Recznie obrdcié trzpien przepustnicy w kierunku ruchu
wskazowek zegara o 180°, tak by dysk powréci¢ do
pozycji zamknietej i docisnietej do ogranicznika ruchu.

6. W tej pozycji mozna wykonaé koncowe dokrecenie
Srub pierscienia dociskowego. Momenty sit
dokrecajgcych podano w tabeli 6. Po dokreceniu $rub
uszczelnienie jest prawidtowo zainstalowane
i przepustnica moze zosta¢ zainstalowana w rurociggu
lub sktadowana.

Instalacja uszczelnienia metalowego
i Phoenix Il

Instalacja uszczelnienia metalowego

Przygotowac nowy pierscien uszczelnienia (element 2)
i zaobserwowac jego ksztatt. Pierscien ma z jednej
strony wigkszg $rednice, tak jak przedstawiono na
ilustracji 6. Na zewnetrznej powierzchni pierscienia
znajduje sie jedno szerokie wgtebienie.

Szersza czes$¢ pierscienia uszczelnienia (element 2)
musi by¢ umieszczona w wycieciu typu T w Kkorpusie
przepustnicy, tak jak pokazano na ilustracji 6.
Uszczelnienie metalowe bez uszczelniajgcego
pierécienia dociskowego natychmiast znajdzie sie w
poprawnym potozeniu. Uszczelnienie metalowe z
uszczelniajgcym pierscieniem dociskowym (element 3)
musi by¢ zainstalowane zgodnie z instrukcjami podanymi
ponizej dla uszczelnienia Phoenix Il z dociskowym
pierscieniem uszczelniajgcym.

WIEKSZA
SREDNICA
ZEWNETRZNA
(ELEMENT 5)

llustracja 7. Typowa instalacja uszczelnienia

Instalacja uszczelnienia metalowego

1. Przygotowac nowy pierscien uszczelnienia (element
2) i zaobserwowac jego ksztatt. Pierscien ma z jednej
strony wiekszg $rednice, tak jak przedstawiono na
ilustracji 6. Na zewnetrznej powierzchni pierscienia
znajduje sie jedno szerokie wgtebienie.

Szersza cze$C pierscienia uszczelnienia (element 2)
musi by¢ umieszczona w wycieciu typu T w korpusie
przepustnicy, tak jak pokazano na ilustracji 7.
Uszczelnienie Phoenix Il bez uszczelniajgcego
pierscienia dociskowego natychmiast znajdzie sie¢ w
poprawnym potozeniu. Jesli uszczelnienie Phoenix IlI
wyposazone jest w uszczelniajgcy pierscien dociskowy,
tomusion by¢ zainstalowany po umieszczeniu pierscienia
uszczelnienia w korpusie przepustnicy przy uzyciu tepo
zakonczonego wkretaka. Nie naciska¢ bezposrednio na
gniazdo metalowe wkretakiem lub narzedziem do
instalacji uszczelnienia. Naciska¢ tylko pierscien
uszczelniajacy.

2. Po catkowitym wcisnieciu pierscienia uszczelnienia w
wyciecie typu T w korpusie przepustnicy, umiescic¢
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pierscien uszczelniajgcy miedzy korpusem a pierscieniem
uszczelnienia. Przy uzyciu narzedzia do instalacji
uszczelnieh nacisnaé pierscien uszczelniajgcy i wcisngé
go ostroznie w wyciecie typu T miedzy korpusem a
uszczelnieniem. Uwaga: W przypadku duzych
przepustnic, zaleca sig,aby jedna osoba przytrzymywata
pierscien uszczelnienia podczas wciskania pierscienia
uszczelniajacego w wyciecie typu T.

3. Po poprawnym zainstalowaniu pierécienia
uszczelnienia i dociskowego pierscienia
uszczelniajagcego w korpusie przepustnicy mozna
zainstalowac uszczelke ptaska pierscienia dociskowego.

Uwaga

Uszczelka ptaska pierscienia dociskowego
wykonana jest z cienkiego grafitu. Nalezy
obchodzi¢ sie z nig ostroznie, aby jej nie
zniszczy¢. Przed instalacja wybié jeden otwor
pod Srube, dla umozliwienia poprawnego
ustawienia uszczelki.

4. Zatozy¢ pierscien dociskowy i ustawi¢ go tak,
by otwory w pierécieniu dociskowym pokryty sie
z otworami w korpusie przepustnicy. Wkreci¢ pierwszg
Srube przez wczedniej wykonany otwor. Inne $ruby
pierécienia dociskowego nalezy przepchngé przez
uszczelke grafitowg i wkreci¢ w korpus przepustnicy.

5. Sruby mocuijgce pierécienia dociskowego wkrecié na
tyle, by wyeliminowaé ruch pionowy pierscienia
dociskowego. Nie dokrecac srub.

OSTRZEZENIE

Upadek lub przewrécenie sie duzej
przepustnicy moze spowodowaé zranienie
personelu i zniszczenie urzadzenia. Duze
przepustnice musza by¢é prawidiowo
zamocowane podczas prowadzenia prac
obstugowych.

6. Aby wykonac ten krok nalezy umiescic¢ przepustnice
pionowo. Umocowacé przepustnice w sposdb odpowiedni
do jej wielkosci.

Uwaga

Jesli stosuje sie imadio lub inne zaciski,
to upewni¢ sie, ze nie obejmuja one
powierzchni uszczelniajgcej kotnierza korpus
przepustnicy.

7. Recznie obréci¢ trzpien przepustnicy w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdwek zegara tak, by dysk
dotknat uszczelnienia.

8. Uderzy¢ dysk gumowym miotkiem, aby docisngé go
do wewnetrznego ogranicznika ruchu. Po uzyskaniu
kontaktu dysku z ogranicznikiem recznie obréci¢ dysk w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do
pozycji otwartej 90°. Powtdrzy¢ kroki 7 i 8 trzy razy.
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9. Po wykonaniu powyzszych czynnosci mozliwe jest
koricowe dokrecenie Srub pierscienia dociskowego.
Momenty sit dokrecajgcych podano w tabeli 6. Po
dokreceniu $rub uszczelnienie jest prawidtowo
zainstalowane i przepustnica moze zostac zainstalowana
w rurociggu lub sktadowana.

Instalacja uszczelnienia kriogenicznego

1. Przygotowac nowy pierscien uszczelnienia (element
2) i zaobserwowac jego ksztatt. Pierécien ma z jednej
strony wiekszg Srednice, tak jak przedstawiono na
ilustracji 6. Na zewnetrznej powierzchni pierscienia
znajduje sie jedno szerokie wgtebienie.

W przypadku uszczelnienia Kel-F z aluminiowymi
pierscieniami dociskowymi: Przygotowa¢ nowe
pierscieniu typu V. Nalezy zauwazy¢, ze pierscien typu
V ma $rednice podobng do pierscienia uszczelnienia.
Umiescic pierscientypuV szerszg Srednicg na pierscieniu
gniazda. Upewni¢ sig, ze wigksze Srednice obu pierscieni
znajdujg sie od dotu.

2. Dla wszystkich typow: Szersza czes¢ pierscienia
uszczelnienia (lub pierscienia uszczelnieniaipierscienia
typu V) musi by¢ umieszczona w wycieciu typu T
w korpusie przepustnicy. Pierscien uszczelnienia z lub
bez pierscienia dociskowego znajdzie si¢ we wtasciwym
potozeniu.

3. Po poprawnym zainstalowaniu pierscienia
uszczelnienia (lub pierscienia uszczelniajgcego i
pierscienia typu V) w korpusie przepustnicy mozna
zainstalowac uszczelke ptaska pierscienia dociskowego.

Uwaga

Uszczelka ptaska pierscienia dociskowego
wykonana jest z cienkiego grafitu. Nalezy
obchodzi¢ sie z nig ostroznie, aby jej nie
zniszczy¢. Przed instalacja wybi¢ jeden otwor
pod Srube, dla umozliwienia poprawnego
ustawienia uszczelki.

4. Zatozy¢ pierscien dociskowy i ustawi¢ go tak, by
otwory w pierscieniu dociskowym pokryty sie z otworami
w korpusie przepustnicy. Wkrecic pierwsza Srube przez
wczesniej wykonany otwor. Inne Sruby pierscienia
dociskowego nalezy przepchnaé przez uszczelke
grafitowa i wkreci¢ w korpus przepustnicy.

5. Sruby mocujgce pierscienia dociskowego wkrecié na
tyle, by wyeliminowa¢ ruch pionowy pierscienia
dociskowego. Nie dokrecac Srub.

i\ OSTRZEZENIE

Upadek Ilub przewrécenie sie duzej
przepustnicy moze spowodowaé zranienie
personelu i zniszczenie urzadzenia. Duze
przepustnice musza by¢é prawidiowo
zamocowane podczas prowadzenia prac
obstugowych.
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llustracja 8. Konfiguracje dfawnic

6. Aby wykonac ten krok nalezy umiesci¢ przepustnice
pionowo. Umocowac przepustnice w sposob odpowiedni
do jej wielkosci.

Uwaga

Jesli stosuje sie imadio lub inne narzedzia
zaciskowe, to upewni¢ sie, ze nie obejmuja
one powierzchni uszczelniajacej kotnierza
korpus przepustnicy.

7. Recznie obrdci¢ trzpien przepustnicy w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara tak, by dysk
dotknat uszczelnienia.

8. Uderzy¢ dysk gumowym miotkiem, aby docisnaé¢ go
do wewnetrznego ogranicznika ruchu. Po uzyskaniu
kontaktu dysku z ogranicznikiem recznie obréci¢ dysk w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do
pozycji otwartej 90°. Powtérzy¢ kroki 7 i 8 trzy razy.

9. Po wykonaniu powyzszych czynnosci mozliwe jest
koncowe dokrecenie $rub pierScienia dociskowego.
Momenty sit dokrecajgcych podano w tabeli 6. Po
dokreceniu Srub uszczelnienie jest prawidtowo

zainstalowane i przepustnicamoze zostac zainstalowana
w rurociggu lub sktadowana.

Konserwacja zespotu trzpien/kotek dysku
Demontaz zespotu trzpien/kotek dysku

1. Obrdci¢ dysk (element8) 0 180° w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazdwek zegara od pozycji catkowicie
zamkniete;.

2. Umiesci¢ otwartg przepustnice na ptaskim stole
warsztatowym w bezpiecznej pozycji pierscieniem
dociskowym (element 6) do gory. Przepustnice podeprze¢
i zablokowac¢ we wtasciwy sposob, aby znajdowata sie w
stabilnej pozycji po wyjeciu trzpienia.
Uwaga
Dysk musi by¢ wyjety od strony dolotowej
korpusu przepustnicy, ktéra jest strona
przeciwng do obszaru z wycieciem typu T.
Przepustnice umiescic tak, by dysk moégt by¢
tatwo zdemontowany po wyjeciu trzpienia.
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3. Kotki blokujgce dysku (element 10) wyjaé przy uzyciu
Sciggacza do kotkow. Wybraé sSciggacz o gwincie
pasujacym do gwintu kotkéw dysku.

4. Wkreci¢ koncéwke sciggacza w kotek tak gteboko, jak
to mozliwe. Wyciggna¢ kotek do gory ruchem
prostoliniowym. Powtdrzy¢ procedure dla pozostatych
kotkow.

Do wyciagniecia kotkbw mozna wykorzysta¢ rowniez
pretgwintowany z wtasciwym pierscieniem dystansowym
i nakretkg. Jesli wykorzystuje sie pret gwintowany, to
gwint preta musi by¢ zgodny z gwintem wewnetrznym
kotkdw mocujacych. Po wkreceniu w kotek pret powinien
wystawac kilkanascie centymetréw ponad powierzchnie
dysku.

5. Po wkreceniu pierscienia w kotek nasung¢ pierscien
dystansowy na pierscien i kotek. Nakreci¢ nakretke na
pierécienidokrecacjg. Przy dokrecaniu nakretkinaciskac
ona bedzie na pierscien dystansowy i dysk, az
zwigkszajgca sie sita spowoduje wyciggniecie kotka z
dysku.

6. Odkreci¢ nakretki dfawnicy (element 15).

7. Wyciagnac trzpien (element 9) rekg lub przy uzyciu
Sciggacza do kotkéw wkrecajac go w trzpien.

Uwaga

Przepustnice z trzpieniem dwuczesciowym
posiadaja pierscien dociskowy uszczelki,
ktory musibyé zdemontowany przed wyjeciem
dolnego trzpienia.

8. Nalezy pamietaé, ze dysk musi by¢ wyjety od strony
dolotowej przepustnicy. Nie nalezy probowaé wyjmowac
na site dysk od strony uszczelnienia zaworu. Moze to
spowodowaé powazne uszkodzenie dysku i obszaru
wyciecia typu T.

Po wyjeciu trzpienia mozna wyjaé dysk.
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Tabela 6. Momenty sit dokrecajgcych

Nominal Size | N inib -~
#10 2 =
1/4 9 81
5/16 19 167
3/8 33 295 .
7116 53 - 9
1/2 30 - 59
9/16 117 - 86
5/8 161 - 119
3/4 286 - 211
718 447 - 330
1 651 - 480
1-1/8 837 - 617

Instalacja zespotu trzpier/kotki dysku

Uwaga

Nowy dyski trzpienie tworzg pasowany zespét.
Przy wymianie dysku i trzpienia konieczna
jest wymiana catego zespotu.

W celuinstalacjinowego zespotu kotkow i dysku (element
10) nalezy wykonac opisang wyzej procedure w odwrotnej
kolejnosci.

Przed umieszczeniem dysku w korpusie przepustnicy
nalezy w sposdb prawidtowy scentrowac potozeniu gory
dysku i géry zaworu. W celu utatwienia okre$lenia
prawidtowej pozycji, na dysku wybita jest litera ,T".
Upewnic sig, ze otwory w trzpieniu pokrywajg sie
doktadnie z otworamiw dysku. Po zainstalowaniu kotkdw
w dysku, przy uzyciu punktaka lub podobnego narzedzia
nalezy rozbi¢ kotki w trzech punktach. Zapobiegnie to
wysunieciu sie kotkéw z dysku, ktére mogtoby nastgpic
wskutek wibracji dysku.

Pierscien dociskowy uszczelki ptaskiej

Jesli przepustnica ma trzpien dwuczesciowy, to nalezy
zainstalowac¢ zespot dociskowy uszczelki ptaskiej.
Uszczelka ptaska utrzymywana jest w prawidtowym
potozeniu przez cztery Sruby z tbami szesciokgtnymi i
podktadki blokujgce. Przy skfadaniu przepustnicy
koniecznajestinstalacjatejuszczelki. Przed dokreceniem
Srub upewni¢ sie, ze uszczelka umieszczona jest
centralnie wokét otworu trzpienia. Sruby dokrecié
naprzemiennie w sposéb krzyzowy. Prawidtowe wartosci
momentdéw sit dokrecajgcych podano w tabeli 6.
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Konserwacja tozysk
Wyjecie tozysk

Aby uzyskac dostep do tozysk (element 7) konieczne
jestwyjecie dysku i zespotu trzpienia (elementy 8, 9i 10)
z korpusu przepustnicy. Lozyska (element 7) moga by¢
wyjete przy uzyciu mosieznego wybijaka i ostroznego
wybijania. W przepustnicach bez dolnych pokryw, doine
tozysko wyjmuije sie przez jego uchwycenie i wyciggniecie
do gory. Przepustnice do zastosowan kriogenicznych
majg rowniez tozysko zewnetrzne pod dtawnica. Patrz
rozdziat dotyczgcy konserwacji dfawnicy.

Instalacja tozysk

Przed instalacjg tozysk, otwory, w ktérych montowane
sg fozyska powinny by¢ doktadnie oczyszczone.

Uwaga

Firma Emerson Process Management nie
bierze odpowiedzialnosci za dobér,
zastosowanie lub obstuge ich produktéw.
Catkowita odpowiedzialnos¢é za dobér,
zastosowanie i obstuge produktéw firmy
Emerson spada na kupujacego Ilub
uzytkownika koncowego.

Zamawianie czesci

Do kazdego zaworu przypisany jestnumer seryjny wybity
na tabliczce znamionowej. W korespondenciji z biurem
przedstawicielskim nalezy zawsze powotywac sie naten
numer. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy
zawsze podawac¢ petny 11 znakowy numer
zamoéwieniowy danej czesci z podanej nizej listy.

Czesci, ktére nie zostaty wyprodukowane przez firme
Fisher nie powinny by¢ w Zadnych okolicznosciach
wykorzystywane jako czesci zamienne. Zastosowanie
takich czesci moze wptyna¢ na jakos$¢ dziatania zaworu
i bezpieczenstwo pracy i obstugi.

Wykaz czesci zamiennych

Wszystkie wymienione elementy dla przepustnic o
wielkosci od 3 do 24 cali dotyczg tylko ANSI Class 600.
Dla przepustnic o wielkosci od 30 do 48 cali podano
numery dla ANSI Class 150/150, 150 lub 300.

Uwaga
Podane numery dotycza tylko zalecanych czesci zamiennych.

W celu uzyskania numeréw innych czesci nalezy skontaktowa¢ sie
z przedstawicielstwem firmy Emerson Process Management.

*Zalecane czes$ci zapasowe

Czesé Opis Numer czesci
1 Jesli zachodzi konieczno$é wymiany catego korpusu

przepustnicy, to przy zaméwieniu podaé¢ wielko$é zaworu,

numer seryjny i zgdane wykonanie materiatowe.

Skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielstwem

Emerson Process Management.

2 Pierécien dociskowy
7 Klucz (niepokazany)
6 cali V116663X012
8i10 cali V116663X012
12 cali V116197X012
30 36 cali Class 150/150 V171330X012
42 cale Class 150/150, 30, 36 i 48 cali
Class 150 30 cali 300 13B2601X012
36 cali Class 300 13B3422X012
42 cale Class 150 V148564X012
42 cale Class 300 V178488X012
8* Pierécien uszczelnienia patrz tabele
9 Pierscien dociskowy patrz tabele

10* tozysko

11*  tozysko oporowe (niepokazane)

12 Kotnierz dtawnicy

13 Doszczelniacz dtawnicy

14 Zestaw dtawnicy

15 Sruba dwustronna

16 Nakretka sze$ciokatna

17*  Uszczelka ptaska (pierscienia dociskowego)
do uszczelnienia metalowego i Phoenix IlI

patrz tabele
patrz tabele

patrz tabele

3 cale V163883X012
4 cale V164130X012
6 cali V163884X012
8 cali V168656X022
10 cali V164111X012
12 cali V164217X012
14 cali V164128X012
16 cali V164218X012
18 cali V164129X012
20 cale V163952X012
24 cale V164220X012
30 cali Class 150 V168292X012
30 cali Class 150/150 V124868X012
30 cali Class 300 V124882X012
36 cali Class 150 i 150/150 V124869X012
36 cali Class 300 V124883X012
42 cale Class 150 i 150/150 V124872X012
42 cale Class 300 V124881X012
48 cali Class 150 i 150/150 V125088X012
48 cali Class 300 V124874X012
Do obstugi tlenu
3 cale V163883X022
4 cale V164130X022
6 cali V163884X022
8 cali V168656X012
10 cali V164111X022
12 cali V164217X022
14 cali V139619X042
16 cali V164218X022
30 cali Class 150 V168292X022
30 cali Class 150/150 V124868X022
30 cali Class 300 V124882X022
36 cali Class 150 i 150/150 V124869X022
36 cali Class 300 V124883X022
42 cale Class 150 i 150/150 V124872X022
42 cale Class 300 V142881X022
48 cali Class 150 i 1150/150 V125088X022
48 cali Class 300 V124874X022

15



Instrukcja obstugi
Druk 5338

PrzepUStnica Al Sierpien 2002

16
NAKRETKI SZESCIOKATNE
DLAWNICY

12 4
KOLNIERZ WALEK, GORNY
DLAWNICY 1
13 ZESTAW
DOSZCZELNIACZ DLAWNICY
DLAWNICY
15
SRUBY
DWUSTRONNE
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llustracja 9. Typowa przepustnica A11
Czesé Opis Numer czesci Czesé Opis Numer czesci
18*  Pierscien dociskowy uszczelki ptaskiej (niepokazany) a&ni H -
oo viisorexois  WYkaz czesci diawnicy ENVIRO-SEAL
10 cali V110620X012 L. - . .
12 cali V110621X012 Czesci wymienione sg uzywane w dfawnicach standardowych
301 36 cali V111679X012 i zgodnych z norma NACE.
42 cale V139469X012 . ) )
48 cali V121625X012 }8(1) ﬁrukbatﬁwustrgn_nf gt;wmtowana
19*  Uszczelka ptaska pierécienia dociskowego (niepokazana) patrz tabela 102 K; re ad?2959'0 gtna
20  Podkfadka blokujgca, zespét pierscienia dociskowego 103 7 r;lerz awnicy
20  Podktadka blokujgca, zespot dtawnicy 105* Zes ay{vds)rprgzyn
21 Sruba z tbem szesciokatnym (niepokazana) e;p(c;{ awm?’/TFE
22 Sruby montazowe z tbem gniazdowym lub $ruby pier$cienia Sivggcq 19B9122X012
dociskowego
24  Tabliczka znamionowa (niepokazana) g ca:g gg;g;gig}i
26  Pierscien dystansowy dfawnicy (niepokazany) 8 cal! 19B7462X012
27  Wkret do metalu (niepokazany) 1(;:a II' 13B9155X012
28*  Zespot dysk/watek patrz tabela 12 zgl: 14B3647X012
2 Naklejk
9 Naklejka . . 14 cali 12B7782X012
33  Tabliczka ze strzatka kierunku przeptywu (niepokazana) 16 cali 14B5652X012
———  Sruby do kotnierza procesowego 18 EZI: 14B5730X012

16
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Czesé Opis

105* Zespdt dtawnicy (ciag dalszy)
Z dtawnicg grafitowg

3 cale
4 cale
6 cali

8 cali

10 cali
12 cali
14 cali
16 cali
18 cali

Numer czesci

Czesé Opis

106* Piersécien zabezpieczajacy (2 szt.)
Do stosowania z dtawnicg PTFE

13B8816X022 3 cale
13B8816X052 4 cale
13B8816X102 6 cali

13B8816X142 8 cali

14B3541X032 10 cali
14B3541X052 12 cali
14B3541X042 14 cali
14B3541X062 16 cali
14B3541X072 18 cali

107 Pierscien komory dtawnicy
111 Tabliczka znamionowa
112 Drut do tabliczki znamionowe;j

Numer czesci

12B9121X012
12B7418X012
12B9084X012
12B7466X012
13B9159X012
14B3642X012
12B7783X012
14B5656X012
14B5734X012

113  Smar
Element 8* Pier$cien uszczelnienia
. MATERIAL
WIELKog/(.\:LZEAWORU ANSI CLASS ETFE (Tefzel) Uszcz. metalowe S31600 Uszez. Tﬁtf 5'8;"; $17400 Uszcz:':::’:‘i; rlrllletalowe
3 V111012X012 V110605X012 V110605X022 V114478X012
4 V111035X012 V149609X012 V149609X022 V114480X012
6 V118868X012 V118864X012 V118864X022 V119985X012
8 V111037X012 V141699X012 V141699X022 V142361X012
10 V111038X012 V148798X012 V148798X022 V143266X012
12 600 V111039X012 V149262X012 V149262X022 V143160X012
14 V111979X012 V111992X012 V111992X022 V114495X012
16(1) V130804X012 V135726X012 - V149048X012
18 V111985X012 V149399X012 V149399X022 V114501X012
20 V111988X012 V111995X012 V111995X022 V149319X012
24 V111991X012 V111996X012 V111996X022 V114509X012
42 150/150 -——— 13B1554X012 -——- -——-
42 150 -——— 13B1571X012 - -———
48 150/150 -——— 13B1555X012 - -———
48 150 -——— 13B1572X012 - -———
. MATERIAL
G s
30 150/150 V113145X012 V161260X012 V114471X012 V114471X022
30 150 V113350X012 V159048X022 V114472X012 V114472X022
30 300 V113353X012 13B2252X042 V114473X012 V114473X022
36 150/150 V113355X012 V143195X012 V114474X012 V114474X022
36 150 V113358X012 V159051X012 V143197X012 V143197X012
36 300 V113361X012 13B3645X012 V141335X012 V141335X022
42 150/150 V130753X012 -——— V126141X012 V126141X022
42 150 V130775X012 -——— V127525X012 V127525X022
42 300 V130093X012 -——— V130184X012 V130184X022
48 150/150 V130772X012 -——- V119520X012 V119520X022
48 150 V136069X012 -——- V129715X012 V129715X022
48 300 V130445X012 -——- 13B2032X012 13B2032X022

1. Numer dla metalowego pierécienia gniazda 16 cali — S31600/ETFE to V161370X012
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Element 10* i 11* Lozysko i tozysko oporowe

WIELKOSC iy MATERIAL LOZYSKA
ZA(‘.I-;YQO'_'EU’ ANSI CLASS ILosc PEEK S31600 Braz Alloy 6
Element 10 fozysko
3 3 13B1509X012 V110614X022 V110614X022 V110614X042
4 3 13B1660X012 V166684X012 V166684X032 V166684X052
6 3 13B1489X012 V168505X012 V168505X022 V168505X052
8 4 13B1851X012 V174342X012 V174342X022 V174342X042
10 4 13B1738X012 V110616X012 V110616X022 V110616X042
12 600 4 V168186X012 V171724X012 V171724X032 V171724X042
14 4 V168187X012 V170455X012 V170455X032 -—-
16 4 V168188X012 V1316999X052 V131699X032 -——-
18 4 V168189X012 V131703X042 V131703X052 -—-
20 6 13B1973X012 V112012X012 V112012X022 -—-
24 4 13B2776X012 V112014X012 V112014X022 -—-
30 150/150 4 V127742X032 13B1585X012 V127742X042 V127742X052
30 150 4 V167654X012 V171363X012 V131010X012 V131010X042
30 300 4 13B1968X012 V175126X012 V175126X032 V175126X042
36 150/150 4 13B1969X012 V176032X012 V176032X032 V176032X022
36 150 4 13B1970X012 V171361X012 V171361X032 V171361X052
36 300 4 13B1971X012 V174912X042 V174912X032 V174912X012
42 150/150 4 13B1972X012 V114716X012 V114716X022 V114716X052
42 150 6 13B1973X012 V112012X012 V112012X022 V112012X052
42 300 6 13B1974X012 V130181X012 V130181X042 V130181X032
48 150/150 6 13B1768X012 V171361X012 V171361X032 V171361X052
48 150 4 13B1975X012 V171365X012 V171365X032 V171365X052
48 300 10 13B1976X012 V117028X012 V117028X042 V117028X032
Element 11 Lozysko oporowe
8 2 13B1850X012 V174343X012 V174343X022 V174343X052
10 2 13B1739X012 V110446X012 V110446X022 V110446X042
12 2 V168181X012 V131681X022 V131681X042 V131681X052
14 2 13B2777X012 V127739X032 V127739X042 -—-
16 600 2 13B2778X012 V137374X032 V137374X012 -—-
18 2 13B2779X012 V112445X022 V112445X012 -—-
20 2 13B2780X012 V112016X012 V112016X022 -—-
24 2 13B2781X012 V157177X022 V157177X012 -—-
150/150 2 13B1584X012 V171360X012 V171360X022 V171360X042
30 150 2 V167656X012 V171364X012 V171364X022 V171364X042
300 2 13B1959X012 V175127X012 V175127X022 V175127X042
150/150 2 13B1960X012 V136767X022 V136767X032 V136767X042
36 150 2 13B1961X012 V171362X012 V171362X022 V171362X052
300 2 13B1962X012 V116148X012 V116148X022 V116148X052
150/150 2 13B1963X012 V125303X012 V125303X022 V125303X052
42 150 2 13B1964X012 V137636X012 V137636X042 V137636X052
300 2 13B1965X012 V130097X012 V130097X032 V130097X042
150/150 2 13B1769X012 V113699X012 V113699X042 V113699X032
48 150 2 13B1966X012 V151148X012 V151148X042 V151148X052
300 2 13B1967X012 V117029X012 V117029X032 V117029X042
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Przepustnica A11

Element 14* Zestaw dfawnicy

WIELKOSC ANSI CLASS WMATERIAL
ZAWORU, CALE PTFE V-Ring Grafit Grafit do obstugi tlenu
3 V113124X022 V113124X012 V113124X032
4 V113128X022 V113128X012 V113128X032
6 V111025X022 V111620X012 V111025X032
8 V110456X012 V110456X022 V110456X032
10 V111028X032 V111028X012 V111028X022
12 600 V111696X032 V111696X012 V111696X022
14 V111442X032 V111442X012 V111442X022
16 V111705X032 V111705X012 V111705X022
18 V111709X032 V111709X012 V111709X022
20 V125909X022 V125909X012 -
24 V112041X012 V112041X022 -
30 150/150 V111699X012 V111442X012 V111442X022
30 150 V111704X012 V111705X012 V111705X022
30 300 V121593X012 V115138X012 V115138X022
36 150/150 V117210X012 V116838X012 V116838X022
36 150 V121811X012 V129596X012 V129596X022
36 300 V122149X012 V115155X012 V115155X022
42 150/150 V114721X012 V126139X012 V126139X022
42 150 V112038X012 V112039X012 V112039X022
42 300 V130100X012 V147154X012 V147154X022
48 150/150 V119322X012 V115058X012 V115058X022
48 150 V126979X012 V119524X012 V119524X022
48 300 V130450X012 V147480X012 V147480X022
Element 19* Uszczelka ptaska pierécienia dociskowego (niepokazana)
. MATERIAL
ZA‘\IIVVICI)E;EO(?;\:LE ANSI CLASS Standardowa praca Standardowa praca Obstuga tlenu
’ Uszczelnienie migkkie Uszcz. Metal/Phoenix lll | Uszcz. migkkie lub metalowe
8 V135212X022 V135212X012 V135212X032
10 V135209X022 V135209X012 V135209X032
12 V148910X032 V148910X012 V148910X022
14 600 V139619X022 V139619X012 V139619X032
16 V112057X012 V112057X022 V112057X032
18 & 20 V112058X012 V112058X022 -
24 V144925X012 V144925X022 -—-
30 150/150 V124603X022 V124603X012 V124603X032
30 150 V135139X022 V135139X012 V135139X032
30 300 V148908X022 V148908X012 V148908X032
36 150/150 V135139X022 V135139X012 V135139X032
36 150 V135138X022 V135138X012 V135138X032
36 300 V148909X022 V148909X012 V148909X032
42 150 & 150/150 V135211X022 V135211X012 V135211X032
42 300 V147155X022 V147155X012 V147155X032
48 150/150 V135138X022 V135138X012 V135138X032
48 150 V148908X022 V148908X012 V148908X032
48 300 V171283X022 V171283X012 V171283X032
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Element 28*, Zespdt dysku— watka—kotka(1) potaczenie kwadratowe [dysk (element 3), watek (element 4), watek mocujacy (element 5) i kotek (element 6)]

- MATERIAL DYSKU
ZAVV\\’IIg::-IEOgI(-\:LE M\fvﬁwﬂ'z) Stal weglowa Stal CF8M Stal CF8M
’ chromowana Stal weglowa ENC chromowana Stal CF8M ENC utwardzana
S17400 H1025 V138800X062 V138800X122 V138800X092 V138800X022 V138800X032
3 N05500 (K-Monel) V138800X082 V138800X132 V138800X112 V138800X052 V138800X142
S17400 H1150M V138800X072 V138800X042 V138800X102 V138800X012 V138800X152
S17400 H1025 V161632X052 V161632X032 V161632X082 V161632X042 V161632X022
4 N05500 (K—Monel) V161632X072 V161632X112 V161632X102 V161632X012 V161632X122
S17400 H1150M V161632X062 V161632X132 V161632X092 V161632X152 V161632X142
S17400 H1025 V161647X062 V161647X032 V161647X092 V161647X052 V161647X042
6 N05500 (K-Monel) V161647X082 V161647X112 V161647X122 V161647X132 V161647X022
S17400 H1150M V161647X072 V161647X142 V161647X102 V161647X012 V161647X152
S17400 H1025 V145082X072 V145082X022 V145082X102 V145082X012 V145082X062
8 NO05500 V145082X092 V145082X132 V145082X122 V145082X052 V145082X142
S17400 H1150M V145082X082 V145082X042 V145082X112 V145082X032 V145082X152
S17400 H1025 V126325X112 V126325X022 V126325X082 V126325X012 V126325X032
10 NO05500 V126325X132 V126325X142 V126325X102 V126325X052 V126325X152
S17400 H1150M V126325X122 V126325X072 V126325X092 V126325X042 V126325X062
S17400 H1025 V126329X072 V126329X022 V126329X042 V126329X012 V126329X032
12 NO05500 V126329X092 V126329X102 V126329X062 V126329X112 V126329X122
S17400 H1150M V126329X082 V126329X152 V126329X052 V126329X132 V126329X142
1. Nuemry elementéw w tej tabeli oznaczajg zespét sktadajacy sie z elementéw 3, 4, 5 i 6. Kotek (element 6) jest zamawiany oddzielnie, poza zespotem.
2. Ten sam materiat watka wykorzystywany jest w watkach jedno i dwuczesciowych.

Element 28*, Zespét dysku— watka—kotka(1) potagczenie wielowpustowe [dysk (element 3), watek (element 4), watek mocujacy (element 5) i kotek (element 6)]
MATERIAL DYSKU

WIELKOSC MATERIAL
ZAWORU, CALE|  WALKA® | gtal weglowa | Stal weglowa | Slal weglowa | sia CFaM ENC | stal cFam ENC | Stal CF8M
S17400 H1025 | 13B3474X112 | 13B3474X042 | 13B3474X012 | 13B3474X022 | 13B3474X102 | 13B3474X062
s s INOSS00(K-Mone)| 1383474X182 | 13B3474X192 | 13B3474X202 | 13B3474X212 | 13B3474X222 | 13B3474X172
S17400 H1150M | 13B3474X122 | 13B3474X132 | 13B3474X142 | 13B3474X152 | 13B3474X162 | 13B3474X052
S17400 H1025 | 13B3520X012 | 13B3529X052 | 13B3520X032 | 13B3520X042 | 13B3520X062 | 13B3529X022
loce 150 INOS500(K-Mone)| 1383529X142 | 13B3520X152 | 13B3520X162 | 10B3520X172 | 13B3520%182 | 13B3529X192

S17400 H1150M | 13B3529X072 13B3529X082 13B3529X092 13B3529X102 13B3529X122 13B3529X132

1. Nuemry elementéw w tej tabeli oznaczajg zespdt sktadajacy sie z elementéw 3, 4, 5 i 6. Kotek (element 6) jest zamawiany oddzielnie, poza zespotem.
2. Ten sam materiat watka wykorzystywany jest w watkach jedno i dwuczesciowych.
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