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Typ 92S

Reduktory do pary typ 92S

Wstep

Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalowania, konserwacji i cze$ci zamiennych
zaworow regulacyjnych do pary typ 92S z pilotem typu
6492H lub 6492L. Zawor 928 jest dostepny rowniez

z pilotami bezpieczenstwa 6492HM (lub 6492HTM).
Opisy opcjonalnych i dodatkowych urzadzen
stosowanych w zaworach pilotowych 6492H, 6492HM
lub 6492L z obudowg sprezyny z gwitowanym
otworem znajdujg si¢ w osobnych instrukcjach
obstugi.

Opis urzadzen

Reduktory 92S zmniejszajgce cisnienie pary sa
wyposazone w zawory pilotowe 6492H lub 6492L
(ilustracja 1). Oba piloty wyposazone sg

w uszczelnienie mieszkowe trzpienia o matym tarciu

i zapewniajg regulacje nastawy cisnienia oraz czuto$¢
na zmiany cisnienia po stronie wylotowe;j.

Piloty te dostepne sg w wersji standardowe;

z otworem odpowietrzajgcym w obudowie sprezyny
lub w wersji opcjonalnej z gwintowanym otworem
odpowietrzenia obudowy sprezyny i uszczelniong
Srubg regulacyjng do sterowania cisnieniowego lub
pracy dwustanowej on—off. Jako regulatory sterujgce
cisnieniem moga by¢ stosowane reduktory Fisher 67,
reduktory z serii 1301 lub z serii 670 do montazu
panelowego. Do pracy dwustanowej mozna
wykorzysta¢ zawor elektromagnetyczny.

Do zaworu 92S dostepne sg pilotowe zawory
bezpieczenstwa 6492HM (lub 6492HTM). Pilot 6492H
jest uzywany w potgczeniu szeregowym z pilotowym
zaworem bezpieczenstwa 6492HM (lub 6492HTM)
zainstalowanym na dolotowym zaworze regulacyjnym.
Pilotowy zawdr bezpieczenstwa 6492HM (lub
6492HTM) mierzy cisnienie po stronie wylotowej
drugiego z zaworow i zabezpiecza przed wzrostem
cisnienia ponad bezpieczne cisnienie robocze

w przypadku awarii zaworu po stronie wylotowej. Taki
system jest zgodny z normg ASME B31.1-1989,
122.14.2.A i moze zastgpowaé zawor bezpieczenstwa
ASME, gdy montaz instalacji wydmuchowej nie jest
praktyczny i ci$nienie po stronie dolotowej nie
przekracza 400 psig (27,6 bar). Narodowe normy
moga wymagac uzyskanie wtasciwych atestow przed
instalacja.

ZAWOR GLOWNY WIELKOSC 1 CAL ZE STALI
Z PRZYLACZEM GWINTOWYM I PILOTEM 6492H

ZAWOR GLOWNY WIELKOSC 3 CALE Z ZELIWA
Z PRZYLACZEM KOLNIERZOWYM | PILOTEM 6492L

llustracja 1. Typowe przytgcza procesowe
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Tabela 1. Dane techniczne
Wielko$¢ korpusow i przytacza procesowe Maksymalna dopuszczalna temperatura®™
WIELKOSC TYP PRZYLACZA | WYTRZYMALOSE () Konstrukc!a z zellw.a: 2080 C
KORPUSU, cale Korpus z zeliwa Korpus ze stali Konstrukcja ze stali: 260°C
LR 2 Gwintowe Gwintowe Srednica gniazda zaworu gtéwnego
1,14/2, 2, Kotnierzowe Class 125B | Kotnierzowe Class 150, H 4 HPH
21/2,3,i 4 FF i Class 2508 RF 300 i 600 RF ! wspoiczynm’kl przeptywu
) Kotnierzowe WIELKOSC SREDNICA . WARTOSC Cs
6x 4@ Nie dotyczy Class 300 1 800 RF KORPUSU, GNIAZDA, Wspotgzv NNIK| przY PELNYM | C,
CALE | CALE (mm) s OTWARCIU
Maksymalne dopuszczalne ciSnienie wlotowe 1 7/8 (22.2) 16 17.5
P H H & s Aw(1) 1-1/2 1-1/8 (28.6) 30 33
I cisnienie za’snan’la pllotpw_ _ 2 |1-2064 (36.9) 28 >
Pilot i zawor gtéwny z zeliwa: 250 psig (17 bar) lub 2-1/2 1-5/8 (41.3) 74 78 34
wytrzymatosé korpusu, mniejsza z tych wielkosci 3 2-1/16 (52.4) 100 110
H H A A i H 4 2-3/8 (60.3) 140 145
Pilot i zawér gtéwny ze stali: 300 psig (21 bar) lub 6x42 | 238 (80.9 150 b

wytrzymatos¢ korpusu, mniejsza z tych wielkosci

Minimalna i maksymalna réznica cisnien™

WIELKOSC 'V'C'INS',\“J"I‘E“,;?EE MAKSYMALNE CISNIENIE
KORPUSU, cale ROZNICOWE ROZNICOWE
. . 200 psig (14 bar) lub wytrzym.
114202 15 psi (1.0 bar) korpusu, mniejsza z wielkosci
24/2, 3, 4, . 175 psig (12 bar) lub wytrzym.
i 6x40 20 psi (1.4 bar) korpusu, mniejsza z wielkosci

Zakres regulaciji ciSnien wylotowych
Patrz tabela 2

Maksymalne cisnienie wylotowe
Patrz tabela 3

Dopuszczalne cisnienie obcigzenia dla pilotow

z obudowa sprezyny z wystepami )
Suma nastawy cisnienia sprezyny regulacyjnej
pilota i cisnienia obcigzenia obudowy sprezyny nie
moze przekracza¢ 150 psi (10 bar) dla pilota typ
6492H lub 25 psig (1,7 bar) dla pilota typ 6492L

Rejestracja ci$nienia
Zewnetrzna przy wykorzystaniu przewodu
impulsowego (sterujgcego) po stronie wylotowej

Przytacze przewodu impulsowego po stronie
wylotowej
Wielkos¢ korpusu 1, 1-1/2 lub 2 cale: 1/4 cala
NPT z gwintem wewnetrznym w pierscieniu
dystansowym cylindra zaworu gtéwnego
Wielkos¢ korpusu 1-1/2, 3, 4 lub 6 x 4 cala: 1/4
cala NPT w korpusie pilota

Przytacze przewodu odpowietrzenia obudowy
sprezyny pilota
Standard: Otwor 1/8 cala (3,2 mm)
Opcija: 1/4 cala NPT z gwintem wewnetrznym przy
sterowaniu cisnieniem lub pracy on-off

Przyblizone masy
Korpus 1 cal: 15 kg
Korpus 1-1/2 cala: 20 kg
Korpus 2 cale:
Przytacze gwintowe: 25 kg
Przytacze kotnierzowe: 30 kg
Korpus 2-1/2 cala: 41 kg
Korpus 3 cale: 52 kg
Korpus 4 cale: 75 kg
Korpus 6 x 4 cale®
Przytgcze gwintowe: 152 kg
Przytacze kotnierzowe: 197 kg

1. Nie wolno przekraczac¢ ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wtasciwych norm i ograniczen wynikajgcych

z instalacji procesowej, w ktérej pracuje zawor.

2. Dwuczes$ciowe oznaczenie oznacza wielko$¢ przytacza procesowego x wielko$¢ zespotu gniazdo-zawieradto.

Dane techniczne

Dane techniczne reduktoréow 92S podano w tabeli 1.
Dodatkowe informacje dla konkretnego reduktora
podane sa na korpusie reduktora i tabliczce
znamionowej pilota (ilustracja 2).

Instalacja
OSTRZEZENIE

Jesli reduktor jest instalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne wartosci
podane w danych technicznych w tabeli 1,

na tabliczce znamionowej lub
przekraczajacych wytrzymato$¢ przytacza
procesowego, to na skutek gwattownego
uwolnienia ci$nienia lub peknigcia czesci
moze nastapi¢ powazne zranienie oséb
obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia.
W celu uniknigcia takiej sytuacji nalezy
zawsze zainstalowaé zawor bezpieczenstwa
lub urzadzenia ograniczajace ci$nienie do
wartosci dopuszczalnych. Dodatkowo,
uszkodzenie reduktora moze spowodowaé
ulatnianie sie pary stanowigcej zagrozenie
do zdrowia ludzi spowodowacé zniszczenie
innych urzadzen. Z tego powodu nalezy
zainstalowac reduktor w bezpiecznej
lokalizaciji.
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HIGH PRESSURE STEAM
REGULATORTYPE 6492H

G

PSIG

MAX INLET MARKED ON
O MAIN VALVE BODY

MAX OUTPUT!
RANGE

MAX STEAM PRESSURE ALLOWABLE
ON OUTLET 300 PSIG

LOW PRESSURE STEAM

REGULATOR TYPE 6492L
MAX INLET MARKED ON
O MAIN VALVE BODY O
MAX OUTPUT PSIG
RANGE

MAX STEAM PRESSURE ALLOWABLE
ON OUTLET 100 PSIG

|FS6492H- FS6492L-
\_ J L J
PILOT TYP 6492H PILOT TYP 6492L
TYPE 92S
WARNING: INSTALL, OPERATE &
MAINTAIN ONLY IN ACCORDANCE
WITH INSTRUCTION MANUAL MAX INLET PSIG O

LSERIAL

| —

ZAWOR GLOWNY TYP 925

llustracja 2. Tabliczki znamionowe

1. Wszelkie prace instalacyjne, konserwacyjne

i obstugowe przy reduktorze 92S mogg wykonywac
tylko osoby specjalnie przeszkolone. Przed
przystgpieniem do instalacji reduktora nalezy
sprawdzi¢ jego stan techniczny, czysto$¢ i czy do
srodka nie dostaty sie zadne ciata obce. Sprawdzi¢
réwniez czystos¢ i drozno$¢ wszystkich przewoddéw
rurowych instalacji procesowe;.

2. Reduktor 92S moze by¢ zainstalowany w dowolnym
potozeniu tak, aby kierunek przeptywu medium przez
zawOr byt zgodny z kierunkiem strzatki znajdujgcej sie
na korpusie. Jednakze reduktor nie powinien by¢
instalowany w pozycji catkowicie pionowej, gdyz grozi
to gromadzeniem sie skroplin i powstaniem
dodatkowego cisnienia pogarszajgcego dziatanie
reduktora.

3. Wszystkie gwinty wewnetrzne przytgczy rurowych
nalezy pokry¢ smarem odpornym na dziatanie goracej
pary. Reduktor zainstalowaé w rurociggu zgodnie

z wtasciwymi procedurami wykonywania przytgczy
rurowych.

4. Jesli wymagana jest ciggta praca instalaciji
procesowej podczas przeglagdoéw technicznych

i konserwacji reduktora, nalezy zainstalowaé obejscie
tréjzaworowe reduktora. Jesli przeptywajgce medium
moze zawiera¢ czgsteczki state, po stronie dolotowej
do reduktora nalezy zainstalowac wtasciwy filtr.

Uwaga

Niedrozne odpowietrzenie obudowy
sprezyny w pilotach 6492H lub 6492L moze
spowodowaé nieprawidtowe dziatanie
reduktora. Reduktor 92S nalezy
zainstalowac i konserwowac tak, aby
odpowietrzenie obudowy sprezyny pilota
pozostawato zawsze drozne.

5. Przewdd impulsowy o $rednicy jak najwiekszej,
lecz nie mniejszej niz 3/8 cala (9,5 mm) podtaczy¢ do
przytacza sterujgcego 1/4 cala NPT w pierscieniu
dystansowym sitownika (wielko$¢ korpusu 1, 1-1/2
lub 2 cale) lub w korpusie pilota (wielkos¢ korpusu
2-1/2, 3, 4 lub 6 x 4 cala).

6. Przytacze impulsowe w rurociggu nalezy wykonac¢
na odcinku prostoliniowym w odlegtosci co najmnie;j
10 $rednic rurociggu od reduktora lub elementu
powodujgcego zaktdcenie przeptywu.

7. Nie wolno instalowac przytacza przewodu
impulsowego na kolanie, redukcji lub w innym
miejscu, gdzie mogg wystgpi¢ turbulencje przeptywu
lub niestandardowe predkos$ci przeptywu medium, ani
w przewodach o duzej objetosci, ktére mogag
powodowaé zauwazalne opdznienie w regulaciji.

8. Jesli pilot jest montowany tak, ze przewdd
impulsowy znajduje sie w pozycji innej niz pozioma,
to musi by¢ nachylony do poziomu w taki sposdb, aby
skropliny sptywaty do rurociggu.
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Tabela 2. Zakresy cisnieri wylotowych (regulowanych)

ZAKRES CISNIEN WYLOTOWYCH (REGULOWANYCH), psig (bar) KOLOR SPREZYNY PILOTA
(PATRZ WYKAZ CZESCI
Typ 6492L Typ 6492H ZAMIENNYCH)
2do6 (0.14do 0.41) 10 do 30 (0.69 do 2.1) Zéta
5do 15 (0.34do 1.0) 25 do75 (1.7do5.2) Zielona
13do 25 (0.90do 1.7) 70do 150 (4.8 do 10) Czerwona

Tabela 3. Maksymalne cisnienia wylotowe

MAKSYMALNE MAKSYMALNE CISNIENIE AWARYJNE WYLOTOWE (PO PRZEKROCZENIU MOZE NASTAPIC
KONSTRUKCJA REGULOWANE USZKODZENIE URZADZENIA POWODUJACE JEGO ZNISZCZENIE | ZRANIENIE PERSONELU)
CISNIENIE WYLOTOWE Korpus pilota i zaworu gtéwnego z zeliwa Korpus pilota i zaworu gtéwnego ze stali
Z pilotem 6492H 150 psig (10 bar) 250 psig (1 7 bar) lub vyy_trzyma%osc k.orpu§ul 300 psig (?1 bar) lub vyytrzymaiosc klorpu§u'
zaworu gtéwnego, mniejsza z tych wielkosci zaworu gtéwnego, mniejsza z tych wielkosci
Z pilotem 6492L 25 psig (1.7 bar) 100 psig (6.9 bar)

Tabela 4. Minimalne cisnienia réznicowe

ZAKRES SPREZYNY TYP 6492HM, psig (bar) |KOLOR SPREZYNY| MINIMALNA NASTAWA CISNIENIA PILOTA MONITORUJACEGO, psig (bar)
10 do 30 (0,69 do 2,07) Zbtta 5 (0,35) ponad nastawe cisnienia dystrybucyjnego
25do 75 (1,72 do 5,17) Zielona 10 (0,69) ponad nastawe ci$nienia dystrybucyjnego
70 do 150 (4,83 do 10,3) Czerwona 10 (0,69) ponad nastawe cis$nienia dystrybucyjnego
PRZYLACZE .
PRZEWODU ZAWOR KRYZA UPUSTOWA (WYMAGANA

ODCINAJACY REGULATOR ZAWOR

IGLICOWY TYLKO WOWCZAS, GDY REGULATOR

OBCIAZENIA NIE MA WEWNETRZNEGO
ZAWORU NADMIAROWEGO)

STERUJACEGO

PRZEWODU OBCIAZENIA
STERUJACEGO

PRZYLACZE ZAWOR

PRZEWODU
ST eRbinoEasy [ ODCINAJACY

STERUJACEGO

———

ZAWOR ODCINAJACY

ODCINAJACY ZAWOR

|

ODPOWIETRZENIA )
PRZEVyOD —_—
/_ OBEJSCIA
ZAWOR ODCINAJACY
1oA7950-3 ZE STANDARDOWYM PILOTEM ODCINAJACY ZAWOR
rasort ODPOWIETRZENIA )
PRZEWOD
/_ OBEJSCIA
tnatsar-a Z PILOTEM STEROWANYM CISNIENIEM
llustracja 3. Typowe instalacje
9. Zainstalowa¢ zawor odcinajgcy (ale nie iglicowy) Uruchomienie i regulacja
aby mozna byto catkowicie odcig¢ zawor pilotowy
podczas prowadzenia prac konserwacyjnych. Uwaga
10. Zainstalowa¢ manometr w przewodzie Maksymalne cisnienie wlotowe dla
impulsowym lub w poblizu reduktora w celu pomiaru konkretnej konstrukcji jest wybite na
ci$nienia wylotowego. tabliczce znamionowej gtéwnego zaworu.

Podczas uruchamiania nalezy obserwowaé¢
manometry cisnienia po stronie dolotowej
i wylotowej.

11. W pilotach sterowanych cisnieniem lub
dwustanowych on-off, podtgczyé przewdd rurowy
sztywny lub gietki do przytacza 1/4 cala NPT
znajdujgcego sie w obudowie sprezyny pilota.

o . . Regulacja
12. Nastawa ci$nienia reduktora jest okreslona przez:

W przypadku reduktoréw sterowanych pilotami
6492H lub 6492L, odkreci¢ przeciwnakretke (element
16, ilustracja 5). W celu zwigkszenia cisnienia

— Nastawe sprezyny regulacyjnej pilota
w standardowych pilotach lub

- Przez urzadzenie sterujgce cisnieniem obcigzenia wylotowego nalezy wkreci¢ $rube regulacyjng

w potagczeniu z nastawg sprezyny regulacyjnej (element 15, ilustracja 5) w obudowe sprezyny.

w pilotach sterowanych cisnieniem. W kazdym W celu zmniejszenia cisnienia wylotowego nalezy
przypadku nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ nastawy wykreci¢ $rube regulacyjng z obudowy sprezyny.
cisnienia w odniesieniu do konkretnej aplikacji. Po osiggnieciu zadanego cidnienia wylotowego (przez

4
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ZAWOR ODCINAJACY

,
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ZAWOR ODCINAJACY

A 4
i L ZAWOR GLOWNY 928 ZAWOR GLOWNY 92S
1 H PILOT 6492H
U
PILOT 6492H
WIDOK OD GORY
N PILOT 6492H
N PILOT 6492H
/— ZAWOR GLOWNY 92S
) : ZAWOR GLOWNY 925
mp )
PILOT BEZPIECZENSTWA
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Py Y
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Y

4T 6492H

N\~ PILOT 6492H

PILOT BEZPIECZENSTWA

E0662 6492HM

SCHEMAT PODLACZENIA ZAWOROW O WIELKOSCI 1, 1-1/212 CALI (DN 25, 40 | 50) Z UZYCIEM PILOTOWEGO ZAWORU BEZPIECZENSTWA

llustracja 3. Typowe instalacje (ciag dalszy)
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SCHEMAT PODLACZENIA ZAWOROW O WIELKOSCI 2-1/2, 314 CALI (DN 65, 80 | 100) Z UZYCIEM PILOTOWEGO ZAWORU BEZPIECZENSTWA
llustracja 3. Typowe instalacje (cigg dalszy)
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kilka minut) nalezy dokreci¢ przeciwnakretke blokujgc
Srube regulacyjna w okreslonej pozyciji.

W przypadku reduktoréow 6492K lub 6492L
sterowanych ci$nieniem nalezy skorzysta¢

z instrukcji obstugi urzgdzenia regulujgcego cidnienie
obcigzenia. Upewni€ sig, ze suma cisnienia nastawy
sprezyny regulacyjnej pilota i ci$nienia obcigzenia
obudowy sprezyny nie przekracza 150 psig (10 bar)

dla pilota 6492H lub 25 psig (1,7 bar) dla pilota 6492L.

Na przykfad nastawa sprezyny 5 psig (0,34 bar) i 10
psig (0,69 bar) cisnienia obcigzenia daje cidnienie
reduktora 15 psig (1,0 bar).

Wiaczenie nowozainstalowanego
reduktora

1. Zwolni¢ catkowicie Scisnigcie sprezyny regulacyjnej
pilota wykrecajac srube regulacyjng z obudowy
sprezyny zgodnie z opisem procedury regulaciji.

2. Powoli otworzy¢ zawdr odcinajgcy po stronie
dolotowe;.

3. Otworzy¢ zawor odcinajgcy po stronie wylotowe;j.

4. Otworzy¢ zawér odcinajgcy znajdujgcy sie na
przewodzie sterujgcym.

Uwaga

Przed koncowa regulacja nastawy cisnienia
pilota nalezy poczeka¢ na nagrzanie sig
pilota i zaworu gtéwnego oraz odparowanie
ewentualnych skroplin.

5. Jesli stosowane jest obejscie zaworowe, powoli
zamkngc¢ zawor odcinajgcy w obejsciu.

6. Wykonac¢ procedure regulacji do uzyskania zadanej
nastawy ci$nienia wylotowego.

Wiaczenie istniejacego reduktora
po normalnym wytaczeniu

1. Otworzy¢ zawory odcinajgce po stronie dolotowej

i wylotowej i odczekac, az regulator przejmie kontrole
nad cisnieniem wylotowym przy istniejgcej nastawie
sprezyny regulacyjnej pilota.

2. Jesli stosowane jest obejscie zaworowe, powoli
zamkna¢ zawor odcinajgcy w obejsciu.

Uruchomienie i regulacja pilota
bezpieczenstwa

1. Odkrecic¢ $ruby regulacyjne w pilocie
bezpieczenstwa 6492HM (lub 6492HTM) i pilocie
posrednim 6392 na zaworze dolotowym tak, aby
sprezyny nie byly $ciéniete. Sruby powinny obracaé
sie lekko przy uzyciu reki.

2. Odkreci¢ Srube regulacyjng w pilocie 6392 na
zaworze wylotowym tak, aby sprezyna nie byta
Scisnieta.

3. Wkreci¢ catkowicie (do najwigkszej nastawy
sprezyny regulacyjnej) Srube regulacyjng w pilocie
bezpieczenstwa 6492HM (lub 6492HTM) na zaworze
dolotowym.

4. Wkreci¢ catkowicie (do najwiekszej nastawy
sprezyny regulacyjnej) Srube regulacyjng w pilocie
6392 na zaworze dolotowym.

5. Wkrecié $rube regulacyjng w pilocie 6392 na
zaworze wylotowym do zgdanej pozycji ciSnienia
wylotowego.

6.* Odkreci¢ srube regulacyjng w pilocie posrednim
6392 na zaworze dolotowym tak, aby uzyskaé¢ zgdang
wartos¢ cisnienia posredniego (zazwyczaj 50%
cisnienia wlotowego).

7. Odkreci¢ $rube w pilocie bezpieczenstwa 6492HM
(lub 6492HTM) na zaworze dolotowym tak, aby Sruba
nie byta Scisnieta.

8. Wkreci¢ catkowicie (do najwiekszej nastawy
sprezyny regulacyjnej) srube regulacyjng w pilocie
6392 na zaworze wylotowym.

9. Wkreci¢ Srube regulacyjng w pilotowym zaworze
bezpieczenstwa 6492HM (lub 6492HTM) na zaworze
dolotowym tak, aby uzyska¢ zgdang wartosé
ci$nienia, zgodng z normami ASME dla kottéw

i rurociggdéw cisnieniowych.

10.* Odkrecié srube w pilocie 6392 na zaworze
wylotowym tak, aby uzyska¢ zgdang wartos¢ cisnienia
wylotowego.

Wytaczenie

1. Jesli wykorzystywana jest instalacja obejsciowa,
powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy instalacii
obejsciowej jednoczesnie obserwujgc wartosé
ci$nienia wylotowego.

2. Zamkng¢ zawor odcinajgcy w przewodzie
sterujgcym.

3. Zamkng¢ zawdr odcinajgcy po stronie wylotowe;.
4. Zamkng¢ zawor odcinajgcy po stronie dolotowej.

5. Jesli wykorzystywany jest pilot sterowany
ci$nieniem lub dwustanowy on-off, zamkna¢ zawér
iglicowy pilota.

6. Odpowietrzy¢ reduktor, przewdd impulsowy
(sterujacy) i przewdd zasilania pilota uwalniajgc
nadcisnienie.

* Firma Fisher zaleca zablokowanie nastawy cisnienia przez
dokrecenie $ruby regulacyjnej.
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Zasada dziatania

Reduktor sterowany pilotem

Cisnienie zasilania pilota jest podawane z wlotu
zaworu gtownego (ilustracja 4) do przytacza
wlotowego pilota. Ciénienie wylotowe podawane jest
na ttoki zaworu gtéwnego przez przewdd sterujacy
(impulsowy) po stronie wylotowej, a nastepnie na
membraneg pilota.

Gdy cisnienie wylotowe zmniejsza si¢ do wartosci
ponizej nastawy sprezyny regulacyjnej pilota,
sprezyna pilota zmusza grzyb pilota do ruchu

i otwarcia zaworu, zwigkszajgc tym samym cisnienie
obcigzenia dziatajgce na ttoki zaworu gtéwnego.

W tym samym czasie, zmniejszone zapotrzebowanie
obniza cisnienie po stronie wylotowej pod ttokami
zaworu gtownego. Powoduje to otwarcie grzyba
zaworu gtéwnego i zwigkszenie przeptywu medium do
systemu po stronie wylotowej, powodujgc wzrost
cisnienia wylotowego do wartosci nastawy sprezyny
pilota.

Gdy ci$nienie po stronie wylotowej zwigksza sig, to
podawane jest ono pod membrang pilota i sifa od tego
ci$nienia staje sie wigksza od sity dziatania sprezyny
regulacyjnej. Powoduje to ruch grzyba i zamkniecie
pilota oraz zwigkszenie ci$nienia obcigzenia wskutek
zwigkszonego przeptywu medium przez otwor
wyréwnawczy w pilocie. W tym samym czasie
zwigkszone ci$nienie wylotowe jest podawane na ttoki
zaworu gtéwnego. Zmniejszone cisnienie obcigzenia
dziatajgce na ttoki powoduje ich ruch do géry.
Wskutek tego nastepuje zamykanie zaworu gtéwnego
i zmniejszenie przeptywu medium do systemu po
stronie wylotowe.
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W przypadku pilotéw sterowanych cisnieniem lub
dwustanowych, zasada dziatania jest podobna poza
tym, ze sita pochodzgca od sprezyny regulacyjnej
pilota dziaftajgca na grzyb zaworu pilotowego jest
zwigkszana przez site parcia pneumatycznego

z urzadzenia zasilajgcego lub zaworu
elektromagnetycznego.

Zasada dziatania pilota bezpieczenstwa

Po uruchomieniu systemu reduktora, pilot 6492H po
stronie dolotowej rejestruje cisnienie posrednie
miedzy dwoma zaworami gtéwnymi, a zawor pilotowy
6492HM (lub 6492HTM) rejestruje cisnienie wylotowe
za drugim zaworem. Gdy zapotrzebowanie na
medium rosnie, zwigksza sie przeptyw, a cisnienie
posrednie spada powodujgc otwarcie pilota 6492H.
Gdy pilot 6492H otwiera sig, nastepuje zwigkszenie
ci$nienia obcigzenia podawanego do zaworu
gtéwnego i jego otwarcie.

Pilotowy zawor bezpieczenstwa 6492HM (lub
6492HM) pozostaje otwarty, gdyz jego punkt pracy
znajduje sie powyzej punktu pracy zaworu
wylotowego. W mato prawdopodobnym przypadku,
gdy zawdr wylotowy nie otworzy sig, cisnienie
wylotowe wzrosnie powyzej wartosci nastawy zaworu
wylotowego. Cisnienie to jest podawane do
pilotowego zaworu bezpieczenstwa 6492HM (lub
6492HTM). Gdy cisnienie wylotowe wzrasta,
nastepuje zamknigcie pilota bezpieczenstwa,

co powoduje zmniejszenie cisnienia obcigzenia
podawanego do zaworu gtéwnego, ktore ustawia
zawor gtéwny w pozycji zapewniajgcej zatozong
wartos¢ cisnienia wylotowego, zgodnie z normg
ASME dla kottéw i przewodow rurowych, rozdziat VIII.
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W przypadku, gdy nie otworzy sie zawor dolotowy,
reduktor po stronie wylotowej zapobiegnie wzrostowi
ci$nienia powyzej dopuszczalnych wartosci
bezpiecznych.

Zaleca sig instalacje systemow ostrzegawczych,
takich jak ostrzegawczy zawér nadmiarowy, ktéry
poinformuje operatora o awarii zaworu w systemie.
Zapobiegnie to dtugotrwatej pracy systemu z jednym
tylko zaworem, co moze spowodowac zuzycie
zespotu gniazdo—zawieradto oraz zwigkszenie
poziomu hatasu zwigzane z pracg przy duzych
ci$nieniach réznicowych.

W wiekszosci systemdéw do obstugi pary nastawy
punktow pracy powinny by¢ dokfadnie réwne
warto$ciom okreslonym przez norme ASME dla
kottdw i przewodow cisnieniowych, rozdziat VII.
Pilotowy zawdr bezpieczenstwa 6492 (lub 6492HTM)
powinien by¢ nastawiony na wartos¢ wiekszg z
wartosci cisnien: 10 psig (0,69 bar) lub wartos¢ o 10%
wigkszg od maksymalnego cisnienia roboczego po
stronie wylotowej drugiego zaworu. Dla przykfadu,
wigekszos¢ systemow ogrzewania i wentylacji dziata
przy cisnieniu 15 psig (1,03 bar), tak wiec pilotowy
zawor bezpieczenstwa powinien by¢ nastawiony na
wartos¢ nie wiekszg niz 25 psig (1,7 bar).

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektore czedci reduktora
ulegajg normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej
wymiany. Czestotliwo$¢ dokonywania kontroli zuzycia
i wymiany zalezy od warunkow eksploataciji, lokalnych
norm i procedur badania stanu technicznego.

OSTRZEZENIE

Nie nalezy przystepowa¢ do konserwacji lub
demontazu regulatora bez uprzedniego
odciecia go od instalacji zasilajacej

i wypuszczenia ciSnienia wewnetrznego,
gdyz wskutek gwattownego uwolnienia
cisnienia lub wybuchu skumulowanego
gazu moze nastapi¢ powazne zranienie oséb
obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia.

Piloty 492L, 6492H, 6492HM lub 6492HTM

Ponizsze procedury opisujg badanie stanu
technicznego, czyszczenie lub wymiane elementéw
pilotow, szczegdlnie w przypadku ich nieprawidtowego
dziatania lub podawania zbyt wysokiego lub zbyt
niskiego cisnienia wylotowego (sterujgcego). Mozliwe
jest wykonanie tylko procedur opisanych w niniejszym
rozdziale. Numery elementéw odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracji 5, jedli nie podano inacze;j.
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Uwaga

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
nalezy odkreci¢ przeciwnakretke (element
16), jesli jest, i odkreci¢ srube regulacyjna
(element 15) lub naped reczny (element 31)
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara, do catkowitego
zwolnienia scisniecia sprezyny regulacyjnej
(element 12). Zdjac¢ sprezyne pilota

ze zfaczki wkretnej i tacznikow (elementy 82
i 83, ilustracja 7).

1. Odkreci¢ prowadnice grzyba (element 2). Wyjac filtr
(element 77), grzyb (element 4), sprezyne grzyba
(element 3) i trzpien (element 7). Wykreci¢ pierscien
gniazda (element 5). Zbadac stan techniczny
powierzchni uszczelniajgcych pierscieniach gniazda

i grzyba.

2. Oczysci¢ czesci i wymieni¢ na nowe w razie
potrzeby. Gwint pierscienia gniazda pokryé smarem.
Whkreci¢ pierscien gniazda i dokreci¢é momentem sity
26 do 34 Nm.

3. Ostroznie umiesci¢ sprezyne grzyba (element 3)
w prowadnicy grzyba (element 2). Natozy¢ grzyb
(element 4) na sprezyne i do wnetrza prowadnicy
grzyba. Natozy¢ filtr (element 77) na prowadnice
grzyba. Umiescic trzpien (element 7) w Srodkowym
otworze prowadnicy trzpienia. Gwint prowadnicy
trzpienia pokry¢ smarem uszczelniajgcym i w korpus
(element 1) wkreci¢ prowadnice z dotgczonymi
elementami.

4. Wykreci¢ zadlepke rurowg (element 74) a nastepnie
wykreci¢ kryze upustowg (element 76) w pilotach typ
6492L i 6492H lub wewnetrzng zadlepke rurowg
(element 94) w pilotach typ 6492HM i 6493HTM.
Oczyéci¢ i w razie potrzeby wymienic¢ kryze upustowg
lub zaslepke na nowa.

5. Gwint kryzy upustowej (element 76) lub zaslepki
(element 94) pokry¢ smarem uszczelniajgcym
i zainstalowac.

6. Gwint zaslepki rurowej (element 74) pokry¢
smarem uszczelniajgcym. Wkreci¢ zaslepke i dokrecic
ja momentem sity od 7 do 20 Nm.

7. Wykreci¢ sruby mocujgce (element 17), z korpusu
(element 1) zdemontowaé obudowe sprezyny
(element 14), sprezyne regulacyjng (element 12)

i gérne gniazdo sprezyny (element 13).

8. Z korpusu zaworu wyjg¢ dolne gniazdo sprezyny
(element 11, tylko pilot 6492H) lub zesp6t membrany
(element 24, tylko pilot 6492L), membrany (element
10) i uszczelke ptaskg membrany (element 18).
Zbadac¢ stan techniczny i w razie potrzeby wymienic
uszczelke na nowa.

9. Wykreci¢ uchwyt mieszka (element 8) i wyjac
mieszek (element 9). Wymieni¢ zuzyte czeéci
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i zainstalowa¢ mieszek oraz uchwyt mieszka. Uchwyt
mieszka dokreci¢ momentem sity od 26 do 34 Nm.

10. Zainstalowac uszczelke ptaskg membrany.
Zainstalowac¢ obie membrany strong wypukitg
skierowang do obudowy sprezyny.

11. Pokry¢é smarem gorne gniazdo sprezyny oraz
widoczng czes¢ gwintu $ruby regulacyjne;.
Zainstalowa¢ dolne gniazdo sprezyny (element 11,
tylko pilot 6492H) lub zespdt membrany (element 24,
tylko pilot 6492L), sprezyne regulacyjng (element 12),
gorne gniazdo sprezyny (element 13) i obudowe
sprezyny (element 14). Wtozy¢ i dokrecié
naprzemiennie sruby mocujgce (element 17)
momentem sity rownym od 16 do 24 Nm.

12. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych pilota
nalezy reduktor wtgczy¢ do eksploatacji w sposéb
opisany w niniejszej instrukcji i wyregulowaé nastawe
ci$nienia roboczego.

Zawor gtéwny 92S

Ponizsze procedury opisujg wymiane ttokéw, cylindra,
trzpieni, uszczelnien i pierscienia gniazda. Numery
elementéw odpowiadaja oznaczeniom na ilustracji 6,
jesli nie podano inaczej. Ponizsza procedura opisuje
petny demontaz i ztozenie zaworu gtéwnego. Do
wymiany konkretnej czesci nalezy wykonac tylko
wtasciwg czes¢ procedury demontazu, a sktadanie
rozpoczg¢ od wtasciwego kroku.

Uwaga

Reduktor moze pozosta¢ w instalaciji
procesowej podczas prowadzenia prac
konserwacyjnych, chyba ze konieczna jest
wymiana korpusu. Przy sktadaniu zaworu
nalezy instalowa¢ nowe uszczelki ptaskie,
jesli podczas demontazu zostaty zdjete lub
rozdzielono czesci uszczelniane. Stanowi to
gwarancje szczelnosci zaworu po ztozeniu.

Demontaz

1. Odtgczy¢ wszystkie przewody rurowe i zdjg¢ pilota
z zaworu gtéwnego.

2. Wykreci¢ $ruby mocujgce (element 3, niepokazane)
z korpusu zeliwnego lub nakretki srub dwustronnych
(element 4) i zdjg¢ kotnierz korpusu.

3. W przypadku zaworow o wielkosci 1, 1-1/2i 2 cale,
zdjg¢ gorny cylinder (element 17) i wypchng¢ gérny
ttok z dotgczonym trzpieniem i innymi czg$ciami.
Odkreci¢ nakretke szesciokatng (element 41), zdjac
podktadke blokujgcg (element 40), gorny pierscien
dociskowy (element 26) i gorny pierscien ttokowy
(element 25) z gérnego ttoka (element 24).

4. W przypadku zawordw o wielkosci 1, 1-1/2 i 2 cale,
wyjac pierscien dystansowy cylindra (element 21)
i z pierscienia dystansowego zdja¢ pierscien

dociskowy uszczelnienia trzpienia (element 23)
i uszczelnienie trzpienia (element 22).

5. Wyjac cylinder (element 17), ttok (element 24)
z dotgczonymi czesciami oraz uszczelke spiralnie
zwijang (element 8).

6. Wyjac kotek blokujgcy (element 16, tylko zawory

o wielkosci 1, 1-1/2 i 2 cale), nakretke trzpienia
(element 15), dolny trzpien (element 9) z tbem
szesciokatnym, pierscien ttokowy (element 25), dolny
pierscien dociskowy pierscienia ttokowego (element
26, tylko zawory o wielkosci 1, 1-1/2 i 2 cale), ttok
(element 24), sprezyne (element 12), pierscien
dystansowy ttoka (element 11), tuleje (element 5)

i pierscien gniazda (element 7).

7. Jedli stosowany jest ttumik Whisper Trim, zdjaé
pierscien dystansowy grzyba (element 33, tylko
zawory 2 cale), deflektor (element 36, tylko zawory 2
cale) i filtr (element 37).

8. Jesli zachodzi konieczno$¢ demontazu przegrody
(element 13), wyjac pierscien dociskowy (element 14)
lub sprezyne gniazda, podktadke i pierscien
uszczelniajgcy (elementy 32, 34 i 38).

Ztozenie

1. Zbadac¢ stan techniczny wszystkich czesci,
wymieni¢ w razie koniecznosci na nowe, sprawdzi¢
czy waski otwdr w gérnym trzpieniu (tylko zawory
o wielkosci 1, 1-1/2 i 2 cale) jest wolny od
zanieczyszczen.

2. Zainstalowac spiralnie zwijang uszczelke (element
8) w korpusie zaworu (element 1).

3. Jesli instalowany jest nowy grzyb zaworu i/lub nowy
pierscien gniazda lub dolny trzpien, nalezy dotrze¢
powierzchnie uszczelniajgce poza korpusem zaworu.
Do docierania nalezy stosowac gotowe mieszanki
polerskie lub przygotowa¢ mieszanke statych olejow
roslinnych i proszkéw sSciernych (wegliki krzemu lub
tlenki aluminium) o gradacji 600 lub lepsze;j.

Uwaga

Jesli wykorzystywany jest ttumik Whisper
Trim, w nastepnym kroku zainstalowag filtr
(element 37), deflektor (element 36, tylko
zawory 2 cale) i pierscien dystansowy
grzyba (element 33, tylko zawory 2 cale).

4. Chwyci¢ w imadle szesciokatng gtéwke dolnego
trzpienia (element 9). Zainstalowac¢ grzyb zaworu
(element 6), pierécien gniazda (element 7) i tuleje
(element 5).

W przypadku zaworéw o wielkosci 1, 1-1/2i 2 cale
zainstalowaé przegrode (element 13) i pierscien
mocujacy (element 14). Nastepnie nalezy umiescic¢
pierscien dystansowy ttoka (element 11)

w przegrodzie tak, aby uzyskac¢ kontakt z grzybem
zaworu.
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W przypadku zaworow o wielkosci 2-1/2, 3 i 4 cale,
zainstalowac pierscien dystansowy grzyba (element
33), przegrode (element 13), pierscien uszczelniajgcy,
podktadke, sprezyne gniazda i pierscien dystansowy
ttoka (elementy 38, 34, 32i 11). Nastepnie nalezy
zainstalowac cylinder (element 17), sprezyne
(element 12) i zabezpieczy¢ przy uzyciu ttoka
(element 24), pierscienia ttokowego (element 25)
strong otwartg na zewnatrz, pierscienia dociskowego
pierécienia gniazda (element 26) i nakretki trzpienia
(element 15).

5. Zainstalowac¢ w korpusie zaworu zespét tulei
gtéwnego ttoka z dotgczonymi czgsciami. Krawedzie
gtéwnego cylindra (element 17) pokry¢ smarem
uszczelniajacym i na krawedzi zainstalowaé nowa
uszczelke ptaska cylindra (element 18).

6. Zainstalowa¢ nowg uszczelke ptaskg korpusu
(element 19) na wtasciwej krawedzi korpusu.

7. W przypadku zaworéw o wielkosci 1, 1-1/2i 2 cale
zainstalowaé uszczelnienie trzpienia (element 22) na
pierscieniu dystansowym cylindra (element 21)

w sposéb pokazany na ilustracji 6 i zabezpieczy¢ przy
uzyciu pierscienia dociskowego uszczelnienia
trzpienia (element 23). Zabkowana krawedz
pierscienia pokry¢ smarem i zainstalowac pierscien na
dolnym cylindrze ta krawedzig do dotu.

8. W przypadku zaworéw o wielkosci 1, 1-1/2i 2 cale
pokry¢ smarem uszczelniajgcym obie zgbkowane
krawedzie gérnego cylindra (element 17), na tych
krawedziach zainstalowa¢ nowe uszczelki ptaskie
cylindra (element 18) i zainstalowa¢ cylinder.

9. W przypadku zaworéw o wielkosci 1, 1-1/2 i 2 cale,
na goérnym ttoku zainstalowac gorny pierscien ttokowy
(element 25) otwartg strong na zewnatrz, pierscien
dociskowy (element 26) i trzpien (element 20).
Zabezpieczy¢ te czesci przy uzyciu podktadki
blokujgcej i nakretki sze$ciokgtnej (elementy 40 i 41).
Wsung¢ gorny ttok z dotgczonymi czesciami przez
uszczelnienie trzpienia do momentu zetkniecia sie
gornego trzpienia z dolnym trzpieniem.

10. Zainstalowac kotnierz korpusu (element 2) na
korpusie i umocowac go przy uzyciu $rub mocujgcych
(element 3, niepokazane) w przypadku korpuséw
zeliwnych lub przy uzyciu nakretek srub dwustronnych
(element 4) w przypadku korpusdw ze stali.

11. Zainstalowac pilota i podtgczy¢ wszystkie
przewody rurowe w sposob pokazany na ilustracji 7.

12. Po zakonczeniu prac naprawczych nalezy
uruchomic¢ reduktor zgodnie z procedurg opisang
w rozdziale ,Uruchomienie” i wyregulowa¢ nastawe
cisnienia.
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Zamawianie czesSci

Przy sktadaniu zamowienia lub przy korespondencji

z firmg Fisher nalezy zawsze podawac¢ numer seryjny,
ktéry mozna znalez¢ na tabliczce znamionowe;j
reduktora.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podawac
petne jedenastoznakowe oznaczenie czesci podane w
wykazie czesci zamiennych.

Wykaz czesci zamiennych

Piloty 6492L i 6492H (ilustracja 5)
Czes¢ Opis Numer elementu

Zestawy naprawcze (obejmuja czeséci 4, 5,7,8,9 10 18)

Pilot 6492L R6492LX0012
Pilot 6492H R6492HX0012
1 Korpus
Zeliwo
Pilot 6492L 32A0404X012
Pilot 6492H 22A0403X012
Stal
Pilot 64921 32A0404X052
Pilot 6492H 22A0403X052
2 Prowadnica grzyba, stal nierdzewna 1E391835132
3 Sprezyna grzyba, stal nierdzewna 302 1E392437022
4* Grzyb, stal nierdzewna 302 1F967446172
5* PierScien gniazda, stal nierdzewna 416 1H564446172
7 Trzpien, stal nierdzewna 416 1F967835132
8* Pierécien dociskowy mieszka, mosigdz 1F971214012
9" Mieszek, mosiadz 1F971318992
10* Membrana, stal nierdzewna (2 szt.)
Pilot 6492L 1E396936012
Pilot 6492H 1E395836012
11 Gniazdo dolnej sprezyny, aluminium
(tylko pilot 6492H) 1J914008012
12 Sprezynaregulacyjna, stal platerowana
(zakresy cisnien wylotowych patrz tabela 2)
Zotta 1E395627022
Zielona 1D745527142
Czerwona 1E395727192
13 Gniazdo gérnej sprezyny, stal platerowana 10667125072
14 Obudowa sprezyny
Standardowe zeliwo
Pilot 6492L 3J496319012
Pilot 6492H 2J496219012
Zeliwna z otworem gwintowanym
Pilot 64921 3L442119012
Pilot 6492H 2L441919012
Standardowa stal
Pilot 6492L 3L416122012
Pilot 6492H 21416322012
Stal z otworem gwintowanym
Pilot 64921 3L442222012
Pilot 6492H 21442022012

15  Sruba regulacyjna (tylko standardowa obudowa sprezyny),

Stal platerowana 1B995448702
16 Nakretka szesciokgtna (tylko standardowa

obudowa sprezyny), stal platerowana 1A353724122
17 Sruba mocujaca, stal platerowana (10 szt. do 6492L

i 8 szt. do 6492H) 1A381624052
18*  Uszczelka ptaska membrany, kompozyt

Pilot 6492L 1E397004022

Pilot 6492H 1E396104022
19 Sruba, stal nierdzewna (2 szt.) 1A368228982
20 Tabliczka znamionowa, aluminium  —————
24 Zesp6t ptyty membrany, aluminium/stal/stal

nierdzewna (tylko pilot 6492) 1J9000000A2
74  Zaslepka rurowa, stal 02020128992
76 Kryza upustowa, stal nierdzewna 304 19A2612X012
77 Filtr, stal nierdzewna 304 16A1512X012
78  Tuleje redukcyjna, stal weglowa 1B2928X0022
87  Podktadka uszczelniajgca

(tylko obudowa sprezyny z otworem gwintowanym) 1205699012

*Zalecane czesci zapasowe
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ZAWOR PILOTOWY 6492L
llustracja 5. Zawory pilotowe
Zawor gtéwny 928 (ilustracja 6) Czesc  Opis Numer elementu
s . 2 Kotnierz korpusu
Czes¢ Opis Numer elementu Zeliwo
Zestawy naprawcze (obejmuje czesci 8, 16, 18, 19, 25 i 38) Korpus 1 cal 26A7837X012
Korpus 1-1/2 cala 26A7900X012
Korpus 1 cal R925X000052
Korpus 2 cale 26A7869X012
Korpus 1-1/2 cala R92SX000062
Korpus 2-1/2 cala 27A1548X012
Korpus 2 cale R925X000072
K 2-1/2 cal RO2EX000082 Korpus 3 cale 27A1576X012
orpus 2-1/c cala Korpus 4 lub 6 x 4 cale 27A1600X012
Korpus 3 cale R92EX000032
Korpus 4 lub 6 x 4 cal RO2EX000042 Stal weglowa WCB
! K Oorpus 4 1ub 6 x 4 cale 2 tabol Korpus 1 cal 26A7838X012
orpus palrz tabela Korpus 1-1/2 cala 26A7901X012
Korpus 2 cale 26A7870X012
Korpus 2-1/2 cala 27A1549X012
Korpus 3 cale 27A1577X012
Korpus 4 lub 6 x 4 cale 27A1601X012

13
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Czes¢ Opis

3

14

Sruba mocujaca (niepokazana), stal platerowana)

(do korpusoéw z zeliwa)
Korpus 1 cal (4 szt.)
Korpus 1-1/2 lub 2 cale (8 szt.)
Korpus 2-1/2 cala (8 szt.)
Korpus 3 cale (8 szt.)
Korpus 4 lub 6 x 4 cale (8 szt.)

Sruba dwustronna, stal B7 (do korpuséw ze stali)

Korpus 1 cal (4 szt.)

Korpus 1-1/2 lub 2 cale (8 szt.)
Korpus 2-1/2 cala (8 szt.)
Korpus 3 cale (8 szt.)

Korpus 4 lub 6 x 4 cale (8 szt.)

Nakretka do $ruby dwustronnej (do korpuséw ze stali)

Korpus 1 cal (4 szt.)

Korpus 1-1/2 lub 2 cale (8 szt.)

Korpus 2-1/2 cala (8 szt.)

Korpus 3 cale (8 szt.)

Korpus 4 lub 6 x 4 cale (8 szt.)
Tuleja, zeliwo

Korpus 1 cal

Korpus 1-1/2 cala

Korpus 2 cale

Korpus 2-1/2 cala

Korpus 3 cale

Korpus 4 lub 6 x 4 cale
Grzyb zaworu, stal nierdzewna 17-4PH

Korpus 1 cal

Korpus 1-1/2 cala

Korpus 2 cale

Korpus 2-1/2 cala

Korpus 3 cale

Korpus 4 lub 6 x 4 cale
PierScien gniazda, stal nierdzewna 416

Korpus 1 cal

Korpus 1-1/2 cala

Korpus 2 cale

Korpus 2-1/2 cala

Korpus 3 cale

Korpus 4 lub 6 x 4 cale

16
14
20
19

17

74

ZAWOR PILOTOWY 6492HM

Numer elementu

16A7839X012
1U625631192
1R281124052
1A451224052
1A440224052

1V5426X0012
16A7902X012
1R284831012
1R350631012
1R369031012

1C330624072
1A377224072
1C330624072
1A376024072
1A352024072

29A1379X012
26A7903X012
26A7872X012
27A1550X012
27A1578X012
27A1602X012

16A7842X012
16A7904X012
16A7873X012
27A1552X012
27A1580X012
27A1604X012

16A7844X012
16A7906X012
16A7875X012
17A1553X012
17A1581X012
17A1605X012

Czes¢ Opis

8" Uszczelka spiralnie zwijana, stal nierdzewna 316
i grafit
Korpus 1 cal

llustracja 5. Zawory pilotowe (cigg dalszy)

Korpus 1-1/2 cala
Korpus 2 cale

Korpus 2-1/2 cala
Korpus 3 cale

Korpus 4 lub 6 x 4 cale

Dolny trzpien, stal

Korpus 1 cal

Korpus 1-1/2 cala
Korpus 2 cale

Korpus 2-1/2 cala
Korpus 3 cale

Korpus 4 lub 6 x 4 cale

PierScien dystansowy ttoka, stal

Korpus 1 cal

Korpus 1-1/2 cala

Korpus 2 cale
Standardowy zesp6t gniazdo-zawieradto
Ttumik Whisper Trim

Korpus 2-1/2 cala

Korpus 3 cale

Korpus 4 lub 6 x 4 cale

Sprezyna, drut sprezysty

Korpus 1 cal

Korpus 1-1/2 cala
Korpus 2 cale

Korpus 2-1/2 cala
Korpus 3 cale

Korpus 4 lub 6 x 4 cale

Przegroda, stal nierdzewna

Korpus 1 cal

Korpus 1-1/2 cala
Korpus 2 cale

Korpus 2-1/2 cala
Korpus 3 cale

Korpus 4 lub 6 x 4 cale

Pierscien dociskowy, stal

Korpus 1 cal
Korpus 1-1/2 cala
Korpus 2 cale

*Zalecane czesci zapasowe

Numer elementu

16A7845X012
16A7907X012
16A7876X012
27A1554X012
27A1582X012
27A1606X012

16A7846X012
16A7908X012
16A7877X012
17A1556X012
17A1584X012
17A1608X012

16A7848X012
16A7910X012

16A7879X012
17A6562X012
17A1558X012
17A1585X012
17A1610X012

16A7849X012
16A7911X012
16A7880X012
17A1559X012
17A1586X012
17A1611X012

19A1378X012
16A7912X012
16A7881X012
17A1560X012
17A1587X012
17A1612X012

16A7851X012
16A7913X012
16A7882X012
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Element 1 — Korpus
MATERIAL TP WIELKOSC KORPUSU, CALE
KORPUSU | PRZYLACZA 1 14/2 21/2 3 4 6x4
_ NPT 26A7830X012 | 26A7893X012 | 26A7862X012 — — — —
Zeliwo CL125FF | 26A7831X012 | 26A7894X012 | 26A7863X012 | 37A1543X012 | 37A1571X012 | 37A1595X012 —
CL 250 RF | 26A7832X012 | 26A7895X012 | 26A7864X012 | 37A1544X012 | 37A1572X012 | 37A1596X012 —
NPT 26A7833X012 | 26A7896X012 | 26A7865X012 — — — —
Stal weglowa | CL 150 RF | 26A7834X012 | 26A7807X012 | 26A7866X012 | 37A1573X012 | 37A1573X012 | 37A1597X012 —
€9 CL 300 RF | 26A7835X012 | 26A7898X012 | 26A7867X012 | 37A1546X012 | 37A1574X012 | 37A1598X012 | 37A9679X012
CL 600 RF | 26A7836X012 | 26A7899X012 | 26A7868X012 | 37A1547X012 | 37A1575X012 | 37A1599X012 | 37A9680X012

Czes¢ Opis Numer elementu

15

16

17

18*

19*

20

21

22

23

24

25*

26

Nakretka trzpienia, stal

Korpus 1 cal 16A7852X012
Korpus 1-1/2 lub 2 cale 16A7914X012
Korpus 2-1/2 lub 3 cale 1A413224122
Korpus 4 lub 6 x 4 cale 1A420124122
Kotek blokujacy, stal nierdzewna
Korpus 1 cal 16A7930X012
Korpus 1-1/2 lub 2 cale 17A5574X012
Cylinder, stal nierdzewna 416
Korpus 1 cal (2 szt.) 16A7853X012
Korpus 1-1/2 cala (2 szt.) 16A7915X012
Korpus 2 cale (2 szt.) 16A7884X012
Korpus 2-1/2 cala (1 szt.) 17A1561X012
Korpus 3 cale (1 szt.) 17A1588X012
Korpus 4 lub 6 x 4 cale (1 szt.) 17A1613X012
Uszczelka ptaska cylindra, miedz
Korpus 1 cal (3 szt.) 16A7854X012
Korpus 1-1/2 cala (3 szt.) 16A7916X012
Korpus 2 cale (3 szt.) 16A7885X012
Korpus 2-1/2 cala (1 szt.) 14A5685X022
Korpus 3 cale (1 szt.) 17A1589X012
Korpus 4 lub 6 x 4 cale (1 szt.) 17A1614X012
Uszczelka ptaska, miedz
Korpus 1 cal 14A6785X022
Korpus 1-1/2 cala 14A3384X022
Korpus 2 cale 14A5685X022
Korpus 2-1/2 cala 17A1563X012
Korpus 3 cale 13A0354X022
Korpus 4 lub 6 x 4cale 14A5650X022
Trzpien gorny, stal nierdzewna
Korpus 1 cal 16A7855X012
Korpus 1-1/2 lub 2 cale 16A7886X012
Pierscien dystansowy cylindra, stal
Korpus 1 cal 26A7856X012
Korpus 1-1/2 cala 26A7918X012
Korpus 2 cale 26A7887X012
Uszczelnienie trzpienia, TFE/szkio
Korpus 1 cal 16A7962X012
Korpus 1-1/2 lub 2 cale 16A7963X012
Pierécien dociskowy uszczelnienia trzpienia, stal nierdzewna
Korpus 1 cal 16A7857X012
Korpus 1-1/2 lub 2 cale 16A7888X012
Ttok, stal nierdzewna 416
Korpus 1 cal (2 szt.) 19A6005X012
Korpus 1-1/2 cala (2 szt.) 19A6006X012
Korpus 2 cale (2 szt.) 19A6007X012
Korpus 2-1/2 cala (1 szt.) 17A1564X012
Korpus 3 cale (1 szt.) 17A1590X012
Korpus 4 lub 6 x 4 cale (1 szt.) 17A1615X012
Pierscien ttokowy, TFE
Korpus 1 cal (2 szt.) 19A6010X012
Korpus 1-1/2 cala (2 szt.) 19A6011X012
Korpus 2 cale (2 szt.) 19A6012X012
Korpus 2-1/2 cala (1 szt.) 17A1565X012
Korpus 3 cale (1 szt.) 17A1591X012
Korpus 4 lub 6 x 4 cale (1 szt.) 17A1616X012
Pierscien dociskowy, stal nierdzewna 302
Korpus 1 cal (2 szt.) 16A7860X012
Korpus 1-1/2 cala (2 szt.) 16A7922X012
Korpus 2 cale (2 szt.) 16A7891X012
Korpus 2-1/2 cala (1 szt.) 17A1566X012
Korpus 3 cale (1 szt.) 17A1592X012
Korpus 4 lub 6 x 4 cale (1 szt.) 17A1617X012

*Zalecane czesci zapasowe

Czes¢ Opis Numer elementu

28  Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna = ——————————
29  Strzatka kierunku przeptywu, stal nierdzewna
Standardowy zesp6t gniazdo—zawieradto

Korpus 1 cal 1V105938982
Korpus 1-1/2, 2, 2-1/2, 3, 4 lub 6 x 4 cale 1V106038982

Zespot Whisper Trim 1V417038982
30  Sruba, stal nierdzewna (4 szt.) 1A368228982
32  Gniazdo sprezyny, stal weglowa

Korpus 2-1/2 cala 17A1567X012

Korpus 3 cale 17A1593X012

Korpus 4 lub 6 x 4 cale 17A1618X012
33  Pierscien dystansowy grzyba, stal nierdzewna

Korpus 2 cale (tylko Whisper Trim) 17A6563X012

Korpus 2-1/2 cala 17A1568X012

Korpus 3 cale 17A1594X012

Korpus 4 lub 6 cali 17A1619X012
34  Podktadka, stal weglowa

Korpus 2-1/2 lub 3 cale 17A1569X012

Korpus 4 lub 6 x 4 cali 17A1620X012
35  Kotek blokujacy, stal nierdzewna

Korpus 2-1/2 cala i wigksze 16A7883X012
36  Deflektor, stal nierdzewna

(tylko Whisper Trim 2 cale) 17A6561X012
37  Filtr, stal nierdzewna (tylko Whisper Trim)

Korpus 2 cale 17A5751X012

Korpus 2-1/2 cala 17A7760X012

Korpus 3 cale 17A7761X012

Korpus 4 lub 6 x 4 cale 17A7762X012
38  Pierscien uszczelniajacy, TFE

Korpus 2-1/2 lub 3 cale 17A7396X012

Korpus 4 lub 6 x 4 cala 17A7397X012
40  Podkfadka blokujgca

Korpus 1 cal 1C2256X0012

Korpus 1-1/2 lub 2 cale 1A505638992
M Nakretka szesciokgtna

Korpus 1 cal, stal nierdzewna 316 1A391535252

Korpus 1-1/2 lub 2 cale, stal platerowana 1A346524122

Piloty 6492HM i 6492HTM

Czes¢ Opis Numer elementu
1 Korpus pilota

Stal 22A0403X052

Stal nierdzewna 22A0403X072
2 Prowadnica zaworu

Stal, 1E391835132

Stal nierdzewna 1E391835072
3 Sprezyna zaworu 1E392437022
4 Zawor wewnetrzny

Stal 1F967446172

Stal nierdzewna 1F9674X0012
5 Przepust

Stal 1H564446172

Stal nierdzewna 1H5644X0012
7 Trzpien zaworu

Stal 1F967835132

Stal nierdzewna 1F9678X0012
8 Uchwyt mieszka

Stal 1F971214012

Stal nierdzewna 1F9712X0012

15
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Czes¢é Opis Numer elementu
9 Mieszek
Stal 1F971318992
Stal nierdzewna 1F9713X0012
10  Membrana (2 szt.) 1E395836012
1 Dolne gniazdo sprezyny
6492HM 1J914008012
6492HTM  14B9948X012
12 Sprezyna
6492HM
10 do 30 psig (0,69 do 2,07 bar) 1E395627022
25 do 75 psig (1,72 do 5,17 bar) 1D745527142
70 do 150 psig (4,83 do 10,3) 1E395727192
6492HTM
15 do 100 psig (1,03 do 6,90 bar) 14B9943X012
80 do 250 psig (5,52 do 17,2 bar) 14B9942X012
13 Gorne gniazdo sprezyny
6492HM 1D667125072
6492HTM  14B9951X012
14 Obudowa sprezyny
Stal
ze standardowa $rubg regulacyjng 20416322012
z uszczelniang $rubg regulacyjng 21442022012
Stal nierdzewna 21416333092
15  Sruba regulacyjna
Standardowa 1D995448702
Z napedem recznym 1J496428982
16 Nakretka szesciokatna 1A353724122
17  Sruba mocujaca (8 szt.)
6492HTM
Stal 1A381624052
Stal nierdzewna 1A3816X0152
6492HM 1A3816X0132
18  Uszczelka ptaska membrany
6492HM 1E396104022
6492HTM  1E3961X0012
19  Whkret do metalu (4 szt.) 1A368228982
20  Tabliczka znamionowa ~  ————————
34  Sruba do napedu recznego 16A5763X012
38  Naped reczny 1J496144012
39  Podktadka blokujgca do napedu recznego 1A352332992
74  Zaslepkarurowa
Stal 02020128992
Stal nierdzewna 02020135072
77  Filtr 16A1512X012
78  Tuleja redukcyjna
Stal 1C379026232
Stal nierdzewna 1C3790X0012
87  Podktadka uszczelniajaca do $ruby regulacyjnej 1V205699012
94  Zaslepka rurowa wewnetrzna 1E823135042
95  Tabliczka znamionowa 19B0429X0A2

Elementy montazowe do pilotéw
(ilustracja 7)

Czes¢ Opis Numer elementu
81 Przewody rurowe, miedz 0500103809W
82  Zigczka wkretna, stal 1U264426232
83  tacznik, mosiadz 15A6002X202

84  Kolano, mosiadz (3 szt. do korpuséw o wielkos$ci
1,1-1/2 lub 2 cale, 1 szt. do wigkszych korpuséw) 15A6002X162
85  Przewdd rurowy wlotowy, miedz

(do zaworéw o wielkosci 1, 1-1/2 lub 2 cale) 0500201701W
86 Kolano, stal weglowa
(do zaworéw o wielkosci 1, 1-1/2 lub 2 cale) 13A1714X012

16

Elementy montazowe do pilotéw 6492HM
i 6492HTM

Czes¢ Opis Numer elementu

81 Przewody rurowe (2 szt.) 0500213809W
82  Ziaczka wkretna (2 szt.)
Korpus 1, 1-1/2 lub 2 cale (DN 25, 40 i 50)
Stal 1C559926232
Stal nierdzewna 1C5599X0012
Korpus 2—1/2 cala (DN65)
Stal 10264426232
Stal nierdzewna 1U2644X0012
Korpus 3 cale (DN 80)
Stal 1U5728X0012
Stal nierdzewna 1C2100X0012
Korpus 4 lub 4 x 6 cali (DN 100 lub DN 100 x 150)
Stal 1C210026232
Stal nierdzewna 1C2100X0012
83  tacznik (2 szt.)
Stal 15A6002XW22
Stal nierdzewna 15A6002X602
84  Kolano (2 szt.)
Stal 15A6002XW32
Stal nierdzewna 15A6002X612
86  Kolano do korpuséw ze stali nierdzewnej (2 szt.) 1B8608X0012
89  Zigczka wkretna (2 szt.)
Stal 1C488226232
Stal nierdzewna 1C488238982
90  Zigczka wkretna
Korpus 1 cal (DN 25)
Stal 1B218826232
Stal nierdzewna 1B218838072
Korpus 1-1/2 cala (DN 40)
Stal 1D239726232
Stal nierdzewna 1D2397X0052
Korpus 2 cale (DN 50)
Stal 1C559926232
Stal nierdzewna 1C5599X0012
Korpus 2-1/2, 3 lub 4 cale (DN 65, 80 lub 100)
Stal 1U264426232
Stal nierdzewna 1U2644X0012
Korpus 4 x 6 cali (DN 100 x 150)
Stal 1C215726012
Stal nierdzewna 1C2157X0012
92  tacznik do przewodu rurowego
do korpuséw 1, 1-1/2i 2 cale
Stal 15A6002XY92
Stal nierdzewna 15A6002XZ12
93  Kolano do korpuséw ze stali (2 szt.) 1B860828992
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WIELKOSC KORPUSU 1, 1-1/2 LUB 2 CALE
ZASILANIE

ZASILANIA
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-
OBCIAZENIE Z PILOTEM ZAMONTOWANYM W POZYCJI @ Z PILOTEM ZAMONTOWANYM W POZYCJI
STANDARDOWEJ, PRZEWOD STEROWANIA OPCJONALNEJ, PRZEWOD STEROWANIA

30A3s19-C SKIEROWANY W STRONE WYLOTOWA SKIEROWANY W STRONE DOLOTOWA

WIELKOSC KORPUSU 2-1/2, 3,4 LUB 6 X 4 CALA

llustracja 7. Elementy montazowe pilotow
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Typ 92S
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ELEMENTY MONTAZOWE PILOTOW 6492HM DO ZAWOROW 92S O WIELKOSCI 2-1/2, 3 1 4 CALE (DN 65, 80 | 100)

llustracja 7. Elementy montazowe pilotow (cigg dalszy)
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llustracja 8. Tabliczka ostrzegawcza (element 95)
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Fisher jest zastrzezonym znakiem towarowym Fisher Controls International, Inc. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson Electric Co.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sa przez ich prawowitych wiascicieli.

Informacje zawarte w tej publikacji maja charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sa prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie moga stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzadzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.

Firma Emerson Process Management nie bierze odpowiedzialnosci za dobér, zastosowanie lub obstuge ich produktéw. Catkowita odpowiedzialno$¢ za dobér,
zastosowanie i obstuge produktéw firmy Emerson spada na kupujacego lub uzytkownika koricowego.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w:

Emerson Process Management Sp. z o.0.

ul. Konstruktorska 11A,

02-673 Warszawa K

tel. 0 22 45 89 200 S

faks 0 22 45 89 231

www.FISHERregulators.com EM ERSO N

© Fisher Controls International, Inc. 1984, 2001; Wszystkie prawa zastrzezone Process Management
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