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Zawor regulacyjny - przepustnica
z dyskiem mimosrodowym typ 8560
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Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalowania, konserwaciji i czesci zamiennych
zawordéw regulacyjnych przepustnic typ 8560

o wielkosci od 2 do 12 cali (ilustracja 1). Szczegétowe
informacje na temat sitownikow i wyposazenia
dodatkowego mozna znalez¢é w odrebnych
instrukcjach.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstuga

i konserwacjg zaworéw 8560 powinny byé
wykonywane e tylko przez pracownikéw posiadajgcych
odpowiednie kwalifikacje lub doswiadczenie w tym
zakresie oraz * po doktadnym zapoznaniu sie

z niniejszg instrukcjg. W przypadku zaistnienia
jakichkolwiek watpliwosci, przed przystgpieniem do
wykonywania dalszych czynno$ci nalezy
skontaktowac sie z firmg Emerson Process
Management w celu ich wyja$nienia.

| FISHER

llustracja 1. Zawodr typ 8560 z sitownikiem typ 1052
i cyfrowym sterownikiem zaworu z serii DVC6000

Opis

Konstrukcja uszczelnienia w precyzyjnych zaworach
typ 8560 z dyskiem mimosrodowym gwarantujg
wyjatkowg szczelno$¢ odciecia przeptywu. Zawor
wyposazony jest w pierscienie dtawnicy grafitowe lub
z PTFE wypetnianego grafitem, co gwarantuje
potfaczenie elektryczne watka z korpusem zaworu.
Zawor wyposazony w watek wielowypustowy,
pierécienie uszczelnienia migkkie lub metalowe moze
by¢ stosowany w szerokiej gamie aplikaciji.

Uwaga

Firmy Emerson, Emerson Process
Management, ani zadna zwigzana z nimi
jednostka nie ponosi odpowiedzialnosci
za dobor, zastosowanie i obstuge
urzadzenia. Odpowiedzialno$¢ za dobér,
zastosowanie i obstuge urzadzenia
spoczywa na nabywcy i koncowym
uzytkowniku.

¢

i
EMERSON

www.Fisher.com

Process Management
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Tabela 1. Dane techniczne

Wielkos$ci zaworéw i przytacza procesowe
H2 E3,H4 H6,H3 H10iM12 cali
konstrukcja B bezkotnierzowa lub B z jednym
kotnierzem (zawory 2 cale tylko bezkotnierzowe)

Maksymalne cisnienie wlotowe®
Korpusy ze stali weglowej i stali nierdzewnej:
Zgodne z ANSI Class 150 lub 300 wytrzymatosci
temperaturowo-cisnieniowej norma ASME B16.4,
jesli nie ulegta zmniejszeniu wskutek ograniczen
temperaturowych materiatéw konstrukcyjnych.
Zawory o wielkoéci 2 cale sg zgodne z Class 600.

Maksymalna réznica ci$nien™
Zgodna z ANSI Class 150 lub 300 wytrzymatosci
temperaturowo—-ci$nieniowej norma ASME B16.4,
poza zaworami z uszczelnieniami z PTFE,
UHMWPE i Phoenix I, ktére umozliwiajg
zastosowanie w wyzszych temperaturach
i ciSnieniach. Patrz ilustracja 2

Klasyfikacja szczelnosci
W Uszczelnienia z PTFE, wzmocnionego PTFE
i UHMWPE®: Dwukierunkowa klasy VI zgodnie
z normami ANSI/FCI 70-2 i IEC 60534-4.
H Uszczelnienie metalowe w zaworach
o wielkosci 2 cale: Dwukierunkowe odciecie
przeptywu. 0,001% maksymalnej przepustowosci
zaworu (1/10) klasy IV zgodnie z normami ANSI/
FCI 70-2 i IEC 60534-4. Maksymalny spadek
ci$nienia wynosi 51 bar (740 psi) w kierunku do
przodu i 6,9 bar (100 psi) w kierunku wstecznym.
B Uszczelnienie NOVEX: Do zaworéw od 3 do 12
cali. Jednokierunkowa szczelno$¢ wynosi 0,0001%
maksymalnej przepustowosci zaworu (1% klasy 1V)
przy przeptywie wstecznym zgodnie z normami
ANSI/FCI 70-2 i IEC 60534-4
B Uszczelnienie Phoenix Ill: Do zaworéw od 3 do
12 cali. Dwukierunkowa szczelno$¢ zgodna z klasg

VI zgodnie z normami ANSI/FCI 70-2 i IEC 60534—
4. Informacje o opcjonalnym uszczelnieniu Phoenix
[l do instalacji ognioszczelnych mozna uzyskac¢

w firmie Emerson Process Management.

Charakterystyka przeptywu
Modyfikowana statoprocentowa

Obrot dysku
Przeciwny do ruchu wskazéwek zegara (patrzac od
strony konhca watka) w zakresie 90 stopni (patrz
ilustracja 10)

Kierunek przeptywu
Patrz ilustracja 3

Dziatanie zespotu zawér/sitownik
Przy zastosowaniu sitownika membranowego lub
ttokowego obrotowego mozliwosé zmiany funkciji
w warunkach polowych. Patrz informacje zawarte
w rozdziale Instalacja.

Klasyfikacja korpusu zaworu
Wymiary do zabudowy zaworéw o wielkosci od 3
do 12 cali zgodne sg z ANSI Class 150 i 300 oraz
normami MSS SP68 i API 609 instalacji zaworéw
bezkotnierzowych i z jednym kotnierzem .

Srednica watka
Patrz tabela 2

Przyblizona masa
Patrz tabela 2

Dtawnice ENVIRO-SEAL
Opcjonalna dtawnica zapewnia najwyzszg jakos$¢
szczelnosci, prowadzenia i przenoszenia sity
obcigzajgcej watek zaworu oraz najnizszy poziom
emisji zanieczyszczen (patrz ilustracja 8).
Szczegdbtowe informacije na temat dtawnic
ENVIRO-SEAL do zaworéw obrotowych zawiera
biuletyn 59.3:41.

1. Nie mozna przekraczaé ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje zawér.
2. W celu doboru elementéw i mozliwosci stosowania w aplikacjach ognioszczelnych nalezy skontaktowac¢ sie z firmg Emerson Process Management.

3. UHMWPE oznacza polietylen o ultra wysokiej masie czasteczkowej.
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Tabela 2. Wielkosci zaworu, srednica watka i przyblizone masy
WIELKOSG ] PRZYBLIZONA MASA
ZAWORU, CLASS SREDNICA WALKA Bezkotnierzowy Jednokotnierzowy
CALE mm cale kg funty kg funty
2 150/300/600 127 172 4.3 95 p—— p——
150 127 172 45 10 6.4 14
8 300 15.9 5/8 5.9 13 11 25
4 150 15.9 5/8 8.6 19 11 24
300 191 3/4 10 23 18 39
150 19.1 3/4 13 29 16 35
6 300 25.4 1 15 33 27 59
150 254 1 21 47 27 59
8 300 31.8 1-1/4 24 53 42 93
10 150 31.8 1-1/4 34 75 40 88
300 38.1 1-1/2 44 9 78 172
150 38.1 1-1/2 49 107 62 137
12 300 445 1-3/4 64 141 131 288
Instal acj a Tabela 3. Maksymalne dopuszczalne cisnienie wilotowe dla

Zawor dostarczany jest zazwyczaj jako element
zespotu zaworu regulacyjnego z zamontowanym
sitownikiem. Jesli zawdr lub sitownik zostat zakupiony
oddzielnie lub jesli sitownik zostat zdemontowany do
konserwacji lub naprawy, przed zainstalowaniem
zaworu w instalacji procesowej nalezy zamontowaé
sitownik i wyregulowa¢ jego skok. Jest to konieczne
do pomiardéw, ktére nalezy wykonac podczas procdury
kalibracji sitownika. Patrz rozdziat Montaz sitownika
w niniejszej instrukcji obstugi oraz instrukcja obstugi
sitownika.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary
zabezpieczajace.

Jesli zespot zaworu jest instalowany

w warunkach przekraczajagcych
dopuszczalne wartosci ci$nien podane

w niniejszej instrukcji, na tabliczce
znamionowej lub przekraczajace
wytrzymatos¢ przytacza procesowego,

w wyniku gwattownego uwolnienia ci$nienia
moze nastapi¢ powazne zranienie oséb
obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia.
W celu uniknigcia takiej sytuacji nalezy
zawsze zainstalowaé zawor bezpieczenstwa
lub inne urzadzenie ograniczajace cisnienie.

Zawsze wraz z osoba odpowiedzialng

za bezpieczenstwo pracy nalezy sprawdzic,
czy nie nalezy przedsiewzig¢ dodatkowych
srodkow zabezpieczajgcych przed medium
procesowym.

korpusow wykonanych z M35-1 i CW2M™

TEMPE- M35-1 Cw2M
RATURA | 150 | 300 | 600@ | 150 | 300 | 600
°C Bar
—46 do 38 15.8 41.3 82.7 20.0 51.7 103.4
93 13.8 36.5 72.7 17.9 51.7 103.4
149 131 34.1 68.2 15.9 50.3 100.3
204 12.7 33.1 65.8 13.8 48.6 97.2
260 11.7 32.8 65.5 11.7 45.9 91.7
°F Psig
—50 do 100 230 600 1200 290 750 1,500
200 200 530 1055 260 750 1,500
300 190 495 990 230 730 1,455
400 185 480 955 200 705 1,410
500 170 475 950 170 665 1,330
1. Materiaty korpuséw M35-1 i CW2M nie sg obejmowane przze norme
ASME B16.34. Oznaczenia Class 150 i 300 oznaczajg wzgledne mozliwosci
ci$nieniowo-temperaturowe, a nie zgodne z wymaganiami klas ASME.
2. Class 600 jest dostepna tylko do zaworéw o wielkosci 2 cali.

Jesli zawor instalowany jest w dziatajacej
instalacji technologicznej, to nalezy
zapoznac¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na
poczatku rozdziatu Obstuga niniejszej
instrukciji.

OSTRZEZENIE

Przy realizacji zamowienia konfiguracja
zaworu i materiaty konstrukcyjne zostaty tak
dobrane, aby spetni¢ wymagania
cisnieniowe, temperaturowe, spadku
cisnienia i warunkdw regulacji przeptywu.
Petng odpowiedzialnos¢ za bezpieczenstwo
obstugi medium procesowego i jego
kompatybilno$¢ z materiatami
konstrukcyjnymi ponosi kupujacy lub
uzytkownik koncowy. Poniewaz niektére
kombinacje wykonan materiatowych
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Tabela 4. Dopuszczalne temperatury materiatow konstrukcyjnych

DOPUSZCZALNE TEMPERATURY
ELEMENTY | MATERIALY KONSTRUKCYJNE °C F
Materiat korpusu zaworu / dysku / watka
Stal weglowa / CF8M / S17400 —29 do 427 —20 do 800
Stal weglowa / CF8M / S20910 —29 do 427 —20 do 800
CF8M / CF8M / S17400 —73 do 427 —100 do 800
CF8M / CF8M / S20910 —198 do 538 —325 do 1000
CG8M / CG8M /S20910 —198 do 538 —325 do 1000
Materiat tozysk
PEEK / pokrywane PTFE —73 do 260 —100 do 500
Metal (tylko NOVEX lub Phoenix Ill) —198 do 538 —325 do 1000
Materiat dtawnicy
PTFE pierscienie typu V —46 do 232 —-50 do 450
Pierécieniei grafitowe (tylko NOVEX lub Phoenix Il1) —198 do 538 —325 do 1000
Pierscien uszczelnienia
PTFE (Standard) migkki pierécien uszczelnienia —46 do 232 —50 do 450
Wzmocniony PTFE migkki pierécien uszczelnienia —46 do 232 —-50 do 450
UHMWPE miekki pierscieri uszczelnienia —18 do 93 0 do 200
NOVEX metalowy pierscien uszczelnienia —46 do 538 -50 do 1000
Phoenix Il metalowy piersciers uszczelnienia
Pierscien dociskowy z fluorowegla —40 do 232 —40 do 450
Phoenix Il niepalny (2) metalowy pieréciers uszczelnienia
Pier$cien domskowy_z fluprowggla . . _40 do 2342 _40 do 4502
(Do metalowych tozysk i grafitowej dtawnicy)
1. Patrz kod zamé6wieniowy zaworéw typ 8560. W przypadku inego zakresu temperatur nalezy skontaktowac sie z firmg Emerson Process Management.
2. Szczegodlowe informacje o doborze elementéw i atestach mozna uzyskaé w biurze firmy Emerson Process Management.
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UWAGA:

[> OGRANICZENIA TEMPERATUROWE NIE BIORA POD UWAGE DODATKOWYCH
OGRANICZEN WYNIKAJACYCH Z UZYCIA PIERSCIENIA DOCISKOWEGO.

W CELU OKRESLENIA EFEKTYWNEGO OGRANICZENIA TEMPERATUROWEGO
NALEZY WYBRAC WLASCIWA KOMBINACJE USZCZELNIENIE / PIERSCIEN
DOCISKOWY, PATRZ TABELA 4.

llustracja 2. Dopuszczalne cisnienia i temperatury

korpusu zaworu i zespotu gniazdo-
zawieradio powodujg ograniczenia zakresu
dopuszczalnego spadkow cisnien

i temperatur, to nie wolno uzywaé zaworu
w innych warunkach roboczych bez
skontaktowania sie z biurem firmy Emerson
Process Management.

1. Jesli wymagane jest ciggte dziatanie instalacji
procesowej podczas badan stanu technicznego lub
konserwacji zaworu, zainstalowac obejscie
tréjzaworowe.

2. Sprawdzi¢ doktadnie czy do srodka korpusu zaworu
nie dostaty sie zadne ciata obce.

Doktadnie oczys$ci¢ przewody rurowe
instalacji w celu usuniecia opitkéw,
skrawkow, pozostatosci po spawaniu oraz
innych zanieczyszczen. Moga one uszkodzi¢
powierzchnie uszczelniajacg zaworu.

Orientacja zaworu

Zaleca sie takg instalacje zaworu, aby watek zaworu
ustawiony byt poziomo, tak jak pokazano na
ilustracji 1.

Uwaga

Z powodu swojej masy, sitownik typ 1052
o wielkosci 70 musi by¢ zewnetrznie
podparty, gdy zamontowany jest poziomo.
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STRONA PIERSCIENIA
MOCUJACEGO

TABLICZKA MFG

KIERUNEK PRZEPLYWU

STRZALKA WSKAZUJE KIERUNEK PRZEPLYWU
W PRZYPADKU MIEKKIEGO USZCZELNIEIA

PRZEPLYW DO PRZODU

PIERSCIEN
MOCUJACY

KIERUNEK
DO PRZODU

UWAGI:

1. DEFINICJA FIRMY EMERSON PROCESS MANAGEMENT:
* PRZEPLYW DO PRZODU - W STRONE PRZEDNIA DYSKU.
* PRZEPLYW WSTECZNY - W STRONE UCHWYTU DYSKU.

75B1181-A
A6882/IL

PRZEDNIA STRONA DYSKU

STRONA PIERSCIENIA
MOCUJACEGO

TABLICZKA MFG

KIERUNEK PRZEPLYWU

STRZALKA WSKZUJE KIERUNEK PRZEPLYWU DLA USZCZELNIEIA
METALOWEGO NOVEX | ZALECANY KIERUNKE PRZEPLYWU
DLA USZCZELNIENIA METALOWEGO PHOENIX

PRZEPLYW WSTECZNY

PRZEPLYW
WSTECZNY

llustracja 3. Kierunek przeptywu
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Tabela 5. Dane techniczne srub dwustronnych i Srub mocujacych z tbami szesciokatnymi(”

ZAWORY BEZKOLNIERZOWE ZAWORY JEDNOKOLNIERZOWE
<A Class 150 Class 300 Class 150 Class 300
WIELKOSC
ZAWORU, | Liczba | Srednica A Liczba |Srednica A Srednica B . Srednica B
CALE | S&rub i Wymiar, |  $rub i Wymiar, | Liczba i Wymiar, | HcZba i Wymiar,
dwustr. | gwint cale dwustr. | gwint cale srub gwint cale srub gwint cale
2@ 4 5/8-11 5 8 5/8-11 5.25 - -——- -—- -—- -—- -—-
3 4 5/8-11 5.75 8 3/4-10 6.5 8 5/8-11 1.875 16 3/4-10 2
4 8 5/8-11 6 8 3/4-10 7 16 5/8-11 2 16 3/4-10 2.25
6 8 3/4-10 6.5 12 3/4-10 7.5 16 3/4-10 2 24 3/4-10 25
8 8 3/4-10 12 7/8-9 9 16 3/4-10 2.25 24 7/8-9 3
10 12 7/8-9 8 16 1-8 10 24 7/8-9 2.5 32 1-8 3.5
12 12 7/8-9 8.5 16 1-1/8-8 11 24 7/8-9 3.75 32 1-1/8-8 3.75
1. Gwinty zgodne sg z normg ASME B31.3.
2. Zawory 2 calowe s3 tylko w wykonaniu bezkotnierzowym i maja klasy 150, 300 i 600. Zawory Class 600 wymagaja o$miu $rub 5/8-11 o dtugosci 6 cali.

- A ‘

A38 @/IL

SRUBA DWUSTRONNA

=R

=

asen |

SRUBA MOCUJACA

llustracja 4. Sruby dwustronne i $ruby mocujgce do instalacji (patrz takze tabela 5)

Orientacja zaworu

Konstrukcja przepustnicy umozliwia przeptyw medium
w obu kierunkach w pozycji otwartej. Gdy zawor jest
w pozycji zamknietej, wyzsze cisnienie musi byé
podane na okreslong strone dysku, aby
zagwarantowaé najwyzszg jakos¢ dziatania i dtugi
czas eksploatacji zaworu (patrz wykaz uszczelnien
ponizej). Patrz ilustracja 3.

Przepustnice z dwukierunkowymi uszczelnianiami,
takimi jak miekkie lub Phoenix Ill, w normalnych
warunkach dziatania moga by¢ poddawane dziataniu
cisnieniu z obu kierunkow; wyzsze z tych dwéch
ci$nien powinno by¢ podane na preferowang strong
dysku. Jesli oba ci$nienia sg rowne, wowczas na
strone preferowang nalezy podac ci$nienie dziatajgce
diuzej.

1. W przypadku pierscieni uszczelnien z PTFE,
wzmocnionego PTFE i UHMWPE: Uszczelnienie jest
dwukierunkowe. Dla uzyskania optymalnego
dziatania, wysokie cisnienie nalezy poda¢ od przodu
dysku (od strony pierscienia mocujgcego).

2. W przypadku metalowych pierscieni
uszczelnien:

a. Uszczelnienie NOVEX: Uszczelnienie NOVEX
jest jednokierunkowe. W pozycji zamknigtej

wysokie cignienie MUSI by¢ podane na tylng
strone dysku (strona odptywu).

b. Uszczelnienie Phoenix lll: Uszczelnienie to jest
dwukierunkowe. Dla uzyskania optymalnego
dziatania zaworu, w pozycji zamknietej wysokie
cisnienie powinno by¢ podane na tylng strone
dysku (strona odptywu).

c. Uszczelnienie do zaworéw o wielkosci 2 cale:
Zalecang orientacjg instalacji jest podanie
wysokiego cisnienia od przodu dysku (od strony
pierécienia mocujgcego). Odciecie przeptywu

w kierunku przeciwnym jest dopuszczalne, ale
tylko przy nizszych cisnieniach (patrz tabela

z danymi technicznymi).

Instalacja zaworu w rurociagu

Krawedzie obracajacego sie dysku (element
3, ilustracja 14) wykonuja ruch tnacy,

ktéry moze spowodowacé zranienie oséb
obstugujacych. W celu uniknigecia wypadku
nie zbliza¢ rak, narzedzi do krawedzi dysku
przy jego obrocie.
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Tabela 6. Wymiary w calach uszczelek spiralnie zwijanych

Wielkosé Wewnetrzna| Zewnetrzna | Zewnetrzna
zaworu, Class $rednica érednica | $rednica
cale, uszczelki | uszczelki | podziatu(!)
3 150 4.25 5.00 5.375
3 300 4.25 5.00 5.875
4 150 5.25 6.125 6.875
4 300 5.25 6.125 7.125
1. Wymiary zgodne z kotnierzami API 601 i ASME 16.5.

Jesli na drodze ruchu dysku znajdzie sie
kotnierz przytacza lub rura, to nastgpi jego
uszkodzenie. Jesli przytacze kotnierzowe

W rurociaggu ma mniejszg srednice
wewnetrzna niz okreslona dla typoszeregu
80 rur, przed przekazaniem zaworu do
eksploatacji nalezy wykonac¢ doktadne
pomiary umozliwiajace sprawdzenie, czy
obracajacy sie dysk bedzie mégt obraca sie
bez przeszkod.

Uszkodzenie powierzchni uszczelniajacej
dysku (element 3) moze nastgpic, gdy dysk
nie jest w potozeniu zamknietym podczas
wyjmowania zaworu z instalacji. Jesli
zachodzi koniecznos¢, podczas wyjmowania
zaworu z instalacji poda¢ czasowo ci$nienie
do sitownika, aby obréci¢ dysk do pozycji
zamknietej.

1. W przypadku sitownikow z pozycja bezpieczna
otwarta: Konieczne bedzie podanie czasowe
cisnienia obcigzenia na membrane sitownika, aby
przesung¢ zawér do pozycji zamknietej. Przy
zamykaniu zaworu zastosowac sig do informaciji
zawartych w powyzszym ostrzezeniu. Jesli konieczne
jest cisnienie obcigzenia, zachowaé najwyzszg
ostroznos¢ przy obstudze zaworu. Po odtgczeniu
cisnienia obcigzenia dysk otworzy sie gwattownie.

2. Gdy dysk znajduje sie w pozycji zamknietej
zainstalowaé uszczelki ptaskie przytaczy
kotnierzowych i umiesci¢ zawdr miedzy kotnierzami
rurociggu.

OSTRZEZENIE

Jesli do zawordéw o wielkosci 3 lub 4 cale
Class 150 lub 300 z jednym kotnierzem ma
by¢é wykorzystywana uszczelka spiralnie
zwijana, to nalezy BEZWZGLEDNIE
zastosowac specjalnag uszczelke spiralnie
zwijang o wymiarach podany w tabeli 6.
Nieprawidiowa wielko$¢ uszczelki moze
zwiekszy¢ prawdopodobienstwo:

1) nadmiernej nieszczelnosci gniazda,

2) zniszczenia wskutek kontaktu z czesciami
wewnetrznymi zaworu i 3) nieszczelnosci
zewnetrzne; co moze spowodowa¢ zranienie
pracownikoéw i/lub zniszczenie urzadzen
wskutek gwaltownego zwiekszenia lub
zmniejszenia ci$nienia wewnatrz lub
uwolnienie ci$nienia z rurociagu. Uszczelki
spiralnie zwijane o specjalnych wymiarach
mozna uzyskac¢ u lokalnego dystrybutora
uszczelek spiralnie zwijanych.

Uwaga

Pozostate zawory jednokotnierzowe

o wielkosci od 6 do 12 cali oraz wszystkie
zawory bezkotnierzowe (2 do 12 cali)
wykorzystuja standardowe uszczelki
spiralnie zwijane. Tylko jednokotnierzowe
zawory o wielkos$ciach i ci$nieniach
podanych w tabeli 6 wymagaja
zastosowania specjalnych uszczelek
spiralnie zwijanych.

Dobra¢ wiasciwg uszczelke do aplikacji. W zaleznosci
od warunkow procesowych i aplikacji, w zaworach typ
8560 mozna stosowacé uszczelki ptaskie, spiralnie
zwijane (6 do 12 cali) lub innego typu uszczelki
wykonane zgodnie z normg ASME 16.5 lub
standardami uzytkownika.

3. Zainstalowa¢ $ruby dwustronne:

Uwaga

Przed zatozeniem $rub lub $rub
dwustronnych w kotnierzach nalezy je
pokry¢é smarem. Ze wzgledu na taczna mase,
w razie potrzeby nalezy zastosowaé
dodatkowe wsporniki zespotu zaworu
regulacyjnego.

* Sruby dwustronne kotnierza: Zainstalowa¢ dwie
lub wiecej Srub w kotnierzu procesowym, aby mozna
byto tatwiej wycentrowaé zawér. Ostroznie
wycentrowaé zawor wzgledem kotnierzy procesowych
nie uszkadzajgc zaworu.

* Wybra¢ i zainstalowaé dwie uszczelki w przytagczach
procesowych.

* Sruby mocujace kotnierz: Jesli w przytaczu
kotnierzowym stosowane sg $ruby, upewnic sig, ze
wchodzg one w nagwintowany otwor kotnierza na
gteboko$¢ réwna co najmniej Srednicy Sruby.

4. Zainstalowa¢ pozostate $ruby i nakretki przytacza
procesowego. Dokreci¢ nakretki sSrub w sposob
naprzemienny zapewniajgc prawidtowe scentrowanie
zaworu, uszczelek i kotnierzy.
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Regulacja dtawnicy i uziemienie watka R e oA B

SIOWNIKA ZAWOR

OSTRZEZENIE

Nieszczelno$é dtawnicy moze spowodowaé
zranienie personelu obstugi. Dlawnica
zaworu jest dokrecana fabrycznie; nalezy
jednak zawsze przed poditgczeniem zaworu
sprawdzi¢ szczelnos¢ dtawnicy. Dtawnica
moze wymagac regulacji, aby spetniata
wymagania konkretnej aplikacji. Zawsze
wraz z osobg odpowiedzialng

za bezpieczenstwo pracy nalezy sprawdzié,
czy nie nalezy przedsiewzia¢ dodatkowych
srodkow zabezpieczajacych przed medium
procesowym.

Ostroznie dokrecaé nakretki doszczelniacza
dtawnicy, gdyz przekrecenie nakretek
przyspiesza zuzycie dtawnicy i moze
spowodowac zwiekszenie tarcia i obciazen
trzpienia zaworu

1. W przypadku dtawnic z PTFE lub grafitu:
Dokreci¢ nakretki standardowego doszczelniacza
tylko na tyle, by usung¢ przeciek wokot watka zaworu.
Nadmierne dokrecenie dtawnicy spowoduje szybkie
zuzywanie si¢ dfawnicy i moze by¢ przyczyng
wigkszego tarcia podczas obrotu watka zaworu.

W razie potrzeby patrz rozdziat Obstuga dtawnicy.

2. Dtawnice ENVIRO-SEAL nie wymagajg
poczgtkowego sprawdzenia i regulacji. Szczegotowe
informacje na temat naprawy i wymiany dfawnic
zawiera instrukcja obstugi System dtawnicy ENVIRO-
SEAL do zaworéw z watkiem obrotowym (druk 5305).

3. W obszarze zagrozonym wybuchem lub przy
obstudze tlenu nalezy zapoznac¢ sie z ponizszym
ostrzezeniem i zapewni¢ uziemienie przepustnicy.

OSTRZEZENIE

Watek zaworu nie musi by¢é prawidtiowo
uziemiony po zainstalowaniu zaworu

w rurociagu. Jesli zawor jest zainstalowany
w atmosferze palnej lub grozacej wybuchem
lub stuzy do obstugi mediéw pailnych, to
moze nastgpi¢ eksplozja na skutek iskry
powstatej z nagromadzenia tadunkoéw
elektrostatycznych na czesciach zaworow.
Aby unikna¢ zranienia pracownikéw obstugi
lub zniszczenia urzadzen, przed
przekazaniem zespotu zaworu do
eksploatacji nalezy uziemié¢ zawér do
rurociggu.

MocuJ A
(ELEME%
' ]

B2434 /1L

llustracja 5. Opcjonalny zespdt uziemienia watka i korpusu
zaworu

Standardowe dtawnice PTFE maja
czesciowo przewodzace adpatery

z naweglanego PTFE z pierscieniami
dtawnicy typu V z PTFE. Standardowe
dtawnice grafitowe sa wykonane z w catosci
przewodzacych pierscieni grafitowo-
tasmowych. Alternatywne potaczenia watka
z korpusem zaworu jest dostepne do pracy
w obszarach zagrozonych wybuchem,

gdzie standardowa dtawnica nie wystarcza
do wilasciwego potaczenia watka zaworu

z zaworem (patrz krok nastepny).

W przypadku obstugi tlenu nalezy wykonaé
dodatkowe umasienie watka w sposéb
opisany ponizej.

4. Zamocowacé pasek uziemiajgcy (element 131,
ilustracja 5) jednym kohcem do watka przy uzyciu
obejmy zaciskowej (element 130, ilustracja 5). Drugi
koniec paska podtgczy¢ do korpusu zaworu przy
uzyciu Sruby mocujgcej kotnierza (element 22,
ilustracja 5).

6. Wiecej informaciji, patrz rozdziat Obstuga dtawnicy.

Obstuga

Podczas eksploatacji niektore czedci ulegajg zuzyciu
i wymagaja okresowej wymiany. Czestotliwos¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy

od warunkdéw eksploatacji. W niniejszym rozdziale
zawarto informacje o wymianie dtawnicy, pierscienia
uszczelnienia, dysku, watka, tozysk i innych czeéci
zaworu. Przedstawiono takze informacje o zmianie
typu dziatania zaworu, montazu i kalibracji sitownika.
Szczegotowe informacje o montazu i regulaciji
sitownika mozna znalez¢é w oddzielnej instrukcji
obstugi sitownika.
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Mozliwe jest zniszczenie zaworu, jesli
wytaczniki krancowe sitownika nie zostaty
prawidiowo wyregulowane przed
przesterowaniem zaworu.

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego, co moze
spowodowacé zranienie os6éb obstugujacych
lub zniszczenie urzadzen. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek prac
obstugowych nalezy:

* W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary
zabezpieczajace.

¢ Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego

i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,

ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamknaé zaworu.

* Wykorzystaé obejscie lub catkowicie
odcigé zawér od cisnienia procesowego.
Uwolnié ciSnienie z obu stron zaworu.
Spusci¢ medium procesowe z obu stron
zaworu.

¢ Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.

* Zastosowac procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

¢ Dlawnica zaworu moze zawiera¢ medium
procesowe pod ciSnieniem, nawet

w przypadku wymontowania zaworu

z instalacji procesowej. Medium procesowe
moze zosta¢ wyrzucone pod ciSnieniem
podczas demontazu elementéw dtawnicy,
pierscieni uszczelniajgcych lub zaslepki
komory diawnicy. Ostroznie wyjmowa¢
czesci tak, aby medium mogto wyptynaé
powoli, nie stwarzajac zagrozenia.

* Krawedzie obracajgcego sie dysku dziataja
jak narzedzie tnace, ktére moze
spowodowacé zranienie pracownikow. Aby
unikna¢ zranienia nalezy zachowac
bezpieczna odlegtos¢ od czesci
obracajacego sie dysku zaworu (element 3).

* Sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialna

za bezpieczenstwo instalacji procesowej,
czy nie jest konieczne zastosowanie
dodatkowych srodkéw zabezpieczajgcych
przed medium procesowym.

Podczas kazdego z kolejnych krokéw nie
wolno obracaé dysku o wigcej niz 90 stopni
w kierunku otwierania. Obrét dysku o wiecej
niz 90 stopni moze zniszczy¢ pierscien
uszczelnienia.

Zapobieganie nieszczelnosci

W przypadku standardowych dtawnic grafitowych lub
z wypetnianego PTFE opisanych w niniejszej
instrukcji, wyciek z dtawnicy mozna usung¢ przez
dokrecenie nakretek kotnierza dtawnicy na tyle,

by ustat wyciek.

Nakretki kotnierza dtawnicy nalezy dokreca¢
ostroznie, gdyz ich przekrecenie moze
spowodowac zniszczenie elementéw
komory diawnicy.

* Jesli dokrecanie nakretek kotnierza dfawnicy nie
usuwa nieszczelnosci, nalezy wykonac ponizszg
procedure demontazu zespotu zaworu regulacyjnego
z rurociggu. Do demontazu i wymiany dtawnicy nalezy
zdemontowac sitownik.

e Jedli wyciek nastepuje z zewnetrznej srednicy
komory dtawnicy, to najprawdopodobniej jego
przyczyng sa zadrapania lub nieréwnosci na Scianie
komory dfawnicy. Po zdemontowaniu dfawnicy nalezy
szczegotowo zbadac stan techniczny wnetrza komory
dtawnicy i watka zaworu. W celu demontazu sitownika
oraz demontazu i wymiany elementéw dtawnicy
nalezy wykonac ponizszg procedure.

Demontaz sitownika

1. Odcig¢ zawér regulacyjny od cisnienia
procesowego, uwolni¢ cisnienie procesowe z obu
stron korpusu zaworu i spusci¢ media z obu stron
zaworu. Jesli zawor wyposazony jest w sitownik
pneumatyczny, nalezy odcig¢ réwniez zasilanie
pneumatyczne sitownika i uwolni¢ ci$nienie

z sitownika. Zastosowac¢ procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prowadzenia prac
obstugowych.
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Jesli podczas wyjmowania zaworu
z rurociagu dysk nie bedzie znajdowat sie TLOGZYSKO
w pozycji zamknietej, mozliwe jest SSI::-&V(;I:I(I:(ZA

zniszczenie powierzchni uszczelniajgcych
dysku (element 3). Jesli zachodzi
koniecznosé pokonania sity pochodzacej
od sprezyny, czasowo nalezy podaé
ci$nienie do sitownika w celu zamknigcia
dysku. Nalezy pamieta¢ réwniez

o utrzymaniu zasilania pneumatycznego
pozwalajacego zachowanie pozycji
zamknietej dysku podczas demontazu
zaworu z rurociggu.

2. Przed przystgpieniem do wyjecia zaworu

Z rurociggu lub spomiedzy kotnierzy procesowych
nalezy upewnic sie, ze dysk znajduje sie w pozycji
zamknietej.

OSTRZEZENIE

Krawedzie obracajacego sie dysku
wykonuja ruch tnacy, ktéry moze
spowodowacé zranienie oséb obstugujacych.
W celu unikniecia wypadku nie zbliza¢ rak,
narzedzi do krawedzi dysku (element 3) przy
jego obrocie.

W przypadku sitownikéw z pozycja bezpieczna
otwartg: Konieczne bedzie podanie czasowe
ci$nienia obcigzenia na membrane sitownika, aby
przesung¢ zawor do pozycji zamknietej. Przy
zamykaniu zaworu zastosowacé sie do informaciji
zawartych w powyzszym ostrzezeniu. Jesli konieczne
jest cisnienie obcigzenia, zachowa¢ najwyzszag
ostroznos¢ przy obstudze zaworu. Po odtgczeniu
ci$nienia obcigzenia dysk otworzy sie gwattownie.

3. Przy dysku z pozycji zamknietej, zdja¢ sruby

i nakretki mocujgce, wyjac¢ zespét zaworu
regulacyjnego z rurociggu i umiesci¢ go na ptaskiej
powierzchni strong z pierscieniem mocujacym
uszczelnienie do gory.

4. Jedli stosowany jest pasek uziemiajgcy (patrz
ilustracja 5), odkreci¢ nakretke szesSciokatng
uwalniajgc koncowke paska. Zdjg¢ obejme (element
130) i pasek (element 131).

5. Zanotowac orientacje sitownika wzgledem korpusu
zaworu (patrz ilustracja 6) i zdja¢ pokrywe sitownika,
aby zanotowac orientacje dzwigni wzgledem watka
zaworu (patrz ilustracja 7).
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TYPOWY SILOWNIK
(TYP 1052)

llustracja 6. Orientacja dzwigni i watka

Przy sktadaniu zespotu zaworu regulacyjnego
konieczna jest znajomos¢ prawidtowej pozyciji
znacznikéw na koncu watka zaworu i korpusu zaworu
wzgledem obudowy sitownika i ramienia dzwigni.
Lokalizacje znacznikéw na konncéwce watka zaworu
pokazano na ilustracji 7 i w rozdziale Montaz
sitownika. Dodatkowe informacje o demontazu,
montazu i regulacji wytgcznikdw kraricowych mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi sitownika. Przy
zdejmowaniu watka zaworu z dzwigni sitownika, nie
wolno luzowac $ruby regulacyjnej sitownika. Zdjg¢
Srube mocujacg z dzwigni sitownika (ilustracja 7).

Przy zdejmowaniu sitownika z zaworu nie
wolno uzywaé miotka lub podobnych
narzedzi do zbicia dzwigni sitownika z watka
zaworu. Zbicie dzwigni z watka zaworu moze
spowodowacé zniszczenie dysku, pierscienia
uszczelnienia, fozysk lub korpusu zaworu.

W razie potrzeby, do zdjecia dzwigni
sitownika z watka zaworu mozna
wykorzystac¢ sciagacz do tozysk.
Dopuszczalne jest lekkie uderzanie w Srube
Sciggacza w celu poluzowania dzwigni, lecz
uderzanie w Srube z nadmierng sita moze
spowodowac¢ zniszczenie dysku, pierscienia
uszczelnienia, tozysk lub korpusu zaworu.

6. Wykreci¢ sruby mocujgce sitownik (element 14,
ilustracja 14).

7. Zdja¢ zawor z sitownika.
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llustracja 7. Typy i pozycje montazu sitownika

Konserwacja dtawnicy

Standardowa dtawnica grafitowa sktada sie

z przewodzgcych pierscieni dtawnicy. Dtawnice

z wypetnianych PTFE ma czesciowo przewodzace
pierscienie dtawnicy (takie jak adapter z gwintem
wewnetrznym z PTFE wypetnianego grafitem) majace
za zadanie potaczenie elekiryczne watka z korpusem
zaworu.

Jesli zawdr wyposazony jest w opcjonalny system
dtawnic ENVIRO-SEAL, procedury obstugowe
opisane sg w instrukcji obstugi Systemy dtawnic
ENVIRO-SEAL do zaworéw obrotowych, druk 5305.

Przy wymianie dtawnicy zaleca sie wyjecie zespotu
zaworu regulacyjnego z rurociggu, gdyz regulacja
zespotu zawdr/sitownik musi by¢ wykonana przy
zaworze wyjetym z rurociggu.

Demontaz

Numery elementdw i ich lokalizacje przedstawiono na
ilustracji 8, chyba ze podano inaczej.

1. Odkreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 101)
i zdjg¢ kotnierz dtawnicy (element 102).

2. Wyjac stare pierscienie uszczelniajgce dtawnicy
przy uzyciu narzedzia w ksztafcie haka.

Ostroznie postugiwac sie hakiem.

Nie uszkodzi¢ watka zaworu lub sciany
komory diawnicy. Zarysowania na
powierzchniach zaworu moga by¢ przyczyna
wyciekow. (Uwaga: pierscien komory
dtawnicy (element 107) moze pozosta¢ na
swoim miejscu przy wymianie tylko
dtawnicy.)

3. Oczysci¢ wszystkie dostepne czeséci metalowe
i powierzchnie, aby usung¢ zabrudzenia
uniemozliwiajgce uzyskanie szczelnosci dtawnicy.
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1. STRZALKA NA DZWIGNI WSKAZUJE KIERUNEK RUCHU SI-OWNIKA W CELU OTWARCIA ZAWORU.
2.F - PRZEPLYW DO PRZODU; R - PRZEPLYW WSTECZNY

llustracja 7. Typy i pozycje montazu sitownika (cigg dalszy)
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Zlozenie

Zbadac stan techniczny watka: jesli jest uszkodzony,
nie bedzie mozliwe zapewnienie szczelnosci dtawnicy
i dlatego musi by¢ wymieniony na nowy. Jesli wyciek
nastepuje z zewnetrznej Srednicy komory dtawnicy,

to najprawdopodobniej jego przyczyng sg zadrapania
lub nieréwnosci na $cianie komory dtawnicy. Przy
wykonywaniu kolejnych procedur nalezy szczegétowo
zbadac stan techniczny wnetrza komory dtawnicy

i watka zaworu.

Jesli zawdr wyposazony jest w opcjonalny system
dtawnic ENVIRO-SEAL, procedury skfadania opisane
sg w instrukcji obstugi Systemy dtawnic ENVIRO-
SEAL do zawordw obrotowych.

Uwaga

Dla utatwienia sktadania nalezy nowe
pierscienie uszczelniajace typu V z PTFE
pokry¢ niewielka iloscig smaru
silikonowego. Smaru nie wolno stosowac¢
przy obstudze tlenu.

OSTRZEZENIE

Nie wolno smarowa¢ czesci, gdy zawor
wykorzystywany jest do obstugi tlenu oraz
wszedzie tam, gdzie smar nie jest
kompatybilny z medium procesowym. Kazde
zastosowanie smaru moze doprowadzi¢ do
gwattownego wybuchu medium wskutek
powstania mieszaniny olej/tlen powodujac
zranienie personelu lub zniszczenie
urzadzenia.

1. Zainstalowac nowe czesci dtawnicy (patrz ilustracja
8). Zainstalowa¢ doszczelniacz dtawnicy i recznie
nakreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy na Sruby
dwustronne tak, aby ustat wyciek.

2. Jesli zawor byt wyposazony w zespot paska
uziemiajgcego (element 5), zainstalowac go.

3. Patrz rozdziat Montaz sitownika w niniejszej
instrukciji. Jesli konieczne, procedury regulacyjne
mozna znalez¢ w oddzielnej instrukcji obstugi
sitownika.

4. Po uruchomieniu zaworu regulacyjnego w instalacji
procesowej sprawdzi¢ szczelnosé wokaot
doszczelniacza dtawnicy.

W przypadku standardowych dfawnic grafitowych

i z PTFE opisanych w niniejszej instrukcji obstugi,
wyciek z dtawnicy moze by¢ czesto zatrzymany przez
dokrecenie nakretek kotnierza dtawnicy.

Nakretki kotnierza dtawnicy nalezy dokreca¢
ostroznie, gdyz ich przekrecenie moze
spowodowac zniszczenie elementéow
komory diawnicy i zwigkszenie sit tarcia na
watku zaworu.

Konserwacja pierscienia uszczelnienia
o wielkosci od 3 do 12 cali

Ponizszg procedure nalezy wykonag, jesli zawor
regulacyjny nie odcina prawidtowo przeptywu (jest
przeptyw medium po stronie wylotowej). Zaleca sie,
ale nie jest konieczne, zdemontowanie sitownika w
celu tatwiejszego przenoszenia zaworu podczas
opisywanych procedur.

OSTRZEZENIE

W kazdym z kolejnych krokéw nie wolno
obraca¢ dysku o wiecej niz 90 stopni

w kierunku otwierania. Obrét dysku o wiecej
niz 90 stopni moze zniszczy¢ pierscien
uszczelnienia.

Numery elementéw i ich lokalizacje przedstawiono na
ilustracji 8, chyba ze podano inacze;j.

Demontaz

Patrz rozdziat Demontaz sitownika. Wiekszos¢
procedur konserwacyjnych bedzie wymagac
zdemontowania sitownika.

1. Zdja¢ pierscien mocujgcy (element 2, ilustracja 10):

W przypadku zaworow z wciskanymi pierscieniami
mocujacymi:

* Umiesci¢ zawor na klockach z pierscieniem
mocujgcym uszczelnienia skierowanym do dotu.
(Uwaga: Klocki umieécié tak, by nie utrudniaty
demontazu pierscienia mocujgcego.)

* Obroci¢ dysk do pozycji otwartej, tak jak pokazano
na ilustracji 9.

* Odszukac jeden z punktéw do wybijania znajdujgcy
sie na pierscieniu mocujagcym. Przy uzyciu mtotka

i ptaskiego wybijaka wybi¢ pierscien z korpusu
zaworu.

Przy wybijaniu pierscienia mocujacego,
zwroci¢ szczegolng uwage, aby uderzac
tylko w miejsce do tego przeznaczone.
Uderzenie gdzie indziej moze spowodowac
nienaprawialne zniszczenie obszaru
wyciecia typu T.

13
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llustracja 8. Typy dtawnic
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llustracja 9. Sposdb wybijania pierscienia dociskowego

* Przed ztozeniem oczys$ci¢ wszystkie powierzchnie
i czesci.

W przypadku zaworow z przykrecanymi
pierscieniami mocujacymi:

* Umiesci¢ zawor na klockach z pierscieniem
mocujgcym uszczelnienia skierowanym do gory.

* Wykrecic¢ dwie Sruby pierscienia mocujgcego
(element 17). W razie potrzeby, wykorzysta¢ dwie
Sruby pierécienia mocujgcego, wkrecié je

w nagwintowane otwory w pierscieniu (element 2,
ilustracja 14) i chwytajac za nie wyciggna¢ pierscien
mocujgcy z korpusu zaworu.

2. Wyjgc pierscien uszczelnienia z wyztobienia
w Korpusie zaworu.

W przypadku zaworéw z pierscieniami
uszczelnieniami z PTFE, wyjgé sprezyne (element
5). Bedzie ona potrzebna do zatozenia nowego
pierscienia uszczelnienia z PTFE.

W przypadku zaworéw z metalowymi
pierscieniami uszczelnieniami, zdja¢ uszczelke
ptaska (element 16) z powierzchni korpusu zaworu.
Zaleca sie wymine uszczelki na nowg przy sktadaniu
zZaworu.

3. Jedli zachodzi koniecznosé wymiany dysku, watka
i tozysk, przed kontynuowaniem procedury sktadania
pierscienia uszczelnienia i pierscienia mocujgcego
nalezy przejs¢ do odpowiedniego rozdziatu niniejsze;j
instrukcji. Pierscien uszczelnienia moze ulec
uszkodzeniu, jesli bedzie zainstalowany podczas
demontazu dysku.

Zlozenie

Umiesdci¢ zawér na klockach pierécieniem mocujgcym
do géry. Jedli nie zainstalowano dysku, watka i fozysk

w korpusie zaworu, nalezy przejs¢ do wtasciwej
procedury opisujgcej ich instalacje.

NIE WOLNO instalowa¢ pierscienia
uszczelnienia bez zainstalowanego dysku.
Pierscien uszczelnienia moze ulec
uszkodzeniu podczas instalacji dysku.

Nie wolno smarowa¢ czesci, gdy zawor
wykorzystywany jest do obstugi tlenu oraz
wszedzie tam, gdzie smar nie jest
kompatybilny z medium procesowym. Kazde
zastosowanie smaru moze doprowadzié¢ do
gwattownego wybuchu medium wskutek
powstania mieszaniny olej/tlen powodujac
zranienie personelu lub zniszczenie
urzadzenia.

Nie wolno obracaé dysku o wigcej niz

90 stopni w kierunku otwierania. Obrot
dysku o wiecej niz 90 stopni moze zniszczy¢
pierscien uszczelnienia lub inne elementy
zaworu.

Uwaga

Pierscienie uszczelnienia PTFE, NOVEX

i Phoenix lll stosowane w innych typach
zaworéw nie sg wymienne z pierscieniami
uszczelnienia stosowanymi w typie 8560.
Pierscienie uszczelnienia typ 8560 nie sa
wymienne z pierscieniami uszczelnienia
z zadnych innych zaworéw. W celu
zamowienia pierscieni uszczelnienia dla
tego typu zaworu nalezy poda¢ numer
seryjny zaworu wybity na tabliczce
znamionowej.

1. W celu zainstalowania pierscieni uszczelnienia
z PTFE:

a. Podczas instalacji pierscienia uszczelnienia
dysk zaworu musi by¢ otwarty. Jesli nie, obrocic¢
dysk do pozycji otwartej pokazanej na ilustracji 10.

b. Zaczepi¢ korice sprezyny, wiozy¢ sprezyne
(patrz ilustracja 11) w wyztobienie w pierscieniu
uszczelnienia i umieéci¢ sprezyne w wycieciu
w pierscieniu uszczelnienia z PTFE.

c. Umiesci¢ zespot pierscienia uszczelnienia

w wycieciu w korpusie zaworu, tak jak pokazano
na ilustracji 1. Przejs¢ do kroku opisujgcego
instalacje pierscienia uszczelnienia.
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OGRANICZNIK
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(ELEMENT 2)
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DYSK W POZYCJI DYSK W POZYCJI
ZAMKNIETEJ OTWARTEJ
WSKAZANIE OBROTU DYSKU

UWAGA:

D WYREGULOWAC WYLACZNIKI KRANCOWF
SILOWNIKA TAK, ABY TE ODLEGLOSCI BYLY ROWNE.
A6303-2/1L

W ZAWORACH O WIELKOSCI OD 2 DO 12 CALI

@ LOKALIZACJA ZNACZNIKOW C, TYLKO DLA ZAWOROW 2 CALOWYCH

llustracja 10. Wskazanie potoZenia dysku

2. Instalacja uszczelnien metalowych:

Tylko w przypadku metalowych uszczelnien
moze zaj$¢ konieczno$¢ natozenia cienkiej
warstwy suchego smaru lub dwusiarczku
molibdenu na powierzchnie uszczelniajgce
dysku, uszczelnienia i wyztobienia pod
pierscien uszczelnienia. Przed natozeniem
smaru nalezy zbadac¢ stan techniczny
powierzchni uszczelniajagcych. Moga by¢
one wypolerowane przy uzyciu recznej
polerki lub podobnego urzadzenia. Nalezy
zbadaé réwniez stan krawedzi uszczelnienia,
ktéra styka sie z wyziobieniem pod
pierscien uszczelnienia i w razie potrzeby
wypolerowac ja.

Uwaga

W przypadku obstugi tlenu nalezy
zastosowac wtasciwy smar. Smar musi byé
kompatybilny z medium procesowym.

a. Obrdci¢ dysk do pozycji otwartej pokazanej na
ilustracji 10.
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Pierscien uszczelnienia zostanie
uszkodzony, jesli dysk bedzie znajdowat sie
w pozycji zamknietej podczas montazu
pierscienia uszczelnienia i pierscienia
mocujacego.

b. Zainstalowa¢ metalowy zesp6t pierscienia
uszczelnienia (patrz ilustracja 11).

3. Instalacja pierscienia mocujacego:

a. Zawory z pierscieniami uszczelnienia z PTFE
nie wymagajg instalacji uszczelki ptaskiej
pierscienia uszczelnienia (element 16).

b. Zawory z metalowymi uszczelnieniami
wymagajg instalacji uszczelki ptaskiej pierécienia
uszczelnienia (element 16).

Przy przenoszeniu nowej uszczelki
pierscienia uszczelnienia zwrécié uwage,
aby jej nie wygia¢ lub ztama¢. Uszkodzenie
uszczelki moze spowodowacé przeciek
miedzy pierscieniem mocujacym

a korpusem zaworu.
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CISNIENIOWE
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DYSKU
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USZCZELNIENIE
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MOCUJACY ODCIECIE
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USZCZELNIENIE JEDNOKIERUNKOWE
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A6301-1/IL

PIERSCIEN
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USZCZELNIENIE METALOWE PHOENIX Il

llustracja 11. Dostepne konfiguracje uszczelnien

c. Umiesci¢ w prawidtowej pozycji na korpusie
zaworu uszczelke ptaskg pierscienia uszczelnienia
(element 16).

4. W przypadku zaworow z wciskanymi
pierscieniami mocujacymi

a. Usung¢ nadmiar oleju z zewnetrznej $rednicy
pierscienia mocujgcego i z wewnetrznej Sciany
korpusu zaworu stykajgcej sie z pierscieniem
mocujgcym.

b. Obrdci¢ dysk do pozycji otwarte;.

¢. Umiesci¢ pierscien mocujgcy na korpusie
zaworu.

d. Przy uzyciu prasy lub migkkiego mtotka wcisnaé
pierscien uszczelnienia w wyztobienie w korpusie
zaworu.

Umieszczenie pierscienia mocujacego na
swoim miejscu wymaga zastosowania
znacznej sity. Zwrocié szczegdlna uwage,
aby nie uszkodzi¢ powierzchni

uszczelniajacych pierscienia mocujacego
podczas jego instalacji.

e. Pierscien mocujacy jest prawidtowo
zainstalowany, gdy powierzchnia gérna pierscienia
jest na rowni z powierzchnig korpusu zaworu.

f. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie
uszczelnienia w przypadku uszczelnienia
metalowego, moze zaj$¢ koniecznos¢ uzycia
mtotka do otwarcia dysku przy pierwszych kilku
otwarciach dysku. Przy zamykaniu zaworu nalezy
zastosowac obejmy C opisane w kilku nastepnych
krokach.

Przy instalacji lub demontazu obejm typu C
nalezy zwrdci¢ szczegd6lna uwage, aby nie
uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajacych

w korpusie zaworu lub pierscieniu
mocujacym. Powierzchnige uszczelniajaca
uszczelki ptaskiej nalezy zabezpieczy¢
miekkim materialem umieszczonym miedzy
zaciskiem a ztobkowaniem w korpusie
zaworu/pierscieniu mocujacym.
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g. Przy uzyciu trzech obejm typu C umocowaé
pierscien mocujgcy na swoim miejscu. Jedng
obejme umiesci¢ w poblizu wytacznika krancowego
w korpusie zaworu, a pozostate dwie w odlegtosci
okoto 120 stopni od wytgcznika.

h. Przy pierwszych trzech przesterowaniach
zaworu nalezy zastosowa¢ miotek z migkka
koncéwka do zamkniecia dysku. Moze zajs¢ tez
konieczno$¢ uzycia mtotka do otwarcia dysku przy
pierwszych kilku otwarciach zaworu.

5. W przypadku zaworow z przykrecanym
pierscieniem mocujacym

a. Ustawic pierscien mocujgcy prawidtowo
wzgledem otwordw w zaworze wykonujgc dwa
otwory w uszczelce ptaskiej w celu zlokalizowania
potozenia otworéw pod Sruby w zaworze.

b. Umiesci¢ pierscien mocujgcy na uszczelce
ptaskiej dopasowujgc do potozenia wybitych
otworéw. Wtozy¢ dwie Sruby pierscienia
mocujgcego (element 17) i dokreci¢ je palcami.

c. Wcisng¢ pozostate $ruby przez materiat
uszczelki ptaskiej i recznie je dokreci¢. Po
wkreceniu wszystkich $rub dokrecié je
naprzemiennie.

d. Pierscien mocujacy jest prawidtowo
zainstalowany, gdy powierzchnia gérna pierscienia
jest na rowni z powierzchnig korpusu zaworu.

6. Obrdci¢ kilkakrotnie dysk wzgledem pierscienia
uszczelnienia w celu pomocy w utozeniu sie
uszczelnienia i zmniejszenia momentu sity sitownika
podczas procedury regulaciji.

7. Przy wymianie dtawnicy, wyjg¢ wszystkie czesci
dtawnicy z korpusu zaworu. Przy sktadaniu zaworu
zainstalowa¢ nowg dtawnice zgodnie z procedurg
opisang w rozdziale Konserwacja dfawnicy.

Konserwacja pierscienia uszczelnienia
o wielkosci 2 cale

Procedure te nalezy wykona¢ woéwczas, gdy zawor
regulacyjny nie odcina prawidtowo przeptywu
(oznacza to wyptyw medium po stronie wylotowej).
Procedura ta nie wymaga demontazu sitownika

z zaworu. Numery elementéw odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracji 15.

OSTRZEZENIE

Zastosowaé sie do wszystkich OSTRZEZEN
przedstawionych na poczatku rozdziatu
Konserwacja w niniejszej instrukciji.
1. Odcig¢ zawér regulacyjny od cisnienia
procesowego i uwolni¢ ci$nienie z korpusu zaworu.

Odcig¢ i odtgczy¢ wszystkie przewody pneumatyczne
od sitownika.

18

OSTRZEZENIE

Krawedzie obracajacego sie dysku
wykonuja ruch tnacy, ktéry moze
spowodowacé zranienie oséb obstugujacych.
W celu uniknigcia wypadku nie zbliza¢ rak,
narzedzi do krawedzi dysku (element 3) przy
jego obrocie.

Uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcej
dysku (element 3) moze nastapic, gdy dysk
nie jest w potozeniu zamknietym podczas
wyjmowania zaworu z instalacji. Jesli
zachodzi koniecznos$¢, podczas wyjmowania
zaworu z instalacji podaé¢ czasowo ci$nienie
do sitownika, aby obréci¢ dysk do pozycji
zamknietej.

2. Odkreci¢ sruby kotnierza i wyjaé zawdr z rurociaggu.

3. Odkreci¢ $ruby (element 17) i wyjgé pierscien
mocujgcy uszczelnienie (element 2). Roéwniez zdjgé
zacisk pierscienia mocujgcego (element 30).

4. Wyjac pierscien uszczelnienia lub zespdt
pierscienia uszczelnienia (element 4). Sprezyna
(element 5) jest wyjmowana razem z pierscieniem
uszczelnienia z PTFE.

5. W przypadku zespotdw pierscienia uszczelnienia ze
stali nierdzewnej 316 wymieni¢ uszczelki (element
4C), jesli nie jest wymieniany caty zespot pierscienia
uszczelnienia. Usung¢ stare uszczelki ptaskie z obu
stron pierscienia uszczelnienia i korpusu zaworu
(element 1) i z pierscienia uszczelnienia. Oczysci¢
powierzchnie uszczelniajgce.

6. Przed wykonaniem nastepnych krokéw nalezy
podtgczy¢ lub zamontowac sitownik (jesli byt
zdemontowany).

Jedli sitownik ma regulowany skok, nalezy réwniez go
wyregulowac przed kontynuowaniem procedury. Jest

to konieczne z powodu pomiardw, ktére muszg zostac
wykonane podczas procesu regulacji sitownika.

Procedury montazu i regulacji sitownika opisane sg
w niniejszej instrukcji obstugi w rozdziale Montaz
sitownika i w oddzielnej instrukcji obstugi sitownika.

7. Podczas instalacji pierscienia uszczelnienia zawor
powinien by¢ zamkniety, aby umozliwi¢ doktadne
umieszczenie uszczelnienia. W celu zainstalowania
nowego pierscienia uszczelnienia nalezy:

W przypadku uszczelnienia z PTFE, jedli
zdemontowano sprezyne (element 5), zaczepi¢ konce
sprezyny. Wtozy¢ sprezyne w wyztobienie w wycieciu
w pierscieniu uszczelnienia (element 4). Zainstalowaé
nowy pierscien uszczelnienia i zespot sprezyny

w wyztobieniu w korpusie zaworu, tak jak pokazano
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na ilustracji 15. W celu zakonczenia sktadania zespotu
pierscienia uszczelnienia ze stali nierdzewnej 3186,
zainstalowac¢ zespét pierscienia uszczelnienia

w sposob pokazany na ilustracji 15.

Nowe uszczelki ptaskie pierscienia
uszczelnienia (element 4C) s3 bardzo
delikatne i nalezy obchodzi¢ sie z nimi
bardzo ostroznie unikajgc zginania,
ztamania lub uszkodzenia w inny sposadb,
gdyz moze spowodowac to nieszczelnosé
miedzy pierscieniem uszczelnienia,
pierscieniem mocujacym i korpusem
zaworu. Aby unikngé zniszczenia uszczelek
ptaskich, nalezy upewni¢ sig, ze korpus
zaworu lezy ptasko, a uszczelki nie przesuna
sie w trakcie wykonywania kolejnych
krokow.

8. W przypadku pierscienia uszczelnienia ze stali
nierdzewnej 316, w ktérym bedg wymieniane
uszczelki pfaskie, umiesci¢ nastepujgce czesci

w podanej kolejnosci precyzyjnie na korpusie zaworu:
jedna nowa uszczelka ptaska, pierscien uszczelnienia
zorientowany tak jak na ilustracji 15 i druga nowa
uszczelka ptaska.

9. Umocowac pierscien mocujacy i, jesli sg
stosowane, zaciski i podktadki pierscienia mocujgcego
do korpusu zaworu i zabezpieczy¢ je przy uzyciu Srub.
Dokreci¢ stopniowo i naprzemiennie sruby, aby nie
ztamacé lub uszkodzi¢ uszczelek ptaskich pierscienia
uszczelnienia ze stali nierdzewnej 316, jesli sa.

Przed instalacjg zaworu upewni¢ sie, ze dysk znajduje
sie w pozycji zamknietej, zgodnie z informacjami
zawartymi w rozdziale Instalacja niniejszej instrukciji.

Konserwacja dysku, watka zaworu
i fozyska w zaworach od 3 do 12 cali

Procedure te nalezy wykonac przy wymianie dysku
zaworu, watka zaworu, kotkow stozkowych, kotkdw
drgzonych i tozysk wskutek ich zuzycia lub
zniszczenia. Numery elementéw odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracji 15, jesli nie podano inacze;.

Demontaz

1. Poluzowac nakretki kotnierza dfawnicy (element
101). Umozliwi to obrét watka (element 8) bez tarcia
powodowanego przez dfawnice.

2. Zdemontowa¢ sitownik zgodnie z krokami
opisanymi w rozdziale Demontaz sitownika

i zdemontowac pierscien uszczelnienia zgodnie
z procedurg opisang w rozdziale dotyczacym
konserwacji pierscienia gniazda.

3. Umiesci¢ zawor na ptaskiej powierzchni strong
z wyztobieniem pod pierscien uszczelnienia do dotu.

4. Pod korpus zaworu podtozy¢ klocki na tyle wysokie,
aby umozliwi¢ obrét dysku do petnej pozyciji otwartej
(patrz ilustracja 10).

5. Obrécié dysk (element 3) do petnej pozycji otwarte;j.

6. Zlokalizowa¢ wezsze konce kotkdw stozkowych.
Wybi¢ dwa kotki stozkowe (element 10) w kierunku
szerszego konca. (Uwaga: Proby wbijania kotkow

w kierunku przeciwnym powodujg tylko mocniejsze
zablokowanie kotkéw.) Nalezy réwniez wyjg¢ kotki
drgzone (element 9) z potaczenia dysk/watek przy
uzyciu narzedzia pokazanego na ilustracji 13.

Uwaga

Wykonaé narzedzia do montazu i demontazu
kotka drazonego przedstawione na ilustracji 13.

7. Wykrecic¢ i zdjg¢ nakretki kotnierza dtawnicy
(element 101) oraz kotnierz dtawnicy (element 102).

Po wyjsciu watka w nastepnym kroku, dysk
moze wypas¢ z wnetrza korpusu zaworu.
Aby unikna¢ zranienia lub zniszczenia
urzadzenia, konieczne jest podparcie dysku
zapobiegajace jego wypadnieciu po wyjsciu
watka.

8. Wyja¢ watek z korpusu zaworu i wyjg¢ dysk
(element 3) z wnetrza korpusu zaworu).

9. Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany dfawnicy,
wyjac wszystkie czesci dtawnicy z korpusu zaworu.
Podczas skfadania zaworu, dtawnice wymieni¢
zgodnie z procedurg opisang w rozdziale
Konserwacja dtawnicy.

10. Wyjac¢ oba tozyska (element 6) z korpusu zaworu.
W przypadku zaworéw Class 150 z metalowymi
tozyskami zapoznac sie z ponizszg uwaga.

Uwaga

Zawory Class 150 maja metalowe tozyska
skiadajace sie z trzech czesci. Zamiast
jednoczesciowego tozyska zawory maja
pierscien dystansowy dysku, tozysko

i pierscien dystansowy tozyska (elementy 7,
6 i 13). Pierscien dystansowy dysku moze
wypas¢é z zaworu po wyjeciu dysku.
Wszystkie czesci beda potrzebne przy
montazu.

11. Oczysci¢ wszystkie powierzchnie uszczelniajgce
i czesci oraz zbadac¢ ich stan techniczny, w razie
potrzeby wymieni¢ na nowe.
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Sktadanie
1. Zainstalowac tozyska (element 6):

Przy instalacji tozysk po przeciwnej stronie otworu
korpusu zaworu powtérzy¢ ponizszg procedure.

¢ W przypadku tozysk jednoczesciowych,
metalowych do zaworéw PEEK/PTFE Class 150

i Class 300: Ustawi¢ krawedz tozyska, tak aby
pasowata do otworu w korpusie zaworu i wtozy¢
jednoczesciowe tozysko/pierscien dystansowy dysku
w otwér pod tozysko. Wystep tozyska powinien by¢
zwrocony w przeciwng strone do ogranicznika ruchu
dysku, tak jak pokazano na ilustracji 12.

e W przypadku tozysk trzyczesciowych,
metalowych do zaworow Class 150: tozyska do
zawordéw Class 150 sg zespotem sktadajgcym sie

z trzech czesci: pierscienia dystansowego dysku,
tozyska i pierécienia dystansowego tozyska (elementy
7, 61 13) tak jak pokazano na ilustracji 14.

a. Zainstalowac pierscien dystansowy tozyska
(element 13) w otwor tozyska.

b. Wtozy¢ tozysko w otwdr tozyska tak, aby
powierzchnia gérna pokryta sie z powierzchnig
korpusu zaworu.

c. Przy instalaciji pierécienia dystansowego dysku
(element 7) zakrzywiona powierzchnia powinna
pasowac do ksztattu wnetrza korpusu zaworu,

a wystep w pierscieniu dystansowy powinien
znajdowac sie po przeciwnej stronie do
ogranicznika ruchu dysku, tak jak pokazano na
ilustracji 12.

Uwaga

Pierscien dystansowy dysku musi by¢
utrzymywany we wiasciwym potozeniu
podczas instalacji dysku i wktadaniu watka
przez korpus zaworu, fozyska, pierscien
dystansowy tozyska i dysk. Pomoéc utrzymacé
pierscien dystansowy we wtasciwym
potozeniu moze pokrycie go smarem.

Aby unikna¢ zniszczenia zaworu, nalezy
powierzchnie uszczelniajace dysku chronié
przed uszkodzeniem podczas umieszczania
dysku we wnetrzu zaworu.

2. Umiescic¢ dysk w pozyciji takiej, aby otwory z dysku
znajdowalty sie od strony sitownika zaworu. Ostroznie
umiesci¢ dysk we wnetrzu zaworu chronigc
powierzchnie uszczelniajgce dysku.

3. Zainstalowa¢ watek (element 8):
¢ W przypadku tozysk jednoczesciowych,
metalowych do zaworéw PEEK/PTFE Class 150

20

i Class 300: Wsuna¢ watek przez korpus zaworu

i fozysko. Umiesci¢ dysk w pozycji opisanej powyzej
i wsungc¢ watek przez dysk i drugie tozysko. Przejsé¢
do kroku 4 ponize;j.

e W przypadku tozysk trzyczesciowych,
metalowych do zaworéw Class 150: Wsuna¢ watek
do wnetrza korpusu i przez pierécien dystansowy
fozyska. Umiescic¢ pierécien dystansowy w sposéb
opisany powyzej i utrzymac¢ go wiadciwej pozyciji.
Przesunaé watek przez tozysko i dysk. Ustawi¢ we
wiasciwej pozycji drugi pierscien dystansowy dysku.
Wsung¢ watek przez pierscien dystansowy dysku i
drugie tozysko.

Instalacja kotka drgzonego o kotka stozkowego

4. Umiesci¢ korpus zaworu na ptaskiej powierzchni

z wyztobieniem pod pierécien uszczelnienia od gory.
Podeprze¢ korpus zaworu na tyle wysoko, aby
mozliwy byt obrét dysku do pozycji petnego otwarcia,
tak jak pokazano na ilustracji 13.

5. Obrécié dysk do pozycji otwartej. Na koncowce
watka odnalez¢ znak pozycji dysku. Obréci¢ watek do
uzyskania prawidtowej pozycji dysku, tak jak
pokazano na ilustracji 13.

Uwaga

Przed kontynuowaniem procedury sktadania
nalezy upewni¢ sie, ze kotki drazony i
stozkowy sg niezabrudzone.

6. Ustawic watek tak, aby nastgpito pokrycie otworéw
w dysku z otworami w watku (element 8). (Uwaga:
Otwor w watku jest ustawiony niecentrycznie, aby
uchroni¢ watek przed zainstalowaniem

w nieprawidtowej pozycji. Upewnic sie, ze otwor

w watku jest réwnolegty z otworem w uchwycie
dysku.)

7. Wtozy¢ kotki drgzone (element 9) w uchwyt dysku,
tak jak pokazano na ilustracji 13.

Przy uzyciu narzedzia pokazanego na ilustracji 13,
wbi¢ kotek drgzony w uchwyt dysku i watek, az kotek
zatrzyma sie na dysku.

8. Wtozy¢ kotki stozkowe (element 10) w kotki
drgzone. Przy uzyciu punktaka ptaskiego wbi¢ kotki
stozkowe w kotki drgzone do momentu uzyskania
silnego oporu. Zablokowa¢ kotki rozbijajgc koncowki
przy uzyciu punktaka i mtotka. Dysk z watkiem
powinien obraca¢ sie swobodnie.

9. Zainstalowac¢ zespét pierscienia uszczelnienia
postepujac zgodnie z instrukcjami opisanymi
w rozdziale Konserwacja pierscienia uszczelnienia.

10. Zainstalowa¢ elementy dtawnicy zgodnie

z instrukcjami zawartymi w rozdziale Konserwacja
dtawnicy. Przed zainstalowaniem zaworu w rurociggu
zainstalowac sitownik zgodnie z instrukcjami
zawartymi w rozdziale Montaz sitownika.
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llustracja 12. Orientacja wystepu fozyska/pierscienia
dystansowego

Konserwacja dysku, watka zaworu
i fozyska w zaworach 2 cale

Procedure te nalezy wykonac przy wymianie dysku
zaworu, watka zaworu i zespotu kotka stozkowego,
jesli dysk zaworu nie obraca sig, gdy obraca sie
koncowka watka zaworu od strony sitownika. Numery
elementdw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 15,
jesli nie podano inaczej.

Demontaz

1. Zdemontowac pierscien uszczelnienia zgodnie
z krokami 1 do 5 procedury opisanej w rozdziale
Wymiana pierscienia uszczelnienia.

Do zdjecia czesci z watka zaworu mozna
zastosowac¢ Sciagacz do tozysk. Zbijanie
czesci z watka zaworu moze przesungé
tozyska zaworu i dysk od prawidtowego
potozenia i spowodowaé zniszczenie dysku
i korpusu zaworu.

2. Zdja¢ sruby mocujace, i jesli sg stosowane, nakretki
szedciokatne. Zdjaé obejme, jesli zawor ma pasek
uziemiajgcy. Zdjaé sitownik z korpusu zaworu stosujgc
sie do wskazowek zawartych w oddzielnej instrukcji
obstugi sitownika.

3. Obrécié dysk (element 3) do pozycji catkowicie
otwartej.

4. Zlokalizowac potdwke dysku, ktéra ma dwa
oznaczenia C, tak jak pokazano na ilustracji 10. Wybié
dwa kotki stozkowe (element 3C) w strone dysku
oznaczong literg C. Wybijanie kotka w przeciwng
strone powoduje mocniejsze zaklinowanie kotkow.

5. Odkreci¢ i zdjg¢ nakretki kotnierza dtawnicy
(element 101), doszczeniacze dtawnicy (element 114)
i kotnierze dtawnicy (element 102) jesli sa, z obu stron
zaworu.

OSTRZEZENIE

Po wyjsciu watka w nastepnym kroku, dysk
moze wypas¢ z wnetrza korpusu zaworu.
Aby unikng¢ zranienia lub zniszczenia
urzadzenia, konieczne jest podparcie dysku
zapobiegajace jego wypadnieciu po wyjsciu
watka.

6. Wyjac¢ watek z zaworu od strony sitownika.
7. Wyjac¢ dysk z korpusu zaworu.

8. Zdjac pierscienie dtawnicy (element 108), podktadki
dfawnicy (element 115) i pieréciern komory dtawnicy
(element 107).

9. Jedli tozyska (element 6) wymagajg konserwaciji lub
wymiany, zdemontowac je.

Przy wymianie dysku zaworu lub watka,
nalezy zastosowaé nowy zespo6t dysk/watek/
kotek stozkowy (element 3). Zastosowanie
nowego dysku z uzywanym watkiem
wymaga nawiercenia nowych otworéw pod
kotki stozkowe. Nowe otwory pod kotki
stozkowe ostabiaja watek i moga
spowodowac¢ jego uszkodzenia podczas

pracy.

10. Oczysci¢ komory dtawnic i czesci metalowe
komory dfawnicy.

Sktadanie

1. W korpusie zaworu umiesci¢ nowe tozyska.
Upewni¢ sig, ze wystep w fozysku pasuje do wyciecia
w uszczelnieniu.

2. Wiozy¢ dysk do wnetrza korpusu zaworu. Upewni¢
sie, ze otwory pod kotki stozkowe w dysku znajdujg
sie od strony sitownika. Nalezy takze sprawdzi¢, ze
litera C wybita na jednej stronie dysku znajduje sie po
tej samej stronie co litera C wybita na zewnetrznej
czedci zaworu (ilustracja 10).

3. Wsung¢ watek zaworu przez korpus zaworu i dysk.

4. Zainstalowac¢ dysk i pierscienie dystansowe
w korpusie zaworu. Przetozy¢ watek do konca
korpusu zaworu.

5. Aby upewni€ sig, ze kierunek stozka w otworach
pod kotki w watku jest zgodny z kierunkami otworow
pod kotki w dysku, zainstalowa¢ czasowo
doszczelniacz dtawnicy (element 114) lub, jesli jest,
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kotnierz dtawnicy (element 102) z tabliczkg
informujaca o kierunku obrotu (element 19). Przy
petnym otwarciu dysku, obréci¢ watek az linia na
koncu watka wskaze pozycje otwarta, tak jak
pokazano na ilustracji 10.Wsuna¢ kotki stozkowe
(element 3C) wezszg strong w otwory na stronie
dysku oznaczonej litera C. Nie wbija¢ kotkdw. Zdjg¢
doszczelniacz dtawnicy lub kotnierz.

Montaz sitownika

Przed instalacja sitownika nalezy zainstalowac
pierscien uszczelnienia i pierscienie dfawnicy zgodnie
z wtasciwymi procedurami. Zamontowac sitownik

na korpusie zaworu zgodnie z procedurami opisanymi
w instrukcji obstugi sitownika i w niniejszej instrukciji.

Przy konserwacji/demontazu sitownika nalezy
zanotowaé potozenie znacznikéw na koncu watka
zaworu wzgledem watka sitownika. Jesli nie, nalezy
okresli¢ konfiguracje pasujgca do aplikacji.

Upewni¢ sie, ze dysk obraca sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara podczas
otwierania zaworu, patrzac od strony sitownika
zaworu oraz ze dysk nie obraca si¢ poza
dopuszczalnym zakresem.

1. Ustawi¢ watek zaworu zgodnie z pozycjg sitownika
lub dzwigni recznej i zainstalowac go na sitowniku i na
ramieniu dzwigni sitownika tak, aby ptyty montazowe
pasowaty do siebie.

2. Dokreci¢ sruby mocujace sitownik (element 14,
ilustracja 14) momentem sity podanym w tabeli 7.

Ogranicznik ruchu dysku wewnatrz korpusu
zaworu nhie moze by¢ wykorzystywany jako
wytacznik krancowy sitownika (patrz
ilustracja 9). Obroét dysku musi byé
ograniczony przez wytaczniki kranhcowe
sitownika. Mozliwe jest zniszczenie
elementéw zaworu, gdy petna sita ciagu
sitownika zostanie przytozona do
ogranicznika ruchu dysku zaworu.

W przypadku sitownikéw z regulowanym
Sciggaczem, takich jak typ 1051, 1052 lub
1061, sciggacz musi by¢ wyregulowany
w ten sposob, ze zawor jest zamkniety
(na podstawie pomiaréw pokazanych

na ilustracji 7), gdy membrana lub ttok
opieraja sie o wytacznik krancowy
sitownika.
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Tabela 7. Zalecane momenty sit dokrecajgcych sruby
mocujgce i nakretki przy montazu sitownika

WIELKOSG ZALECANY MOMENT DOKRECAJACY
ZAWORU, CALE Nem \ Ibeft
Zawory Class 150
2(1),3,4,6,i8 88 65
10i12 135 100
Zawory Class 300
2,3,4,i6 88 65
8i10 135 100
12 183 135

1. Wartoéci dla zaworu 2 cale dotyczg tez zaworéw Class 600.

W przypadku sitownikéw z przesterowaniem
recznym lub sitownikéw z nieregulowanym
sprzezeniem, takich jak sitowniki typ 1066
lub 1066SR, sprawdzié, czy sitownik osigga
wytacznik krafncowy przed przejsciem dysku
przez pozycje zamknieta.

Uwaga

Aby uzyskaé prawidiowa szczelnosé

i odciecie przeptywu, w pozycji zamknietej
zaworow A41/8560 dysk musi by¢
réwnolegty do pierscienia mocujacego.
Nie wolno wykorzystywa¢ ogranicznikow
ruchu dysku do kalibracji wytacznikéw
krafncowych sitownika.

3. Wyregulowaé wytaczniki kraricowe sitownika do
pozycji otwartej i zamknigtej dysku. (Szczegdtowe
informacje o regulacji mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi sitownika.) Nie wolno wykorzystywac
ogranicznikow ruchu dysku jako wytgcznikéw
krancowych sitownika (patrz uwaga powyzej).

4. W przypadku sitownikéw z regulowanym
Sciggaczem, $ciggacz powinien by¢ wyregulowany
tak, aby dysk przyjmowat pozycje catkowicie
zamknietg na koncu skoku sitownika. Jesli zachodzi
potrzeba, patrz wiasciwa instrukcja obstugi sitownika.

5. Jedli wykorzystywane jest naped reczny lub
sitownik z dzwignig reczna, szczegotowe opisy
montazu i regulacji podano we wiasciwych
instrukcjach obstugi sitownikow.

6. W celu okreslenia pozycji petnego zamkniecia
dysku (zero obrotu dysku), nalezy zmierzy¢ odlegtosci
miedzy powierzchniami dysku, tak jak pokazano na
ilustracji 10. Przy pomiarach odlegtosci nalezy
wykorzysta¢ sitownik do obrotu dysku. Powtérzyé
regulacje do momentu uzyskania réwnych odlegtosci.
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llustracja 13. Demontaz i instalacjg kotka gwintowanego i kotka drgzonego
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Zamawianie czesSci

Przy kontaktach z biurem sprzedazy firmy Emerson
Process Management nalezy zawsze podawac numer
seryjny zaworu.

OSTRZEZENIE

Mozna stosowa¢ tylko oryginalne czesci
zamienne firmy Fisher. Elementy
dostarczone przez firme Emerson Process
Management nie moga byé w zadnych
okolicznosciach wykorzystywane w innych
urzadzeniach firmy Fisher, gdyz spowoduje
to utrate gwarancji, moze wptynaé na jakos¢é
dziatania zaworu oraz narazi¢ pracownikéw
obstugi na zranienie a urzadzenie na
zniszczenie.

Uwaga

Firmy Emerson, Emerson Process
Management, ani zadna zwigzana z nimi
jednostka nie ponosi odpowiedzialnosci
za dobor, zastosowanie i obstuge
urzadzenia. Odpowiedzialno$¢ za dobér,
zastosowanie i obstuge urzadzenia
spoczywa na nabywcy i koncowym
uzytkowniku.

Ditawnice ENVIRO-SEAL

W tabeli ponizej przedstawiono dostgpne zestawy
modyfikacyjne i naprawcze. Szczegétowe informacje
o dodatkowych czeéciach i naprawie zawiera
instrukcja Systemy dtawnic ENVIRO-SEAL do
zaworow obrotowych (druk 5305) lub mozna je
uzyskac¢ w firmie Emerson Process Management.

Zestawy naprawcze do dtawnic ENVIRO-
SEAL

Zestawy naprawcze zawierajg elementy 105i 106 dla
okreslonych $rednic watka podanych w tabeli ponize;j.

Zestawy naprawcze dtawnicy ENVIRO-SEAL

SREDNICA WALKA(!)

mm cale

12.7 1/2

15.9 5/8

19.1 3/4

25.4 1

31.8 1-1/4

38.1 1-1/2

Czesci wchodzace w sktad zestawu

Element Opis

105 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych dtawnicy

106 Podktadka zapobiegajgca wyciskaniu

1. Srednica wewnatrz komory dtawnicy.
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Zestawy modyfikacyjne do dtawnic
ENVIRO-SEAL

Zestawy modyfikacyjne zawierajg nowe czesci
wymienione w tabeli ponizej (numery czesci zgodne
Z 0znaczeniami na ilustracji 8).

Zestawy modyfikacyjne dtawnic ENVIRO-SEAL

SREDNICA WALKA("
cale
12.7 1/2
15.9 5/8
19.1 3/4
25.4 1
31.8 1-1/4
38.1 1-1/2
Czesci wchodzace w sktad zestawu
Element Opis
100 Sruba dwustronna
101 Nakretka dtawnicy
102 Kofnierz dtawnicy
103 Zespot sprezyn
105 Zestaw pierscieni uszczelniajacych dtawnicy
106 Podktadka zapobiegajaca wyciskaniu
107 Pierscien komory dtawnicy
111 Tabliczka znamionowa
112 Drut przywieszki
1. Srednica wewnatrz komory dfawnicy.

Wykaz czesci zamiennych

Uwaga

Podano tylko numery czesci, ktére sa zalecane jako czesci
zamienne. W przypadku braku numeru nalezy skontaktowac sie
z firmg Emerson Process Management.
Czes¢é Opis Numer czesci
1 Korpus zaworu
Jesli konieczna jest wymiana korpusu zaworu,
w zamoéwieniu nalezy poda¢ wielko$¢ zaworu, numer
seryjny i wykonanie materiatowe.
2% Pierécier mocujacy uszczelnienie
3 Dysk zaworu, 3 do 12 cali
3 Zespot dysk/watek, tylko zawoér 2 cale
3A  Watek zaworu, tylko zawor 2 cale
3B  Dysk zaworu, tylko zawor 2 cale
3C  Kotek stozkowy, tylko zawér 2 cale (2 szt.)
4% Pierscien uszczelnienia

patrz tabela
patrz tabela
patrz tabela
patrz tabela
patrz tabela
patrz tabela

PTFE
2 cale 75B0387X012
3 cale 75B0020X012
4 cale 75B0042X012
6 cali 75B0003X012
8 cali 75B0311X012
10 cali 75B0312X012
12 cali 75B0313X012
UHMWPE
2 cale 75B0387X022
3 cale 75B0020X022

*Zapasowe czesci zamienne



Instrukcja obstugi
Druk 5343

Zawor 8560

Luty 2007
Czes¢é Opis Numer czesci Czes¢ Opis Numer czesci
4* Pier$cien uszczelnienia (ciag dalszy) 6*  tozysko (2 szt.) (cigg dalszy)
UHMWPE Class 300 75B1074X012
4 cale 75B0042X022 6 cali
6 cali 75B0003X022 Class 150 75B1068X012
8 cali 75B0311X022 Class 300 75B1075X012
10 cali 75B0312X022 8 cali
12 cali 75B0313X022 Class 150 75B1069X012
PTFE wzmacniane wiéknem szklanym Class 300 75B1076X012
2 cale 75B0387X032 10 cali
3 cale 75B0020X032 Class 150 75B1070X012
4 cale 75B0042X032 Class 300 75B1077X012
6 cali 75B0003X032 12 cali
8 cali 75B0311X032 Class 150 75B1071X012
10 cali 75B0312X032 Class 300 75B1078X012
12 cali 75B0313X032 316/azotkowana
NOVEX stal nierzdewna S31600 2 cale 75B0599X012
2 cale 17A7544X022 3 cale
3 cale 75B1108X012 Class 150 75B1136X012
4 cale 75B1109X012 Class 300 75B1099X012
6 cali 75B1110X012 4 cale
8 cali 75B0341X012 Class 150 75B1136X022
10 cali 75B1112X012 Class 300 75B1100X012
12 cali 75B1113X012 6 cali
NOVEX S21800 Class 150 75B1136X032
3 cale 75B1108X022 Class 300 75B1101X012
4 cale 75B1109X022 8 cali
6 cali 75B1110X022 Class 150 75B1136X042
8 cali 75B0341X022 Class 300 75B1102X012
10 cali 75B1112X022 10 cali
12 cali 75B1113X022 Class 150 75B1136X052
Phoenix Il S31600/PTFE Class 300 75B1103X012
3 cale 75B1115X012 12 cali
4 cale 75B1116X012 Class 150 75B1136X062
6 cali 75B1117X012 Class 300 75B1104X012
8 cali 75B0351X012 7 Pierécien dystansowy dysku (2 szt.)
10 cali 75B0337X012 z metalowymi tozyskami, tylko Class 150
12 cali 75B0339X012 3 cale 75B1176X012
4C  Uszczelka ptaska, stanowi cze$¢ pierscienia uszczelnienia 4 cale 75B1176X022
NOVEX S31600 do zaworéw 2 cale 6 cali 75B1176X032
5* Sprezyna 8 cali 75B1176X042
Stal nierdzewna S31600 10 cali 75B1176X052
2 cale 12A9022X012 12 cali 75B1176X062
3 cale 75B0021X012 8" Watek patrz tabela
4 cale 75B0043X012 9* Kotek drgzony patrz tabela
6 cali 75B0004X012 10*  Kofek stozkowy patrz tabela
8 cali 75B0012X012 11 Ptyta adaptera
10 cali 75B0029X012 12 Sruba mocujgca z tbem gniazdowym szeéciokatnym (4 szt.)
12 cali 75B0036X012 13*  Pierscien dystansowy fozyska (2 szt.)
R30003 z metalowymi tozyskami, tylko Class 150
2 cale 12A9022X062 3 cale 75B1137X012
3 cale 75B0021X052 4 cale 75B1137X022
4 cale 75B0043X052 6 cali 75B1137X032
6 cali 75B0004X052 8 cali 75B1137X042
8 cali 75B0012X052 10 cali 75B1137X052
10 cali 75B0029X052 12 cali 75B1137X062
12 cali 75B0036X052 14 Sruba mocujgca z tbem szesciokatnym (4 szt.)
6*  tozysko (2 szt.) 14 Sruba dwustronna, stal nierdzewna (4 szt.)
PEEK/PTFE 15*  PierScien dociskowy patrz tabela
2 cale 75B0620X012 16*  Uszczelka ptaska, grafit
3 cale z uszczelnieniami metalowymi i Phoenix 111
Class 150 75B1066X012 3 cale 75B1124X022
Class 300 75B1073X012 4 cale 75B1124X032
4 cale
Class 150 75B1067X012

*Zalecane cze$ci zapasowe
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Czes¢ Opis

Numer czesci

16*  Uszczelka ptaska, grafit (cigg dalszy)

6 cali
8 cali
10 cali
12 cali

75B1124X042
75B1545X012
75B1545X022
75B1545X032

17 Sruba mocujgca tbem gniazdowym szesciokatnym

2 cale (2 szt.)

3 cale (14 szt. do zaworéw z zaworem jednokotnierzowym)

4i 6 cali (16 szt. do zaworéw z zaworem jednokotnierzowym)

8 do 12 cali (20 szt. do zaworéw z zaworem jednokotnierzowym)
18  Naklejka z kierunkiem przeptywu
19  Sruba, to tabliczki znamionowej
20  Nakretka szeéciokatna (4 szt.)

21 Tabliczka znamionowa
22 Przywieszka z drutem

23 Sruba od dotu, tylko do zaworéw 12 cali

24 Sruba dwustronna od dotu, tylko do zaworéw 12 cali

25  Nakretka szesciokatna $ruby od dotu, tylko do zaworéw 12 cali
27  Uszczelka ptaska $ruby od dotu, tylko do zaworéw 12 cali

29  Strzatka kierunku przeptywu, 3 do 12 cali

30  Zacisk pierscienia mocujgcego, tylko do zaworéw 12 cali

Dtawnica

Uwaga

Numery czesci w tej czesci wykazu zaleza
od srednicy watka (w calach).

. WIELKOSC ZAWORU
SREDNICA WALKA
Class 150 Class 300
1/2 2&3 2
5/8 4 3
3/4 6 4
1 8 6
1-1/4 10 8
1-1/2 12 10
1-3/4 -—— 12
Czes¢ Opis Numer czesci

100  Sruba dwustronna dtawnicy (2 szt.)

101 Nakretki dtawnicy (2 szt.)
102 Kofnierz dfawnicy

103  Zespét sprezyn, ENVIRO=SEAL i FFKM
105* Zestaw pier$cieni uszczelniajagcych dtawnicy

PTFE/naweglany PTFE

1/2 cala

5/8 cala

3/4 cala

1 cal

1-1/4 cala

1-1/2 cala

1-3/4 cala
ENVIRO-SEAL PTFE

1/2 cala

5/8 cala

3/4 cala

1 cal

1-1/4 cala

1-1/2 cala

1-3/4 cala

26

12A9016X022
1R5795X0012
12A8995X022
12A8832X022
12A8951X022
12A8935X022
12A9057X022

12B7053X012
12B7402X012
12B7414X012
12B7438X012
12B7450X012
12B7462X012
14B3049X012

Czes¢ Opis

Numer czesci

105* Zestaw pierécieni uszczelniajgcych dtawnicy (ciag dalszy)

ENVIRO-SEAL grafit
1/2 cala
5/8 cala
3/4 cala
1 cal
1-1/4 cala
1-1/2 cala
1-3/4 cala

FFKM/PTFE
1/2 cala
5/8 cala
3/4 cala
1 cal
1-1/4 cala
1-1/2 cala

FFKM/CRCC
1/2 cala
5/8 cala
3/4 cala
1 cal
1-1/4 cala
1-1/2 cala

13B8816X012
13B8816X032
13B8816X052
13B8816X092
13B8816X112
13B8816X142
13B8816X152

24B6254X012
24B6254X022
24B6254X032
24B6254X052
24B6254X062
24B6254X072

24B6255X012
24B6255X022
24B6255X032
24B6255X052
24B6255X062
24B6255X072

106* Pierscien zapobiegajacy wyciskaniu, ENVIRO-SEAL

PTFE (2 szt.)
1/2 cala
5/8 cala
3/4 cala
1 cal
1-1/4 cal
1-1/2 cala
1-3/4 cala

107* Pierscien komory dtawnicy

12B7054X012
12B7406X012
12B7418X012
12B7442X012
12B7454X012
12B7466X012
14B3045X012

Standardowa dtawnica (dla réznych wykonan
materiatowych zespotu gniazdo—zawierdto)

1/2 cala
S31600
N08020
N10276
N04400

5/8 cala
S31600
N08020
N10276
N04400

3/4 cala
S31600
N08020
N10276
N04400

1 cal
S31600
N08020
N10276
N04400

1-1/4 cala
S31600
N08020
N10276
N04400

1-1/2 cala
S31600
N08020
N10276
N04400

1-13/4 cala, tylko S31600

*Zalecane cze$ci zapasowe

16A6082X012
16A6082X042
16A6082X092
16A6082X082

16A6083X012
16A6083X052
16A6083X082
16A6083X102

16A6084X012
16A6084X082
16A6084X072
16A6084X032

16A6085X012
16A6085X042
16A6085X092
16A6085X082

16A6086X012
16A6086X042
16A6086X092
16A6086X082

16A6087X012
16A6087X102
16A6087X092
16A6087X082
12A9058X012
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Czes¢é Opis Numer czesci Czes¢ Opis Numer czesci
107* Pierscien komory dtawnicy (cigg dalszy) 108* Pierscien dtawnicy, grafitowo-wiéknowy (4 szt.)
Dtawnica ENVIRO-SEAL 1/2 cala 12A9134X012
1/2 cala 16A6082X012 5/8 cala 12A9135X012
5/8 cala 16A6083X012 3/4 cala 12A9136X012
3/4 cala 16A6084X012 1 cal 12A9137X012
1 cal 16A6085X012 1-1/4 cala 12A9138X012
1-1/4 cala 16A6086X012 1-1/2 cala 12A9139X012
1-1/2 cala 16A6087X012 1-3/4 cala 12A9140X012
1-3/4 cala 12A9058X012 11 Tabliczka znamionowa
FFKM 114 Doszczelniacz diwnicy
1/2 cala 14B6188X012 115* Podkfadka dtawnicy, grafitowo—-wiéknowa (3 szt.)
5/8 cala 14B6190X012 1/2 cala 14A8362X012
3/4 cala 14B6191X012 5/8 cala 14A9771X012
1 cal 14B6195X012 3/4 cala 14A8363X012
1-1/4 cala 14B6197X012 1 cal 14A8365X012
1-1/2 cala 14B6198X012 1-1/4 cala 14A8366X012
1-1/2 cala 14A8367X012
1-3/4 cala 14A9772X012

Element 2%, Pierscieri mocujgcy uszczelnienia

WIELKOSC MATERIAL
TYPZAWORU ZAWORU, CALE Stal Stal nierdz.S3160|Stal nierdz.S31700 N08020 N10276 NO04400
Pierscien uszczelnienia PTFE
2 75B0385X012 75B0385X022 75B0385X042 75B0385X052 75B0385X062 75B0385X072
3 75B0019X012 75B0019X022 75B0019X032 75B0019X042 75B0019X062 75B0019X052
4 75B0041X012 75B0041X022 75B0041X032 75B0041X042 75B0041X062 75B0041X052
Bezkolnierzowy 6 75B0002X012 75B0002X022 75B0002X032 75B0002X042 75B0002X062 75B0002X052
8 75B0010X012 75B0010X022 75B0010X032 75B0010X042 75B0010X062 75B0010X052
10 75B0027X012 75B0027X022 75B0027X032 75B0027X042 75B0027X062 75B0027X052
12 75B0034X012 75B0034X022 75B0034X032 75B0034X042 75B0034X062 75B0034X052
Pierscien uszczelnienia NOVEX i Phoenix llI

2 21B4667X012 21B4667X022 -—= -—= -—= -—=

3 75B1040X012 75B1040X072 75B1040X082 -—= -—= -—-

4 75B1041X012 75B1041X072 75B1041X082 -—= -—= -—-

Bezkoierzowy 6 75B1042X012 | 75B1042X072 | 75B1042X082 -— - -

8 75B1539X012 75B1539X022 75B1539X032 -—= -—= -—=

10 75B1540X012 75B1540X022 75B1540X032 -—= -—= -—=

12 75B1541X012 75B1541X022 75B1541X032 -—= -—= -—=

Pierscien uszczelnienia PTFE
3 75B0085X012 75B0085X022 75B0085X032 75B0085X042 75B0085X062 75B0085X052
4 75B0078X012 75B0078X022 75B0078X032 75B0078X042 75B0078X062 75B0078X052
. 6 75B0050X012 75B0050X022 75B0050X032 75B0050X042 75B0050X062 75B0050X052
Jednokoinierzowy 8 75B0060X012 | 75B0060X022 | 75B0060X032 | 75B0060X042 | 75B0060X062 | 75B0060X052
10 75B0067X012 75B0067X022 75B0067X032 75B0067X042 75B0067X062 75B0067X052
12 75B0074X012 75B0074X022 75B0074X032 75B0074X042 75B0074X062 75B0074X052
Pierscien uszczelnienia NOVEX i Phoenix llI

3 75B1047X132 75B1047X072 75B1047X082 -—= -—- -—-

4 75B1048X132 75B1048X072 75B1048X082 -—= -—= -—=

. 6 75B1049X132 75B1049X072 75B1049X082 -—= -—= -—=

Jednokotnierzowy

8 75B1542X012 75B1542X022 75B1542X032 -—= -—= -—=

10 75B1543X012 75B1543X022 75B1543X032 -—= -—= -—-

12 75B1544X012 75B1544X022 75B1544X032 -—— -—= -—=
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Element 8%, Watek
WIELKOSC MATERIAL
ZAWORU, CALE 17-4PH H1075 S20910 N08020 N10276 N04400
Class 150
2(1) 75B0609X012 75B0609X022 75B0609X032 75B0609X042 75B0609X052
3 75B0018X012 75B0018X022 75B0018X032 - 75B0018X042
4 75B0040X012 75B0040X022 75B0040X032 75B0040X052 75B0040X042
6 75B0008X012 75B0008X022 75B0008X032 75B0008X052 75B0008X042
8 75B0016X012 75B0016X022 75B0016X032 75B0016X052 75B0016X042
10 75B0026X012 75B0026X022 75B0026X032 75B0026X052 75B0026X042
12 75B0033X012 75B0033X022 75B0033X032 75B0033X052 75B0033X042
Class 300
3 75B0023X012 75B0023X022 75B0023X032 75B0023X052 75B0023X042
4 75B0045X012 75B0045X022 75B0045X032 75B0045X052 75B0045X042
6 75B0006X012 75B0006X022 75B0006X032 75B0006X052 75B0006X042
8 75B0014X012 75B0014X022 75B0014X032 75B0014X052 75B0014X042
10 75B0031X012 75B0031X022 75B0031X032 75B0031X052 75B0031X042
12 75B0038X012 75B0038X022 75B0038X032 75B0038X052 75B0038X042
1. Zawory o wielko$ci 2 cale majg klase wytrzymato$ci 150, 300 i 600.
Element 9%, Kofek drgzony (2 szt.)
B CLASS 150 CLASS 300
WIELKOSC Materiat watka Materiat watka
ZA&?EU’ 17-4PH H1075| 5509 N10276 Nosqoo | 7-4PHHI075)  \ogo20 N10276 N04400
i 520910 i $20910
3 75B1122X012 | 75B1122X082 - 75B1122X152 | 75B1122X022 | 75B1122X092 | 75B1122X232 | 75B1122X162
4 75B1122X022 | 75B1122X092 | 75B1122X232 | 75B1122X162 | 75B1122X032 | 75B1122X102 | 75B1122X242 | 75B1122X172
6 75B1122X032 | 75B1122X102 | 75B1122X242 | 75B1122X172 | 75B1122X042 | 75B1122X112 | 75B1122X252 | 75B1122X182
8 75B1122X042 | 75B1122X112 | 75B1122X252 | 75B1122X182 | 75B1122X052 | 75B1122X122 | 75B1122X262 | 75B1122X192
10 75B1122X052 | 75B1122X122 | 75B1122X262 | 75B1122X192 | 75B1122X062 | 75B1122X132 | 75B1122X272 | 75B1122X202
12 75B1122X062 | 75B1122X132 | 75B1122X272 | 75B1122X202 | 75B1122X072 | 75B1122X142 | 75B1122X282 | 75B1122X212
Element 10%, Kofek stozkowy (2 szt.)
B CLASS 150 CLASS 300
WIELKOSC Materiat watka Materiat watka
ZAc\g\cl)_Fl‘su’ 17-4PH H1075| 58000 N10276 Noaqoo | 17-APHHIO075)  \ogo20 N10276 N04400
i S20910 520910
2 12A9019X072 | 12A9019X052 | 12A9019X042 | 12A9019X032 | 12A9019X072 | 12A9019X052 | 12A9019X042 | 12A9019X032
3 19A3749X012 | 19A3749X042 - 19A3749X032 | F14119X0052 | F14119X0062 | F14119X0072 | F14119X0082
4 F14119X0052 | F14119X0062 | F14119X0072 | F14119X0082 | G11299X0032 | G1129940092 | G1129940152 | G1129940022
6 G11299X0032 | G1129940092 |G11299400152 | G1129940022 | F13668X0022 | F1366840092 | F13668X0032 | F1366840022
8 F13668X0022 | F1366840092 | F13668X0032 | F1366840022 | G13725K0022 | G1372540092 | G13725X0082 | G1372540022
10 G13725K0022 | G1372540092 | G13725X0082 | G1372540022 | 75B0333X012 | 75B0333X022 | 75B0333X032 | 75B0333X042
12 75B0333X012 | 75B0333X022 | 75B0333X032 | 75B0333X042 | 75B0334X012 | 75B0334X022 | 75B0334X032 | 75B0334X042
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Element 15*, Pierscieri dociskowy (do stosowania z uszczelnieniem Phoenix Ill)

WIELKOSC MATERIAL
ZAWORU, CALE EPR FKM (Fluoroweglan) CR (chloropren) Wypetniany silikon NBR
3 75B1123X022 75B1123X092 75B1123X162 75B1123X502 75B1123X442
4 75B1123X032 75B1123X102 75B1123X172 75B1123X512 75B1123X452
6 75B1123X042 75B1123X112 75B1123X182 75B1123X522 75B1123X462
8 V110611X032 V110611X022 V110611X042 V110611X072 V110611X062
10 75B0344X012 75B0344X022 75B0344X032 75B0344X062 75B0344X052
12 75B0340X012 75B0340X022 75B0340X032 75B0340X062 75B0340X052
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