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Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalowania, konserwacji i czesci zamiennych zaworéw
regulacyjnych typ 8510B édisc® o wielkosci od 2 do 12
cali (ilustracje 1i2), ktére moga byc¢ instalowane miedzy
kotnierzami ANSI, DIN lub JIS. Szczegdtowe informacje
na temat sitownikéw, ustawnikédw pozycyjnych
i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢w odrebnych
instrukcjach.

1. Europa, Bliski Wschéd i Afryka.

llustracja 1. Korpus zaworu typ 8510B z sitownikiem
typ 1051 i ustawnikiem pozycyjnym typ 3610J.

llustracja 1. Korpus zaworu 8510B z alternatywnym watkiem
Double D z uktadem przeciwwydmuchowym
i sitownikiem typ 1035.
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Tabela 1. Dane techniczne

Wielkos$ci zaworéw i przytacza procesowe
Konstrukcja bezkotnierzowa do montazu miedzy
kotnierzami ANSI i DIN; patrz tabela 2

Maksymalne cisnienie wlotowe, temperatury

i roznice cisnien ('
Korpusy zaworéw ze stali, stali nierdzewnej
CF8M (316) i CN7M (alloy 20): Zgodne
z wytrzymatoscig cisnieniowo—temperaturowg
podang w tabeli 2 do maksymalnej dopuszczalne;j
temperatury podanej w tabeli 3, lecz nie
przekracza¢ dopuszczalnych cisnien, temperatur
i réznic ci$nien wynikajgcych z konstrukcji zaworu.
Patrz réwniez rozdziat ,Instalacja”.
Korpusy zaworéw z M35-1 (Monel®): Zgodne
z wytrzymatoscig cisnieniowo—temperaturowg
podang w tabeli 4, lecz nie nalezy przekraczaé
dopuszczalnych cisnien, temperatur i réznic cisnien
wynikajgcych z konstrukcji zaworu. Patrz rowniez
rozdziat dotyczacy instalacji zaworu.

Klasyfikacja szczelnosci
Pierscien uszczelniajacy z PTFE: Klasa VI jako
standard przy przeptywie w obu kierunkach.
Pierscien uszczelniajacy metalowy: 0.001%
natezenia przeptywu przez catkowicie otwarty
zawor (1/10 klasy IV zgodnie z normami ANSI/FCI
70-2-1976 [R1990])

Dopuszczalne zakresy temperatur dla réznych
wykonan materiatowych®
Patrz tabela 3

Charakterystyka przeptywu
W przyblizeniu liniowa

Standardowy kierunek przeptywu
Standardowy (przeptyw do przodu) jest wéwczas,
gdy pierscien ustalajgcy gniazda (element 2,
ilustracja 9) znajduje sie po stronie dolotowej;
przeptyw w odwrotnym kierunku dozwolony

po skontaktowaniu sie z biurem Fisher w celu
uzyskania informacji o istniejacych ograniczeniach.

Obrét dysku
Obrét przeciwny do ruchu wskazéwek zegara przy
otwieraniu (patrzgc od strony sitownika korpusu
zaworu) w zakresie 90 stopni.

Sposob dziatania zespotu zawér/sitownik
Sitowniki obrotowe membranowe lub ttokowe,
ze zmiang funkcji w warunkach polowych:
B PDTO - nacisngé-do-otwarcia (wysuwajgce sie
ttoczysko otwiera zawor) i
B PDTC - nacisng¢-do-zamknigcia (wysuwajgce
sie ttoczysko zamyka zawodr)
W przypadku sitownikéw typ 1035 z powrotem
wymuszanym sprezyng lub dwustronnego dziatania
mozliwo$é zmiany w warunkach polowych miedzy
pozycjg bezpieczng B otwartg a B zamknigtg

Wymiary korpusu zaworu
B Wymiary do zabudowy dla wielkosci od 3 do 6
cali zgodne z normami ANSI Class 150 i 300,
dla wielkosci od 8 do 12 cali zgodne z normami
ANSI Class 150 i standardem API 609
B Wymiary do zabudowy dla wszystkich wielkosci
zgodne z normg DIN 3202 czes¢ 3/K2 i
B Wymiary zgodne z norma JIS B2210
na zyczenie

Zgodnos$¢ przytacza z kotnierzami
Zawory wszystkich wielko$ci sg zgodne
Z przytgczami kotnierzowymi spawanymi
i naktadanymi (rury typoszeregu 80 lub |zejsze
do zawordéw od 2 do 12 cali)

Wymiary watka zaworu
Patrz tabela 2

Przyblizone masy zaworu
Patrz tabela 2

1. Nie mozna przekraczaé dopuszczalnych warunkéw temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowe;j,

w ktdrej pracuje zawor.

2. Maksymalne dopuszczalne ci$nienie wlotowe moze by¢ wieksze od maksymalnego cisnienia dla potaczenia kotnierzowego. Jesli tak jest,
to aktualne ci$nienie wlotowe nie moze przekraczac¢ cisnienia dopuszczalnego przytgcza kotnierzowego.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg
zaworow typ 8510B powinny by¢ wykonywane tylko
przez pracownikéw, ktérzy e zostali przeszkoleni
i posiadajg odpowiednie kwalifikacje w zakresie instalacji,
obstugiikonserwacjizawordw, sitownikdéw i wyposazenia
dodatkowego oraz ¢ doktadnie zapoznali sie z niniejszg
instrukcjg. W przypadku zaistnienia jakichkolwiek
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z firmg Emerson
Process Management w celu ich wyjasnienia przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

Uwaga

Firma Emerson Process Management
nie bierze odpowiedzialnosci za dobér,
wykorzystanie lub obstuge ich produktow.
Catkowita odpowiedzialno$é za dobér,
wykorzystanie i obstuge produktéw firmy
Emerson spada na kupujacego Ilub
uzytkownika koncowego.
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Opis

Bezkotnierzowe zawory regulacyjne typ 8510B majg
mimosrodowo zamontowany dysk, ktory ustawia sie we
wtasciwej pozycji podczas instalowania. Zawér
wyposazony jest w wewnetrzne umasienie watka
do korpusu zaworu. Do wielowypustowego watka mozna
podtgczyé obrotowy sitownik pneumatyczny, naped
reczny i dzwignie reczng. Zawor moze réwniez posiadaé
przytgcze typu podwdjnego D z watkiem
przeciwwydmuchowym do podtgczenia sitownikéw typ
1035iinnych sitownikéw obrotowych o obrocie roboczym
1/4 obrotu. Zawory te sg stosowane do regulacjinatezenia
przeptywu lub do pracy dwustanowej (zamkniety—otwarty)
dla szerokiej gamy cieczy i gazéw. Zawory typ 8510B sg
konstrukcja odcigzona o wykonaniach zgodnych
z klasami ANSI 150 do 600. Na ilustracji 9 przedstawiono
rézne typy konstrukcji zaworéw.

Dane techniczne

Dane techniczne korpuséw zawordéw typ 8510
przedstawiono w tabeli 1.

Instalacja

Numery elementéw wymienione w niniejszej procedurze
odpowiadajg oznaczeniom narysunku 9, jesli nie podano
inaczej.

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosic¢
rekawiczki, ubranie i okulary zabezpieczajace.

Jesli zawor jest instalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne wartosci
cisnien dla korpusu zaworu lub przytacza
kotnierzowego, to na skutek gwattownego
uwolnienia ciSnienia moze nastapi¢ powazne
zranienie osob obstugujacych lub uszkodzenie
urzadzenia. W celu unikniecia takiej sytuaciji
nalezy zawsze =zainstalowa¢ zawor
bezpieczenstwa lub inne urzadzenie
ograniczajgce cisnienie.

Jesli zawér instalowany jest w dziatajacej
instalacji technologicznej, to nalezy zapoznaé
sie z ostrzezeniami zawartymi na poczatku
rozdziatu ,,Obstuga” niniejszej instrukciji.

Przy realizacjizamoéwienia konfiguracjazaworu
i materiaty konstrukcyjne zostaty tak dobrane,
aby spetni¢é wymagania cisnieniowe,
temperaturowe, spadku cisnienia i warunkéw
regulacji przeptywu. Petng odpowiedzialnosé
za bezpieczenstwo obstugi medium
procesowego i jego kompatybilnosé
z materiatami konstrukcyjnymi ponosi
kupujacy lub uzytkownik kornicowy. Poniewaz
niektére kombinacje wykonan materiatowych
korpusu zaworu izespotu gniazdo-zawieradio
powoduja ograniczenia zakresu
dopuszczalnego spadkéw cisnienitemperatur,
to nie wolno uzywaé zaworu w innych
warunkach roboczych bez skontaktowania sie
zbiurem firmy Emerson Process Management.
Jesli uzytkownik nie ma pewnosci co do
mozliwosci wykorzystania zaworu, to nalezy
skontaktowaé sie z biurem firmy Emerson
Process Management.

Tabela 2. Wielkosci korpusu, srednica watka, przyblizone masy, klasyfikacje ANSI i zgodnosc z przytaczami kotnierzowymi

Wielko$é Srednicawatka | Przyblizonamasa |Z90dnos¢ znormami Korpus Zgodnosé z »
ANSI - korpusy ze ) . Zgodnos$¢ z
zaworu, ) ) zaworu M35-1| kotnierzami ; .
cale stali, stali (Monel)® ANSI kotnierzami DIN®
cale mm funty kg | nierdzewnej i alloy 20
2 1/2 12,7 9,5 4,3
3 5/8 15,9 13 59 . PN10, PN16,
4 3/4 19,1 20 91 | Class 150,300i600 | 150/300/600 | '35 :3(5)8’ 8001 pN2s, PN4o,
6 1 25,4 41 19 PN63 i PN100
8 1-1/4 31,8 69 31
Class 150 150 Class 150 PN10 i PN16
10 1-1/4 31,8 102 46 -
Class 300 300 Class 300 PN25 i PN40
Class 150 150 Class 150 PN10 i PN16
12 1-1/2 38,1 158 72 -
Class 300 300 Class 300 PN25 i PN40
1. M35- Monel jest materiatem, ktéry nie jest uwzgledniony w wykazie normy ASME/ANSI B16.34-1988. Informacje na temat zakresu dopuszczalnych
temperatur i ci$nien podano w tabeli 3. Oznaczenia 150/300/600 w stosunku do korpuséw wykonanych z tego materiatu sg uzywane tylko do oznaczenia
wzglednej wytrzymato$ci ci$nieniowo—temperaturowej i nie odpowiadajg wymaganiom odpowiednich norm ANSI.
2. Przytacze podwojne D z watkiem przeciwwydmuchowym jest dostepne tylko dla Class 150.
3. Przytacze podwojne D z watkiem przeciwwydmuchowym jest dostepne tylko dla PN10 i PN16.
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Tabela 3. Dopuszczalne zakresy temperaturowe wykonari materiatowych

ZAKRES
MATERIAL TEMPERATUR
Korpus Dysk Watek Wyfozgr;:g::zysk : Uszczelnienie Dtawnica® °C
PTFE®)/kompozyt PTFE kompozyt
wytozenie z ostong ze stali |lub stal nierdz. Wszystkie -29 do 2320
Stal weglowa WCC nierdzewnej S31603 (316L)|S31600 (316)
z powierzchnig . PTFE V-ring lub
Stal weglowa |uszczelniajgca S17400 544004 (stal nl_erdzewna PTFE kompozyt -29 do 232
440-C) cafe tozyska S31600
WCC chromowang lub stal |(17-4 PH) metalowe ) ,
nierdzewna S31603 Grafitowo—-tasmowe —29 do 427
(316L) PTFE®)/kompozyt
wytozenie z ostong ze stali |S31600 Wszystkie —-29 do 232M
nierdzewnej S31603 (316L)
PTFE®)/kompozyt PTFE V-ring -40 do 2320
wytozenie z ostong ze stali |PTFE kompozyt  |p1pE kom
/ - pozytlub| )
nierdzewnej S31603 (316L) grafitowo—tasmowe 46 do 232
$17400 _ PTFE V-ring -40 do 232
Wypetniane PTFE® z
) ostong ze stali nierdzewnej |S31600 PTFE kompozyt —-46 do 260
Stal nierdzewna S31603 (316L)
S31603 (316L) Grafitowo—-tasémowe -46 do 427
z powierzchnig -
Stal uszczelniajacg PTFE®)/kompozyt PTFE V-ring -40 do 232M
; chromowang lub stal wytozenie z ostong ze stali |PTFE kompozyt PTFE kom
. . . pozyt lub
gﬁ;dnﬁe(g?gu nierdzewna S31603 nierdzewnej 531603 (316L) grafitowo-tasmowe | 46 402327
(816L) bez pokrycia
tylko z PTFE V-ring -40 do 232
uszczelnieniem z Stop 6B (CoCr-A) _ ™
PTFE 82_091(_) pokrywany srebrem S31600 PTFE kompozyt 46 do 232
(Nitronic 50) - i
Grafitowo-tasmowe| -46 do 2320
PTFE V-ring -40 do 232
Stop 6B S31600 PTFE kompozyt —-46 do 260
Grafitowo—-tasmowe —46 do 538
PTFE V-rin -40 do 232
N35-16  |M35-1 ?‘I\%’r‘:’glo Wypelnianie PTFE® BTEE Komponyt g
(Monel 410)  |(Monel 410) z ostong z N04400 POzyl IPTFE kompozyt lub | o
K500) ) - 46 do 232
grafitowo-tasmowe
PTFE V-rin -40 do 149
CN7M® CN7M N08020 Wypetnianie PTFE® PTEE kompozvt g
(Alloy 20) (Alloy 20) (Alloy 20) |z ostong z N04400 POzyl IPTFE kompozyt lub _46 do149
grafitowo-tasmowe

przeciwwydmuchowym.

1. W przypadku obstugi goracej wody lub pary maksymalna temperatura zostaje ograniczona do 207°C.
2. Wzmocnione PTFE w zywicy fenolowej, oznaczenie firmy Fisher Controls - FMS 30B4.
3. PTFE z wybranymi wypetnieniami. Oznaczenie firmy Fisher Controls — FMS 30B5.

4. Zakresy temperatur pracy w przypadku dfawnic ENVIRO-SEAL - patrz instrukcja obstugi System uszczelnien ENVIRO-SEAL do zaworéw obrotowych V-
ball, edisc i eplug (druk 5305).
5. Materiaty te sg dostepne tylko dla wersji z watkiem wielowypustowym i nie sg dostepne dla zaworéw z przytagczem podwojnym D z watkiem

Tabela 4. Maksymalne dopuszczalne cisnienie wlotowe dla
zaworow wykonanych z M35-1("

M35-1® (MONEL)
TEMPERATURA
1500 | 300@ 600 @
°F psig
—50 do 100 230 600 1200
200 200 530 1050
300 190 495 990
400 185 480 955
450 185 480 955
°‘C bar
—46 do 38 158 41,3 82,7
93 13,8 36,5 72,7
149 13,1 34,1 68,2
204 12,7 33,1 65,8
232 12,7 33,1 65,8
1. M35- Monel jest materiatem, ktéry nie jest uwzgledniony w wykazie normy
ASME/ANSI B16.34-1988.
2. Oznaczenia 150/300/600 w stosunku do korpuséw wykonanych z tego
materiatu sg uzywane tylko do oznaczenia wzglednej wytrzymatosci ci$nieniowo
—temperaturowej i nie odpowiadajg wymaganiom odpowiednich norm ANSI.

4

Maksymalne bezpieczne cisnienia wlotowe korpuséw
zaworow typ 8510 wykonanych ze stali, stali nierdzewnej
i alloy'u 20 sg zgodne z normami wytrzymato$ci
cisnieniowo—temperaturowej podanymiw tabeli 2, chyba
ze dodatkowe ograniczenia wynikajg z wytrzymatosci
zespotu gniazdo-zawieradtoi dfawnicy podanych w tabeli
3. Zawory moga byc¢ takze wykonane zM35-1 (Monelu),
ktory to materiat nie znajduje sie¢ w wykazie normy
ASME/ANSIB16.34—1988. Korpusy zaworéw wykonane
z tego materiatu majg przytacza zgodne z kotnierzami
ANSI, lecz ich wytrzymatos¢ nie jest zgodna z normami
ANSI i nie moga by¢ instalowane w zastosowaniach,
gdzie wymagana jest zgodnos$¢ z normami ANSI.
Maksymalne bezpieczne cisnienia wlotowe dla zaworéw
typ 8510 wykonanych z Monelu podano w tabeli 4.
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1. Zainstalowaé¢ tréjzaworowe obejscie zaworu
regulacyjnego, jesli konieczna jest ciggta pracainstalaciji
podczas badania stanu technicznego
i konserwaciji zaworu.

2. Sprawdzi¢, czy wnetrze zaworu nie zawiera ciat
obcych i zanieczyszczen.

3. Zawor dostarczany jest standardowo jako czesc
zespotu regulacyjnego z zamontowanym sitownikiem
pneumatycznym lub recznym przesterowaniem.

Jesli sitownik i zawér dostarczane sg osobno lub jeéli
sitownik zostat zdjety, to przed zainstalowaniem zaworu
nalezy podtgczy¢ sitownik i wyregulowaé jego skok.
Taka kolejno$é postepowania jest niezbedna
ze wzgledu na konieczno$¢ wykonania pomiarow
w trakcie regulacji sitownika. Przed przystgpieniem
do dalszej czesci procedury instalowania zaworu
zapoznaé sie z rozdziatem "Montaz sitownika"
i odpowiednig instrukcjg obstugi sitownika.

4. Upewni¢ sig, ze wewnatrz instalacji nie ma zadnych
ciat obcych, w szczegdlnosci kamienia lub zuzla po
spawaniu, ktére mogtyby uszkodzi¢ powierzchnie
uszczelniajgce korpusu zaworu.

Jesli na drodze ruchu dysku (element 3)
znajdzie sie kotnierz przytacza lub rura,
to nastgpi jego uszkodzenie. Dysk zaworu
moze obraca¢ sie swobodnie, jesli korpus
zaworu jest zainstalowany miedzy
odpowiednimi kotnierzami lub rurami,
ktére maja srednice wewnetrzna réwna lub
wieksza niz rury z typoszeregu 80 lub zgodna
z normami DIN lub JIS. Jesli do zaworu
podtacza sie rure o mniejszej Srednicy
wewnetrznej, to przed zainstalowaniem zaworu
wykonaé doktadne pomiary, czy dysk bedzie
obracat sie swobodnie.

5. Standardowy kierunek przeptywu to taki kierunek, w
ktorym pierscien ustawczy uszczelnienia (element 2)
znajduje sie od strony dolotowej zaworu. Standardowy
kierunek przeptywu wskazuje réwniez strzatka na
korpusie zaworu. Dopuszczalny jest przeptyw w
odwrotnym kierunku.

Obroét dysku (element 3) poza pozycje
zamknieta lub otwarta moze uszkodzié
uszczelnienie i powierzchnie uszczelniajaca
dysku i spowodowac¢ zablokowanie dysku
wewnatrz korpusu zaworu. Ogranicznik ruchu
dysku jest instalowany w celu zabezpieczenia
uszczelnienia i do pomocy w okresleniu
potozenia dysku w instalacji. Dysk powinien

by¢ ustawiany w pozycji poziomej, tak jak
pokazano na ilustracji 8. Nie wykorzystywac
ogranicznika ruchu dysku jako ogranicznika
ruchu sitownika - zastosowaé¢ osobny
ogranicznik ruchu.

6. Przy dysku znajdujgcym sie w pozycji zamknietej,
zainstalowa¢ uszczelki przytacza kotnierzowego
i wtozy¢ korpus zaworu miedzy kotnierze rurociggu. Do
uszczelnienia potgczenia stosowaé uszczelki ptaskie
lub uszczelki spiralnie zwijane z pierscieniem
centrujgcym. Nie zaleca sie stosowania uszczelek
spiralnie zwijanych bez pierscienia centrujgcego.
Uszczelki kompozytowe mozna stosowaé
dotemperatury 343°C, natomiast opcjonalne uszczelkiz
FGM (element 29, niepokazany) mogg by¢ stosowane w
zakresie temperatur od —129 do 538°C.

7. W korpusie zaworu (element 1) znajdujg sie cztery
otwory do zatozenia czterech kotkéw gwintowanych.
Wiozy¢ zawor miedzy kotnierze, przetozy¢ wszystkie
kotki gwintowane przez kotnierze i zgrubnie ustawié
potozenie zaworu.

8. Po doktadnym ustawieniu korpusu zaworu
w instalacji pokry¢ gwinty kotkéw gwintowych smarem,
zatozy¢ nakretki i w sposob krzyzowy dokrecic
odpowiednim momentem sity.

Korpus zaworu typu 8510B nie jest prawidtowo
uziemiony po zainstalowaniu
w rurociagu. Jesli zawor jest zainstalowany w
atmosferze palnejlub grozacejwybuchem lub
stuzy do obstugi tlenu, to moze nastapic
eksplozja na skutek iskry powstatej
znagromadzeniatadunkéw elektrostatycznych
na czesSciach zaworéw. W celu unikniecia
zranienia personelu lub uszkodzenia
urzadzenia w obszarze zagrozonym
wybuchem, nalezy zawsze sprawdzi¢ jakos¢
uziemienia korpusu zaworu.

Uwaga

Standardowe diawnice w zaworach typu 8510B
maja pierscienie uszczelniajace wykonane
z materiatéw przewodzacych (dtawnice
grafitowo-tasmowe) Ilub czesciowo
przewodzacych (takie jak adapter wewnetrzny
z PTFE wypetnianym weglem lub pierscienie
kompozytowo-grafitowe w dtawicach PTFE/
kompozyt) w celu uzyskania potaczenia
elektrycznego watka z korpusem zaworu przy
pracy w obszarach zagrozonych wybuchem.
W przypadku obstugi tlenu nalezy wykonaé
dodatkowe umasienie watkaw sposob opisany
ponizej.
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9. W przypadku zastosowan tlenowych zamocowac
pasek uziemiajgcy (element 131, ilustracja 2) jednym
koncem do watka przy uzyciu obejmy zaciskowej (element
130, ilustracja 2), a drugim do korpusu zaworu przy
uzyciu $ruby (element 22). Kazdg ze $rub zabezpieczy¢
nakretkg szesciokatng (element 30).

OSTRZEZENIE

Nieszczelno$é dtawnicy moze spowodowaé
zranienie pracownikow obstugi. Dtawnica
zaworu jest zawsze dokrecana przed dostawa;
nalezy jednak zawsze przed podigczeniem
zaworu sprawdzi¢ szczelnos¢ diawnicy.

Zawory wyposazone w dtawnice ENVIRO-SEAL™
nie wymagajg wstepnej regulacji. Szczegotowe
informacje o tych dtawnicach znajdujg sie w instrukciji
obstugi Dtawnice ENVIRO-SEAL do zawordw
obrotowych. Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany
istniejgcej dtawnicy na dtawnice ENVIRO-SEAL,
to nalezy zamowi¢ odpowiedni zestaw modyfikacyjny,
ktérego numer zaméwieniowy znajduje sie w koncowej
czesci niniejszej instrukciji.

|

IE

pij

llustracja 3. Opcjonalny zespdt uziemienia taczgcy watek
Z korpusem zaworu

Konserwacja

Podczas eksploataciji niektére czesciulegajg normalnemu
zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany. Czestotliwos¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od
warunkow eksploatacji. W niniejszym rozdziale opisano
procedury wymiany dysku, watka i tozysk, zmiany
kierunku obrotu dysku i rodzaju dziatania.

W niniejszej instrukcji termin sitownik oznacza sitownik
pneumatyczny (membranowy, ttokowy lub obrotowy)
lub sterowanie reczne (naped reczny lub dzwigniowy).

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystapieniem do prac obstugowych
nalezy:

e W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawice ochronne, ubranie i okulary
zabezpieczajace.

e Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewnié sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé zaworu.

e Wykorzystac obejscie lub catkowicie odciaé¢
zawor od cisnienia procesowego. Uwolni¢
cis$nienie i spusci¢ medium procesowe z obu
stron zaworu. Upewnic¢ sig, ze sitownik nie
moze nagle otworzy¢ lub zamkna¢ zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolnié
catkowicie SciSniecie sprezyn.

o Zastosowaé¢ procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

e Komora dtawnicy zaworu moze zawieraé
medium procesowe pod ci$nieniem, nawet
w przypadku wymontowania zaworu z
instalacji procesowej. Medium procesowe
moze zostaé wyrzucone pod cisnieniem
podczas demontazu elementéw dtawnicy lub
pierscieni uszczelniajgcych.

* Nalezy zawsze upewnic¢ sig, czy nie jest
konieczne zastosowanie dodatkowych
srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony przed
medium procesowym.
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Konserwacja dtawnicy

Jeslinie podano inaczej, to numery elementéw odnoszg
sie doilustracji4. Wszystkie prace konserwacyjne opisane
wtym rozdziale mogg by¢ przeprowadzone przy zaworze
zainstalowanym w rurociggu. Dtawnice mogg posiadac
pierscienie uszczelniajgce z PTFE lub grafitowe.

Zawor regulacyjny typ 8510B moze byé wyposazony
w dtawnice typu ENVIRO-SEAL. Aby zainstalowac
dtawnice ENVIRO-SEAL naistniejacym zaworze nalezy
postepowaé zgodnie z informacjami zawartymi w
instrukcji obstugi dtawnic (Druk 5305). Demontaz
elementéw dtawnicy ENVIRO-SEAL nalezy wykonac¢
zgodnie z procedurg opisang w niniejszej instrukcji,
natomiast montaz dtawnicy nalezy wykona¢ zgodnie
z procedurg opisang w instrukcji obstugi dtawnic (Druk
5305).

Usuwanie nieszczelnosci

W przypadku zaworéw z dtawnica z PTFE lub
grafitowa:

Dokreci¢ kotnierz diawnicy tak, by nie byto
przecieku na watku. Zbyt silne dokrecenie
kotnierza dtawnicy powoduje nadmierne jej
zuzycie i utrudnia prace zaworu.

Przeciek wokot doszczelniacza dtawnicy mozna usungé
przez dokrecenie nakretek doszczelniacza (element 12,
ilustracja 9).

Jedli dtawnica jest wzglednie nowa i szczelna
na watku i jesli dokrecanie nakretek doszczelniacza nie
usuwa przecieku, to moze oznaczac¢ takie zuzycie lub
porysowanie watka, ktére uniemozliwia uzyskanie petnej
szczelnosci. Jesli przeciek pochodzi
z zewnetrznej powierzchni dtawnicy, to moze
to oznacza¢ zarysowania na wewnetrznej Scianie
obudowy dtawnicy. Podczas wykonywania kazdej
z opisanych ponizej procedur nalezy zawsze sprawdzi¢
stan techniczny powierzchni watka zaworu jak
i wewnetrznej powierzchni obudowy dfawnicy.

W przypadku zaworow z ditawnica ENVIRO-SEAL:

Najlepsze dziatanie dtawnicy typu ENVIRO-SEAL jest
woéwczas, gdy sprezyny talerzowe sg dokrgcone
,docelowym” momentem sity. Obcigzenie docelowe
oznacza Scisniecie, przy ktérym sprezyny Scisniete sg
do 85% wartosci maksymalnej czyli sg prawie ptaskie.
Maksymalne odchylenie uzyskuje sie woéwczas,
gdy sprezyna jest Scisnieta w 100% co oznacza,
ze jest catkowicie ptaska.

W normalnych warunkach pracy nakretki dtawnicy
nie wymagajg dokrecania. Jesli jednak przy prowadzeniu
prac konserwacyjnych okaze sie, ze sprezyny nie sg
Scisniete do normatywnej wartosci 85% Scisniecia, to
nalezy dokreci¢ nakretki doszczelniacza dtawnicy
w sposob nastepujacy:

1. Dokreci¢ nakretki dtawnicy w sposéb krzyzowy,
niewielkimi krokami, tak by kotnierz dtawnicy pozostawat
rownolegly do kotnierza korpusu (patrz ilustracja 4).
Sprezyna talerzowa musi zostaé Scisnieta w 100%,
CO 0znacza, ze bedzie catkowicie ptaska.

e W przypadku dtawnic z PTFE odkreci¢ kazdag
z nakretek dtawnicy o 1/2 obrotu.

e W przypadku dtawnic z grafitu odkreci¢ kazdg
z nakretek dfawnicy o 1/4 obrotu.

W ten sposdb zapewnia si¢ obcigzenie réwne 85%
maksymalnego. Jesli przeciek nie ustepuje, to wymienié
elementy dtawnicy w sposob opisany ponize;.

Wymiana dtawnicy

W przypadku zaworéw z diawnica z PTFE lub
grafitowa:

Procedura niniejsza moze by¢ wykonywana bez
zdejmowania sitownika z zaworu przy dodawaniu
rozcietych pierScieni uszczelniajgcych dtawnicy
z PTFE/kompozytu do chwilowych pomiaréw po stronie
mocowania sitownika w korpusie zaworu. Sitownik musi
zostaé zdjety z korpusu zaworu, jesli wymienia sie
jakiekolwiek czesci dtawnicy po stronie mocowania
sitownika w korpusie zaworu.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 9, jesli nie wskazano inaczej.

1. Odcig¢ cisnienie procesowe od zaworu regulacyjnego,
uwolni¢ cisnienie i spusci¢ medium procesowe z obu
stron zaworu. Jesli do sterowania zaworem
wykorzystywany jest sitownik, to odcig¢ zasilanie
sprezonego powietrza, uwolni¢ cidnienie z sitownika
i odtgczy¢ przewody rurowe zasilania od sitownika.
Zastosowa¢ odpowiednie procedury zapewniajgce, ze
powyzsze zabezpieczenia nie zostang usuniete podczas
prowadzenia prac obstugowych.

2. Odkreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 12)
i zdjaé doszczelniacz dtawnicy (element 15) oraz kotnierz
dtawnicy (element 9), jesli jest uzywany,
z korpusu zaworu od strony przeciwnej do mocowania
sitownika.

Jesli w nastepnym kroku zdejmowany bedzie
sitownik, to do ouadzieleriia czesci sitownika
od watka zaworu nalezy wykorzystaé $ciagacz
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do tozysk. Nie wybija¢ sitownika z watka
zaworu, gdyz moze to spowodowaé
przesuniecie tozysk zaworu
i dysku z pozycji Srodkowej, a w konsekwencji
doprowadzi¢ do zniszczenia dysku i korpusu
zaworu.

3. Jedli zachodzi koniecznos¢ zdjecia sitownika,
to odkreci¢ Sruby i nakretki (elementy 22 i 30). Zdjg¢
obejme zaciskowg (element 130, ilustracja 2),
jeslizamocowany jest pasek uziemiajgcy (element 131,
ilustracja 4). Zdja¢ sitownik zgodnie z procedurg
demontazu opisang w instrukcji obstugi sitownika.

4. Odkreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy, zdjgc¢
doszczelniacz dtawnicy (element 16) oraz kotnierz
dfawnicy (element 10), jesli jest uzywany, z korpusu
zaworu od strony mocowania sitownika.

5. Wyjgé stare pierdcienie uszczelniajgce dtawnicy
(element 13) i, jesli sg stosowane, podktadki (element
27). Wyjmowac¢ ostroznie, nie zarysowac ani watka, ani
Scian komory dtawnicy, gdyz moze spowodowaé to
nieszczelnos¢ dtawnicy. Oczysci¢ wszystkie mozliwe
czesci metalowe i powierzchnie usuwajgc
zanieczyszczenia, ktére mogg powodowac powstawanie
nieszczelnosci.

Uwaga

Z wyjatkiem zastosowan tlenowych, lekko
posmarowaé nowe pierscienie uszczelniajace
typu V z PTFE smarem silikonowym Dow
Corning 550 utatwiajacym ich montaz.

OSTRZEZENIE

Nie wolno smarowac¢ dtawnic, ktére maja by¢é
stosowane do obstugi tlenu lub jesli smar nie
jestwtasciwy do medium procesowego. Kazde
uzycie smaru moze doprowadzi¢ do
gwattownego wybuchu medium
spowodowanego obecnoscia mieszaniny oleju
i tlenu, a w konsekwencji do zranienia
pracownikéw obstugi i zniszczenia urzadzen.

6. Stosujgc podang ponizej procedure zatozy¢ nowa
dfawnice.

» Zatozy¢ nowe pierscienie uszczelniajgce (element 13)
i podktadki (element 14) w taki sposob, aby naciecia
w pierécieniach uszczelniajgcych z PTFE / kompozytu
nie byly potozone obok siebie, co mogtoby utatwia¢
powstawanie nieszczelnosci.

* W przypadku pierscieni grafitowo-tasmowych utozy¢
pierscienie i podktadki razem w kolejnosci pokazanej na
ilustracji 3 i wsung¢ zestaw do komory dfawnicy

jak najdalej, nie dopuszczajgc do uwiezienia powietrza
miedzy pierscieniami.

e Zainstalowa¢ doszczelniacz dfawnicy oraz, jesli jest
stosowany, kotnierz dfawnicy.

» Zatozy¢ nakretki kotnierza dfawnicy i dokrecic je tak,
aby w warunkach roboczych nie byto Zzadnego przecieku.
W przypadku zastosowan tlenowych wykonac¢ nastepny
krok procedury instalowania.

*W przypadku zastosowan tlenowych zamocowac pasek
uziemiajgcy (element 131, ilustracja 3) jednym koricem
do watka przy uzyciu obejmy zaciskowej (element 130,
ilustracja 2), a drugim do korpusu zaworu przy uzyciu
Sruby (element22). Kazdg ze Srub zabezpieczy¢ nakretkg
szesciokagtng (element 30).

7. Jesli sitownik byt zdjety z korpusu zaworu,
to zatozy¢ go i wyregulowa¢ skok przed ponownym
uruchomieniem zaworu. Jest to niezbedne z powodu
koniecznosci wykonania pomiaréw podczas regulaciji
skoku.

Przed wykonaniem powyzszych czynnosci nalezy
zapoznaé sie z rozdziatem "Montaz sitownika"
i instrukcjg obstugi dostarczona wraz z sitownikiem.

8. Przy dziatajgcym zaworze regulacyjnym sprawdzi¢
szczelnos¢ doszczelniacza dtawnicy i w razie potrzeby
dokreci¢ nakretki doszczelniacza dfawnicy.

W przypadku zaworow z ditawnica ENVIRO-SEAL:

Przy wymianie dtawnicy od strony mocowania sitownika,
sitownik musi zosta¢ zdjety z korpusu zaworu. Zawor
musi by¢ wyjety z instalacji, gdy zachodzi potrzeba
kalibracji ustawienia dysku.

Przy zdejmowaniu sitownika, do zdjecia
elementéw sitownika z watka zaworu nalezy
wykorzystaé s$ciggacz do tozysk.
Nie wolno wybija¢ sitownika z watka zaworu,
gdyz moze to spowodowac przesunigcietozysk
zaworu i dysku z pozycji srodkowej, a w
konsekwencji doprowadzi¢ do zniszczenia
dysku i korpusu zaworu.

1. Odcigécisnienie procesowe od zaworu regulacyjnego,
uwolni¢ cisnienie i spusci¢ medium procesowe z obu
stron zaworu. Odcigé zasilanie sitownika, uwolnic
cisnienie z sitownika i odtgczy¢ przewody rurowe zasilania
od sitownika.

2. Odkreci¢ dwie nakretki szesciokatne w celu zwolnienia
scisniecia sprezyny, a nastepnie zdjac je.
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3. Zdjg¢ kotnierz dtawnicy i zespdt sprezyny. Zespot
sprezyny sktada sie ze sprezyny i doszczelniacza
dtawnicy. Sprezyna utrzymywana jest
na doszczelniaczu przy uzyciu pierscienia
uszczelniajgcego. Zdjg¢ podktadke zapobiegajaca
wypchnieciu pierécieni uszczelniajgcych, zespot
pierscieni uszczelniajgcych i pierscien dtawnicy.

Stan techniczny powierzchni watka zaworu
decyduje o szczelnosci zaworu.
Jesli powierzchnia ta jest porysowana,
wyszczerbionalub uszkodzonaw inny sposob,
to wymieni¢é go na nowy przed wymiana
zespotu diawnicy.

4. Zbadaé¢ stan techniczny watka zaworu. W razie
koniecznosci wymieni¢ go na nowy zgodnie
z procedurg opisang w niniejszym rozdziale.

5. Zainstalowa¢ nowa dtawnice zgodnie z procedurg
opisang w instrukcji obstugi Dftawnice ENVIRO-SEAL
do zawordw z zawieradtem obrotowym (Druk 5305).

6. Jesli sitownik byt zdjety z korpusu zaworu,
to zatozy¢ go i wyregulowa¢ skok przed ponownym
uruchomieniem zaworu. Jest to konieczne, aby méc
wykona¢ pomiary podczas regulacji skoku.

Przed wykonaniem powyzszych czynnos$ci nalezy
zapozna¢ sie z rozdziatem "Montaz sitownika"
i instrukcjg obstugi dostarczona wraz z sitownikiem.

Wymiana pierscienia uszczelnienia

Ponizszg procedure nalezy wykonaé, jesli zawor
regulacyjny nie odcina przeptywu w sposob prawidtowy.
W celu wymiany uszczelnienia nie jest konieczne
odfgczanie sitownika od korpusu zaworu.

Numery elementéw wymienione w niniejszej procedurze
odpowiadajg oznaczeniom nailustracji 8, jesli nie podano
inaczej.

1. Odcigé cisnienie procesowe od zaworu regulacyjnego,
uwolni¢ cisnienie i spusci¢ medium procesowe z obu
stron zaworu. Odcig¢ zasilanie i odtgczy¢ przewody
rurowe zasilania od sitownika.

OSTRZEZENIE

Krawedzie obracajacego sie dysku wykonuja
ruchtnacy, ktéry moze spowodowac zranienie
os6b obstugujacych. W celu unikniecia

10

wypadku nie zbliza¢ sie¢ do krawedzi dysku
(element 3) przy jego obrocie.

Dysk (element 3) moze ulec uszkodzeniu przy
wyjmowaniu zaworu, w ktérym dysk
nie zostat ustawiony w pozycji zamkniete;j.
Jesli zajdzie koniecznos$é, to podtaczyé
czasowo zasilanie sitownikai obréci¢ dysk do
pozycji zamknietej przed jego wyjeciem
z rurociggu.

2. Odkreci¢ nakretki mocujgce zawor i wyjaé zawor
Z rurociggu.

3. Odkreci¢ wkrety (element8), wyjac pierscien dociskowy
uszczelnienia (element 2) i uchwyt sprezysty (element
34).

4. Wyjaé pierscien uszczelnienia lub zespét pierscienia
uszczelnienia (element4). Sprezyna (element5) stanowi
czes$¢ pierscienia uszczelnienia z PTFE.

5. W przypadku metalowych zespotow pierscieni
uszczelnienia wymienic uszczelki ptaskie (element 4C),
nawetjeslinie wymienia sie catego zespotu uszczelnienia.
Zdjg¢ stare uszczelki z obu stron pierscienia
uszczelnienia, zkorpusu zaworu od strony uszczelnienia
i z pierscienia ustalajgcego. Oczysci¢ powierzchnie
uszczelek.

6. Przed wykonaniem dalszych krokéw procedury
potaczy¢ lub zamontowac sitownik (jesli byt zdjety).

W przypadku sitownikow z regulowanym skokiem,
wyregulowaé skok przed wykonywaniem dalszych
krokéw. Jest to niezbedne z powodu koniecznosci
wykonania pomiaréw podczas regulacji skoku.

Przed wykonaniem powyzszych czynnos$ci nalezy
zapoznaé¢ sie z rozdziatem "Montaz sitownika"
i instrukcjg obstugi dostarczong wraz z sitownikiem.

7. Zawor musi by¢ ustawiony w pozycji zamknietej
podczas montowania uszczelnienia, gdyz tylko w tej
pozycji mozliwe jest doktadne umieszczenie
uszczelnienia. W celu zainstalowania nowego pierscienia
uszczelnienia nalezy:

* W przypadku uszczelnienia z PTFE, jesli sprezyna
(element 5) byta zdemontowana, to natozy¢ ja
w odpowiednie wyztobienie w pierscieniu uszczelnienia
(element 4). Zatozy¢ zespét pierscienia uszczelnienia
i sprezyny w wyztobienie w korpusie zaworu w sposéb
pokazany na ilustracji 9.

e W przypadku metalowego zespotu uszczelnienia,

zatozy¢ zespdt uszczelnienia (element 4) w sposdb
pokazany na ilustracji 9.
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Nowe uszczelki pierscienia uszczelnienia
(element 4C) sa bardzo kruche i dlatego nalezy
obchodzi¢ sie znimibardzo ostroznie unikajac
ich zginania, zatamywania, itd. Peknigcie moze
spowodowaé¢ nieszczelnosé miedzy
pierscieniem uszczelnienia, pierscieniem
ustawczym uszczelnieniaa korpusem zaworu.
W celu unikniecia zniszczenia uszczelki zawor
powinien by¢é umieszczony ptasko, aby
uszczelka nie zginata sie do momentu
zakonczenia kroku 8 niniejszej procedury.

* W przypadku metalowego pierécienia uszczelnienia,
w ktérym wymienia sie uszczelki, utozy¢ kolejne elementy
zwracajgc uwage, by znajdowaty sie centralnie w korpusie
zaworu: jedna nowa uszczelka, pierscien uszczelnienia
umieszczony w sposéb pokazany na ilustracji 8 oraz
druga nowa uszczelka.

8. Zamontowaé pierscien dociskowy (element 2)
i uchwyty sprezyste (element 34) na korpusie zaworu,
i dokreci¢ cato$¢ przy uzyciu Srub. Dokreci¢ je silnie, lecz
nie spowodowac pekniecia lub uszkodzenia metalowych
uszczelek pierscienia.

9. Przed przystgpieniem do instalowania zaworu zgodnie
z odpowiednig procedurg zawartg w niniejszej instrukcji
sprawdzi¢, ze dysk znajduje sie w pozycji zamknigte;.

Wymiana zespotu dysku i watka
lub tozysk

Ponizszg procedure nalezy wykonac¢ przy wymianie
zespotu dysku zaworu, watka i kotka stozkowego,
jesli dysk nie obraca sie przy obrocie korica watka
potaczonego z sitownikiem. Jesli nie podano inaczej,
to numery elementéw wymienione w niniejszej
procedurze odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 8.

Demontaz

1. Zdemontowac pierscien uszczelnienia zgodnie
z krokami od 1 do 5 procedury z rozdziatu "Wymiana
pierscienia uszczelnienia".

Do oddzielenia czesci sitownika z watka zaworu
nalezy wykorzystaé Sciagacz do két. Wybijanie
czesci z watka zaworu moze spowodowaé
przesuniecie fozysk zaworu i dysku z pozyciji
centralnej uszkadzajac dysk i korpus zaworu.

2. Odkreci¢ $ruby (element 22) i zdjgé nakretki
szesciokgtne (element 30). Zdjg¢ obejme zaciskowg
(element 130, ilustracja 2), jesli zamocowany jest pasek
uziemiajgcy (element 131, ilustracja 2). Zdjg¢ sitownik
z korpusu zaworu (element 1) zgodnie
z procedurg demontazu opisang w instrukcji obstugi
sitownika.

3. Obrdcic dysk (element 3) do pozyciji catkowicie otwarte;.

4. Przy wykorzystaniu ilustracji 9 okresli¢ potozenie
wezszego zakonczenia kotka stozkowego (element 21).
Wybi¢ kotek w kierunku szerszego konhca.

5. Odkrecic¢ i zdjaé nakretki kotnierza dtawnicy (element
12), doszczelniacze dtawnicy (elementy 15 i 16) oraz
kotnierze dtawnicy (elementy 9 i 10), jesli sa uzywane,
z obu stron korpusu zaworu.

OSTRZEZENIE

Po wyjeciu watka dysk moze wypasé
zkorpusu zaworu. W celu unikniecia zranienia
pracownikéw obstugi i zniszczenia dysku
nalezy podeprze¢ dysk, uniemozliwiajgc mu
wypadniecie po wyjeciu watka.

6. Wyja¢ watek z korpusu zaworu od strony montazu
sitownika. Jesli watek nie moze by¢ wyjety swobodnie,
to nalezy wybi¢ go ostroznie punktakiem uderzajgc
od strony przeciwnej. Nie uszkodzi¢ powierzchni
koncowej watka.

7. Wyjac¢ dysk (element 3) i pierScienie dystansowe
(element 7) z korpusu zaworu.

8. Wyja¢ pierscienie uszczelniajgce dtawnicy (element
13), podkfadki dtawnicy (element 27, ilustracja 4),
jesli sg, oraz pierscienie komory dfawnicy (element 14,
ilustracja 4) z obu stron korpusu zaworu.

9. Jedli fozyska (element 6) wymagajg konserwacji lub
wymiany, to wypchng¢ je wykorzystujgc wypychacz do
fozysk (wymiary wypychacza podano na ilustracji 4).
W przypadku konstrukcji z fozyskami metalowymi wyjgc
rowniez blokade tozysk (element 25, rysunek 8).

10. Oczysci¢ komory dfawnic i metalowe czesci dtawnic.

11
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Wymiary wypychacza ogranicznikow tozysk

Wielko$¢é zaworu A B C D E
cale mm mm mm mm mm
15,49 13,56
2 10,31 14,29 33,34
15,37 13,44
18,67 16,74
3 13,49 15,88 34,93
18,54 16,61
22,71 19,91
4 16,66 22,23 41,28
22,58 19,79
29,06 26,26
6 23,01 28,58 47,63
28,93 26,14
. 35,41 32,61
8i10 29,36 34,93 53,98
35,28 32,49
12 41,76 38,96 35,71 41,28 60,33

1. Tolerancje wymiaréw A i B okreslono podajac wymiary maksymalny i minimalny.

llustracja 5. Wymiary wypychaczy do tozysk
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Wymiary wypychacza do fozysk z PTFE™

Wielko$¢é zaworu A B C D E
cale mm mm mm mm mm
15,49 12,65
2 9,53 33,24 50,80
15,37 12,52
18,67 15,82
3 12,70 39,70 58,74
18,54 15,70
22,71 19,00
4 15,88 47,63 66,68
22,58 19,00
29,06 25,35
6 22,23 60,33 79,38
28,93 25,22
. 35,41 31,70
8i10 28,58 73,03 92,08
35,28 31,57
12 41,76 38,05 34,93 85,73 104,8
1. Tolerancje wymiaréw A i B okreslono podajgc wymiary maksymalny i minimalny.

Wymiary wypychacza do tozysk metalowych(”

Wielko$¢é zaworu A B C D E
cale mm mm mm mm mm
15,49 12,70
2 9,53 15,88 34,93
15,37 12,57
18,67 15,88
3 12,70 20,64 39,69
18,54 15,72
22,71 19,05
4 15,88 22,23 41,28
22,58 18,92
29,06 25,40
6 22,23 28,58 47,63
28,93 25,27
. 35,41 31,75
8i10 28,58 34,93 53,98
35,28 31,62
12 41,76 38,10 34,93 41,28 60,33
1. Tolerancje wymiaréw A i B okres$lono podajac wymiary maksymalny i minimalny.

llustracja 5. Wymiary wypychaczy do tozysk (cigg dalszy)

Montaz 1. Nowe fozyska oraz, jesli sg, blokady tozysk (element
Uwaga 25) nalezy wtozy¢ przez komory dtawnic. Wcisngc¢tozyska
tak, by koniec fozyska stykat sie w jednym punkcie
Przed przystapieniem do wykonania z powierzchnig korpusu a tozysko w catosci znajdowato
nastepnego kroku nalezy nasmarowac sie wewnatrz korpusu. Prawidtowy montaz tozyska oraz
zewnetrzne powierzchnie tozysk - blokad zapewnia uzycie wypychacza dotozysk (wymiary

z wyjatkiem przeznaczonych do zastosowan Sciggaczy do tozysk przedstawiono na ilustracja 5).

tlenowych - smarem Molykote® 320 lub
rownowaznym utatwiajacym w przysziosci
demontaz. Nie smarowa¢ wnetrza tozysk
z wytozeniem PTFE.

2. Na dysk (element 7) zatozycC pierscienie dystansowe
(element 7). Pierscienie trzymaja sie lekko na dysku.

Uwaga
OSTRZEZENIE W nastepnym kroku nie stosowac smaru, jesli
niepozadane jest zanieczyszczenie medium
obstugiwanego lub gdy niemozliwe jest
Nie wolno smarowac¢ dtawnic, ktére maja by¢ przeprowadzenie procedury czyszczenia
stosowane do obstugi tlenu lub jesli smar nie opisanej w kroku 7.

jestwtasciwy do medium procesowego. Kazde
uzycie smaru moze doprowadzi¢ do
gwattownego wybuchu medium
spowodowanego obecnoscia mieszaniny oleju
i tlenu, a w konsekwencji do zranienia
pracownikow obstugi i zniszczenia urzadzen.

3. Niewielkailo$¢ gestego smaru natozona napierscienie
dystansowe pozwoli utrzymacé je we wiasciwej pozycji
podczas wykonywania procedury centrowania.
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e Zawory z tozyskami z PTFE wyposazone sg w jeden
pierscien dystansowy pokryty PTFE z kazdej strony
dysku. Strona pierscienia pokryta PTFE musidotykac¢ do
dysku.

e Zawory z tozyskami metalowymi wyposazone sg
w dwa metalowe pierscienie dystansowe z kazdej strony
dysku.

4. Wtozy¢ dysk do korpusu zaworu. Otwory w dysku pod
kotki stozkowe muszg znajdowac sie od strony
mocowania sitownika.

5. Wsung¢ watek przez korpus i dysk.

6. Obrdci¢ dysk do pozycji zamknietej. Umiesci¢ dysk
doktadnie w $rodku korpusu wykonujgc odpowiednie
pomiary. Przy uzyciu szczelinomierza zmierzy¢ przeswit
miedzy kazdym z pierscieni dystansowych
a tozyskiem. Przeswity miedzy kazdym z pierscieni
dystansowych a fozyskami powinny by¢ rowne i jak
najbardziej zblizone do wartosci podanych na ilustracji 6.
Jedli tak nie jest, to wyja¢ dysk z watkiem i zmieni¢
ustawienie tozysk. Zatozy¢ dysk z watkiem i ponownie
przeprowadzi¢ pomiary.

. PRZESWIT MIEDZY PIERSCIENIEM
WIELKOSC DYSTANSOWYM A £ OZYSKIEM
ZAWORU, —
CALE Minimalny Maksymalny
mm mm
2,3i4 0,102 0,229
6 0,152 0,279
8 0,203 0,330
10 0,254 0,381
12 0,305 0,432

|r

‘4_\\4‘-

575 ANNANNNSN

8553545

cm 0000000]

£3153555 ANNNNNN

A

U
ZMIERZYC
PRZESWIT

L 7 2
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llustracja 6. Przeswit miedzy pierscieniem dystansowym
a fozyskiem (pokazano tozysko metalowe)

7. Jesli do utrzymania pierscieni dystansowych uzyto
smaru, ktdry moze zanieczys$ci¢ ciecz procesowa,
to zdemontowaé watek i dysk, zdjgé pierScienie
dystansowe oraz doktadnie oczysci¢ dysk i pierécienie
dystansowe. Wiozy¢ dysk z pierscieniami do korpusu
zaworu i przetozy¢ watek przez korpus i dysk.
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8. Wsung¢ watek w catosci do korpusu zaworu.

9. Czasowo zatozy¢ doszczelniacz dfawnicy (element
16) i, jesli jest stosowany, kotnierz dtawnicy (element 9).
Przy zaworze catkowicie otwartym obraca¢ watek do
momentu, gdy otwoér w dysku (element 3) pokryje sie
z otworem w watku. Wtozyé kotek stozkowy (element
21) wezszym koncem w otwor. Nie wbija¢ kotkdw. Zdjgc
doszczelniacz dtawnicy lub kotnierz dtawnicy.

» Standardowe materiaty konstrukcyjne wymagaja, aby
kotek stozkowy (element 21) po prawidiowym
ustawieniu zostat punktowo przyspawany.

Uwaga

Sprawdzié, czy watek napedowy (element 20)
jest wolny od oleju lub smaru, gdyz
w przeciwnym przypadku kotek stozkowy nie
bedzie prawidtowo zainstalowany.

Nieprawidtowa instalacja kotka stozkowego
moze spowodowac jego obluzowanie podczas
pracy zaworu.

Tabela 5. Zalecane momenty sit dokrecajgce sruby
mocujgce sitownik do zaworu

WIELKOSC ZALECANY MOMENT SILY
ZAWORU, cale Ibfein Nm
2,3,4i6 60 87,7
8,10i12 100 135

10. Wtozy¢ pierscien komory dtawnicy (element 14) do
kazdej z komor dtawnicy.

11. Zamontowa¢ dtawnice zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami przedstawionymi w krokach od 5 do 8
w rozdziale "Wymiana dtawnicy".

12. Wbié kotki stozkowe do momentu wyczucia
pierwszego silnego oporu, a nastgpnie:

a. Whbic¢ dalej kotek w sposdb podany ponizej:

Gteboko$¢ wbicia kotka
WIELKOS C ZAWORU, stozkowego po poczatkowym
cale uzyskaniu kontaktu,
mm
2 3,2
3,4,6 4,8
8,10, 12 57

b. Sprawdzi¢ zesp6t dysku, watka i kotka stozkowego.
Kotek stozkowy musi przechodzi¢ przez caty przekrdj
watka. Jedli tak jest, to wykonaé kroki 13 i 14 ponizszej
procedury. Jedli nie, to wbi¢ kotek gtebiej. Nie mozna
jednak przekraczac nastepujgcych wartosci:
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Maksymalna dopuszczalna
4 A gtebokos$¢ wbicia kotka
WIELKOSC ZAWORU, >
stozkowego po poczatkowym
cale :
uzyskaniu kontaktu,
mm
2 56
3,4 7.1
6 7,9
8,10 9,5
12 10,3

13. Po prawidtowym umieszczeniu kotka (element 21)
przyspawac go do dysku zaworu (element 3).

* W zaworach o wielkosci od 2 do 6 cali wykonac spoine
o $rednicy 0,125 cala

*W zaworach o wielkosci 8 caliwykonaé spoing o $rednicy
0,1875 cala

e W zaworach o wielkosci 12 cali wykona¢ spoine
o $rednicy 0,25 cala

14. Obrdcié¢ dysk do pozycji zamknigte;.

15. Zamontowac pierscien uszczelnienia i dokonczy¢
montazu postepujgc zgodnie zodpowiednimiinstrukcjami
przedstawionymi w rozdziale "Wymiana pierscienia
uszczelnienia".

Montaz sitownika

Sitownik nalezy zamontowaé przy korpusie zaworu
wyjetym z rurociggu, postepujgc zgodnie
z procedurami znajdujacymi sie w odpowiednich
instrukcjach obstugi sitownikéw. Jarzmo sitownika nalezy
zamontowaé na korpusie zaworu dokrecajgc nakretki
Srub mocujgcych (elementy 22 i 30) witasciwym
momentem sity przedstawionym w tabeli 5. Korpus
zaworu moze by¢ wyposazony w opcjonalny ogranicznik
ruchu dysku. Ogranicznik ten nie moze by¢
wykorzystywany jako ogranicznik suwu sitownika;
wykorzystaé odpowiedni wytgcznik krancowy (patrz
instrukcja obstugi sitownika).

Jesli nie podano inaczej, to numery elementow
wymienione w niniejszej procedurze odpowiadajg
oznaczeniom na ilustraciji 9.

1. Jesli wykorzystywany jest sitownik pneumatyczny, to
okres$li¢ rodzaj i pozycje montazu korzystajgc
z ilustraciji 9.

Jesli wykorzystywany jest naped reczny obrotowy lub
dzwigniowy, to skorzysta¢ z odpowiedniej instrukcji
obstugi wyzej wymienionych urzadzen.

Obrét dysku (element 3) w ztym kierunku
zniszczy pierscien uszczelnienia (element 4).
Aby tego uniknaé wymontowacé pierscien
uszczelnienia przed przystgpieniem
do montazu sitownika (krok nastepny).

2. Zaznaczy¢ potozenie pierscienia uszczelnienia
wzgledem korpusu zaworu, co umozliwi ponowne
zatozenie go w oryginalnym potozeniu. Zdemontowac
pierscien uszczelnienia zgodnie z procedurg
przedstawiong w rozdziale "Wymiana pierscienia
uszczelnienia".

Aby zapobiec zniszczeniu uszczelnienia
zawory na skutek obrotu dysku poza pozycje
zamknieta wykonaé¢ nastepujace czynnosci:

e W przypadku sitownikéw z regulowanym
Sciggaczem, na przyktad typu 1051, 1052
lub 1061, Sciggacz nalezy wyregulowac tak, by
zawor znajdowat sie w pozycji zamknietej
(okreslonej przez pomiary pokazane
na ilustracji 8), gdy ptyta membrany lub ttok
dochodzi do wytacznika krancowego
sitownika.

* W przypadku sitownikéw z przesterowaniem
recznym lub sitownikdw bez regulacji
potaczenia, nha przyktad typu 1066 lub 1066SR,
sprawdzi¢, czy wytacznik krancowy sitownika
zabezpiecza dysk przed obrotem poza pozycje
zamknieta.

3. W przypadku sitownikéw z regulowanym sciggaczem,
wyregulowa¢ sciggacz do dtugosci minimalnej w celu
zabezpieczenia zaworu przed uszkodzeniem. Przy
wykonywaniu regulacji skorzysta¢ z odpowiedniej
instrukcji obstugi sitownika.

4. W przypadku sitownikdw pneumatycznych, postugujac
sie ilustracjg 7, okresli¢ sposdb montazu sitownika na
zaworze. Zlokalizowa¢ oznaczenia na koncu watka
zaworu i na dzwigni sitownika w sposob podany na
ilustracji. W razie potrzeby skorzysta¢ z odpowiedniej
instrukcji obstugi sitownika. Przy regulacji sitownika
obraca¢ dysk we wiasciwym kierunku (przeciwny do
kierunku ruchu wskazéwek zegara przy otwieraniu
patrzac od strony sitownika zaworu) i nie przekraczaé
dopuszczalnych warto$ci granicznych.

5. W przypadku zaworéw z regulowanym $ciggaczem
wyregulowaé¢ $ciggacz tak, by dysk znajdowat sie
w pozycji catkowicie zamknietej przy petnym wysunieciu
ttoka sitownika.

6. W celu okreslenia pozycji catkowicie zamknietej (zero
stopni obrotu dysku) zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy
powierzchnig dysku a powierzchnig pierscienia
zabezpieczajgcego uszczelnienia (lub linigtgczaca gérng
i dolng powierzchnie korpusu) na goérze i dole zaworu,
tak jak pokazano na ilustracji 8. Jesli zachodzi
konieczno$¢, to wyregulowaé sitownik, tak by te dwie
wielkosci byty rowne.

7. ZatozyC pierScieh uszczelnienia zgodnie
z procedurg opisang w rozdziale ,Wymiana pierscienia
uszczelnienia".
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TRZPIEN SIOWNIKA

LOZYSKO KONCOWE
TRZPIENIA SILOWNIKA

DZWIGNIA SKOWNIKA
ZNACZNIKI
DZWIGNI (4)

ZNACZNIK
WALKA ZAWORU

TYPOWY SILOWNIK (TYP 1052) PRZEKROJ POPRZECZNY PRZEZ OBUDOWE
SILOWNIK
. POZYCJA POZYCJA POZYCJA POZYCJA
- ZAWOR ZAMKNIETY <a] monTazu1 <& monTAzu 2 <EJ monTazU3 <81 | MONTAZU 4
MONTAZ STYL
STYLA
PDTO .
RUCHDO | KIERUNEK
Dotu PRZEPLYWU
MONTAZ OTWIERA
Z PRAWEJ
STRONY
(3] | sTLB
PDTC
RUCH DO .
Doty KIERUNEK
ZAMYKA | pR7EPEYWU
3
STYLC
q
PDTC
RUCH DO @ -
ZD;)WKA KIERUNEK
] PRZEPLYWU
MONTAZ Gl v
Z LEWEJ
STRONY
(2] | sTYLD N
PDTO {
RUCH DO O -—
DOLU KIERUNEK
OTWIERA PRZEPLYWU
UWAGA:
PATRZAC OD STRONY WLOTU Sit OWNIK ZNAJDUJE SIE PO PRAWEJ WIELOWYPUSTOWEGO DALEJ OD ZNACZNIKA NA WALKU W PRZYPADKU
STRONIE KORPUSU ZAWORU. ZAWOROW OD 6 DO 12 CALI . )
PATRZAC OD STRONY WLOTU SH.OWNIK ZNAJDUJE SIE PO LEWEJ ZAKRZYWIONA STRZALKA W KOLUMNIE OZNACZONEJ , ZAWOR
= FEONIE KORPUSU ZAWORU. ZAMKNIETY” WSKAZUJE KIERUNEK OBROTU PRZY OTWIERANIU ZAWORU
" W CELU UZYSKANIA ZAKRESU OBROTU 60° Z ZAWOREM PDTC (PRZECIWNY DO RUCHU WSKAZOWEK ZEGARA PATRZAC OD STRONY
OBROCIC DZWIGNIE SE.OWNIKA W KIERUNKU PRZECIWNYM DO RUCHU SILOWNIKA). .
WSKAZOWEK ZEGARA, TAK BY ZNACZNIK DZWIGNI ZNALAZL SIE O JEDEN [5>  STRZALKI W KOLUMNIE OZNACZONEJ ,POZYCJA MONTAZU
ZAB WALKA WIELOWYPUSTOWEGO DALEJ OD ZNACZNIKA NA WALKU WSKAZUJA KIERUNEK RUCHU TRZPIENIA SHOWNIKA PRZY OTWIERANIU
W PRZYPADKU ZAWOROW OD 2 DO 4 CALI ORAZ O DWA ZABKI WALKA ZAWORU.

llustracja 7. Orientacja dzwigni/watka/dysku przy zamknigtym zaworze
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OGRANICZNIK
—RUCHU
DYSKU
0o -
STANDARDOWY
KIERUNEK wp» OTWIERANIE
PRZEPLYWU
0> -

UWAGA:

TE DWIE ODLEGLOSCI MUSZA BYC ROWNE,
ABY DYSK ZNAJDOWAL SIE W POPRAWNEJ POZYCJI PRZY
ZAMYKANIU ZAWORU.

llustracja 8. Przekrdj poprzeczny typowego korpusu zaworu

Zamawianie czesSci

Do kazdego zaworu przypisany jest numer seryjny wybity
na tabliczce znamionowej. W korespondencji
z biurem przedstawicielskim nalezy zawsze powotywac
sie na ten numer. Przy zamawianiu czesci zamiennych
nalezy zawsze podawac¢ petny 11 znakowy numer
zamowieniowy danej czesci z podanej nizej listy.
Uwaga
Nalezy stosowa¢ tylko oryginalne czesci
zamienne. Nie wolno uzywa¢ czesci, ktore nie

zostaty dostarczone przez firme Fisher, gdyz
spowoduje to utrate praw gwarancyjnych oraz

wptywa na dziatanie zaworu, stwarzajgc
zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy.

Uwaga

Firma Emerson Process Management
nie bierze odpowiedzialnosci za dobér,
wykorzystanie lub obstuge ich produktow.
Catkowita odpowiedzialno$¢ za dobdr,
wykorzystanie i obstuge produktéw firmy
Emerson spada na kupujacego Ilub
uzytkownika kohncowego.

Zestawy czesci

Zestawy modyfikacyjne dtawnicy
ENVIRO-SEAL

Zestaw modyfikacyjny stosuje sie do wymiany istniejgce;j
dfawnicy na dtawnice typu ENVIRO-SEAL. Tego typu
zestawy dostepne sg do pojedynczych dtawnic z PTFE
lub grafitowych. W sktad zestawu wchodzg wszystkie
elementy potrzebne do zainstalowania dtawnicy
ENVIRO-SEAL na zaworze typu 8510B. Nalezy wybraé
dwa zestawy: jeden do strony montazu sitownika, drugi
do strony przeciwnej (zewnetrznej).

Zuzyte watki, uszkodzenia komory dtawnicy lub
zastosowanie elementéw niewyprodukowanych przez
firme Fisher Controls, niewtaciwe tolerancje wymiaréw
i wykonania materiatowe wptywajg na precyzje dziatania
zaworu i dfawnicy.

Zestawy modyfikacyjne do dftawnic ENVIRO-SEAL

Srednica watka DLAWNICA POJEDYNCZA Z PTFE DLAWNICA GRAFITOWA
cale mm D’fawn?ca oq strony | Dtawnica od stl_'ony D+awn_ica oq strony | Dtawnica od stfony
sitownika zewnetrznej sitownika zewnetrznej

1/2 12,7 RRTYXRT0012 RRTYXRT0082 RRTYXRT0312 RRTYXRT0382
5/8 15,9 RRTYXRT0022 RRTYXRT0092 RRTYXRT0322 RRTYXRT0392
3/4 19,1 RRTYXRT0032 RRTYXRT0102 RRTYXRT0332 RRTYXRT0402
1 254 RRTYXRT0052 RRTYXRT0112 RRTYXRT0352 RRTYXRT0412
1-1/4 31,8 RRTYXRT0062 RRTYXRT0122 RRTYXRT0362 RRTYXRT0422
1-1/2 38,1 RRTYXRT0072 RRTYXRT0132 RRTYXRT0372 RRTYXRT0432

Zestawy modyfikacyjne do dtawnic ENVIRO-SEAL do przytacza typu podwdjne D z watkiem przeciwwybuchowym

Srednica watka DLAWNICA POJEDYNCZA Z PTFE DLAWNICA GRAFITOWA
cale mm D+awn_ica oc_i strony | Dtawnica od strony D+awn_ica oc_i strony | Dtawnica od stl_'ony
sitownika zewnetrznej sitownika zewnetrznej

1/2 12,7 RRTYXRT0972 RRTYXRT0082 RRTYXRT1072 RRTYXRT0382
5/8 15,9 RRTYXRT0982 RRTYXRT0092 RRTYXRT1082 RRTYXRT0392
3/4 19,1 RRTYXRT0992 RRTYXRT0102 RRTYXRT1092 RRTYXRT0402
1 25,4 RRTYXRT1012 RRTYXRT0112 RRTYXRT1102 RRTYXRT0412
1-1/4 31,8 RRTYXRT10222 RRTYXRT0122 RRTYXRT1112 RRTYXRT0422
1-1/2 38,1 RRTYXRT1032 RRTYXRT0132 RRTYXRT1122 RRTYXRT0432

17



Typ 8510B (EMA)

Instrukcja obstugi
Druk 5284
Sierpien 2004

Zestawy naprawcze dtawnicy ENVIRO-
SEAL

Zestaw naprawczy do dtawnic ENVIRO-SEAL z PTFE
zawiera jeden zestaw pierscieni uszczelniajgcych i dwie
podkfadki zabezpieczajgce je przed wypchnigciem.
Zestaw naprawczy do dtawnic ENVIRO-SEAL
grafitowych zawiera dwa pier$cienie uszczelniajgcei dwie

podktadki zabezpieczajgce przed wypchnieciem. Do
naprawy konieczne sg dwa odpowiednie zestawy
naprawcze do obu koncéw zaworu.

Zuzyte watki, uszkodzenia komory dtawnicy lub
zastosowanie elementéw nie wyprodukowanych przez
firme Fisher Controls, niewfasciwe tolerancje wymiarow
i wykonania materiatowe wptywaja na precyzje dziatania
zaworu i dfawnicy.

Zestawy naprawcze do dtawnic ENVIRO-SEAL

SREDNICA WALKA
DO DLAWNIC Z PTFE DO DLAWNIC GRAFITOWYCH
cale mm
1/2 12,7 RRTYX000012 13B8816X012
5/8 15,9 RRTYX000022 13B8816X032
3/4 19,1 RRTYX000032 13B8816X052
1 25,4 RRTYX000052 13B8816X092
1-1/4 31,8 RRTYX000062 13B8816X112
1-1/2 38,1 RRTYX000072 13B8816X142
Wykaz CZQéCi Element Opis Numer czesci
6*  tozysko (potrzebne 2 szt.)
Uwaga Wytozenie PTFE/kompozyt z ostong ze stali

Element Opis

1

4C

5

18

Numery zaméwieniowe przedstawiono tylko dla
zalecanych czescizamiennych. Jesli cze$¢ nie manumeru,
to nalezy skontaktowa¢ sie z producentem.

Wielkosci podane w wykazie oznaczajg wielko$¢ korpusu
zaworu wyrazong w calach.

Numer czesci
Korpus zaworu —

Uwaga

Korpus zaworu dostepny jest tylko jako zespét.
Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany tylko korpusu
zaworu, to szczegétowe informacje mozna uzyskaé
w lokalnym biurze firmy Fisher.

Pierscien dociskowy uszczelnienia patrz tabela
Numery zaméwieniowe podane w tabeli dotyczg tylko wykonan
ze stali i stali nierdzewnej. Numery zaméwieniowe elementu
wykonanego ze stopdw mozna uzyskaé w biurze firmy Fisher.
Dysk
Pierécien uszczelnienia®, PTFE
Zespdt pierscienia uszczelnienia, uszczelnienie metalowe
stal nierdzewna S31600 i grafit laminowany
(zespot obejmuije réwniez uszczelki ptaskie. Zamoéwienie
tylko uszczelek — patrz element 4C ponizej)

patrz tabela

2 cale 17A7544 X022
3cale 17A7550 X022
4 cale 17A7556 X022
6 cali 17A8171 X022
8 cali 17A8172 X022
10 cali 18A1129 X012
12 cali 18A1139 X012
Uszczelka ptaska, grafit laminowany (potrzebne 2 szt.)
8 cali 17A7567 X012
10 cali 18A1128 X012

Sprezyna (do uszczelnienia z PTFE)® patrz tabela

nierdzewnej S31603 (316L) (wzmocnione
PTFE w zywicy fenolowej. Oznaczenie
firmy Fisher — 30B4.)

2 cale 12A9015 X272
3 cale 12A8904 X292
4 cale 12A8985 X332
6 cali 12A8819 X362
8i 10 cali 12A8965 X262
12 cali 12A8928 X242
Ze stali nierdzewnej S31603 (316L) i wzmocnionego
PTFE (PTFE z dodatkami. Oznaczenie firmy
Fisher — 30B.)
2 cale 12A9015 X282
3 cale 12A8904 X302
4 cale 12A8985 X322
6 cali 12A8819 X372
8i 10 cali 12A8965 X272
12 cali 12A8928 X272
S44004 (stal nierdzewna 440C)
2 cale 14A6543 X012
3 cale 12A9300 X012
4 cale 14A5698 X012
6 cali 14A4618 X012
8i10 cali 14A5699 X012
12 cali 14A6549 X012
Stop 6B
2 cale 14A6544 X012
3 cale 14A6545 X012
4 cale 14A6546 X012
6 cali 14A6547 X012
8i10 cali 14A6548 X012
12 cali 14A6550 X012
Stop 6B pokrywany srebrem
2 cale 14A6536 X012
3 cale 12A9161 X012
4 cale 14A6537 X012
6 cali 14A2498 X012
8i10 cali 14A6538 X012
12 cali 14A6539 X012
7 Pierécien dystansowy
Do tozysk z wytozeniem z PTFE lub tozysk
z PTFE/S31603 (316L) (potrzebne 2 szt.)
2 cale 16A6036 X092
3 cale 16A6045 X162

* Zalecane czeéci zapasowe

1. Aby by¢ pewnym, ze sprezyna bedzie odpowiednia dla kazdego pierscienia uszczelnienia,
to z kazdym pierscieniem uszczelnienia nalezy zamoéwi¢ nowg sprezyne (element 5) jako
jeden zespot.



Instrukcja obstugi

Sierpior 2004 Typ 8510B (EMA)

Czesé Opis Numer zaméwieniowy Czesé Opis Numer zaméwieniowy
7 Pierécien dystansowy (ciag dalszy) 13*  Zestaw dtawnicy (wymagane 2 szt.) (cigg dalszy)
4 cale 16A6041 X152 PTFE (nieprzewodzacy)
6 cali 16A6033 X102 8110 cali 12A8953 X012
8110 cali 16A6055 X062 12 cali 12A8932 X012
12 cali 16A6061 X152 Pierscien dtawnicy, PTFE (potrzebne 6 szt.)
Do fozysk ze stali nierdzewnej S44004 (440C), 2 cale 1H7843 01012
stal nierdzewna S17700 (17-7 PH) 3 cale 1R5793 01012
potrzebne 4 szt.) 4 cale 12A8994 X012
2 cale 19A5161 X022 6 cali 12A8830 X012
3 cale 11B9444 X012 8i10cali 12A8954 X012
4 cale 11B9608 X012 12 cali 12A8933 X012
6 cali 12A1356 X012 Adapter meski, PTFE (potrzebne 2 szt.)
8i10cali 12B1997 X012 2 cale 1H7842 01012
12 cali 12B3905 X012 3 cale 1R5792 01012
Do tozysk ze stopu 6B lub ze stopu 6B pokrywanego 4 cale 12A8993 X012
srebrem, stop 6B (potrzebne 4 szt.) 6 cali 12A8829 X012
2 cale 19A5161 X012 8i 10 cali 12A8952 X012
3 cale 11B9444 X022 12 cali 12A8934 X012
4 cale 11B9608 X022 13*  Pierscien uszczelniajacy dtawnicy (potrzebne 8 szt.)
6 cali 12A1356 X022 (nie sg potrzebne do zestawu dfawnicy z pierscieniami
8110 cali 12B1997 X022 typu V)
12 cali 12B3905 X022 Grafitowo-wtdkninowy
8 Sruba, stal nierdzewna 2 cale 12A9134 X012
2,3, 4,618 cali (potrzebne 2 szt.) 11B9435 X012 3 cale 12A9135 X012
10i 12 cali 1A3526 38982 4 cale 12A9136 X012
9 Kotnierz dtawnicy 6 cali 12A9137 X012
10  Kotnierz dtawnicy 8i10cali 12A9138 X012
11 Kotek gwintowany kotnierza dtawnicy (potrzebne 4 szt.) 12 cali 12A9139 X012

12 Nakretka kotnierza dtawnicy (potrzebne 4 szt.)
13*  Zestaw pierScieni uszczelniajgcych dtawnicy

(potrzebne 2 szt.) Uwaga
PierScienie typu V z PTFE i PTFE wypetnianego
weglem (standard) Przy zamawianiu zestawu pierscieni uszczelniajacych
2 cale 12A9016 X022 dtawnicy z PTFE/kompozytui grafitowo-kompozytowych/
3 cale 1R5795 X0012 Inconel nalezy ztozy¢é zamdwienie na 6 szt. pierscieni
g Ca:? gﬁgggg §8§§ uszczelniajacych z PTFE/kompozytu i 2 szt. pierscieni
cali . .
8i10 cali 12A8951 X022 kompozyt/Inconel na kazdy zawér.
12 cali 12A8935 X022 . ;
Pierécienie typu V (nieprzewodzace) PTFE/kompozyt i grafitowany kompozyt/Inconel
2 cale (potrzebne 6 szt.) 1P3905 01042
2 cale 12A9016 X012
3 cale (potrzebne 6 szt.) 1J8225 01042
3 cale 1R579501012
4 cale (potrzebne 6 szt.) 14A1937 X012
4 cale 12A8995 X012 )
) 6 cali (potrzebne 6 szt.) 14A0915 X012
6 cali 12A8832 X012 ) )
. ) 8i 10 cali (potrzebne 6 szt.) 14A0916 X012
8i10cali 12A8951 X012 .
h 12 cali (potrzebne 6 szt.) 14A1933 X012
12 cali 12A8935 X012 - 8
. PTFE/kompozyt i grafitowany kompozyt/Inconel
Elementy dtawnicy (wchodzace w sktad zestawu)
. 2 cale (potrzebne 6 szt.) 1P3905 01072
Adapter z gwintem wewnetrznym (potrzebne 2 szt.)
) 3 cale (potrzebne 6 szt.) 1J8225 01082
PTFE wypetniany weglem (standard)
4 cale (potrzebne 6 szt.) 14A1937 X042
2 cale 1H7844 X0012 )
6 cali (potrzebne 6 szt.) 14A0915 X042
3 cale 1R5794 X0012 . .
81 10 cali (potrzebne 6 szt.) 14A0916 X072
4 cale 12A8992 X022 .
) 12 cali (potrzebne 6 szt.) 14A1933 X022
6 cali 12A8831 X022 N P ) )
. . 14*  Pierscien komory dtawnicy, stal nierdzewna S31603
8i10cali 12A8953 X022
h (316L) (potrzebne 2 szt.)
12 cali 12A8932 X022
PTFE nieprzewodzac 2 cale 16A6082 X052
P acy 3 cale 16A6083 X092
2 cale 1H7844 01012
4 cale 16A6084 X062
3 cale 1R5794 01012 .
6 cali 16A6085 X062
4 cale 12A8992 X012 . .
6 cali 12A8831 X012 8i10cali 16A6086 X082
12 cali 16A6087 X072

15  Doszczelniacz dtawnicy, CF8M (stal nierdzewna 316)
16  Doszczelniacz dtawnicy, stal nierdzewna
18  Wkret mocuijacy, stal nierdzewna, poda¢ zgdang ilos¢

* Zalecane czesci zapasowe
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— PATRZ WIDOK B

UWAGA:
1. NIE POKAZANO ELEMENTOW 4A 14B

PIERSCIEN DOCISKOWY
SRUBA

UCHWYT SPREZYSTY

SPREZYNA

PIERSCIEN
USZCZELNIENIA
Z PTFE

SZCZEGOL A W PRZYPADKU
USZCZELNIENIA Z PTFE

PIERSCIEN DOCISKOWY

' USZCZELKA PLASKA
PIERSCIEN DOCISKOWY
METALOWY PIERSCIEN
USZCZELNIENIA

SZCZEGOL B W PRZYPADKU
USZCZELNIENIA METALOWEGO

llustracja 10. Szczegdly uszczelnienia

Czesé Opis Numer zaméwieniowy

20  Watek zaworu
Stal nierdzewna S17400 (17-4 PH)

2 cale 31B2526 X012
3 cale 31B6892 X012
4 cale 31B9456 X012
6 cali 32B1347 X012
8 cali 32B1994 X012
10 cali 32B2824 X012
12 cali 32B3887 X012
Stal nierdzewna S20190 (Nitronic 50?)
Nie stosowa¢ z tozyskami wykonanymi z S44004
(stal nierdzewna 440C)
2 cale 31B2526 X022
3 cale 31B6892 X022
4 cale 31B9456 X022
6 cali 32B1347 X022
8 cali 32B1994 X022
10 cali 32B2824 X022
12 cali 32B3887 X022
Przytagcze podwdjne D i watek przeciwwydmuchowy
S17400 (stal nierdzewna 17-4 PH)
2 cale 3Q57352F012
3 cale 3Q57353F012
4 cale 3Q57354F012
6 cali 3Q57355F012
8 cali 3Q57356F012
10 cali 3Q57357F012
12 cali 3Q57358F012

* Zalecane czesci zapasowe

2. Znak towarowy zastrzezony przez Armco Steel

Czesé

20

21

22

23
25*

Opis Numer zaméwieniowy
Watek zaworu (cigg dalszy)
Przytacze podwdjne D i watek przeciwwydmuchowy
S17400 (stal nierdzewna 17-4 PH)
Nie stosowac¢ z tozyskami wykonanymi z S44004
(stal nierdzewna 440C)

2 cale 3Q57352F022
3 cale 3Q57353F022
4 cale 3Q57354F022
6 cali 3Q57355F022
8 cali 3Q57356F022
10 cali 3Q57357F022
12 cali 3Q57358F022
Kotek stozkowy, S20910 (Nitronic 50)
2 cale 11B0654 X012
3 cale 11B0674 X012
4 cale 11B0674 X012
6 cali 11B0695 X012
8i10cali 11B0722 X012
12 cali 11B4684 X012
Sruba (potrzebne 2 szt. do zaworéw o wielkosci 2
i 3 cale; 4 szt. dla wszystkich innych wielkos$ci)
Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna 11B9434 X0A2

Blokada tozyska (potrzebne 2 szt.), stal
nierdzewna S31600 (316) (nie pokazane)
Do stosowania z tozyskami metalowymi

2 cale 14A6531 X022
3 cale 12A9162 X012
4 cale 14A5697 X022
6 cali 14A2497 X012
8i10 cali 14A5700 X022
12 cali 14A6532 X022

21
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Czesé Opis Numer zaméwieniowy Czesé Opis Numer zaméwieniowy
26  Kotek gwintowany do montazu zaworu (nie pokazany) H
27  Podktadka dfawnicy, cynk (potrzebne 6 szt.) mawn Ica E NVI RO_SEAL
Do stosowania tylko z dtawnicg grafitowo— 3
wiokninowa (nie pokazana) 100 Sruba dwustronna dtawnicy (potrzebne 4 szt.)
2 cale 14A8362 X012 101 Nakretka dtawnicy (potrzebne 4 szt.)
3 cale 14A9771 X012 102 Kotnierz dtawnicy (potrzebne 2 szt.)
4 cale 14A8363 X012 103 Zespot sprezyny
6 cale 14A8365 X012 104 Uchwyt zespotu sprezyny
8i10 cali 14A8366 X012 105* Zestaw pierécieni uszczelniajgcych
12 cali 14A8367 X012 Pojedyncza dtawnica PTFE
29*  Uszczelka ptaska przytacza procesowego, FGM 2 cale 12B7053X012
(potrzebne 2 szt.) (nie pokazane) 3 cale 12B7402X012
Zalecana w przypadku temperatur powyzej 343°C 4 cale 12B7414X012
Class 150 6 cali 12B7438X012
2 cale 16A6224 X012 8 cali 12B7450X012
3 cale 16A6226 X012 10 cali 12B7450X012
4 cale 16A6228 X012 12 cali 12B7643X012
6i8cali 16A6231 X012 Dtawnica grafitowa
10 cali 16A6237 X012 2 cale 13B8816X012
12 cali 16A6239 X012 3 cale 13B8816X022
Class 300 4 cale 13B8816X052
2 cale 16A6225 X012 6 cali 13B8816X092
3 cale 16A6227 X012 8 cali 13B8816X112
4 cale 16A6229 X012 10 cali 13B8816X112
618 cali 16A6232 X012 12 cali 13B8816X142
10 cali 16A6238 X012 106* Pierscien zapobiegajacy wyciskaniu
12 cali 16A6240 X012 Pojedyncza dtawnica PTFE
Class 600 2 cale 12B7054X012
2 cale 16A6225 X012 3 cale 12B7406X012
3 cale 16A6227 X012 4 cale 12B7418X012
4 cale 16A6230 X012 6 cali 12B7442X012
618 cali 16A6233 X012 8 cali 12B7454X012
30  Nakretka szesciokatna 10 cali 12B7454X012
32  Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna 12 cali 12B7646X012
33  Drut do przywieszenia tabliczki znamionowej 107" Pierscien komory dtawnicy
34 Uchwyt mocujacy, stal nierdzewna S31600 2 cale 16A6082X012
130 Obejma, stal nierdzewna (wymagana przy zastosowaniu 3 cale 16A6083X012
nieprzewodzacej dtawnicy) 4 cale 16A6084X012
131 Zestaw paska uziemienia (wymagany przy zastosowaniu 6 cali 16A6085X012
nieprzewodzacej dtawnicy) 8 cali 16A6086X012
10 cali 16A6086X012
12 cali 16A6086X012
111 Tabliczka znamionowa
112  Drut do przywieszki

Element 2, pierscien ustawczy uszczelnienia, ANSI

WIELKOS G DLA USZCZELNIENIA Z KOMPOZYTU DLA USZCZELNIENIA METALOWEGO

ZAWORU, SA-514-70 S31603 SA-514-70 $31603
CALE Stal (316L) Stal (316L)

2 21B4666 X012 21B4666 X062 21B4667 X012 21B4667 X062

3 21B6894 X012 21B6894 X062 21B6895 X012 21B6895 X062

4 21B9458 X012 21B9458 X062 21B9459 X012 21B9459 X062

6 22B1343 X012 22B1343 X032 22B1344 X012 22B1344 X032

8 22B1988 X012 22B1988 X032 22B1989 X012 22B1989 X032

10 28A1124 X012 28A1124 X132 28A1125 X012 28A1125 X132

12 28A1134 X012 28A1134 X172 28A1135 X012 28A1135 X172

22

* Zalecane czesci zapasowe
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Element 2, pierscien

ustawczy uszczelnienia, DIN

WIELKOS G MATERIAL MATERIAL PIERS CIENIA USTAWCZEGO USZCZELNIENIA
ZAWORU, USZCZELNIENIA SA-515-70 Stal 1.0481 Stal nierdzewna Stal nierdzewna
CALE DIN 17155 1.4571 DIN 17440 S31603 (316L)
Dla wykonar DIN PN 63-100
o PTFE Kompozyt 21B4668 X092 21B4668 X152 21B4668 X162 21B4668 X142
Uszczelnienie cate z metalu 21B4669 X062 21B4669 X092 21B4669 X102 21B4669 X082
3 PTFE Kompozyt 21B6896 X092 21B6896 X152 21B6896 X162 21B6896 X142
Uszczelnienie cate z metalu 21B6897 X062 21B6897 X092 21B6897 X102 21B6897 X082
4 PTFE Kompozyt 21B9458 X212 21B9458 X272 21B9458 X282 21B9458 X262
Uszczelnienie cate z metalu 21B9459 X112 21B9459 X142 21B9459 X152 21B9459 X132
PTFE Kompozyt 22B1345 X092 22B1345 X152 22B1345 X162 22B1345 X142
6 Uszczelnienie cate z metalu 22B1346 X062 22B1346 X092 22B1346 X102 22B1346 X082
PTFE Kompozyt 22B1992 X092 22B1992 X152 22B1992 X162 22B1992 X142
8 Uszczelnienie cate z metalu 22B1993 X062 22B1993 X092 22B1993 X102 22B1993 X082
Dla wykonari DIN PN 10-40
5 PTFE Kompozyt 21B4668 X012 21B4668 X072 21B4668 X082 21B4668 X062
Uszczelnienie cate z metalu 21B4669 X012 21B4669 X042 21B4669 X052 21B4669 X032
PTFE Kompozyt 21B6896 X012 21B6896 X072 21B6896 X082 21B6896 X062
3 Uszczelnienie cate z metalu 21B6897 X012 21B6897 X042 21B6897 X052 21B6897 X032
4 PTFE Kompozyt 21B9458 X012 21B9458 X192 21B9458 X202 21B9458 X062
Uszczelnienie cate z metalu 21B9459 X012 21B9459 X092 21B9459 X102 21B9459 X032
6 PTFE Kompozyt 22B1345 X012 22B1345 X072 22B1345 X082 22B1345 X062
Uszczelnienie cate z metalu 22B1346 X012 22B1346 X042 22B1346 X052 22B1346 X032
Dla wykonan DIN PN 10-16
8 PTFE Kompozyt 22B1990 X012 22B1990 X072 22B1990 X082 22B1990 X062
Uszczelnienie cate z metalu 22B1991 X012 22B1991 X042 22B1991 X052 22B1991 X032
PTFE Kompozyt 22B2826 X012 22B2826 X072 22B2826 X082 22B2826 X062
10 Uszczelnienie cate z metalu 22B2827 X012 22B2827 X042 22B2827 X052 22B2827 X032
Dla wykonan DIN PN 25-40
8 PTFE Kompozyt 22B1992 X012 22B1992 X072 22B1992 X082 22B1992 X062
Uszczelnienie cate z metalu 22B1993 X012 22B1993 X042 22B1993 X052 22B1993 X032
10 PTFE Kompozyt 22B2828 X012 22B2828 X072 22B2828 X082 22B2828 X062
Uszczelnienie cate z metalu 22B2829 X012 22B2829 X042 22B2829 X052 22B2829 X032
Dla wykonan DIN PN 10
12 PTFE Kompozyt 22B3889 X012 22B3889 X072 22B3889 X082 22B3889 X062
Uszczelnienie cate z metalu 22B3890 X012 22B3890 X042 22B3890 X052 22B3890 X032
Dla wykonan DIN PN 16
" PTFE Kompozyt 22B3891 X012 22B3891 X072 22B3891 X082 22B3891 X062
Uszczelnienie cate z metalu 22B3892 X012 22B3892 X042 22B3892 X052 22B3892 X032
Dla wykonan DIN PN 25
" PTFE Kompozyt 22B3893 X012 22B3893 X072 22B3893 X082 22B3893 X062
Uszczelnienie cate z metalu 22B3894 X012 22B3894 X042 22B3894 X052 22B3894 X032
Dla wykonan DIN PN 40
12 PTFE Kompozyt 22B3895 X012 22B3895 X072 22B3895 X082 22B3895 X062
Uszczelnienie cate z metalu 22B3896 X012 22B3896 X042 22B3896 X052 22B3896 X032
Dla wykonan DIN PN 63
12 PTFE Kompozyt 22B3895 X092 22B3895 X152 22B3895 X162 22B3895 X142
Uszczelnienie cate z metalu 22B3896 X062 22B3896 X092 22B3896 X102 22B3896 X082
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Typ 8510B (EMA)

Instrukcja obstugi

Druk 5284
Sierpien 2004

Element 4 pierécien uszczelnienia i element 5 sprezyna uszczelnienia wykorzystywane w uszczelnieniach z PTFE kompozyt

L. PIERSCIEN USZCZELNIENIA WYKONANY JEST PTFE (ELEMENT 4)
WIELKOSC NUMER Materiat sprezyny (element 5)
ZAWORU, ELEMENTU
CALE Stal nierdzewna N05500 N10276 N08020
$36100 (316) (Monel 500) (Alloy 276) (Alloy 20)
2 4 22A9023 X012 22A9023 X012 22A9023 X012 22A9023 X012
5 12A9022 X012 12A9022 X022 12A9022 X032 12A9022 X042
3 4 22A8897 X012 22A8897 X012 22A8897 X012 22A8897 X012
5 12A8902 X012 12A8902 X022 12A8902 X032 12A8902 X042
4 4 22A8986 X012 22A8986 X012 22A8986 X012 22A8986 X012
5 12A8991 X012 12A8991 X022 12A8991 X032 12A8991 X042
6 4 22A8825 X012 22A8825 X012 22A8825 X012 22A8825 X012
5 12A8818 X012 12A8818 X022 12A8818 X032 12A8818 X042
8 4 22A8961 X012 22A8961 X012 22A8961 X012 22A8961 X012
5 12A8974 X012 12A8974 X022 12A8974 X032 12A8974 X042
10 4 22A8946 X012 22A8946 X012 22A8946 X012 22A8946 X012
5 12A8948 X012 12A8948 X022 12A8948 X032 12A8948 X042
12 4 22A8920 X012 22A8920 X012 22A8920 X012 22A8920 X012
5 12A8922 X012 12A8922 X022 12A8922 X032 12A8922 X042

edisc, eplug, ENVIRO-SEAL, Vee-Ball i Fisher sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International LLC. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson

Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg przez ich prawowowitych wtascicieli.

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakterinformacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, Ze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie moga stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzadzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.

Firma Emerson Process Management nie bierze odpowiedzialno$ci za dobér, wykorzystanie lub obstuge ich produktéw. Catkowita odpowiedzialno$é za dobér,
wykorzystanie i obstuge produktéw firmy Emerson spada na kupujacego lub uzytkownika koricowego.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w:
Emerson Process Management sp. z 0.0.
ul. Konstruktorska 11A

_~
02-665 Warszawa -~

tel. 0 22 45 89 200 EMERSON

faks 0 22 45 89 231
Process Management

© Fisher Controls International LLC. 1990, 2004; Wszystkie prawa zastrzezone
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