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Rysunek 6. Odpowiedz typowego zaworu bezposrednie-
go dziafania (sposob okre$lania zakresu hieczufosci)

Pomiary zakresu nieczutos$ci

Zakres nieczutosci (ang. deadband) jest wynikiem
tarcia, obecnosci niezrébwnowazonych sit i innych
czynnikow wplywajgcych na dziatanie zespotu zawo-
ru regulacyjnego. Zakres nieczuto$ci oznacza za-
kres zmian sygnatu sterujgcego (ci$nienia), ktéry nie
powoduje odpowiedzi sitownika (patrz rysunek 6).
Kazda sprezyna sitownika ma okreSlong statg
sztywnos$¢. W poprzedniej regulacji sprezyny poza
instalacjq sprawdzono, ze zainstalowana w sitowniku
sprezyna jest odpowiednia.

Zakres nieczutosci jest jednym z czynnikéw wply-
wajgcych na dziatanie zaworu regulacyjnego pod w
petli sprzezenia zwrotnego. Tolerancja petli regula-
cyjnej na nieczuto$é zmienia sie w szerokim zakre-
sie w zaleznosci od odpowiedzi samej petli. Naj-
czestszymi objawami za duzego zakresu nieczutosci
jest brak ruchu, ruch skokowy lub drgania oscylacyj-
ne sitownika. Ponizsza procedura umozliwia okre-
Slenie zakresu nieczutosci. Warto$¢ procentowa jest
przydatna w okreslaniu zZrédet btednego dziatania
petli regulacyijnej.

1. Procedure rozpoczaé od cisnienia bliskiego dolnej
wartoSci granicznej, powoli zwiekszac ci$nienie do
potozenia w poblizu Srodka zakresu. Odczytaé war-
tos¢ cisnienie.

2. Powoli zmniejszaé cisnienie do momentu zauwa-
zenia ruchu trzpienia zaworu. Zanotowac rowniez te
wartos¢ cisnienia.

3. Réznica dwdch zmierzonych ci$niein okresla za-
kres nieczutosci.

4. Obliczy¢ procentowy zakres nieczutosci w sposéb
nastepujacy:

Zakres nieczulosci = (zmierzona réznica cisnien)/(ustawiony
zakres cisnien) = nn%

Przytacze zasilania sprezonym powie-
trzem

Numery elementdw odpowiadajg oznaczeniom na
rysunkach 7, 8 i 9, jesli nie wskazano inacze;j.

Wszystkie potgczenia uktadu zasilania sprezonym
powietrzem wykonywane sg fabrycznie, jesl zawor,

sitownik i ustawnik pozycyjny zostaty zamowione

jako jedna cato$6. Diugosci potgczen rurowych po-
winny byc¢ jak najkrétsze, by nie wprowadzaé opoz-
nien w przesytaniu sygnalu sterujgcego. Jesli do
sitownika podigczony jest wzmacniacz pneumatycz-
ny, ustawnik pozycyjny lub inne urzadzenie dodat-
kowe, to doktadnie sprawdzi¢ prawidtowo$é pota-
czen. W razie potrzeby skorzystaé¢ z instrukcji ob-
stugi sitownika pozycyjnego lub z innych, odpowied-
nich instrukcji obstugi. W przypadku sitownikow
dostarczanych osobno lub przy wykonywaniu pota-
czen pneumatycznych wykonaé nastepujace czyn-
nosci:

1. Podtgczyé instalacje sprezonego powietrza do
przytacza NPT z gwintem wewnetrznym znajdujace-
go sie na boku jarzma (element 73).

2. W przypadku sitownikéw o wielkosci 70 i 87, je$li
zachodzi koniecznoS¢, wykreci¢ tuleje 1/4* NPT
uzyskujac wieksze przytgcze 1/2" NPT wewnetrzne.

3. Przesterowac kilkukrotnie sitownik sprawdzajac
prawidiowo$¢ ruchu trzpienia zaworu w odpowiedzi
na zmiane cisnienia podawanego na membrane.

4. Jesli ruch trzpienia zaworu wydaje sie by¢ nie-
prawidlowy, to powrdci¢ do procedury regulagii
sprezyny sitownika. Nie wolno przekazaé zaworu do
instalacji, jesli reaguje nieprawidiowo na zmiany
ciSnienie podawanego na membrane.

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektére czesci sitownikow
ulegajg normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej
wymiany. Czestotliwo$¢ dokonywania kontroli zuzy-
cia i wymiany zalezy od warunkéw eksploatacji.
Uzywac tylko czesci zamiennych wyprodukowanych
lub dostarczonych przez Fisher Controls, ktére zo-
staty wyprodukowane przy zastosowaniu wszystkich
wymagarn technicznych (obrébka cieplna, tolerancje)

OSTRZEZENIE 1!

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
ci$nienia procesowego i niekontrolo-
wanego ruchu elementéw, co moze
spowodowaé zranienie oséb obstugu-
jacych lub zniszczenie urzadzenia.
Przed przystapieniem do demontazu
nalezy:

¥ Odtaczyé wszystkie przewody zasi-
lania sprezonego powietrza, elektrycz-
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nego i sygnatowe od sitownika. Upew-
ni¢ sie, ze sitownik nie moze przypad-
kowo otworzy¢ lub zamknaé zaworu.

B Wykorzystaé zawor obejscia lub cal-
kowicie odcigé zawér od ci$nienia pro-
cesowego. Uwolni¢ cisnienie z obu
stron zaworu. Spusci¢ medium proce-
sowe z obu stron zaworu.

B Odpowietrzyé¢ uklad sitownika i
zwolni¢ jego naprezenie sprezyn.

B Zastosowaé procedury zabezpie-
czajace uklad w powyzszym stanie
podczas prac obstugowych.

Instrukcje konserwacji sq podzielone na kilka czesci:
sitownik, zespét napedu montowany od géry
(regulowany dolny ogranicznik ruchu), zespdt nape-
du recznego montowany z boku (reczne przestero-
wanie) do sitownikdw wielkosci od 34 do 60, zespot
napedu rgcznego montowany z boku (reczne prze-
sterowanie) do sitownikow wielkosci 70, 76 i 87 oraz
wylaczniki kraficowe montowane w obudowie mem-
brany.

Konserwacja sitownika

W ponizszej procedurze opisano szczegdtowo de-
montaz na czesci i montaz sitownika. Je$li zachodzi
konieczno$¢ naprawy lub zbadania stanu technicz-
nego, roztozyé tylko niezbedne czesci, a sktadanie
rozpoczgé od odpowiedniego kroku.

Numery elementdw odpowiadaja oznaczeniom na
rysunkach 7, 8 lub 9, jesli nie wskazano inaczej. Na
rysunku 7 przedstawiono sitowniki o wielkosci od 30
do 60, na rysunku 8 sitownik o wielkosci 70 i na
rysunku 9 sitownik o wielkosci 87.

Demontaz (roztozenie) sifownika

Odcig¢ zawdr regulacyjny od ci$nienia procesowe-
go, uwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu, spuscié¢
medium procesowe z obu stron zaworu. Odcigé
rowniez linie zasilajgce sitownik sprezonym powie-
trzem, uwolni¢ cisnienie z sitownika. Zastosowad
procedury zabezpieczajagce ukiad w powyzszym
stanie podczas prac obstugowych.

1. Odtaczy¢ przewody rurowe zasilajgce sprezonym
powietrzem od przytacza znajdujgcego sie w gornej
czesci jarzma (element 73). W przypadku konstruk-
cji zasilanych od géry zdjaé réwniez przewody ze
ztagcza w gorej czeSci obudowy membrany
(element 1).

2. Odkreci¢ regulator sprezyny (element 74) w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w
kierunku do korpusu zaworu) do momentu zwol-
nienia $ciskania sprezyny.

OSTRZEZENIE !!!

Aby unikngé zranienia wskutek gwat-
townego, niekontrolowanego ruchu
czesci nie odkreca¢ S$rub lacznika
trzpienia, gdy na 1lacznik trzpienia
dziata sita pochodzaca od $ciénietej
sprezyny.

3. Jesli zachodzi potrzeba, to zdjgé sitownik z kor-
pusu zaworu rozdzielajac tgcznik trzpienia (element
31). W przypadku sitownikéw o wielkosci 87 odkre-
ci¢ nakretki blokujace trzpienia i nakretki tacznika
trzpienia. W przypadku wszystkich innych wielkosci
sitownikéw tacznik trzpienia oddziela si¢ po odkre-
ceniu nakretek blokujacych trzpienia (elementy 69 i
75) i odkreceniu dwéch $rub tacznika trzpienia.

4. Wykreci¢ regulator sprezyny (element 74) z
trzpienia sitownika (element 144). Jednoczesnie
wyja¢ z jarzma gniazdo sprezyny i sprezyne
(elementy 13 i 14).

5. Odkreci¢ $ruby obudowy membrany, zdjaé na-
kretki (elementy 13 i 14) i podnies¢ gorng czes$é
obudowy membrany (element 1).

6. ZdemontowaC nastgpujace czes$ci: membrane
(element 3), gorng plyte membrany (element 4),
piersciert dystansowy (element 2), Srube (element
12), doing plyte membrany (element 71) i trzpien
sitownika (element 144). Przy wyjmowaniu trzpienia
sitownika przez tuleje uszczelnienia (element 7) nie
uszkodzi¢ jego gwintowang cze$cig pierscieni
uszczelniajgcych (element 8).

7. Odkreci¢ $rube (element 12) umozliwiajgcy dal-
szy demontaz sitownika.

8. W celu wyjecia tulei uszczelnienia zdjaé pierscien
zatrzaskowy (element 72) i wyciggnaé tuleje. Zba-
daC stan techniczny pierscieni uszczelniajgcych
(elementy 8 i 9) i w razie potrzeby wymienié je na
nowe.

9. Wykreci¢ $ruby (element 30), zdja¢ dolng czesé
obudowy membrany (element 64) i uszczelke ptaska
(element 70, wielko$¢ od 30 do 60 i 78) lub pier-
Scient uszczelniajgcy (element 70, wielko$é 70 lub
87). Jesli zachodzi potrzeba, to mozna wyjaé dolny
ogranicznik ruchu (element 77).

Montaz (skiadanie) sitownika

1. PierScienie uszczeiniajgce (element 70, wielkosé
70 lub 87) posmarowaé (element 237 lub réwno-
wazny). Pokry¢ uszczelke ptaskgy (element 70, wiel-
kos¢ od 30 do 60 i 78) smarem uszczelniajgcym
(element 238 lub rownowazny). Umiesci¢ nowy pier-
Scien uszczelniajacy lub podkiadke ptaskg (element
70) na jarzmie (element 73). Potozy¢ dolng czesé
obudowy membrany (element 64) na jarzmie i wkre-
ci¢ Sruby (element 30). Je$li zdemontowano dolne



Typ 667 wielko$¢€ 30-76 i 87

ograniczniki ruchu (element 77), to zalozy¢ je i do-
kreci¢ dolng cze$¢ ostony membrany.

2. Pokry¢ pierScienie uszczelniajace (elementy 8 i 9)
smarem (element 237 lub réwnowazny) i umiesci¢
je w tulei uszczelnienia (element 7).

3. Wypetni¢ tuleje uszczelnienia smarem (element
237 lub réwnowazny), wiozy¢ tuleje w jarzmo
(element 73) i zalozy¢ pierScien zatrzaskowy
(element 72).

4. Ztozy¢ zesplt trzpiefi sitownika (element 144),
dolng plyte membrany (element 71), membrane
(element 3), gorng plyte membrany (element 4),
pierscien dystansowy i $rube ogranicznika ruchu
(elementy 12 i 2). Gwinty $rub pokryé smarem Lu-
briplate Mag-1 lub réwnowaznym (element 237).
Srubg (element 12) dokrecié momentem sity row-
nym 41 Nm dla sitownikéw wielkosci 30, 95 Nm dla
wielkosci 34 i 40 oraz 258 Nm dla wielkosci 45 do
70 i 87. Tak ztozony zespdt wiozyé do sitownika.
Przy wktadaniu trzpienia sitownika przez tuleje
uszczelnienia nie uszkodzi€ pierscieni uszczelniajg-
cych.

OSTRZEZENIE 1!l

Zbyt silne dokrecenie Srub i nakretek
(elementy 13 i 14) mocujacych mem-
brane moze spowodowac zniszczenie
membrany. Nie przekracza¢ momentu
sity 27 Nm.

5. Zalozy¢ gbérng ostone membrany (element 1),
zatozy¢ Sruby i nakretki (elementy 13 i 14). Dokrecié
je w sposéb krzyzowy momentem sily réwnym
27 Nm.

6. Zatozy¢ sprezyne sitownika (element 18) i gniaz-
do sprezyny (element 19). Posmarowaé (element
237 lub réwnowazny) gwint trzpienia sitownika i
powierzchnie regulatora sprezyny (element 74),
ktora dotyka do gniazda sprezyny. Nakrecié regula-
tor sprezyny na trzpien sitownika.

7. Zamontowa¢ sitownik na zaworze zgodnie z pro-
cedurg opisang wczesniej w niniejszej instrukcii.

Zespoét napedu recznego montowany od
gory (regulacja dolnego ogranicznika ruchu)

Numery elementéw sitownikéw odpowiadajg ozna-
czeniom na rysunkach 7, 8 i 9. Napedy reczne
montowane od géry przedstawiono na rysunkach 10,
11i12.

Uwaga

Jesli przewiduje sie czeste lub co-
dzienne reczne przesterowanie sitowni-
ka, to powinien on zosta¢ wyposazony
w naped reczny montowany z boku, a

nie w wylgczniki krancowe w obudowie
lub naped reczny z géry. Reczny naped
z boku zostat zaprojektowany do cze-
stego uzytku jako reczne przesterowa-
nie.

Zespét napedu recznego montowany od géry
(rysunki 10, 11 i 12) jest zazwyczaj wykorzystywany
jako regulowany wytacznik ruchu do dotu ograni-
czajacy petne wysunigcie trzpienia sitownika. Obrét
pokretta przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
powoduje podniesienie preta przediuzajgcego
(element 150, rysunki 10, 11 i 12) do géry chowajac
trzpien sitownika.

W ponizszej procedurze opisano szczeg6towo de-
montaz na czegsci i montaz napedu recznego. Jesli
zachodzi konieczno$¢ naprawy lub zbadania stanu
technicznego, roztozy¢ tylko niezbedne czesci, a
sktadanie rozpocza¢ od odpowiedniego kroku.

Demontaz (rozfozenie) napedu recznego
montowanego od géry

1. Wykona¢ obejécie zaworu regulacyjnego, zmniej-
szyC¢ ci$nienie zasilania do ci$nienia atmosferyczne-
go, odigczy¢ przewody zasilania sprezonym powie-
trzem z przytacza w gérnej czesci jarzma (element
73, rysunki 7, 8 9).

2. Obroci¢ pokretto (element 58) napedu recznego
zgodnie z ruchem wskazowek zegara eliminujac
Sci$niecie sprezyny (element 18).

3. Odkreci¢ regulator sprezyny (element 74) catko-
wicie eliminujgc sprezyny (element 18).

4. Jesli konserwacja dotyczy tylko tozyska oporowe-
go, biezni i Sruby pokretta (elementy 180, 181 i
160), to wykona¢ nastepujace czynnosci:

e Zdja¢ pokrywe i wybi¢ kotek blokujacy. Zdjaé
nakretke, piersciefi dociskowy fozyska, fozysko
oporowe i bieznie (elementy 247, 167, 166, 180 i
181).

o Wykorzystujac pokretto zdjaé Srube pokretta
(element 160) z korpusu zespotu napedu reczne-
go (element 148).

e Jesli zachodzi konieczno$é, to mozna na tym
etapie wyja¢ pret przediuzajacy (element 150).
Wiegkszos¢ prac konserwacyjnych nie wymaga
demontazu preta.

e Oczysci¢ i zbadaé stan techniczny wszystkich
czgsci, w razie potrzeby wymieni¢ zuzyte czesci
na nowe. Przed skfadaniem posmarowaé gwinty
pokretta, tozyska i bieznie smarem Never-Seez
Nickel Special (element 239) lub réwnowaznym.

e Posmarowac i wkreci¢ $rube pokretta w korpus
zespotu napedu recznego (element 148). Posma-
rowa¢ i zatozyé bieznie, tozyska i pierscien doci-
skowy (elementy 181, 180 i 182). Zatozy6 na-
kretke (element 166), dokrecié jg i zainstalowaé
kotek blokujgcy (element 166). Natozy¢ ostone
zespotu napedu recznego.

10
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5. W przypadku napedéw recznych do sitowni-

kéw wielkosci 30 do 60 i 76 (rysunki 10 i 11):

o Odkreci¢ $ruby (element 161). Sprawdzi¢ czy
ptyta prowadzaca moze swobodnie sie obracaé
migdzy korpusem zespofu napedu recznego a
ptyta montazowg (elementy 157, 148 i 158).

o Zdjaé pokrywe (element 247) i wykreci¢ kofek
blokujagcy (element 167). Zdjaé nakretke
(element 166) i jesli zachodzi konieczno$é, to
mozna na tym etapie wyjaé pret przediuzajacy
(element 150), korpus zespotu napedu recznego
(element 148) i przymocowanego do niego cze-
Sci.

» Wykorzystujac pokretto zdjaé $Srube pokretta
(element 160) z korpusu zespotu napedu reczne-
go (element 148).

o Odkreci¢ $ruby obudowy membrany, zdjaé na-
kretki (elementy 13 i 14, rysunki 7, 8 i 9). Zdjaé
gorng czesé obudowy membrany (element 1) i
ptyte montazowa.

e Obraca¢ pokrettem (element 59) w celu wyjecia
$ruby mocujgcej pokretto (element 160) z korpu-
su zespotu napedu (element 148). Zdjgé pier-
Scien zaciskowy (element 60) je$li pokretio
(element 58) musi by¢ oddzielone od $ruby mo-
cujacej.

» Jesli zachodzi potrzeba, to przed przystgpieniem
do skfadania napedu recznego, nalezy wykonacd
prace konserwacyjne lub naprawcze przy sitow-
niku.

6. W przypadku napedéw recznych do sitowni-

kéw wielkosci 70 i 87 (rysunek 12):

o Zdja¢ pokrywe (element 247) i wykreci¢ kotek
blokujacy (element 167). Zdjaé nakretke, uchwyt
tozyska i fozysko oporowe (elementy 166, 182,
181 i 180). Nie ma koniecznosci demontazu
preta przedtuzajgcego (element 150).

o Odkreci¢ Sruby obudowy membrany, zdjaé na-
kretki (elementy 13 i 14, rysunki 7, 8 i 9). Zdjg¢
gorng cze$¢ obudowy membrany (element 1),
korpus napedu rgcznego (element 148) i dota-
czone do niego inne czesci.

o Jedli wykorzystywane sg ograniczniki ruchu
(element 152) zanotowa¢ ich pozycje wzgledem
Srub (element 154), co utatwi p6zZniejszy montaz.
Odkreci¢ ogranicznik ruchu i $ruby i zdemonto-
wac ptyte montazowa (element 158, rysunek 12)
lub korpus napedu (element 148, rysunek 12) i
dotgczone do nich czesci.

o Obracac pokrettem (element 59) w celu wyjecia
$ruby mocujacej pokretto (element 160) z korpu-
su zespotu napedu (element 148). Zdjaé pier-
Scien zaciskowy (element 60) jesli pokretio
(element 58) musi byé oddzielone od $ruby mo-
cujacej.

¢ Jesli zachodzi potrzeba, to przed przystapieniem
do sktadania napedu recznego, nalezy wykonaé
prace konserwacyjne lub naprawcze przy sitow-
niku.

Montaz (ztozenie) napedu recznego monto-
wanego od géry

W przypadku napedéw recznych do sitownikow
wielkosci 30 do 60 i 76 (rysunki 10 11):

Numery elementéw napedu recznego odpowiadajg
oznaczeniom na rysunkach 10, 11i 12,

1. Jesli zdemontowano pokretto (element 58), to
natozy¢ je na zakorficzenie $ruby mocujacej
(element 160) i weisnaé na swoje miejsce pierscien
zaciskowy (element 60). Jesli zdemontowano
wspornik prowadzgcy (element 150), to zatozy¢ go.

2. Gwinty Sruby mocujgcej pokretto (element 160)
pokry¢ smarem (element 239 lub réwnowazny).
Wkreci¢ Srubg w korpus napedu recznego (element
148).

3. Przykreci¢ plyte montazowg (element 158) do
obudowy membrany (element 1, rysunki 7, 8 i 9)
przy uzyciu $rub (element 154). Dokreci¢ $ruby pal-
cami.

4. Jesli zainstalowane byly ograniczniki ruchu, to
umiesci¢ je w prawidiowych pozycjach zanotowa-
nych podczas procedury demontazu. Dokrecié $ruby
i ograniczniki ruchu.

OSTRZEZENIE !!!

Zbyt silne dokrecenie Srub i nakretek
(elementy 13 i 14) mocujacych mem-
brane moze spowodowaé zniszczenie
membrany. Nie przekracza¢c momentu
sity 27 Nm.

5. Umiesci¢ obudowe membrany (element 1, rysun-
ki 7, 8 i 9), plyte montazowa (element 158), ogra-
niczniki ruchu (element 152) i, jesli sa to Sruby
(element 154) na membranie. Zatozy¢ $ruby i na-
kretki szesciokatne (elementy 13 i 14, rysunki 7, 8 i
9) i dokreci¢ palcami. Nastepnie dokreci¢ w sposéb
krzyzowy momentem sity réwnym 27 Nm.

6. Jesli trzeba, to wkrecié pret przediuzajgcy
(element 150) w tacznik (element 27). Natozy¢ pier-
$cien prowadzacy (element 157) na pret przediuza-
jacy (element 150). W przypadku sitownikéw o wiel-
kosci od 45 do 76 umiescié pierscien dystansowy
(element 253) na go6rnej powierzchni pierécienia
prowadzacego (element 157). Jesli zachodzi ko-
niecznos$¢, to wymieni¢ pret przedtuzajacy (element
150) na nowy. Nasungé korpus napedu recznego
(element 148) na pret przedtuzajacy, umiesci¢ go na
pierscieniu dystansowym (element 253), obréci¢ do
pokrycia sie otworéw, wiozy¢é i dokreci¢ $ruby
(element 161).

7. Posmarowa¢ i zamontowaé fozyska oporowe
(elementy 181 i 180), pierScien dociskowy tozysk
(element 182) i nakretke (element 166) na precie
przedtuzajgcym. Nie dokrecaé za mocno nakretki na
tozysku. Wkreci¢ kotek blokujacy (element 167).
Zatozyc ostone (element 247).
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Typ 667 wielko$¢ 30-76 i 87

8. Postepowaé dalej zgodnie z procedurg montazu
sitownika.

W przypadku napeddéw recznych do sitlownikéw
wielkosci 70 i 87 (rysunek 12):

Numery elementéw napedu recznego montowanego
od gory odpowiadajg oznaczeniom na rysunku 12:

1. Jesli zdemontowano pokretlo (element 58), to
natozy¢ je na zakonczenie $ruby mocujgcej
(element 160) i wcisnaé na swoje miejsce pierscien
zaciskowy (element 60).

2. Gwinty $ruby mocujacej pokretio (element 160)
pokry¢ smarem (element 239 lub réwnowazny).
Wkreci¢ Srube w korpus napedu recznego (element
148).

3. Jesli trzeba, to wkrecié pret przediuzajacy
(element 150) w tacznik (element 27). Korpus nape-
du recznego (element 148) natozy¢ na do obudowe
membrany (element 1, rysunki 7, 8 i 9) i wiozy¢
Sruby (element 154). Dokreci¢ $ruby paicami.

4. Jedli zainstalowane byly ograniczniki ruchu, to
umiesci¢ je w prawidlowych pozycjach zanotowa-
nych podczas procedury demontazu. Dokreci¢ Sruby
i ograniczniki ruchu.

OSTRZEZENIE 1!

Zbyt silne dokrecenie Srub i nakretek
(elementy 13 i 14) mocujacych mem-
brane moze spowodowaé zniszczenie
membrany. Nie przekracza¢é momentu
sity 27 Nm.

5. Wiozy¢ pret przedtuzajacy (element 150) w $rube
mocujacg naped (element 160) i umiesci¢ obudowe
membrany (element 1, rysunki 7, 8 i 9) z dotgczo-
nymi czesciami. Zatozyé Sruby i nakretki szescio-
katne (elementy 13 i 14, rysunki 7, 8 i 9) i dokrecié
palcami. Nastgpnie dokreci€é w sposob krzyzowy
momentem sity rGwnym 27 Nm.

6. Posmarowa¢ i zamontowaé fozyska oporowe
(elementy 181 i 180), pierscienn dociskowy tozysk
(element 182) i nakretke (element 166) na precie
przedtuzajacym. Nie dokrecaé za mocno nakretki na
tozysku. Wkreci¢ kotek blokujacy (element 167).
Zatozy¢ ostone (element 247).

7. Postgpowa¢ dalej zgodnie z procedurg montazu
sitownika.

Zespot napedu recznego montowany z boku
do sitownikéw o wielkos$ci od 34 do 64

Zespot napedu recznego montowany z boku
(rysunki 13 i 14) zazwyczaj spetnia role recznego
przesterowania. Konstrukcja umozliwia czeste prze-
sterowanie zaworu do pozycji zamknietej lub otwar-
tej w obecno$ci ci$nienia zasilania. Obrét pokretta
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara powoduje
zamknigcie zaworu PDTC bezposredniego dziata-

nia. Para dzwigni (element 146) w zespole napedu
recznego powoduje przesuniecie trzpienia zaworu i
jego zamkniegcie.

W ponizszej procedurze opisano szczegbtowo de-
montaz i montaz napedu recznego. Je$li zachodzi
konieczno$¢ naprawy lub zbadania stanu technicz-
nego, roztozy¢ tylko niezbedne czesci, a skfadanie
rozpoczgc¢ od odpowiedniego kroku.

Demontaz (roziozenie) napedu recznego
montowanego z boku

1. ZespGt napedu recznego moze by¢ zdjety z jarz-
ma sitownika. Aby to zrobi¢ nalezy odkreci¢ nakretki
(elementy 147 i 170) ze Srub typu U (elementy 166 i
143) mocujacych zesp6t napedu do jarzma sitowni-
ka.

2. Zdja¢ pierscien zaciskowy (element 154) i wybi¢
kotek obrotowy dzwigni (element 153).

3. Dwie Sruby (element 156) mocujg razem lewg i
prawg dzwignie (element 146). Odkreci¢ $rube z
gornej czesci dzwigni, co spowoduje wypadniecie
ich z zespotu napedu recznego. DZzwignie mogg byé
dalej roziozone na czesci po wykreceniu pozosta-
tych $rub.

4. Odkreci¢ $rube (element 161) i Srube mocujaca
wskaznik (element 159, nie pokazany) znajdujaca
si¢ z tytu wskaznika (element 160).

5. Odkreci¢ nakretke (element 54), zdja¢ podktadke
blokujacg (element 150), podktadke (element 149) i
zdjac pokretto (element 51). Zwrdci¢ uwage, by nie
zgubi¢ matej kulki (element 55) i sprezyny (element
56).

6. OdkreciC pierScien dociskowy fozyska (element
136) po odkrecenia $ruby blokujgcej (element 168,
nie pokazany).

7. Wypchna¢ zespét Sruby (element 145) z korpusu
zespotu napedu recznego. Nakretka zakresu
(element 132) wyjdzie razem ze $rubg. W sitowni-
kach wielko$ci 34 i 40 wyjaé réwniez tuleje (element
151).

8. Jesli zachodzi potrzeba to wyjac tozyska (element
152), jedno z pierscienia dociskowego tozyska a
drugie z przeciwnej strony korpusu napedu.

9. W przypadku napedow do sitownikéw o wiel-
kosci 34, 40, 45 i 76 (rysunki 10 i 11) dokreci¢
plyte montazowg (element 158) do obudowy mem-
brany (element 1, rysunki 7, 8 i 9):

e Jesli uzywano ograniczniki ruchu, to zainstalo-
wac je w pozycji zanotowanej w poprzednich
procedurach demontazu.

e ZatozyC $ruby (element 154). Dokreci¢ $ruby i
ograniczniki ruchu.
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