Instrukcja obstugi — wersja polska
Druk 1909, grudzieh 1993
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Typ 657 wielkosc¢ 80i 100

Tabela 1. Dane techniczne

WIELKOSC SILOWNIKA
DANE TECHNICZNE®™
80 100
. ) . cale? 273 450
Nominalna powierzchnia efektywna ttoka
cm? 1761 2902
4 h ' ) cale 5 5H(M 7
Srednica kofnierza jarzma
mm 127 127 178
3 i o cale 1lub 1-1/4 1-1/4 2
Dopuszczalna $rednica trzpienia zaworu
mm 25.4 lub 31.8 31.8 50.8
Mak Inv d I - t sity Lb 14500@ 45000
aksymalny dopuszczaln Sciowy moment si
y v dop vl Y N 62942 200170
cale 3 4
Maksymalny skok®
mm 76 102
Zeliwo Stal
Maksymalne ciénienie dziatajgce na membrane psig 50 70 100
bar 3.4 4.9 6.9
°F -40 do 180
Dopuszczalny zakres temperatur -
C -40 do 82
Przytacze zasilania sprezonym powietrzem 1/4 cal NPT z gwintem wewnegtrznym
B Lb 515 762
Przyblizona masa
kg 234 346
1. Specjalne wykonanie $rub i nakretek potgczenia sitownik—pokrywa.
2. 19800 Ib (88075 N) dla konstrukcji stalowej.
3. Maksymalne ci$nienie dziatajgce na obudowe nie moze by¢ wigksze i nie moze powodowaé powstawania momentu sity dziatajgcego na trzpien sitownika wigkszego niz maksymalny
moment sity lub maksymalne dopuszczalne obcigzenie. Patrz rozdziat dotyczacy cisnien dopuszczalnych.

Wstep

Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalowania, kalibracji, konserwacjii czesci zamiennych
sitownikow typ 657 o wielkosci 80 i 100. Szczegdtowe
informacje o ustawnikach pozycyjnych zaworéw oraz
innych urzadzeniach dodatkowych mozna znalez¢
w odpowiednich instrukcjach obstugi.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg
sitownikéw typ 667 powinny byé wykonywane tylko
przez pracownikéw posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje lub doswiadczenie w tym zakresie.
W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci, przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci,
nalezy skontaktowac sie z biurem przedstawicielskim
w celu ich wyjasnienia.

Opis

Sitowniki typ 657 (ilustracja 1) sg membranowymi
sitownikami bezposredniego dziatania z powrotem
wymuszanym sprezyng. Umozliwiajg one automatyczne
dziatanie zawordéw regulacyjnych. Oba sitowniki mogag
pozycjonowac ustawienie grzybka zaworu w odpowiedzi
na zmiane ci$nienia dziatajgcego na membrane.
Nailustracji2 pokazano zasade dziatania tych sitownikow.

Sitownikityp 667 mogg by¢ wyposazone w naped reczny
montowany od gory lub z boku (tylko wielkos¢ 80).
Zespot napedu recznego montowany od gory jest
standardowo wykorzystywany jako regulowany
ogranicznik ruchu do dotu. Zespdt napedu recznego
montowany od géry w sitownikach o wielko$ci 100 jest
zazwyczaj wykorzystywany jako dodatkowe reczne
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przesterowanie. Zespét napedu recznego montowany
z boku jest zazwyczaj wykorzystywany jako dodatkowe
reczne przesterowanie.

Dane techniczne

Dane techniczne sitownikéw typu 657 podano
wtabeli 1. Dodatkowe informacje o konktretnym sitowniku
mozna znalezé na tabliczce znamionowej sitownika
(ilustracja 3).

Instalacja

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia personeluizniszczenia
urzadzenia nigdy nie nalezy przekraczaé
maksymalnego cisnienia dziatajgcego
na membrane podanego w tabeli 1.
Maksymalne ci$nienie dziatajagce namembrane
nie moze powodowaé¢ powstawania momentu
sity dziatajacego na trzpien sitownika
wiekszego niz maksymalny moment sity lub
maksymalne dopuszczalne obciazenie
trzpienia.

Gdy sitownik z zaworem zamawiane sg razem jako
zawor regulacyjny, to sitownik jest montowany fabrycznie
na zaworze. Zawor regulacyjny zainstalowa¢ zgodnie
z procedurg opisang w instrukcji obstugi zaworu. Jesli
sitownik jest dostarczany oddzielnie, to montaz wykonac
zgodnie z procedurg przedstawiong w niniejszej instrukciji.

Szczegdtowe informacje o montazu ustawnikdw pozycyjnych
mozna znalezé w ich oddzielnych instrukcjach obstugi.
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Montaz sitownika na zaworze

1. Kalibracja sprezyny sitownika o wielkosci 100 jest
mozliwa tylko po zainstalowaniu sitownika na zaworze
w pozycji pionowej. Zamontowaé sitownik na pokrywie
zaworu, wlozy¢ Sruby mocujgce i dokreci¢ nakretki
szesciokatne.

2. Wkreci¢ nakretki blokujace trzpienia zaworu (element
16, ilustracja 5) do kohca gwintu trzpienia zaworu.

3. Podigczy¢ przewdd zasilania sprezonym powietrzem
do przytgcza na obudowie membrany.

4. W przypadku zaworéw PDTC (ruch trzpienia do dotu
powoduje zamkniecie zaworu) grzybek zaworu powinien
znajdowac sie na gniezdzie zaworu. Podac petne cisnienie
zasilania, tak by trzpien sitownika byt catkowicie wysunigty.
Zmniejszyc¢ cidnienie zasilania, by trzpien stownika wsunat
sie do wnetrza sitownika o okoto 3.2 mm.

5. W przypadku zaworéw PDTO (ruch trzpienia do dotu
powoduje otwarcie zaworu) przesunaé¢ grzybek zaworu
do pozycji zamknietej. W przypadku zaworéw o duzych
Srednicach moze to wymagac¢ uzycia preta wtozonego
do wnetrza zaworu przez przytgcze procesowe. Jesli
zawér jest zamontowany w instalacji procesowej,
to dolny kotnierz (jesli jest) moze zosta¢ zdemontowany
i grzybek zaworu mozna docisng¢ do gniazda przez
powstaty otwor. Poda¢ cisnienie do sitownika, ktére
spowoduje ruch trzpienia o okoto 3.2 mm.

OSTRZEZENIE

Aby uniknaé zranienia personelu na skutek
gwattownego, niekontrolowanego ruchu
elementéw sitownika, nie wolno odkrecaé srub
mocujacych tacznik trzpienia, jesli sprezyna
sitownika jest Scisnieta lub przytozone jest
cisnienie zasilania.

UWAGA

Niewtasciwe potgczenie trzpieni zaworu
i sitownika w taczniku trzpienia moze
spowodowaé¢ zniszczenie gwintéow
i nieprawidtowe dziatanie urzadzenia.
Wewnatrz tacznika kazdy z trzpieni musi byé
zacisniety na dlugosci réwnej lub wiekszej niz
$rednica trzpienia.

6. Dwie potdwkitgcznika trzpienia (element 26, ilustracja
5) zacisng¢ na trzpieniach zaworu i sitownika. Wiozy¢
i dokreci¢ Sruby mocujgce tgcznik.

7. Dokreci¢ nakretki blokujace trzpienia do tgcznika
trzpienia.

8. Ustawi¢ potozenie skali wskaznika (element 18,
ilustracje 5 i 6) tak, by wskazywat aktualng pozycje
zaworu.

~

[O—-ACTUATOR -

SERIAL No[—__— 1 TyPe ]
T
R e

TRAVEL
- OPER RANGE ==

llustracja 3. Tabliczka znamionowa sitownikow typ 657

Przytacze zasilania sprezonym
powietrzem

1. Podtgczy¢ instalacje sprezonego powietrza
do przytacza znajdujgcego sie na gérnej powierzchni
obudowy membrany.

2. Mozliwy jest demontaz tulei 1/4" NPT (element 33,
ilustracje 5 i 6), dzieki czemu otrzymuje sie przytagcze
o wiekszej srednicy. Przewody pneumatyczne mogg
by¢ sztywne lub gietkie.

3. Przewody pneumatyczne muszg by¢ jak najkrétsze,
aby unikng¢ opdznienie w transmisji sygnatu sterujgcego.
Jesli wykorzystywane sg urzgdzenia dodatkowe (takie
jak wzmacniacze pneumatyczne lub ustawniki
pozycyjne), to sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania
wszystkich potaczen. Dodatkowe informacije o ustawniku
pozycyjnym mozna znalez¢ we wtasciwych instrukcjach
obstugi.

4. Przesterowac kilkukrotnie sitownik sprawdzajgc
prawidtowosé ruchu trzpienia zaworu w odpowiedzi
na zmiang cisnienia podawanego na membrane.

5. Jedli skok trzpienia zaworu wydaje sie byé
nieprawidtowy, to przejs¢ do procedury regulacji skoku
w rozdziale dotyczgcym regulaciji.

6. Jesli nieprawidtowy jest zakres cisnien, to przejsé
do procedury regulacji sprezyny w rozdziale dotyczgcym
regulacji.

Regulacje
Skok

Skok sitownika wymaga regulacji, jesli zakres ruchu
obserwowany przy przesterowaniu sitownika jest inny
niz wybity na tabliczce znamionowej (ilustracja 3). Jesli
procedura montazu sitownika zostata przeprowadzona
prawidtowo, to ponizsza regulacja nie jest konieczna.

Przy regulacji zaworéw PDTO nalezy poda¢ niewielkie
cisnienie na membrane sitownika. Spowoduje to,
ze grzybek odsunie sie od gniazda, zmniejszajgc tym
samym prawdopodobienstwo zniszczenia grzybka
zaworu lub gniazda podczas przeprowadzania regulacji.

1. Odkreci¢ nakretki blokujace z trzpienia jak najdalej
od tgcznika trzpienia i lekko poluzowac Sruby blokujgce
facznika trzpienia.
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UWAGA

Trzpien zaworu nie moze byé chwytany
bezposrednio kluczem lub podobnymi
urzadzeniami. Spowodowaé to moze
uszkodzenie powierzchni trzpienia,
a w konsekwencji dtawnicy zaworu.

2. Przy uzyciu kluczy ptaskich skreci¢ razem nakretki
blokujgce. Nastepnie, w celu wydtuzenia skoku, wkreci¢
trzpien zaworu w fgcznik lub w celu skrécenia skoku
wykreci¢ trzpien.

3. Przesterowac kilkukrotnie sitownik sprawdzajgc
wielko$é skoku. Jesli skok trzpienia zaworu jest
nieprawidtowy, to wkreci¢ lub wykrecic trzpien zaworu
z fgcznika, do momentu uzyskania zgdanej wartosci.
Zacisnaé facznik trzpienia dokrecajgc Sruby blokujgce.

4. Przesung¢ dysk wskaznika potozenia do wiasciwej
pozycji dokrecajac do tgcznika trzpienia nakretki
blokujace.

Sprezyna

Procedure regulacji sprezyny nalezy wykonac
w przypadku, gdy zakres ciSnien zasilania konieczny
do uzyskania zgdanego skoku (przesuniecia) trzpienia
nie jest rowny podanemu na tabliczce znamionowej
(ilustracja 3). Kalibracje wykona¢ zgodnie z wartosciami
kalibracjiwarsztatowej (Bench Set) podanyminatabliczce
znamionowej w przypadku, gdy zawor nie pracuje pod
cisnieniem, a dtawnica jest swobodnie wtozonaw pokrywe
zaworu (nie jestdokrecona). Kalibracje wykona¢ zgodnie
z warto$cig maksymalnego ci$nienia zasilania (Max.
Allow. Supply) podanymi na tabliczce znamionowej
w przypadku, gdy istnieje spadek ci$nienia na zaworze,
a dtawnica jest dokrecona, by nie byto przecieku wokot
trzpienia.

Przy wykonywaniu procedury nalezy dokfadnie
monitorowa¢ wartos¢ cisnienia zasilania. Nie wolno
przekracza¢ dopuszczalnych cisnien podawanych
do regulatora cignienia lub obudowy membrany.

Kazda ze sprezyn sitownika charakteryzuje sig¢ statg
szerokoscig zakresu regulacji cisnien. Zmiana scidnigcia
sprezyny powoduje przesuniecie zakresu pomiarowego
do géry lub do dotu ci$nien, tak by zakres ruchu trzpienia
zaworu byt adekwatny do zmian ci$nienia zasilania.

Wielkos¢ 80

Zdja¢ ostone (element 60, ilustracja 5) i wsung¢ pret
0 Srednicy 12.7 mm w otwor w Srubie regulacyjnej
(element 12, ilustracja 5). Obrét $ruby w kierunku
od lewej do prawej powoduje zwigkszenie cisnienia
zasilania, przy ktérym trzpien sitownika rozpoczyna swoj
ruch; obrét w kierunku przeciwnym zmniejsza wartosé
ci$nienia koniecznego do rozpoczecia ruchu trzpienia
sitownika.
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llustracja 4. Wymiar B przy regulacji sprezyny

Wielkos¢ 100

UWAGA

Aby uniknaé zniszczenia tozyska oporowego
(element 35, ilustracja 6) oraz prawidiowo
umiesci¢ pierscienie dystansowe, podczas
regulacji sprezyny sitownik musi byé
ustawiony pionowo.

Zdemontowa¢ ptyte wzmacniajgcg (element 107,
ilustracja 6) i odkreci¢ przeciwnakretke (element 115,
ilustracja 6).

W przypadku nieduzych sit pochodzgcych od sprezyny,
regulacje mozna wykona¢ obracajgc nakretke
regulacyjng (element 114, ilustracja 6). Obrot nakretki
w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara
(patrzgc od strony obudowy membrany) zwigksza
ci$nienie zasilania konieczne do rozpoczecia ruchu
trzpienia sitownika. Obrét nakretki w kierunku przeciwnym
doruchuwskazéwek zegara (patrzgc od strony obudowy
membrany) zmniejsza cisnienie zasilania konieczne
do rozpoczecia ruchu trzpienia sitownika.

W przypadku duzych sit pochodzacych od sprezyny,
konieczne jest wykorzystanie specjalnych pierscieni
dystansowych umieszczanych miedzy dolng czescig
obudowy membrany a gniazdem sprezyny. Dzieki
pierécieniom na nakretke regulacyjna przestaje dziata¢
sita sprezysto$ci sprezyny.

OSTRZEZENIE

Aby uniknaé zranienia personelu wskutek
gwattownego rozprezenia Scisnietej sprezyny
sitownika do swej dtugosci swobodnej,
nalezy wykonaé¢ i wykorzysta¢ pierscienie
dystansowe zgodnie z krokami ponizszej
procedury.

1. Zaleca sie wykonanie trzech pierscieni dystansowych
z rury 3 calowej z typoszeregu 80 pocietej na odcinki
o dtugosciach okreslych w kroku 2. Jeéli pierécienie
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wykonuje sie z materiatu innego niz zalecany, to nalezy
mie¢ pewnos$¢, ze bedzie miat on wytrzymatosé
odpowiednig do przenisienia sit pochodzgcych od
sprezyny. Wszystkie pierscienie muszg mie¢ jednakowg
dtugos¢ i ptaszczyzny koricowe prostopadte do osi rury.

2. Zmierzy¢ wymiar B pokazany na ilustracji 4. Wykonac¢
pierscienie dystansowe o nastepujgcych dtugosciach:

a. Jedli zachodzi konieczno$¢ zmniejszenia $cisniecia
sprezyny, to diugosé pierscienia musi byé wigksza
0 okoto 4.8 mm niz wymiar B.

b. Jesli zachodzi konieczno$¢ zwigkszenia $cisniecia
sprezyny, to dtugos$¢ pierscienia musi by¢é mniejsza
0 okoto 4.8 mm niz mniejsza z dwoch wartosci: wymiar
B zwiekszony o zakres wymaganej regulacji lub wymiar
B powiekszony o skok zaworu.

3. Jesli zakres wymaganej regulaciji jest wigkszy niz skok
zaworu, to kalibracja musi by¢ wykonana w dwdch lub
wiecej krokach, z ktérych w kazdym zakres regulacji
bedzie mniejszy od skoku zaworu.

4. Podac cisnienia do sitownika tak, by trzpieh przesunat
sie w catym zakresie skoku. Ostroznie wtozy¢ pierscienie
dystansowe ustawiajgc je poosiowo wzgledem gniazda
sprezyny (element 11, ilustracja 6). Pierécienie muszag
by¢ umieszczone stabilnie. Trzymajac rece i narzedzia
zdalaod sprezynyigniazda sprezyny, powolizmniejszy¢
ci$nienie; pierscienie muszg by¢ utrzymywane stabilnie
miedzy gniazdem sprezyny i dolng czescig obudowy
membrany (element 5, ilustracja 6).

5. Odkreci¢ przeciwnakretke. Obrét nakretki
w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara
(patrzgc od strony obudowy membrany) zwigksza
ci$nienie zasilania konieczne do rozpoczecia ruchu
trzpienia sitownika. Obrét nakretki w kierunku przeciwnym
doruchuwskazdéwek zegarazmniejsza ciSnienie zasilania
konieczne do rozpoczecia ruchu trzpienia sitownika.

6. Zwiekszy¢ ci$nienie zasilania sitownika, aby odsunaé
gniazdo sprezyny od pierscieni dystansowychiostroznie
je wyjaé.

7. Jesliwymagany zakres regulacji byt wiekszy od skoku
zaworu, to powtdrzy¢ procedure. Konieczne jest
wykonanie nowych pierécieni dystansowych o nowej
dtugosci B lub dtugosci réwnej pozostatemu zakresowi
regulacji (mniejszej z tych wartosci). Po zakorhczeniu
procedury regulacji dokreci¢ przeciwnakretke.

Obstuga

Podczas eksploatacji niektére czesci sitownikéw ulegaja
normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany.
Czestotliwos¢ dokonywania kontroli zuzycia i wymiany
zalezy od warunkéw eksploatacji. Uzywacé tylko czesci
zamiennych wyprodukowanych lub dostarczonych przez
Fisher Controls, ktére zostaty wyprodukowane przy
zastosowaniu wszystkich wymagan technicznych
(obrobka cieplna, tolerancije)

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i niekontrolowanego
ruchu elementéw, co moze spowodowaé
zranienie osob personelu lub zniszczenie
urzadzenia. Przed przystapieniem do prac
obstugowych nalezy:

e Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego oraz
sygnatowe od sitownika. Upewnié¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamkna¢ zaworu.

e Wykorzysta¢ instalacje obejsciowa lub
catkowicie odcigé zawdr od cisnienia
procesowego. Uwolni¢ ci$nienie z obu stron
zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu
stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolnié¢
naprezenie jego sprezyn.

Procedury obstugi podzielone sg na cztery rozdziaty:
sitownik (wielko$ci 80 i 100); naped reczny montowany
od gory (regulowany wytgcznik ruchu do gory); naped
reczny montowany z boku (reczne przesterowanie);
i hydrauliczny ogranicznik predkosci.

Sitownik

W ponizszejprocedurze opisano szczegétowo demontaz
naczesciiztozenie sitownika. Jesli zachodzi koniecznosé
naprawy lub zbadania stanu technicznego niektérych
elementéw, to nalezy zdemontowac¢ tylko niezbedne
czedci, a sktadanie rozpoczg¢ od witasciwego kroku
procedury montazu.

Numery elementéow sitownikéw o wielkosci 80
odpowiadajg oznaczeniom nailustracjach 5, a sitownikow
o wielkosci 100 na ilustracji 6.

Demontaz (roztoZenie) sitownika wielkos¢ 80

1. Odcigé zawor od instalacji procesowej, wykorzystaé
instalacje obejsciowg. Zmniejszy¢ ciSnienie zasilania
do warto$ci ci$nienia atmosferycznego i zdjg¢ przewody
pneumatyczne ze ztgcza w goérnej czesci obudowy
membrany (element 1).

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia wskutek gwattownego,
niekontrolowanego ruchu goérnej czesci
obudowy membrany (element 1) przy
zwalnianiu $ci$nietej sprezyny, nalezy wykazac¢
szczegOllng ostroznosé przy wykrecaniu
regulatora (krok 2, ponizej) i zdjmowaniu srub
mocujacych (element22) obudowe membrany
(krok 4, ponizej).
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2. Zdja¢ pokrywe (element 60). Wsungé pret
0 Srednicy 12.7 mm w otwor w Srubie regulacyjnej
(element 12) i obraca¢ $rube w kierunku od prawej
do lewej powodujgc catkowite zwolnienie Scisnigcia
sprezyny. Jesli sifownik wyposazony jest w pokretto,
to obrdci¢ je w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara i zwolni¢ catkowicie zwolnienie sprezyny.

3. Jesli jest konieczne, to zdjg¢ sitownik z korpusu
zaworu wykrecajgc Sruby blokujgce z tgcznika trzpienia
(element 26) i wykrecajac Sruby mocujgce sitownik
do pokrywy.

4. Odkreci¢ $ruby obudowy membrany, zdjg¢ nakretki
(elementy 22i23)izdjg¢ gérna cze$¢ obudowy membrany
(element 1).

5. Wyja¢ membrane sitownika (element 2).

6. W przypadku sitownikéw bez hydraulicznego
ogranicznika predko$ci, zdemontowac bez roztgczania
ptyte membrany i trzpieh (elementy 4 i 10). Zesp6t ten
moze by¢ roztozony na czesci po wykreceniu Sruby
mocujgcej (element 3).

7. W przypadku sitownikdw z hydraulicznym
ogranicznikiem predkosci (ilustracja 7), odkreci¢ srube
mocujgca (element 3) i zdemontowaé ptyte membrany
(element 4). Wyja¢ tacznik trzpienia (element 26).
Odkrecic¢ Sruby mocujace (element 85) i zdja¢ z sitownika
zesp6t cylindra (element 74) z trzpieniem i gérnym
gniazdem (elementy 10 90).

W celu demontazu ogranicznika predkosci:

a. Odkreci¢ trzpien z zespotu ttoka/preta ttoka
(element 27).

b. Zdemontowac pierscienie dociskowe, gtowice
cylindra i zespét ttoka/preta ttoka (elementy 76, 75 27).
W razie potrzeby, wymienié pierScienie dtawnicy
i piercienie uszczelniajgce (elementy 103, 104, 771 105).

8. Wyjac¢ sprezyne sitownika, goérng tuleje i gniazdo
sprezyny (elementy 6, 34i 11).

9. Odkreci¢ sruby i nakretki (elementy 62 i 63)
i zdemontowac ostone sprezyny (element 29). Sruby
mocujgce (element 62) w sitownikach z napedem
recznym z boku nie majg nakretek szesciokatnych
(element 63).

10. W przypadku sitownikéw bez napedu recznego
z boku, zdja¢ kotnierz regulacyjny (element 36)
z dotgczonym tozyskiem oporowym i $rubg regulacyjng
(elementy 35 12).

Montaz (sktadanie) sitownikoéw o wielkosci 80

1. Pokry¢ smarem (element 244 lub réwnowazny) gwinty
kotnierza regulacyjnego (element 36). Zamontowaé
kotnierz regulacyjny, Srube regulacyjna itozysko oporowe
(elementy 36, 12 i 35). tozysko wypetni¢ smarem
(element 241 lub réwnowazny).

W przypadku sitownikéw z napedem recznym
montowanym z boku zamontowaé kotek ustawczy
(element 47) w kotnierzu regulacyjnym (element 36).
Gwinty kotnierza regulacyjnego pokry¢ smarem (element
244 |ub rownowazny). Kotnierz regulacyjny umiescic¢
tak, by kotek ustawczy wszedt w wyciecie w dolnej tulei.
Kotnierz regulacyjny umocowac przy uzyciu Srub
mocujgcych (element 64). Wkreci¢ Sruby blokujace
(element 40, ilustracja 7) w celu wyeliminowania luzu
w tozyskach.

Uwaga

Zbyt silne dokrecenie $rub blokujacych moze
spowodowac trudnosci w obracaniu pokretta.

2. Zamontowac ostone sprezyny (element29) najarzmie
(element 9) przy uzyciu Srub i nakretek szesciokgtnych
(element 62 i 63).

3. Na dolnym gniezdzie sprezyny (element 11) umiescic
sprezyne sitownika (element 6).

4. Jesli rozdzielono pltyte membrany i trzpien sitownika
(elementy 4 i 10), to potaczy¢ je razem wykorzystujac
do tego $rube mocujagca (element 3).

W przypadku sitownikéw bez hydraulicznego
ogranicznika predkosci, natozy¢ gérna tuleje (element
34) na trzpieh sitownika, a nastepnie witozyé gérng
tuleje, trzpien sitownika i ptyte membrany do ostony
sprezyny (element 29), tak by sprezyna (element 6)
zostata stabilnie umocowana miedzy ptytg membrany
i gniazdem sprezyny (element 11).

W przypadku sitownikéow z hydraulicznym
ogranicznikiem predkosci, wkreci¢ trzpien sitownika
i gérne gniazdo sprezyny (elementy 10 i 90) w zespdot
ttoka/preta ttoka (element 27). Zainstalowa¢ zespét
ogranicznika z dotgczonym trzpieniem sitownika w gérnej
tulei, adapterze ostony sprezyny i ostonie sprezyny
(elementy 34, 72 i 29). Zablokowaé przy uzyciu $rub
mocujgcych (element 85).

5. Na ptycie membrany (element 4) umiesci¢ membrane
(element 2) gtadka strong do ptyty. Otwory w membranie
i dolnej czesci obudowy membrany muszg sie pokryé.

6. Umiesci¢ gérng czesé obudowy membrany (element
1) na membranie (element 2) tak, by pokryty sie otwory.

UWAGA

Zbyt silne dokrecenie Srub i nakretek
mocujagcych obudowe membrane moze
spowodowaé¢ zniszczenie membrany.
Nie przekracza¢ momentu sity 68 Nm.

7. Zatozy¢ Sruby i nakretki (elementy 22 i 23). Dokreci¢
je w sposéb krzyzowy momentem sity rbwnym od 65
do 68 Nm.

8. Zamontowac sitownik na zaworze zgodnie z procedurg
opisang wczesniej w niniejszej instrukciji.
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Demontaz sitownikow o wielkosci 100

Jesli nie podano inaczej, to numery elementéw
odpowidajg oznaczeniom na ilustracji 6.

Uwaga

Istnieja dwie konstrukcje sitownikow o wielkosci
100, w zaleznosci od diugosci sprezyny. Do
grupy 1 naleza sprezyny o diugosci swobodnej
33-1/4” (845 mm), a do grupy 2 sprezyny
o dtugosci swobodnej 16-1/2” (419 mm).

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia wskutek gwattownego,
niekontrolowanego ruchu goérnej czesci
obudowy membrany (element 1) nalezy
wykazaé¢ szczegolna ostroznos¢ przy
zwalnianiu $ci$nietej sprezyny (krok 1, ponizej)
i zdjmowaniu $rub mocujacych (element 22)
obudowe membrany (krok 7, ponizej).

1. Zdjg¢ ptyte wzmacniajgcg (element 107), odkrecic
przeciwnakretke blokujgcg (element 115) i obrdcic¢
nakretke regulacyjng (element 114) do momentu
catkowitego zwolnienia Sci$nigcia sprezyny.

Uwaga

W przypadku sitownikéw o duzym Scisnieciu
sprezyny nalezy zastosowac sie do wskazéwek
przedstawionych w rozdziale dotyczacym
regulacji sprezyny sitownika.

2. Zdemontowa¢ przewody pneumatyczne z przytgcza
znajdujgcego sie na gérze obudowy sitownika.

3. W przypadku sitownikdw wyposazonych w naped
reczny od gory, pokretto (element 51, ilustracja 9) obrécié
maksymalnie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, odkreci¢ sruby mocujgce (element
109, ilustracja 6), zdjg¢ pokretto i zespét ostony przektadni
(element 65, ilustracja 9).

4. W przypadku sitownikéw bez napedu recznego
od gory, odkreci¢ Sruby mocujgce (element 109) i zdjg¢
pokrywe obudowy membrany (element 123).

5. Jesli jest konieczne, to zdjg¢ sitownik z korpusu
zaworu. Rozdzieli¢ tgcznik trzpienia (element 26)
odkrecajgc nakretki blokujgce (element 16) i wykrecajac
cztery Sruby mocujgce. Zdemontowac Sruby i nakretki
mocujgce sitownik do pokrywy.

6. Odkreci¢ i wyjaé przedtuzenie trzpienia sitownika
(element 116).

7. Odkreci¢ Sruby obudowy membrany (element 22)
i zdjg¢ gbrng czesé obudowy membrany (element 1).

8. Zdemontowac ptyte dociskowa, pierscien dociskowy
membrany, membrane, ptyte membrany i podktadke
(elementy 13, 110, 2,41 117).

9. Odkreci¢ nakretki, ktére mocujg dolng czes¢ obudowy

membrany (element 5) do pretéw wzmacniajgcych
sitownika (element 21).

10. Zdjaé¢ dolng czes¢ obudowy membrany z pretow
wzmachiajgcych, przeciwnakretke sze$ciokatna,
nakretke regulacyjng tozyska oporowego (stosowana
tylko ze sprezynami z grupy 1) i gniazdo sprezyny
(elementy 115, 114,351 11).

11. Zdemontowac tuleje uszczelniajgca (element 111)
i pierScienie uszczelniajgce obudowy membrany
(elementy 112i113) z gérnej czeSci obudowy membrany
(element 123). W razie koniecznosci, wymieni¢ je
na nowe. PierScienie uszczelniajgce pokry¢ smarem
Lubriplate MAG-1 lub rGwnowaznym.

12. Wyjac sprezyne sitownika (element 6).

Montaz (skfadanie) sitownikow o wielkosci 100

Uwaga

W przypadku sprezyn z grupy 2 konieczne jest
zainstalowanie po jednym gniezdzie sprezyny
(element 11) na kazdym koncu sprezyny
(element 6); w przypadku sprezyn z grupy 1
konieczne jest zainstalowanie tylko jednego
gniazda sprezyny na koncu sprezyny od strony
membrany, tak jak pokazano na ilustraciji 6.

1. UmiesSci¢ sprezyne i gniazda sprezyny (elementy 6
i 11) wewnagtrz obudowy sprezyny.

2. W przypadku sitownikdw ze sprezynami z grupy 1,
tozysko oporowe (element 35) wypetni¢ smarem (element
241 lub réwnowazny). Umiesci¢ tozysko na gniezdzie

sprezyny.

3. Przeciwnakretke i nakretke regulacyjna (elementy
114i115) wkrecicjak najdalej na gwinttrzpienia sitownika.

4.Dolng czes¢ obudowy membrany (element 5) umiescic
na pretach wzmacniajgcych (element 21). Zamocowac
przy uzyciu nakretek szedciokgtnych.

Uwaga

Przed zainstalowaniem ptyty membrany
(element 4) obréci¢ nakretke regulacyjna
(element 114) do momentu, gdy goérna
powierzchnia trzpienia sitownika nie znajdzie
sie 10-3/8 cala (264 mm) powyzej wewnetrznej
powierzchnidolnejczesci obudowy membrany
(element 5).

Przy instalowaniu membrany (element 2),
strona pokryta guma musi znajdowac sie
po stronie przeciwnej niz sprezyna sitownika.
Wygtadzi¢ krawedzie membrany aby uniknaé
sfatdowania oraz aby wybrzuszenie membrany
nie ulegto przedziurawieniu podczas
instalowania goérnej czesci obudowy
membrany (element 1).
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5. Zainstalowac podktadke, ptyte membrany, membrane,
pierécienn dociskowy membrany i ptyte dociskowg
(elementy 117, 4,2, 110i 13).

6. Gwint trzpienia sitownika (element 10) od strony
membrany pokryé smarem (element 241 |ub
rownowazny).

7.Godrng cze$¢ obudowy membrany (element 1) umiescic
na membranie (element 2) tak, by pokryty sie otwory.

Uwaga

Jesli ptyta dociskowa (element 13) utrudnia
zianstalowanie goérnej czesci obudowy
membrany, to nalezy obrécié¢ nakretke
regulacyjna (element 114) w celu przesuniecia
ptyty. Dokreci¢ Sruby blokujace i nakretki
(elementy 22 i 23) w sposob krzyzowy.

Zbyt silne dokrecenie Srub i nakretek
mocujagcych obudowe membrane moze
spowodowaé¢ zniszczenie membrany.
Nie przekracza¢ momentu sity 68 Nm.

8. Zatozy¢ Sruby i nakretki (elementy 22 i 23). Dokreci¢
je w sposéb krzyzowy momentem sity rbwnym od 65
do 68 Nm.

9. Zamontowacé przedtuzenie trzpienia sitownika (element
116), pierscienie uszczelniajgce obudowy membrany
(elementy 112 i 113) i tuleje uszczelniajgca (element
111). Zatozy¢ ostone korpusu przektadni (element 123)
lub zespdt pokretta (patrz ilustracja 9).

8. Zamontowac sitownik na zaworze zgodnie z procedurg
opisang wczesniej w niniejszejinstrukcji. Opis procedury
faczenia trzpienia sitownika i trzpienia grzybka zaworu
jest opisany w rozdziale dotyczgcym instalaciji.

Zespot napedu recznego montowany
z boku do sitownikéw o wielkosci 80

Zespot napedu recznego montowany z boku (ilustracja
7) zazwyczaj spetnia role recznego przesterowania.
Pokretto moze by¢ zainstalowane w dwéch potozeniach,
tak ze obrét pokretta przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara powoduje zawsze otwarcie zaworu. Zespot
potaczony jest bezpo$rednio ze wskaznikiem potozenia
pozycji neutralnej. Obrot pokretta od pozycji neutralne;
powoduje, ze naped reczny zaczyna spetniaC role
ogranicznika ruchu w wybranym kierunku, lecz nie moze
spetniac tej roli w obu kierunkach jednoczeénie.

Smarownica znajdujgca sie w obudowie przektadni stuzy
do okresowego smarowania smarem ogolnego
stosowania.

W ponizszejprocedurze opisano szczegotowo demontaz
i montaz napedu recznego. Jesli zachodzi konieczno$é

naprawy lub zbadania stanu technicznego niektérych
jego elementdw, to roztozyé tylko niezbedne czesci,
a procedure sktadanie rozpoczg¢ od wtasciwego kroku.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 7.

Demontaz (roztozenie) napedu recznego
montowanego z boku (wielkos¢ 80)

1. Wykona¢ kroki od 1 do 9 procedury demontazu
sitownika o wielkosci 80.

2. Odkreci¢ sruby mocujace (element 64) i zdjg¢ kotnierz
regulacyjny (element 36). Zwrdci¢ uwage, by nie zgubié
kotka ustawczego (element 47).

3. Odkreci¢ dwie Sruby (element 28) i zdjg¢ wskaznik
potozenia ogranicznika (element 58) z dolnej tulei
(element 46).

4. Obroci¢ pokretto napedu (element 51) tak, by dolna
tuleja wysunetfa sie z przektadni $limakowej (element
44). Wyjg¢ dolng tuleje, tozysko i pierécien dociskowy,
tozyska oporowe i przektadnig Slimakowa (elementy 46,
66, 67 i 44).

5. Watek przektadni $limakowej (element 45) wraz
z dotgczonymi elementami moze zostaé roztozony na
czesci w celu wymiany lub pokrycia smarem. Wykreci¢
pokrywe (element 54)izdjaé pokretto (element 51). Nie
zgubié matej kulki (element 55) i sprezyny (element 56).

6. Odkreci¢ dwie sruby blokujgce (element 41) kazdego
zdwdch pierscieni dociskowych (element 48 49). Zdjg¢
oba pierscienie dociskowe, a wraz z nimi zostang zdjete
dwa tozyska kulkowe (element 50). Wyja¢ watek
przektadni slimakowej (element 45).

Montaz (ztozenie) napedu recznego
montowanego z boku (wielkos¢ 80)

1. tozyska kulkowe (element 50) wypemi¢ smarem
(element 241 lub réwnowazny) i wtozy¢ jedno tozysko
kulkowe do tylnego pierécienia dociskowego (element
49), w sposéb pokazany na ilustracji 7 (przekréj C-C).

2. Wkreci¢ tylny pierécien dociskowy z tozyskiem
kulkowym (elementy 49 i 50) w korpus przektadni.
Woyciecie w pierscieniu dociskowym powinno pokry¢ sie
zotworemw korpusie przektadni. Wtozy¢ Srube blokujacg
(element 41) i dokrecic.

3. Pokryé smarem Never—Seez Nickel Special (element
244 |ub rownowazny) gwinty watka przektadni limakowej
(element 51) i wiozyé watek do korpusu przektadni,
by koncéwka watka weszta w tylny pierscien dociskowy
(element 49).

4. Wtozyétozysko w przednipierscier dociskowy (element
48) i wkrecié pierscien dociskowy z tozyskiem kulkowym
w korpus przektadni. Wyciecie w pierécieniu dociskowym
powinno pokry¢ sie z otworem w korpusie. Wtozy¢ Srube
blokujgca (element 41) i dokrecic.

5. Wtozy¢ sprezyne i kulke (elementy 56 i 55) do pokretta
(element 51). Natozy¢ pokretto na watek przektadni
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Slimakowej (element 51). Nakreci¢ nakretke (element
54) na watek przektadni.

6. Dwa tozyska oporowe (element 67) pokry¢ smarem
(element 241 lub réwnowazny). Zainstalowa¢ jedno
tozysko oporowe; nastepnie przektadnie Slimakowa
(element 44), drugie fozysko oporowe i pierscien
dociskowy przektadni (element 66).

7. Dolna tuleja (element 46) ma dwa otwory na jednym
z koncoéw. Pokry¢ gwinty tulei smarem (element 241 lub
réwnowazny), wtozyé dolng tuleje koricem z otworami
w kierunku tozyska oporowego (element 67). Obrécic¢
pokretto (element 51) i przesung¢ tuleje do dotu.
Przesung¢ do dotu, az dolnatuleja wysunie sie zkorpusu
przekfadni. Dokreci¢ wskaznik potozenia ogranicznika
(element 58) do tulei przy wykorzystaniu dwdch wkretéw
do metalu (element 28).

8. Zainstalowac kotek ustawczy (element 47) w kotnierzu
regulacyjnym (element 36). Gwinty kotnierza
regulacyjnego pokry¢é smarem (element 244 Ilub
rownowazny). Kotnierz regulacyjny umiescic¢ tak,
by kotek ustawczy wszedt w wyciecie w dolnej tulei.
Kotnierz regulacyjny umocowac przy uzyciu Srub
mocujgcych (element 64).

9. Wkreci¢ $ruby blokujgce (element 40) w celu
wyeliminowania luzu w tozyskach.

Uwaga

Zbyt silne dokrecenie $rub blokujacych moze
spowodowac trudnosci w obracaniu pokretta.

10. Zainstalowac¢ Srube regulacyjng i tozyska oporowe
(elementy 12 i 35). tozyska wypetni¢ smarem (element
241 lub réwnowazny i zainstalowa¢ w sposob pokazany
na ilustracji 7.

11. Natozy¢ pokrywe sprezyny (element 29) i umocowac
ja przy uzyciu $ub (element 62).

12. Zakonczy¢ procedure sktadania wykonujgc kroki 3
do 8 procedury skfadania sitownika o wielkosci 80.

Hydrauliczny ogranicznik predkosci
do sitownikéw o wielkosci 80

Sitowniki o wielkosci 80 typ 657 dostepne sg rowniez
z hydraulicznym ogranicznikiem predkosci pokazanym
na ilustracji 7, ktéry ma za zadanie zwigkszy¢ stabilnos¢
ruchu pionowego trzpienia sitownika. Mozliwa jest
regulacja ogranicznika przez obrét Srub regulacyjnych
(element 83, ilustracja 7). Obrét Sruby w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara powoduje jej
wykrecenie ze zbiornika (element 79, ilustracja 7)
i zwigkszenie ttumienia; obrét w kierunku przeciwnym
zmniejsza tlumienie. Sruba regulacyjna po stronie prawej
(Sruba umieszczona nizej sposréd dwoch pokazanych
na przekroju B—B na ilustracji 7) zmienia ttumienie przy

ruchu do dotu, a Sruba po lewej stronie ttumienie przy
ruchu do gory.

Zespot napedu recznego montowany
od gory do sitownikéw o wielkosci 80

17Ye?

Jesli przewiduje sie czeste lub codzienne
reczne przesterowanie siftownika, to powinien
on zostaé¢ wyposazony w naped reczny
montowany z boku, a nie w wytaczniki
krancowe w obudowie lub naped reczny
montowany od gory. Reczny naped z boku
zostat zaprojektowany do czestego uzytku jako
reczne przesterowanie.

Zesp6t napedu recznego montowany od géry jest
zazwyczaj wykorzystywany jako regulowany wytgcznik
ruchu do gory ograniczajgcy petne wysuniecie trzpienia
sitownika. Obrét pokretta zgodnie z ruchem wskazdéwek
zegaraprzesuwa trzpien napedu (element 133, ilustracja
10 i 11) do wnetrza obudowy membrany i powoduje
powstanie sity dociskajgcej zespét cisnieniowy (element
179, ilustracja 8) do membrany i ptyty membrany.
W ponizszejprocedurze opisano szczegétowo demontaz
na czesci i sktadanie napedu recznego. Jesli zachodzi
konieczno$¢ czesciowej naprawy lub zbadania stanu
technicznego, zdemontowaé tylko niezbedne czesci,
a sktadanie rozpocza¢ od wtasciwego kroku.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 5 dla cze$ci sitownika i ilustracji 8 dla czesci
napedu recznego.

Demontaz (roztozenie) napedu recznego
montowanego od gory do sifownikow
o wielkosci 80

1. Wykonaé obejscie zaworu regulacyjnego, zmniejszy¢
cisnienie zasilania do cisnienia atmosferycznego,
odtgczy¢ przewody zasilania sprezonym powietrzem
z przytgcza w obudowie membrany (element 1).

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia wskutek gwattownego,
niekontrolowanego ruchu goérnej czesci
obudowy membrany (element 1) przy
zwalnianiu $cisnietej sprezyny, wykrecié
ostroznie regulator sprezyny (element 12)
z jarzma do momentu wyeliminowania
Scisniecia sprezyny (krok 2, ponizej). Wéwczas
ostroznie wykrecié sruby mocujace (element
141) obudowe membrany (krok 3, ponizej).

2. Zdjgé ostone (element 60) i wsung¢ pret o Srednicy
12.7 mm w otwor w Srubie regulacyjnej (element 12).
Obrot srube w kierunku od strony prawej do lewej
do momentu zwolnienia sprezyny. Obréci¢ pokretto
napedu, by na pewno sprezyna nie byta Scisnieta.
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3. Wykreci¢ $ruby mocujgce (element 141) i zdja¢ zesp6t
napedu recznego.

4. Odkreci¢ nakretke szesciokatng (element 54) i zdja¢
pokretto.

5. Odkreci¢ $ruby wspornikowe (element 182)
i zdemontowaé blok cisnieniowy, trzpien, kotnierz
trzpienia i tozysko oporowe (elementy 179, 133, 183
i 175).

6. Odkreci¢ nakretke korpusu (element 186) i zdjg¢
pierscien dociskowy dtawnicy (element 180). W razie
koniecznosci wyja¢ i wymieni¢ na nowe pierscienie
uszczelniajgce dtawnicy (element 181).

Montaz (ztozenie) napedu recznego
montowanego od gory do sitownikow
o wielkosci 80

1. Zainstalowac nowe pierscienie uszczelniajgce dtawnicy
i pierécien dociskowy (element 181 i 180) i wkrecic
nakretke korpusu (element 186) w korpus.

2. Smarem Lubriplate MAG-1 (element 241 lub
réwnowaznym) pokry¢ tozysko oporowe i trzpien
(elementy 175 i 133). W korpusie umiesci¢ trzpien,
kotnierz trzpienia, tozysko oporowe i blok ci$nieniowy
(elementy 133, 183, 175 i 179) zgodnie z ilustracjg 8
i wkreci¢ $ruby wspornikowe (element 182).

3. Zatozy¢ pokretto i nakretke szesciokatng (elementy
51i54).

4. Zatozy¢ nowg uszczelke ptaska napedu recznego
(element 185).

5. Zamontowaé zespot napedu recznego na obudowie
membrany i umocowac go za pomocg srub mocujgcych
(element 141).

6. Podtgczy¢ przewody pneumatyczne do obudowy
sitownika.

Zespot napedu recznego montowany
od gory do sitownikéw o wielkosci 100

Zesp6t napedu recznego montowany od géry jest
zazwyczaj wykorzystywany jako regulowany wytgcznik
ruchu do gory ograniczajgcy petne wysuniecie trzpienia
sitownika. Obrot pokretta (element 51) zgodnie zruchem
wskazéwek zegara przesuwa trzpien napedu (element
10) do dotu i powoduje Scisniecie sprezyny (element 6).
Sita reakcji sprezyny powoduje przesunigcie trzpienia
do dotu, gdy pokretto jest obracane w kierunku
przeciwnym. W ponizszej procedurze opisano
szczegotowo demontaz na czesci i sktadanie napedu
recznego. Jesdli zachodzi konieczno$é czesciowej
naprawy lub zbadania stanu technicznego, zdemontowaé
tylko niezbedne czesci, a sktadanie rozpoczagc
od wtasciwego kroku.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 5 dla cze$ci sitownika i ilustracji 8 dla czesci
napedu recznego.
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Demontaz (roztozenie) napedu recznego
montowanego od gory do sitfownikow
o wielkosci 100

1. Wykonaé obejscie zaworu regulacyjnego, zmniejszyé
cisnienie zasilania do cidnienia atmosferycznego,
odfgczyé przewody zasilania sprezonym powietrzem
Z przytagcza w obudowie membrany.

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia wskutek gwattownego,
niekontrolowanego ruchu goérnej czesci
obudowy membrany (element 1) przy
zwalnianiu $cisnietej sprezyny, wykrecié
ostroznie regulator sprezyny (element 12)
z jarzma do momentu wyeliminowania
Scisniecia sprezyny (krok 2, ponizej). Wéwczas
ostroznie wykrecié sruby mocujace (element
141) obudowe membrany (krok 3, ponizej).

2. Obroci¢ pokretto napedu, by na pewno sprezyna
nie byta Scisnieta.

3. Wykreci¢ Sruby mocujgce (element 124) i zdja¢ pokrywe
korpusu przekfadni (element 123).

4. Odkreci¢ sruby blokujgce (element 41) w przednim
i tylnym pierscieniu dociskowym $limaka (elementy 48 i
49) i pokretta (element 51).

5. Zdja¢ pierécien dociskowy (element 118) i zdjgé
pokretto.

6. Zdjaé przedniitylny pierscier dociskowy (elementy 48
i 49).

7. Zdemontowac¢ watek przektadni (element 45).

8. Wyciggna¢ zespot sruby napedowej (element 122),
a wraz z nig pierécien dociskowy tozyska i przektadni,
tozysko oporowe i przektadnig Slimakowa (elementy 66,
67 i44).

Montaz (ztozenie) napedu recznego
montowanego od gory do sitownikow
o wielkosci 100

1.Lozyskakulkowe (element50) wypetni¢ smarem (element
241 lub réwnowazny) i wtozy¢ jedno tozysko kulkowe
do tylnego pierscienia dociskowego (element 49).

2. Wkreci¢ tylny pierScien dociskowy z tozyskiem
kulkowym w korpus przektadni. Wyciecie w pierscieniu
dociskowym powinno pokry¢ sie z otworem w korpusie
przektadni. Wtozy¢ Srube blokujgca (element 41)
i dokrecic.

3. Pokry¢ smarem Lubriplate MAG-1 (element 241 lub
rbwnowazny) gwinty watka przektadni slimakowej
(element 45) i wlozyé watek do korpusu przektadni,
by koncowka watka weszta w tylny pierscien dociskowy.

4. Wtozyétozysko w przednipierscien dociskowy (element
48) i wkrecié pierscien dociskowy zfozyskiem kulkowym
w korpus przektadni. Wycigecie w pierscieniu dociskowym
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powinno pokryé¢ sie z otworem w korpusie. Wtozyé Srube
blokujaca (element 41) i dokrecic.

5. Natozy¢ pokretto na watek przektadni Slimakowe;j
(element45)izainstalowaé pierscien dociskowy (element
118).

6. Dwa tozyska oporowe (element 67) pokry¢ smarem
(element 241 lub réwnowazny). Zainstalowa¢ jedno
tozysko oporowe; nastepnie przektadnie (element 44),
drugietozysko oporowe i pierécien dociskowy przektadni
(element 66).

7. Gwint$ruby napedowej (element 122) pokry¢ smarem
(element241 lub rbwnowazny). Wsung¢ srube napedowg
w tozysko oporowe (element 67), obréci¢ pokretto
i przeprowadzi¢ tuleje przez przektadnie Slimakowa.

8. Wkreci¢ Sruby blokujgce (element 40) w celu
wyeliminowania luzu w tozyskach.

Uwaga

Zbyt silne dokrecenie srub blokujacych moze
spowodowacé trudnosci w obracaniu pokretta.

9. Zainstalowaé pokrywe korpusu przektadni (element
123) i wkreci¢ Sruby mocujgce (element 124).

Zamawianie czesci

Kazdy sitownik ma wtasny numer seryjny, ktéry mozna
znalez¢ na tabliczce znamionowej. W korespondenc;ji
z biurem przedstawicielskim nalezy zawsze powotywacé
sie na ten numer. Przy zamawianiu czesci zamiennych
nalezy zawsze podawaé petny 11 znakowy numer
zamoéwieniowy danej czg$ci z podanej nizej listy.

Wykaz czesci zamiennych

Sitowniki o wielkosci 80 i 100

Element Opis Numer zaméwieniowy
1 Gérna cze$¢ obudowy membrany
Wielko$¢ 80
Zeliwo
Konstrukcja standardowa 0W0725 19012
Z napedem recznym od gory 3A3559 19012
Stal 3L4491 22012
Wielko$é 100
Aluminium 40A2599 X012
2" Membrana
Wielko$¢ 80
Guma nitrylowa 1R6375 02202
Silikon 1R6375 X0012
Wielko$é 100, guma nitrylowa i Dacron 20A2551 X012
3 Sruba mocujaca, stal platerowana
Wielko$¢ 80 1L4671 32982
4 Ptyta membrany
Wielko$¢ 80
Zeliwo 3L4670 19042
Stal 3L4479 22012
Wielko$é 100
Aluminium 20A2560 X012

*Zalecane cze$ci zapasowe

Element Opis Numer zaméwieniowy
5 Dolna cze$¢ obudowy membrany
Wielkos¢ 80
Zeliwo 0W0727 19012
Stal 3L4487 22012
Wielko$¢ 100 ze sprezyng grupy 2, aluminium 40A2600 X012

5 Zespdt dolnej czesci obudowu membrany, jarzma
i pretéw wzmacniajgcych
Wielko$¢ 100 ze sprezyng grupy 2
Kotnierz jarzma 5” (127 mm)
Kotnierz jarzma 7” (178 mm)

40A2631 X012
40A2631 X022

6 Spreiyna patrz tabela
8 Sruba mocujgca, stal platerowana
Wielko$¢ 80

bez napedu recznego montowanego z boku (12 szt.)
bez ogranicznika predkosci 1A4533 24052
z ogranicznikiem predkosci 1A7711 32982
z napedem recznym montowanym z boku
Zawory PDTC (ruch trzpienia do dotu zamyka zaw®r)
bez ogranicznika predkosci 1A4533 24052
z ogranicznikiem predkosci 1A771132982
Zawory PDTO (ruch trzpienia do géry otwiera zawor)
bez ogranicznika predkosci

(9 szt.) 1A4533 24052
(3 szt.) 1B2612 24052
z ogranicznikiem predkosci
(9 szt.) 1A7711 32982
(3 szt.) 1H7347 32992
9 Jarzmo
Wielkos$¢ 80 (jarzmo 5)
Zeliwo
bez napedu recznego z boku 3K4079 19042
z dolnym kotnierzem gwintowanym 3L9213 19042
z napedem recznym z boku 3K6648 19042
z dolnym kotnierzem gwintowanym 3L9212 19042
Stal
bez napedu recznego z boku 31448522012
z napedem recznym z boku 3N364522012
Wielkos$¢ 80 (jarzmo 5H)
Zeliwo
bez napedu recznego z boku 18A5490 X012
z dolnym kotnierzem gwintowanym 11B2276 X012
z napedem recznym z boku 16A9870 X012

z dolnym kotnierzem gwintowanym17A5125 X012
Stal

bez napedu recznego z boku 18A5490 X022
z napedem recznym z boku 37A9080 X012
Wielko$¢ 100 z grupa 2 sitownikéw
Stal
Kotnierz jarzma 5” (127 mm) 40A2558 X012
Kotnierz jarzma 7” (178 mm) 40A2559 X012
10  Trzpien sitownika, stal platerowana
Wielko$¢ 80
bez napedu recznego z boku 1H7450 24102
z napedem recznym z boku 1K5039 24102
Wielko$¢ 100
Do sprezyn grupy 1 31A1837 X012
Do sprezyn grupy 2 30A2603 X012
11 Gniazdo sprezyny
Wielko$¢ 80
Zeliwo 1H7330 19042
Stal 1L4489 22012
Wielko$¢ 100
Sprezyna grupy 1 20A2581 X012
Sprezyna grupy 2 (2 szt.) 10A2604 X012
12 Sruba regulacyjna, stal
Wielko$¢ 80 1H7333 24392
13 Ptyta dociskowa, stal
Wielko$¢ 100 10A2575 X012

11
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llustracja 5. Schemat budowy sifownika typ 657 o wielkosci 80

Element Opis Numer zaméwieniowy

14 Wskaznik potozenia, stal nierdzewna

Wielko$¢ 80 1H7364 38992
Wielko$¢ 100 10A2574 X012
16 Przeciwnakretka szesciokatna, stal platerowana (2 szt.)
Wielko$¢ 80
Trzpien 17 (25.4 mm) 1C6352 24122
Trzpien 1-1/4” (31.8 mm) 0WO0735 24122
Wielko$¢ 100
Trzpien 1-1/4” (25.4 mm) 0WO0735 24122
Trzpien 27 (50.8 mm) 10A2620 X012

17 Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.)

Wielko$¢ 80 1A3431 28982
Wielko$¢ 100 1J6699 28982
18  Skala wskaznika potozenia, stal nierdzewna

Wielko$¢ 80
Skok 3/4” (19 mm) 1H7457 38992
Skok 1-1/8” (29 mm) 1H7458 38992
Skok 1-1/2” (38 mm) 1H7459 38992
Skok 1-3/4” (44 mm) 1H7459 38992
Skok 2” (51 mm) 1H7460 38992

z napedem recznym, z ogranicznikiem predkosci 1H7455 38992
Skok 3” (76 mm) 1H7461 38992
Wielko$¢ 100, bez napedu recznego z boku

Skok 2” (51 mm) 10A2606 X012
Skok 3” (76 mm) 1N5382 38992
Skok 4” (102 mm) 1U3727 38982
Wielko$¢ 100, z napedem recznym z boku
Skok 2” (51 mm) (2 szt.) 10A2606 X012
Skok 3” (76 mm) (2 szt.) 1N5382 38992
Skok 4” (102 mm) (2 szt.) 1U3727 38982
19  Tabliczka znamionowa
Stal nierdzewna 12B6508 X0A2
20  Wkret mocujacy, stal nierdzewna (4 szt.) 1A3682 28982
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Element Opis

21

22

23

26

28

29

33

34

Numer zaméwieniowy

Pret wzmacniajacy, stal

Wielko$¢ 100 z grupg 2 sitownikow, (4 szt.) 20A2601 X012

Sruba mocujaca, stal platerowana

Wielko$¢ 80 (36 szt.) 1A9155 24052

Wielko$¢ 100 (40 szt.) 1A4439 24052
Nakretka sze$ciokatna, stal platerowana

Wielko$¢ 80 (36 szt.) 1A3403 24122

Wielko$¢ 100 (40 szt.) 1A413224122
ZespOttgcznika trzpienia

Wielko$¢ 80

Trzpien 17 (25.4 mm) 18A1692 X012

Trzpien 1-1/4” (31.8 mm)
Wielkos¢ 100
Trzpien 1-1/4” (31.8 mm)
Trzpien 27 (50.8 mm)
Wielko$¢ 100, do ogranicznika ruchu typ 304

18A1691 X012

20A2568 X022
10A2571 X022

Trzpier 1-1/4” (31.8 mm) 24A2352 X012
Sruba, stal platerowana (2 szt.)
Wielko$¢ 80 1H7365 28982
Wielkos¢ 100 1B8480 24052
Obudowa sprezyny
Wielko$¢ 80
Zeliwo 3J8339 19042
Stal 3L4483 22012
Tuleja przytacza, stal
Wielkos¢ 80 1A3424 X00A2
Gorna tuleja, stal
Wielko$¢ 80
Bez recznego napedu z boku, do zaworéw PDTC
Skok 3/4” (19 mm) 1H7465 26022
Skok 1-1/8” (29 mm) 1H7489 26022
Skok 1-3/4” (44 mm) 19A7818 X012
Skok 2” (51 mm) 1H7693 26022

Skok 3” (76 mm) 1H7341 26022



Typ 657 wielkos¢ 80 i 100

241]

&

-

.
/

Nt

o

OPOKRYC SMAREM

13 24|

~.

9

]

—

8

~ [CRmS

25 24|

llustracja 5. Schemat budowy sitownika typ 657 o wielkosci 100

Element Opis

34

35

36

Gorna tuleja, stal (ciag dalszy)
Wielko$¢ 80
Z recznym napedu z boku
Skok 3/4” (19 mm)
Skok 1-1/8" (29 mm)
Skok 1-1/2 (38 mm)
Skok 2” (54 mm)
Skok 3” (76 mm)
tozysko oporowe, stal
Wielko$¢ 80
Wielko$¢ 100 z sitownikami grupy 1

Kotnierz regulacyjny
Wielko$é 80

Zeliwo
Bez napedu recznego z boku
Z napedem recznym z boku

Stal
Bez npaedu recznego z boku
Z napedem recznym z boku

Numer zaméwieniowy

1H7462 26022
1H7463 26012
1H7464 26012
1H7465 26022
1H7466 26022

1H7331 28992
10A2619 X012

2H7336 19042
2H7335 19042

214481 22012
215244 22012

Element Opis Numer zaméwieniowy
60  Zespot pokrywy, stal
Wielko$¢ 80 1H7338 000A2
62  Sruba mocujaca (6 szt.)
Wielko$¢ 80
Bez napedu recznego z boku, stal platerowana  1H7348 32982
Z napedem recznym z boku, stop stali 1H7349 32992
63  Nakretka sze$ciokatna, stal platerowana (6 szt.)
Wielko$¢ 80, bez napedu recznego z boku 1A341224122
88 Podktadka preta wzmacniajgcego, stal nierdzewna 416
(8 szt.)
Wielko$¢ 100, ze sprezyna z grupy 2 10A2630 X012
89  Nakretka sze$ciokatna, stal platerowana (8 szt.)
Wielko$¢ 100, ze sprezyna z grupy 2 10A2580 X012
91 Prowadnica sprezyny, stal platerowana (6 szt.)
Wielko$¢ 100, ze sprezyna z grupy 2 10A2605 X012
92  Sruba, stal platerowana (6 szt.)
Wielko$¢ 100, ze sprezyna z grupy 2 1A3684 24052

13
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Element 6 — Sprezyna sitownika o wielkosci 80, stal

Element 6 — Sprezyna sitownika o wielkosci 100, stal

GRUPA STOPIEN SCISNIECIA MAKSYMALNE OBCIAZENIE NUMER KOLOR
Lb/in N/mm Lb N CZESCI SPREZYNY
] 1775 310.8 17500 77840 10A2561 X012 zaden
Dhutosé swobodna 2950 516.5 25000 111200 10A2562 X012 zaden
33_91 2" (844 mm) 4500 787.9 36000 160128 10A2563 X012 zaden
6000 1050.6 45000 200160 10A2564 X012 zaden
335 58.7 2480 11031 1J5182 27082 biaty
2 1000 1751 5630 25042 1H7477 27082 czerwony
Dhutosé swobodna 1650 288.9 7900 35139 1H7475 27082 jasnoniebieski
y 691 /2° (419 mm) 2100 367.7 10600 47148 1H7473 27082 26ty
2600 455.3 10600 47148 1H7476 27082 jasnozielony
3100 542.8 13800 61382 1H7470 27082 biaty

Element Opis Numer zaméwieniowy

106 Podktadka, stal plterowana (6 szt.)
Wielko$¢ 100 z grupg 1 sprezyn

107 Ptlyta wzmacniajgca, aluminium

1E7941 28992

Wielko$¢ 100
Sprezyna z grupy1 20A2633 X012
Sprezyna z grupy 2 (4 szt.) 20A2634 X012
108 Wkret samogwintujgcy, stal platerowana
Wielko$¢ 100
Sprezyna z grupy 1 (4 szt.) 1B2905 24052
Sprezyna z grupy 2 (24 szt.) 10A2635 X012

109  Sruba mocujgca, stal platerowana (8 szt.)
Wielko$¢ 100

Konstrukcja standardowa 1A4541 24052

Z napedem recznym od géry 1A3512 24052
110 Pierscien dociskowy membrany, stal
Wielko$¢ 100 10A2576 X012
111* Tuleja uszczelniajgca, mosiadz
Wielko$¢ 100 20A2582 X012
112* Pier$cien uszczelniajgcy, guma nitrylowa (2 szt.)
Wielko$¢ 100 1H8627 X0042
113* Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa
Wielko$¢ 100 1R8342 06992
114  Nakretka szesciokatna, stal platerowana,
Wielko$¢ 100 10A2618 X012
115 Przeciwnakretka sze$ciokatna, stal platerowana
Wielko$¢ 100 10A2620 X012
116 Przedtuzenie trzpienia sitownika, stal chromowana
Wielkos¢ 100 10A2608 X012
117 Podkfadka, stal nierdzewna 416
Wielko$¢ 100
Zawoér PDTC 10A8930 X012
Zawér PDTO
Skok 2” (51 mm) 10A8929 X012
Skok 3” (76 mm) 10A2674 X012
Skok 4” (102 mm) 10A8930 X012
118 Pierscien dociskowy, stal platerowana (4 szt.)
Wielko$¢ 100 1A9116 28992
120 Tuleja szesciokatna, stal platerowana
Wielko$¢ 100 1H1714 28992
121 Watek uchwytu, stal (2 szt.)
Wielko$¢ 100 10A2629 X012
123 Pokrywa obudowy membrany, stal 30A2612 X012

14

Element Opis Numer zaméwieniowy
128 Zespot wydmuchu

Wielko$¢ 100 bez napedu recznego od géry
241 Smar Lubriplate Mag-1 lub réwnowazny

(niedostarczany z sitownikiem) —
244  Smar zapobiegajacy zacieraniu Never Seez Nickel

Special lub rownowazny

(niedostarczony z sitownikiem) —
245* Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa

Wielko$¢ 100

Y602X1-A11

1C3390 06992

Naped reczny montowany z boku
do sitownikéw o wielkosci 80

7 Ogranicznik ruchu, stal (3 szt.)
Zawory PDTO

Skok 3/4” (19 mm) 10A2902 X012

Skok 1-1/8” (29 mm) 10A2903 X012

Skok 1-1/2” (38 mm) 10A2904 X012

Skok 2" (51 mm) 10A2905 X012

Skok 3” (76 mm) 10A2906 X012
17 Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 1A3431 28982
28  Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 1H7365 28982
40  Sruba blokujgca, stal (6 szt.) 1H7346 28992
41 Sruba blokujgca, stal (3 szt.) 1A7103 28992
44 Przektadnia $limakowa, brgz 2H7355 12052
45  Watek przektadni $limakowej, stal 2H7357 31092
46 Dolna tuleja, stal 2K4090 24092
47  Kotek ustawczy, stal 1H7344 25092
48 Przedni pierscien dociskowy przektadni, stal 1H7360 24092
49  Tylny pierscien dociskowy przektadni, stal 1H7361 24092
50  tozysko kulkowe (2 szt.) 1H7359 99012
51 Pokretto, zeliwo 3H7343 19052
52 Uchwyt, stal 0U0756 24092
53  Sruba uchwytu, stal 0U0774 24092
54 Pokrywa pokretta, zeliwo 0W0128 19042

* Zalecane czgsci zapasowe
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llustracja 7. Schemat budowy sitownika typ 657 o wielkosci 80 z napedem recznym montowanym z boku
i hydraulicznym ogranicznikiem predkosci

Element Opis Numer zaméwieniowy Element Opis Numer zaméwieniowy

55 Kulka, stop stali 1A3427 32992 68  Sruba mocujaca, stal platerowana (6 szt.) 1A5147 24052

56  Sprezyna, braz 0D0059 16012 69  Skala wskaznika, stal nierdzewna

58  Wskaznik pofozenia, stal nierdzewna 1K3535 36012 Skok 3/4” (19 mm) 1H7452 38992

61  Smarownica 1A7009 99012 Skok 1-1/8” (29 mm) 1H7453 38992

Skok 1-1/2” (38 mm) 1H7454 38992

64  Sruba mocujaca, stal platerowana (2 szt.) 1H7347 32992 Skok 2” (51 mm) 1H7455 38992

65  Obudowa przekfadni Skok 3” (76 mm) 1H7456 38992
Zeliwo 3H7353 19042 70  Obejma wskaznika ogranicznika, stal 1K4088 25022
Stal 3N101922012 71 Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 1A3408 28992

66 Pierécien dociskowy tozyska i przektadni, stal 1H7350 24392

67  tozysko oporowe (2 szt.) 1H7354 99012 243 Smar Permatex No.1 lub réwnowazny

(niedostarczany z sitownikiem) —
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Element Opis Numer zaméwieniowy

Naped reczny montowany od géry
do sitownikéw o wielkosci 80

51 Pokretto, zeliwo 2A1937 19042
54  Nakretka, stal platerowana 11B7131 X012
133 Trzpien, stal platerowana 10A7297 X012
141 Sruba mocujgca, stal platerowana (8 szt.) 1A5083 24052
142  Korpus napedu recznego, zeliwo 2A1453 19012
175 tozysko oporowe 1A3541 28992
179 Korpus ci$nieniowy, braz 1A1455 12012

180 Dtawik, stal platerowana 1A1451 24102

181* Pierscien dtawnicy, grafit-TFE ( szt.) 1D7496 X0012
182 Sruba podtrzymuijaca, stal platerowana (2 szt.) 1A1454 24102
183 Kofnierz trzpienia, stal platerowana 1A911524102
184 Pierscien dociskowy, stal platerowana 1A9116 28992
185* Uszczelka ptaska, kompozyt 1J7895 04022
186 Nakretka korpusu, stal platerowana 1A1450 24102
241 Smar Lubriplate Mag-1 lub réwnowazny

(niedostarczany wraz z sitownikiem) —_—
246 Pierscien dystansowy, stal 11B7132 X012
247  Kotek blokujgcy, stal nierdzewna 1J3402 38992

Naped reczny montowany od gory
do sitownikow o wielkosci 100

17 Wkret do metalu, stal platerowana (6 szt.) 1J6699 28982
40  Sruba mocujgca, stal platerowna (6 szt.) 10A2592 X012
41 Sruba mocujgca, stal (3 szt.) 1A7103 28992
44 Przekfadnia $limakowa, mosigdz 20A2585 X012
45  Watek przektadni $limakowej, stal 30A2593 X012
48 Przedni pierscien dociskowy przektadni, stal 1H7360 24092
49  Tylny pierscien dociskowy przektadni, stal 1H7361 24092
50  tozysko kulkowe (2 szt.) 1H7359 99012
51 Pokretto, aluminium

Srednica 12” (304 mm) 20A2647 X012

Srednica 16” (406 mm) 20A2648 X012

Srednica 20” (508 mm) 20A2594 X012
61 Smarownica 1A7009 99012
65  Ostona przektadni, stal 30A2583 X012
66 Pierscien dociskowy tozyska i przektadni, stal 1H7350 24392
67  tozysko oporowe (2 szt.) 1H7354 99012
118 Pierscien dociskowy, stal platerowana 1A9116 28992
122 Zespot $ruby napedowej, stal 20A2591 X012
123 Pokrywa korpusu przektadni, stal 20A2584 X012
124  Sruba mocujgca, stal platerowana (8 szt.) 1A5444 24052

125 Przeciwnakretka szesciokatna, stal kadmowana (6 szt.)1A3511 24122
126  Klin czétoenkowy, stal 1J4647 28992
127 Pokrywa wyciecia, plastik 10A2598 X012

*Zalecane czes$ci zapasowe
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llustracja 8. Naped reczny montowany od gory
do sitownikoéw o wielkosci 80

Element Opis Numer zaméwieniowy

Hydrauliczny ogranicznik predkosci
do sitownikéw o wielkosci 80

27  Zesp6dttioka i preta tloka

Zeliwo i stal nierdzewna 416 2P5419 000A2
63  Nakretka szeSciokatna, stal platerowana (12 szt.) 1A341224122
72 Adapter obudowy sprezyny, zeliwo 1K3480 19042
73  Sruba mocujaca, stal platerowana (12 szt.) 12A9404 X012
74 Cylinder, zeliwo 5P5414 19022
75  Gtowica cylindra, zeliwo (2 szt.) 2P5423 19022
76  Pierscien dociskowy, stal platerowana (2 szt.) 1H9718 28982
77*  Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa (2 szt.) 1F4492 06992
78*  Pierscien ttokowy, zeliwo (2 szt.) 1C710321992
79  Zbiornik, zeliwo 2P3503 19012
80  Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa 1H6247 06992
81 Sruba mocujaca, stal platerowana (4 szt.) 1B3664 24052
82"  Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa 1D6875 06992

83  Sruba regulacyjna zaworu, stal nierdzewna 416

(2 szt.) 1P3511 35232

84 Fjrzeciwnakrgtka, stal platerowana 1A3537 24122
85  Sruba mocujaca, stal platerowana (12 szt.) 1H7347 32992
86  Zaslepka rurowa, stal (4 szt.) 1C3335 28992
87  Zaslepka rurowa, stal (4 szt.) 1A5008 28992
90  Goérne gniazdo sprezyny, zeliwo 1H9453 19052
93  Ptyn hydrauliczny, 7.6 |

(niedostarczany z sitownikiem) 1L1572 X0012
94*  Pierécien uszczelniajgcy, guma nitrylowa (2 szt.) 1E5914 06992
95  Kryza, mosigdz (2 szt.) 1P3515 14012

96  Grzybek zaworu obejscia i zaworu zwrotnego

Mosigdz (2 szt.) 1P3516 14012

97  Sprezyna, stal nierdzewna (2 szt.) 1E9790 37022
98  Pierscien zaciskowy typu E, stal platerowana (2 szt.) 1F6252 28992
99  Tuleja, grafit (2 szt.) 1P5410 06992
100 Kotierz, stal (2 szt.) 1P5407 24092

101 Tuleja dfawnicy, stal (2 szt.) 1P5411 24092

102 Wkret do metalu, stal platerowana (8 szt.) 1A9217 28982
103* Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa (8 szt.) 1P5408 06992
104* PierScien uszczelniajgcy, neopren i bawetna (4 szt.)  1P5409 06992
105* PierScien uszczelniajacy tulei dtawnicy,

Guma nitrylowa (2 szt.) 1P5412 06992
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llustracja 9. Naped reczny montowany od gory
do sitownikoéw o wielkosci 100
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