Instrukcja obstugi

Pagamomik 1669 Typ 63EG i 1098-63EGR

Zawor nadmiarowy lub regulator ciSnieniazwrotnego
typ 63EG

Wstep

Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalaciji,
konserwacjii czgéci zamiennych zaworéw nadmiarowych
typy 63EG lub regulatora cisnienia zwrotnego z pilotami
typ 6358, 6358B, 6358EB lub 6358EBH i zaworow
nadmiarowych 1098-63EGR z zaworem pilotowym typ
6358B. Szczegotowe informacje na temat opcjonalnych
filtrow pilotow typ 252 lub z serii P950 oraz innych
urzgdzen wspétpracujgcych z tymi zaworami mozna
znalez¢ w odrebnych instrukcjach.

llustracja 1. Zawdr nadmiarowy lub regulator cisnienia

Opis urzadzen zwrotnego typ 63EG

Zawory nadmiarowe posredniego dziatania (ze
wspomaganiem) typ 63EG i 1098-63EGR mogg by¢
uzywane do obstugi zaréwno cieczy, jak i gazow. Typ
63EG jest przeznaczony do dtawienia ciSnienie zwrotnego
i do stosowania w aplikacjach obejsciowych. W obu
konstrukcjach zawdr gtowny wyposazony jest w
szybkowymienny zespdt gniazdo-zawieradto,
umozliwiajacy szybka i tatwa jego naprawe i wymiane.

Dane techniczne

Dane techniczne réznych typow konstrukcji zaworéw
63EG i 1098-63EGR przedstawiono w tabeli 1. Jesli
zawor dostarczany jest przez producenta, to podstawowe
dane techniczne wybite sg na tabliczce znamionowej
znajdujgcej sie na korpusie zaworu gtéwnego lub gérnej
czesci obudowy membrany sitownika w przypadku
konstrukcji 1098-63EGR. Zakres pracy sprezyny
regulacyjnej pilota wybity jest na obudowie sprezyny
pilota, natomiast kod otworu dtawigcego pilota jest
okreslony przez litere wybitg w dolnej czesci korpusu
pilota, obok gwintowanego przytgcza wylotowego: litera
S oznacza standardowy, czerwony otwor dtawigcy
(8rednicaNo.57), litera L niebieski szeroki otwor (Srednica
No. 47) i litera H z6tty waski otwér dfawiacy (No. 47) dla
pilotéw o0 duzym wzmocnieniu.

llustracja 2. Zawdr nadmiarowy typ 1098-63EGR
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Dane techniczne

Dostepne konstrukcje
Typ 63EG z pilotami z serii 6358
Typ 1098-63EGR z pilotem typ 6358B

Wielkos$ci zaworéw i przytacza procesowe!"?

WIELKOSC RODZAJ PRZYLACZA

KORPUSU, -

CALE (DN) Zeliwo Stal i stal nierdzewna
Gwintowe NPT; Gwintowe NPT; spawane;

1(25),2 (50) | komn.ANSIClass | kotn. ANSI Class 150RF, 300RF,

125B FF lub 250B RF

600RF lub PN 16/24/40

2, (50), 3 (80),
4 (100), 6 (150),
8 x 6 (200 x 150)

Kotnierzowe
ANSI Class

125B FF lub 250B RF

Spawane; kotnierzowe
ANSI Class 150RF, 300RF,

600RF lub PN 16/24/40

Maksymalne ci$nienie® nadmiarowe (wlotowe)®,
Typ 63EG: 400 psig (27.6 bar).
Typ 1098-63EGR: 82 psig (5.7 bar).

Maksymalne ci$nienie® dziatajace na obudowe
sitownika (dla zaworu typ 1098-63EGR wielkos¢
standardowa 40)
Minimalna nastawa ci$nienia®: 65 psig (4.48 bar)
Minimalne ci$nienie robocze®: 75 psig (5.2 bar)
Maksymalne cisnienie awaryjne dziatajgce na
obudowe: 82 psig (5.7 bar)

Zakresy nastaw zaworu nadmiarowego/regulacji
ci$nienia wstecznego®”
Patrz tabela 2

Srednica przytaczy i skok grzybka zaworu

WIELKOSC |SREDNICA PRZYLACZA,  SKOK GRZYBA,
ZAWORU CALE (mm) CALE (mm)
1 (25) 1.31 (33) 0.75 (19)
2 (50) 2.38 (60) 1.13 (29)
3 (80) 3.38 (86) 150 (38)
4 (100) 438 (111) 2.00 (51)
6 (150) i
8 x 6 (200 x 150) 7.19 (183) 2.00 (51)

Charakterystyka przeptywu zaworu gtéwnego
Liniowa (standard) lub Whisper Trim 11|

Standardowy kierunek przeptywu przez zawor
gtéwny
Od strony pierécienia gniazda przez tuleje na
zewnatrz zaworu.

Dopuszczalne zakresy temperatur dla r6znych
wykonan materiatowych®
Guma nitrylowa:
Zeliwo: —40 do 82°C
Stal weglowa: —29 do 82°C
Stal nierdzewna: —40 do 82°C
Fluoroelastomer(FKM):
—-18 do 149°C, nie moze by¢ stosowany do pary i
wody w temperaturze powyzej 82°C
Zawor wydmuchowy Y602:
-40 do 82°C

Opcije
¢ Filtr zasilania typ 252 aluminiowy lub ze stali
nierdzewnej
¢ Filtr typ P594—1 z mosigdzu
* Manometry®

Przyblizona masa (facznie z pilotem)
Typ 63EG
Korpus 1 cal (DN 25): 16 kg.
Korpus 2 cale (DN 50): 25 kg.
Korpus 3 cale (DN 80): 43 kg.
Korpus 4 cale (DN 100): 66 kg.
Korpus 6 cali (DN 150): 150 kg.
Korpus 8 x 6 cali (DN 200 x 150): 304 kg.
Typ 1098-63EGR
Korpus 1 cal (DN 25): 29 kg.
Korpus 2 cale (DN 50): 39 kg.
Korpus 3 cale (DN 80): 57 kg.
Korpus 4 cale (DN 100): 79 kg.
Korpus 6 cali (DN 150): 163 kg.
Korpus 8 x 6 cali (DN 200 x 150): 318 kg.

1. Dostepne sg réwniez inne typy przytaczy; skontaktowac sie z producentem.

2. Nie mozna przekraczaé¢ dopuszczalnych warunkéw temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej,

w ktdrej pracuje zawor.
3. Razem z ci$nieniem domkniecia.

4. Nastawa cinienia, to cisnienie przy ktérym pilot otwiera sie i zaczyna uwalnia¢ ci$nienie.

5. Informacje o dostepnych manometrach mozna uzyskaé od producenta.

Tabela 1. Wspdtczynniki przeptywu dla maksymalnego otwarcia zaworu

SPOSOB INSTALACJI
V;fvbggﬁc Srednica rurociagu réwna wielkosci zaworu Stosunek srednicy rurociggu do zaworu 2:1
CALE (DN’) Tuleja liniowa Tuleja Whisper Trim Il Tuleja liniowa Tuleja Whisper Trim Il
Cq C, C, Cq C, C, Cq C, C, Cq C, C,
1 (25) 600 17.2 35.7 576 17 33.7 568 16.8 33.0 529 15.5 34.0
2 (50) 2280 63.3 36.0 1970 54.7 36.0 2050 59.6 34.4 1830 52.2 35.0
3 (80) 4630 132 35.1 3760 107 35.0 4410 128 34.4 3630 106 34.2
4 (100) 7320 202 36.2 6280 180 34.8 6940 198 35.0 6020 171 35.2
6 (150) 12,900 397 32.5 9450 295 32.0 12,100 381 31.7 9240 291 31.7
8x 6 (200 x 150) | 17,800 556 32 10,500 300 35 17,100 534 32 10,270 293 35
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Tabela 2. Zakres nastaw cisnienia nadmiarowego i regulacji cisnienia zwrotnego

< . NUMER KOLOR SREDNICA DRUTU| Dit.SWOBODNA
P TYPPILOTA | ZAKRES REGULACJICISNIEN | gpppzyNy | SPREZYNY SPREZYNY SPREZYNY
6358 10 — 40 psig (0,69 —2,76 bar) | 1E392527022 Z6ty 0.148 (0,376) 2.00 (5,08)
35 - 125 psig (2,41 - 8,62 bar) 1K748527202 Czerwony 0.187 (0,475) 2.19 (5,56)
10 - 30 psig (0,69 — 2,1 bar) 18788327022 Srebrny 0.142 (0,361) 2.13 (5,41)
6358B 30 -60psig (2,1 - 4,14 bar) 18788427022 Niebieski 0.182 (0,462) 1.94 (4,93)
63EG 60 — 125 psig (4,14 - 8,62 bar) 1K748527202 Czerwony 0.187 (0,475) 2.19 (5,56)
85 — 140 psig (5,86 — 9,65 bar) | 17B1261X012 Zielony 0.225 (0,572) 3.70 (9,40)
6358EB 130 - 200 psig (8,96 — 13,8 bar) | 17B1263X012 Niebieski 0.262 (0,665) 3.85 (9,78)
180 — 350 psig (12,4 — 24,1 bar) | 17B1264X012 Czerwony 0.294 (0,747) 422 (10,7)
6358EBH 250 — 400 psig (17,2 — 27,6 bar) | 17B1263X012 Niebieski 0.262 (0,685) 3.85 (9,78)
1098 3 —18psig (0,21 — 1,24 bar) | 1B986027212 Zielony 0.120 (0,305) 2.12 (5,39)
63EGR 6358B 15 - 40 psig (1,03 - 2,76 bar) 1E392527022 Zotty 0.148 (0,376) 2.00 (5,08)
35 — 65 psig (2,41 — 4,48 bar) | 1K748527202 Czerwony 0.187 (0,475) 2.19 (5,56)
Tabela 3. Minimalne i maksymalne cisnienie réZznicowe
WIELKOSC ZAKRES REGULACJI NUMER KOLOR MINIMALNE CISNIENIE ROZNICOWE MAKSYMALNE
ZAWORU, ZAWORU GLOWNEGO, SPREZYNY | gppesyny KONIECZNE DO PELNEGO CISNIENIE ROZNICOWE
CALE (DN) PSIG (bar) ZAWORU GLOW. PRZESTEROWANIA ZAWORU
1(25) 30 -125 (2,1 -8,6) 14A9687X012 Zielony 70 psig (4,8 bar) 125 psig (8,6 bar)
85 —400 (5,9 - 27 ,6) 14A9679X012 Czerwony 150 psig (10,3 bar) 400 psig (27,6 bar)
10 -40 (0,69 —2,8) 14A6768X012 26ty 22 psig (1,5 bar) 40 psig (2,8 bar)
2 (50) 30 -125 (2,1 -8,6) 14A6626X012 Zielony 30 psig (2,1 bar) 125 psig (8,6 bar)
85 —400 (5,9 -27,6) 14A6628X012 Czerwony 90 psig (6,2 bar) 400 psig (27,6 bar)
10 —40 (0,69 -2,8) 14A6771X012 Zotty 19 psig (1,3 bar) 40 psig (2,8 bar)
3 (80) 30 -125 (2,1 -8,6) 14A6629X012 Zielony 25 psig (1,7 bar) 125 psig (8,6 bar)
85 —400 (5,9 -27,6) 14A6631X012 Czerwony 60 psig (4,1 bar) 400 psig (27,6 bar)
10 -40 (0,69 -2,8) 14A6770X012 Zotty 16 psig (1,1 bar) 40 psig (2,8 bar)
4 (100) 30 -125 (2,1 -8,6) 14A6632X012 Zielony 20 psig (1,4 bar) 125 psig (8,6 bar)
85 -400 (5,9 -27,6) 14A6634X012 Czerwony 55 psig (3,8 bar) 400 psig (27,6 bar)
6 (150) 10 -40 (0,69 -2,8) 15A2253X012 Z6tty 16 psig (1,1 bar) 40 psig (2,8 bar)
8 x 6 (200 x 150) 30 -125 (2,1 -8,6) 14A9686X012 Zielony 20 psig (1,4 bar) 125 psig (8,6 bar)
85 -400 (5,9 -27,6) 15A2615X012 Czerwony 55 psig (3,8 bar) 400 psig (27,6 bar)

Opis pilotow

Do zaworéw nadmiarowych lub regulatoréw ci$nienia
wstecznego typ 63EG lub 1098-63EGR dostepne sg
podane ponizej zawory pilotowe.

Zawor nadmiarowy

W przypadku spetniania funkcji zaworu nadmiarowego
nalezy stosowac piloty typ 6358B, 6358EB i 6358EBH.
Przez zawdér pilotowy nastepuje ciggte, niewielkie
uwalnianie medium, jesli tylko ci$nienie wlotowe nie jest
mniejsze od ci$nienia nastawy. Wydmuch pilota moze
by¢ podtgczony bezposrednio do gtéwnego przewodu
wydmuchowego z zaworu, jesli tylko przytacze pilotowe
i przewdd wydmuchowy sg w stanie wytrzymac znaczacy
wzrost ci$nienia w warunkach petnego przeptywu.

Typ 6358B — zakres nastaw cisnien od 10 do 125 psig
(0.69 do 8.6 bar) w dwoch zakresach. Pilot dostepny jest
z matym, $rednim lub duzym otworem dtawigcym.

Typ 6358EB — zakres nastaw ci$nien od 80 do 350 psig
(5.86 do 24.1 bar) w trzech zakresach. Pilot dostepny
jest z matym lub duzym otworem dtawigcym.

Typ 6358B - zakres nastaw cisnien od 250 do 400 psig
(17.2 do 27.6 bar) w dwéch zakresach. Pilot dostepny
jest z matym, Srednim lub duzym otworem dtawigcym.

Regulator cisnienia zwrotnego

Pilot typ 6358 jest pilotem o matej przepustowosci, ktdry
wydmuchuje medium tylko podczas zmiany pozyciji
zaworu gtdwnego. W tym zaworze nie ma ciggtego
przeptywu medium. Dzigki temu minimalizowane jest
zanieczyszczenie pilota. Zakres nastaw cignien wynosi
od 10 do 125 psig (0.69 do 8.6 bar) w dwdch zakresach.
Piloty nadmiarowe typ 6358B, 6358EB i 6358EBH moga
by¢ rowniez wykorzystywane w aplikacjach do regulaciji
cisnienia zwrotnego. Wydmuch pilota moze by¢
podtgczony bezposrednio do instalacji po stronie
wylotowej zaworu, jesdli nie jest zabroniony wydmuch
medium do instalaciji.
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WASKI OTWOR
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| GRZYBA ZAWORU W ZAWORZE PILOTOWYM 6358B

[ cisnenie wiotowe
[ CISNIENIE OBCIAZENIA

llustracja 3. Schemat dziatania pilota 63588

Zasada dziatania

Zawdr nadmiarowy jest urzadzeniem dtawigcym
cisnienie, ktére zamyka sig i otwiera w celu zapewnienia,
aby cisnienie po stronie wylotowej nie wzrosto ponad
warto$¢ nastawy. Regulator cisnienia zwrotnego jest
urzgdzeniem, ktére reguluje i odpowiada na zmiany
ci$nienia po stronie wylotowej. Podobienstwo w dziataniu
do zaworu nadmiarowego polega na tym, ze regulator
otwiera sig przy wzroscie cisnienia po stronie dolotowe;.

Zawory nadmiarowe typ 63EG i 1098-63EGR nie sg
nadmiarowymi zaworami bezpieczenstwa w rozumieniu
norm ASME.

Zawor nadmiarowy typ 63EG

Zawor nadmiarowy

Jeslicisnienie wlotowe ma warto$¢é mniejsza od ci$nienia
nastawy, to sprezyna regulacyjna pilota typ 6358B,
6358EB lub 6358EBH utrzymuje grzybek pilota w pozycji
zamknietej. CiSnienie procesowe przedostaje sie przez
otwor wyréwnawczy w pilocie, a nastepnie przez waski
przepustw grzybie zaworu tworzgc cisnienie obcigzenia,
ktére pomaga sprezynie zaworu gldwnego w zamknigciu
zaworu i docisnieciu do uszczelnienia gniazda.

Jesli cidnienie wlotowe zwigksza wartosé powyzej
ci$nienia nastawy, to pokonuje ono site pochodzgcg
od sprezyny regulacyjnej pilota i powoduje otwarcie
grzyba pilota. Cisnienie obcigzenia znad grzyba zaworu
gtbwnego zostaje uwolnione przez przytgcze
wydmuchowe. Powoduje to powstanie
niezrbwnowazonej sity dziatajgcej na grzyb zaworu
gtéwnego i jego otwarcie.

Gdy cisnienie wlotowe spada ponownie ponizej wartosci
nastawy, to sprezynaregulacyjna zamyka zawor pilotowy
i zostaje przerwany wydmuch do atmosfery. Powoduje
to zwigkszenie sie ciSnienia obcigzenia i szczelne
zamkniecie zaworu gtéwnego.

WASKI OTWOR
W TRZPIENIU GRZYBA ZESPOL

MEMBRANY

GORNA CZESG

GRZYBA ZAWORU GRzZYB

DLAWIACY

DO MEMBRANY
ZAWORU GLOWNEGO

DO WYDMUCHU

DOLNA CZESC
GRZYBA ZAWORU

SZCZEGOL BUDOWY ZESPOLU MEMBRANY
| GRZYBA ZAWORU W ZAWORZE PILOTOWYM 6358B

[ cISNIENIE WLOTOWE
[[] CISNIENIE OBCIAZENIA

llustracja 4. Schemat dziatania pilota typ 6358

Regulator cisnienia zwrotnego

Jeslicisnienie wlotowe ma warto$¢é mniejszg od ci$nienia
nastawy, to sprezyna regulacyjna pilota typ 6358
utrzymuje grzybek pilota w pozycji zamknigtej. Cisnienie
procesowe przedostaje sie wokot gérnej czedci grzyba
pilota, a nastepnie przez waski przepust w grzybie
zaworu tworzgc cisnienie obcigzenia, ktdre pomaga
sprezynie zaworu gtbwnego w zamknieciu zaworu i
doci$nieciu do uszczelnienia gniazda.

Jesli cidnienie wlotowe zwigksza wartosé powyzej
ciS$nienia nastawy, to pokonuje ono site pochodzgcg
od sprezyny regulacyjnej pilota i powoduje otwarcie
grzyba pilota. Cisnienie obcigzenia znad grzyba zaworu
gtbwnego zostaje uwolnione przez przytgcze
wydmuchowe. Powoduje to powstanie
niezrbwnowazonej sity dziatajgcej na grzyb zaworu
gtéwnego i jego otwarcie.

Gdy zawor gtoéwny dtawi przeptyw, to gérne przytacze
pilota pozostaje zamkniete. Pilot otwiera przytacze
wydmuchowe tylko w momencie zmiany pozycji zaworu
gtéwnego. Gdy cisnienie wlotowe spada ponownie
ponizejwartosci nastawy, to sitapochodzgca od sprezyny
regulacyjnej pilota staje sie wieksza od sity pochodzacej
od membrany i przesuwa grzyb zaworu do dotu
zamykajgc dolne i gdrne przytgcza zaworu. Sita od
gtéwnej sprezyny wraz z cisnieniem roboczym pilota
powoduje zwigkszenie sie ciShienia obcigzeniaiszczelne
zamkniecie zaworu gtéwnego.

Zawor nadmiarowy typ 1098-63EGR

Jeslicisnienie wlotowe ma warto$¢é mniejsza od ci$nienia
nastawy, to sprezyna regulacyjna pilota typ 6358B
utrzymuje grzyb pilota w pozycji zamknietej. CiSnienie
procesowe przedostaje sie przez otwér wyréwnawczy, a
nastepnie przez waski przepust w grzybie zaworu nad
membrane sitownika tworzgc ci$nienie obcigzenia,
ktére pomaga sprezynie zaworu gtbwnego w szczelnym
zamknieciu zaworu gtéwnego.
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llustracja 5. Zasada dziatania zaworu 63EG

Jesli cisnienie wlotowe zwigksza warto$¢ powyzej
ciSnienia nastawy, to pokonuje ono site pochodzgca
od sprezyny regulacyjnej pilota i powoduje podniesienie
grzyba pilota. Cisnienie obcigzenia zostaje uwolnione
szybciej przez przytagcze wydmuchowe niz moze
przedosta¢ sie przez otwdr wyrdwnawczy w pilocie.
Powoduje to powstanie niezréwnowazonej sity dziatajgcej
na trzpien sitownika zaworu gtéwnego i jego otwarcie.

Gdy cisnienie wlotowe spada ponownie ponizej wartosci
nastawy, to sprezyna regulacyjna zamyka zawor pilotowy.
Powoduje to zwigkszenie sige ciSnienia obcigzenia i
zamknigcie zaworu gtéwnego.

Instalacja

OSTRZEZENIE

Jesli zawor jest zainstalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne zakresy pracy,
lub gdy warunki procesowe przekraczaja
wytrzymatos¢é dotaczonej instalacji rurowej
lub przytaczy procesowych, to na skutek
nieszczelnoscilub rozerwania czescibedacych
pod cisnieniem moze nastagpi¢ zranienie
personelu lub zniszczenie urzadzen.

Aby unikna¢ takiej sytuacji, nalezy instalowaé
zawory typ 63EG lub 1098-63EGR tylko tam,
gdzie: warunki procesowe mieszczg sie w
granicach opisanych w danych technicznych
oraz warunki procesowe spetniajg wymagania
lokalnych i narodowych norm i standardow.

- CISNIENIE WLOTOWE
] CISNIENIE OBCIAZENIA
|__—| CISNIENIE WYLOTOWE

llustracja 6. Zasada dziatania regulatora typ 1098-63EG

Flzyczne zniszczenie zaworu nadmiarowego
wskutek oderwania sie pilota od zaworu
gtéwnego, moze spowodowac ulatnianie sie
gazu, zranienie personelu i zniszczenie
urzadzen. Zawor nadmiarowy powinien byé
instalowany w obszarze niezagrozonym
wybuchem.

Uwaga

W przypadku zaworow typu EGR,
do szczelnego zamkniecia zaworu konieczne
jest istnienie ci$nienia réoznicowego. Nalezy
zwréci¢ uwage, ze zawor nie bedzie szczelnie
odcinat przeptywu w przypadku wystapienia
odwrotnego spadku ci$nienia.

1. Prace instalacyjne, obstugowe i naprawcze przy
regulatorach moga prowadzi¢ tylko osoby
wykwalifikowane. Przed przystgpieniem do prac
instalacyjnych nalezy zbadac stan techniczny zaworu
gtéwnego, pilota i przewoddw rurowych, oraz czy nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu. Sprawdzi¢, czy
do wnetrza korpuséw i przewoddw rurowych nie dostaty
sie zadne ciata obce. W przypadku zawordw z przytgczem
gwintowym pokry¢ smarem tylko gwinty zewnetrzne,
natomiast w przypadku przytgczy kotnierzowych
zastosowaé odpowiednig uszczelke i dokrecic
we wiasciwy sposéb Sruby i nakretki przytaczy.

2. Zawory typu 63EG lub 1098-63EGR moga by¢
zainstalowane w dowolnym potozeniu, a kierunek przeptywu
medium musi by¢ zgodny z kierunkiem strzatki znajdujgcej
sie na korpusie zaworu gtéwnego. Nie jest konieczne
podigczanie przewodu rurowego sterujgcego po stronie
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dolotowej, gdyz potgczenie to jest realizowane przez
potaczenie zasilania zintegrowanego pilota (element 28,
ilustracja 12). Jednakze, w przypadku regulacji zewnetrznej
cisnienia, przewdd zasilania pilota musi zosta¢ odtgczony
od zaworu gtéwnegoi od tréjnika (element 24, ilustracja 12)
lub od czwérnika (element 35, ilustracja 12), a otwér
gwintowany 1/4 cala NPT w korpusie zaworu gtéwnego
musi zosta¢ za$lepiony.

Zawory nadmiarowe typ 63EG i 1098-63EGR
wydmuchuja gaz przez przylacze wylotowe
gtownego i przez przytagcze wydmuchowe
zaworu pilota. Przy obstudze gazéw palnych
lub agresywnych pozar lub wybuch
wydmuchiwanego lub gromadzacego si¢ gazu
moze spowodowac zranienie personelu lub
zniszczenie urzadzen. Aby uniknaé zagrozenia
nalezy podtaczyé instalacje rurowa
odpowietrzajaca gaz do obszaru bezpiecznego.
Instalacja podtaczona do przytacza
wydmuchowego musi mie¢ taka Srednice,
by nie dfawita przeptywu gazu. Instalacja
odpowietrzenia musiby¢ zabezpieczona przed
gromadzeniem sie wilgoci oraz przed jej
zablokowaniem.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa podczas
wytaczania zaworu z eksploatacji, zawory
odcinajace instalacji odpowietrzajacej musza
byé umieszczone jak najblizej zaworu
gtéwnego po stronie dolotowej i wylotowej.

3. Jesli konieczne jest nieprzerwane dziatanie instalacji
podczas prowadzenia prac sprawdzajgcych stan
techniczny lub prac naprawczych, to nalezy zainstalowac
zawory odcinajgce i odpowietrzajgce. Jesli system
regulacyjny nie jest wyposazony w urzadzenia filtrujgce
po stronie dolotowej, to zaleca sig zainstalowanie filtru z
serii P590 lub typ 252 na wlocie pilota, ktéry zabezpieczy
go przed zablokowaniem.

4. Zawor nadmiarowy musi by¢ zainstalowany w taki
sposobb, by gaz bytwydmuchiwany przez pilota w obszar
niezagrozony wybuchem. Odpowietrzenie obudowy
sprezyny regulacyjnej pilota musi by¢ otwarte
do atmosfery. Otwér odpowietrzenia nalezy zabezpieczy¢
przed przedostaniem sig do $rodka ciatobcych, deszczu,
lodu, itp. Jesli do przytgcza wydmuchowego (przytagcze
A, ilustracja 13) podigczony jest zespdét wydmuchu
(element 27, ilustracja 12 lub 13), to musi by¢ on
skierowany do dotu lub zabezpieczony w inny sposob.

5. Jesli przytagcze wydmuchowe ma by¢ poditgczone
doinstalaciji po stronie wylotowej zaworu gtdwnego lub ma
by¢ zdalnie odpowietrzane, to nalezy zdemontowaé zesp6t
wydmuchuizainstalowa¢ przewdd rurowy odpowietrzajgcy
ominimalnejiloscizgie¢, przytaczu 1/4 calaNPT i przekroju
niepowodujgcym dtawienia przeptywu. Zabezpieczy¢
zakonczenie zdalnejinstalacji odpowietrzajgcej zaktadajgc
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filtr uniemozliwiajgcy zablokowanie jej lub przedostanie
sie do Srodka ciat obcych.

6. Przy wykonywaniu potgczen gwintowych nalezy gwinty
zewnetrzne pokry¢ cienka warstwa odpowiednich
smarow.

7. Ustawi¢ zgdang wartos¢ cisnienia, przy ktorej pilot
zaczyna otwiera¢ sie i wydmuchiwa¢ gaz. Nastawa
ci$nieniaregulowana jestprzez zmiane stopnia $cisniecia
sprezyny regulacyjnej pilota.

8. Przy dostawie, kazdy pilot wyregulowany jest
na wartoS¢ cisnienia podang w zamowieniu. Jesli
w zamdwieniu nie podano doktadnej nastawy cisnienia,
to przy dostawie z fabryki nastawa jest rowna pofowie
zakresu regulacji sprezyny regulacyjne;.

Uruchomienie i regulacja

Numery elementéw zgodne z oznaczeniaminailustracji 12.

1. Po zakonhczeniu procedury instalacji i regulacji
urzgdzenia, nalezy powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy
po stronie dolotowej i jednoczesnie obserwowac
wskazania manometru. W przypadku instalacji regulaciji
ci$nienia wstecznego lub instalacji obejsciowych nalezy
rowniez otworzy¢ zawor po stronie wylotowej i zamkngé
zawor obejsciowy. Cisnienie wlotowe moze by¢
monitorowane przy uzyciu zainstalowanego
opcjonalnego manometru (element 29) lub manometru
zainstalowanego tymczasowo w miejscu po demontazu
zaslepki rurowej (element 29).

2. Jedlizachodzi koniecznos¢ regulacii nastawy cisnienia,
to podczas procedury regulacji nalezy monitorowaé
warto$¢ cisnienia wlotowego.

Regulacja

Regulacja nastawy pilotéw z serii 6358 przez obrét Sruby
regulacyjnej (element 10) mozliwa jest po zdjgciu pokrywy
(element 12) i odkreceniu nakretki blokujgcej (element
11). Obrot Sruby w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara powoduje zwigkszenie cisnienia,
obrét w kierunku przeciwnym zmniejszenie cisnienia.
Po zmianie nastawy nalezy odczeka¢ kilka minut,
sprawdzi¢ poprawnosé regulacji, zablokowaé potozenie
Sruby regulacyjnej dokrecajgc nakretke blokujgcg
i zatozy¢ pokrywe.

Wylaczenie z eksploataciji

Instalacja nadmiarowa

Powoli zamkng¢ zawdr odcinajacy po stronie dolotowej.
Odpowietrzy¢ zaw6r gtéwny i pilot otwierajgc zawor
odpowietrzajgcy po stronie dolotowej lub poluzowac
jedno ze ztaczy przewodu zasilajgcego pilota lub
przewodu sitownika. Po uwolnieniu cisnienia ponownie
dokreci¢ ztacza.
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PRZYLACZE A
(WYDMUCH)

PRZYLACZE B
(STEROWANIE)

PRZYLACZE A (WYDMUCH): CISNIENIE OBCIAZENIA GLOWNEGO ZAWORU JEST
WYMUCHIWANE DO PRZYLACZA WYLOTOWEGO ZAWORU GLOWNEGO LUB DO
ATMOSFERY.

PRZYLACZE C (OBCIAZENIE): SYGNAL PNEUMATYCZNY Z TEGO PRZYLACZA
JEST PODAWANY DO OBUDOWY MEMBRANY ZAWORU GLOWNEGO.
PRZYLACZE D (STEROWANIE):CISNIENIE WLOTOWE ZAWORU GLOWNEGO
PODAWANE JEST NA TO PRZYLACZE.

llustracja 7. Funkcje przytaczy pilota

Instalacja regulacji ciSnienia wstecznego

Powoli zamkng¢ zawdr odcinajgcy po stronie dolotowej
otwierajgc jednoczesnie zawdr obejSciowy, jesli taki
zawor jest zainstalowany. Nastepnie powoli zamkng¢
zawor odcinajgcy po stronie wylotowej, otworzyé oba
zawory odpowietrzajgce uwalniajgc cisnienie z zaworu
gtéwnego i pilota.

Obstuga

Podczas eksploatacji niektére czesci zaworow
nadmiarowych ulegajg normalnemu zuzyciu i wymagajg
okresowejwymiany. Czestotliwo$¢ dokonywania kontroli
zuzycia i wymiany zalezy od warunkéw eksploatacii lub
lokalnych i narodowych norm.

Uzywaé nalezy tylko czeS8ci zamiennych
wyprodukowanych lub dostarczonych przez Fisher
Controls, ktére zostaty wyprodukowane przy
zastosowaniu wszystkich wymagan technicznych
(obrébka cieplna, tolerancje).

Pierscienie uszczelniajgce trzpienia w sitowniku 1098
nalezy smarowaé raz do roku wykorzystujgc do tego
smarownice (element 28, ilustracja 13). O uszkodzeniu
pierscieni uszczelniajgcych trzpienia moze Swiadczy¢
uwalnianie sig cisnienia procesowego lub wypychanie
smaru przez przytgcze wydmuchowe sitownika (element
27, ilustracja 13). Wszystkie pierscienie uszczelniajgce,
uszczelki ptaskie i uszczelki nalezy przed
zainstalowaniem pokryé smarem dobrej jakoscii umiescic¢
we witasciwym potozeniu, bez uzycia nadmiernej sity.
Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy tabliczki znamionowe
zawierajg aktualne dane techniczne.

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
medium procesowego pod cisnieniem,
gdyz moze to spowodowaé zranienie osob
obstugujacych lub zniszczenie urzadzen. Przed
przystapieniem do prac obstugowych nalezy
odcia¢é zawor nadmiarowy od instalacji

procesowej, uwolni¢ ci$nienie z wszystkich
czesci wewnetrznych i odpowietrzy¢ piloty,
zawor gtéwny i obudowe membrany.

Zawor gtéwny typu 63EG lub 63EGR

Wymiana szybkowymiennego zespotu gniazdo—
zawieradfo

Ponizszg procedure nalezy wykonac jesli zachodzi
koniecznos¢ wymiany catego zespotu gniazdo-—
zawieradfo (ilustracja 10 lub 11), wymiany pierécienia
uszczelniajgcego lub uszczelki ptaskiej tulei (element 4
lub 10, ilustracja 10lub 11) oraz jeslizachodzi koniecznos¢
zbadania stanu technicznego powierzchni tulei lub
wnetrza korpusu. Numery elementéw zaworu gtéwnego
typ 63EG i zespotu gniazdo-zawieradto sg zgodne z
oznaczeniaminailustracji 10. Numery elementéw zaworu
gtéwnego typ 63EGR i zespotu gniazdo—-zawieradto sg
zgodne z oznaczeniami na ilustracji 11. Numery
zaméwieniowe czesci zamiennych podano w wykazie
czesci zamiennych.

Uwaga

Wszystkie prace demontazowe, wymiana
zespotu gniazdo-zawieradio oraz ztozenie
zaworu przedstawione w tym rozdziale moga
by¢ wykonywane bez koniecznosci demontazu
zaworu z instalacji procesowej. Piloty i ich
przytacza nie musza byé demontowane przy
wymianie zespotu gniazdo-zawieradto
w zaworach gtéwnych typu 63EGR, natomiast
musza by¢ zdemontowane w zaworach typu
63EG.

1. W przypadku korpusdw zeliwnych odkreci¢ Sruby
(element 3), aw przypadku korpuséw stalowych odkrecié
nakretki (element 29, niepokazane). Zdjg¢ kotnierz
korpusu (element 2) z korpusu zaworu (element 1)
i wyjac zespot gniazdo—-zawieradto.

2. Wykona¢ zadane badania stanu technicznego,
oczyscic powierzchnie wewnetrzne korpusu zaworu oraz
zespot gniazdo—zawieradto. W razie potrzeby wymienié
uszczelke ptaska (element4) lub pierscien uszczelniajgcy
(element 17) tulei.

3. W przypadku zespotu gniazdo-zawieradto
ze wskaznikiem potozenia zainstalowanym fabrycznie
sprawdzi¢ zerowanie wskaznika. Odkreci¢ ostone
wskaznika (element 19) i sprawdzié, czy kotnierz
nakretki wskaznika (element 22) znajduje sie
na wysokosci dolnego znacznika skali wskaznika
(element 18). Jesli tak nie jest, to zdjaé skale wskaznika
i rozdzieli¢ nakretke wskaznika i nakretke szesciokatng
(element 8). Docisng¢ skale wskaznika do fgcznika
wskaznika (element 5) opierajgc podstawe skali
o kotierz tgcznika, odkreci¢ nakretke wskaznika tak,
by jej kotnierz pokryt sie z dolnym znacznikiem skali.
Skreci¢ obie nakretki razem, zatozy¢ skale wskaznika i
ostone.
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llustracja 8. Szybkowymienny zespot gniazdo-zawieradfo

Uwaga

W nastepnym kroku zespét gniazdo-zawieradto
zaworu typ 63EG musi by¢ zainstalowany tak,
by gwintowane otwory w kotnierzu korpusu
i w korpusie zaworu pokryly sie. Orientacja
zespotu gniazdo-zawieradio wewnatrz korpusu
jest dowolna.

4. Smarem dobrej jakosci pokry¢ powierzchnie
uszczelniajgce tulei, korpusu zaworui kotnierza korpusu.
Zainstalowaé zespét gniazdo-zawieradto wewnatrz
korpusu i zamocowac przy uzyciu Srub lub kotkdéw
gwintowanychinakretek. W przypadku zaworu gtéwnego
typ 63EG zainstalowac pilot, ztgczke wkretng i podtaczy¢
przewdd rurowy zasilania pilota.

Wymiana czesci zespotu gniazdo-zawieradfo

Ponizszg procedure nalezy wykonaé jesli zachodzi
konieczno$¢ wymiany elementéw zespotu gniazdo-—
zawieradto lub zbadaniaich stanutechnicznego. Numery
elementéw zaworu gtéwnego typ 63EG i zespotu
gniazdo-zawieradto sg zgodne z oznaczeniami na
ilustracji 10. Numery elementéw zaworu gtdwnego typ
63EGR i zespotu gniazdo-zawieradto sg zgodne z
oznaczeniami na ilustracji 11. Numery zamdwieniowe
czesci zamiennych podano w wykazie czesci
zamiennych.

Uwaga

Dostep do sprezyny (element 9), pierscienia
uszczelniajgcego kotnierza (element 21)
i czesci wskaznika potozenia w kroku 1 jest
mozliwy bez koniecznosci demontazu
kotnierza korpusu (element 2).

1. Zdja¢ zaslepke kotnierza i sprezyne (elementy 271 9)
lub tgcznik wskaznika (element 5) z dotgczonymi
czesciami. Jesli celem demontazu jest jedynie
konserwacjatgcznika lub dotgczonych czesci, to przejsé
do kroku 5.

2. W przypadku korpusow z zeliwa odkreci¢ Sruby
(element 3), a w przypadku korpusoéw stalowych kotki
gwintowane (element 29, niepokazany). Wypchng¢
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llustracja 9. Demontaz lub instalacja pierscienia gniazda i/
lub tulei przy wykorzystaniu korpusu jako dZwigni

kotnierz korpusu z korpusu zaworu (element 1)
(w przypadku zaworéw typ 63EG zdemontowac
wczesniej pilot i ztagczke wkretng).

3. Korpus zaworu mozna wykorzysta¢ jako uchwyt do
demontazu czesci wewnetrznych. Odwrdci¢ kotnierz
korpusu, umiesci¢ go na korpusie zaworu w sposéb
pokazany na ilustracji 7, demontujac w pierwszej
kolejnodci zaslepke rurowg (element 31, ilustracja 9).

4. Aby uzyskac¢ dostep do uszczelki gniazda (element
12), gbérnej uszczelki (element 15) lub czesci grzybka
zaworu, nalezy wykreci¢ pierscien gniazda (element 13)
z tulei (element 11) oraz tuleje z kotnierza korpusu.
W przypadku tulei Whisper Trim, w wyciecia pierscienia
gniazda (ilustracja 7) mozna witozy¢ klucz ptaski lub
podobne narzedzie, a w przypadku tulei standardowej
przetozyé migkki pretprzez jej otwory. W celu demontazu
pierscienia ttokowego (element 14) i/lub pierscienia
uszczelniajagcego grzybka (element 20), nalezy wyja¢
grzybek zaworu (element 16) z kotnierza korpusu, wiozy¢
wkretak do wnetrza i Sciggnag¢ pierscien. Jesli nie sg
prowadzone dalsze prace konserwacyjne, to przejs¢
do kroku 6.

5. W celu wymiany kofnierza korpusu lub uzyskania
dostepu do sprezyny, trzpienia wskaznika (element 10),
pierécienia uszczelniajgcego trzpienia (element 7),
gniazda sprezyny (element 18) lub pierscienia typu E
(element 23) zdjg¢ pokrywe wskaznika (element 19) i
skale wskaznika (element 18). Sprezyna moze by¢
Scisnieta, dlatego nalezy ostroznie odkreci¢ nakretke
kotnierzowa (element 22) i nakretke szeSciokatng
(element 8). Pierscien uszczelniajgcy trzpienia moze
by¢ zdemontowany przy uzyciu wkretaka, bez
wyjmowaniatulei (element6). Jedlizachodzi koniecznosé,
to zdjgcC pierscien typu E z trzpienia wskaznika.

Uwaga

Instalacja czesci bez smarowania lub
przekrecenie potaczen gwintowych moze
wptyna¢ na szczelnos¢ potaczen.

6. Wymieni¢ipokry¢ smarem uszczelke ptaskg (element
4) i pierscien uszczelniajgcy tulei (element 17). Jesli
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uszczelki gniazda i gérna byly zdemontowane, to nalezy
zatozy¢ je w odpowiednie wyztobienia, czescig
wyztobiong na zewnatrz. Prawidtowa ich instalacja
wymaga, by w przypadku zaworow typ 63EG zas$lepki
rurowe byly zainstalowane we wszystkich czterech
otworach wyréwnujgcych, natomiast dla typu 63EGR
otwory te muszg pozosta¢ otwarte. Zawor gtdwny nie
wymaga dalszych prac, jeslizdemontowano tylkotgcznik
wskaznika z dotgczonymi czesciami.

Uwaga

Podczas skrecania elementow z przytaczami
gwintowymi nalezy je stopniowo
dokrecaé,lekko odkrecac i ponownie dokrecac
do momentu uzyskania petnej szczelnosci.

7. Zatozy¢ pierscien uszczelniajacy grzybka (element
20) i pierscien ttokowy (element 14) na grzybek zaworu.
Witozy¢ grzybek do kotnierza korpusu, zainstalowaé
tuleje zgdrng uszczelke i pierscieniem uszczelniajgcym,
a nastepnie umieéci¢ pierscien gniazda z uszczelkg
gniazda wewnatrz tulei. Tak jak pokazano na ilustracji 9
wykorzysta¢ korpus zaworu jako uchwyt i dokreci¢
pierscien gniazda i tuleje.

Uwaga

W nastepnym kroku zespét gniazdo-zawieradto
zaworu typ 63EG musi by¢ zainstalowany tak,
by gwintowane otwory w kotnierzu korpusu
i w korpusie zaworu pokryty sie. Orientacja
zespotu gniazdo-zawieradio wewnatrz korpusu
jest dowolna.

8. Wyjac¢ z korpusu zaworu wtozony odwrotnie kotnierz
korpusu. Smarem dobrej jakosci pokry¢ powierzchnie
uszczelniajace korpusu zaworu i kotnierza korpusu.
Zainstalowa¢ kotnierz wewnatrz korpusu i zamocowac
przy uzyciu Srub lub $rub dwustronnnych i nakretek.
W przypadku zaworu gtéwnego typ 63EG zainstalowac
pilot, ztaczke wkretng i podtaczy¢ przewdd rurowy
zasilania pilota.

9. W przypadku zaworow bez wskaznika potozenia,
zainstalowaé sprezyne (element 9) i sprawdzié, czy
zaslepka kotnierza (element 27) ma zatozony pierécien
uszczelniajacy (element 21). Zainstalowac zaslepke
kotnierza; Scisng¢ sprezyne, by mozna byto wkrecié
za$lepke w Kkotnierz zaworu.

W przypadku zaworow ze wskaznikiem potozenia,
sprawdzi¢ czy na fgczniku wskaznika (element 5)
zainstalowane sa pierscienie uszczelniajgce kotnierza i
trzpienia (elementy 21 i 7) oraz tuleja (element 6).
Umiesci¢ gniazdo sprezyny (element 23) tak jak pokazano
na ilustracji 11 i przymocowac do trzpienia wskaznika
(element 10) przy uzyciu pierscieniatypu E. Na gniezdzie
umiescic¢ sprezyne (element 9).

10. Ostroznie, aby nie przecig¢ pierscienia
uszczelniajgcego trzpienia, nasuna¢ tacznik wskaznika
(element5) na trzpien (element 5) do uzyskania kontaktu
ze sprezyng. Na trzpien nakrecic¢ nakretke szesciokatng

(element8), a nastepnie nakretke kotnierzowg wskaznika
(element 22). Aby mozliwe byto zainstalowanie
elementéow wskaznika, nalezy wkreci¢é nakretke
szesciokatng do konica gwintu trzpienia.

11. Wkreci¢ tacznik wskaznika (element 5) wraz
z dotaczonymi czesciami w kotnierz korpusu (element
2). Odkreci¢ nakretke szesciokatng (element 8) tak,
by zawdr byt catkowicie zamkniety, a grzyb przylegat do
uszczelek gornej i gniazda. Docisng¢ skale wskaznika
do tgcznika wskaznika (element 5) opierajgc podstawe
skali o kotnierz fgcznika, odkreci¢ nakretke wskaznika
(element 22) tak, by jej kotnierz pokryt sie z dolnym
znacznikiem skali. Skreci¢ obie nakretki razem, zatozy¢
skale wskaznika i ostone (elementy 18 i 19).

Montaz pilota i sitownika typ 1098

Ponizszg procedure nalezy wykonaé przy wymianie
sitownika, badaniu stanu technicznego lub czyszczeniu
elementdw sitownika i pilota. Numery elementéw
sifownika odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 13,
a numery czesci do montazu pilota oznaczeniom na
ilustracji 12.

1. Sitownik wraz z pilotem (pilotami) moga by¢
zdemontowane i wymienione jako jedna cato$¢ po
odfgczeniu z zaworu gtéwnego przewodow zasilajgcych
pilota (element 28).

2. Dostep do wszystkich czedci wewnetrznych poza
pierscieniami uszczelniajgcymi trzpienia (element 6)
mozna uzyskac¢ bez potrzeby zdejmowania pokrywy
(element 3) lub gdrnej czesci obudowy membrany
(element 2) z zaworu gtdéwnego i bez odtgczania pilotow
od ztgczki wkretnej pokrywy (element 22). Odtaczy¢
przewdd rurowy obcigzenia sitownika (element 33) ze
ztgcza na kolanie przewodu rurowego (element 25).

3. Zdemontowac $ruby (element 10), nakretki (element
11), dolng cze$¢ obudowy membrany (element 1),
membraneg (element 7) i ptyte membrany (element 8).
Odkreci¢ Srube mocujgca trzpien (element 9) i oddzieli¢
trzpien (element 12) od ptyty membrany (element 8).

4. W celu zdjecia pierScienia uszczelniajgcego pokrywy
(element 5) odkrecié cztery Sruby pokrywy (element 4),
zdjg¢ gbérng czes¢ obudowy membrany (element 2) i
wyjac uszczelke.

5. Pokry¢ smarem oba pierScienie uszczelniajgce
trzpienia (element 6) i umiescic je w pokrywie (element
3). Pokryé smarem pierscien uszczelniajgcy pokrywy
(element 5) i umiesci¢ go na pokrywie (element 3).
Otwory w pokrywie i gérnej czesci obudowy membrany
muszg sie pokryC; wtozyé i dokreci¢ cztery wkrety
mocujgce. Wkreci¢ pokrywe w korpus zaworu gtdwnego.

6. Umocowac ptyte membrany do trzpienia przy uzyciu
Sruby mocujgcej trzpienia (element 9). W dolnej czesci
obudowy membrany umiesci¢ membrane, ptyte
membrany izespéttrzpienia, tak aby wygiecia membrany
znajdowaty si¢ ponad ptytg membrany, w sposéb

9
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pokazany na ilustracji 14. Wsung¢ ostroznie trzpien do
wnetrza pokrywy uwazajac, by nie uszkodzi¢ trzpienia
lub pierscieni uszczelniajgcych, skreci¢ dolng i gérna
czes$¢ obudowy membrany przy uzyciu Srub i nakretek.
Dokreci¢ stopniowo nakretki w sposdb krzyzowy.

7. Pokry¢ smarem pierscienie uszczelniajgce trzpienia
przy uzyciu smarownicy (element28), az nadmiar smaru
zacznie wydostawac sie przez przytgcze wydmuchowe
(element 27).

8. Wkreci¢ ztgczki wkretne i piloty, jesli zostaty
zdemontowane. Podtgczyc¢ sitowniki przewody zasilania
pilotow, jesli byty zdemontowane.

Piloty z serii 6358

Numery elementow odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 14i15. Jeslinie zachodzi konieczno$¢ wymiany
korpusu, to w czasie prowadzenie prac obstugowych
pilot moze pozosta¢ zamontowany na ztgczce wkretnej
(element 22, ilustracja 12).

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
medium procesowego pod ciSnieniem,
gdyz moze to spowodowaé zranienie oséb
obstugujacych lub zniszczenie urzadzen. Przed
przystapieniem do prac obstugowych nalezy
ostroznie uwolnié cisnienie zwszystkich czesci
wewnetrznych zgodnie z procedura
wytaczenia. Przy uwalnianiu cisnienia
kontrolowaé przy uzyciu manometréow
cisnienie wlotowe, obciazenia i wylotowe.

Demontaz

1. Jeslizachodzi konieczno$¢ sprawdzenia stanu wnetrza
przytacza wylotowego i powierzchni uszczelniajgcych,
to wykreci¢ zaslepke korpusu (element 3) z uszczelkg
ptaska (element 13) z korpusu zaworu (element 1).

2. Zdja¢ pokrywe (element 12), odkreci¢ nakretke
blokujaca (element 11) i wykreci¢ Srube regulacyjng
(element 10) do momentu catkowitego zwolnienia
Scisniecia sprezyny regulacyjnej (element 7).

3. Wykreci¢ wkrety (element 17) i zdjgé obudowe sprezyny
(element 2) z korpusu (element 1). Wyjg¢ gniazdo
sprezyny regulacyjnej (element 8), sprezyne regulacyjng
(element 7) oraz, jesli jest, ogranicznik membrany
(element 40).

4. Zdemontowac zespoty membrany i grzybka/trzpienia
(elementy 5 i 4) i sprawdzi¢, czy prowadnica grzybka/
trzpienia (element 9), otwdr wyréwnawczy w pilotach
typu 6365 (element 20) lub waski przepust w zespole
grzyba/trzpienia w typie 6358, nie sg uszkodzone lub
zablokowane przez wilgoc¢ i zanieczyszczenia.
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5. Jesli zachodzi konieczno$é wymiany zespotu
membrany, zespotu grzyba/trzpienia, sprezyny grzyba/
trzpienia (element 14) lub pierscienia uszczelniajgcego
grzyba/trzpienia (element 37), to zdja¢ pokrywe tagcznika
i uszczelke ptaska tacznika (elementy 6 i 36) z gornej
czesci zespotu membrany.

Montaz

1. Zatozy¢ uszczelke ptaskg zaslepki korpusu (element
13) na zaslepke korpusu (element 3), jesli byta
zdemontowana, i wkreci¢ zaslepke w korpus zaworu.

2. Zainstalowaé prowadnice grzyba/trzpienia (element
9), jeslibytademontowana. Zwrdci¢ uwage, by uszczelka
pokrywy facznika (element 36) znajdowata sie¢ miedzy
korpusem a prowadnicg grzyba/trzpienia.

Uwaga

Jesli w kroku 3 nastepuje wymiana dtawika
na inny z otworem wyréwnawczym o innej
Srednicy, to nalezy usunaé¢ kod oznaczenia
Srednicy otworu z korpusu pilota i umiesci¢
nowe oznaczenie.

3. Zainstalowa¢ nowy grzyb z otworem wyréwnawczym
(element 20) w zaworach typ 6358. Przed
zainstalowaniem grzyba pokry¢é go smarem
uszczelniajgcym.

4. Przy wymianie pierscienia uszczelniajacego grzyba/
trzpienia (element 37) w pilotach typ 5358 pokryé
uszczelke smaremizatozy¢ jg nazespot grzyba/trzpienia
(element 14).

5. Jesli demontowano, to zainstalowac zespét grzyba/
trzpienia i sprezyne grzyba/trzpienia (elementy 4i14) w
zespole membrany (element 5). Na tgczniku zespotu
membran umiesci¢ nowg uszczelke ptaskg pokrywy
tacznika (element 36) i wkreci¢ pokrywe (element 6).

6. Zainstalowaé¢ zesp6t membrany (element 5)
i popychajac membrane do dotu sprawdzié, czy zespot
grzyba/trzpienia porusza sie gtadko, bez przeszkod.
Zesp6t membrany powinien przesuwac sie do dotu
jeszcze 02 mm po dotknieciu grzybka zaworu do gniazda.

Uwaga

Jesli w kroku 7 nastepuje wymiana sprezyny
regulacyjnej nainna o innym zakresie nastaw,
to nalezy usunaé oznaczenie zakresu
z obudowy sprezyny pilota i podaé informacje
o howym zakresie regulaciji.

7.Na zespole membrany (element 5) umiescié sprezyne
regulacyjng (element 7), gniazdo sprezyny regulacyjnej
(element 8) oraz ewentualnie ogranicznik membrany
(element 40). Ogranicznik membrany musi by¢
umieszczony Scietg strong do gory.
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8. Na korpusie zaworu (element 1) umiesci¢ obudowe
sprezyny (element 2) z zespotem wydmuchu (element
16) zorientowanym tak, by uniemozliwi¢ przedostanie
sie do Srodka zanieczyszczen lub wody. Wkreci¢ wkretu
mocujgce (element 17) i w sposdb krzyzowy dokrecic je
momentem sity od 7 do 9 Nm.

9. Po zakonczeniu wszystkich prac obstugowych nalezy
przekazac zawor do eksploatacji zgodnie z procedurami
przedstawionymi we wtasciwych rozdziatach niniejszej
instrukcji. Wyregulowa¢ nastawe cidnienia. Dokreci¢
nakretke blokujacg (element 11), zatozyC pokrywe
(element 12) wraz z uszczelkg ptaskg pokrywy (element
19).

Sposéb zamawiania czesci

Kazdy zawér nadmiarowy typu 63EG lub 1098-63EGR
ma swoj wlasny numer seryjny, ktéry mozna znalez¢
na tabliczkach znamionowych. Przy korespondenciji
z przedstawicielstwem firmy Emerson Process
Management lub zamawianiu czgesci zamiennych nalezy
zawsze podawac ten numer.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podawaé
caty 11 znakowy numer wymieniony w wykazie czesci
zamiennych. Dostepne sg réwniez zestawy czesci
zamiennych do zaworu gtéwnego i pilotdw.

Wykaz czesci zamiennych

Zawor gtowny (ilustracja 10 lub 11)

Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy
Zestaw czesci (obejmuje elementy 4,7, 12, 14, 15,
17,200 21)
Guma nitrylowa
1 cal REGRX000012
2 cale R63EG X00022
3 cale R63EG X00032
4 cale R63EG X00042
6 cali R63EG X00062
Fluoroelastomer
1 cal REGRXO0FKM12
2 cale R63EG XFKM22
3 cale R63EG X00032
4 cale R63EG X00042
6 cali RB3EG X00062

Czesé Opis Numer zamoéwieniowy
Zestaw czesci, szybowymienny zespét gniazdo—zawieradto
(obejmuje elementy 2, 11, 9, 16, 13, i standardowe czesci
elastomerowe)
Typ 63EG i kotnierz korpusu ze stali
10 do 40 psig (0.69 do 2.8 bar), sprezyna koloru zéttego

2 cale 25A3169 X352
3 cale 25A3169 X392
4 cale 25A3169 X432
6 cali 25A3169 X472
30 do 125 psig (2.1 do 8.6 bar), sprezyna koloru zielonego
1 cal 25A3107 X422
2 cale 25A3169 X362
3 cale 25A3169 X402
4 cale 25A3169 X442
6 cali 25A3169 X482
80 do 300 psig (6.9 do 21 bar), sprezyna koloru czerwonego
1 cal 25A3170 X442
2 cale 25A3169 X372
3 cale 25A3169 X412
4 cale 25A3169 X452
6 cali 25A3169 X492

Typ 1098-63EGR
3 do 65 psig (0.21 do 4.5 bar), sprezyna koloru zielonego
Kotnierz korpusu ze zeliwa

2 cale 25A3169 X092
3 cale 25A3169 X152
4 cale 25A3169 X222
6 cali 25A3169 X272

Kofnierz korpusu ze stali
2 cale 25A3169 X382
3 cale 25A3169 X422
4 cale 25A3169 X462
6 cali 25A3169 X502

1 Korpus zaworu
Typ 63EG
Zeliwo

Przytacze gwintowe
1 cal 34B5957 X012
2 cale 37A9564 X012

Przytacze kotnierzowe Class 125 ptaskie
2 cale 37A9566 X012
3 cale 38A6846 X012
4 cale 38A6851 X012
6 cali 38A6856 X012

Przytacze kotnierzowe Class 250 ptaskie z uskokiem
2 cale 37A9567 X012
3 cale 38A6848 X012
4 cale 38A6853 X012
6 cali 38A6857 X012

Stal weglowa WCB z obrébka termiczng

Przytacze gwintowe NPT
1 cal 34B6414 X012
1 cal (NACE) 34B6414 X032
2 cale 37A9565 X012
2 cale (NACE) 37A9565 X022

Przytacze kotnierzowe Class 150 ptaskie z uskokiem
1 cal 34B6986 X012
1 cal (NACE) 34B6986 X032
2 cale 37A9568 X012
2 cale (NACE) 37A9568 X032
3 cale 38A6847 X012
3 cale (NACE) 38A6847 X022
4 cale 38A6852 X012
4 cale (NACE) 38A6852 X022
6 cali 38A6858 X012
6 cali (NACE) 38A6858 X022
8 x 6 cali 37B3766 X012
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Czesé Opis Numer zamoéwieniowy
1 Korpus zaworu (ciag dalszy)
Typ 63EG

Stal weglowa WCB z obrébka termiczng
Przytacze kotnierzowe Class 300 ptaskie z uskokiem

1 cal 34B6987 X012
1 cal (NACE) 34B6987 X032
2 cale 37A9569 X012
2 cale (NACE) 37A9569 X022
3 cale 38A6849 X012
3 cale (NACE) 38A6849 X012
4 cale 38A6854 X012
4 cale (NACE) 38A6854 X022
6 cali 38A6859 X012
6 cali (NACE) 38A6859 X022
8 x 6 cali 34B6412 X012
Przytacze kotnierzowe Class 600 ptaskie z uskokiem
1 cal 34B6988 X012
1 cal (NACE) 34B6988 X032
2 cale 37A9570 X012
2 cale (NACE) 37A9570 X022
3 cale 38A6850 X012
3 cale (NACE) 38A6850 X022
4 cale 38A6855 X012
4 cale (NACE) 38A6855 X022
6 cali 38A6860 X012
6 cali (NACE) 38A6860 X022
PN 16/25/40
1 cal 38B3426 X012
2 cale 39A4326 X082
3 cale 37B6238 X012
4 cale 37B4150 X012
6 cali 34B8199 X012
Stal nierdzewna CF8M
Przytacze gwintowe
1 cal 34B6414 X022
2 cale 37A9565 X042
Przytacze kotnierzowe Class 150 ptaskie z uskokiem
1 cal 34B6986 X022
2 cale 37A9568 X022
3 cale 38A6847 X062
4 cale 38A6852 X042
6 cali 38A6858 X042
Przytacze kotnierzowe Class 300 ptaskie z uskokiem
1 cal 34B6987 X022
2 cale 37A9569 X112
3 cale 38A6849 X062
4 cale 38A6854 X052
6 cali 38A6859 X032
Przytacze kotnierzowe Class 600 ptaskie z uskokiem
1 cal 34B6988 X022
2 cale 37A9570 X042
3 cale 38A6850 X032
4 cale 38A6855 X032
6 cali 38A6860 X032
PN 16/25/40
1 cal 38B3426 X022
2 cale 39A4326 X092
3 cale 37B6238 X022
4 cale 37B4150 X022
6 cali 34B8199 X022
Typ 63EGR
Zeliwo
Przytacze gwintowe NPT
1 cal 34B7611 X012
2 cale 38A8845 X012
Przytacze kotnierzowe Class 125B ptaskie
1 cal 34A6353 X012
2 cale 38A8847 X012
3 cale 38A8851 X012
4 cale 38A8865 X012
6 cali 38A8875 X012
Przytacze kotnierzowe Class 250B ptaskie z uskokiem
1 cal 37B5950 X012
2 cale 38A8846 X012
3 cale 38A8850 X012
4 cale 38A8854 X012
6 cali 38A7110 X012
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Czesé Opis Numer zamoéwieniowy
1 Korpus zaworu (ciag dalszy)
Typ 63EGR
Stal weglowa WCB z obrébka termiczng
Przytacze gwintowe NPT

1 cal 37B5946 X012

1 cal (NACE) 37B5946 X022

2 cale 38A8848 X012

2 cale (NACE) 38A8848 X022
Przytacze kotnierzowe Class 150 ptaskie z uskokiem

1 cal 37B5947 X012
1 cal (NACE) 37B5947 X022
2 cale 37A8853 X012
2 cale (NACE) 37A8853 X052
3 cale 38A8872 X012
3 cale (NACE) 38A8872 X062
4 cale 38A8867 X012
4 cale (NACE) 38A8867 X032
6 cali 38A7115 X012
6 cali (NACE) 38A7115 X022
8 x 6 cali 38A4214 X012
8 x 6 cali (NACE) 38A4214 X022

Przytacze kotnierzowe Class 300 ptaskie z uskokiem

1 cal 37B5948 X012
1 cal (NACE) 37B5948 X022
2 cale 38A8849 X012
2 cale (NACE) 38A8849 X022
3 cale 38A8871 X012
3 cale (NACE) 38A8871 X042
4 cale 38A8869 X012
4 cale (NACE) 38A8869 X022
6 cali 38A8873 X012
6 cali (NACE) 38A8873 X022
8 x 6 cali 38A5825 X012
8 x 6 cali (NACE) 38A5825 X032

Przytacze kotnierzowe Class 600 ptaskie z uskokiem

1 cal 37B5949 X012
1 cal (NACE) 37B5949 X022
2 cale 38A8844 X012
2 cale (NACE) 38A8844 X022
3 cale 38A8852 X012
3 cale (NACE) 38A8852 X032
4 cale 38A8866 X012
4 cale (NACE) 38A8866 X022
6 cali 38A8874 X012
6 cali (NACE) 38A8874 X022
8 x 6 cali 39A7068 X032
8 x 6 cali (NACE) 39A7068 X022
2 Kotnierz korpusu
Zeliwo, ENC
1 cal 24A6761 X012
2 cale 25A3168 X012
3 cale 24A9034 X012
4 cale 25A2309 X012
6 cali 34A8172 X012
Stal weglowa, ENC, z obrébka cieplng® (NACE)
1 cal 24A6779 X012
2 cale 25A2254 X012
3 cale 25A2300 X012
4 cale 24A9032 X012
6 cali 34A7152 X012
Stal nierdzewna S316000 (NACE)
1 cal 24A6779 X062
2 cale 25A2254 X082
3 cale 25A2300 X122
4 cale 24A9032 X042
6 cali 34A7152 X052
3 Sruba, stal cynkowana (tylko do korpuséw z zeliwa
i stali)
1 cal, korpusy z zeliwa i stali (4 szt.) 1R2811 24052
2 cale (8 szt.) 1A4533 24052
3 cale (8 szt.) 1A4541 24052
4 cale (8 szt.) 1A4857 24052

 6cali(12szt) 1U5131 24052
3 Sruba dwustronna, stal (do korpuséw ze stali)

(niepokazana)

1 cal, korpusy ze stali nierdzewnej (4 szt.) 1R2848 35222
2 cale (8 szt.) 1K2429 35222
3 cale (8 szt.) 1A3781 35222
4 cale (8 szt.) 1R3690 35222
6 cali (12 szt.) 1A3656 35222
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llustracja 10. Zawdr gtowny typ 63EG bez wskaZnika potozenia

Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy Czesé Opis Numer zamoéwieniowy
4* Uszczelka ptaska, kompozyt 9@ Sprezyna
1 cal 14A6785 X012 Typ 63EG
1 cal, do obstugi tlenu 14A6785 X052
2 cale 14A5685 X012 10 do 40 psig (0.69 do 2.8 bar), zétta
2 cale, do obstugi tlenu 14A5685 X072 Stal cynkowana
3 cale 14A5665 X012 2 cale 14A6768 X012
3 cale, do obstugi tlenu 14A5665 X022 3 cale 14A6771 X012
4 cale 14A5650 X012 4 cale 14A6770 X012
4 cale, do obstugi tlenu 14A5650 X062 6 cali 15A2253 X012
6 cali 14A6984 X012
6 cali, do obstugi tlenu 14A6984 X032 Inconel® X750 (NACE)
2 cali (NACE) 16A5502 X012
5 tacznik wskaznika, stal platerowana (tylko z opcjonalnym 3 cale (NACE) 16A5505 X012
wskaznika potozenia) 4 cale (NACE) 16A5507 X012
1 cal 14A6758 X012 6 cali (NACE) 16A5509 X012
1 cal (NACE) 14A6758 X022
2,3i4cale 14A9689 X012 30 do 125 psig (2.1 do 8.6 bar), zielona
2, 3i4 cale (NACE) 14A9689 X042 Stal chromowana
6 cali 24A8183 X012 1 cal 14A9687 X012
6 cali (NACE) 24A8183 X022 2 cale 14A6626 X012
3 cale 14A6629 X012
6 Tuleja (tylko z opcjonalnym wskaznika potozenia) 4 cale 14A6632 X012
Stal nierdzewna 416 14A5677 X012 6 cali 14A9686 X012
Stal nierdzewna 410 (NACE) 14A5677 X022 Inconel X750 (NACE)
1 cal 11B6769 X012
7 Pierécien uszczelniajagcy trzpienia (tylko z opcjonalnym 2 cale 16A5501 X012
wskaznika potozenia) 3 cale 16A5503 X012
Guma nitrylowa 1D6875 06992 4 cale 16A5506 X012
Fluoroelastomer 1N4304 06382 6 cali 16A5510 X012
8 Nakretka sze$ciokatna, stal platerowana (tylko z opcjonalnym
wskaznika potozenia) 1A3457 24122

* Zalecane czegéci zapasowe
1. Czes$¢ wechodzi w sktad zestawu czesci zespotu gniazdo—zawieradto.
2. Znak zastrzezony przez International Nickel Co.
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llustracja 11. Zawor gtowny typ 63EGR ze wskaznikiem potozenia

Czesé Opis
9M  Sprezyna (cigg dalszy)
Typ 63EG

85 do 300 psig (5.9 do 21 bar), czerwona
Stal cynkowana
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali
Inconel X750 (NACE)
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali

Typ 1098-63EGR
3 do 65 psig (0.21 do 4.5 bar), zielona

Stal cynkowana
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali

Inconel X750 (NACE)
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali

Numer zamoéwieniowy

14A9679 X012
14A6628 X012
14A6631 X012
14A6634 X012
15A2615 X012

10B1882 X012
16A5499 X012
16A5500 X012
16A5998 X012
16A6000 X012

14A9687 X012
14A6626 X012
14A6629 X012
14A6632 X012
14A9686 X012

11B6769 X012
16A5501 X012
16A5503 X012
16A5506 X012
16A5510 X012

Czesé Opis

10
wskaznika potozenia)
Stal nierdzewna
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali
Stal nierdzewna 316 (NACE)
1 cal
2 cale (NACE)
3 cale (NACE)
4 cale (NACE)
6 cali (NACE)
Tuleja
Charakterystyka liniowa®

11*

Numer zamoéwieniowy

Trzpien wskaznika (tylko z opcjonalnym

14A6756 X012
14A6994 X012
14A6995 X012
14A8179 X012
14A6986 X012

14A6756 X022
14A6994 X022
14A6995 X022
14A8179 X022
14A6986 X022

Stal weglowa WCB, ENC, z obrdbka cieplng

1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali
Tuleja Whisper Trim

Stal nierdzewna 416
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali

Stal nierdzewna 316 (NACE)
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali

* Zalecane czeéci zapasowe

42B6333 X012
24A5669 X022
24A5654 X022
24A5639 X022
24A6990 X022

24A2043 X012
24A5707 X012
24A5708 X012
24A5709 X012
24A8174 X012

24A2043 X022
24A5707 X022
24A5708 X042
24A5709 X022
24A8174 X022

1. Cze$¢ wehodzi w sktad zestawu czesci zespotu gniazdo-zawieradto.
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Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy Czesé Opis Numer zamoéwieniowy
12*  Uszczelka wewnetrzna gniazda 17*  PierScien uszczelniajacy tulei (ciagg dalszy)
Guma nitrylowa (standard) Fluoroelastomer (FKM)
1 cal 14A6788 X012 1 cal 10A7778 X012
2 cale 24A5673 X012 2 cale 10A7779 X022
3 cale 24A5658 X012 3 cale 10A3441 X012
4 cale 24A5643 X012 4 cale 10A3483 X012
6 cali 14A8175 X012 6 cali 18A2556 X032
Fluoroelastomer (FKM) 18  Skala wskaznika potozenia, plastik (stosowany tylko
1 cal 14A8186 X012 z opcjonalnym wskaznikiem potozenia)
2 cale 25A7412 X012 1 cal 14A6759 X012
3 cale 25A7375 X012 2 cale 14A5678 X012
4 cale 25A7469 X012 3 cale 14A5662 X012
6 cali 14A6996 X012 416 cali 14A5647 X012
13*  Pier$cien gniazda 19  Ostona wskaznika (stosowany tylko z opcjonalnym
Stal nierdzewna 416" wskaznikiem pofozenia), stal cynkowana
1 cal, $rednica gniazda 1-5/16 cala (33 mm) 24A6781 X012 1i2cale 14A8180 X012
2 cale, $rednica gniazda 2-3/8 cala (60 mm) 24A5670 X012 3,4i6cali 14A6769 X012
3 cale, $rednica gniazda 3-3/8 cala (80 mm) 24A5655 X012 20* Pierscien uszczelniajacy grzybka
4 cale, $rednica gniazda 4-3/8 cala (111 mm) 24A5640 X012 Guma nitrylowa (standard)
6 cali, $rednica gniazda 7-3/16 cala (183 mm)  24A6989 X012 1 cal 14A6981 X012
Stal nierdzewna 316 (NACE) 2 cale 14A5686 X012
1 cal, $rednica gniazda 1-5/16 cala (33 mm) 24A6781 X022 3 cale 1V3269 06562
2 cale, $rednica gniazda 2-3/8 cala (60 mm) 24A5670 X022 4 cale 14A5688 X012
3 cale, $rednica gniazda 3-3/8 cala (80 mm) 24A5655 X022 6 cali 1K8793 06992
4 cale, $rednica gniazda 4-3/8 cala (111 mm) 24A5640 X022 Fluoroelastomer
6 cali, $rednica gniazda 7-3/16 cala (183 mm)  24A6989 X022 1 cal 14A8188 X012
14*  Pierscien ttokowy 2 cale 14A5686 X022
1 cal 14A6786 X012 3 cale 1V3269 X0042
1 cal, do obstugi tlenu 14A6786 X022 4 cale 10A3441 X012
2 cale, TFE (przezroczysty) 14A5675 X012 6 cali 1V5476 08382
2 cale, do obstugi tlenu 14A5675 X022 21*  Pierscien tacznika wskaznika potozenia
3 cale, TFE (przezroczysty) 14A5660 X012 Guma nitrylowa (standard)
3 cale, do obstugi tlenu 14A5660 X022 1 cal 10A8931 X012
4 cale, TFE (przezroczysty) 14A5645 X012 2,3i4cale 10A3800 X012
4 cale, do obstugi tlenu 14A5645 X022 6 cali 1F2629 06992
6 cali, TFE wzmacniany wtéknem szklanym (z6tty) 14A6985 X022 Fluoroelastomer (FKM)
6 cali, do obstugi tlenu 14A6985 X022 1 cal 10A0811 X012
15 Uszczelka gérna 2,3i4cale 1R7276 08382
Guma nitrylowa (standard) 6 cali 1P4877 08382
1 cal 14A6789 X012 22 Nakretka kotnierza, stal platerowana (stosowana tylko
2 cale 24A5674 X012 z opcjonalnym wskaznikiem pofozenia) 14A5693 X012
3 cale 24A5659 X012 23  Pierscien uszczelniajgcy typu E (stosowany tylko
4 cale 24A5644 X012 z opcjonalnym wskaznikiem pofozenia)
6 cali 14A8176 X012 Stal nierdzewna 14A8181 X012
Fluoroelastomer (FKM) Stal nierdzewna 1577, z obrébka cieplng (NACE)  14A8181 X022
1 cal 14A8187 X012 24 Wkret do metalu, stal nierdzewna (4 szt.) 1A3682 28982
2 cale 25A7413 X012 25  Tabliczka ze strzatkg kierunku przeptywu
3 cale 25A7376 X012 stal nierdzewna 1V1059 38982
4 cale 25A7468 X012 26 Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna
6 cali 14A8185 X012 (niepokazana)
16*  Grzybek zaworu, z obrébka cieplng 1 cal 12B6451 X0A2
Stal nierdzewna 416" 2,3,4,6i8x6 cali 13A2353 X012
1 cal 14A6780 X012 27  Zaslepka rurowa kotnierza (nie jest stosowana
2 cale 24A6772 X012 z opcjonalnym wskaznikiem potozenia), stal platerowana
3 cale 24A9421 X012 1 cal, guma nitrylowa 14A6983 X012
4 cale 24A8182 X012 1 cal, guma nitrylowa (NACE) 14A6983 X022
6 cali 24A6992 X012 2,31ub 4 cale 14A9684 X012
Stal nierdzewna 316 (NACE) 2, 3 lub 4 cale (NACE) 14A9684 X042
1 cal (do typu 63EG) 17B7565 X022 6 cali 14A8178 X012
1 cal (do typu 1068-63EGR) 14A6780 X022 6 cali (NACE) 14A8178 X012
2 cale 24A6772 X032 28  Gniazdo sprezyny (stosowane tylko
3 cale 24A9421 X022 z opcjonalnym wskaznikiem pofozenia)
4 cale 24A8182 X022 Stal platerowana
6 cali 24A6992 X022 1 cal 14A6982 X012
17*  Pierscien uszczelniajgcy tulei 2,3 lub 4 cale 15A2206 X012
Guma nitrylowa (standard) 6 cali 14A8177 X012
1 cal 10A7777 X012 Stal platerowana z obrébka termiczng (NACE)
2 cale 10A7779 X012 1 cal 14B6982 X022
3 cale 14A5688 X012 2,3lub 4 cale 15A2206 X022
4 cale 10A3481 X012 6 cali 14A8177 X022
6 cali 18A2556 X022 29  Nakretka szesciokatna (tylko do korpuséw stalowych)
(niepokazana)
1 cal (4 szt.) 1C3306 35225
2 cale (8szt.) 1A3772 35225
3 cale (8 szt.) 1A3760 35225
4 cale (8 szt.) 1A3520 35225
6 cali (12 szt.) 1A4409 35225

* Zalecane czegéci zapasowe
1. Czes$¢ wehodzi w sktad zestawu czesci.
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Instrukcja obstugi

Typ 63EG i 1098-63EGR PaédzieDrrr:Jit?;:)g

ELEMENTY MONTAZOWE DLA TYPU 63EG ELEMENTY MONTAZOWE DLA TYPU 1098-63EGR

llustracja 12. Zespot czesci mocujgcych

Czesé Opis Numer zamoéwieniowy Czesé Opis Numer zamoéwieniowy
31 Zaslepka rurowa 27  Zespot wydmuchu Y602-12, cynk z filtrem
Typ 63EG ze stali nierdzewnej 27A5516 X012
Stal weglowa 1B5731 28992 28  Przewody rurowe zasilania pilota (poda¢ wielko$¢é
Stal nierdzewna 316 (NACE) 1B5731 X0012 i numer typu) 050021 3809W
Typ 63EGR
Platerowana stal weglowa 1D7548 28982 29  Opcjonalny manometr, obudowa ze stali z przytaczem
Stal nierdzewna 316 (NACE) 1A7675 35072 z mosigdzu
32  Tabliczka zgodnosci z normami NACE (NACE) Przytacze od goéry, montaz poziomy
(niepokazana) Typ 63EG
Stal nierdzewna 18-8 19A6034 X012 0 do 60 psig/0 do 0.4 MPa/0 do 4 bar 11B8582 X022
33  Drut do przywieszki (niepokazany) (NACE) 0 do 160 psig/0 do 1.1 MPa/0 do 11 bar 11B8582 X032
Stal nierdzewna 303 1U7581 X0022 Typ J5383, 0 do 400 psig 15A3866 X012
Przytacze od dotu, montaz poziomy
5 H H Typ 1098-63EGR
Elementy montazowe (ilustracja 12) B J551 0 06 60 psig 16A0823 X012
Czesé Opis Numer zamoéwieniowy 29 Zaéleplgfu‘:g\?vl\’ 0do 60 psig 16A9824 X012
Stal (NACE) 1A7675 24662
22 Zaozkawkretna Stal nierdzewna (NACE) 1A7675 35072
Stal galwanicznie cynkowana
1,2 3 lub 4 cale 1N5842 26232 30 Ztgczka wkretna, stal galwanizowana
6 cali 182188 26232 Tylko do typu 1098-63EGR (niepokazana) 106789 26232
Stal nierdzewna NACE 31 Zigozka (tylko w pilotach typ 1098-63EGR)
1.2, 31ub 4 cale 1N5842 X0022 zeliwo ciagliwe 1B2928 21992
6 cali ) 1D2397 X0052 32  Za$lepka rurowa (tylko w pilotach typ 1098-63EGR)
23  Zigczka wkretna (stosowana tylko w typie 63EG) Stal 1A3692 24092
Stal galwanicznie cynkowana 1C6789 26232
NACE o .
- 33  Przewody rurowe do podtgczenia sitownika (tylko do
AIummlum (NACE) 1C6789 X0032 typu 1098-63EGR - poda¢ wielko$c zaworu
Stal nierdzewna (NACE) 1C6789 X0042 glownego i wielkosé sitownika)
24 Tréjnik (stosowany tylko w typie 63EG) Stal nierdzewna 050198 3807W
Stal nierdzewna 316 1C5975 47362 Stal (standard) 050021 2401W
Sta! nierdzewna 316 (NACE) 1P5069 38982 34  Zigczka wkretna (stosowana tylko z opcjonalnym
25 tacznik . filtrem z serii P590)
(2 szt. do typu 63EG i 1 szt. do typu 1098-63EGR) Stal cynkowana 104882 26232
g:z: ﬁtez:gg:\;?r:a 1 fgfgggzx)‘(’ggg Stal nierdzewna (NACE) 1C4882 X0042
Stal nierdzewna (NACE) 15A6002 XC62 35  Czwornik, typ 1098-63EGR, stal platerowana 1L3719 X0012
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Instrukcja obstugi

Pagamomik 1669 Typ 63EG i 1098-63EGR

i)
i

llustracja 13. Sitownik typ 1098

Sitowniki typu 1098 (ilustracja 13) Czesc  Opis Numer zamowieniowy
s . L 9 Sruba trzpienia
Czes¢  Opis Numer zaméwieniowy Stal platerowana 1L5454 28982
- - Stal czarna grade 8 (NACE 1L5454 X0012
Zestaw czesci (obejmuje elementy 5, 6, 7, 56 Stal erdzewna (NA(CE) ) 1L5454 38992
i 57) wielkos¢ 40 R1098 X00402 10 Sruba, stal cynkowana (16 szt.) 1E7603 24052
s 11 Nakretka sze$ciokatna, stal cynkowana (16 szt.) 1A346524122
1 Dolna cze$¢ obudowy membrany 12 Trzpienh
Stal 24AT155 X012 Stal nierdzewna 17-4PH
Stal (NACE) 24A7155 X032 1cal 14A6757 X012
Stal nierdzewna 24A7155 X052 2 cale 14A5683 X012
Stal nierdzewna (NACE) 24A7155 X052 3 cale 14A5663 X012
2 Gérna cze$¢ obudowy membrany
Stal cynkowana 24A5680 X012 g g::le 1322833 §8}§
Stal ciggniona (NACE) 24A5680 X022 8 x 6 cali 18A4217 X012
Stal nierdzewna (NACE) 24A5680 X042 Stal nierdzewna 316 (NACE)
3 P"gty‘?’a 4350301 X012 1 cal 14A6757 X022
a 2 cale 14A5683 X022
_ Stal nierdzewna (NACE) 33B0301 X022 3 cale 14A5663 X022
4 Sruby mocujgce pokrywe (4 szt.) 4 cale 14A5648 X022
Stal cynkowana 1D5298 24052 6 cali 14A6987 X022
Stal cynkowana B7M (NACE) 1D5298 38992 8 x 6 cali 18A4217 X022
5 PleGrsmen L{tszcl:zelnlajqcy obudowy 1F3581 06992 13  Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna = —————————
Fl”ma ”l' th owa M 1F3581 X0022 27 Zesp6twydmuchu typ Y602-12 27A5516 X012
& pi uoroetas omler. (F t) onia (2 2t 28  Smarownica, stal 118478 28992
'eésc'e” “.tszclze niajacy trzpienia (2 szt.) 10782206992 54  Tabliczka NACE, stal nierdzewna 18-8 (niepokazana) 19A6034 X012
uma nitrylowa 55 Drut do przywieszki, stal nierdzewna 303
Fluoroelastomer (FKM) 1K7561 06382 (niepokazana) (NACE) 1U7581 X0022
7 Membrana )
. 56  tozysko, nylon (2 szt.) 17A7112 X012
Guma nitrylowa 27B9744 X012 e
Fluoroelastomer (FKM) 1K7561 06382 57  Pierscien czyszczacy 15A6002 XN12
8 Ptyta membrany
Zeliwo 14A5682 X012
Stal weglowa WCB z obrébka cieplng (NACE) 19A7318 X012

* Zalecane czeéci zapasowe
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Instrukcja obstugi

Typ 63EG i 1098-63EGR

Druk 5110
Pazdziernik 1999
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PRZEKROJ PILOTA TYP 6358 PRZEKROJ PILOTA TYP 6358B

llustracja 14. Piloty typ 6358 i 6358B

Pilot z serii 6358 (ilustracje 14 i 15)

Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy Czes¢ Opis
Zestawy czesci (obejmujag elementy 4, 5, 13, 14, 19, 36, 37 oraz 4* Zespot grzyba, grzyb ze stali nierdzewnej
elementy filtra P590 numer 2i 7) Typ 6358 i 6358B
Zestaw czeéci do pilota typ 6358 R6358X 00012 Uszczelnienie z gumy nitrylowej

Uszczelnienie fluoroelastomer (FKM)
Typ 6358B i 6358 EBH

1 Korpus Uszczelnienie z gumy nitrylowej
Aluminium (NACE) (tylko do typu 6358 Uszczelnienie fluoroelastomer (FKM)
6358B) 39A0138 X012 5*  Zesp6t membrany
Stal nierdzewna (NACE) 39A5972 X012 Typ 6358 i 6358B

Membrana z gumy nitrylowej
Membrana z gumy nitrylowej (NACE)

2 Obudowa sprezyny Membrana z elastomeru (NACE)
Typ 6358 i 6358B Typ 6358EB
Aluminium 25A6220 X012 Membrana z gumy nitrylowej
Stal nierdzewna 28A9277 X012 75 do 200 psig (5.2 do 13.8 bar)
Typ 6358EB i 6358EBH 180 do 350 psig (12.4 do 24.2 bar)
Stal nierdzewna 34B9955 X012 Membrana z fluoroelastomeru (FKM)

75 do 200 psig (5.2 do 13.8 bar)
180 do 350 psig (12.4 do 24.2 bar)

3 Zaslepka korpusu Typ 6358EBH
Aluminium (NACE) 1B7975 09032 Membrana z gumy nitrylowej
Stal nierdzewna 1B7975 X0022 Membrana z elastomeru
Stal nierdzewna (NACE) 1B7975 35072

*Zalecane czesci zapasowe
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Numer zamoéwieniowy

14B6372 X012
16A2924 X012

18B3427 X012
18B3427 X022

15A6216 X072
15A6216 X022
15A6216 X172

18B3428 X012
18B3428 X022

18B3428 X042
18B3428 X052

18B3429 X012
18B3429 X022
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Druk 5110

Pazdziernik 1999

Typ 63EG i 1098-63EGR
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PRZEKROJ PILOTA TYP 63588

TYP 6358EB Z OGRANICZNIKIEM RUCHU MEMBRANY
DLA ZAKRESU CISNIEN 180 DO 350 PSIG (12.4 DO 24.1 BAR)

PRZEKROJ ZESPOLU NASTAWY CISNIENIA

llustracja 15. Piloty typ 6358EB i 6358EBH

19



Instrukcja obstugi

Typ 63EG i 1098-63EGR PaédzieDr#t?;:)g

Czesé Opis Numer zamoéwieniowy Czesé Opis Numer zamoéwieniowy
6 Pokrywa tgcznika, stal nierdzewna 14 Sprezyna grzyba zaworu
Typ 6358 i 6358B Typ 6358, 6358B\EB i 6358EBH
Standard 16A2921 X012 Standard 1E7013 37022
NACE 16A2921 X022 Stal nierdzewna NACE 19A8179 X012
Typ 6358EB i 6358EBH Typ 6358B
Standard 14B9813 X012 Stal nierdzewna 17A2328 X012
NACE 14B9813 X022 Stal nierdzewna (NACE) 19A8179 X012
15 PierScien uszczelniajacy (tylko do typu 6358EB) 10A7777 X012
7 Sprezyna regulacyjna 16 Zespot wydmuchu typ Y602X1-A12 (2 szt.) 27A5515 X012
Typ 6358 17 Whkret do metalu (6 szt.)
10 do 40 psig (0.69 do 2.8 bar), zétta 1E3925 27022 Typ 6358 i 6358B 10B6189 X022
35 do 125 psig (2.4 do 8.6 bar), czerwona 1K7485 27202 Typ 6358EB 1V4360 X0022
Typ 6358B Typ 6358EBH T12980T0012
10 do 30 psig (0.69 do 2.1 bar), srebrna 1B7883 27022 18  PierScien uszczelniajgcy pokrywy tacznika
30 do 60 psig (2.1 do 4.14 bar), niebieska 1B7884 27022 (do typu 6358EB i 6358EBH)
60 do 125 psig (4.1 do 8.6 bar), czerwona 1K7485 27202 Guma nitrylowa 10A0904 X012
Typ 6358EB Fluoroelastomer (FKM) 10A0904 X022
85 do 140 psig (5.86 do 9.65 bar), zielona 17B1261 X012 19*  Uszczelka ptaska pokrywy (do typu 6358 i 6358B
130 do 200 psig (8.96 do 13.8 bar), niebieska 17B1263 X012 ze stali nierdzewnej) 15A6218 X012
180 do 350 psig (12.4 do 24.1 bar), czerwona 17B1264 X012 20  Dtawik
Typ 6358EBH Typ 6358B
250 do 400 psig (17.3 do 27.6 bar), niebieska 17B1263 X012 Duze wzmocnienie
Standard 17A7279 X012
8 Gniazdo sprezyny, stal cynkowana NACE 17A7279 X022
Typ 6358 i 6358B 1B7985 25062 Srednie wzmocnienie
Typ 6358EB lub 6358EBH 17B0515 X012 Standard 17A2029 X012
9 Prowadnica trzpienia NACE 17A2029 X022
Stal nierdzewna 16A2923 X012 Mate wzmocnienie
Stal nierdzewna NACE 16A2923 X022 Standard 17A7277 X012
NACE 17A7277 X022
10  Srubaregulacyjna Typ 6358EB i 6358EBH
Typ 6358 i 6358B 10B7192 X012 Duze wzmocnienie
Typ 6358EB Standard 17A7279 X012
75 do 140 psig (5.2 do 9.65 bar), zielona 17B1227 X012 NACE 17A7279 X022
130 do 200 psig (8.96 do 13.8 bar), niebieska 17B0575 X012 Mate wzmocnienie
180 do 350 psig (12.4 do 24.1 bar), czerwona 10B3081 X012 Standard 17A2030 X012
Typ 6358EBH 10B3081 X012 NACE 17A2030 X022
11 Nakretka blokujgca 36* Uszczelka ptaska pokrywy tgcznika (2 szt)
Typ 6358 i 6358EB 1A9463 24122 Fluoroelastomer (FKM) 1U1716 X0012
Typ 6358EB lub 6358EBH 1D6677 28982 37*  Pierécien uszczelniajgcy trzpienia
Guma nitrylowa 16A2920 X012
12 Pokrywa Fluoroelastomer (FKM) 16A2920 X022
Typ 6358 i 6358B 38  Gniazdo sprezyny dolne, termoplastik
Aluminium 23B9152 X012 Typ 6358EB i 6358EBH 18B1248 X012
Aluminium (NACE) 1H2369 X0012 40  Ogranicznik ruchu membrany tylko do typu 6358EB
Stal nierdzewna (NACE) 1H2369 X0032 dla zakresu 180 do 350 psig (12.4 do 24.1 bar) 10B4407 X012
Typ 6358EB i 6358EBH 42  Tabliczka znamionowa NACE 19A6034 X012
Stal nierdzewna (NACE) 24B1301 X012 43  Drut do przywieszki 1U7581 X0022

13*  Uszczelka ptaska za$lepki korpusu (do korpuséw
aluminiowych tylko w typie 6358 i 6358B) 1C4957 04022
13*  Pierscien uszczelniajgcy grzyba (do korpuséw
ze stali nierdzewnej)
Fluoroelastomer 1N4639 06382
Guma nitrylowa (standard lub NACE) 1F1139 06992 *Zalecane cze$ci zapasowe
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