Instrukcja obstugi
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Typ 63EG-98HM

Zawory nadmiarowe posredniego dziatania(pilotowe)
lub regulatory cisnieniawstecznego typ 63EG-98HM

Wstep

Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalowania, konserwacijii czesci zamiennych zaworéw
nadmiarowych lub regulatoréw cisnienia wstecznego typ
63EG-98HM. Szczegodtowe informacje natematinnych
urzgdzen wspétpracujgcych z tymi zaworami mozna
znalez¢ w odrebnych instrukcjach.

Opis urzadzen

Zawory nadmiarowe posredniego dziatania (ze
wspomaganiem) lub regulatory ci$nienia wstecznego typ
63EG-98HM moga by¢ uzywane do obstugi gazow,
cieczyipary. W aplikacjach do obstugi pary dotemperatury
288°C w zaworach typ 63EG-98HM wykorzystuje
etylenopropylen wysokotemperaturowy (EPK) lub Kalrez
dla uzyskania VI klasy szczelnosci. Jeéli zawér
wykorzystywany jest do obstugi medidow korozyjnych, to
jako opcje dostepne sg uszczelnienia z Kalrezu lub
innych materiatéw gwarantujgce wyjgtkowg odpornosé
temperaturowa i na dziatanie wiekszosci mediow
korozyjnych.

Dane techniczne

Przy dostawie od producenta, podstawowe dane techniczne
wybite sg na tabliczce znamionowej znajdujgcej sie na
korpusie zaworu gtéwnego i pilota. Zakres pracy sprezyny
regulacyjnej pilota wybity jest na obudowie sprezyny
pilota, natomiast kod otworu dtawigcego pilota jest
okreslony przez litere wybitg w dolnej czesci korpusu
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llustracja 1. Zawdr nadmiarowy lub regulator cisnienia
wstecznego typ 63EG-98HM

pilota, obok gwintowanego przytgcza wylotowego: litera S
oznacza standardowy, czerwony otwor dtawigcy (Srednica
No. 57), litera L niebieski szeroki otwor (Srednica No. 47)
0 matym wzmochieniu do obstugi cieczy i litera H z6tty
waski otwor dfawigey (srednica No. 47) dla pilotéw o
duzymwzmocnieniu.
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Dane techniczne

Wielkos$ci zaworow i przytacza procesowe!:2
Patrz tabela 1

Maksymalne dopuszczalne cisnienie®
600 psig (41 bar) lub wytrzymatosé cisnieniowa
korpusu, mniejsza z tych warto$ci

Maksymalne robocze ci$nienie nadmiarowe

(wlotowe) facznie z ciSnieniem domkniecia®?
450 psig (31 bar) lub wytrzymato$c¢ cisnieniowa
korpusu, mniejsza z tych wartosci

Maksymalne ci$nieniewylotowe®?
450 psig (31 bar)

Maksymalne cisnienie roznicowe®
400 psig (28 bar)

Zakresy nastaw zaworu nadmiarowego/regulacji
ci$nieniawstecznego®
Patrz tabela 3

Srednica gniazda i skok grzyba zaworu
Patrz tabela 2

Wymagania dotyczace cisnieniaréznicowego
i ciSnienia domkniecia®
Patrz tabela 4

Dopuszczalne zakresy temperatur

Fluoroelastomer(FKM):

—-18 do 149°C, nie moze by¢ stosowany do pary i
wody w temperaturze powyzej 82°C
Etylenopropylen (EPDM):

Stal: -29 do 232°C

Stal nierdzewna:-40do 177°C

Kalrez: -18do232°C

Charakterystyka przeptywu zaworu gtéwnego

Liniowa (standard) lub Whisper Trim Il

Przytacze sterujace pilota

1/8 cala NPT

Przytacze obudowy sprezyny pilota

1/4 cala NPT

Przyblizona masa (tacznie z pilotem)

Korpus 2 cale (DN 50): 25 kg.

Korpus 3 cale (DN 80): 43 kg.

Korpus 4 cale (DN 100): 66 kg.

Korpus 6 cali (DN 150): 150 kg.

Korpus 8 x 6 cali (DN 200 x 150): 286 kg.

1. Dostgpne sa réwniez inne typy przytaczy; skontaktowaé sie z producentem.
2. Nie mozna przekracza¢ dopuszczalnych warunkéw temperaturowych i cisnieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej,

w ktorej pracuje zawor.

3. W przypadku membrany z fluoroelastomeru (FKM) ci$nienie jest ograniczone do 300 psig (20,7 bar).
4. Nastawa ci$nienia, to ci$nienie przy ktérym pilot otwiera sig i zaczyna uwalnia¢ ci$nienie.

Tabela 1. Wielkosci korpusow i rodzaje przytgczy

Tabela 2. Srednica gniazda i skok grzyba zaworu

WIELKOSC KORPUSU WIELKOSC KORPUSU|SREDNICA GNIAZDA, SKOK GRZYBA
CALE (DN) RODZAJ PRZYLACZA CALE (DN) CALE (mm) CALE (mm)
2 (50) Gwintowe NPT, k_o’fmerzo.we ANSI Class 2 (50) 23/8 (60) 14/8 (29)
15?(Rr, 300RF i fﬁg?g] PN 16/2:'/:40 3 (80) 33/8 (86) 14/2 (38)
ofnierzowe ass 150RF, 4 (100) 4-3/8 (111) 2 (51)
4(1 1
3 (80), 4 (100), 6 (150) 300RF i 600RF; PN 16/25/40 6 (150) 7-3/16 (183) 2 (51)
Kotnierzowe ANSI Class150RF, 8 x 6 (200 x 150) 7-3/16 (183) 2 (51)
8 6 (200 x 150) 300RF i 600RF
Tabela 3. Zakresy nastaw zaworu nadmiarowego/regulacji cisnienia wstecznego
ZAKRES REGULACJI KOLOR SPREZYNY| DLUGOSC SWOBODNA SREDNICA DRUTU NUMER
15 - 35 psig (1,03 - 2,4 bar) Z6tty 2.50 cala (63,5 mm) 0.207 cala (5,2 mm) 1E395627022
25 - 75 psig (1,7 - 5,2 bar) Zielony 2.50 cala (63,5 mm) 0.234 cala (5,9 mm) 1D745527142
70 - 140 psig (4,8 - 9,7 bar) Czerwony 2.43 cala (61,7 mm) 0.281 cala (7,1 mm) 1E295727192
130 - 200 psig (9,0 — 13,8 bar) Niebieski 225cala (57,1 mm) 0.331 cala (8,4 mm) 10380027142
100 - 375 psig (6,9 — 25,9 bar) Niepomalowana 2.50 cala (63,5 mm) 0.375 cala (9,5 mm) 14B9942X012
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UWAGA: W AKTUALNIE PRODUKOWANYCH ZAWORACH
OBUDOWA SPREZYNY ZNAJDUJE SIE PO STRONIE
WYLOTOWEJ

llustracja 2. Zasada dziatania

Zasada dziatania

Jeslicisnienie wlotowe ma warto$¢ mniejszg od cisnienia
nastawy, to sprezyna regulacyjna pilota utrzymuje grzyb
pilota w pozycji zamknietej (ilustracja 2). Cisnienie
procesowe przedostaje sie wokot gérnej czesci grzyba
zaworu 98HM, a nastepnie przez wagski przepust
w grzybie zaworu tworzgc ci$nienie obcigzenia, ktére
pomaga sprezynie zaworu gtdbwnego w zamknigciu zaworu
i docisnigciu do uszczelnienia gniazda.

Jesdlici$nienie wlotowe zwigksza warto$¢ powyzejcisnienia
nastawy, to pokonuje ono site pochodzaca
od sprezyny regulacyjnejpilotaipowoduje otwarcie grzyba
pilota. Cisnienie obcigzenia znad grzyba zaworu gtébwnego
zostaje uwolnione przez przytgcze wydmuchowe szybciej
niz przeptyw przez przepust w grzybie. Powoduje to
powstanie niezrownowazonej sity dziatajgcej na grzyb
zaworu gtéwnego i jego otwarcie. Gdy cisnienie wlotowe
spada ponownie ponizej wartoéci nastawy, to sprezyna
regulacyjna zamyka zawor pilotowy. Powoduje to
zwiekszenie sie ciSnienia obciazenia i szczelne
zamkniecie grzyba zaworu gtéwnego.
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Tabela 4. Minimalne i maksymalne cisnienia roznicowe i domkniecia wymagane do catkowitego otwarcia zaworu

CALE (DN) | KOLOR DO PRZESTEROWANIA | DO PELNEGO PRZEST.

10~ 40peg £0.09 2 .2 0 22 psig (1,5 bar) 7psig (0,48 bar) 40 psig (2,8 bar)

2 (50) 30 - 11252323%3 gie?(f]:ar) 30 psig (2,1 bar) 9psig (0,6 bar) 125 psig (8,6 bar)
85 - 9%1122?&2’19{5;3&2 90 psig (6,2 bar) 23 psig (1,6 bar) 400 psig (28 bar)

0 226"757‘% X(&gg ;Oif bar) 19 psig (1,3 bar) 5psig (0,34 bar) 40 psig (2,8 bar)

3 (80) 80 - 11§2g§%fé1 gie?(ﬁ;’a') 25 psig (1,7 bar) 7psig (0,5 bar) 125 psig (8,6 bar)
85 - ingZg )<(2'192_C225e‘3v?)?12 60 psig (4,1 bar) 17 psig (1,2 bar) 400 psig (28 bar)

10 g jf\sf;%xg’izg e bar) 16 psig (1,1 bar) 4psig (0,28 bar) 40 psig (2,8 bar)

4 (100) 80 _11/2\2555(0(1221 Eie?éi;)ar) 20 psig (1,4 bar) 6 psig (0,4 bar) 125 psig (8,6 bar)
85 - iiigg§4)§g'192‘czz5e'3vgi2 55 psig (3,8 bar) 16 psig (1,1 bar) 400 psig (28 bar)

10 7 ;‘22"25;%)(%)1’29 2_0558 bar) 16 psig (1,1 bar) 4psig (0,28 bar) 40 psig (2,8 bar)

8 x 66(2((1)?)02 150) % _1:1225;23%«)(12 é1 Eéfniar) 20 psig (1,4 bar) 6psig (0,4 bar) 125 psig (8,6 bar)
85 - 31751‘2’2295)%92‘ cffefwt;a;; 55 psig (3,8 bar) 16 psig (1,1 bar) 400 psig (28 bar)

Instalacja

OSTRZEZENIE

Jesli zawor jest zainstalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne zakresy pracy,
lub gdy warunki procesowe przekraczaja
wytrzymatos$é dotagczonejinstalacjirurowejlub
przytaczy procesowych, to na skutek
nieszczelnoscilub rozerwania czescibedacych
pod cisnieniem moze nastapi¢ zranienie
personelu lub zniszczenie urzadzen. Aby
unikna¢ takiej sytuacji,zawory nadmiarowe typ
63EG-98HM nalezy instalowaé tylko tam, gdzie:

e Warunki procesowe mieszcza sie
w dopuszczalnych granicach (opisanych
wdanych technicznych)

e Warunki procesowe spetniaja wymagania
lokalnych i narodowych norm i standardéw.

Flzyczne zniszczenie zaworu nadmiarowego
wskutek oderwania si¢ pilota od zaworu
gléwnego, moze spowodowac ulatnianie sie
gazu, zranienie personelu i zniszczenie
urzadzen. Zawor nadmiarowy powinien byé
instalowany w obszarze niezagrozonym
wybuchem.

1. Prace instalacyjne, obstugowe i naprawcze przy
regulatorach moga prowadzi¢ tylko osoby
wykwalifikowane. Przed przystgpieniem do prac
instalacyjnych nalezy zbada¢ stan techniczny zaworu
gtéwnego, pilota i przewoddw rurowych, oraz czy nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu. Sprawdzi¢, czy
do wnetrza korpusow i przewoddw rurowych nie dostaty
sie zadne ciata obce. W przypadku zawordw z przytgczem
gwintowym pokry¢ smarem tylko gwinty zewnetrzne,
natomiast w przypadku przytgczy kotnierzowych
zastosowa¢ odpowiednig uszczelke i dokreci¢
we wtasciwy sposéb Sruby i nakretki przytaczy.

2. Zawory typu 63EG-68HM moga by¢ zainstalowane
w dowolnym potozeniu, a kierunek przeptywu medium
musi by¢ zgodny z kierunkiem strzatki znajdujgcej sie na
korpusie zaworu gtéwnego.

OSTRZEZENIE

Zawory nadmiarowe typ 63EG wydmuchuja
gaz przez przytacze wylotowe gtéwnego i przez
przytacze wydmuchowe zaworu pilota. Przy
obstudze gazéw palnychlub agresywnych pozar
lub wybuch wydmuchiwanego Ilub
gromadzacego sie gazu moze spowodowac
zranienie personelu lub zniszczenie urzadzen.
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Aby uniknaé¢ zagrozenia nalezy podtaczyé
instalacje rurowa odpowietrzajaca gaz do
obszaru bezpiecznego. Instalacja podiaczona
do przytacza wydmuchowego musi mie¢ taka
Srednice, by nie dtawita przeptywu gazu.
Instalacja odpowietrzenia musi byé
zabezpieczonaprzed gromadzeniem sie wilgoci
oraz przed jej zablokowaniem.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa podczas
wytaczania zaworu z eksploatacji, zawory
odcinajace instalacji odpowietrzajacej musza
by¢ umieszczone jak najblizej zaworu giéwnego
po stronie dolotowej i wylotowej.

3. Jesli konieczne jest nieprzerwane dziatanie instalacji
podczas prowadzenia prac sprawdzajgcych stan
techniczny lub prac naprawczych, to nalezy zainstalowac
zawory odcinajgce i odpowietrzajgce.

4. Zawor nadmiarowy musi by¢ zainstalowany w taki
sposobb, by gaz bytwydmuchiwany przez pilota w obszar
niezagrozony wybuchem. Odpowietrzenie obudowy
sprezyny regulacyjnej pilota musi by¢ otwarte
do atmosfery.

5. Jedli przytacze wydmuchowe ma byé podtgczone
doinstalacji po stronie wylotowej zaworu gtéwnego lubma
byé zdalnie odpowietrzane, to nalezy zdemontowaé zesp6t
wydmuchuizainstalowac przewod rurowy odpowietrzajgcy
o minimalnej ilosci zgie¢, przytaczu 1/4 cala NPT
i przekroju niepowodujgcym dtawienia przeptywu.

6. Przy wykonywaniu potgczen gwintowych nalezy gwinty
zewnetrzne pokry¢ cienkg warstwg odpowiednich smardw.

7. UstawiC zgdang warto$¢ cisnienia, przy ktorej pilot
zaczyna otwieraé sie i wydmuchiwa¢ gaz. Nastawa
cisnienia regulowana jest przez zmiane stopnia $cisniecia
sprezyny regulacyjnej pilota.

8. Przy dostawie, kazdy pilot wyregulowany jest
na warto$¢ cisnienia podang w zamowieniu. Jesli
w zamdwieniu nie podano doktadnej nastawy cisnienia, to
przy dostawie z fabryki nastawa jest réwna potowie
zakresu regulacji sprezyny regulacyjne;j.

Uruchomienie i regulacja

Numery elementéw zgodne z 0znaczeniaminailustracjach
4,516, jesli nie podano inaczej.

1. Po zakoniczeniu procedury instalacji i regulacji
urzgdzenia, nalezy powoli otworzy¢ zawdr odcinajgcy po
stronie dolotowejijednoczesnie obserwowaé wskazania
manometru. W przypadku instalacji regulaciji cisnienia
wstecznego lub instalacji obejsciowych nalezy réwniez
otworzy¢ zawor po stronie wylotowej i zamkna¢ zawor
obejsciowy.

2. Jeslizachodzi koniecznos$c¢ regulacji nastawy cisnienia,
to podczas procedury regulacji nalezy monitorowaé
warto$c¢ cisnienia wlotowego.

Regulacja pilota

Regulacja nastawy pilota mozliwa jest po odkreceniu
nakretkiblokujgcej (element 17). Obrét Sruby regulacyjnej
(element 15) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegarapowoduje zwigkszenie cisnienia, obrét w kierunku
przeciwnym zmniejszenie cisnienia. Po zmianie nastawy
nalezy odczekaé kilka minut, sprawdzi¢ poprawnos¢
regulacji i zablokowa¢ potozenie Sruby regulacyjnej
dokrecajgc nakretke blokujgca.

Wylaczenie z eksploataciji

Instalacja nadmiarowa

Powoli zamkng¢ zawdr odcinajacy po stronie dolotowej.
Odpowietrzy¢ zaw6r gtéwny i pilot otwierajgc zawor
odpowietrzajacy po stronie dolotowe;j.

Instalacja regulacji ciSnienia wstecznego
lubinstalacjaobejsciowa

Powoli zamkng¢ zawdr odcinajgcy po stronie dolotowej
otwierajac jednoczesnie zawor obejsciowy, jeslitaki zawor
jest zainstalowany. Nastepnie powoli zamknaé zawér
odcinajgcy po stronie wylotowej, otworzy¢ oba zawory
odpowietrzajgce uwalniajgc cisnienie zzaworu gtébwnego
i pilota.

Obstuga

Podczas eksploatacji niektére czedci zaworéw
nadmiarowych ulegajg normalnemu zuzyciu i wymagajg
okresowejwymiany. Czestotliwo$¢ dokonywania kontroli
zuzycia i wymiany zalezy od warunkéw eksploataciji lub
lokalnych i narodowych norm. Uzywac nalezy tylko
czescizamiennych wyprodukowanych lub dostarczonych
przez Fisher Controls, ktdre zostaty wyprodukowane przy
zastosowaniu wszystkich wymagan technicznych
(obrébka cieplna, tolerancje). Wszystkie pierscienie
uszczelniajgce, uszczelki ptaskie i uszczelki nalezy
przed zainstalowaniem pokry¢ smarem dobrej jakosci
i umiesci¢ we wtasdciwym potozeniu, bez uzycianadmiernej
sity. Zawsze nalezy sprawdzié, czy tabliczki znamionowe
zawierajg aktualne dane techniczne.

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalnianiamedium
procesowego pod ciSnieniem,
gdyz moze to spowodowaé zranienie oséb
obstugujacych lub zniszczenie urzadzen. Przed
przystapieniem do prac obstugowych nalezy
odciaé zawér nadmiarowy od instalacji
procesowej i ostroznie uwolnié cisSnienie z
zaworu.
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WYMIANA CALEGO ZESPOLU GNIAZDO-ZAWIERADLO

WYMIANA ZESPOLU GNIAZDO ZAWIERADLO W WARUNKACH POLOWCYH PRZY
WYKORZYSTANIU KORPUSU DO ODKRECENIA ZESPOLU

llustracja 3. Obstuga zespotu gniazdo—-zawieradfo

Zawor gtéwny typu 63EG
Wymiana czesci zespotu gniazdo-zawieradfo

Ponizszg procedure nalezy wykonac jesli zachodzi
konieczno$¢ wymiany elementéw zespotu gniazdo-—
zawieradto lub zbadaniaich stanu technicznego. Numery
elementow sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 4 i 5.

Uwaga

Dostep do sprezyny (element 9), pierscienia
uszczelniajgcego kotnierza (element 21)
i czesci wskaznika potozenia w kroku 1 jest
mozliwy bezkoniecznosci demontazu kotnierza
korpusu (element2).

1. Zdjgé pilota i wkretke ztaczng przewodu pilota
zkorpusu zaworu. Zdjgé grzyb kotnierza korpusu (element
27)isprezyna (element9) zdotgczonymi czesciami. Jesli
celem demontazu jest jedynie konserwacja tych cze$ci,
to przejsé do kroku 5.

2. Odkrecic sruby (element 3) i wypchna¢ kotnierz korpusu
(element 2) z korpusu zaworu (element 1).

3. Korpus zaworu (element 1) mozna wykorzysta¢ jako
uchwyt do demontazu cze$ci wewnetrznych. Odwrdécié
kotnierz korpusu, umiesci¢ go na korpusie zaworu
w sposéb pokazany na ilustracji 3.

4. Aby uzyskac dostep do uszczelki gniazda (element
12), gornej uszczelki (element 15) lub czedci grzyba
zaworu, nalezy wykrecic pierscien gniazda (element 13)
z tulei (element 11) oraz tuleje z kotnierza korpusu.
W wyciecia pierscienia gniazda (ilustracja 3) mozna
wilozy¢ klucz ptaskilub podobne narzedzie, aw przypadku
tulei standardowej przetozyé migkkipret przez jej otwory.
W celu demontazu pierscienia ttokowego (element 14) i/
lub pierécienia uszczelniajgcego grzyba (element 20),

nalezy wyjac grzybek zaworu (element 16) z kotnierza
korpusu, wtozy¢ wkretak do wnetrzai sciggnac¢ pierscien.

5. Wymienicipokry¢ smarem uszczelke ptaska (element
4) i pierscien uszczelniajgcy tulei (element 17). Jesli
uszczelki gniazda i gérna byly zdemontowane, to nalezy
zatozyc¢je w odpowiednie wyztobienia, czes$cig wyztobiong
nazewnatrz. Dla utatwienia instalacjilekko pokry¢ smarem
powierzchnie uszczelniajgce i cze$ci sktadane.
Prawidtowa ich instalacja wymaga, by w przypadku
zaworéw 63EG zaslepki rurowe (element 31) byly
zainstalowane we wszystkich czterech otworach
wyréwnawczych.

6. Zatozy¢ pierScien uszczelniajgcy grzyba (element 20)
i pierscien ttokowy (element 14) na grzyba zaworu. Wiozy¢
grzyb do kotnierza korpusu (element 2), zainstalowac
tuleje (element 11) z gérng uszczelkg (element 15) i
pierscieniem uszczelniajgcym (element 17), a nastepnie
umiesci¢ pierscien gniazda (element 13) z uszczelkg
gniazda (element 12) wewnatrztulei. Tak jak pokazano na
ilustracji 3 wykorzysta¢ korpus zaworu jako uchwyt i
dokreci¢ pierscien gniazda i tuleje.

Uwaga

Podczas skrecania elementéw z przytaczami
gwintowymi nalezy je stopniowo
dokrecaé,lekko odkrecaé i ponownie dokrecaé
do momentu uzyskania petnej szczelnosci.

8. Wyjac¢ z korpusu zaworu wtozony odwrotnie kotnierz
korpusu (element 2). Smarem dobrej jakosci pokry¢
powierzchnie uszczelniajgce korpusu zaworu i kotnierza
korpusu. Zainstalowac kotnierz wewnatrz korpusu (element
1) i zamocowac przy uzyciu $rub lub $rub dwustronnych
i nakretek. Zainstalowac pilota, ztgczke wkretng
i podtgczyé przewdd rurowy pilota.
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8. Zainstalowac sprezyne (element9) i umiesci¢ pierscien
uszczelniajgcy kotnierza (element21) na kotnierzu grzyba
(element 27). Zainstalowa¢ kotnierz grzyba; scisng¢
sprezyne, by mozna byto bezpiecznie potgczy¢ skrecic¢
grzyb i kotnierz korpus, przed koricowym dokreceniem
grzyba.

Pilot typ 98HM

Ponizsza procedura opisuje sposob demontazu pilota typ
98HM zaworu nadmiarowego lub cisnienia wstecznego.
Przy skfadaniu nalezy pokry¢ czesci cienka warstwag
lekkiego smaru. Numery elementéw odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracji 7.

1. Odkreci¢ nakretke blokujgca (element 17) i wykrecic¢
Srube regulacyjna (element 15) w kierunku przeciwnymdo
ruchu wskazoéwek zegara do momentu catkowitego
zwolnienia Scidniecia sprezyny regulacyjnej. Wykrecic¢
wkrety (element 16). Zdjg¢ obudowe sprezyny (element
2), sprezyne regulacyjng (element 11) i gérne gniazdo
sprezyny (element9).

3. Wyjgé zespdt membrany obejmujgcy wspornik
popychacza (element6), doine gniazdo sprezyny (element
8), membrane (element 12), podktadke (element 7,
niepokazana) i grzyb zaworu (element 4). W przypadku
membran z fluoroelastomeru lub metalu potrzebne sg
dwie sprezyny. W przypadku uszkodzenie lub zuzycia
pierscienia uszczelniajgcego grzyb zaworu (element 53)
wymieni¢ go na nowy.

Uwaga

Jesli uzkodzenia powierzchni uszczelniajacej
s3 znaczne, to wymieni¢ gniazdo i pierscien
uszczelniajacy grzyba na nowe. Jesli zuzycie
jestniewielkie, to mozna naprawi¢ powierzchnie
wykonujac opisana ponizej procedure
docierania.

3. Proceduradocierania:

a. Niewielka ilo§¢ proszku polerskiego z weglika
krzemu lub tlenku aluminium gradacji 500 umiesci¢ na
ptaskiej powierzchni, na przyktad na ptycie szklane;.

b. Potozy¢ na proszku i ptycie polerowany element
i polerowac go wykonujgc 6semki. Nie pochyla¢ czedci,
gdyz moze to doprowadzi¢ do zaokrgglenia
naroznikow.

c. Dla kazdej polerowanej czesci powtorzy¢ krok b,
stosujgc kolejno proszki polerskie o gradacji 800 i
1000.

d. Oczyscic¢ doktadnie wszystkie czesciz pozostatosci
proszkéw polerskich. Aby unikng¢ zarysowania
powierzchni uszczelniajgcych, nalezy przed
umieszczeniem grzybaigniazda w korpusie pokryé je
cienka warstwa lekkiego oleju.

4. Umiescic pierscien gniazda (element 3) i prowadnice
grzyba zaworu (element 5) w korpusie zaworu.

5. W celu wymiany pierscienia uszczelniajgcego grzyba
zaworu (element 22) nalezy wykreci¢ wkret do metalu
(element 24) i wyjgé pierscien dociskowy pierscienia
uszczelniajgcego (element21) zgrzyba zaworu (element
4). Wyja¢ i wymieni¢ na nowy pierscien uszczelniajgcy
grzyba zaworu.

6. Rozdzieli¢ pozostate czesci zespotu membrany. Zdjgé
nakretke blokujgca (element26) ze wspornika popychacza
(element 6). Sciagnaé podktadke (element 23), dolne
gniazdo sprezyny (element 6),membrany (element 12),
podktadke (element 7, niepokazany) i uszczelke ptaska
(element10).

7. Natozy¢ grzyb zaworu (element 4) na wspornik
popychacza (elemen t 6).

Uwaga

Jesli nastepuje wymiana membrany na nowa
z innego materiatu, to konieczny jest rowniez
nowy wspornik. R6zne wykonania materiatowe
membrany wymagaja réznej dtugosci
wspornikow.

8. Sprawdzi¢ stan techniczny uszczelki membrany
(element 19) iw razie koniecznosci wymieni¢ go na nowy.

9. Natozy¢ nawspornik popychacza (element 6) uszczelke
ptaska (element 10), podktadke (element 7, niepokazny),
membrany - strong wklesta w kierunku strony
wysokocisnieniowej (element 12), dolne gniazdo sprezyny
(element 8) i podktadke (element 23).

10. Umie$cié sprezyne (element 11) w dolnym gniezdzie
sprezyny (element 8) i natozy¢ na nig gérne gniazdo
sprezyny (element 9).

11. Natozy¢ obudowe sprezyny (element 2) na sprezyne
(element 11) i na korpus (element 1). Dokreci¢ Sruby
(element 16) tylko palcami.

12. Wkrecic srube regulacyjng (element 15) zgodnie z
ruchemwskazowek zegara aby Scisngé sprezyne (element
11). Zapewni to prawidlowe utozenie sie¢ membrany
(element 12). Dokreci¢ sruby mocujgce (element 16).

Sposéb zamawiania czesci

Kazdy zaw6r nadmiarowy typu 63EG-98HM ma swoj
wtasny numer seryjny, ktdéry mozna znalez¢
na tabliczkach znamionowych. Przy korespondenciji
z przedstawicielstwem firmy Emerson Process
Managementlub zamawianiu czescizamiennych nalezy
zawsze podawacé ten numer.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podawacé
caly 11 znakowy numer wymieniony w wykazie czesci
zamiennych. Dostepne sg rowniez zestawy czesci
zamiennych do zaworu gtéwnego i pilotow.
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Wykaz czesci zamiennych Czeéé  Opis Numer zamGwieniowy

4> Uszczelka ptaska
Korpus 2 cale (DN 50)

Zawor g{éwny 63EG Kompozyt 14A5685X012
Grafoil 14A5685X072
Korpus 3 cale (DN 80)
” . PO Kompozyt 14A5665X012
Czes¢ Opis Numer zamoéwieniowy Grafoil 14ABG65X022
Zestaw czesci do korpusow ze staliweglowej Kolzpus 4 cale (DN 100) 14AB650X012
(obejmuje elementy 4, 7, 12, 14, 15, 17,20 21) ompozyt

Korpus 2 cale (DN 50) Grafoil . 14A5650X062
Fluoroelastomer (FKM) RE3EGXFKM22 KOILPUS 6 cali (DN 150) 14ABBBAXO12
Etylenopropylen (EPR) R63EGXEPR22 ompozyt

Korpus 3 cale (DN 80) Grafoil 14A6984X032
Fluoroelastomer (FKM) RE3EGXFKM32 ? " %’Igj?gyna Patrz tabela 6
Etyl len (EPR R63EGXEPR32

ylenopropylen ( ) B3EG 3 Korpus 2 cale (DN 50)

Korpus 4 cale (DN 100) Stal DAABEEIX022

Fluoroelastomer (FKM) R63EGXFKM42 al
Stal nierdzewna S41600 24A5707X012
Etylenopropylen (EPR) R63EGXEPR42 .

Korpus 6 cali (DN 150) Stal nierdzewna S31600 24A5707X022
Fluoroelastomer (FKM) RE3EGXFKM62 KOS’F:;S 3 cale (DN 80) PAASEEAX022
Etylenopropylen (EPR) RESEGXEPRE2 Stal nierdzewna 541600 24A5708X012

1 Korpus giéwnego zaworu patrz tabela 5 Stal nierdzewna S31600 24A5708X042
5 Kotnierz korpusu Korpus 4 cale (DN 100)
Stal 24A5639X022

Korpus 2 cale (DN 50) )

Stal nierdzewna S41600 24A5709X012
Stal weglowa 25A2254X012 S . S
Stal nierdzewna CF8M 25A2254X082 s 24A5709X022
Korpus 6 cali (DN 150)

Korpus 3 cale (DN 100)

Stal 24A6990X022

Stal weglowa 25A2300X012 )
] Stal nierdzewna S41600 24A8174X012

Stal nierdzewna CF8M 25A2300X122 .
Stal nierdzewna S31600 24A8174X022

Korpus 4 cale (DN 100) 12 U Inieni iazd
Stal weglowa 24A9032X012 szczelnienie gniazca
Stal nierdzewna CF8M 24A9032X042 Korpus 2 cale (DN 50)

Korpus 6 cali (DN 150) Fluoroelastomer (FKM) 25A7412X012

Kalrez 24A5673X082
Stal weglowa 34A7152X012
Stal nierdzewna CF8M 34A7152X052 Perfluoroelastomer (FFKM) 24A5673X072
3 Sruba mocujaca pokrywe dla korpusow ze stali K Etyler;opr?pyllje':} gzPR) 24A5673X062

2 cale (DN 50) (8 szt.) 1A453324052 orpus 3 cale ( )

3 cale (DN 80) (8 szt.) 1A454124052 Fluoroelastomer (FKM) 25A7375X012

4 cale (DN 100) (12 szt.) 1A485724052 Kalrez 24A5658X052

6 cali (DN 150) (12 szt.) 1U513124052 Perfluoroelastomer (FFKM) 24A5658X042

3 Sruby dwustronne do korpusé ze stali nierdzewnej K Etyler;fopr?pyllje’:lm (1%':)':{) 24A5658X062

2 cale (DN 50) (8 szt.) 1K242935222 orpus 4 cale ( )

Fluoroelastomer (FKM) 25A7469X012

3 cale (DN 80) (8 szt.) 1A378135222

Kalrez 24A5643X032

4 cale (DN 100) (12 szt.) 1R369035222

6 cali (DN 150) (12 szt.) 1A365635222 Perfluoroelastomer (FFKM) 24A5643X042

Etylenopropylen (EPR) 24A5643X052

*Zalecane cze$ci zapasowe

Tabela 5. Numery zamdwieniowe korpusow zaworu gtdownego 63EG (element 1)

NUMER ZAMOWIENIOWY
MATERIAL KORPUSU TYP PRZYLACZA -

2 cale (DN 50) 3 cale (DN 80) 4 cale (DN 100) 6 cali (DN 150)

Gwintowe NPT 37A9565X012 —_— — ___
Kotnierzowe ANSI Class 150 RF 37A9568X012 38A6847X012 38A6852X012 38A6858X012
Stal weglowa Kotnierzowe ANSI Class 300 RF 37A9569X012 38A6849X012 38A6854X012 38A6859X012
Kotnierzowe ANSI Class 600 RF 37A9570X012 38A6850X012 38A6855X012 38A6860X012
PN 16/25/40 RF 39A4326X082 37B6238X012 37B4150X012 34B8199X012

Gwintowe NPT 37A9565X022 —_— —_— -—
Stal weglowa (NACE) Kotnierzowe ANSI Class 150 RF 37A9568X032 38A6847X022 38A6852X022 38A6858X022
Kotnierzowe ANSI Class 300 RF 37A9569X022 38A6849X022 38A6854X022 38A6859X022
Kotnierzowe ANSI Class 600 RF 37A9570X022 38A6850X022 38A6855X022 38A6860X022

Gwintowe NPT 37A9565X042 - - -
Kotnierzowe ANSI Class 150 RF 37A9568X022 38A6847X062 38A6852X042 38A6858X042
Stal nierdzewna CF8M Kotnierzowe ANSI Class 300 RF 37A9569X112 38A6849X062 38A6854X052 38A6859X032
Kotnierzowe ANSI Class 600 RF 37A9570X042 38A6850X032 38A6855X032 38A6860X032
PN 16/25/40 RF 39A4326X092 37B6238X022 37B4150X022 34B8199X022
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Czes¢ Opis Numer zamoéwieniowy Czesé Opis Numer zaméwieniowy
12*  Uszczelnienie gniazda 16*  Grzyb zaworu
Korpus 2 cale (DN 50) Korpus 2 cale (DN 50)
Korpus 2 cale (DN 50) Stal nierdzewna S41600 24A6772X012
Fluoroelastomer (FKM) 14A6996X012 Stal nierdzewna S31600 24A6772X032
Kalrez 14A8175X042 Korpus 3 cale (DN 80)
Perfluoroelastomer (FFKM) 14A8175X032 Stal nierdzewna S41600 24A9421X012
Etylenopropylen (EPR) 14A8175X022 Stal nierdzewna S31600 24A9421X022
13*  PierScien gniazda Korpus 4 cale (DN 100)
Korpus 2 cale (DN 50) Stal nierdzewna S41600 24A8182X012
Stal nierdzewna S41600 24A5670X012 Stal nierdzewna S31600 24A8182X022
Stal nierdzewna S31600 24A5670X022 Korpus 6 cali (DN 150)
Korpus 3 cale (DN 80) Stal nierdzewna S41600 24A6992X012
Stal nierdzewna S41600 24A5655X012 Stal nierdzewna S31600 24A6992X022
Stal nierdzewna S31600 24A5655X022 17*  Pierscien uszczelniajgcy tulei
Korpus 4 cale (DN 100) Korpus 2 cale (DN 50)
Stal nierdzewna S41600 24A5640X012 Fluoroelastomer (FKM) 10A7779X022
Stal nierdzewna S31600 24A5640X022 Kalrez 10A7779X082
Korpus 6 cali (DN 150) Perfluoroelastomer (FFKM) 10A7779X072
Stal nierdzewna S41600 24A6989X012 Etylenopropylen (EPR) 10A7779X052
Stal nierdzewna S31600 24A6989X022 Korpus 3 cale (DN 80)
14*  PierScienie ttokowe Fluoroelastomer (FKM) 14A5688X022
Korpus 2 cale (DN 50) Kalrez 14A5688X092
Kompozyt 14A5675X012 Perfluoroelastomer (FFKM) 14A5688X102
Grafoll 14A5675X022 Etylenopropylen (EPR) 14A5688X082
Korpus 3 cale (DN 80) Korpus 4 cale (DN 100)
Kompozyt 14A5660X012 Fluoroelastomer (FKM) 10A3483X012
Grafoil 14A5660X022 Kalrez 10A3481X062
Korpus 4 cale (DN 100) Perfluoroelastomer (FFKM) 10A3481X062
Kompozyt 14A5645X012 Etylenopropylen (EPR) 10A3481X052
Grafoll 14A5645X012 Korpus 6 cali (DN 150)
Korpus 6 cali (DN150) Fluoroelastomer (FKM) 18A2556X032
Kompozyt 14A6985X022 Kalrez 18A2556X092
Grafoll 14A6985X022 Perfluoroelastomer (FFKM) 18A2556X082
15*  Gorne uszczelnienie Etylenopropylen (EPR) 18A2556X072
Korpus 2 cale (DN 50) 20* Pierscien uszczelniajacy grzyba
Fluoroelastomer (FKM) 24A7413X012 Korpus 2 cale (DN 50)
Kalrez 24A5674X082 Fluoroelastomer (FKM) 14A5686X022
Perfluoroelastomer (FFKM) 24A5674X072 Kalrez 14A5686X072
Etylenopropylen (EPR) 24A5674X062 Perfluoroelastomer (FFKM) 14A5686X072
Korpus 3 cale (DN 80) Etylenopropylen (EPR) 14A5686X052
Fluoroelastomer (FKM) 25A7376X012 Korpus 3 cale (DN 80)
Kalrez 25A5659X052 Fluoroelastomer (FKM) 1V3269X0042
Perfluoroelastomer (FFKM) 24A5659X042 Kalrez 1V3269X0082
Etylenopropylen (EPR) 24A5659X062 Perfluoroelastomer (FFKM) 1V3269X0072
Korpus 4 cale (DN 100) Etylenopropylen (EPR) 1V3269X0062
Fluoroelastomer (FKM) 25A7468X012 Korpus 4 cale (DN 100)
Kalrez 25A5644X032 Fluoroelastomer (FKM) 14A5688X022
Perfluoroelastomer (FFKM) 24A5644X042 Kalrez 14A5688X092
Etylenopropylen (EPR) 24A5644X052 Perfluoroelastomer (FFKM) 14A5688X102
Korpus 6 cali (DN 150) Etylenopropylen (EPR) 14A5688X082
Fluoroelastomer (FKM) 14A8185X012
Kalrez 14A8176X042
Perfluoroelastomer (FFKM) 14A8176X032
Etylenopropylen (EPR) 14A8176X022
*Zalecane cze$ci zapasowe
Tabela 6. Numery zamdwieniowe sprezyny regulacyjnej zaworu gtéwnego 63EG (element 9)
ZAKRES REGULACJI SPREZYNY
WIELKOSC Standard NACE
KORPUSU 10 - 40 psi _ f _ : _ : _ f _ f
psig 30 - 125 psig 85 - 375 psig 10 - 40 psig 30 - 125 psig 85 - 375 psig
(0,69 - 2,8 bar) (2,1 - 8,6 bar) (5,9 - 25,9 bar) (0,69 - 2,8 bar) (2,1 - 8,6 bar) (5,9 - 25,9 bar)
2 cale (DN 50) 14A6768X012 14A6626X012 14A6628X012 16A5502X012 16A5501X012 16A5499X012
3 cale (DN 80) 14A6671X012 14A6629X012 14A6631X012 16A5505X012 16A5503X012 16A5500X012
4 cale (DN 100) 14A6770X012 14A6632X012 14A6634X012 16A5507X012 16A5506X012 16A5998X012
6 cali (DN 150) 15A2253X012 14A9686X012 15A2615X012 16A5509X012 16A5510X012 16A6000X012
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llustracja 4. Zawor gtowny typ 63EG

Czes¢ Opis Numer zamoéwieniowy
20* Pierscien uszczelniajacy grzyba (ciag dalszy)
Korpus 6 cali (DN 150)

Fluoroelastomer (FKM) 1547606382
Kalrez 1K8793X0022
Perfluoroelastomer (FFKM) 1K8793X0022
Etylenopropylen (EPR) 1K8793X0012
21*  Pierécien uszczelniajacy
Korpusy 2 cale (DN 50), 3 cale (DN 80)
i 4 cale (DN 100)
Fluoroelastomer (FKM) 1R727606382
Kalrez 10A3800X052
Perfluoroelastomer (FFKM) 10A3800X062
Etylenopropylen (EPR) 10A3800X042
Korpus 6 cali (DN 150)
Fluoroelastomer (FKM) 1F2629X0012
Karlez 1F2629X0042
Perfluoroelastomer (FFKM) 1F2629X0052
Etylenopropylen (EPR) 1F2629X0032
24 Wkrety do metalu (4 szt.) 1A368228982
25  Strzatka kierunku przeptywu 1V105938982
26  Tabliczka znamionowa ~  —————— —
27  Zaslepka wskaznika potozenia
Stal
Korpusy 2 cale (DN 50), 3 cale (DN 80)
i 4 cale (DN 100) 17B4894X012
Korpus 6 cali (DN 150) 17B4893X032

10

Czes¢ Opis Numer zamoéwieniowy
27  Zaslepka wskaznika potozenia (cigg dalszy)
Stal
Korpusy 2 cale (DN 50), 3 cale (DN 80)
i 4 cale (DN 100) 17B4894X022
Korpus 6 cali 17B4893X032
29 Nakretka szesciokatna — do korpuséw ze stali nierdzewnej

Korpus 2 cale (DN 50) (8 szt.) 1A377235252

Korpus 3 cale (DN 80) (8 szt.) 1A376035252

Korpus 4 cale (DN 100) (12 szt.) 1A352035252

Korpus 6 cali (DN 150) (12 szt.) 1A440935252
31 Zaslepka rurowa (4 szt.)

Stal nierdzewna S41600 1E823128982

Stal nierdzewna S31600 1E8231X0012
32  Tabliczka NACE 19A6034X012
33  Drut do przywieszki 1U7581X0022
34  Ztaczka wkretna rurowa

Standard 1B828626012

NACE 1B8286X0012
35 Przewody rurome  —_——
36" Dtawik

Standard 17B5175X022

NACE 17B5175X012
37  tacznik (2 szt.) 15A6002X602

*Zalecane cze$ci zapasowe



Instrukcja obstugi
Druk5475
Czerwiec 2000

Typ 63EG-98HM

1" 17

(20 (14) (4

llustracja 5. Zespot gniazdo-zawieradfo zaworu gfdwnego
typ 63EG

Pilot typ 98HM

Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy
Zestaw czesci do korpuséw ze staliweglowej
(obejmuje elementy 3, 4, 10, 12, 19,
21, 22,24i53)
Z elementami stalowymi zespotu gniazdo-zawieradto
wykonanymi ze stali nierdzewnej S41600
Pierécienie uszczelniajgce z fluoroelastomeru R98HMX00012
Pierécienie uszczelniajgce z etylenopropylenu R98HMXEPR12
Z elementami stalowymi zespotu gniazdo-zawieradto
wykonanymi ze stali nierdzewnej S41600

Pierécienie uszczelniajgce z fluoroelastomeru R98HMX00022
Pierécienie uszczelniajgce z etylenopropylenu  R98HMXEPR22
1 Korpus 1/2 cala NPT wkrecany
Stal 37B3472X012
Stal nierdzewna S31600 37B3472X022
Hastelloy C 37B4027X012
Monel 37B4027X012
2 Obudowa sprezyny
Stal (standard) 21442022012
Stal nierdzewna S31600 2L4420X0012
3 Pierécien gniazda
Gniazdo metalowe
Stal nierdzewna S41600 (standard) 1E395046172
Stal nierdzewna S31600 1E395035072
Hastelloy C 1E395040152
Monel 1E395046222
Gniazdo kompozytowe
Stal nierdzewna S41600 (standard) 10341735132
Stal nierdzewna S31600 1L341735072
Hastelloy C (tylko membrana metalowa) 1L3417X0012
4* Grzyb zaworu
Gniazdo metalowe
Stal nierdzewna S41600 (standard) 17B3475X012
Stal nierdzewna S31600 17B3475X022
Hastelloy C 17B3475X032
Monel 17B3475X042
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llustracja 6. Elementy montazowe dla typu 63EG-98HM

Czesé Opis Numer zaméwieniowy

4* Grzyb zaworu
Gniazdo kompozytowe

Stal nierdzewna S41600 (standard) 17B3474X032
Stal nierdzewna S31600 17B3474X012
Hastelloy C (tylko membrana metalowa) 17B3474X042
5 Prowadnica grzyba zaworu
Gniazdo metalowe
Stal nierdzewna S41600 (standard) 17B3473X032
Stal nierdzewna S31600 17B3473X012
Hastelloy C 17B3473X042
Monel 17B3473X022
Gniazdo kompozytowe
Stal nierdzewna S41600 (standard) 17B3473X032
Stal nierdzewna S31600 17B3473X012
Hastelloy C (tylko membrana metalowa) 17B3473X042
6 Wspornik popychacza
Stal nierdzewna S41600 (standard) 10344535132
Stal nierdzewna S31600 1L344535072
Hastelloy C (tylko membrana metalowa) 1L344540152
Monel (tylko membrana metalowa) 1L3445X0012
8 Dolne gniazdo sprezyny 1L339708012
9 Gérne gniazdo sprezyny 17B9951X012
Ze wszystkimi innymi sprezynami 1D667125072
10*  Uszczelka ptaska
Z etylenopropylenem (EPR) lub
lub fluoroelastomerem (FKM) 1L341104022
Z perfluoroelastomerem (FFKM) 1L3411X0012
1 Sprezyna
15 do 35 psig (1,03 do 2,4 bar) 1E395627022
25 do 75 psig (1,7 do 5,2 bar) 1D745527142
70 do 140 psig (4,8 do 9,7 bar) 1E395727192
130 do 200 psig (9,0 do 13,8 bar) 1L380027142
100 do 375 psig (6,9 do 25,9 bar) 14B9942X012
12*  Membrana (2 szt. jesli nie podano inaczej)
Stal nierdzewna S30200 (standard) 1L339936012
Hastelloy C 1L3399X0032
Monel 1L3399X0022
Fluoroelastomer (FKM) 1L341202402
Neopren (1 szt.) 1L341202112
Etylenopropylen (EPR) (1 szt.) 1L3412X0022

*Zalecane cze$ci zapasowe
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llustracja 7. Pilot typ 98HM
Czesé Opis Numer zaméwieniowy 22*  Pierscien uszczelniajacy grzyba zaworu
(tylko do gniazd z kompozytu)
18  Tabliczkaznamionowa ———— — Etylenopropylen (EPR) 1N5301X0022
15 Srubaregulacyjna 1D995448702 Fluoroelastomer (FKM) 1N530106382
16 Sruba mocujgca (8 szt.) 1A352624052 Perlfluoroelastomer (FFKM) 1N5301X0012
17 Przeciwnakretka (2 szt.) 1A353724122 Guma nitrylowa (tylko gniazdokompozytowe
18  Whkret do metalu (2 szt.) 1A368228982 imembrana) 1D288806992
19*  Uszczelka ptaska membrany (tylko do membran metalowych) 23 Podktadka blokujgca 1C225628982
Etylenopropylen (EPR) lub 24 Wkret do metalu 1J4159X0012
fluoroelastomer (FKM) 1E396104022 53* Pierécien uszczelniajgcy uszczelnienia grzyba zaworu
Perlfluoroelastomer (FFKM) 1E3961X0012 Etylenopropylen (EPR) 1V8029X0012
21 Pierécien uszczelniajacy pierécienia dociskowego Fluoroelastomer (FKM) 1R620106382
(tylko do gniazd z kompozytu) Kalrez 1V8029X0022
Stal nierdzewna S41600 (standard) 10341535232 Guma nitrylowa (tylko gniazdokompozytowe
Stal nierdzewna S31600 1L341535072 imembrana) 1H292406992
Hastelloy C (tylko membrany metalowe) 1L3415X0012 54  Wydmuch,Y602-12 27A5516X012
55  PierScien dystansowy do sprezyny 100 do 375 psig
(6,9 do 25,9 bar) 17B6530X012
76  Nakretka blokujgca 1L872324122

*Zalecane czesci zapasowe
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