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585C

Wit

Rysunek 1. Sifownik tfokowy serii 585C

Wprowadzenie

Zawartosé instrukcji

Niniejsza instukcja obstugi zawiera informacje na
temat instalacji, obstugi technicznej i zamawiania
czesci do sitownikéw ttokowych typu 585C.
Szczegdtowe informacje na temat innych
urzadzen i wyposazenia dodatkowego
stosowanego razem z sitownikami znajdujg sie w
odrebnych instrukcjach.

Nikomu nie wolno instalowaé, obstugiwac ani
wykonywaé prac serwisowych przy sitownikach
ttokowych typu 585C bez uprzedniego *petnego
przeszkolenia i uzyskania uprawnieh do instalacji,
obstugi i wykonywania prac serwisowych przy
zaworze, sitowniku i wyposazeniu dodatkowym
oraz *uwaznego przeczytania ze zrozumieniem
niniejszej instrukcji. W przypadku pytan prosimy o
kontakt z przedstawicielem firmy Fisher®.

Opis

Sifownik typu 585C

Pneumatyczne sitowniki tltokowe typu 585C
(rysunek 1) nadajg sie do zawordéw regulacyjnych
i odcinajgcych. Sitownik typu 585C wykorzystuje
cylinder dwustronnego dziatania, ktéry zasilany
jest cisnieniem powietrza.
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Sitowniki rozmiar 25 i 50 sg dostepne jako
konstukcja bez sprezyny lub ze sprezyng. W
zaleznosci od konfiguracji, napieta sprezyna
bedzie $ciska¢ lub rozciaga¢ pret tloka przy
spadku cisnienia w cylindrze. Sitowniki w
rozmiarze 60 do 130 sg dostepne jedynie jako
konstrukcje bez sprezyny.

Sitowniki typu 585C sg zazwyczaj dostarczane z
cyfrowym sterownikiem zaworu typu DVC6000 lub
analogowym nastawnikiem serii 3600 P/P lub I/P.
Sitownik typu 585C jest dostepny z napedem
recznym montowanym na gorze lub z boku, w
zaleznosci od rozmiaru sitownika.

Sitownik typu 585C z dfugim skokiem
Sitowniki typu 585C =z dlugim skokiem mogg
wykonywaé skok do 610 mm (24 cale). Sitownik z
diugim skokiem jest dostepny z napedem
recznym, ktéry moze stuzy¢ do otwarcia,
zamkniecia lub ustawiania zaworu. Naped reczny
moze byé réwniez wykorzystany jako ogranicznik
do ograniczenia ruchu do gory grzyba zaworu.

Tak jak sitownik 585C, sitownik 585C z dtugim
skokiem jest zwykle wyposazony albo w cyfrowy
sterownik zaworu typ DVC6000 Ilub nastawnik
serii 3600. Przy regulacji dwustanowej, cylinder
sifownika jest napetniany i oprézniany w wyniku
dziatania zaworu elektromagnetycznego,
przetacznika pneumatycznego Ilub podobnego
urzadzenia.
UWAGA

Emerson®, Emerson Process Management,
Fisher® ani zadna z ich spdétek zaleznych nie
biora odpowiedzialnosci za wybor,
zastosowanie i obstluge zadnego produktu.
Odpowiedzialno$é za wybor, zastosowanie i
obstuge produktu spoczywa na nabywcy i
uzytkowniku koacowym.

Specyfikacje

Specyfikacje dla sitownikéw ttokowych typu 585C i
z dtugim skokiem podane sg w tabelach 1 i 2.
Specyfikacje fabryczne dla sitownikow podane sg
na tabliczkach informacyjnych dotaczonych do
jarzma.
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Tabela 1. Specyfikacje dla sifownika typu 585C (rozmiar 25-130)

Cisnienie operacyjne’

Rozmiary 25-50

Maksymalne dopuszczalne: 10,3 bar (150 psig)
Zalecane minimalne: 1,4 bar (20 psig)
Rozmiary 60-130

Maksymalne dopuszczalne: patrz tabela 12
Zalecane minimalne: 2,4 bar (35 psig)

Skok
Patrz tabela 6

Mozliwe obciazenie
Patrz tabele 8 do 12

Szybkos$¢€ uderzenia

Zalezy od rozmiaru sitownika, sprezyny sitownika,
skoku i cisnienia zasilajgcego. Jezeli szybkosc
uderzenia jest parametrem krytycznym, nalezy
skontakowaé sie z przedstawicielem firmy Emerson
Process Management Sp. z o0.0.

Powierzchnia tloka
Patrz tabela 6

Objetosciowe przemieszczenie cylindra
Patrz tabela 6

Limit temperatury operacyjnej1

Dla wszystkich rozmiarow

Z nitrylowym O-ringiem: -50°C do +80°C (-58°F do
+175°F), standardowo

Z fluoroelastomerowym O-ringiem: -18°C do 150°C
(0°F do 300°F), opcjonalnie

Srednica jarzma i trzpienia zaworu

Patrz tabela 7

Potaczenia cisnieniowe

Rozmiar 25-60

Y cala NPT zenskie (standard) lub % cala NPT
zenskie (opcja)

Rozmiary 68-130

Y, cala NPT zenskie (standard)

Montaz urzadzenia
Sitownik 585C moze by¢ montowany zgodnie ze
standardem NAMUR na rozmiarach od 25 do 130

Przyblizony ciezar (bez nastawnika i napedu
recznego)

Rozmiar 25

2-1/8 calowe jarzmo, 7 kg (16 funtéw)
2-13/16 calowe jarzmo, 8 kg (17 funtéw)
Rozmiar 50

2-13/16 calowe jarzmo, 20 kg (45 funtow)
3-9/16 calowe jarzmo, 22 kg (48 funtéw)
Rozmiar 60: 31 kg (68 funtow)

Rozmiar 68: 54 kg (120 funtow)
Rozmiar 80: 102 kg (225 funtéw)
Rozmiar 100: 113 kg (250 funtéw)
Rozmiar 60: 188 kg (415 funtéw)

Materiaty konstrukcyjne

Czesé Materiat
Jarzmo Zeliwo sferoidalne
Ttok Aluminium
Cylinder Aluminium
Sruby i taczniki NCF wykonczenie
nierdzewne

Sprezyny (tylko rozmiar
25 & 50)

Stal stopowa

O-ringi

Nitryl (standard),
fluoroelastomer

Trzpien sitownika

Stal chromowana

Potgczenia trzpienia

Stal nierdzewna

Skala wskaznika skoku

Stal nierdzewna

Malowanie

Proszek polyestrowy

Tuleje ztaczki gniazda
cylindra (tylko rozmiary
60-130)

Mosigdz

Lacznik trzpienia

Stal cynkowana

Opcje

Rozmiar 25 50

- Goérny naped reczny, patrz rysunki 6, 8 i 9 i tabela

14

- Cylinder zaworu obejsciowego,

- Whytaczniki krancowe

- Przetwornik potozenia serii 4200

Rozmiar 60-130

- Zintegrowany boczny naped reczny, patrz rysunek

10

Rozmiar 25-130

- Opcjonalny montaz inteligentnych pozycjoneréw z

rodziny FIELDVUE®

- System zaworu odcinajacego serii 377 zatrzymujacy
sitownik w trybie z awaryjnym otwarciem, awaryjnym
zamknieciem lub awaryjnym blokowaniem w

ostatniej pozyciji

- Elektryczny przetacznik pozyciji trzpienia zaworu typ

304

- Mechaniczne wytgczniki krancowe

1. Limity ci$nienia i temperatury podane w niniejszej instrukcji i wszystkie stosowne standardy lub przepisy nie powinny byc¢

przekraczane
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Tabela 2. Specyfikacje dla sifownika typu 585C (sifowniki z dfugim skokiem jarzma)

Cisnienie cylindra®

Minimalne zalecane: dla zaworéw z niskimi
wymaganiami co do obcigzenia — 2,4 bar (35 psig); dla
wszystkich innych zaworéw — 3,4 bar (50 psig)
Maksymalne dopuszczalne: dla cylindrow o $rednicy
127 mm (5 cali) do 305 mm (12 cali) — 17,2 bar (250
psig) chyba, ze ograniczone jest przez maksymalne
dopuszczalne cisnienie zasilajace dla nastawnika lub
urzadzen przetaczajgcych; dla cylindréw o $rednicy
356 mm (14 cali) — 13,8 bar (200 psig) chyba, ze
ograniczone jest przez maksymalne dopuszczalne
cisnienie zasilajgce dla nastawnika lub urzadzen
przetaczajacych

Skok

Wszystkie typy: 229 mm (9 cali) do 610 mm (24 cale)
w 25 mm (1-calowych) przyrostach jak pokazano na
rysunku 15

Whpoétczynnik skoku dla konstrukcji z napedem
recznym: 10 catkowitych obrotéw kola przesuwa
trzpien o0 25 mm (1 cal)

Dane na temat obcigzenia
Patrz tabela 13

Temperatura otoczenia®?

Dla wszystkich rozmiarow

Z nitrylowymi O-ringami: -50°C do +80°C (-58°F do
+175°F), standardowo

Z fluoroelastomerowymi O-ringami: -18°C do +150°C
(O°F do +300°F), opcjonalnie

Srednice i powierzchnie tloka
Patrz tabela 13

Srednice trzpienia zaworu i jarzma
Patrz tabela 7

Potaczenia cisnieniowe

Standardowo Y. cala NPT. Dla wiekszych rozmiaréw
nalezy sie skonsultowa¢ z biurem Emerson Process
Management.

Materiaty konstrukcyjne

Czesé Materiat
Obudowa cylindra: 127 mm | Stal chromowana
do 356 mm (5 cali do 14
cali)
Trzpien ttoka Stal chromowana
Jarzmo Stal strukturalna
tacznik trzpienia Stal nierdzewna
Ttok Aluminium
Sruby i zatyczki NCF
O-ringi Nitryl
Opcje
- Wysokotemperaturowe gniazda ttoka do 177°C

(350°F)

- Zawor odcinajacy serii 377 zatrzymujacy sitownik w
trybie z awaryjnym otwarciem, awaryjnym
zamknigciem lub awaryjnym blokowaniem w
ostatniej pozyciji

- Wytaczniki krancowe

- Zintegrowany boczny naped reczny

1. Warunki te okreslone sg w ANSI/ISA S51.1.

2. Limity ci$nienia i temperatury podane w niniejszej instrukcji i wszystkie stosowne standardy lub przepisy nie powinny by¢

przekraczane
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Tabela 3. Specyfikacje dla sifownika typu 585C (z nastawnikiem serii 3600)

Mozliwe konfiguracje

Nastawnik pneumatyczny (P/P): typ 3610JP i 3611JP
Nastawnik elektropneumatyczny (I/P): typ 3620JP i
3621JP

Aplikacja w zaleznosci od rozmiaru

Rozmiar 25 i 50: typ 3611JP i 3621JP

Rozmiar 60-130 i 585C z dtugim skokiem: typ 3610JP i
3620JP

Sygnat wejsciowy’

Typ 3610JP i 3611JP:

Standardowe: 0,2 do 1,0 bar (3 do 15 psig);

0,4 do 2,0 bar (6 do 30 psig) lub dzielony zakres, patrz
tabela 4

Nastawne: zero mozna nastawi¢ od 0,07 do 1,5 bar (1 do
22 psig) dla standardowych skokéw zaworu. Zakres
mozna nastawi¢ od 0,2 do 2,0 bar (3,2 do 28,8 psi) dla
standardowych skokéw zaworu.

Typ 3620JP i 3621JP:

4-20 mA pradu statego z dozwolonym napieciem 30 V
dc. Minimalne napiecie wynosi 2,4 V dc przy 20 mA.
Dzielony zakres jest takze dostepny, patrz tabela 4.

Obwéd réwnorzedny
Typ 3620JP i 3621JP: 120 ohm bocznikowane przez
trzy 5,6 V diody Zenera

Sygnat wyjs’ciowy1

Cisnienie pneumatyczne wymagane przez sitownik do
petnego cisnienia zasilajacego

Dziatanie®: Mozliwo$é zmiany akcji sitownika na obiekcie
(wprost i odwrotna)

Nastawienia parametrow ustawnikéw

(patrz tabela 5 z typowymi nastawieniami ustawnikéw
typu 3611JP i 3621JP

Niezalezna liniowosé

Dziafanie wprost typu 3610JP i 3620JP: +1,25% zakresu
wyjsciowego

Dziafanie odwrotne typ 3610JP i 3620JP: +0,5% zakresu
wyjsciowego

Histereza®
Typ 3610JP: 0,5% zakresu wyjsciowego
Typ 3620JP: 0,6% zakresu wyjsciowego

Strefa nieczutosci®: 0,1% zakresu wejsciowego
Zakt6cenia elektromagnetyczne (EMI)1 dla 3620JP i
3621JP:

Podczas testéw na zgodnosé z IEC 60801-3, odchylenie
w stanie ustalonym jest mniejsze niz 1% przy polu
magnetycznym o sile 30 V/m od 20 do 1000 MHz.
Nastawnik jest testowany z zatozong pokrywa i z
podtgczonymi obwodami.

Przytacza pneumatyczne
Ya cala NPT zenskie

Przytacza elektryczne ustawnikéw 3620JP i 3621JP
2 calowe NPT zenskie (standardowo), przejsciéwka M20
lub PG13 (opcjonalnie)

Maksymalne zapotrzebowanie na powietrze
zasilajqce3
Typ 3610JP, 3620JP, 3611Jp i 3621JP: zasilanie

cisnieniem 5,2 bar (75 psig): 37 normalnych m3/godz.
(1380 scfh)

zasilanie cisnieniem 6,9 bar (100 psig): 46 normalnych
m®/godz. (1700 scfh)

Cisnienie zasilajace®”

Minimalne zalecane: 0,3 bar (5 psig) wieksze niz
wymagane przez sitownik

Maksymalne: nizsza z wartosci: 10,3 bar (150 psig) lub
maksymalna warto$¢ znamionowa cisnienia sitownika

Zuzycie powietrza w stanie ustalonym3

Typ 3610JP: 0,64 normalnego mslgodz. (24 scfh) przy
cisnieniu zasilajacym 6,9 bar (100 psig)

Typ 3620JP: 0,93 normalnego m3/godz. (35 scfh) przy
cisnieniu zasilajgcym 6,9 bar (100 psig)

Zakres temperaturl‘4
-40°C do +82°C (-40°F do +180°F)

Klasyfikacja obudowy dla 3620JP i 3621JP

NEMA 3, IEC 60529 IP54; urzadzenie powinno by¢
zamontowane z boczng lub dolng wentylacjg by byto
odporne na wptywy atmosferyczne

Klasyfikacja elektryczna dla 3620JP i 3621JP
Poszczegdlne zatwierdzenia podane sg w instrukcji
obstugi dla serii nastawnikéw typu 3610J i 3620J —
dokument numer 5208

Materiaty konstrukcyjne

Wszystkie nastawniki

Obudowa: stop aluminium z niskg zawartoscig miedzi
Pokrywa: Plastik polyestrowy

Dzwignia sprzezenia zwrotnego: stal nierdzewna
Sprezyna: stal cynkowana

Modut wejsciowy i membrany wzmacniacza:
dacron

ZespO6f wzmacniacza pneumatycznego: stal nierdzewna
Przewody: Miedz (standardowo)

Ztgczki: Mosigdz (standardowo)

Manometry: Potgczenie chromowanego mosigdzu z
obudowg plastikowg

Typ 3620JP i 3621JP:

Obudowa i pokrywa: stop aluminium z niskg zawartoscig
miedzi

nitryl i

Opcje
Typ 3610Jp, 3611JP, 3620JP i 3621JP:
Manometr ci$nienia zasilajacego, wentyle lub wtyczki

Przyblizony ciezar
3610JP i 3611JP: 2,5 kg (5,6 funta)
3620JP i 3621JP: 3,6 kg (8,0 funtow)

1. Te wielkosci zdefiniowane sg w standardzie ISA S51.1

2. W trybie dziatania wprost, wzrost sygnatu zamyka sitownik. W trybie dziatania odwrotnego, wzrost sygnatu otwiera sitownik.
3. Normalne m%h — normalne metry szescienne na godzine (w temperaturze 0°C i przy cisnieniu absolutnym 1,01325 bar)
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Tabela 4. Mozliwosci podziafu zakresu

Nastawnik pneumatyczny (P/P) typ 3610JP/3611JP

Podziat Sygnat wejsciowy 0,2 do 1,0 bar Sygnat wejsciowy 0,4 do 2,0 bar
(3do 15 psig) (6 do 30 psig)
bar psig bar psig
Dwudrogowy 0,2do 0,6 3do9 0,4do 1,2 6 do 18
0,6 do 1,0 9do 15 1,2do 2,0 18 do 30
Trzydrogowy 0,2do 0,5 3do7 0,4do 0,9 6 do 14
0,5do 0,7 7do 11 0,9do 1,5 14 do 22
0,7do 1,0 11 do 15 1,5do 2,0 22 do 30
Nastawnik elektropneumatyczny (I/P) typ 3620JP/3621JP"
Podzial Sygnat wejsciowy 4-20 mA
Dwu-drogowy 4do 12
12 do 20
Trzy-drogowy 4do 9,3
9,3do 14,7
14,7 do 20

1. Zatwierdzenia dla obszaru niebezpiecznego nie sg dostepne dla nastawnikéw z podziatem zakresu

Tabela 5. Typowe wyniki dla typu 3611JP i typu 3621JP z sifownikami w rozmiarze 25 i 50

Wilasciwosé

Sitownik w rozmiarze 25°

Sitownik w rozmiarze 50°

Strefa nieczulosci'”

0,1 % zakresu wejsciowego

0,1 % zakresu wejsciowego

Odpowiedz skokowa'*

0,3 sekundy

0,3 sekundy

Zuzycie powietrza w stanie ustalonym>*’

0,64 normalnych m°/h

0,64 normalnych m°/h

Histereza®

0,5% zakresu wyjsciowego

0,5% zakresu wyjsciowego

Liniowos$¢ zakresu

1% zakresu wyjsciowego

1% zakresu wyjsciowego

Odpowiedz czestotliwosciowal,2 (-6 dB)

2 Hz

2 Hz

Wrazliwos¢ na  zmiany  ci$nienia

zasilajgcego

10%

zmiana cisnienia zasilajagcego zmienia pozycje

trzpienia sitownika o mniej niz 0,1%

1. Testy dziatania przeprowadzono dla ci$nienia zasilajacego 6,9 bar (100 psig) i najstabszych sprezyn sitownika

2. Wielkosci te okreslone sg w standardzie ISA S51.1

3. Odpowiedz skokowa jest to czas, gdy sitownik osiagnie 63% spodziewanego skoku w odpowiedzi na 10% zmiane skokowa

sygnatu wejsciowego

4. Przy ci$nieniu zasilajacym 6,9 bar (100 psig). Scfh — standardowe stopy szescienne na godzine (60°F i 14,7 psia). Normalne
m®/h — normalne metry sze$cienne na godzine (0°C i 1,01325 bar).
5. Odpowiedz skokowa nastawnika typ 3621JP wynosi 0,4 sekundy
6. Liniowos¢ zakresu dla nastawnikéw typu 3621JP wynosi +2,25%
7. Zuzycie powietrza w stanie ustalonym przez nastawnik 3621JP wynosi 0,93 normalnego m®h (35 scfh)
8. Sitowniki w rozmiarze 25 i 50 testowane sg z ugieciem réwnolegtym (cze$¢ 179)
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Tabela 6. Wolna przestrzen cylindra typ 585C

Ttok na gorze cylindra (sprezyny pod tlokiem dla rozmiaréw 25 i 30)

Rozmiar Powierzchnia Maksymalny skok Gorna objetosé Objetosé pod
sitownika ttoka sitownika nad ttokiem ttokiem
cm’ cale” cm cale cm® cale® cm’ cale®
25 168 26 2,9 1,125 104 6,3 1750 107
50 303 47 51 2 330 20 5 200 320
60 358 55,5 51 2 310 19 2 700 163
10 4 310 19 4 400 270
20 8 310 19 8 200 500
68 571 88,5 51 2 1230 75 7 500 460
10,2 4 1230 75 7 500 460
20,3 8 1230 75 13 300 810
80 571 88,5 10,2 4 1230 75 7 500 460
20,3 8 1230 75 13 300 810
100 842 130,5 10,2 4 1700 104 10 700 650
20,3 8 1700 104 19 200 1170
130 1430 2215 10,2 4 4 600 280 18 500 1130
20,3 8 4 600 280 33 000 2 000
Ttok na gorze cylindra (sprezyny nad ttokiem dla rozmiaréw 25 i 30)
Rozmiar Powierzchnia Maksymalny skok Gorna objetosé Objetosé pod
sitownika ttoka sitownika nad tlokiem ttokiem
cm® cale’ cm cale cm® cale’ cm® cale®
25 168 26 2,9 1,125 77 4,7 1790 109
50 303 47 51 2 350 22 5 200 320
Tabela 7. Srednice jarzma i trzpienia zaworu
Rozmiar sitownika Srednica jarzma Srednica trzpienia zaworu
mm cale mm cale
25 54 2-1/8 9,5 3/8
71 2-13/16 12,7 Ve
50 71 2-13/16 12,7 Ve
90 3-9/16 19,1 Ya
60 90 3-9/16 19,1 Ya
68 90 3-9/16 19,1 Ya
80 127 5, 5H 25,4 1
31,8 1-1/4
100 127 5, 5H 25,4 1
31,8 1-1/4
130 127 5, 5H 25,4 1
31,8 1-1/4
Z dtugim skokiem 127 5HM 25,4 lub 31,8 1lub 1-1/4
178 7 50,8 2

1. Ciezki sitownik do $rub dtawnicy
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Mozliwosci obciazenia sitownikow

Tabela 8. Obcigzenia sifownikow typu 585C rozmiar 25 i 50 (w jednostkach amerykanskich, sprezyna
zamyka sifownik)
Naciag Naciag Obciazenie netto typu 585C z trzpieniem sitownika maksymalnie wysunietym przy |Zastosowane
Sztyw- Skok sprezyny | sprezyny _ p_elnym skol_(u _ sprezyny,
Rozmiar | nosé | trzpienia | P przy Cisnienie operacyjne, psig wediug
sitownika|sprezyny,| sitownika, | YSUNiety | wysuniety | 40 | 50 [ 60 70 [ 80 ] 90 [ 1200 | 110 | 125 [ 150 | koloréw
Lb/in cale m. m. .
trzpieniu, | trzpieniu, Wymuszenie, funty
funty funty
0 0 0 1040 | 1300 | 1560 | 1820 | 2080 | 2340 | 2600 | 2860 | 3250 | 3900 | Bez sprezyn
0,5625 200 313 730 990 1250 | 1510 | 1760 | 2020 | 2280 | 2540 | 2930 | 3580
200 0,75 200 350 690 950 1210 | 1470 | 1730 | 1990 | 2250 | 2510 | 2900 | 3550 Zlota
0,875 200 375 660 920 | 1180 | 1440 | 1700 | 1960 | 2220 | 2480 | 2870 | 3520
1,125 200 425 610 870 1130 | 1390 | 1650 | 1910 | 2170 | 2430 | 2820 | 3470
0,5625 400 625 410 670 930 1190 | 1450 | 1710 | 1970 | 2230 | 2620 | 3270
400 0,75 400 700 340 600 860 | 1120 | 1380 | 1640 | 1900 | 2160 | 2550 | 3200 | Jasnozielo
0,875 400 750 290 550 810 | 1070 | 1330 | 1590 | 1850 | 2110 | 2500 | 3150 na
1,125 400 850 190 450 710 970 | 1230 | 1490 | 1750 | 2010 | 2400 | 3050
0,5625 500 781 260 520 780 1040 | 1300 | 1560 | 1820 | 2080 | 2460 | 3110
25 500 0,75 500 875 160 420 680 940 | 1200 | 1460 | 1720 | 1980 | 2370 | 3020 Biata
0,875 500 938 100 360 620 880 | 1140 | 1400 | 1660 | 1920 | 2310 | 2960
1,125 500 1063 X 240 500 760 1010 | 1270 | 1530 | 1790 | 2180 | 2830
0,5625 700 1094 X 200 460 720 980 1240 | 1500 | 1760 | 2150 | 2800
700 0,75 700 1225 X 70 330 590 850 1110 | 1370 | 1630 | 2020 | 2670 | Ziotaibiata
0,875 700 1313 X X 250 510 760 | 1020 | 1280 | 1540 | 1930 | 2580
1,125 700 1488 X X 70 330 590 850 | 1110 | 1370 | 1760 | 2410
0,5625 900 1406 X X 150 410 670 930 | 1190 | 1450 | 1840 | 2490
900 0,75 900 1575 X X X 240 500 760 | 1020 | 1280 | 1670 | 2320 | Jasnozielo
0,875 900 1688 X X X 130 390 650 910 | 1170 | 1560 | 2210 na i biata
1,125 900 1913 X X X X 160 420 680 940 1330 | 1980
0 wszystkie 0 0 1840 | 2300 | 2760 | 3220 | 3680 | 4140 | 4600 | 5060 | 5750 | 6900 Sp?gizyn
0,75 330 578 1310 | 1780 | 2250 | 2720 | 3190 | 3660 | 4140 | 4610 | 5310 | 6490
0,875 330 619 1270 | 1740 | 2210 | 2680 | 3150 | 3620 | 4090 | 4570 | 5270 | 6450 Réz0Wa
330 1,125 330 701 1180 | 1660 | 2130 | 2600 | 3070 | 3540 | 4010 | 4480 | 5190 | 6370
15 330 825 1060 | 1530 | 2000 | 2470 | 2950 | 3420 | 3890 | 4360 | 5070 | 6250
2 330 990 900 1370 | 1840 | 2310 | 2780 | 3250 | 3720 | 4190 | 4900 | 6080
0,75 600 1050 840 1310 | 1780 | 2250 | 2720 | 3190 | 3660 | 4130 | 4840 | 6020
0,875 600 1125 760 | 1230 | 1700 | 2170 | 2650 | 3120 | 3590 | 4060 | 4770 | 5950 | Jasnoniebi
600 1,125 600 1275 610 | 1080 | 1550 | 2020 | 2500 | 2970 | 3440 | 3910 | 4620 | 5800 eska
15 600 15800 390 860 | 1330 | 1800 | 2270 | 2740 | 3210 | 3680 | 4390 | 5570
2 600 1800 90 560 1030 | 1500 | 1970 | 2440 | 2910 | 3380 | 4090 | 5270
0,75 930 1628 260 730 1200 | 1670 | 2140 | 2610 | 3090 | 3560 | 4260 | 5440
50 0,875 930 1744 140 610 | 1080 | 1560 | 2030 | 2500 | 2970 | 3440 | 4150 | 5330 | Rézowai
930 1,125 930 1976 X 380 850 1320 | 1790 | 2270 | 2740 | 3210 | 3910 | 5090 | jasnoniebie
15 930 2325 X 30 500 970 1450 | 1920 | 2390 | 2860 | 3570 | 4750 ska
2 930 2790 X X 40 510 980 1450 | 1920 | 2390 | 3100 | 4280
0,75 1550 2710 X X 110 580 1050 | 1520 | 1990 | 2460 | 3165 | 4345
0,875 1550 2906 X X X 385 855 1325 | 1795 | 2265 | 2970 | 4150
1550 1,125 1550 3294 X X X X 465 935 1405 | 1875 | 2580 | 3760 Zielona
15 1550 3875 X X X X X 355 825 1295 | 2000 | 3180
2 1550 4650 X X X X X X 50 520 1225 | 2405
0,75 1880 3290 X X X X 470 940 | 1410 | 1880 | 2585 | 3765
0,875 1880 3525 X X X X 235 705 1175 | 1645 | 2350 | 3530 Rézowa i
1880 1,125 1880 3995 X X X X X 235 705 1175 | 1880 | 3060 sielona
15 1880 4700 X X X X X X X 470 1175 | 2355
2 1880 5640 X X X X X X X X 235 1415

X-w miejscach, gdzie cisnienie zasilajace nie jest wystarczajace dla zrownowazenia efektu napiecia sprezyny.
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Tabela 9. Obcigzenia sifownikow typu 585C rozmiar 25 i 50 (w jednostkach metrycznych, sprezyna zamyka
sifownik)
Naciag Naciag |Obciazenie netto dla typu 585C z trzpieniem sitownika maksymalnie wysunigtym przy | Zastosowane
Sztyw- Skok sprezyny | sprezyny __ pe_lnym skok_u sprezyny,
Rozmiar | nosé | trzpienia przy przy Ci$nienie operacyijne, bar wedhljg
sitownika|sprezyny,| sitownika, Wys%mety wys%mety 28 [ 34 [ 41 ] 48 [ 55 [ 62 [ 69 [ 7.6 | 86 | 103 | kolorow
N/mm mm - - .
trzpieniu, | trzpieniu, Wymuszenie, N
0 wszystkie 0 0 4626 | 5783 | 6939 | 8096 | 9252 | 10409 | 11565 | 12772 | 14457 | 17 348 | Bez sprezyn
14,3 890 1393 3247 | 4404 | 5560 | 6717 | 7829 | 8985 | 10142 | 11298 | 13033 | 15925
350 19,1 890 1558 3069 | 4226 | 5382 | 6539 | 7695 | 8852 | 10008 | 11165 | 12900 | 15791 Ziota
' 22,2 890 1669 2936 | 4092 | 5249 | 6405 | 7562 | 8718 | 9875 | 11032 | 12766 | 15658
28,6 890 1891 2713 | 3870 | 5026 | 6183 | 7340 | 8496 | 9653 | 10809 | 12544 | 15435
143 1780 2781 1824 | 2980 | 4137 | 5293 | 6450 | 7606 | 8763 | 9919 | 11654 | 14 546
701 19,1 1780 3115 1512 | 2669 | 3825 | 4982 | 6139 | 7295 | 8452 | 9608 | 11343 | 14234 | Jasnozielo
' 222 1780 3338 | 1290 | 2447 | 3603 | 4760 | 5916 | 7073 | 8229 | 9386 | 11121 | 14012 na
28,6 1780 3783 845 2002 | 3158 | 4315 | 5471 | 6628 | 7784 | 8941 | 10676 | 13567
143 2225 3475 1156 | 2313 | 3470 | 4626 | 5783 | 6939 | 8096 | 9252 | 10943 | 13834
25 876 19,1 2225 389% 712 1868 | 3025 | 4181 | 5338 | 6494 | 7651 | 8807 | 10542 | 13434 Biata
' 22,2 2225 4147 445 1601 | 2758 | 3914 | 5071 | 6227 | 7384 | 8541 | 10275 | 13167
28,6 2225 4730 X 1068 | 2224 | 3381 | 4493 | 5649 | 6806 | 7962 | 9697 | 12588
143 3115 4868 X 890 | 2046 | 3203 | 4359 | 5516 | 6672 | 7829 | 9564 | 12455
1226 19,1 3115 5451 X 311 1468 | 2624 | 3781 | 4938 | 6094 | 7251 | 8985 | 11877 | Zlotaibiata
! 22,2 3115 5843 X X 1112 | 2269 | 3381 | 4537 | 5694 | 6850 | 8585 | 11476
28,6 3115 6622 X X 311 | 1468 | 2624 | 3781 | 4938 | 6094 | 7829 | 10720
14,3 4005 6 257 X X 667 1824 | 2980 | 4137 | 5293 | 6450 | 8185 | 11076
1577 19,1 4005 7009 X X X 1068 | 2224 | 3381 | 4537 | 5694 | 7428 | 10320 Jasr]o;ielo
' 222 4005 7512 X X X 578 | 1735 | 2891 | 4048 | 5204 | 6939 | 9831 | naibiala
28,6 4005 8513 X X X X 712 1868 | 3025 | 4181 | 5916 | 8807
0 wszystkie 0 0 8180 | 10200 | 12300 | 14 300 | 16 400 | 18 400 | 20500 | 22 500 | 25600 | 30 700 sp?:izyn
19,1 1468 2571 | 5827 | 7918 [10008 | 12099 | 14190 | 16280 | 18416 | 20506 | 23 620 | 28 869
22,2 1468 2753 | 5649 | 7740 | 9831 |11921|14012 | 16102 | 18193 | 20328 | 23442 | 28 691 Rézowa
330 28,6 1468 3118 | 5249 | 7384 | 9475 | 11565 | 13656 | 15747 | 17837 | 19928 | 23086 | 28 335
38,1 1468 3670 4715 | 6806 | 8896 | 10987 | 13122 | 15213 | 17303 | 19394 | 22552 | 27 801
50,8 1468 4404 4003 | 6094 | 8185 | 10275 | 12366 | 14457 | 16547 | 18638 | 21796 | 27 045
19,1 2669 4671 3736 | 5827 | 7918 | 10008 | 12099 | 14190 | 16280 | 18371 | 21529 | 26 778
22,2 2 669 5004 3381 | 5471 | 7562 | 9653 | 11788 | 13878 | 15969 | 18 060 | 21 218 | 26 467 | Jasnoniebi
600 28,6 2 669 5671 2713 | 4804 | 6895 | 8985 | 11121 | 13211 | 15302 | 17392 | 20551 | 25 800 eska
38,1 2669 6672 1735 | 3825 | 5916 | 8007 | 10097 [ 12188 | 14279 | 16369 | 19528 | 24777
2669 8007 400 | 2491 | 4582 | 6672 | 8763 | 10854 | 12944 | 15035 | 18193 | 23442
19,1 4137 7242 1157 | 3247 | 5338 | 7428 | 9513 | 11610 | 13745 | 15836 | 18949 | 24198
50 22,2 4137 7758 623 | 2713 | 4804 | 6939 | 9030 |11121|13211 | 15302 | 18460 | 23709 | Rézowa i
930 28,6 4137 8790 X 1690 | 3781 | 5872 | 7962 | 10097 | 12188 | 14279 | 17392 | 22641 | jasnoniebie
38,1 4137 10 342 X 133 | 2224 | 4315 | 6450 | 8541 | 10631 | 12722 15880 | 21129 ska
50,8 4137 12 410 X X 178 | 2269 | 4359 | 6450 | 8541 | 10631 | 13789 | 19038
19,1 6894 12 054 X X 489 | 2580 | 4670 | 6761 | 8852 | 10942 | 14078 | 19328
22,2 6894 12 925 X X X 1712 | 3803 | 5894 | 7984 | 10075 | 13211 | 18460
1550 28,6 6894 14 652 X X X X 2068 | 4159 | 6249 | 8340 | 11476 | 16 725 Zielona
38,1 6894 17 236 X X X X X 1579 | 3670 | 5760 | 8896 | 14145
50,8 6894 20 683 X X X X X X 222 | 2313 | 5449 | 10698
19,1 8 362 14634 X X X X 2091 | 4181 | 6272 | 8362 | 11498 | 16748
22,2 8362 15679 X X X X 1045 | 3136 | 5226 | 7317 | 10453 |15702 L. .
1880 28,6 8362 | 17770 | X X X X X | 1045 | 3136 | 5226 | 8362 | 13612 Rozowai
381 8362 | 20906 | X X X X X X X | 2091 | 5226 10476 Zeona
50,8 8362 25087 X X X X X X X X 1045 | 6294

X-w miejscach, gdzie cinienie zasilajace nie jest wystarczajace dla zrownowazenia efektu napiecia sprezyny.
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Tabela 10. Obcigzenia sifownikow typu 585C rozmiar 25 i 50 (w jednostkach amerykanskich, sprezyna
zamyka sifownik

N Naciag o _ C_alkowite obciq?enie typu 585C Zastosowane
Rozmiar Szty\/\_/nosc sprezyny przy Z trzpieniem sﬂowmka_r'nqksymalme W)(sunlqt_ym przy petnym skoku sprezyny, wediug
sitownika | SPreEYNY: Wwysunigtym Cisnienie operacyjne, psig Koloréw
Lbiin - | o 40 1 50 [ 60 [ 70 [ 80 | 90 [ 100 [ 120 | 125 [ 150
pieniu, funty -
Wymuszenie, funty
0 0 1040 | 1300 | 1560 | 1820 | 2080 | 2340 | 2600 | 2860 | 3250 | 3900 Bez sprezyn
200 200 1240 | 1500 | 1760 | 2020 | 2280 | 2540 | 2800 | 3060 | 3450 X Zlota
250) 400 400 1440 | 1700 | 1960 | 2220 | 2480 | 2740 | 3000 | 3260 | 3650 X Jasnozielona
500 500 1540 | 1800 | 2060 | 2320 | 2580 | 2840 | 3100 | 3360 | 3750 X Biafa
700 700 1740 | 2000 | 2260 | 2520 | 2780 | 3040 | 3300 | 3560 X X Ziota i biata
900 900 1940 | 2200 | 2460 | 2720 | 2980 | 3240 | 3500 | 3760 X X Jasnozielona i biata
0 0 1840 | 2300 | 2760 | 3220 | 3680 | 4140 | 4600 | 5060 | 5750 | 6900 Bez sprezyn
330 330 2210 | 2680 | 3150 | 3620 | 4090 | 4560 | 5030 | 5500 | 6205 X Rézowa
600 600 2480 | 2950 | 3240 | 3890 | 4360 | 4830 | 5300 | 5770 | 6475 X Jasnoniebieska
500) 930 930 2810 | 3280 | 3750 | 4220 | 4690 | 5160 | 5630 | 6100 | 6805 X Roézowa i
jasnoniebieska
1550 1550 3430 | 3900 | 4370 | 4840 | 5310 | 5780 | 6250 | 6720 X X Zielona
1880 1880 3760 | 4230 | 4700 | 5170 | 5640 | 6110 | 6580 | 7050 X X Roézowa i zielona

X-w miejscach, gdzie cisnienie zasilajace nie jest wystarczajace dla zréwnowazenia efektu napiecia sprezyny.
1. Maksymalne ci$nienie konstrukcji sitownika rozmiar 25 i 50 wynosi 150 psig.

2. Maksymalne obcigzenie wynosi 3900 Ibs.

3. Maksymalne obcigzenie wynosi 6900 Ibs.

Tabela 11. Obcigzenia sifownikow typu 585C rozmiar 25 i 50 (w jednostkach metrycznych, sprezyna zamyka
sifownik)

Naciag sprezyny o _ C_alkowite obciq_ienie typu 585C Zastosowane
Rozmi Sztywno$é z trzpieniem sitownika maksymalnie wysunietym przy petnym skoku . "
ozmiar ; przy 2 - sprezyny, wediug
sitownika| SPrEYNY: wysunietym Cisnienie operacyjne, bar Koloréw
N/mm trzpleniu, N 28 [ 34 | 41 [ 48 [ 55 [ 62 | 69 [ 76 | 86 | 103
! Wymuszenie, N
0 0 4626 | 5782 | 6939 | 8095 | 9251 | 10408 | 11565 | 12721 | 14456 | 17 347 Bez sprezyn
35,0 890 5516 | 6672 | 7828 | 8985 | 10141 [ 11298 [ 12454 | 13610 [ 15346 | X Zlota
70,0 1780 6405 | 7562 | 8718 | 9874 | 11031 |12188[13344|14500[16235| X Jasnozielona
25 87,6 2225 6850 | 8006 | 9163 [10319 11476 |12632[13789|14945|16680| X Biata
1226 3115 7740 | 8896 | 10052 [ 11209 | 12365 | 13655 | 14678 | 15835 X X Zlota i biata
1576 4005 8629 | 9786 | 10942 [ 12099 | 13255 | 14412 | 15568 | 16724 | X X Jasnglzi}elona i
' iata
0 0 8180 | 10200 | 12300 | 14300 | 16 400 | 18 400 | 20500 | 22500 | 25 600 | 30 700 Bez sprezyn
57,8 1468 9830 | 1192114011 (16102 | 18192 [ 20282 | 22373 | 24464 [ 27600 | X Rézowa
105,1 2670 1103113122 (15212 | 17303 | 19393 | 21484 | 23574 | 25665 | 28800 | X Jasnoniebieska
50 1628 4135 12499 | 14589 | 16680 | 18 770 | 20861 | 22952 | 25042 {27133 {30269 | X Rézowa i
' jasnoniebieska
2714 6894 15256 | 17347 | 19438 | 21528 | 23619 | 25709 | 27800 [ 29891 | X X Zielona
329,2 8362 16724 | 18815 | 20906 | 22996 | 25087 | 27177 |1 29268 | 31358 | X X Rézowa i zielona

X-w miejscach, gdzie cisnienie zasilajace nie jest wystarczajace dla zréwnowazenia efektu napiecia sprezyny.
1. Maksymalne ci$nienie projektowe sitownika rozmiar 25 i 50 wynosi 10,3 bar.

2. Maksymalne obcigzenie wynosi 17 347 N.

3. Maksymalne obcigzenie wynosi 31 358 N.
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Tabela 12. Obcigzenie typu 585C (konstrukcja bez sprezyny)

Rozmiar

sifownikala tfoka

Powierzchni

Catkowite obciazenie dla typu 585C™

Cisnienie procesowe, bar

(©))

28 34 41 |48 |55 [62 |69 [76 [86 [103
Wymuszenie, Newtony® Newtony
25 168 4630 | 5780 6940 8100 | 9260 | 10400 | 11600 | 12700 | 14500 17 300 17 300
50 303 8180 | 10200 | 12300 | 14300 | 16400 | 18400 | 20500 | 22500 | 25600 30700 31400
60 358 9880 | 12300 | 14800 | 17300 | 19800 | 22200 | 24700 | 27 200 | 30900 36 900 36 900
68 571 15700 | 19700 | 23600 | 27600 | 31500 | 35400 | 39400 | 43300 | 49200 55 600 55 600¢4)
80 571 15700 | 19700 | 23600 | 27600 | 31500 | 35400 | 39400 | 43300 | 49200 58 700 58 700
100 842 23200 | 29000 | 34800 | 40600 | 46400 | 52200 | 58000 | 63900 | 72600 86 700 86 700
130 1430 39400 | 49300 | 59100 | 69000 | 78700 | 88500 | 98800 | 108 100 X X 111 200
Rozmiar [Powierzchni Cisnienie procesowe, psig®™
sifownikaa tioka 40 [ 50 60 70 80 90 | 100 | 110 [ 125 150
Cale’ Wymuszenie, funty®
25 26 1040 1300 | 1560 | 1820 2080 2 340 2600 2 860 3250 3900 3900
50 47 1840 2300 | 2760 | 3220 | 3680 | 4140 | 4600 | 5060 | 5750 6900 7050
60 55,5 2220 2780 | 3330 | 3890 | 4440 | 5000 | 5550 | 6110 | 6940 8 300 8 300
68 88,5 3534 4430 | 5310 | 6200 | 7080 | 7970 | 8850 | 9740 | 11100 12 500 12 5004
80 88,5 3534 4430 | 5310 | 6200 7080 7970 8850 9740 | 11100 13200 13200
100 130,5 5220 6530 | 7830 | 9140 | 10440 | 11700 | 13100 | 14400 | 16 300 19500 19 500
130 2215 8 860 11100 |[13300| 15500 | 17700 | 19900 | 22200 | 24 300 X X 25000

X-w miejscach, gdzie cisnienie zasilajace przekracza dopuszczalne obcigzenie sprezyny.
1. Maksymalne ci$nienie projektowe sitownika rozmiar 25 do 100 wynosi 10,3 bar (150 psig). Dla stownikéw rozmiar 68 i 130 maksymalne ci$nienie projektowe

jest ograniczone do, odpowiednio, 9,7 i 7,8 bar (140 i 133 psig).

2. Dane dla sitownikéw rozmiar 25 i 50 sg dla konstrukcji bez napiecia sprezyny.

3. Minimalne ci$nienie pracy dla sitownikdw rozmiar 60-130 wynosi 2,4 bar (35 psig).

4. Sitownik rozmiar 68 z napedem recznym ma ograniczenie do 4 000 Newtonéw (9 000 Ib) obciazenia.
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Tabela 13. Sity obcigzajgce sifownika 585C z dfugim skokiem

Srednica Skok Rozmiar | Powierzchnia CALKOWITE OBCIAZENIE DLA SILOWNIKOW 585C Z DLUGIM SKOKIEM®)
ttoka trzpienia tloka Cisnienie pracy, bar
tloka 28 | 41 | 55 6,9 83 | 97 | 103
mm mm mm? Wymuszenie, Netwony
127 Nacisk 127 3500 5250 6980 8720 10 500 12 200 13100
152 182 5030 7560 10 100 12 600 15100 17 600 18 900
203 323 8940 13 400 17 900 22 400 26 800 31300 33500
254 507 14 000 21000 27900 34900 41900 48 900 52 500
305 730 20100 30 200 40 300 50 300 60 500 70 300 75 600
356 993 27 400 41100 54 700 68 500 82 300 96 100 103 000
127 Ciagnigcie 111 3060 4 580 6140 7650 9210 10 700 11500
152 445 167 4580 6890 9210 11500 13 800 16 100 17 300
203 ' 309 8 500 12 800 17 000 21300 25500 29 800 31900
254 491 13 600 20 300 27100 33900 40700 47 600 50 700
203 Ciagnigcie 293(2) 8 050 12 100 16 100 20 200 24 200 28 200 30200
254 635 475 13100 19700 26 200 32700 39300 45 800 48 900
305 ' 698 19 300 28 900 38500 48 000 57 800 67 200 72 100
356 961 26 500 39 800 52 900 66 300 79 600 93 000 99 600
Srednica Skok Rozmiar | Powierzchnia Cisnienie operacyjne, psig
ttoka trzpienia ttoka 40 60 80 100 120 140 150
tloka
cale cale cale? Wymuszenie, funty
5 Nacisk 19,6 786 1180 1960 1960 2 360 2750 2950
6 28,3 1130 1700 2 260 2830 3390 3960 4240
8 50,3 2010 3020 4020 5030 6 030 7040 7540
10 78,5 3140 4710 6280 7 850 9420 11000 11 800
12 1131 4520 6790 9050 11 300 13 600 15 800 17 000
14 153,9 6 160 9240 12 300 15 400 18 500 21600 23100
5 Ciagnigcie 17,2 689 1030 1380 1720 2070 2410 2580
6 175 25,9 1030 1550 2070 2590 3100 3620 3880
8 ' 479 1910 2870 3830 4790 5740 6700 7180
10 76,1 3050 4570 6090 7610 9140 10 700 11 400
8 Ciagnigcie 45,4 1810 2720 3630 4540 5 440 6 350 6800
10 25 73,60 2950 4420 5890 7360 8 840 10 300 11 000
12 ' 108,2 4330 6 490 8 660 10 800 13 000 15 100 16 200
14 149,0 5960 8940 11900 14900 17 900 20900 22 4000

1. Dla ci$nienia pracy ponad 10,3 bar (150 psig) nalezy skonsultowa¢ sie z biurem Emerson Process Management.
2. Dla skokéw wiekszych niz 406 mm (16 cali) i ci$nienia pracy 10,3 do 17,3 bar (150 do 250 psig)
3. Dla skokdw wiekszych niz 406 mm (16 cali).
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Zasada dziatania

Tiok sitownika typ 585C (rysunki 2 i 3) posiada
trzpien, ktory porusza sie wewnatrz cylindra
sitownika. O-ring (patrz rysunek 3) zapewnia
uszczelnienie pomiedzy sitownikiem i cylindrem.

Bedac w stanie rownowagi, sitownik reaguje na
wymuszong hnierownowage, ktéra powstaje w
wyniku zwiekszania cisnienia zasilajgcego po
jednej stronie sitownika i zmniejszania cisnienia
zasilajgcego po drugiej. Przesuwa to sitownik w
gore lub w dot i skutkuje przesunieciem trzpienia
zaworu.

Sitownik z napedem recznym
(rysunki 2 6)

Specyfikacje napedow recznych

Tabela 14. Specyfikacje napeddw recznych dla typu 585C

Wersja z napedem recznym moze by¢ stosowana
do otwierania lub zamykania zaworu recznie
(zarowno podczas normalnej pracy jak i w
przypadku niebezpieczenstwa), do ustawienia
zaworu w dowolnym punkcie skoku, lub jako
ogranicznik skoku.

Sitowniki 25 i 50 posiadajg zintegrowany naped
reczny montowany na go6rze sitownika. Patrz
rysunek 6.

Sitowniki w rozmiarze 60 i 130 majg naped reczny
montowany z boku i wyposazone sg w zapadke
kulkowa, ktora zapobiega drganiom wystepujacym
podczas zmiany wartosci nastawionych napedu
recznego. Pokretta napedu recznego dla
wiekszosci typéw majg srednice albo 203 mm (8
cali) z przektadniami stozkowymi lub 432 mm (17
cali) srednicy z przekfadniami slimakowymi.

. Srednica Maksymalna ?”.a‘ Waga
. Montaz . wyjsciowa
Rozmiar napedu sitg na kole napedu
) : napedu Obroty na mm skoku napedu
sitownika recznego recznym recznego
recznego recznego
mm Newtony Newtony kg
25 Montaz na 356 0,5 12 810 17
gorze 325
50 482 0,5 445 23 790 20
60 Montaz 203 0,6 276 40 000 28
68 boczny 203 0,6 276 40 000 30
80 432 0,4 423 50 000 35
100 432 0,4 623 75 600 94
130 432 0,4 623 75 600 123
. Srednica Maksymalna _§|I_a Waga
. Montaz . wyjsciowa
Rozmiar napedu sita na kole napedu
) ) napedu Obroty na cal skoku napedu
sitownika recznego recznym recznego
recznego recznego
cale funty funty funty
25 Montaz na 14 12 73 2 880 37
50 gorze 19 12 100 5 350 45
60 Montaz 8 16 62 9 000 61
68 boczny 8 16 62 9 000 66
80 17 10 95 11 250 77
100 17 10 140 17 000 208
130 17 10 140 17 000 272
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Sitowniki  z
(rysunek 3)

powracajaca sprezyng

Sitowniki typu 585C rozmiar 25 & 50 sg dostepne
ze sprezynami w dwoch réznych konfiguracjach.
Sitownik typu 585C ze sprezyng pod ttokiem,
catkowicie zamyka sitownik przy wypuszczaniu
cisnienia z cylindra. Sitownik typu 585C, ze
sprezyng nhaciagajacg na gorze tloka, w pehi
otwiera sitownik przy wypuszczaniu cisnienia z
cylindra. Zadne dodatkowe czeséci nie sg
wymagane by przeksztaici¢ sitownik z jednego
rodzaju w drugi.

Konstrukcja sitownika typu 585C z dtugim
skokiem

Gdy wymagany jest szczeg0lnie duzy nacisk lub
dtugi skok, odpowiedni bedzie sitownik typu 585C
z dlugim skokiem (patrz  rysunek 4).
Uniwersalnos¢ sitownika z dtugim skokiem
umozliwia dostosowanie 16 roznych skokéw
zaworu, do 610 mm (24 cali). Mozliwe sg takze
duze naciagi, do 137 800 N (30 800 Ibs).

Szczegotowe informacje na temat nastawnikow
3610 i cyfrowych sterownikow zaworéw zawarte
sg odpowiednio w dziale ,Zasada dziatania”

instrukcji  obstugi  nastawnikéw 3610 lub
DVC6000.

Instalacja
OSTRZEZENIE

Aby unikngé obrazen ciata nalezy zawsze

zaktadaé rekawice ochronne, ubranie
ochronne i ostone na oczy podczas
wykonywania jakichkolwiek czynnosci
podczas instalacji urzadzen.

Aby unikngé obrazen ciata i szkéd
materialnych  spowodowanych wybuchem
czesci urzadzen znajdujacych sie pod

cisnieniem nalezy upewni¢ sie, ze cisnienie

cylindra i inne wartosci cisnien nie
przekraczaja limitdbw podanych w tabelach 1 i
2. Nalezy zastosowaé urzadzenia
ograniczajace cisnienie albo urzadzenia
uwalniajace cisnienie aby zapobiec
przekroczeniu dpouszczalnych limitéw

cisnienia cylindrai innych cisnien.

Nalezy sprawdzié¢ z osoba odpowiedzialng za
proces lub bezpieczenstwo, czy nie sa
potrzebne dodatkowe srodki zaradcze w celu
zabezpieczenia sie przed medium
procesowym.
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Jezeli instalacja odbywa sie na dzialajacej
aplikaciji, nalezy zastosowaé sie do
,OSTRZEZEN” przedstawionych na poczatku
dzialu  ,Obstuga serwisowa” niniejszej
instrukcji.

Kiedy sitownik i zawor sg dostarczane razem jako
zespot zaworu regulacyjnego, sitownik jest zwykle
zamontowany na zaworze. Nalezy zastosowac sie
do instrukcji obstugi zaworu podczas instalowania

zaworu na rurociggu. Jezeli sitownik jest
dostarczony osobno lub jesli konieczne jest
zainstalowanie sitownika na zaworze, nalezy

zastosowac sie do procedur z rozdziatu ,Montaz
sifownika” zawartych w niniejszej instrukcji,
odpowiednich dla rozmiaru Panstwa sitownika.
SzczegOlowe informacje na temat montazu
nastawnikbw zawarte sg odpowiednio w
instrukcjach obstugi nastawnikéw 3610 lub
DVC6000.

Jezeli sitownik typu 585C jest instalowany bez
nastawnika, cisnienie napetniajace cylinder
powinno by¢ doprowadzone przez 4-drogowy
zawor elektromagnesowy lub zawor
przetaczajacy. Spodnia strona ttoka jest
napetniana cisnieniem w dolnej czesci kotnierza
jarzma sitownika (czes¢ nr 6, rysunki 5 i 7) dla
rozmiaréw 25 i 50 lub przez potaczenie na dolnej
czesci cylindra (czes¢ 1, rysunki 10 do 13) dla
rozmiarow 60 do 130. Gérna strona tloka jest
napetniana cisnieniem przez potaczenie na
pokrywie cylindra (cze$¢ 1 na rysunkach 5,7 i 10
do 13).

Medium dla cisnienia zasilajacego powinno byé
czyste, suche, przefiltrowane powietrze. Jezeli
zrodio cisnienia zasilajgcego moze przekroczy¢
maksymalne cisnienie zasilajgce sitownika lub
cisnienie zasilajgce nastawnika, nalezy podjac
odpowiednie kroki podczas instalacji aby ochroni¢
nastawnik i wszystkie potaczone z nim urzadzenia
przed nadmiernym cisnieniem.

OSTRZEZENIE

Nagly ruch w dot sitownika i jakiegokolwiek
dolgczonego wyposazenia dodatkowego i/lub
zaworu moze spowodowaé obrazenia ciala
i/lub szkody materialne. Podczas wszystkich
procedur montazowych nalezy stosowaé
odpowiedniego rozmiaru tancuchy, zawieszki,
podnosniki lub dzwigi do manipulowania
sitownikiem i dolaczonym wyposazeniem
dodatkowym i/lub zaworem. Nalezy zachowaé
ostroznos$¢é podczas podnoszenia urzadzen i
manipulowania nimi, aby zapobiec
wyslizgnieciu, rozbujaniu, nieprawidlowym
potaczeniom czy nagtym wstrzasom tadunku.
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Rysunek 2. Sifownik tfokowy
napedem recznym

typu 585C z

UWAGA

Aby uniknaé zniszczenia czesci sitownika i
probleméw z napedem recznym sitownika,
nalezy przed uzyciem napedu recznego
otworzyé zawér obejsciowy.

Jezeli wymagane jest sterowanie reczne, sitownik
powinien by¢ wyposazony w naped reczny. Aby
recznie przestawi¢ trzpien ttoka przy pomocy
napedu recznego nalezy najpierw otworzy¢
obejsciowy zawor iglicowy (czes¢ 66 dla
rozmiarbw 25 i 50, rysunek 9; czes¢ 92 dla
rozmiarow 60 do 130, rysunek 14), umiesci¢
wskaznik napedu recznego w pozycji neutralnej i
wprowadzi¢ kotek blokujacy w zespot tulei (dla
rozmiaréw 60-130 i o dtugim skoku). Nastepnie
nalezy przekreci¢ naped reczny w wybranym
kierunku jak pokazano na kole sterowym.

Zawor regulacyjny powinien byé umieszczony w
miejscu tatwo dostepnym dla obstugi. Powinna
pozosta¢ wolna przestrzen z lewej strony powyzej
i ponizej zaworu regulacyjnego aby umozliwic¢
wymiane sitownika i grzyba zaworu.
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PISTON
O-RING

Rysunek 3. Sifownik tfokowy
powracajgcg sprezyng

typu 585C z

Zespot obejsciowy

Obejscie jest dostarczone, jak pokazano na
rysunkach 6, 8, 9, 14 i 16, tylko dla sitownika z
napedem recznym. Obejscie umozliwia
wyréwnanie cisnienia po obu stronach ttoka, aby
mozna bylo uzy¢ recznego sitownika do
pozycjonowania zaworu.

Przeptyw przez przewody obejscia jest
regulowany przez katowy zawor iglicowy (czes¢
66 na rysunkach 6, 8, i 9; czes¢ 92 na rysunku 14
i czes¢ 54 na rysunku 16), ktéry jest recznie
obstugiwany. Zawér ten powinien zosta¢
zamkniety, gdy ci$nienie powietrza jest uzyte do
sterowania zaworem.

Aplikacje zaworu 3-drogowego
OSTRZEZENIE

Aby uniknaé utraty kontroli nad ciecza
procesowa i wynikltych z tego obrazen ciata
lub szkdd materialnych spowodowanych przez
rozsadzenie czesci pod cisnieniem, nalezy sie
upewnié, ze cisnienie cylindra nie przekracza
80 psig dla aplikacji zaworu trzydrogowego z
duzym skokiem i szybkim dziataniem.
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W aplikacjach zaworu 3-drogowego, gdy sitownik
przesuwa sie w pelnym zakresie skoku z
czestotliwoscia 1 raz na minute lub czesciej i
predkos¢ podczas skoku jest duza (mniej niz 0,5 s
na skok), jest mozliwe, ze trzpien peknie w
grzybie jesli cisnienie w cylindrze sitownika jest
wieksze niz 80 psig. Moze to spowodowac utrate
kontroli nad cieczg procesowg i dalsze
uszkodzenie sitownika. Dla takich aplikacji nalezy
rozwazy¢ mozliwos¢é zastosowania materiatow
trzpienia o wysokiej wytrzymatosci i odpornych na
zuzycie.

Montaz sitownika

Montaz sitownika rozmiar 25 i 50

Ponizsza procedura opisuje w jaki sposéb nalezy
montowac¢ sitownik typu 585C rozmiar 25 lub 50
na zaworze, w ktérym ruch trzpienia do dotu
zamyka zawor, tak aby potgczenie trzpienia
sitownika z trzpieniem grzyba zaworu umozliwiato
skok w petnym zakresie i prawidtowa szczelnose.
Numery czesci podane w ponizszych krokach
odnoszg sie do rysunkoéw od 5 do 9.

1. Jezeli jeszcze nie zdemontowano, nalezy zdja¢
potaczenie trzpienia (cze$¢ 12) przez poluzowanie
Srub pokrywy.

2. Odkreci¢ nakretki na trzpieniu (czesci 13 i 15) i
przesunac je w dolng czes¢ trzpienia zaworu.

3. Nacisng¢ trzpien grzyba zaworu az do
momentu gdy grzyb gniazda zostanie zamkniety
w zaworze z przesunieciem trzpienia do dotu dla
zamkniecia zaworu.

4. Umiesci¢ sitownik na dtawnicy zaworu i ciasno
przymocowac¢ sitownik do dtawnicy przy pomocy
nakretki dokrecajacej jarzmo sitownika.

UWAGA
Podczas ponizszych dziatanh nie nalezy
obracaé grzyba zaworu dopdki jest w
ghiezdzie, gdyz mogtoby to spowodowaé

uszkodzenie powierzchni gniazda i umozliwié
nadmierny wyciek. Ponadto, podczas regulacji
nalezy ostroznie uzywaé narzedzi, aby uniknaé
zniszczenia trzpienia zaworu. Zniszczony
trzpieh zaworu moze porysowa¢ uszczelnienie
dtawnicy i spowodowaé wyciek.

UWAGA

Przy uzyciu w nastepnym kroku sitownika z
napedem recznym aby przesunaé grzyb
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zaworu, nalezy upewni¢ sie, ze zawor
obejsciowy (czesé¢ 6, rysunek 6, 8 lub 9) jest
otwarty. Obracanie napedu recznego (czesé¢
47, rysunek 6, 8 lub 9) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara rozciaga trzpien
sitownika (czesé¢ 10); obracanie napedu
recznego w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara $ciska trzpien sitownika.

5. Zastosowac¢ jedng z ponizszych procedur (a lub
b —w zaleznosci od potrzeb):

a. Dla sitownika typu 585C ze $ciskaniem
sprezyny przy spadku cisnienia cylindra
(rysunki 5 i 6) w zaworze, w ktorym ruch
trzpienia w dot powoduje zamkniecie zaworu,
nalezy recznie umiesci¢ grzyb zaworu w
gniezdzie. Nastepnie nalezy obréci¢ naped reczny
lub  doprowadzi¢ cisnienie do  potaczen
cisnieniowych w cylindrze (czes¢ 1) do momentu
az tlok (czes¢ 3) i trzpien sitownika (czes$¢ 10)
przesung sie w dot o zadany skok. Przekreci¢
nakretke tacznika trzpienia sitownika (czes$¢ 13)
na trzpieniu zaworu, dopdki nie zetknie sie z
trzpieniem sitownika. Cofna¢ naped reczny lub
zmniejszy¢ cidnienie cylindra w takim stopniu, by
méc  odsungé trzpien sitownika od nakretki
tacznika trzpienia o okoto 0,25 cala. Przekreci¢
nakretke tacznika trzpienia, zeby przesuneta do
gory trzpien zaworu, o dwa dodatkowe obroty.
Obréci¢ naped reczny lub doprowadzié cisnienie
do potaczen cisnieniowych cylindra (czes¢ 1)
dopdki trzpien sitownika (czes¢ 10) ponownie nie
dotknie nakretki tacznika trzpienia. Nalezy
upewnic sie, ze ptaszczyzny trzpienia sitownika sg
prostopadte do wskaznika skoku zaworu na
jarzmie (czes¢ 6). Wyregulowac¢ nakretke tacznika
trzpienia w zaleznosci od potrzeby, tak aby
powierzchnie nakretki i trzpienia sitownika byty
réwnolegte. Docisng¢ trzpien sitownika i nakretke
tacznika trzpienia razem z fgcznikiem trzpienia
(czes¢ 12) i dwoma $rubami oraz nakretkami
szesciokatnymi  (czesci 14 i 23). Odkrecic
nakretke szesciokatng (czes¢ 15) od trzpienia
zaworu i skontrowa¢ nakretki w kierunku
przeciwnym do nakretki tacznika trzpienia (czes¢
13).

b. Dla sitownika typu 585C z rozcigganiem
sprezyny przy spadku cisnienia cylindra
(rysunki 7 i 8) w zaworze, w ktorym ruch
trzpienia w dot powoduje zamkniecie zaworu,
nalezy recznie przesuna¢ grzyb zaworu do
gniazda. Przekreci¢ nakretke fgcznika trzpienia
sitownika (cze$¢ 13) na trzpieniu zaworu dopoki
nie zetknie sie z trzpieniem sitownika (czes¢ 10).
Nastepnie nalezy obrdoci¢ naped reczny lub
doprowadzi¢ cisnienie do potaczen cisnieniowych
w jarzmie (czesc¢ 6) aby odsungg trzpien sitownika
(czes¢ 10) o okoto 0,25 cala od nakretki tacznika
trzpienia sitownika. Przekreci¢ nakretke tgcznika
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trzpienia, zeby przesuneta do gory trzpien zaworu
0 dwa petne obroty. Recznie przesunac¢ grzyb
zaworu, zeby nakretka tgcznika trzpienia sitownika
znow dotkneta trzpien sitownika. Nalezy upewnic
sie, ze plaszczyzny trzpienia sitownika sg
prostopadte do wskaznika skoku zaworu na
jarzmie (czes¢ 6). Wyregulowac nakretke tgcznika
trzpienia w zaleznosci od potrzeby, tak aby
powierzchnie nakretki i trzpienia sitownika byty
réwnolegte. Potaczy¢ trzpien sitownika i nakretke
tacznika razem z tgcznikiem trzpienia (czes¢ 12) i
dwoma  srubami  dociskowymi i  Srubami
szesciokatnymi  (czedci 14 i 23). Odkrecic
nakretke szesciokatng (czes¢ 15) od trzpienia
zaworu i skontrowa¢ nakretki w kierunku
przeciwnym do nakretki tgcznika trzpienia (czesc
13).

6. Uruchomi¢ sitownik na kilka cykKli
sprawdzi¢, czy dziata prawidtowo.

aby

UWAGA

W nastepnym kroku nalezy sie upewnié, ze
zastosowany jest odpowiedni wskaznik skoku
zaworu (czes¢ 19).

7. Jesli to konieczne, nalezy usung¢ Sruby
wskaznika skoku zaworu (czes¢ 18) i ponownie
ustawi¢ wskaznik skoku zaworu (czes¢ 19), tak
aby strzalki skali poruszaty sie w tym samym
kierunku co grzyb zaworu podczas otwierania
zaworu. Zamkna¢ zawor. Wyregulowaé skale, aby
wskaznik tgcznika trzpienia (czes¢ 12) pokrywat
sie ze znakiem zamkniecia na skali. Zabezpieczy¢
ustawienia skali przykrecajac sruby.

Montaz sitownika rozmiar 60-130

Ponizsza procedura opisuje w jaki sposéb nalezy
montowac¢ sitownik typu 585C rozmiar 60 do 130
na zaworze, w ktérym ruch trzpienia do dotu
zamyka zawor, tak aby potgczenia trzpienia
sitownika z trzpieniem grzyba zaworu umozliwiaty
skok w petnym zakresie i prawidtowa szczelnose¢.
Numery czesci podane w ponizszych krokach
odnoszg sie do rysunkow 10 do 13.

Jezeli sitownik jest nabyty osobno do montazu na
instalacji na zaworze regulacyjnym, nalezy
zamontowa¢ go na zaworze i zabezpieczy¢ na
miejscu przy pomocy nakretki dokrecajacej jarzmo
sitownika dla rozmiaréw 60 i 68 lub przy pomocy 8
srub na sitownikach w rozmiarach 80, 100 i 130,
ktére majg 127 mm (5-calowe) jarzmo.

tacznik trzpienia nalezy tak ustawi¢, by docisna¢
trzpieh sitownika i trzpien grzyba zaworu, by
zapewni¢ prawidlowy skok zaworu. Procedura ta
jest opisana w dziale ,Zespo6t tgcznika trzpienia”
niniejszej instrukciji.
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Zespo6t facznika trzpienia (rozmiar 60-130)
UWAGA

§ Aby unikngé zniszczenia powierzchni
ghiazda nie nalezy obraca¢ grzyba zaworu,
kiedy znajduje sie w gniezdzie. Nalezy
takze zwrocié szczegbélng uwage na
ostrozne uzycie narzedzi podczas
ustawiania skoku, aby nie uszkodzié
trzpienia grzyba zaworu.

§ Niepelne potaczenie trzpienia zaworu i/lub
trzpienia sitownika w laczniku trzpienia
moze spowodowaé zerwanie gwintu lub
nieprawidtowe dziatanie. Nalezy sie
upewnié, ze dlugosé¢ kazdego trzpienia
taczonego w taczniku trzpienia jest wieksza
lub réwna s$rednicy tego trzpienia. Nie
nalezy luzowaé srub dociskajacych kiedy
tacznik trzpienia posiada sprezyne lub
doprowadzone do jest do niego cisnienie
napetniajace.

OSTRZEZENIE

Aby uniknaé obrazen ciala lub szkod
materialnych, nalezy uwazaé¢ by nie wkladaé
rak lub przedmiotéw na droge skoku tacznika
trzpienia podczas napetniania sitownika
cisnieniem aby ruszyé trzpien sitownika w
nastepujacych krokach.

Sitownik typu 585C rozmiar 60-130 zawory
bezposredniego dziatania (w ktoérych ruch
trzpienia do dotu zamyka zawér)

1. Gdy =zawér jest ziozony, a sitownik
zamontowany, nalezy upewni¢ sie, ze grzyb
zaworu jest w zamknietej pozycji, a sitownik jest
maksymalnie otwarty. Nastepnie odkreci¢ dwie
nakretki blokujace (czes¢ 15) w kierunku gwintu
trzpienia i umiesci¢ wskaznik potozenia (czes¢ 32)
(jesli jest) na nakretkach blokujacych.

2. Odsuwajgc rece od jakichkolwiek ruchomych
czesci, nalezy sitownik napeti¢ cisnieniem do
momentu gdy trzpieh sitownika (cze$¢ 10) ruszy
sie w dot z najwyzszego punktu jego skoku o
zadang wartos¢ skoku.

3. Przymocowaé fgcznik trzpienia (czes¢ 12),
potaczy¢ trzpiehn sitownika z trzpieniem zaworu.
Przy pomocy nakretek blokujgacych (czes¢ 15),
podnies¢ wskaznik potozenia (cze$¢ 32) do
tacznika trzpienia (czes¢ 12).
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4. Przesung¢ sitownik aby sprawdzi¢ wymagany
skok catkowitego i ze grzyb zaworu znajdzie sie w
gniezdzie zanim sitownik sie maksymalnie
zamknie. Drobne regulacje skoku mozna wykonac¢
przez delikatne poluzowanie tgcznika trzpienia
(czes¢ 12), zaciesnienie blokad (czes¢ 15) i
wkrecenie trzpienia zaworu do facznika lub
wykrecenie z tacznika (czes¢ 12) z kluczem na
nakretkach blokujacych. Jesli trzpienia zaworu nie
mozna obroci¢, jak w przypadku dlawnicy z
uszczelnieniem mieszkowym, nalezy jeszcze raz
wykonac potaczenie trzpienia aby uzyska¢ zadany
skok.

5. Kiedy skok catkowity jest odpowiedni, ostroznie
docisng¢ tacznik trzpienia (czes¢ 12), dokrecic
nakretki zabezpieczajgce (czes¢ 15) przeciwnie
do tacznika i uregulowaé wskaznik skali (czesc
19) na jarzmie by pokazywat prawidtowg pozycje
grzyba.

6. Dostarczy¢ przyrzad do mierzenia cisnienia
sitownika. Ostatecznie wyregulowaé¢ sitownik lub
jego nastawnik aby ustawi¢ punkt poczatkowy
skoku zaworu i otrzyma¢ skok catkowity dla
danego zakresu urzadzenia.

Sitownik typu 585C rozmiar 60-130
dziatanie odwrotne, zawory w ktorych
ruch trzpieniaw dot powoduje otwarcie

1. Odsuwajgc rece od jakichkolwiek ruchomych
czesci, nalezy doprowadzi¢ cisnienie do sitownika
aby trzpien sitownika (czes¢ 10) przesunagt sie
maksymalnie w goére, a nastepnie odwrdcic¢
cisnienie napetniajgce aby opusci¢ trzpien
sitownika (czes$¢ 10) o okoto 3 mm (0,125 cala).

2. Podciggna¢ trzpien zaworu aby osadzi¢ w
grzyb zaworu w gniezdzie.

3. Przy pomocy dwdch nakretek, przymocowac
tacznik trzpienia (czes¢ 12) do trzpienia sitownika
(czes¢ 10) i trzpienia zaworu, upewniajac sie, ze
tacznik trzpienia (cze$¢ 12) w peti sprzega
gwinty trzpienia sitownika.

4. Jezeli jest wskaznik skoku (czes¢ 32), nalezy
go podnies¢ do facznika trzpienia (czes¢ 12) i
przymocowa¢ w tej pozycji  nakretkami
blokujgcymi trzpienia (cze$¢ 15). Wskaznik (czes¢
32) powinien wkazywac¢ otwarcie zaworu gdy ttok
jest (czes¢ 3) maksymalnie zamkniety. Jezeli tak
nie jest, nalezy poluzowaé¢ dwie nakretki (czes¢
18) i przesung¢ wskaznik skali (czes¢ 19) aby
wskazywat pozycje OTWARTA.

5. Przesung¢ sitownik aby sprawdzi¢ wymagany
skok catkowity i ze grzyb zaworu znajdzie sie w
gniezdzie zanim sitownik dotrze do gérnego
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ogranicznika skoku. Drobne regulacje skoku
mozna wykona¢ przez delikatne poluzowanie
tacznika trzpienia (cze$¢ 12), zaciesnienie blokad
(czes¢ 15) i wkrecenie trzpienia zaworu do
tacznika lub wykrecenie z tacznika (czes¢ 12) z
kluczem na nakretkach kontrujacych. Jesli
trzpienia zaworu nie mozna obroci¢, jak w
przypadku dtawnicy z uszczelnieniem
mieszkowym, nalezy przerobi¢ potaczenie
trzpienia aby uzyskac zgdany skok.

6. Kiedy skok catkowity jest odpowiedni, ostroznie
docisng¢ tacznik trzpienia (czes¢ 12), dokrecic
nakretki zabezpieczajace (czes$¢ 15) przeciwnie
do tacznika i wyregulowa¢ wskaznik skali (czes¢
19) na jarzmie by pokazywat prawidtowg pozycje
grzyba.

7. Dostarczy¢ przyrzad do mierzenia cisnienia
sitownika. Ostatecznie wyregulowa¢ sitownik lub
jego nastawnik aby ustawi¢ punkt poczatkowy
skoku zaworu i otrzymac peten skok dla danego
zakresu urzadzenia.

Montaz sitownika z dlugim skokiem

Ponizsza procedura opisuje w jaki spos6b
montowa¢ sitownik typu 585C z dtugim skokiem
na zaworze, w ktérym ruch trzpienia do dotu
zamyka zaw0r, w taki sposob, ze potaczenie ttoka
trzpienia do trzpienia gniazda zaworu umozliwia
peten skok i prawidtowg szczelno$¢é. Numery
czesci podane w ponizszych krokach odnoszg sie
do rysunkéw 15 16.

Jesdli nabedg Panstwo sitownik 585C z dtugim
skokiem do montazu obiektowego na zaworze
regulacyjnym, nalezy zamontowa¢ sitownik na
zaworze i przymocowaé¢ go do diawnicy osmioma
Srubami. Nastepnie nalezy wykona¢ potgczenia
trzpienia aby umocowac razem trzpien sitownika i
trzpien grzyba zaworu by zapewni¢ prawidiowy
skok zaworu.

UWAGA

Aby uniknagé zniszczenia powierzchni gniazda
nie nalezy obracaé grzyba zaworu kiedy
znajduje sie w gniezdzie. Nalezy takze zwrdcié
szczegllng uwage na ostrozne uzycie narzedzi
podczas ustawiania skoku, aby nie uszkodzié
trzpienia grzyba zaworu.

1. Po ztozeniu zaworu i zamontowaniu sitownika
nalezy upewni¢ sie, ze grzyb zaworu znajduje sie
w pozycji zamknietej. Nastepnie przekreci¢ dwie
nakretki blokujace trzpienia (czes¢ 23) do konca
gwintu.
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2. Zaczynajac od w petni cofnietego cylindra,
recznie lub przy pomocy cisnienia powietrza
nalezy przesunac trzpien ttoka na wymagany skok
zaworu.

3. Przytaczy¢ facznik trzpienia (czes¢ 22),
mocujac trzpien ttoka do trzpienia zaworu. Nalezy
sie upewni¢, ze ramie sprzezenia zwrotnego i
wskaznik skoku takze zostaty przytaczone.

4. Przesung¢ sitownik, aby sprawdzi¢ wymagany
skok catkowity i ze grzyb zaworu jest osadzony w
gniezdzie zanim cylinder dojdzie do koncowego
potozenia skoku. Drobne regulacje skoku, jesli to

konieczne, mozna wykona¢ przez delikatne
poluzowanie tacznika trzpienia (cze$¢ 12),
zaciesnienie srub blokujacych i (z grzybem

wyjetym z gniazda) wkrecenie sitownika do lub
wykrecenie go z fgcznika trzpienia kluczem na
nakretkach blokujacych.

5. Jesli catkowity skok jest odpowiedni, ostroznie
dokrecic¢ facznik trzpienia (czes¢ 22), zablokowac
nakretki blokujace (czes¢ 23) przeciwnie do
tacznika, i wyregulowa¢ wskaznik skali (czes¢ 7)
na jarzmie (cze$¢ 1) aby wskazywat potozenie
grzyba zaworu.

6. Dostarczy¢é narzedzie pomiarowe, jesli to
konieczne, by zmierzy¢ cisnienie sitownika.
Ostatecznie wyregulowa¢ nastawnik ustawiajac
punkt poczatkowy skoku zaworu i uzyskujac skok
catkowity dla danego zakresu urzadzenia.

Sitoanik typu 585C z napedem
recznym

Naped reczny (rozmiar 25 i 50)

Numery czesci do ktérych s3 odwotania w
nastepnych krokach przedstawione sg na
rysunkach 6, 8 i 9 dla sitownika typu 585C.

Zesp6t napedu recznego sitownika typu 585C
moze by¢ stosowany jako regulowany ogranicznik
ruchu, zeby zmniejszyé¢ catkowity skok w gore lub
w doét trzpienia sitownika (czes¢ 10) lub jako
reczny sitownik do catkowitego skoku zaworu.
Kiedy wskaznik potgczenia napedu recznego
(czes¢ 42) jest w pozycji zerowej, skok nie jest
ograniczony. Przy obrocie napedu recznego w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(czes¢ 47), nakretka prowadzaca (czes¢ 46) jest
prowadzona w dot, wymuszajac ruch trzpienia
sitownika (czes¢ 10) w dot. Przy obrocie napedu
recznego w przeciwng strone, nakretka
prowadzaca jest dokrecana przeciwnie do
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uszczelki trzpienia napedu recznego (czes¢ 45),
przesuwajac trzpien sitownika w gore.

UWAGA

Uzywajac sitownika z napedem recznym do
przesuniecia grzyba zaworu lub ustawiajac
ogranicznik ruchu, nalezy sie upewnié, ze
zawOr obejsciowy (czes¢ 66) jest otwarty.

Dziatanie napedu recznego (rozmiary 60-
130)

Zespo6t napedu recznego dla typu 585C dla
rozmiaréw sitownika od 60 do 130 (rysunki 10 i
11) posiada trzy gtéwne funkcje:

a. Reczne otwieranie lub zamykanie zaworu
lub ustawianie zaworu w dowolnym
punkcie skoku niezaleznie od ci$nienia
cylindra. Klin stozkowy jest wtozony
podczas regulacji recznej.

b. Dziatanie jako ogranicznik ruchu aby
ograniczy¢ petne otwarcie lub zamkniecie
zaworu (nie oba jednoczesnie). Kilin
stozkowy jest wyjety, gdy zespot jest
wykorzystany jako ogranicznik ruchu.

c. Reczne otwieranie lub zamykanie zaworu
w przypadku niebezpieczenstwa bez
koniecznosci wktadania klina stozkowego.

Przektadnie zebate stozkowe sg stosowane dla
rozmiaréw 60 i 68, a przekfadnie slimakowe dla
rozmiarow 80 do 130. Naped reczny posiada
zapadke napinang sprezyng, aby zapobiec
Zmianie ustawienia z powodu drgan. Ponizsza
tabela przedstawia informacje odnosnie tych
napedow recznych.

Rozmiar sitownika 60-68 | 80-130
Srednica napedu recznego, 8 17
cale

Obroty wymagane na cal skoku 16 10

Naped reczny dla sitownikéw z dtugim
skokiem

Numery czesci do ktérych sg odwotania w
nastepnych krokach przedstawione sg na
rysunkach 15 i 16 dla sitownika typu 585C z
dtugim skokiem.

Dla wskaznika potozenia napedu recznego (czes¢
42) w pozycji zerowej, dziatanie automatyczne
mozliwe jest w petnym zakresie skoku. Kotek
blokujacy (czes¢ 10) powinien by¢ wyjety podczas
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dziatania automatycznego, a zawor
(czes¢ 54) musi by¢ zamkniety.

iglicowy

Przy dziataniu w trybie recznym, kotek blokujacy
(czes¢ 10) musi by¢ wtozony w dziure w zespole
tulei zanim zostanie otwarty zawor iglicowy (czesé
54). Obrét napedu recznego (czes¢ 32) w
dowolnym  kierunku powoduje  przesunigcie
trzpienia zaworu z powodu potaczenia kotkowego
pomiedzy trzpieniem ttoka i tuleja. Na napedzie
recznym znajduje sie strzatka i napis ,OTWARTY”
wskazujace kierunek, w ktérym nalezy obracaé
naped reczny, zeby otworzy¢ zawér. Aby przejsc
z trybu recznego w tryb automatyczny wskaznik
napedu recznego (czes¢ 42) musi powrdci¢ do
pozycji zerowej, nalezy zamkna¢ zawor iglicowy
(czesc¢ 54) i usungé Klin stozkowy (czesc¢ 10).

Zesp6t napedu recznego moze dziata¢ jako
ogranicznik ruchu aby ograniczy¢ skok grzyba
zaworu do goéry. Przy ustawianiu ogranicznika
ruchu, klin stozkowy (czes¢ 120) powinien by¢
wyjety. Jako przyklad rozwazmy zawoér
regulacyjny z przesunieciem trzpienia do dotu dla
zamnknigcia zaworu. Aby ograniczy¢ petne
otwarcie, nalezy przekreci¢ naped reczny (czesc
32) aby opusci¢ zespdt tulei (czes¢ 9). Przy
normalnym dziataniu, jak zawOr sie otwiera,
tacznik trzpienia (czes¢ 22) dotyka dolnej czesci
tulei zanim zawodr osiggnie peten skok. Mozna
sprawdzi¢ wielko$¢ ograniczenia na skali skoku
(czesc¢ 7).

UWAGA

W razie naglej potrzeby mozna szybko
zamkng€é zawOr (z przesunieciem trzpienia do
dolu dla zamkniecia zaworu) bez wkladania
kotka do =zespotu tulei. Najpierw nalezy
przekreci¢ naped reczny aby przesunaé tuleje
w kierunku przeciwnym do tacznika trzpienia
(czes¢ 22), nastepnie otworzy¢é zawor iglicowy
i przekrecié naped reczny aby wymusié
przesuniecie grzyba zaworu do pozycji
zamknietej.

Serwisowanie (rozmiary 25 i 50)

Czesci silownika mogq ulec normalnemu zuzyciu i
musza by¢ sprawdzane i wymieniane, jesli zajdzie
potrzeba. Czestotliwos¢ sprawdzania i wymiany
czesci zalezy od warunkéw pracy urzadzenia.
Niniejszy rozdziat opisuje dwie oddzielne
procedury, jedng dotyczacg wymiany O-Ringu
napedu recznego lub tozyska prowadzacego i
drugg — dotyczacg wymiany gniazd, zmiany trybu
dziatania lub zmiany napiecia sprezyn(y).

Numery czesci odnoszg sie do rysunkow 6 i 8.
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Sitownik z napedem recznym jest wyposazony w
smarowniczke  (czes¢ 50) na  obudowie
zewnetrznej (czes¢ 38) do  okresowego
smarowania tozyska smarem litowym (czes¢ 24).

OSTRZEZENIE

Nagte uwolnienie cisnienia zasilania moze
spowodowaé obrazenia ciata. Przed podjeciem
jakichkolwiek dziatan serwisowych:

Aby uniknaé obrazen nalezy zawsze
zaktadaé ubranie i rekawice ochronne
oraz ostone na oczy przed
przystgpieniem do jakichkolwiek prac
serwisowych.

Nalezy odigczyé  wszelkie linie
doprowadzajace cisnienie, zasilanie
elektryczne i sygnaly sterujgce do
sitownika.

Nalezy zastosowaé zawory obejsciowe
lub catkowicie wylaczyé proces aby

odizolowaé zaw6r od cisnienia
procesowego. Nalezy uwolnié
ciSnienie procesowe z obu stron

zaworu. Spusci¢é media procesowe z
obu stron zaworu.

Odprowadzié cisnienie napelniajace
sitownika i rozluzni¢ sprezyne przez
wolne odkrecanie $rub  pokrywy
cylindra w sposéb krzyzowy.
Zastosowacé procedury blokowania aby
upewni¢ sie, ze zadzialaja wszystkie

powyzsze zabezpieczenia podczas
wykonywania prac serwisowych.

Obudowa zaworu moze zawieraé
ciecze procesowe, ktére sa pod

cisnieniem, nawet jesli zawér zostaf
zdemontowany z rurociggu. Ciecze
procesowe moga sie rozprysnaé pod

cisnieniem podczas zdejmowania
zespotu uszczelnienia dtawnicy Ilub
pierscieni uszczelniajacych lub
podczas poluzowania zatyczki komoty
diawnicy.

Nalezy sprawdzié z osobag
odpowiedzialng za proces lub

bezpieczenstwo, czy nie sq potrzebne
dodatkowe $rodki zaradcze w celu
zabezpieczenia sie przed medium
procesowym.

Wymiana O-ringu napedu recznego lub
tozyska prowadzacego (rozmiar 25 i 50)

Nalezy zastosowac ponizszg procedure podczas
sprawdzania lub wymiany O-ringu napedu
recznego, fozyska prowadzacego napedu
recznego i jakichkolwiek czesci napedu recznego
umieszczonych powyzej cylindra (czes¢ 1).
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Sprawdzenie lub wymiana O-ringu cylindra,
trzpienia  napedu recznego lub  nakretki
zakleszczajacej trzpienia napedu recznego

(czesci 57, 56 lub 52) sg opisane w procedurze
wymiany gniazda, zmiany trybu dziatania lub
zmiany napiecia sprezyny. Numery czesci
odnosza sie do rysunku 6 dla sitownika typu 585C
(sprezyna $ciska ttok sitownika) i na rysunku 8 dla
sitownika typu 585C (sprezyna rozcigga tlok
sitownika).

UWAGA

Procedura ta moze byé zastosowana bez
zdejmowania cylindra lub jarzma (czes¢ 1 lub
6) z obudowy zaworu.

Demontaz

Nalezy odizolowa¢ zawor regulacyjny od linii
cisnieniowych, uwolni¢ cisnienie z obu stron
zaworu i spusci¢ media procesowe z obu stron
zaworu. Odcig¢ wszystkie linie cisnieniowe i
zasilajgce od sitownika i uwolni¢ cisnienie z
sitownika. Zastosowac procedury blokowania aby
upewnic¢ sie, ze zadziatajg wszystkie powyzsze

zabezpieczenia podczas wykonywania prac
serwisowych.

OSTRZEZENIE
Nalezy zastosowaé sie¢ do ,OSTRZEZEN”

przedstawionych na poczatku dziatu ,Obstuga
serwisowa” niniejszej instrukcji.

1. Odcig¢ zawor obejsciowy (czes¢ 66). Usunac
rurki zasilajgce cylindra i rury obejsciowe z
trojnika obejsciowego (czes¢ 68) na cylindrze
(czesc¢ 1).

2. Przekrecic naped reczny (czes¢ 47) w
odpowiednim kierunku, tak by wsaznik potozenia
(czes¢ 42) przesunat sie poza pozycje zerowg
skali wskaznika potozenia (czes¢ 37).

3. Odkreci¢ i usunac
potazenia (czes¢ 35).

pokrywe wskaznika

4. Usunga¢ poszczegllne zespoly napedu
recznego — pierscien, kétko i klin (czesci 48, 47 i
65).

5. Poluzowa¢ nakretki pokrywy tozyska (czesc
51), odkreci¢ i ostroznie zdjg¢ pokrywe tozyska
(czesc 38).

6. Usung¢ O-ring napedu recznego (czes¢ 58) i
gorne tozysko prowadzace (czes¢ 39).
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7. Poniewaz zaréwno naped reczny (czes¢ 36) jak
i nakretka prowadzaca (cze$¢ 46) maja lewy
gwint, odkreci¢ naped reczny wykrecajac go w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara
wzgledem nakretki prowadzacej. Ostroznie zdjaé
kulke zapadki i sprezyne zapadki (czesci 64 i 63) i
zdja¢ dolne tozysko prowadzace.

8. Odkreci¢ nakretki trzpienia napedu recznego
(czes¢ 60) uzywajgc klucza 0,875 calowego by
przytrzymac trzpieh napedu recznego (czesc 56).
UsungC¢ uszczelke trzpienia napedu recznego
(czes¢ 45) i nakretke prowadzaca (czes¢ 46) z
dotaczonym wskaznikiem potozenia (czes¢ 42).

9. Odkreci¢ wskaznik pofozenia (czes¢ 42) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
jesli trzeba oddzieli¢ go od nakretki prowadzacej
(czesc 46).

Ponowny montaz

1. Jesli wskaznik potozenia (czes¢ 42) zostat
zdemontowany, nalezy pokry¢ jego gwinty
spoiwem  blokujgcym  $redniej wytrzymatosci
(czes¢ 70) i przykreci¢ do nakretki prowadzacej
(czes¢ 46). Tak ustawi¢ 90-stopniowe ramie
wskaznika potozenia aby nie przeszkadzato po
zatozeniu pokrywy (czes¢ 35).

2. Jesli to konieczne, wymieni¢ klin blokujacy
obr6t trzpienia (czes¢ 40) wysuwajac go z cylindra
(czes¢ 1), a potem zainstalowa¢ zamiennik w to
samo miejsce.

3. Posmarowa¢ wewnetrzng powierzchnie
nakretki prowadzacej (czes¢ 46) smarem litowym
(czes¢ 24). Zainstalowac¢ nakretke prowadzacy i
wskaznik potozenia oraz uszczelke trzpienia
napedu recznego (czes¢ 45) na trzpieniu napedu
recznego (czes¢ 56) i zabezpieczyé nakretkg
trzpienia (czes¢ 60). Dokreci¢ nakretki do 169
N-m (125 Ibf-ft).

4. Umiescic zespot dolnego tozyska
prowadzacego (cze$s¢ 39) na gorze cylindra
(czes¢ 1). Umiesci¢ kulke zapadki i sprezyne
zapadki (czesci 63 i 64) w cylindrze.

5. Zainstalowa¢ O-Ring napedu recznego (czesc
58) na obudowie napedu recznego (czesc¢ 36).
Poniewaz obudowa napedu recznego i nakretka
prowadzgca (czes¢ 46) majg lewy gwint, wkreci¢
obudowe napedu recznego na nakretke
prowadzgcq obracajac ja w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara dopoki obudowa
napedu recznego nie oprze sie na dolnym tozysku
prowadzgcym (czes¢ 39).
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6. Zainstalowa¢ zespot gornego tozyska
prowadzacego (czes¢ 39) na obudowie napedu
recznego (czes¢ 36).

7. Ostroznie natozy¢ pokrywe fozyska (czes¢ 38)
przez obudowe napedu recznego (czes¢ 36) i
recznie dokreci¢ pokrywe tozyska do cylindra
(czes¢ 1). Zabezpieczy¢ dokrecajac nakretki
(czes¢ 51) do 18 N-m (13 Ibf-ft).

8. Zainstalowac klin, kétko i pierscien (czesci 65,
471 48).

9. Mocno dokreci¢ recznie wskaznik potozenia
(czes¢ 35) do obudowy napedu recznego.

10. Zainstalowa¢ przewody obejSciowe z
zatgczonym zaworem obejsciowym (czes¢ 66) na
trojniku - obejsciowym (cze$¢ 68) w cylindrze
(czesc¢ 1).

Wymiana gniazda, zmiana dziatania lub
Zmiana napiecia sprezyn(y) (rozmiar 25 i
50)

Numery czesci odnoszg sie do rysunkéw 5 i 6 dla
sitownika 585C (sprezyna $ciska trzpien
sitownika) i do rysunkoéw 7 i 8 dla sitownika 585C
(sprezyna rozciaga trzpien sitownika).

Demontaz

Nalezy odizolowa¢ zawor regulacyjny od linii
cisnieniowych, uwolni¢ cisnienie z obu stron
zaworu i spusci¢ media procesowe z obu stron
zaworu. Odcig¢ wszystkie linie cisnieniowe i
zasilanie sitownika i zwolni¢ napiecie sprezyny
powoli odkrecajgc Sruby pokrywy cylindra w
sposéb krzyzowy. Nalezy zastosowaé procedury
blokowania aby upewni¢ sie, ze zadziatajg
wszystkie powyzsze zabezpieczenia podczas
wykonywania prac przy urzadzeniu.

OSTRZEZENIE

Nalezy zastosowaé sie¢ do ,OSTRZEZEN”
przedstawionych na poczatku dziatu ,Obstuga
serwisowa” niniejszej instrukcji.

Dla sitownika typu 585C z ttokiem popychajacym,
rysunek 9, nalezy sie upewni¢, ze trzpieh jest
wycofany z cylindra az do momentu gdy odcigzy
jakiekolwiek napiecie sprezyny.

1. Usuna¢ przewody cisnieniowe cylindra. Dla
konstrukcji napedu recznego nalezy wykonac
kroki 2 i 1 procedury wymiany obudowy O-ring i
prowadnicy tozyska.
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UWAGA

W kolejnym kroku nalezy nieznacznie
poluzowaé¢ wszystkie nakretki tagczace cylinder
z jarzmem, odkrecajac je w sposéb krzyzowy
aby ptaszczyzny cylindra byly prostopadte do
jarzma  podczas zwalniania  wstepnego

napiecia sprezyny.

2. Zapewniajgc powolne zwalnianie napiecia
wstepnego sprezyny, usung¢ nakretki taczace
cylinder z jarzmem i pokrywe cylindra (czesci 2 i
1).

UWAGA

Podczas czynnosci opisanych w nastepnym
kroku nalezy umiescié cyclinder na
zabezpieczajacej powierzchni aby zapobiec
zniszczeniu powierzchni cylindra.

3. Zdja¢ cylinder (czes¢ 1). Umiesci¢ cylinder na
zabezpieczajgcej powierzchni aby zapobiec
zniszczeniu powierzchni cylindra. Dla konstrukcji z
napedem recznym, sprawdzi¢ O-ring cylindra
(czes¢ 57) i wymienic, jesli to konieczne, stosujac
smar litowy (czes¢ 24) przy wymianie O-ringu.

4. Sprawdzi¢ tlok O-ringu (czes¢ 8) i wymienic,
jesli to konieczne. Jezeli chcemy wymieni¢ jedynie
ttok O-ringu, nalezy omina¢ trzeci krok procedury.

UWAGA

Sitowniki typu 585C moga byé stosowane
zarOwno ze sprezynami napinajacymi jak i bez
nich. W ponizszym opisie sq odwotania dla
sprezyn napinajacych. w przypadku
sitownikéw bez sprezyn napinajacych nalezy
podczas prac pominaé odwolania, ktore
dotycza tych sprezyn.

5. Nalezy wykona¢ jedng z ponizej podanych
procedur demontazu (a, b, ¢, d lub e, w zaleznosci
od potrzeby):

a. Dla sitownikéw typu 585C bez napedu
recznego (Jezeli jest sprezyna napinajaca,
rozcigga trzpien sifownika.) (rysunek 7),
usuna¢ nakretki ttoka (czes¢ 4), tlok (czesc 3),
sprezyne(y) napinajaca(e) (czes¢ 16 i/lub czesc
17) oraz dystans ogranicznika ruchu (czes¢ 5).

b. Dla sitownikéw typu 585C z napedem
recznym (Jezeli jest sprezyna napinajaca,
rozcigga trzpien sifownika.) (rysunek 8),
usung¢ trzpien napedu recznego (czes¢ 56) z
dotaczonym trzpieniem ttoka (czes¢ 69), ttokiem
(czes¢ 3), sprezyne(y) napinajaca(e) (czes¢ 16
ilub czes¢ 17) oraz trzpien ogranicznika ruchu
(czesc 5).
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c. Dla silownikow typu 585C bez napedu
recznego (Jezeli jest sprezyna napinajaca,
Sciska trzpien sifownika.) (rysunek 5), usung¢
sprezyne(y) napinajaca(e) (czes¢ 16 i/lub czesc
17), nakretki ttoka (czes¢ 4), trzpieh ogranicznika
ruchu (czesc¢ 5) i ttok (czes¢ 3).

d. Dla sitownikéw typu 585C z napedem
recznym (Jezeli jest sprezyna napinajaca,
Sciska trzpien sifownika.) (rysunek 6), usunac
sprezyne(y) napinajaca(e) (czes¢ 16 i/llub czesc
17), trzpien napedu recznego (czes¢ 56) z
dotagczonym trzpieniem tloka (czes¢ 69), trzpien
ogranicznika ruchu (czes¢ 5) i ttok (czesc¢ 3).

e. Dla sitownikéw typu 585C z popychajacym
ttokiem (rysunek 9), wusuna¢ zawleczke i
nakretke rowkowa (czesci 73 i 72) i podnies¢
naped reczny. Usuna¢ przeciwnakretke (czesc
52). Usung¢ nakretki (czes¢ 60) i zdjgé obudowe
napedu recznego (czes¢ 36). Wysungc trzpien
napedu recznego (czes¢ 56) z obudowy.
Sprawdzi¢ O-ringi (czesci 57 i 58). Jesli to
konieczne, wymieni¢ te czesci.

6. Jesli konieczne jest sprawdzenie lub wymiana
O-ringu lub tozyska trzpienia sitownika (czes¢ 9 i
11), nalezy wykona¢ kroki od 7 do 1. W
przeciwnym razie nalezy przejsc od razu do kroku
2, zapoznajac sie z poprzedzajgcg go uwaga.

7. Poluzowa¢ nakretki w taczniku trzpienia (czesc¢
14) i usung¢ je. Jezeli sitownik jest zamontowany
na zaworze, oddzieli¢ trzpieh sitownika (czes¢ 10)
od trzpienia zaworu.

8. Aby sprawdzic tozysko trzpienia sitownika
(czes¢ 11), O-ring trzpienia sitownika (czes¢ 9) lub
pierscien dodatkowy (czes¢ 25, tylko dla rozmiaru
50) nalezy usung¢ trzpieh sitownika z jarzma
(czes¢ 6). Jesli to konieczne, wymienic¢
odpowiednie  czesci. Posmarowa¢é smarem
litowym (czes$¢ 24) zamiennik O-ringu lub tozyska
i zainstalowac na jarzmie.

Montaz
1. Zainstalowac trzpien sitownika na jarzmie.

UWAGA

Nalezy sie upewnié, ze wskaznik skali skoku
(czes¢€ 19) prawidtowo wskazuje skok.

2. Aby otrzymac pozadang konstrukcje (dziatanie
wprost lub odwrotne dziatanie sitownika typu
585C), nalezy wykona¢ jedng z ponizszych
procedur montazu (a, b lub ¢, w zzaleznosci od
potrzeb):
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a. Dla sitlownikéw typu 585C (sprezyna
napinajgca rozcigga trzpien ttoka) (rysunki 7 i
8), ustawi¢ na $rodku wewnetrzng sprezyne
napinajaca, jesli jest stosowana, (czes¢ 17, tabela
10 lub 11) dookota srodka piasty w jarzmie (czes¢
6). Jesli stosowana jest dla tabeli 10 lub 11,
wysrodkowacé zewnetrzng sprezyne napinajaca
(czes¢ 16) dookota wewnetrznej sprezyny
napinajacej. Zewnetrzna sprezyna napinajgca
powinna by¢ miedzy zewnetrznymi czesciami
piasty. Umiesci¢ trzpien ogranicznika skoku i ttok
(czesci 5 i 3) na trzpieniu sitownika. Posmarowac
smarem litowym (czes¢ 24) gwinty nakretek ttoka
lub trzpienia ttoka (czesci 4 lub 69). Wiozyé
nakretki ttoka lub trzpien oraz dotgczony trzpienh
napedu recznego (czes¢ 56) przez ttok i przez
trzpieh ogranicznika ruchu do trzpienia sitownika.
Powierzchnie trzpienia sitownika przykreci¢
kluczem aby zabobiec ich obracaniu. Przykrecic
nakretki tloka Ilub trzpienia oraz dotgczonego
trzpienia napedu recznego do 102 N-m (75 Ibf-ft)
dla sitownikow w rozmiarze 25 lub 136 N-m (100
Ibf-ft) dla sitownikéw w rozmiarze 50.

b. Dla sitownikéw typu 585C z popychanym
napedem recznym (rysunek 9), posmarowac¢ O-
ringi i trzpien (czes¢ 56) smarem litowym.
Zainstlowa¢ O-ring (czes¢ 57) lub trzpien (czesc
56), przekrecajagc nakretki na obudowie tak
mocno, jak to tylko mozliwe. Umiesci¢ O-ring
(czes¢ 58) nad obudowg i wiozy¢ do cylindra
(czes¢ 1). Natozy¢ nakretki na miejsce (czes¢ 60)
i dokreci¢ do 41 N-m (30 Ibf-ft) na sitownikach w
rozmiarze 25 lub 81 N-m (60 Ibf-ft) na sitownikach
w rozmiarze 50. Nalozy¢ z powrotem
przeciwnakretke (czes¢ 52), naped reczny (czes¢
47) i nakretke rowkowa i zawleczke (czesci 72 i
73).

c. Dla sitownikow typu 585C (sprezyna
napinajaca sciska trzpien ttoka) (rysunki 5i 6),
umiesci¢ ttok (czes¢ 3) na trzpieniu sitownika i
trzpieh ogranicznika ruchu (czes¢ 5) na ttoku.
Posmarowa¢ smarem litowym (czes¢ 24) gwinty
Srub trzpienia lub trzpienia ttoka (czesci 4 lub 69).
Wiozy¢ nakretki ttoka lub trzpien z doftgczonym
trzpieniem napedu recznego (czes¢ 56) przez ttok
i przez trzpieh ogranicznika ruchu do trzpienia
sitownika. Powierzchnie trzpienia sitownika
przykreci¢ kluczem aby zabobiec ich obracaniu.
Przykreci¢ nakretki ttoka lub trzpienia z
dotaczonym trzpieniem napedu recznego do 102
N-m (75 Ibf-ft) dla sitownikdw w rozmiarze 25 lub
136 N-m (100 Ibf-ft) dla sitownikéw w rozmiarze
50. Umiesci¢ na s$rodku wewnetrzng sprezyne
napinajaca, jesli jest stosowana, (czes¢ 17, tabela
8 lub 9) dookofa trzpienia ogranicznika ruchu.
Jesli jest stosowana (tabela 8 albo 9),
wysrodkowacé zewnetrzng sprezyne napinajgca
(czes¢ 16) dookota wewnetrznej sprezyny
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napinajacej. Zewnetrzna sprezyna napinajaca
powinna by¢é miedzy zewnetrznymi czesciami
piasty.

3. Zainstalowa¢ O-ring ttoka (czes¢ 8) jesli zostat
zdjety z ttoka i O-ring jarzma (czes¢ 7, rysunek 5
lub 7) jesli zostat zdjety z jarzma. Posmarowac
smarem litowym (czes$¢ 24) sciany cylindra (czes¢
1) i ostroznie wysung¢ cylinder nad O-ring ttoka.

4. Wyréwnaé otwory cylindra z otworami jarzma
upewniajgc sie w przypadku konstrukcji napedu
recznego, ze wystep zapobiegajgcy obracaniu
trzpienia napedu recznego (czes¢ 56) jest
zrownany z otworem w cylindrze dla kotka
blokujgcego obracanie (czes¢ 40).

UWAGA

Umieszczajac cylinder na jarzmie i
przykrecajac sruby mocujace cylinder do
jarzma nalezy sie upewnié, ze cylinder jest
prostopadty i wyréwnany z gérng krawedzig
jarzma.

5. Posmarowa¢ s$ruby mocujgce cylinder do
jarzma (czes¢ 2) smarem litowym (czes¢ 24). W
spos6b krzyzowy naprzemiennie dokreci¢ nieco
wszystkie sruby mocujace cylinder do jarzma tak
by cylinder pozostat prostopadty do jarzma. Gdy
wszystkie powierzchnie cylindra zetkng sie z
jarzmem, dokreci¢ wszystkie $ruby mocujgce
cylinder do jarzma do 70 N-m (55 Ibf-ft) dla
sitownika w rozmiarze 25 lub 95 N-m (70 Ibf-ft) dla
sitownika w rozmiarze 50.

6. Dla konstrukcji z napedem recznym nalezy
zastosowac sie do instrukcji w krokach 2 do 10
procedury wymiany O-ringu obudowy napedu
recznego lub prowadnic tozyska.

7. Jezeli sitownik bedzie montowany na zaworze,
nalezy zastosowac sie do odpowiedniej procedury
montazu sitownika. W przeciwnym wypadku
umiesci¢ nakretke tacznika trzpienia (czes¢ 13),
tacznik trzpienia (czes¢ 12), dwie $ruby (czesc
14), dwie nakretki szes$ciokatne (czes¢ 23) i
nakretke szesciokatng (cze$¢ 15) w torbie na
czesci i dofgczy¢ torbe do jarzma sitownika.

Serwisowanie (rozmiary 60-130)

OSTRZEZENIE

Nagte uwolnienie cisnienia zasilania Ilub
niekontrolowana ciecz procesowa moze

spowodowaé obrazenia ciata. Przed podjeciem
jakichkolwiek demontazu:

Aby uniknaé obrazen nalezy zawsze
zaktadaé ubranie i rekawice ochronne
oraz ostone na oczy przed
przystapieniem do jakichkolwiek prac
serwisowych.

Nalezy  odtaczyé  wszelkie linie
doprowadzajace cisnienie, zasilanie
elektryczne i sygnaly sterujace do
sitownika. Nalezy sie upewnié, ze
sitownik nie moze nagle otworzyé lub
zamknaé zaworu.

Nalezy zastosowaé zawory obejsciowe
lub calkowicie wylaczyé proces aby
odizolowaé zaw6r od ci$nienia
procesowego. Nalezy uwolnié
cisnienie procesowe z obu stron
zaworu. Spusci¢é media procesowe z
obu stron zaworu.

Odpowietrzy¢é cisnienie napeiniajace
sitownika.

Zastosowaé procedury blokowania aby
upewni¢ sie, ze zadzialaja wszystkie
powyzsze zabezpieczenia podczas
wykonywania prac serwisowych.
Obudowa zaworu moze zawieraé
ciecze procesowe, ktére sa pod
cisnieniem, nawet jesli zawor zostaf
zdemontowany z rurociggu. Ciecze
procesowe moga sie rozprysnaé pod

cisnieniem podczas zdejmowania
zespotu uszczelnienia dtawnicy Ilub
pierscieni uszczelniajacych lub
podczas poluzowania zatyczki komoty
dtawnicy.

Nalezy sprawdzié z osoba

odpowiedzialng za  proces lub
bezpieczenstwo, czy nie sq potrzebne
dodatkowe $rodki zaradcze w celu
zabezpieczenia sie przed medium
procesowym.

Numery czesci do ktérych sa odwotania w
nastepnych krokach odnoszg sie do rysunkéw od
10 do 13.

Nalezy odizolowaé zawor regulacyjny od linii
cisnieniowych, uwolni¢ cisnienie z obu stron
zaworu i spusci¢ media procesowe z obu stron
zaworu. Odcig¢ wszystkie linie cisnieniowe i
zasilanie sitownika i uwaolni¢ cate cisnienie z
sitownika. Nalezy  zastosowa¢  procedury
blokowania aby upewni¢ sie, ze zadzialajg
wszystkie powyzsze zabezpieczenia podczas
wykonywania prac przy urzadzeniu.

1. Jezeli nie jest stosowany nastawnik, nalezy
przejs¢ do kroku 5. Jezeli nastawnik jest uzyty,
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nalezy odcig¢ wszystkie linie cisnieniowe od

nastawnika a nastepnie usung¢ wszystkie
przewody (cylinder, sterowanie i zasilanie) z
nastawnika.

UWAGA

Nie wolno uzywaé kluczy ani innych narzedzi
bezposrednio na trzpieniu zaworu. Zniszczenie

powierzchni trzpienia moze w wyniku
spowodowaé zniszczenie uszczelnienia
zaworu.

2. Usuna¢ tacznik trzpienia (czes¢ 12) i ostone
mieszkowg tloka (czes¢ 29) zabezpieczajaca
dolny koniec trzpienia sitownika.

3. Usuna¢ wkrety z tbhem gniazdowym, ktore
mocujg cylinder (czes¢ 1) do jarzma (czes¢ 6).

UWAGA
W nastepnym kroku nalezy zachowaé
szczegOllna ostroznosé by zapobiec
zniszczeniu sciany cylindra podczas

zdejmowania cylindra z jarzma.

4. Wiozy¢ $rubokret pomiedzy dwie szczeliny na
dolnej krawedzi odlewu cylindra i podwazyc
nieumocowany cylinder na jarzmie. Zdjac¢ cylinder,
uwazajac, by nie uszkodzi¢ $ciany cylindra.

5. Ttok (czes¢ 3) i ttok sitownika (czes¢ 10)
wysung sie razem z cylindrem. Wtedy mozna
zdjg¢ tlok wysuwajgc go przez otwarty koniec
cylindra.

6. Wykreci¢ uszczelnienie tulei (czes¢ 110 lub 26)
w goérnym koncu jarzma (czesé 6).

7. Po rozmontowaniu urzadzenia, sprawdzi¢
wszystkie czesci czy nie sg nadmiernie zuzyte.
Wymieni¢ wszystkie zuzyte O-ringi. Posmarowac
(czes¢ 24) jak pokazano na rysunkach
montazowych. Zastosowa¢ szczeliwo (czes¢ 70)
jak pokazano na rysunkach motazowych.

8. Przy ponownym montazu sitownika po tym jak
nakretka ttoka (czes¢ 4) zostata odkrecona z
trzpienia sitownika (czes¢ 10), oczysci¢ starannie
gwinty nakretki ttoka i natozy¢é na gwinty
szczeliwo. Dokreci¢ nakretke ttoka przyktadajac
moment obrotowy 237 N-m (175 Ibf-ft) dla
sitownikow o rozmiarze 60, 1290 N-m (950 Ibf-ft)
dla sitownikéw o rozmiarach 68, 80 i 100 lub 2070
N-m (1530 Ibf-ft) dla sitownikéw o rozmiarze 130.

Serwisowanie napedu recznego
montowanego z boku (rozmiary 60-130)
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Numery czesci odnoszg sie do rysunkow 10 i 11.

1. Przekfadnie napedu recznego powinny byc¢
systematycznie smarowane. Sitowniki o]
rozmiarach 80, 100 i 130 sg wyposazone w
smarowniczke (czes¢ 140). Dla rozmiarow 60 i 68
nalezy zdja¢ naped reczny (czes¢ 118) i stozkowe
koto przekftadni zebatej (czes¢ 116) i uszczelni¢
obudowe przektadni smarem litowym. Poluzowac
nakretki (czes¢ 139) przed préba zdjecia kota
przektadni zebatej i korpusu napedu recznego.

2. Jesli konieczna jest zmiana trybu dziatania
grzyba zaworu - z przesuniecia trzpienia do dotu
dla zamknigcia zaworu na przesunigcie trzpienia
do dotu dla otwarcia zaworu lub odwrotnie, nalezy
zmieni¢ ustawienie napedu recznego tak, by
strzatka wskazywata prawidtowy kierunek obrotu
wymagany by otworzy¢ zawor.

a. Dla rozmiaréw 60 i 68, zdja¢ naped reczny,
odwrdci¢ i umiesci¢ z powrotem na miejscu. Dla
rozmiaréw 60 i 68 (rysunek 10), zdja¢ i ponownie
zamontowa¢ zespot kulki dociskowej (czes¢ 123)
W przeciwng strone.

b. Dla rozmiaréw 80-100 zdjaé zespo6t napedu
recznego i zainstalowa¢ na przeciwnym Kkoncu
obudowy przektadni przez odkrecenie tylnych i
przednich tulei prowadzacych slimak (czesci 135 i
136, nie pokazano) i przekreci¢ naped reczny aby
roztaczyc¢ stozkowe koto zebate (czesc 116).

Demontaz konstrukcji napedu recznego
(rozmiary 601 68)

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do ponizszych
czynnosci nalezy zapoznaé sie z
OSTRZEZENIEM na poczatku dziatu

»Serwisowanie”
instrukciji.

(rozmiary 60-130) niniejszej

Aby zdemontowa¢ sitownik typu 585C rozmiar 60 i
68 (z napedem recznym) w celu wykonania prac
serwisowych, nalezy wykona¢ ponizsze kroki
(rysunki 10 11):

1. Upewni¢, ze w cylindrze i w obudowie zaworu
nie ma juz cisnienia.

2. Usung¢ wszystkie rurki zasilajace podtgczone
do nastawnika.

3. Zdjg¢ nakretki (czes¢ 2) znajdujace sie na
spodzie albo kotnierza cylindra (czes¢ 100) dla
rozmiaru 60 albo na kotnierzu tgcznika (czes¢ 76)
dla rozmiaru 68. Zdja¢ cylinder (czesc¢ 1).
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4. Usuna¢ nakretke ttoka (czes¢ 4), pOzniej przy
pomocy drewnianego miotka wybi¢ ttok (czes¢ 3)
z tgcznika ttoka (czes¢ 107).

5. Zdja¢ korpus napedu recznego (czes¢ 117)
poluzowujgc zestaw nakretek (czes¢ 139) i
odkrecajac korpus.

6. Zdja¢ nakretki (cze$¢ 2) mocujace kotnierz
cylindra (czes$¢ 100) do jarzma (czes¢ 6).

7. Zdja¢ kotnierz cylindra (czes¢ 100) z jarzma
(czesc¢ 6).

8. Sprawdzi¢ przektadnie napedu recznego i
tozyska w zaleznosci od potrzeby.

9. Aby zdjg¢ trzpien sitownika (nie pokazano),
poluzowa¢ tgcznik trzpienia (czes¢ 12) i
wyciggna¢ tacznik trzpienia do gory zespotu tulei
(czesc¢ 104).

10. Zdja¢ tuleje odkrecajac ja od zespotu tulei
(czesc¢ 104).

11. Odkreci¢ tuleje uszczelniajacg (czes¢ 110)
aby sprawdzi¢ O-ringi (czesci 9 i 27).

Demontaz konstrukcji napedu recznego
(rozmiary 80-130)

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do ponizszych
czynnosci nalezy zapoznaé sie z
OSTRZEZENIEM na poczatku dziatu

~Serwisowanie”
instrukcji.

(rozmiary 60-130) niniejszej

Aby zdemontowaé sitownik ttokowy typu 585C
rozmiar 80-130 (z napedem recznym) do
serwisowania, nalezy wykona¢ ponizsze kroki
(rysunek 11):

1. Upewni¢, ze w cylindrze i w obudowie zaworu
nie ma juz cisnienia.

2. Usuna¢ wszystkie rurki zasilajgce podigczone
do nastawnika.

3. Zdja¢ nakretki (czes¢ 2) znajdujgce sie na
spodzie tacznika cylindra (czes¢ 101) i zdjac
cylinder (czesc¢ 1).

4. Usuna¢ nakretke tloka (czes¢ 4), pozniej przy
pomocy drewnianego miotka wybi¢ ttok (czes¢ 3)
z tgcznika ttoka (czes¢ 107).

5. Zdjg¢ nakretki (czes¢ 127) i tacznik trzpienia
(czes¢ 101).
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6. Zdja¢ nakretki (cze$¢ 128) i usunaé ogranicznik
(czes¢ 102), uwazajgc by nie zgubi¢ klina (czes¢
144).

7. UsunaC kotek zabezpieczajgcy (czes¢ 131),
roztgczyc¢ tacznik trzpienia (czes¢ 12) i wyciggnaé
trzpienh sitownika.

8. Zdjg¢ wskaznik (czes¢ 129) i wykreci¢ tuleje z
zespotu tulei (czesc 104).

9. Zdjac¢ nakretki (czes¢ 128) mocujace obudowe
przektadni (czes¢ 103) do jarzma (czes$c¢ 6).

10. Podnie$¢ obudowe przektadni (czes¢ 103) by
odkry¢ zespot napedu recznego.

Ponowny montaz (rozmiary 60-130)

Przy ponownym montazu sitownika typu 585C z
napedem recznym montowanym z  boku,
wyregulowa¢ $rube dociskowg (czes¢ 125) aby
wyeliminowac¢ luz w tozyskach przektadni. Po
prawidtowym ustawieniu, zablokowac klinem 126.

Przy ponownym montazu sitownika po zdjeciu
nakretki ttoka (czesc¢ 4) z tacznika trzpienia (czes¢
107), wyczysci¢ starannie gwinty nakretki tloka i
posmarowac¢ gwinty smarem. Dokreci¢ nakretke
ttoka przyktadajagc moment obrotowy 237 N-m
(175 Ibf-ft) dla sitownikbw o rozmiarze 60, 1290
N-m (950 Ibf-ft) dla sitownikow o rozmiarach 68,
80 i 100 lub 2070 N-m (1530 Ibf-ft) dla sitownikow
0 rozmiarze 130.

Serwisowanie sitownikéw typu
585C z dtugim skokiem

Ponizej podano kroki potrzebne do catkowitego
demontazu sitownika. Podczas sprawdzania czy

zachodzi koniecznos¢ naprawy nalezy

zdemontowa¢ sitownik jedynie w  stopniu

potrzebnym do wykonania zadania.
OSTRZEZENIE

Nagte uwolnienie cisnienia zasilania Ilub

niekontrolowana ciecz procesowa moze

spowodowaé obrazenia ciata. Przed podjeciem
jakichkolwiek demontazu:

Aby uniknaé obrazen nalezy zawsze
zaktadaé ubranie i rekawice ochronne
oraz  ostone na oczy przed
przystapieniem do jakichkolwiek prac
serwisowych.

Nalezy  odtaczyé  wszelkie linie
doprowadzajace cisnienie do
sitownika. Nalezy sie upewnié, ze
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sitownik nie moze nagle otworzyé€ lub
zamknagé zaworu.

Nalezy zastosowaé zawory obejsciowe
lub catkowicie wylaczyé proces aby

odizolowaé zawo6r od cisnienia
procesowego. Nalezy uwolnié
cisnienie procesowe z obu stron

zaworu. Spusci¢ media procesowe z
obu stron zaworu.

Odprowadzié cisnienie napetniajace
sitownika.

Zastosowaé procedury blokowania aby
upewni¢ sie, ze zadzialaja wszystkie

powyzsze zabezpieczenia podczas
wykonywania prac serwisowych.

Obudowa zaworu moze zawieraé
ciecze procesowe, ktére sa pod

cisnieniem, nawet jesli zawor zostaf
zdemontowany z rurociggu. Ciecze
procesowe moga sie rozprysnaé pod

cisnieniem  podczas zdejmowania
zespotu uszczelnienia diawnicy Ilub
pierscieni uszczelniajacych lub
podczas poluzowania zatyczki komory
dfawnicy.

Nalezy sprawdzié z osoba
odpowiedzialng za proces lub

bezpieczenstwo, czy nie sq potrzebne
dodatkowe s$rodki zaradcze w celu
zabezpieczenia sie przed medium
procesowym.

Konstrukcja bez napedu recznego

Numery czesci do ktérych s3 odwotania w
nastepnych krokach odnoszg sie do rysunku 15.

1. Odtaczy¢ rurki zasilajgce od cylindra (czes¢ 11)
i nastawnika.

2. Roztaczy¢ potaczenie trzpienia sitownika
poluzowujgc dwie nakretki blokujace (czes¢ 23) i
odkrecajgc cztery Sruby z fgcznika trzpienia.

Uwaga

Podczas wszelkich prac serwisowych lub przy
regulacji nastawnika nalezy zastosowa¢ sie do
polecen zawartych w instrukcji obstugi
nastawnika.

3. Mozna zdjg¢ cylinder (czes¢ 11) odkrecajac
cztery $ruby (cze$¢ 14), ktére mocujg go do
jarzma (czesc 1).

Uwaga

Podczas
serwisowych

wszelkich prac dmontazowych,
lub przy zamawianiu czesci
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nalezy zastosowaé sie do polecen zawartych
w instrukcji obstugi cylindra dostarczonej
przez producenta.

4. Ponownie zmontowa¢ sitownik stosujgc sie do
powyzszych instrukcji w odwrotnej kolejnosci.
Nalezy zapozna¢ sie z procedurg taczenia
trzpienia aby prawidtowo dotaczy¢ trzpien zaworu
do korpusu trzpienia cylindra.

Konstrukcja z napedem recznym

Numery czesci do ktérych sa odwotania w
nastepnych krokach odnoszg sie do rysunku 16.

1. Odtaczyé¢ rurki zasilajgce od cylindra (czes¢ 47)
od cylindra (czes$¢ 11) i nastawnika.

2. Roztgczy¢ kotek blokujacy (czes¢ 10), jesli to
konieczne. Nastepnie roztaczyé potaczenie
trzpienia sitownika poluzowujac dwie nakretki
blokujace (czes¢ 23) i zdejmujac cztery Sruby z
tacznika trzpienia (czes¢ 22).

Uwaga

Podczas wszelkich prac serwisowych lub przy
regulacji nastawnika nalezy zastosowa¢ sie do
polecen zawartych w instrukcji obstugi
nastawnika.

3. Odkreci¢ cztery $ruby (czes¢ 14) mocujgce
cylinder do korpusu napedu recznego (czes¢ 8).
Nastepnie wysungc cylinder, ttok i trzpien ttoka z
tulei (czes¢ 9).

4. Wykreci¢ trzpien z cylindra uzywajac na
ptaskich powierzchniach trzpienia klucza aby
zapobiec ich jednoczesnemu obrotowi.
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Uwaga

Podczas wszelkich prac demontazowych,
serwisowych lub przy zamawianiu czesci
nalezy zastosowac sie do polecen zawartych
w instrukcji obstugi cylindra dostarczonej
przez producenta.

5. Usuna¢ szes¢ $rub (czes¢ 13) aby zdjgé korpus
napedu recznego. Nalezy uwazac, by nie zgubi¢
klina (czesc¢ 28).

6. Poluzowac¢ $ruby dociskowe (czes¢ 36) w
obudowie przektadni (czes¢ 18) i pokrywe napedu
recznego (czes¢ 35). Odkreci¢ pokrywe napedu
recznego i zdja¢ naped reczny (czes¢ 32).

7. Odkreci¢ tuleje prowadzace slimak (czesci 29 i
30) i obrocic watek slimaka (czes¢ 31) by
zdemontowac je z obudowy przekfadni.

8. Odkreci¢ sruby dociskajace (czes¢ 44) i zdjgé
obudowe przektadni.

9. Jedno tozysko prowadzace (czes¢ 20) jest
teraz odkryte. Aby odkry¢ drugie tozysko
prowadzace, nalezy odkreci¢ przektadnie (czesc
19) od tulei (czes¢ 9).

Uwaga

Pierscien tozyska (czesé 21) umieszczony jest
na szesciu srubach dociskowych (czesé 27).

Jesli obudowa przektadni ma mieé tylko
wymienione szczeliwo i zadne czesci nie sa
wymieniane, co mogloby spowodowaé
powstanie luz6w w tozysku, nie trzeba
regulowa¢ srub dociskowych.

10. Przy ponownym montazu posmarowac

tozysko (czes¢ 20 i 40) smarem litowym. Nalezy
natozy¢ smar litowy na powierzchnie tulei i
powierzchnie tozyska watu slimaka. Zastosowac

ztaczke do  okresowego smarowania  po
zmontowaniu.

11. Ponownie zmontowaé stosujac sie do
powyzszych instrukcji w odwrotnej kolejnosci,

zwracajac uwage na nastepujace punkty:
a. Wyréwnac klin (czes¢ 28) z otworem na tulei.

b. Po ponownym zmontowaniu urzadzenia,
wyregulowaé sruby dociskowe (czes¢ 27), jesli to
konieczne, by wyeliminowaé Iluz tozyska.
Zablokowac¢ S$ruby dociskowe nakretkami (czesc
41).
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Uwaga

Zbyt mocne dokrecenie s$rub dociskowych
utrudni dziatanie napedu recznego.

Procedura taczenia trzpienia

Ponizsza procedura nadaje sie do zaworéw, w
ktérych ruch trzpienia do dotu zamyka zawor.
Celem tej procedury jest wykonanie takiego
potaczenia trzpienia, zeby skok sitownika byt
wiekszy niz skok zaworu.

UWAGA

Aby uniknaé zniszczenia powierzchni gniazda,
nie nalezy obracaé grzyba zaworu gdy jest
osadzony w gniezdzie. Nalezy ostroznie
uzywaé narzedzi podczas regulacji skoku by
nie uszkodzié trzpienia grzyba zaworu.

1. Po zlozeniu zaworu i zamontowaniu sitownika
nalezy sie upewnic, ze grzyb zaworu znajduje sie
w pozycji zamknietej. Nastepnie nalezy dwa razy
obréci¢ sruby dociskowe (czes¢ 23) zgodnie z
gwintem trzpienia.

2. Zaczynajac od cylindra w potozeniu catkowicie
schowanym, recznie lub przy pomocy cisnienia
zasilajgcego rozciggna¢ trzpien ttoka o wymagany
skok zaworu.

3. Dotaczy¢ tacznik trzpienia (czes¢ 22), taczac
trzpien tloka z trzpieniem zaworu. Nalezy sie
upewni¢, ze ramie sprzezenia zwrotnego i
wskaznik skoku takze zostaty przytaczone.

4. Przesuna¢ sitownik, aby sprawdzi¢ wymagany
skok catkowity i ze grzyb zaworu znajdzie sie w
gniezdzie zanim cylinder dojdzie do kohcowego
potozenia skoku. Drobne regulacje skoku, jesli to

konieczne, mozna wykona¢ przez delikatne
poluzowanie tacznika trzpienia (czes¢ 22),
zaciesnienie srub blokujgacych i (z grzybem

wyjetym z gniazda) wkrecenie sitownika do lub
wykrecenie go z tgcznika trzpienia kluczem na
nakretkach blokujgcych.

5. Jesli catkowity skok jest odpowiedni, ostroznie
dokrecic¢ tgcznik trzpienia (czes¢ 22), zablokowac
nakretki blokujace (czes¢ 23) w kierunku
przeciwnym do tgcznika i wyregulowa¢ wskaznik
skali (czes¢ 7) na jarzmie aby wskazywat
potozenie grzyba zaworu.

6. Dostarczy¢é narzedzie pomiarowe, jesli to
konieczne, by zmierzy¢ cisnienie sitownika.
Ostatecznie wyregulowa¢ nastawnik ustawiajac
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punkt poczatkowy skoku zaworu i uzyskujac skok
catkowity dla danego zakresu urzadzenia.

Zamawianie czesci

Kontaktujgc sie z Biurem Emerson Process
Management w sprawie urzadzen nalezy powotaé
sie na numer seryjny znajdujacy sie na tabliczce
informacyjnej  sitownika (czes¢ 21). Przy
zamawianiu czesci zamiennych nalezy takze
poda¢ peten 11-znakowy numer czesci z
ponizszej listy czesci zamiennych.

UWAGA

Nalezy stosowaé jedynie oryginalne czesci
zamienne Fishera. Czesci, ktorych nie ma w
ofercie Fishera, nie powinny byé w zadnym
wypadku stosowane w zadnym z zaworow
Fishera. Uzycie innych czesci niz oryginalne
czesci Fishera spowoduje utrate gwarancji,
moze pogorszy € prace zaworu i moze zagrozié
bezpieczenstwu personelu i bezpieczenstwu
miejsca pracy.

UWAGA

Emerson, Emerson Process Management,
Fisher ani zadna z ich spétek zaleznych nie
biora odpowiedzialnosci za wybor,
zastosowanie i obstuge techniczng ich
produktu. Odpowiedzialnosé¢ za wybor,
zastosowanie i obstuge produktu spoczywa na
nabywcy i uzytkowniku koncowym.
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Komplety czesci

Rozmiar sitownika Opis kompletu czesci Numer
kompletu
czesci

25 O-ring (zawiera czesci 7, 8 i 9) R585CX00252

50 Zapasowy pierscien (czes¢ 25) tylko dla | R585CX00502

sitownikéw w rozmiarze 50
60 (maksymalny skok 2-cale) O-ring (zawiera czesci 7, 8,91 27) R585CX00012
Naktadka zabezpieczjgca trzpien (czesé
29) i zabezpieczajgcy pierscien
sprezynujacy (czesci 30 i 31)
60 (maksymalny skok 4 cale) O-ring (zawiera czesci 7,8,9 i 27) R585CX00022
Naktadka zabezpieczjgca trzpien (czesé
29) i zabezpieczajgacy pierscien
sprezynujacy (czesci 30 31)

60 (2-, 4- i 8-calowy maksymalny skok | O-ring (zawiera czesci 7,8,9 i 27) R585CX00032

Z napedem recznym)

(maksymalny skok 8-calowy)

68 (2-, 4- i 8-calowy maksymalny skok | O-ring (zawiera czesci 7,8,9, 27 i 112) R585CX00102

Z napedem recznym)

68 (maksymalny skok 2-, 4- i 8-calowy) | O-ring (zawiera czesci 7,8,9 i 27) R585CX00042

80 (maksymalny skok 8-calowy)

80 (maksymalny skok 2-, 4- i O-ring

(zawiera czesci 7,8,9 i 27)

Naktadka  zabezpieczjaca  trzpien

(czes¢ 29) i zabepieczajacy pierscien

sprezynujacy (czesci 30 i 31) 8-calowy)

80 (maksymalny skok 4-calowy) O-ring (zawiera czesci 7, 8, 91 27) R585CX0052

Naktadka zabezpieczjgca trzpien (czesé
29) i zabezpieczajacy pierscien
sprezynujacy (czesci 30 31)
100 (maksymalny skok 4-calowy) O-ring (zawiera czesci 7, 8, 91 27) R585CX0062
Naktadka zabezpieczjgca trzpien (czesé
29) i zabezpieczajgcy pierscien
sprezynujacy (czesci 30 31)

100 (maksymalny skok 8-calowy) O-ring (zawiera czesci 7, 8, 91 27) R585CX0072

(maksymalny skok 4- i 8-calwy z

napedem recznym)

130 (skok 4-calowy) O-ring (zawiera czesci 7, 8,91 27) R585CX0082

Naktadka zabezpieczjgca trzpien (czesé
29) i zabezpieczajgcy pierscien
sprezynujacy (czesci 30 31)

130 (skok 8-calowy) O-ring (zawiera czesci 7,8,9 i 27) R585CX0092

(skok 4- i 8-calowy z napedem

recznym)
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Lista czesci

Uwaga

Przedstawiono numery czesci tylko dla zalecanych czesci zamiennych. W sprawie czesci nie
zamieszczonych w niniejszym wykazie nalezy skontaktowaé sie z biurem Emerson Process

Management.

Rozmiar 25i 50

Podstawowe czesci sitownika (rysunek 5 lub 7)

Numer  Opis Numer czesci
1 Cylinder
2 Sruby taczace cylinder z jarzmem
3 Ttok, aluminium
4 Sruby dociskowe, dla sitownikéw z napedem recznym
5 Ogranicznik skoku, stal zn-pl
6 Jarzmo, zelazo sferoidalne
7* O-ring jarzma
Dla rozmiaru 25
Nitryl 13A5599X062
FKM (fluorkarbon) (dla wysokich temperatur) 13A5599X022
Dla rozmiaru 50
Nitryl 1L315906992
FKM (fluorkarbon) (dla wysokich temperatur) 1L3159X0012
8* O-ring ttoka
Dla rozmiaru 25
Nitryl 19A7098X022
FKM (dla wysokich temperatur) 19A7098X032
Dla rozmiaru 50
Nitryl 1F1727X0032
FKM (fluorkarbon) (dla wysokich temperatur) 1F1727X0012
o* O-ring trzpienia sitownika
Dla rozmiaru 25
Nitryl 1H8498X0022
FKM (dla wysokich temperatur) 1H8498X0032
Dla rozmiaru 50
Nitryl 1E736906992
FKM (fluorkarbon) (dla wysokich temperatur) 1D2620X0032
10 Trzpien sitownika, stal chromowana
11* tozysko trzpienia ttoka, nylon
Dla rozmiaru 25 18A0616X012
Dla rozmiaru 50 24B6313X012
12 tacznik trzpienia, stal zn pl
13 Nakretka tgcznika trzpienia
14 Sruby (wymagane 2)
15 Nakretka szesciokatna
16 Sprezyna napinajaca, zewnetrzna (stal) (patrz tabela 8-11 dla zastosowan)
17 Sprezyna napinajaca, wewnetrzna (stal) (patrz tabela 8-11 dla zastosowan)
18 Sruba samogwintujaca (wymagane 2)
19 Skala skoku
20 Sruba, stal nierdzewna
21 Tabliczka informacyjna
22 Etykietka ostrzegawcza, stal nierdzewna
23 Nakretka szesciokatna (wymagane 2)
24 Smar litowy (nie dostarczany z sitownikiem)
25* Dodatkowy pierscien, tylko rozmiar 50 (stosowany z O-ringami nitrylowymi lub  14B8259X012
FKM)
71 Etykietka ostrzegawcza
75 Ogranicznik
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Dodatkowe czesci dla sitownika z napedem recznym (rysunek 6 lub 8)
1 Cylinder

35 Obudowa wskaznika skali, poliweglan

36 Obudowa napedu recznego, zeliwo

37 Skala wskaznika potozenia, poliweglan

38 Pokrywa tozyska

39 tozysko, stal chromowana

40 Klin zabezpieczajacy przed obracaniem, stal cynkowana

42 Wskaznik skali, stal nierdzewna

43 Nakretka wskaznika skali, stal platerowana (wymagane 3)

45 Uszczelka trzpienia napedu recznego, obrabiana cieplnie

46 Nakretka prowadzaca
47 Naped reczny, zeliwo

48 Koétko napedu recznego, stal platerowana

50 Smarowniczka, cd pl steel

51 Sruba ustalajgca do obudowy, stal platerowana (wymagane 3)

52 Przeciwnakretka napedu recznego, stal

53 Zatyczka, plastik

56 Trzpien napedu recznego, obrabiana cieplnie ENC 416 stal nierdzewna

57 O-Ring pokrywy cylindra, nitryl
Dla jednostronnego dziatania

Rozmiar 25 1D237506992
Rozmiar 50 1D885506992
Inne, rozmiary 25 i 50 1C4157X0022

58" O-Ring obudowy napedu recznego, nitryl
Dla jednostronnego dziatania

Rozmiar 25 1D348306992
Rozmiar 50 1C628006992
Inne, rozmiary 25 i 50 1H624506992
60 Nakretka trzpienia napedu recznego, stal cynkowana (wymagane 4 dla rozmiaru

25; 3 - dla rozmiaru 50)
63 Sprezyna zapadki

64 Kulka zapadki, stal chromowana
65 Klin blokujacy, stal

66 Zawoér obejsciowy

67 Przewody obejsciowe

68 Trojnik obejsciowy
69 Rozporka tloka

70 Spoiwo blokujace (sredniej wytrzymatosci) (nie nalezy do wyposazenia sitownika)
72 Nakretka szesciokgtna, rowkowa
73 Zawleczka

74 Kolanko
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Rysunek 5. Sifownik typu 585C rozmiar 25 i 50 (sprezyna $ciska trzpien sifownika)
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Rysunek 6. Zesp6f napedu recznego dla sifownikdéw typu 585C rozmiar 25 i 50 (sprezyna Sciska trzpien
sifownika)
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Uwaga: Czesci 22 i 71 nie sg pokazane na rysunku

Rysunek 7. Sifowniki typu 585C rozmiar 25 i 50 (sprezyna rozcigga trzpier sifownika)
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Rysunek 8. Zespo6f napedu recznego sifownikéw typu 585C rozmiar 25 i 50 (spezyna rozcigga trzpien
sifownika)
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Rysunek 9. Zespof napedu recznego sifownikow typu 585C rozmiar 25 i 50 — dziafanie wprost,
jednostronnego dziafania (sprezyna rozcigga trzpien sifownika)
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0 zastosuj smar/szczeliwo
Niepokazane czesci: 33, 145, 146
Zespot obejsciowy — patrz rysunek 14
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M

Rysunek 10. Sifownik typu 585C ze zintegrowanym napedem recznym rozmiar 68 z 2- i 4-calowym skokiem
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0 zastosuj smar/szczeliwo

Niepokazane czesci: 141, 145, 146

Rysunek 12. Sifownik typu 585C rozmiar 60 z 2- i
4-calowym skokiem

Rozmiary 60-130 (rysunki 10-14)

8*

9*

10
12
15
18
19
20
21
22
24

Opis
Zespot cylindra, aluminium

0 zastosuj smar/szczeliwo

Niepokazane czesci: 141, 145, 146

Rysunek 13. Sifownik typu 585C rozmiar 60 z 8-
calowym skokiem i rozmiar 68 z 2-, 4- i 8-calowym

skokiem

Sruba z tbem zmniejszonym, stal stopowa (nie pokazano)

Ttok, aluminium
Nakretka ttoka, stal pl
Jarzmo
O-Ring, nitryl

Rozmiar 60

Rozmiar 68, 80

Rozmiar 100

Rozmiar 130
O-Ring, nitryl

Rozmiar 60

Rozmiar 68, 80

Rozmiar 100

Rozmiar 130
O-Ring, nitryl

Rozmiar 60

Rozmiar 68, 80, 100

Rozmiar 130
Trzpien sitownika, S41600 (416 SST) Cr pl
Zespot tgcznika trzpienia, stal cynkowana
Nakretka szesciokatna, stal pl
Sruba (wymagane 2)
Wkaznik skoku, stal nierdzewna
Sruba napedu, stal nierdzewna
Tabliczka informacyjna, stal nierdzewna
Tabliczka ostrzegawcza (nie pokazano)
Smar litowy (nie nalezy do wyposazenia sitownika)
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Numer czesci

1H862306992
1H862506992
1H862606992
13453806992

1H862406992
1H862506992
1H862606992
13453806992

1E736906992
1H862706992
13453706992
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26* Dolne uszczelnienie tulei, mosigdz
Rozmiar 60
2- i 4-calowy skok 1H863714042
8-calowy skok 1R875914042
Rozmiar 68 (2-, 4- & 8-calowy skok)
Rozmiar 80 i 100 (8-calowy skok) 1R945614042
Rozmiar 80 i 100 (4-calowy skok) 2H873014042
Rozmiar 130
4-calowy skok 2K378314042
8-calowy skok 23A1073X012
27* O-Ring, nitryl
Rozmiar 60 1D348306992
Rozmiar 68, 80, 100 1C334206992
Rozmiar 130 1D439206992
28* Podktadka, vendor
Rozmiar 60 (8-calowy skok) 1R876099012
Rozmiar 68 (2-, 4- i 8-calowy skok)
Rozmiar 80 i 100 (8-calowy skok) 1R946499012
Rozmiar 130 (8-calowy skok) 11A4989X012
29* Ochrona trzpienia, neoprene
Rozmiar 60
2-calowy skok 1H864706992
4-calowy skok 1H937906992
Rozmiar 80 i 100 (tylko 4-calowy skok) 1H872106992
30* Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy, stal pl
Rozmiar 60
Tylko 2- i 4-calowy skok 1H863827022
Rozmiar 80 i 100 (tylko 4-calowy skok) 1H875027022
Rozmiar 130 (tylko 4-calowy skok) 13454127022
31* Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy, stal pl
Rozmiar 60
Tylko 2- i 4-calowy skok 1H863927022
Rozmiar 80 i 100 (tylko 4-calowy skok) 1H875127022
Rozmiar 130 (tylko 4-calowy skok) 1P661327022
32 Dysk wskaznika skoku, S4 1300 (413 SST)
33 Nakretka, stal nierdzewna (nie pokazano)
34 Wkret do czesci metalowych/wkret z rowkiem, stal pl
70 Spoiwo blokujace $redniej wytrzymatosci (nie nalezy do wyposazenia sitownika)
76 Ztacze kotnierza, zeliwo klasy C
76 Przejsciowka cylindra, zeliwo
77 Sruba z tbem zmniejszonym, stal pl
90 Ztaczka wkretna, 316 SST (nie pokazano)
91 Trojnik, 316 SST
92 Zawor iglicowy
100 Przej$ciéwka cylindra, zeliwo
101 tacznik cylindra, A07130 aluminium
102 Ogranicznik, zeliwo
103 Obudowa przektadni zebatej, zeliwo
104 Zespot tulei, S41600 (416 stal nierdzewna)
105 Tuleja, S41600 (416 stal nierdzewna)
106 Trzpien sitownika, S41600 (416 stal nierdzewna)
107 tacznik trzpienia S41600 (416 stal nierdzewna)
109 Przejsciowka pierscienia tloka, S41600 (416 stal nierdzewna)
110* Gorne uszczelnienie tulei, mosigdz
Rozmiar 60 i 68 1H865114042
Rozmiar 80 i 100 1H946314042
Rozmiar 130 23A1073X012
111 Pierscien ustalajacy, stal nierdzewna
112* O-Ring, nitryl, rozmiar 68 1H86206992
113 Koszyczek tozyska, zeliwo klasy 30
114 Przektadnia zebata stozkowa, zeliwo
114 Przektadnia slimakowa, bronz
115 tozysko oporowe, bronz
116 Klin stozkowy, S41600 (416 stal nierdzewna)
116 Watek slimakowy, stal
117 Wydtuzenie, stal weglowa
118 Naped reczny, zeliwo
119 Pokrywa napedu recznego, zeliwo
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119 Nakretka szesciokatna, stal (wymagana 1)

120 Podktadka blokujaca

121 Pokrywa sprezyny, G12144 stal weglowa

122 Sprezyna, fosforan brazu

123 Kulka, stal

123 Sruba pokrywy, stal

124 Potaczenie tozyska, vendor

125 Sruba ustalajaca, stal stopowa

126 Nakretka szesciokatna

127 Sruba z tbem zmniejszonym, stal

128 Sruba z tbem zmniejszonym, stal

129 Wskaznik, S41600 (416 stal nierdzewna)

130 WskaXnik napedu recznego, stal nierdzewna

131 Kotek blokujacy, S41600 (416 stal nierdzewna)

132 tancuch

133 DRIVE SCREW, stal weglowa

134 tozysko kulkowe, stal

135 Przedni ustalacz slimakowy FRONT WORM RETAINER, stal
136 Tylny ustalacz $limakowy FRONT WORM RETAINER, stal
137 Uchwyt, G12144 stal weglowa

138 Sruba uchwytu, stal

139 Sruba ustalajaca, stal

140 Ztaczka, stal

141 Pierscien, stal weglowa

142 Wkret do czesci metalowych, stal weglowa (wymagane 2)
143 Tuleja, S41600 (416 stal nierdzewna)

144 Tuleja, G10180 stal weglowa

145 Etykietka ostrzegawcza

146 Mocowanie kabla, (wymagane 2) ( nie pokazano)

Lista czesci sitownika z diugim skokiem (rysunki 15 i 16)
Niektdre opisane ponizej czesci odnoszg sie do 6-calowego lub 8-calowego jarzma. Ma to zwigzek
Z wymiarami jarzma w pozimie. Nie nalezy myli¢ z 5H lub 7-calowa srednicg wystepu jarzma, ktére
odnosi sie do sitownikéw montowanych na zaworze.

Niektére czesci sa zwigzane z trzepieniem ttoka lub srednicg rozszerzenia trzpienia tloka. Ten
pomiar powinien by¢ dokonany powyzej tgcznika trzpienia tam gdzie mozna zmierzy¢ petng
Srednice trzpienia.
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Opis

Jarzmo

Zabezpieczenie kabli, stal galwanizowana

Wskaznik skoku, SST

Ramieg sprzezenia zwrotnego, stal pl

Zabezpieczenie przed obracaniem, stal

Wkret do czesci metalowych, stal pl

Uszczelka, stal pl

Skala skoku, aluminium

Rozszerzenie napedu recznego

Zespot tulei

Kotek blokujacy

Cylinder

Nalezy sprawdzi¢ tabliczke informacyjng na cylindrze. Zaméwi¢ wszystkie czesci
cylindra u producenta cylindra. Jezeli jest wymagany naped reczny, zaméwi¢ jego
czesci zamienne u producenta cylindra. W korespondencji z producentem cylindra
nalezy poda¢ numer seryjny producenta, numer modelu oraz wszystkie inne
whasciwe informacje podane na tabliczce informacyjne;.

Zatyczka

Sruba z tbem zmniejszonym, stal platerowana

Sruba z tbem zmniejszonym, stal platerowana

Tuleja

Tabliczka informacyjna, SST

Nitowkret

Obudowa przektadni zebatej, zeliwo

Przektadnia slimakowa, bronz
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20 tozysko

21 Koszyczek tozyska, stal

22 tacznik trzpienia, 410 SST

23 Nakretka szesciokatna, stal platerowana

24 Wskaznik napedu recznego, SST

25 tancuch, SST

26 Nitowkret, stal platerowana

27 Sruba ustalajaca, stal

28 Tuleja, stal

29 Przedni ustalacz slimakowy FRONT WORM RETAINER, stal
30 Tylny ustalacz slimakowy FRONT WORM RETAINER, stal
31 Watek, stal

32 Naped reczny, zeliwo

33 Uchwyt, zeliwo

34 Sruba uchwytu, stal

35 Pokrywa napedu recznego, zeliwo

36 Sruba ustalajaca, stal

37 Ztaczka

38 Kulka, stal stopowa

39 Sprezyna, fosforan bronzu

40 tozysko kulkowe

41 Nakretka szesciokatna, stal platerowana

42 Wskaznik, SST

43 Opaska mocujgca mocowanie przewodu

44 Sruba z tbem zmniejszonym, stal platerowana

45 Wkret do czesci metalowych, stal plterowana

46 Wkret do czesci metalowych, stal platerowana

47 Przewody rurowe, miedz (okresli¢ dlugos¢)

49 tacznik, mosigdz

50 Kolanko, mosigdz

51 Nastawnik

52 Wkret do czesci metalowych, SST

53 Podktadka blokujaca, STT

54 Zawor iglicowy

55 Ztaczka wkretna, stal

56 Trojnik, stal
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Rysunek 16. Sifownik typu 585C z dfugim skokiem
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Wiascicielem marek FIELDVUE i Fisher jest firma Fisher Controls International LLC, ktéra nalezy do
Emerson Electric Co. Nazwa Emerson i logo Emerson sg znakami towarowymi i ustugowymi firmy Emerson
Electric Co. Wszystkie inne marki naleza do ich prawowitych wiascicieli.

Zawarto$¢ niniejszej publikacji ma charakter jedynie informacyjny. Chociaz dotozono wszelkiej starannosci,
by zapewni¢ doktadno$¢ podanych informacji, nie moga one stanowi¢ podstawy roszczen gwarancyjnych,
rekojmii wyraznej lub dorozumianej, odnosnie produktéw lub ustug opisanych powyzej lub ich uzycia czy
zastosowania. Zatrzegamy sobie prawo do poprawy konstrukcji lub parametrow przedstawionych produktow
bez uprzedzenia.

Emerson, Emerson Process Management, Fisher ani zadna z ich spotek zaleznych nie biorg
odpowiedzialnosci za wybodr, uzyccie i obstuge zadnego produktu. Odpowiedzialnos¢ za wybor, uzycie i
obstuge produktu spoczywa na kupujacym i koncowym uzytkowniku.

Emerson Process Management Sp. z 0.0.
ul. Konstruktorska 11a

02-673 Warszawa

tel.: (22) 45 89 200

fax: (22) 45 89 231

e-mail: info.pl@emersonprocess.pl
www.emersonprocess.pl

Fisher
Cernay 68700 France
www.Fisher.com
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