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Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalacji,
kalibracji, obstugi i czesci zamiennych pneumatycznych
ustawnikéw pozycyjnych typ 3710,
elektropneumatycznych ustawnikow pozycyjnych typ
3720. W instrukcji opisano rowniez procedury instalacji
polowej i obstugi konwertera elektropneumatycznego
3722. Szczego6towe informacje o dziataniu i obstudze
sitownikdw, zawordw regulacyjnychiinnego wyposazenia
dodatkowego mozna znalez¢ w oddzielnych instrukcjach
obstugi.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstuga i konserwacja
ustawnikow pozycyjnych i przetwornikédw potozenia
powinny by¢ wykonywane tylko przez pracownikéw
posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje lub
dos$wiadczenie wtym zakresie. W przypadku zaistnienia
jakichkolwiek watpliwo$ci, przed przystgpieniem do
wykonywania dalszych czynnosci nalezy skontaktowac
sie z biurem przedstawicielskim w celu ich wyjasnienia.

Opis

Pneumatyczne ustawniki pozycyjne typ 3710
i elektropneumatyczne ustawniki typ 3720, pokazane na
ilustracji 1 wspotpracujg z sitownikami membranowymi
(z powrotem wymuszanym sprezyng) lub obrotowymi
sitownikami ttokowymi (powrdt wymuszany sprezyng
lub dwustronnego dziatania). Ustawniki wykorzystujg
zawor kulowy lub dysk w zaleznosci od rodzaju sygnatu
wejsciowego. Ustawniki moga byc¢ tatwo konfigurowane
do wspétpracy z sitownikami obrotowymijednostronnego
lub dwustronnego dziatania produkc;ji firmy Fisher.

Pneumatyczny ustawnik pozycyjny typ 3710 wykorzystuje
pneumatyczny sygnatwejsciowy. Elektropneumatyczny
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llustracja 2. Montaz ptyty podstawy ustawnika pozycyjnego

ustawnik typ 3720 wykorzystuje prgdowy sygnat
wejsciowy (mA). Szczegdétowy opis poszczegdlinych
typéw ustawnikow podano w nastepnym rozdziale.

Pneumatyczny ustawnik pozycyjny typ 3710 stuzy
do regulacji otwarcia zaworu przy wykorzystaniu
standardowego pneumatycznego sygnatu wejsciowego.
Ustawnik moze réwniez pracowaé w trybie podziatu
zakresu. Zakresy sygnatéw wejsciowych podano
w tabeli 2.

Elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny typ 3720 stuzy
do regulacji otwarcia zaworu przy wykorzystaniu
standardowego prgdowego sygnatu wejsciowego (mA
pradu statego). Ustawnik moze rowniez pracowaé
wtrybie podziatu zakresu. Zakresy sygnatéw wejsciowych
podano w tabeli 2.

Oznaczenia typow

Ponizejpodano bardziejinformacje dotyczace konstrukciji
roznego typu ustawnikéw. Typ urzadzenia podany jest
zawsze natabliczce znamionowej (element 25, ilustracja
16).

Typ 3710 — pneumatyczny ustawnik pozycyjny zaworow
obrotowych.

Typ 3720 — elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny
zaworow skiadajacy sie z ustawnika typ 3710ikonwertera
typ 3722.

Typ 3722 — elektropneumatyczny konwerter stuzacy
do zamiany prgdowego sygnatu wejSciowego 4 do 20
mA na pneumatyczny sygnatwyjsciowy bedgcy sygnatem
wejsciowym dla pneumatycznego ustawnika
pozycyjnego. To urzadzenie wraz z ustawnikiem typ
3710 wchodzi w sktad ustawnika typ 3720.

Wykaz sitownikow przystosowanych
do montazu ustawnikow

Ustawniki mozna montowaé bezposrednio na ptycie
obudowy sitownikéw Fisher Controls typy 1051, 1052 i
1061. Wielkosci sitownikéw podano w tabeli 3.

Nailustracji 2 przedstawiono ustawnik gotowy do montazu
na sitowniku obrotowym Fisher Controls. Ptyta
montazowa (element 43) jest wykorzystywana do
montazu ptyty podstawy ustawnikédw na sitownikach
Fisher Controls typy 1031, 1032, 1051, 1052, 1061 i
1062. Wielkosci sitownikéw podano w tabeli 3.

Dane techniczne

Dane techniczne ustawnikéw pozycyjnych podano
w tabeli 1.

Instalacja konwertera typ 3722

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystagpieniem do montazu
elektropneumatycznego ustawnika
pozycyjnego typ 3720 lub konwertera
elektropneumatycznego typ 3722 nalezy:

e Odtaczy¢é wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewnic¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé zaworu.
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Tabela 1. Dane techniczne

Jedli nie podano inaczej, to podane ponizej dane
techniczne dotyczg wszystkich typéw ustawnikow.

Dostepne konfiguracje
Patrz opis typow ustawnikow

Sygnat wejsciowy™
Typ 3710:
Standard: m 3 do 15 psig (0.2 do 1.0 bar) lub
m 6 do 30 psig (0.4 do 2.0 bar)
Zakres dzielony: m 3 do 9 psig (0.2 do 0.6 bar)
i 9 do 15 psig (0.6 do 1.0 bar) lub m 6 do 18 psig
(0.4 do 1.2 bar) i 18 do 30 psig (1.2 do 2.0 bar)
Typ 3720:
Standard: m 4 do 20 mA dc przy maksymalnym
napieciu 30 V dc
Zakres dzielony: m 4 do 12 mA dc lub 12 do 20 mA dc

Sygnat wyjsciowy®
Pneumatyczny, taki jak wymagany przez sitownik
do petnego cisnienia zasilania
Typ dziatania®: Mozliwo$¢ zmiany w warunkach
polowy miedzy m proporcjonalnym, a m odwrotnie
proporcjonalnym dziataniem pneumatycznego
ustawnika pozycyjnego

Obwoéd rownowazny
Typ 3720: Rezystancja 120 omow zwarta trzema
diodami Zenera 5.6 V (patrz ilustracja 10)

Dane metrologiczne™®
Pneumatyczny ustawnik pozycyjny typ 3710:
Niezalezna liniowosc¢: + 0.5% szerokosci zakresu
sygnatu wyjsciowego
Histereza: + 0.5 % szerokosci zakresu sygnatu
wyjéciowego
Pasmo nieczutosci: + 0.3 % szerokos$ci zakresu
sygnatu wejsciowego
Elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny typ 3720:
Niezalezna liniowos¢: + 1.0% szerokosci zakresu
sygnatu wyjsciowego
Histereza: + 0.6 % szerokosci zakresu sygnatu
wyjéciowego
Pasmo nieczutosci: + 0.35 % szerokosci zakresu
sygnatu wejsciowego
Zakiécenia elektromagnetyczne (EMI)™
Typ 3720: Zgodnie z testami standardu SAMA PMC
33.1-1978 zmiana sygnatu mniejsza od +1% przy
polu elektromagnetycznym klasy 3—abc o natezeniu
30 V/m. Ustawnik pozycyjny byt testowany
z zatozong obudowg i przewodami sygnatowymi
prowadzonymi w sztywnej ostonie kablowej.

Maksymalny pobér powietrza w stanie
ustalonym™® (wyjscie dwustronnego dziatania)
Standardowy zawor rozdzielajacy: Cisnienie

zasilania 60 psig (4.1 bar): 13 Nm3/h
Zawor rozdzielajacy o duzej przepustowosci:
Cisnienie zasilania 60 psig (4.1 bar): 23 Nm%h

Wptyw warunkoéw pracy
Czutos¢é na zmiany cisnienia zasilania: Przy
zmianie cisnienia zasilania 0 10% pozycja watka
zaworu zmienia sie w stosunku do petnego obrotu
Zaworu 0 mniej niz:
Typ 3710: 1.0% dla cidnienia zasilania 60 psig
Typ 3720: 1.5% dla ci$nienia zasilania 60 psig

Cisnienie zasilania™
Minimalne zalecane: 5 psi (0.3 bar) powyzej
ci$nienia wymaganego przez sitownik
Maksymalne: 150 psig (10.3 bar)

Maksymalny pobér powietrza w stanie ustalonym®
Typ 3710:
Standardowy zawdr rozdzielajgcy: 0.61 Nm%h dla
ci$nienia zasilania 60 psig (4.1 bar)
Zawor rozdzielajgcy o duzej przepustowosci:
0.75 Nm?h dla cisnienia zasilania 60 psig (4.1 bar)
Typ 3720:
Standardowy zawdr rozdzielajgcy: 0.80 Nm%h dla
ci$nienia zasilania 60 psig (4.1 bar)
Zawor rozdzielajgcy o duzej przepustowosci:
0.93 Nm?¥h dla cisnienia zasilania 60 psig (4.1 bar)

Dopuszczalne temperatury pracy”
m -40do 81°C lubm -40 do 121°C

Klasyfikacja stopnia ochrony obudowy dla typu 3720
NEMA 3R, IEC 529 IP14; Przy montazu otwér
wentylacyjny konwertera (element 78, ilustracja 27)
musi by¢ skierowany do dotu

Atesty do pracy w obszarze zagrozonym
wybuchem dla typu 3720
Patrz Biuletyn Klasyfikacji Obszaréw Zagrozonych
Wybuchem.

Przytacza cisnieniowe
1/4 cala NPT z gwintem wewnetrznym

Przytacze elektryczne w typie 3720
m Przepust kablowy 1/2-14 NPT z gwintem wewn.
(standard) lub m M20 z gwintem wewn. (opcja)

Maksymalny obrét trzpienia zaworu
m 90 stopni (standard)

Przyblizona masa
Typ 3710: 2.04 kg
Typ 3720: 2.72 kg

1. Termin ten zdefiniowany jest w normie ISA S51.1-1979.

2. W przypadku dziatania bezposredniego zwiekszajgcy sie sygnat wejsciowy powoduje wysunigcie ttoka sitownika. W przypadku dziatania odwrotnie
proporcjonalnego zwigkszajacy sie sygnat wejsciowy powoduje wsuwanie tloka sitownika.

3. Nm¥godz - normalne metry szeécienne na godzing (0°C i 1.01325 bar abs.).

4. Dla typowych zaworéw przy wspdipracy z sitownikami Fisher Controls typ 1061 wielko$¢ 30 i ci$nieniu zasilania 60 psig (4.1 bar). Precyzja dziatania moze

zaleze¢ od typu sitownika i ci$nienia zasilania.
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Tabela 2. Zakresy sygnatow wejsciowych

TYP USTAWNIKA

ZAKRES SYGNALU WEJSCIOWEGO

Pneumatyczny Elektryczny

Typ 3710
z zespotem regulacji szerokosci zakresu 3 do 15 psig
(bez kodu koloru)

m 3 - 15 psig (0.2 - 1.0 bar)
m 3 -9 psig (0.2 - 0.6 bar) i
9 - 15 psig (0.6 — 1.0 bar),
zakres dzielony

Typ 3710
z zespotem regulacji szerokosci zakresu 6 do 30 psig
(bez kodu koloru)

m 6 - 30 psig (0.4 — 2.0 bar)
m 6 to 18 psig (0.4 — 1.2 bar)
i JR—
18 - 30 psig (1.2 — 2.0 bar),
zakres dzielony

Typ 3720

m 4 - 20 mA, dc

m 4 -12mA, dc, lub 12 - 20
mA,

dc, zakres dzielony

Tabela 3. Montaz ustawnikow na sitownikach

MOZLIWOSCI MONTAZU USTAWNIKOW NA SILOWNIKOW

Bezposredni montaz na pokrywie sitownika()

Wymagana ptyta montazowa

m Fisher typ 1051, wielko$¢ 30@) 40 i 60
m Fisher typ 1052, wielkosé 3012), 40, 60 i 70

m Fisher typ 1061, wielko$¢ 30, 40, 60 i 68

m Fisher typ 1031, wielko$¢ 26, 33, 45, 60 i 80

m Fisher typ 1032, wielko$¢ 45, 70, 185, 280, 425,
680, 1125, 1370, 2585 i 4580

m Fisher typ 1051, wielko$¢ 33

m Fisher typ 1052, wielko$¢ 20, 33

m Fisher typ 1061, wielkos¢ 80, 100

m Fisher typ 1066, wielko$¢ 20, 27 i 75

1. Obejmuje opcje rury do ptukania

2. Sitownik wielko$¢ 30 nie jest juz produkowany przez Fisher Controls. Ustawniki 3710, 3720 mozna instalowa¢ na istniejgcych sitownikach o wielkosci 30.

* Wykorzystac obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolnié
napiecie jego sprezyn.

e Przy instalacji elektropneumatycznego
ustawnika pozycyjnego lub konwertera
w obszarze zagrozonym wybuchem nalezy
odtaczyé sygnat sterujagcy do momentu
zakonczenia instalacji. Przed podtaczeniem
sygnatu sterujgcego do urzadzenia nalezy
sprawdzié, czy wszystkie bariery
zabezpieczajgce, przytacza, pokrywy obudowy
konwertera oraz pierscienie uszczelniajace
zostaty zainstalowane w prawidtowy sposéb.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

OSTRZEZENIE

Ustawnik pozycyjny moze podaé¢ petne
cisnienie zasilania do kazdego podtaczonego
urzadzenia. Aby unikna¢ zranienia personelu
lub zniszczenia urzadzen nalezy sprawdzic,
czy cisnienie zasilania nie przekracza
maksymalnego cisnienia bezpiecznego
podtaczonych urzadzen.

Patrz ilustracja 3.

W celu modyfikaciji istniejgcego ustawnika typ 3710 na
ustawnik typ 3720 nalezy zainstalowa¢ konwerter
elektropneumatyczny typ 3722. Konwerter
elektropneumatyczny typ 3722 montowany jest nad
przytaczami wejsciowym i zasilania ustawnika typ 3710.

1. Zastosowacé sie do wszystkich zalecen dotyczgcych
bezpieczehnstwa pracy. Zdjg¢ przewody wejsciowy
i zasilania z ptyty podstawy istniejgcego ustawnika typ
3710 i oczyscié przytgcza

2.Dwa pierScienie uszczelniajgce (element 85, ilustracja
27) pokry¢ smarem (element 82). Jeden pierscien
uszczelniajacy umiedci¢ w wyztobieniu wokét przytgcza
wejsciowego w ptycie podstawy ustawnika pozycyjnego.
Drugipierscien uszczelniajgcy umiesci¢ wokétprzytacza
zasilania.
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llustracja 3. Konwerter elektro—pneumatyczny typ 3722

3. Odnalez¢ dwie Sruby montazowe z tbem gniazdowym
(element 84). Umiedci¢ w prawidtowym potozeniu
konwerter i umocowac go na ptycie podstawy ustawnika
przy uzyciu $rub mocujgcych. Zwréci¢ uwage na
prawidtowe potozenie pierscieni uszczelniajgcych
podczas montazu konwertera na ptycie podstawy
ustawnika.

4. Podtaczy¢ zasilanie pneumatyczne do przytgcza
zasilania konwertera.

Montaz ustawnika - patrz errata

Typowo, ustawnik pozycyjny jest zamawiany razem
z sitownikiem. Woéwczas ustawnik jest montowany
fabrycznie na sitowniku i kalibrowany. Ustawnik moze
by¢ zamowiony oddzielnie izamontowany naistniejgcym
sitowniku.

W przypadku montazu polowego ustawnika
na istniejacym sitowniku, moze by¢ konieczne
wykorzystanie ptyty pokrywy sitownika z otworami
montazowymi i przepustem do przewodu rurowego do
ptukania. Sprawdzi¢ istniejgca ptyte pokrywy sitownika.
Musiona posiadactrzy otwory montazowe, i w przypadku
niektérych sitownikéw réwniez przepust do rury do
ptukania. Patrz tabela 3.

Jedli ptyta posiada odpowiednio roztozone otwory,
to nalezy wykonaé ponizszg procedure montazu,
a nastepnie procedure kalibracji opisang w niniejszej
instrukcji obstugi. Procedury montazu sitownika i zaworu
opisane sg we wiasciwych instrukcjach obstugi.

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystgpieniem do montazu ustawnika
nalezy:

e Odtaczy¢é wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewnic¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé zaworu.

* Wykorzystac obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolnié
napiecie jego sprezyn.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

¢ Przy instalacji ustawnika pozycyjnego lub
konwertera w obszarze zagrozonym
wybuchem nalezy odtaczy¢ sygnat sterujacy
do momentu zakonczenia instalacji. Przed
podtaczeniem sygnatu sterujacego do
urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie
bariery zabezpieczajgce, przytacza, pokrywy
obudowy konwertera oraz pierscienie
uszczelniajace zostatly zainstalowane
w prawidtowy sposaéb.
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OSTRZEZENIE

Ustawnik pozycyjny moze podaé¢ petne
cisnienie zasilania do kazdego podtaczonego
urzadzenia. Aby unikna¢ zranienia personelu
lub zniszczenia urzadzen nalezy sprawdzic,
czy cisnienie zasilania nie przekracza
maksymalnego cisnienia bezpiecznego
podtaczonych urzadzen.

Uwaga
Montaz. Typy sitownikéw

Ustawniki pozycyjne moga byé montowane
bezposrednio na ptytach pokrywy wielu
sitownikow firmy Fisher Controls. Patrz
tabela 3. W celu zamontowania ustawnika
naistniejagcym sitowniku firmy Fisher Controls,
konieczne jest wykorzystanie plyty pokrywy
sitownika z trzema otworami montazowymi
i opcjonalnym przytaczem do ptukania
5/8 cala.

W wykazie czesci zamiennych mozna znalez¢é
numery zamoéwieniowe pokryw sitownikéw do
zintegrowanego montazu ustawnikéw.

Sposéb montazu sitownikéw przedstawiono
na ilustracjach 4 i 29.

Uwaga

Wymiana istniejagcego ustawnika
pozycyjnego typ 3610

W celu zamontowania ustawnika na sitowniku
wyposazonym w ustawnik pozycyjny typ 3610
nalezy ustawnik ten zdemontowac i zastapic
go wtasciwa metalowa ptyta pokrywy
z czterema sSrubami montazowe. Szczegotowe
informacje mozna uzyskaé
w przedstawicielstwie firmy Emerson Process
Management.

1. Nailustracji 5 przedstawiono typowy sitownik. Wykrecic¢
Sruby mocujace wskaznik potozenia sitownika, wskaznik
potozenia i Sruby mocujgce pokrywe sitownika.

Uwaga
tozysko koncowe trzpienia

Przy demontazu ptyty pokrywy sitownika,
zwroci¢ szczegolng uwage, aby nie zmienié
pozycji tozyska koncowego trzpienia na
zakonczeniu s$ciagacza wewnatrz obudowy
sitownika

2. Jesli zachodzi koniecznosé, to zainstalowa¢ nowg
ptyte pokrywy.

a. Wykreci¢ sruby mocujgce i zdjgé ptyte pokrywy
sitownika z obudowy sitownika.

b. Zdja¢ pierscien mocujacy i piaste z ptyty pokrywy.

c. Zainstalowac piaste i pierscien mocujgcy na nowej
pokrywie sitownika/ustawnika.

Uwaga
Orientacja ptyty pokrywy

Umocowac¢ ptyte pokrywy sitownika w takim
potozeniu, aby otwory montazowe ustawnika
w nowej ptyty pokrywy umozliwity instalacje
ustawnika w zadanym potozeniu.

Ustawienie pokrywy sitownika na sitownikach
typ 1052 moze zosta¢ utatwione dzigki
niewielkiemu przesunieciu sitownika od
wytacznika krancowego goérnego (,,up”) przy
wykorzystaniu regulowanego zrédta cisnienia.
Jesli w ten sposéb nie mozna scentrowaé
otworéw, to nalezy poluzowac sruby mocujace
obudowe do jarzma montazowego i lekko
przesuna¢ obudowe. Nie wolno przesungé
sitownika w potozenie krafnicowe przy zdjetej
obudowie.

Przed kontynuowaniem procedury nalezy
dokreci¢ sSruby mocujace sitownik.

3. Umiesci¢ nowa ptyte sitownika/ustawnika tak,
by otwory do montazu ustawnika w nowej ptycie pokrywy
umozliwity montaz ustawnika w zgdanym potozeniu.
Dokreci¢ nowg ptyte pokrywy do sitownika.

4. Zainstalowacé fgcznik ustawnika (element 42) zamiast
wskaznika pofozenia na piascie sitownika.

Uwaga
Prawidtowy montaz ustawnika

Przed instalacjg ptyty montazowej sitownika
(element 43) nalezy =zapoznaé¢ sie
ze schematami montazowymi (ilustracje 4, 29).
Przed umocowaniem ptyty montazowej
do ptyty podstawy sitownika nalezy umiesci¢
jaw prawidtowy sposdéb. Zwréci¢ uwage nato,
by trzy otwory do montazu ustawnika musza
pokry¢ sie ztrzema Srubami mocujacymi, ktére
przejda przez podstawe ustawnika.
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llustracja 4. Typowe sposoby montazu ustawnika i sitownika
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WIDOK OD TYLU, PLYTA PODSTAWY USTAWNIKA, SPOSOB MONTAZU

llustracja 5. Typowy sitownik ttokowy (typ 1061)
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llustracja 6. Poluzowanie nakretki blokujgcej krzywki

5. Jesli sitownik wymaga montazu ptyty montazowej
sitownika (element 43), to zainstalowac jg przy uzyciu
Srub mocujgcych (element 45).

6. Odkreci¢ cztery Sruby uwiezione pokrywy i zdja¢
zespot pokrywy (element 7) z ustawnika.

7. Patrz ilustracja 6. Poluzowa¢ nakretke blokujgca
krzywke (element 37)iobréci¢ watek sprzezenia (element
38) na tyle, aby doprowadzi¢ sie do pokrycia wycigcia
koncowce watka sprzezenia z pretem gcznika w piascie
sitownika. Dokreci¢ nakretke blokujgcg krzywke.

8. Umiedcic¢ ustawnik tak, by nastgpito pokrycie otworow
w ustawniku z otworami montazowymi w nowej ptycie
pokrywy sitownika lub w ptycie montazowej sitownika.
Umocowac ustawnik do nowej ptyty pokrywy sitownika
lub do ptyty montazowej sitownika przy uzyciu Srub
z tbem gniazdowym (element 46).

9. Przedinstalacjg pokrywy ustawnika wtasciwie ustawic
wskaznik potozenia (standardowy niskoprofilowy lub
specjalny). Postepowaé zgodnie z procedurg znajdujgcg
sie w dalszej czesci niniejszej instrukcji. Nastepnie
zatozy¢ zespot pokrywy ustawnika.
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Przytacza
OSTRZEZENIE

Ustawnik pozycyjny moze podaé¢ petne
cisnienie zasilania do kazdego podtaczonego
urzadzenia. Aby unikna¢ zranienia personelu
lub zniszczenia urzadzen nalezy sprawdzic,
czy cisnienie zasilania nie przekracza
maksymalnego cisnienia bezpiecznego
podtaczonych urzadzen.

Do zakonczenia instalacji konieczne jest jeszcze
potgczenie przewodamirurowymi ustawnika pozycyjnego
i sifownika. Wymagane ztgczki, przytgcza, przewody
rurowe zalezg od typu sitownika i rodzaju wyposazenia
dodatkowego, takiego jak filtry, regulatory lub zawory
obejsciowe.

Usytuowanie przytgczy elektrycznychipneumatycznych
przedstawiono na ilustracji 7. Wszystkie przytgcza
pneumatyczne majg gwinty wewnetrzne 1/4 cala NPT.
Jako przewody rurowe nalezy stosowac rury o srednicy
3/8 lub 1/4 cala.
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llustracja 7. Przytacza

Ptyta wyposazona jest w przytgcze do konwertera
1/2 cala NPT z gwintem wewnetrznym lub opcjonalnie
M20.

Ustawnik nie ma przytgcza do odpowietrzenia
lub podtgczenia instalacji odprowadzajgcej. Informacje
natematodpowietrzeniaiodprowadzenia gazéw podano
w dalszej czesci instrukcji.

Przytacze zasilania

OSTRZEZENIE

Jesli medium zasilajacym nie jest czysty,
suchy, bezolejowy i niekorozyjny gaz,
to na skutek niekontrolowanych proceséw

moze nastapi¢ zranienie personelu lub
zniszczenie urzadzen. Normy jakosci
sprezonego powietrza okreslaja dopuszczalne
zawartosci kurzu, oleju i wilgoci. Z powodu
ztozonos$ci natury problemu wptywu tych
zanieczyszczen na urzadzenia pneumatyczne,
firma Emerson Process Management nie ma
mozliwosci technicznych, do okreslenia
zalecanego poziomu filtracji zapobiegajacego
uszkodzeniu urzadzen pneumatycznych.
W wiekszosci aplikacji wystarczy
zastosowanie filtra lub regulatora z filtrem
oczyszczajacego z czagsteczek o wielkosci
ponad 40 mikronéw. Zaleca sie zastosowanie
odpowiedniego poziomu filtracjii okresowych
przegladéw konserwacyjnych.

Patrz ilustracja 7.
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Medium roboczym musi byé czyste, suche powietrze lub
gaz niekorozyjny. Jako przewody rurowe nalezy stosowac
rury o srednicy 3/8 lub 1/4 cala. Zaleca sie zastosowanie
filtra powietrza lub regulatora z filtrem o zdolnosci filtracji
do 40 mikronéw. Wymagania dotyczgce sprezonego
powietrza podano w tabeli 1.

Cisnienie zasilania nie moze przekroczy¢ nastepujacych
wartosci:

e W przypadku ustawnikédw pozycyjnych nie wolno
przekraczac cidnienia 150 psig (10.3 bar).

e W przypadku zasilania sitownikéw szczegétowe
informacje na temat maksymalnego cisnienia
bezpiecznego zawiera instrukcja obstugi sitownikow.

e W przypadku zespotu korpusu zaworu nie wolno
przekracza¢ maksymalnego momentu sitdokrecajgcych.

Przytacza wyjsciowe
Patrz ilustracja 7.

Do potaczenia sitownika z ustawnikiem zastosowac
przewody rurowe o $rednicy 3/8 cala.

W  przypadku obrotowych sitownikéw
membranowych (wyjscie jednostronnego dziatania
z ustawnika): Zaslepi¢ przytacze OUTPUT A. Potgczy¢
przytacze OUTPUT B z przytgczem obudowy membrany.

W przypadku obrotowych sitownikéw ttokowych
(wyjscie dwustronnego dziatania z ustawnika):
W celu uzyskania wysuwania ttoczyska sitownika przy
zwigkszaniu sygnatu sterujgcego potgczy¢ przytgcze
OUTPUT A z dolnym przytagczem sitownika a przytacze
OUTPUT B z gérnym przytaczem sitownika. W celu
uzyskania chowania sie ttoczyska sitownika przy
zwigkszaniu sygnatu sterujgcego potgczyC przytgcze
OUTPUT A z gérnym przytgczem sitownika a przytacze
OUTPUT B z dolnym przytagczem sitownika.

Przytacze sterujace
Patrz ilustracja 7.

Do potgczenia wyjScia urzgdzenia sterujgcego
z przytaczem INSTRUMENT ustawnika zastosowac
przewody rurowe o $rednicy 3/8 cala. W przypadku
ustawnikéw elektropneumatycznych patrz rozdziat
poswiecony tym ustawnikom.

Przytacza odpowietrzenia, opcjonalne
ptukania i odpowietrzenia sitownika

OSTRZEZENIE

Jesli jako medium robocze wykorzystywany
jest palny, toksyczny lub agresywny gaz,
to na skutek pozaru Ilub wybuchu
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zgromadzonego gazu lub kontaktu z nim moze
nastapic zranienie personelu lub zniszczenie
urzadzenia.

Zespot ustawnika pozycyjnego
i sitownika nie stanowi ukladu szczelnego,
i dlatego konieczne jest podigczenie instalacji
odpowietrzajacej lub zastosowanie innych
srodkéw bezpieczenstwa. Przewod
odpowietrzajacy nie moze odprowadzaé gazu
do obszaru zagrozonego wybuchem.

Przewody odpowietrzajace musza spetnia¢
wymagania norm narodowych i lokalnych,
powinny by¢ jak najkrétsze, o odpowiedniej
Srednicy wewnetrznej i z mata iloscia zgieé,
aby zmniejszy¢ mozliwosé powstania
nadcisnienia wewnatrz przewodu.

Patrz ilustracja 8.

Ustawnik pozycyjny nie ma zewnetrznego przytgcza
odpowietrzenia. Urzgdzenie wydmuchuje powietrze
z sitownika poprzez otwor z siatkg (otwér wydmuchowy,
ilustracja 7) znajdujgcy sie w ptycie podstawy ustawnika.
Nie wolno zastania¢ otworu. Ograniczenie przeptywu
powietrza prowadzi do zwigekszenia sie cisnienia
wewnatrz obudowy ustawnika i zmniejszenia doktadnosci
jego dziatania.

Przytacze do ptukania (element 58, ilustracja 8) jest
dostepne jako opcja przy montazu ustawnika na
wybranych sitownikach Fisher Controls. Jeden koniec
przewodu rurowego z pierscieniem uszczelniajgcym
(element59) jestinstalowany na ptycie pokrywy sitownika.
Drugi koniec przewodu rurowego do czyszczenia
instalowany jest w przepuscie odpowietrzenia w ptycie
podstawy ustawnika. Po podtgczeniu tego przewodu
rurowego powietrze cisnienie wydmuchowe z ustawnika
jest podawane do obudowy sitownika.

W przypadku zespotu sitownika i ustawnika ci$nienie
wydmuchowe pokonuje nastepujaca droge:

e Medium robocze przez przytgcze wydmuchowe
sitownikaizawor rozdzielajgcy ustawnika pozycyjnego
podawane jest do obudowy ustawnika.

* Nastgpnie medium opuszcza ustawnik pozycyjny
przez otwér odpowietrzenia.

¢ Przewdd rurowy doprowadza medium do obudowy
sitownika.

* Medium opuszcza obudowe sitownika.
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WKRETAK Z DLUGA KONCOWKA
PRZELOZONY PRZEZ OTWOR
DO ODPOWIETRZENIA

RURKA DO PLUKANIA
(ELEMENT 58)

PIERSCIENIE
USZCZELNIAJACE
(ELEMENT 59)

R
(IS

llustracja 8. Montaz ptyty podstawy ustawnika pozycyjnego z rurkg czyszczenia

Wiekszos¢ sitownikow produkowanych przez firme
Fisher Controls nie ma przytacza odpowietrzenia. Medium
robocze ulatnia sig¢ przez obudowe sitownika. Sitowniki
typ 1051, 1052 i 1051 majg przytgcze odpowietrzenia
z filtrem, jedli w specyfikacji zamdwieniowej podano
metalowg ptyte dostepu.

Przy korzystaniu z przytgcza do ptukania nalezy pamietac:
zespot sitownika i ustawnika nie jest szczelny. Jednakze
przy wykorzystaniu opcjonalnego przewodu rurowego
do potgczenia ustawnika z sitownikiem nalezy pozostawic
otwarte przytgcze odpowietrzenia 1/4 cala NPT
w obudowie sitownika, aby nie doprowadzi¢ do wzrostu
ci$nienia w obudowie sitfownika.

Jesli dostepne jest przytacze odpowietrzenia 1/4 cala
NPT, to instalacje odpowietrzajgcg mozna podtgczy¢ do
sitownika. Nalezy pamieta¢, ze zespot zawor/sitownik/
ustawnik nie jest szczelny. Nalezy zastosowac
odpowiednig wentylacje i przestrzegac zasad bezpiecznej
pracy.

Pomoc w wyborze wtasciwej opcji odpowietrzenia uktadu
sitownik/ustawnik mozna uzyska¢ w lokalnym
przedstawicielstwie Emerson Process Management.

Podftaczenie rurki do ptukania

Ustawniki montowane sg bezposrednio na ptycie pokrywy
sitownikéw Fisher Controls typ 1051, 1052 i 1061.
Wielkosci sitownikéw podano w tabeli 3.

Przy montazu zintegrowanym ustawnika, rurka do
ptukania (element 58) z dwoma pierscieniami
uszczelniajagcymi (element 59) moze by¢ wykorzystana
do przeniesienia ciSnienia wydmuchowego sitownika
z obudowy ustawnika do obudowy sitownika. Jesli
aktualna ptyta pokrywy sitownika nie posiada otworéw
montazowych do montazu ustawnika i przepustu do

rurki do ptukania, to nalezy zamowi¢ nowa ptyte pokrywy.
W wykazie czedci zamiennych podano numery piyt
pokryw dla réznych typow sitownikdw.

1. Ptyta pokrywy sitownika zwiera za$lepiony otwér do
ptukania. Znalez¢ go i odpowiednim narzedziem
wypchngé zaslepke uzyskujgc otwér w ptycie pokrywy.

2. Zainstalowac ptyte pokrywy sitownika a nastepnie
wiozy¢ w otwdr w ptycie rurke do ptukania z zatozonym
pierscieniem uszczelniajgcym.

Uwaga
Instalacja rurki do ptukania

Przy montazu ustawnika pozycyjnego
do sitownika podiaczonego do instalacji
odpowietrzajacej, wprowadzi¢ rurke do
ptukania w otwoér odpowietrzajagcy w ptycie
podstawy ustawnika wyjmujac filtr
odpowietrzenia (element 41), a nastepnie
wtasciwe narzedzie, takie jak wkretak,
przetozy¢ przez otwoér odpowietrzenia do rurki
do ptukania.

Po zainstalowaniu ustawnika na sitowniku
nalezy ponownie zainstalowa¢ filtr otworu
odpowietrzenia.

3. Przed zamontowaniem ustawnika sprawdzic¢
poprawnosé potozenia drugiego pierscienia
uszczelniajacego na koncu rurki do ptukania. Zachowac
szczeg0lng ostroznosé przy instalacji ustawnika. Zwrocic
uwage, aby rurka do ptukania wraz z pierScieniem
uszczelniajagcym weszta w otwdr odpowietrzenia z tytu
ptyty podstawy ustawnika.
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4. Umocowac ustawnik do ptyty montazowej przy uzyciu
Srub z tbem gniazdowym szes$ciokgtnym (element 46).

5. Zainstalowa¢ filtr wydmuchu w ptycie podstawy
ustawnika.

Podtaczenie elektryczne ustawnika
typ 3720

OSTRZEZENIE

W przypadku aplikacji przeciwwybuchowych,
przed zdjeciem porywy konwertera nalezy
odtaczy¢ zasilanie elektryczne.

W przypadku aplikacji przeciwwybuchowych
nalezy zainstalowaé sztywng, metalowa ostone
kablowa i uszczelnienie na dtugosci 18 cali
(457 mm) od konwertera. Jesli ostona nie
zostanie uszczelniona, to na skutek wybuchu
personel moze odnies¢ obrazenia lub
zniszczeniu mog3 ulec urzadzenia.

W przypadku instalacji iskrobezpiecznych,
potaczenia elektryczne i instalacje nalezy
wykonaé zgodnie zinstrukcjami producentéw
barier.

Do podtgczenia okablowania polowego nalezy
wykorzysta¢ przepusty kablowe 1/2-cala NPT (lub
M20). Na ilustracjach 9 i 10 przedstawiono sposob
podtgczenia przewodow elektrycznych od urzgdzenia
sterujgcego do konwertera. Dodatni przewod
z urzadzenia sterujgcego nalezy podfgczyé do zacisku
dodatniego (+), a ujemny do zacisku ujemnego (-).

Nie przekreci¢ zaciskow Srubowych. Maksymalny
moment sity dokrecajgcej wynosi 0.45 Nm.

Przytacza diagnostyczne

Patrz ilustracja 11.

W celu monitorowania i testowania zespotu zawor/
sitownik/ustawnik pozycyjny/wyposazenie dodatkowe,
dostepne sg specjalne przytgcza i wyposazenie
dodatkowe. Osprzet konieczny do wykorzystania
przytaczy diagnostycznych obejmuje ztgczki wkretne
3/4 cala NPT i trojniki z tulejg rurowa 1/8 cala NPT do
zlacza. Ztacze sktada sig zkorpusu 1/8 cala NPT i ostony
korpusu. Jesli przytgcza diagnostyczne zostaty
zamodwione do ustawnikdéw wyposazonych w manometry,
to dostarczane sg rowniez trzpienie 1/8 cala.

ZainstalowaC ztacza i osprzet miedzy ustawnikiem
pozycyjnym a sitownikiem.
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llustracja 9. Schemat okablowania polowego
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llustracja 10. Schemat elektryczny

1. Przed ztozeniem ztgczki wkretnej, tréjnika, tulei rurowej,
przewoddéw rurowych do sitownika i korpusu tacznika,
nalezy wszystkie gwinty pokry¢ smarem uszczelniajgcym
(element 64).

2. Podtaczy¢ wszystkie elementy. Jeéli jest, to
zdemontowa¢ standardowe orurowanie i podfgczyc
wymienione wyzej elementy.

*Typ 3720: W celu podtgczenia instalacji diagnostycznej
do przytgcza wyjsciowego modutu konwertera, wykrecic
zaslepke rurowg 1/8 cala NPT (element 86) z obudowy
konwertera typ 3722. W jej miejsce wkreci¢ korpus
tacznika 1/8 cala NPT po uprzednim pokryciu gwintu
smarem uszczelniajgcym (element 83).

* Typ 3710, 3722: Przytgcze diagnostyczne skfadajgce
sie ze ztgczki wkretnej, trojnika, tulei rurowej i korpusu
tacznika wkreci¢ w przytacze wyjsciowe. Mozna obréci¢
trojnik w celu utatwienia dostepu do korpusu fgcznika
podczas prowadzenia prac diagnostycznych.
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llustracja11. Przytgcza diagnostyczne
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llustracja 12. Odkrecanie nakretki blokujgcej krzywke

Kalibracja

Ponizsza procedura kalibracji dotyczy tylko
pneumatycznych ustawnikdw pozycyjnych typ 3710.
W przypadku ustawnikow elektropneumatycznych typ
3720 kalibracja dotyczy tylko konwertera typ 3722.
Wszystkie regulacje dotyczg tylko uktadu
pneumatycznego ustawnika.

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystgpieniem do kalibracji nalezy:

* Wykorzystac obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od cisnienia procesowego.

¢ Uwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu.

Nastawa wstepnej pozycji krzywki

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek procedur kalibraciji
nalezy, korzystajgc z ponizszej procedury, ustawic
wiasciwie krzywke (element 36) wzgledem ustawienia
zaworu.
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1. Odkreci¢ cztery Sruby uwigzione (element 8) i zdja¢
zespot pokrywy ustawnika (element 7).

2. Patrzilustracja 12. Okresli¢ potozenie krzywki (element
36) i poluzowaé nakretke blokujacg krzywke (element
37).

3. Odtgczyé od ustawnika przewdd rurowytgczacy wyjscie
ustawnika z sitownikiem i podtgczy¢ do regulowanego
zrodta cidnienia lub innego urzgdzenia umozliwiajgcego
zmiane pozycji siftownika.

4. Ustawic¢ sitownik w potozeniu odpowiadajgcemu
poczatkowej pozycji zaworu dla minimalnego sygnatu
wyjsciowego z ustawnika. Przesungé sitownik w korcowe
potozenie i zanotowac kierunek obrotu watka sitownika.
Powréci¢ do poczatkowej pozycji sitownika.

5. Patrz ilustracja 13. Ustawi¢ krzywke na rolce
na zgdanym zakresie sygnatu wejsciowego, na przyktad
0-100% i upewnié, ze kierunek strzatki na krzywce
odpowiada kierunkowi obrotu watka sitownika przy
zwigkszaniu sygnatu wejsciowego. Dokreci¢ nakretke
blokujgca krzywke pozostawiajgc przerwe o szerokosci
okoto 0.8 mm miedzy krzywka a rolka.

6. Ponownie poditgczy¢ przewody wyjSciowe do sitownika.



3720, 3722

0.031 INCH
(0.8 mm)

llustracja 13. Prawidtowa pozycja krzywki

[ zESPOL REGULACJI
[Z> ZAKRESU BLOK WYKONAWCZY . )
OTWOR MONTAZOWY

MIEJSCE

POD
TABLICZKE
ZNAMIONOWA

ZAWOR
ROZDZIELAJACY

OTWOR
WENTYLACYJNY
Z FILTREM

ZESPOL

OBROTOWY
REGULACJI
ZERA MODUL

WEJSCIOWY

WALEK REGULACJI
ZAKRESU
(PRET GWINTOWANY)

NAKRETKA
BLOKUJACA
REGULACJE
ZERA

REGULACJA ZERA BELKA SUMUJACA

OTWOR MONTAZOWY

ZESPé&_. RAMIENIA OTWOR MONTAZOWY KRZYWKA
UWAGI: SPRZEZENIA

[> ZESPOL REGULACJI ZAKRESU SKLADA SIE ZE SPREZYNY ZAKRESU, WALKA REGULACJI (PRET GWINTOWANY) | POKRETLA REGULACJI ZAKRESU
[2> ZESPOL REGULACJI ZAKRESU WYPOSAZONY JEST W CZERWONA SPREZYNE DLA SYGNALU WEJSCIOWEGO 6 DO 30 PSIG

llustracja 14. Gfdwne elementy regulacyjne

Kalibracja zera i szerokos$ci zakresu 3. Zapewni¢ pomiar sygnat wejSciowego. Podac
pomiarowego minimalny sygnat wejsciowy. Na przyktad:

Patrz ilustracja 14.

* W przypadku pneumatycznych ustawnikéw typ 3710,
jesli zakres sygnatéw wejsciowych jest rowny 3 do

1. Przedrozpoczeciem procedury, jedlijestto konieczne, 15 psig (0.2 do 1.0 bar), to podac¢ cisnienie rowne 3 psig
to nalezy odkreci¢ cztery Sruby uwiezione pokrywy (0.2 bar).

(element 6) i zdjg¢ zespot pokrywy (element 7).

e W przypadku elektropneumatycznych ustawnikow

2. Podac ci$nienie zasilania. typ 3720, jesli zakres sygnatéw wejsciowych jest rowny

4 do 20 mA, to do konwertera typ 3722 podac sygnat
rowny 4 mA.
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[2> WALEK SPRZEZENIA
(WALEK KRZYWKI)
(ELEMENT 38)

UWAGI:

[A>WSKAZNIK
(ELEMENT 15)

P \
SKALA WSKAZNIKA (ELEMENT 14)

[> NIE POKAZANO PIERSCIENIA ZACISKOWEGO (E-CLIP) (ELEMENT 12).
[Z> WALEK WSKAZNIKA (ELEMENT 15) PRZECHODZI PRZEZ POKRYWE USTAWNIKA
1£ACZY SIE Z KONCOWKA WALKA SPRZEZENIA (WALEK KRZYWKI) (ELEMENT 38).

llustracja 15. WskazZnik standardowy

Uwaga
Element 35

Nakretka blokady regulacji zera i pokretto
regulacji zera sa czesciami identycznymi
(element 35).

4. Odkreci¢ nakretke blokujgca regulacje zera (element
35) i obréci¢ pokretto regulacji zera (element 35)
do momentu uzyskania prawidtowej pozycji zaworu.

To potozenie zaworu musi odpowiada¢ minimalnemu
sygnatowi wejsciowemu.

Przed przystgpieniem do kroku 5 nalezy dokreci¢ nakretke
blokujgca regulacji zera.

5. Powoli zwigkszaé sygnat wejsciowy do momentu
uzyskania maksymalnejwielkosci sygnatu wejsciowego.
Obserwowac ruch sitownika i zaworu podczas
zwigkszania sygnatu wejsciowego. Okresli¢ potozenie
zespotu sitownik/zawor przy maksymalnym sygnale
wejsciowym.

6. Przed przystgpieniem do obrotu pokretta regulacji
zakresu nalezy zmniejszy¢ ponownie sygnat wejsciowy
do minimum.

* Jesli skok sitownika/zaworu obserwowany w kroku 5
byt za krétki, to znaczy zawdr zatrzymywat sie
za wczesnie przy maksymalnym sygnale wejsciowym,
to nalezy zwigekszy¢ skok sitownika/zaworu obracajgc
pokretto regulacji zakresu ustawnika w kierunku nakretki
blokady zera (element 35) w celu dodania zwojow
sprezyny do czesci roboczej sprezyny.

* Jesli skok sitownika/zaworu obserwowany w kroku 5
byt za dtugi, to znaczy zawér osiggat zgdane potozenie
przed podaniem maksymalnego sygnatu wejsciowego,
to nalezy zmniejszy¢ skok sitownika/zaworu obracajgc
pokretto regulacji zakresu ustawnika w kierunku od
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nakretkiblokady zera (element 35) w celu odjecia zwojow
sprezyny do czesci roboczej sprezyny.

7. Po zmianie skoku sitownika w wyniku obrotu pokretta
regulacji zakresu nalezy wykonaé ponownie procedure
kalibracji zera opisang powyzej w krokach 4 i 5.

8. Zwiekszac sygnat wejsciowy do momentu osiggniecia
maksymalnego sygnatu wyjsciowego. Obserwowac ruch
sitownika/zaworu podczas zwigkszania sygnatu
wejsciowego. Powtdrzy¢ kroki od 3 do 8 do momentu
uzyskania zgdanej zgodnosci ruchu sitownika/zaworu
ze zmianami sygnatu wejsciowego.

9. Ustawic¢ prawidtwo wskaznik i zatozy¢ zespo6t pokrywy
ustawnika.

Kalibracja wskaznika standardowego
lub specjalnego

Uwaga
Wskaznik

Standardowy niskoprofilowy wskaznik sktada
siezpokrywy (element 14), wskaznika (element
15) z wewnetrznym pierscieniem zaciskowym
(e—clip) (element 12) oraz oddzielnej wskazdéwki
(element 13) naktadanejnawskaznik. Pierscien
uszczelniajacy (element 15A) zaktadany na
wyztobienie we wskazniku ma za zadanie
utrzymywac wskazéwke.

Opcjonalny wskaznik specjalny skiada sie
z zewnetrznego zespotu (element 10) z
zewnetrznym pier$cieniem mocujacym (element
12) i watkiem przedtuzenia (element 11).

Patrz ilustracja 15.
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1. Odszukaé watek wskaznika/przedtuzenia (element 11
lub element 15) wewnatrz pokrywy przedniej. W celu
wyskalowania wskaznika nalezy obroci¢ watek
wskaznika/wydtuzenia w celu uzyskania wiasciwej pozyciji
watka sprzezenia wystajgcego z krzywki (element 36).

2. Zainstalowaé zespodt pokrywy (element 7) tak,
by nastgpito potaczenie watka wskaznika/przedtuzenia
z watkiem sprzezenia. Wskaznik standardowy (element
15) posiada naciecie krzyzakowe, ktore przechodziprzez
pokrywe wskaznika (element 14). Jedlizachodzipotrzeba,
to przy uzyciu Srubokreta krzyzakowego nalezy zgrac
wskaznik z watkiem sprzezenia.

3. Sprawdzi¢, czy wskaznik wskazuje wtasciwe potozenie
zaworu. Zgodnie z procedurg opisang w niniejszej
instrukcji przesterowa¢ zawér od pozycji otwartej do
zamknietej. Sprawdzié, czy wskaznik prawidtowo
wskazuje ruch zaworu.

Jesdli wskaznik nie jest prawidtowo skalibrowany,
to kontynuowacé dalej ponizszg procedure.

4. Jedli wskazdéwka wskaznika i skala wskaznika sg
nieznacznie przesuniete wzgledem siebie, to poluzowac
cztery wkrety do metalu (element 3) mocujgce skale
wskaznika do pokrywy ustawnika. Obréci¢ skale do
prawidtowego potozenia. Dokrecié cztery wkrety
i przesterowa¢ ponownie zawor w celu sprawdzenia
poprawnosci ustawienie wskaznika.

5. Jesli wskazowka w standardowym, niskoprofilowym
wskazniku znajduje sie w ztym kwadrancie, to poluzowacé
cztery wkrety do metalu (element 8) mocujgce skale
wskaznika (element 14) do pokrywy ustawnika. Zdjg¢
skale wskaznika i pierscien uszczelniajgcy (element
15A). Nastepnie ostroznie zdjg¢ wskazéwke (element
13) ze wskaznika (element 15). Umiesci¢ wskazéwke
we wilasciwym potozeniu, zatozyé pierscien
uszczelniajacy, skale wskaznika i Sruby. Przesterowaé
ponownie zawor w celu sprawdzenia poprawno$ci
ustawienie wskaznika.

6. Jesdli wewnetrzna skala wskaznika specjalnego nie
jest prawidtowo umieszczona, to odkrecic¢ cztery wkrety
do metalu mocujgce wskaznik (element 10) do pokrywy
wskaznika. Prawidtowo ustawi¢ pokrywe wskaznika
i wkreci¢ wkrety. Przesterowac ponownie zawor w celu
sprawdzenia poprawnosci ustawienie wskaznika.

Zmiana typu dziatania ustawnika

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystgpieniem do montazu ustawnika
nalezy:

e Odtaczy¢é wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego

i sygnatowe od sitownika. Upewnic¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé zaworu.

* Wykorzystac¢ obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

Jednostronne/dwustronne dziatanie

Przytgcza wylotowe ustawnika przedstawiono nailustraciji
16. Schemat ustawnika przedstawiono na ilustracji 18.

Do potaczenia ustawnika z sitownikiem nalezy stosowac
przewod rurowy 3/8 cala.

* W przypadku wyjscia jednostronnego dziatania nalezy
zaslepi¢ wyjscie OUTPUT A. Sposéb podtaczenia
sitownika do wyjscia ustawnika oznaczonego OUTPUT
B mozna znalezé w instrukcji obstugi sitownika.
W przypadku sitownikéw jednostronnego dziatania
podtaczy¢ sitownik do OUTPUT B. W przypadku
sitownikow membranowych Fisher Controls przytacze
to oznaczane jest jako przytgcze obudowy sitownika.

* W przypadku wyjscia dwustronnego dziatania sposob
podtgczenia sitownika do wyj$¢ ustawnika oznaczonych
OUTPUT A i B mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
sitownika. Wyjscie ustawnika OUTPUT A nalezy
podtgczy¢ do przytacza sitownika, gdzie powietrze jest
wydmuchiwane podczas poczgtkowego ruchu roboczego
sitownika. Wyjscie ustawnika OUTPUT B nalezy
podfgczy¢ do przytgcza sitownika, gdzie sprezone
powietrze wchodzi do sitownika podczas poczgtkowego
ruchu roboczego. W przypadku sitownikéw ttokowych
Fisher Controls przytagcze OUTPUT A nalezy potaczyé
z dolnym przytagczem sitownika, a OUTPUT B z gérnym
przytaczem sitownika.

Dziatanie proporcjonalne/odwrotnie
proporcjonalne

Rozdziat niniejszy opisuje sposéb zmiany trybu wprost
proporcjonalnego na odwrotnie proporcjonalny i na
odwroét. W trybie proporcjonalnym zwiekszenie sygnatu
podawanego do ustawnika powoduje wysuniecie sig
ttoczyska sitownika. W trybie odwrotnie proporcjonalnym
zwiekszenie sygnatu podawanego do ustawnika
powoduje chowanie sie ttoczyska sitownika.

Patrz ilustracja 16.

1. Wytgczy¢ zasilanie pneumatyczne. Zamienic
miejscami podtgczenie przewoddéw tgczgcych sitownik
i ustawnik pozycyjny (OUTPUT A i OUTPUT B).
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PRZYLACZA WYLOTOWE

7a\ 7o)
oUTAUT B \©/ OUTPUT & (@,
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AUSG. B AUSQ. A

llustracja 16. Przytacza wyjsciowe

*W przypadku wyjscia jednostronnego dziatania, odtgczy¢
przewody rurowe od przytgcza OUTPUT B. Wykreci¢
zas$lepke rurowg z przytacza OUTPUT A i dotgczy¢ do
niego przewdd rurowy. Zaslepi¢ OUTPUT B.

*\W przypadku wyjscia dwustronnego dziatania odtgczy¢
przewody rurowe od obu wyjs¢. Przewdd rurowy z
przytacza OUTPUT Ado przytgcza OUTPUT B. Przewdd
rurowy z przytacza OUTPUT B do przytgcza OUTPUT A.

Moze zajs¢ koniecznos$¢ wykonania nowych zgieé
przewodow rurowych, jesli wykorzystywano przewody
sztywne.

2. Po zmianie podtgczenn wyjs¢, zdjg¢ zespot pokrywy
ustawnika (element 7) i odwrocic krzywke (element 36).
W tym celu nalezy odkreci¢ nakretke blokady krzywki
(element 37). Zdjgé krzywke, obroci¢ jg i ponownie
umocowaé zwracajgc uwage na wybor prawidtowego
zakresu sygnatow wejsciowych.

3. Ustawi¢ wstepna pozycje krzywki zgodnie z procedurg
kalibracji krzywki opisang w niniejszejinstrukcji. Dokreci¢
nakretke blokady krzywki.

4. Wigczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem. Wykonac

procedury kalibracji zera i zakresu podane w niniejszej
instrukcji.

5. Zatozy¢ zespét pokrywy ustawnika.

Praca ustawnika pozycyjnego
z zakresami dzielonymi

Ustawniki pozycyjne sa przystosowane do pracy
z zakresami dzielonymi. W tym trybie pracy, sygnat
wejéciowy z pojedynczego urzgdzenia sterujgcego moze
stuzy¢ do sterowania pracg dwoch zespotéw ustawnik/
sitownik/zawor regulacyjny. Jeden ustawnik bedzie
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sterowat pracg jednego sitownika dla nastepujgcych
zakreséw sygnatu wejsciowego:

¢ 3 do 9 psig (0.2 do 0.6 bar)

* 9 do 15 psig (0.6 do 1.0 bar)
¢ 6 do 18 psig (0.4 do 1.2 bar)
¢ 18 do 30 psig (1.2 do 2.0 bar)

1. Wytgczy¢ cisnienie zasilania. Zdjg¢ zespdt pokrywy
ustawnika (element 7).

2. Odkreci¢ nakretke blokady krzywki (element 37).
Obrdci¢ krzywke do zadanego zakresu dzielonego:
,0—-50%” lub ,50-100%".

3. Przed dokreceniem nakretki blokady krzywki wykonac
procedure kalibracji ustawienia krzywki opisang
W niniejszej instrukcji.

4. Wigczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem. Wykonac
procedury kalibracji zera i zakresu podane w niniejszej
instrukcji. Zastosowac¢ wiasciwy zakres sygnatéw
wejsciowych zgodny z wartoscig wybrang w kroku 2.

5. Zatozy¢ zesp6t pokrywy ustawnika.

Wymiana zaworu rozdzielajacego (w celu
zwiekszenia wydajnosci ustawnika)

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystapieniem do wymiany zaworu
nalezy:

e Odtaczy¢é wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewnic¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé zaworu.

* Wykorzystac¢ obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika.

o Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

Zawoérrozdzielajgcy o duzejprzepustowoscijestdostepny
jako opcja. Zastosowanie go umozliwia zwigkszenie
predkosci ruchu ttoczyska sitownika. W tabeli 2
przedstawiono przepustowosci dla zaworu
standardowego i 0 zwigkszonej przepustowosci.

1. Wytgczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem. Uwolni¢
ci$nienie z sitownika. Zdjg¢ zespot pokrywy ustawnika
(element 7).
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Uwaga
Korpus zaworu rozdzielajacego, rozdzielacz

Korpus zaworu rozdzielajacego i rozdzielacz
nalezy traktowaé z ostroznoscia. Korpus
i rozdzielacz sa wykonane z wielka precyzja
i tworza pasowany zespot.

2. Wykreci¢ dwa wkrety do metalu (element 3) mocujgce
zaworrozdzielajgcey (element 1) do bloku wykonawczego
(element 28). Zdjaé zawor rozdzielajgcy, zachowaé
szczegllng ostroznosé odtgczajgc rozdzielacz od
wygiecia belki sumujgce;.

3. Zbadac¢ stan techniczny trzech pierScieni
uszczelniajacych (element 2) znajdujacych sie miedzy
zaworem rozdzielajgcym a blokiem wykonawczym.
W razie potrzeby wymieni¢ pierScienie uszczelniajgce
na nowe.

Uwaga
Korpus zaworu rozdzielajacego, rozdzielacz

Korpus zaworu rozdzielajacego i rozdzielacz
nalezy traktowaé z ostroznoscia. Korpus
i rozdzielacz sa wykonane z wielka precyzja
i tworza pasowany zespot.

4. Sprawdzi¢ dziatanie nowego zaworu rozdzielajgcego,
ktéory ma byé zainstalowany. Rozdzielacza powinien
poruszac sie swobodnie w korpusie zaworu.

Uwaga
Gtowica rozdzielacza, belka sumujaca

Patrzilustracja17. Przed dokreceniem zaworu
rozdzielajacego sprawdzi¢, czy gltowica
rozdzielacza styka sie z koncoéwka belki
sumujace;j.

5. Patrz ilustracja 17. Umie$ci¢ zawér rozdzielajgcy na
bloku wykonwaczym. Upewnié sie, ze rozdzielacz
wystajgcy z korpusu zaworu rozdzielajgcego
w prawidtowy sposéb dotyka do belki sumujgcej. Wkrecic
najpierw dwa wkrety (element 3) tak, by zawér
rozdzielajacy zostat lekko umocowany do bloku
wykonawczego.

6. Przed dokreceniem wkretdw mocujgcych zawor
rozdzielajgcy sprawdzic, czy koniec belki sumujgcej nie
dotyka rozdzielacza. Belka sumujgca musi dotykac
glowicy rozdzielacza. JeSli zachodzi koniecznosc,
to zmieni¢ ustawienie zaworu rozdzielajgcego na bloku
wykonawczym, tak by belka sumujgca nie opierata sige
o rozdzielacz. Dokreci¢ wkrety mocujgce.

7.Upewnicsig, ze gtowica rozdzielacza ibelka sumujgca
pozostajg potgczone w catym zakresie roboczym modutu
wejsciowego.

ZESPOL ZAWORU

ROZDZIELAJACEGO ‘\ > «
[ —— [ 1

GLOWICA

\ ROZDZIE-
- LACZA

WYGIECIE
BELKI
SUMUJACEJ

ZESPOL BELK
SUMUJACEJ

llustracja 17. Zawor rozdzielajgcy i belka

Zmiana zespotu regulacji zakresu (w celu
zmiany zakresu wejsciowego ustawnika)

Zespol regulaciji zakresu (element 4) sktada sie z pokretta
regulacji zakresu, wtaka regulacji zakresu (pret
gwintowany), sprezyny zakresu i podktadki. Sprezyna
zakresu przyspawana jest do podktadki, a podktadk
aprzyspawana jest do watka regulacji zakresu.

Zakres sygnatéw wejsciowych zespotu regulaciji zakresu
okresla sie na podstawie koloru sprezyny. Czerwona
sprezyna oznacza sygnatwejsciowy 6 do 30 psig (0.4 do
2.0 bar).

1. Odkreci¢ nakretke blokady krzywki (element 37)
i zdjg¢€ krzywke (element 36).

Uwaga
Element 35

Nakretka blokady regulacji zera i pokretto

regulacji zera sa czesciami identycznymi

(element 35).
2. Odkreci¢ nakretke blokujaca regulacji zera i odkrecic
pokretto regulacji zera (element 35) do momentu,
gdy sprezyna zakresu zostanie uwolniona od belki
sumujgcej. PrzesungC dzwignie sprzezenia (element
21) i odfgczyé sprezyne zakresu od belki sumujgcej.

Uwaga
Os przegubu sprzezenia

Os$ przegubu sprzezenia nie moze byé
zdemontowana z plyty podstawy ustawnika
pozycyjnego.
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3. Zdjgc pierscien zaciskowy (e—clip) (element 27), ktory
mocuje zespdt dzwigni sprzezenia (element 21) do osi
przegubu. Zdja¢ podktadke spod pierécienia zaciskowego
i wyciggnaé zespdt sprzezenia z osi przegubu.

4. Zdemontowac zespot regulacji zakresu z dzwigni
sprzezenia odkrecajgc nakretke blokady regulacji zera i
zsungc¢ watek regulacji zakresu (pret gwintowany) z osi
przegubu regulacji zera na dzwigni sprzezenia.

5. Zdjg¢ pokretto regulacji zera z zespotu regulacji
zakresu. Zainstalowac¢ nowe pokretto regulacji zera na
nowym zespole regulacji zakresu.

6. Zbada¢ stan techniczny osi przegubu regulacji zera
(element 32). O$ musi obracac¢ sie swobodnie. Jesli tak
nie jest, to wymienic os przegubu regulacji zera. Réwniez,
w razie koniecznosci, wymieni¢ zespotdzwigni sprzezenia
(element 21) i rolke krzywki (element 23) zgodnie z
procedurami opisanymi w niniejszej instrukcji.

7. Zainstalowa¢ nowy zespétregulacji zakresu wsuwajgc
watek regulacji zakresu (pret gwintowany) przez o$
przegubu regulacji zera. Zatozyé nakretke blokady
regulacji zera na watek regulacji zakresu.

8. Zainstalowac zespot dzwigni sprzezenia z nowym
zespotem regulacji zakresu umieszczajgc zespétdzwigni
sprzezenia na osi przegubu sprzezenia. Odkrecic¢
nakretke blokady regulacji zera i pokretto regulacji zera
tak, by dopasowac potozenie sprezyny wzgledem belki
sumujgcej. Zatozy¢ podktadke i pierscien mocujacy,
ktory blokuje potozenie zespotu dzwigni sprzezenia.

9. Zainstalowa¢ krzywke i nakretke blokady krzywki.
Upewnic sig, ze rolka krzywki na zespole dzwigni
sprzezeniajest usytuowana prawidtowo i dotyka krzyweki.

10. Wykonac¢ procedury kalibracji opisane w niniejszej
instrukciji.

Zasada dziatania

Patrz ilustracja 18.

Pneumatyczny ustawnik pozycyjny typ 3710 jako sygnat
sterujgcy wykorzystuje sygnatpneumatyczny, natomiast
elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny typ 3720
pradowy sygnatsterujgcy (mA) zurzadzenia sterujgcego.
Ustawnik typ 3720 wykorzystuje konwerter typ 3722
do konwersji sygnatu prgdowego na pneumatyczny,
ktory steruje pracg czesci pneumatycznej (typ 3710)
ustawnika elektropneumatycznego.

Pneumatyczna cze$¢ ustawnika pozycyjnego stanowi
zrownowazone urzgdzenie, ktére zapewnia pozycje
zaworu regulacyjnego proporcjonalng do
pneumatycznego sygnatu wejsciowego. Réwnowaga
przeciwnie dziatajgcych sit realizowana jest przez belke
sumujgca.

Jedng z sit dziatajgcych na belke sumujgcg pochodzi
od wejéciowego sygnatu pneumatycznego na
membranie. Drugg sitg jest sitapochodzgca od sprezyny
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llustracja 18. Schemat ustawnika pozycyjnego typ 3710

zakresu i jest proporcjonalna do potozenia dzwigni
sprzezenia. Pozycja dZzwigni sprzezenia jest okreslona
przez potozenie krzywki umocowanej do watka
sprzezenia. Jesli dwie przeciwnie przytozone sity
rownowazg sie lub stan jest ustalony, to belka sumujgca
utzrymuje rozdzielacz w statym potozeniu. W stanie
ustalonym, niewielki iloS¢ powietrza przeptywa
Z przytgcza zasilania przez oba wyjscia zaworu
rozdzielajgcego do sitownika, utrzymujgc go statym
potozeniu. W tym samym czasie wystepuje réwniez
niewielki przeptyw powietrza przez przytagcza
wydmuchowe na obu koricach zaworu rozdzielajgcego.

Gdy cisnienie wejsciowe podawane na membrane
modutu wejsciowego rosnie, to nastgpuje przesuniecie
membrany do dotu, zwigkszenie efektywnej sity zmodutu
wejsciowego i Scisniecie sprezyny zakresu. Belka
sumujgca przesuwa do Srodka korpusu zaworu
rozdzielacz powodujgc otwarcie przytgcza wylotowego
B podtgczonego do lewej strony sitownika. Wtym samym
czasie nastepuje rowniez otwarcie przytgcza wylotowego
A zaworu rozdzielajgcego, co umozliwia odpowietrzenie
prawej strony sitownika do atmosfery.

Ttoczysko w sitowniku przesuwa sie w prawo powodujgc
obrét watka sprzezenia i krzywki w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara i $ciSniecie sprezyny
zakresu. Obrot trwa do momentum gdy dodatkowa sita
od Scidnietej sprezyny zostanie zrownowazy sie z sitg
pochodzgca od modutu wejsciowego. Gdy sity sie
zrownowazg, to belka sumujgca powrdci do stanu
ustalonego lub zréwnowazonego i sitownik bedzie
utrzymywany w nowym potozeniu.
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Elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny typ 3720
stanowi pofgczenie pneumatycznego ustawnika typ 3710
i konwertera elektropneumatycznego typ 3722.
Konwerter zamienia pradowy sygnat wejsciowy (mA) na
sygnatpneumatyczny. Wyjsciowy sygnat pneumatyczny
jest wejsciowym sygnatem pneumatycznymdla
pneumatycznego ustawnika pozycyjnego typ 3710.

Obstuga ustawnika

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
obstugowych przy ustawniku nalezy:

e Odtaczy¢é wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika i wyposazenia
dodatkowego. Upewni¢ sie, ze sitownik nie
moze przypadkowo otworzy¢ lub zamknaé
zaworu.

* Wykorzystac¢ obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolnié
napiecie jego sprezyn.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

Normalne zuzycie czedci lub uszkodzenia wskutek
czynnikdw zewnetrznych (czgsteczki ciat statych w
medium zasilajgcym) powoduje konieczno$é
przeprowadzania regularnych przeglagdow technicznych
ustawnikéw pozycyjnych. Ponizsze procedury opisujg
demontaz i sktadanie ustawnikow. Jesli jest konieczna
wymiana lub naprawa elementu, to nalezy zdemontowac
tylko te czesci, ktore sg konieczne do przeprowadzenia
prac naprawczych. Po ztozeniu ustawnika nalezy
wyregulowac ustawnik zgodnie z procedurg kalibracji
opisanag w niniejszej instrukcji.

Nalezy wuzywac¢ tylko czed8ci zamiennych
wyprodukowanych lub dostarczonych przez Fisher
Controls, ktére zostaty wyprodukowane przy
zastosowaniu wszystkich wymagan technicznych
(obrdbka cieplna, materiaty konstrukcyjne, tolerancje
i inne parametry okreslone przez Fisher Controls).

Wymiana wskaznika standardowego lub
opjonalnego

1. Zdemontowac zespdt pokrywy ustawnika (element 7).

2. Wykrecic¢ cztery wkrety do metalu (element 8), ktore
mocujg skale wskaznika (element 14) do pokrywy
wskaznika. Zdemontowa¢ wszystkie inne czesci
wskaznika, takie jak wskazéwka (element 13).

Uwaga
Wskaznik

Standardowy, niskoprofilowy wskaznik
mocowany jest przez pierscien mocujacy (e-
clip) (element 12) znajdujacy sie wewnatrz
pokrywy ustawnika. Po demontazu
zewnetrznej skali nalezy wyjaé wewnetrzny
pierscien mocujacy, co umozliwia wyjecie
wskaznika.

Opcjonalny wskaznik mocowany jest przez
pierscien mocujacy (e-clip) (element 12)
znajdujacy sie nazewnatrz pokrywy ustawnika.
Pierscien mocujacy zatozony jest na watku
wydtuzenia. Po demontazu wskaznika, wyjecie
pierscienia mocujacego umozliwia wyjecia
watka wydtuzenia.

3.Zdjg¢ wewnetrzny lub zewnetrzny pierécier mocujacy,
ktory blokuje potozenie wskaznika/watka wydtuzenia.
Wyjac wskaznik/watek wydtuzenia z pokrywy ustawnika.

4. Zainstalowa¢ nowy wskaznik/watek wydtuzenie
i zabezpieczy¢ go przy uzyciu pierécienia mocujgcego.
Zainstalowa¢ pozostate czesci wskaznika i prawidtowo
wyskalowaé wskaznik, zgodnie z procedurg podang
W niniejszej instrukcji.

Demontaz konwertera typ 3722

Patrz ilustracja 19.

1. Upewnic sig, ze sotaty zachowane wszystkie $rodki
ostroznosci. Odtgczy¢ wszystkie kable i przewody
zasilania pneumatycznego od obudowy zainstalowanego
konwertera typ 3722.

2. Wykreci¢ dwie $ruby mocujgce (element84)iostroznie
zdjg¢ konwerter z ptyty podstawy ustawnika. Zbadac
stan techniczny dwéch pierscieni uszczelniajgcych
(element 85) i ewentualnie wymieni¢ je na nowe.

3. Sprawdzié¢ czystos$¢ przytaczy wejsciowego
i wyjsciowego w ptycie podstawy ustawnika. Smarem
(element64) pokry¢ gwinty wszystkich ztgczekiprzytgczy,
ktore bedg zainstalowane w ptycie podstawy ustawnika.
Jesli potrzeba, to podtgczyé wejscie pneumatyczne
i ciSnienie zasilania do ustawnika.

Demontaz ustawnika pozycyjnego

1. Jesliplanowany jest demontaz ustawnika pozycyjnego
typ 3720, to konieczne jest odftgczenie zasilania
elektrycznego konwertera typ 3722. Roztgczyc¢
okablowanie polowe. Uwolni¢ cisnienie z ustawnika.
Odtaczyé przewody pneumatyczne zasilania, sterowania
i wyjsciowy.
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WYKRECANIE JEDNEJ Z DWOCH $RUB MOCUJACYCH

ZDJECIE KONWERTERA Z PLYTY PODSTAWY USTAWNIKA

llustracja 19. Demontaz srub mocujgcych konwerter
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2. Odkreci¢ cztery Sruby uwigzione pokrywy (element 8)
i zdjg€ zespot pokrywy ustawnika (element 7).

3. Odkrecic¢ cztery sruby z tbem gniazdowym (element
46) i zdjg¢ ustawnik.

4. Zbadac stan techniczny fgcznika (element 42)
dotgczonego do piasty sitownika. Jesli zachodzi
konieczno$c, to odkreci¢ wkret do metalu (element 47)
i zdja¢ tacznik.

Demontaz zespotu dzwigni sprzezenia

1. Odkreci¢ nakretke blokujaca krzywke (element 37)
i zdjgc krzywke (element 36).

Uwaga
Element 35

Nakretka blokady regulacji zera i pokretto
regulacji zera sa czesciami identycznymi
(element 35).

2. Odkreci¢ nakretke blokady regulacji zera i odkrecic¢
pokretto regulacji zera (element 35) do momentu, gdy
sprezyna zakresu przestanie naciskac belke sumujgca.
Patrz ilustracja 20. Przesung¢ dzwignie sprzezenia
(element 21) i zdjg¢ sprezyne zakresu z belki sumujgce;.

Uwaga
Os przegubu sprzezenia

Os$ przegubu sprzezenia nie moze byé
zdemontowana z plyty podstawy ustawnika
pozycyjnego.
3. Zdjg¢ pierscien zaciskowy (e—clip) (element 27), ktory
mocuje zespdt dzwigni sprzezenia (element 21) do osi
przegubu. Zdja¢ podktadke spod pierécienia zaciskowego
i wyciggnaé zespdt sprzezenia z osi przegubu.
4. Zdemontowacé tozysko kotnierzowe (element 22) z osi

przegubu lub z dzZwigni sprzezenia. Zbadac stan
techniczny tozyska, w razie potrzeby wymienic.

Roztozenie zespotu dzwigni sprzezenia
i zespotu regulacji zakresu

Uwaga
Element 35

Nakretka blokady regulacji zera i pokretto
regulacji zera sa czesciami identycznymi
(element 35).

llustracja 20. Krzywka zdjeta: sprezyna zakresu odfgczona
od belki

Uwaga

Sprezyna regulacyjna,
zespot regulacji zakresu

Czerwony kolor sprezyny zakresu oznacza,
ze zespot regulacji zakresu przeznaczony jest
do sygnatu wejsciowego z zakresu od 6 do
30 psig (0.4 do 2.0 bar).

1. Zdemontowaé zespot dzwigni sprzezenia i fozysko
kotnierzowe (element22) z osi przegubu w ptycie bazowej
ustawnika. Nastepnie zdjgé zespétregulacji zera (element
4) odkrecajgc nakretke blokady regulacji zera (element
35) iwyjmujgc watek regulacji zakresu (pret gwintowany)
z osi przegubu regulacji zera na dzwigni sprzezenia
(element 21).

2. Zbda¢ stan techniczny tozyska kotnierzowego.
Jesli tozysko jest uszkodzone lub nosi slady zuzycia,
to wymieni¢ je na nowe.

3. Zbadac stan techniczny osi przegubu regulacji zera.
Upewnic sig, ze przegub obraca sie swobodnie. JeSli
zachodzi konieczno$¢, to zdemontowac pierscien
mocujgcy (e—clip) (element 34), podktadke (element 33)
i 08 przegubu regulacji zera (element 32).

4. Po demontazu pierécienia mocujgcego, podktadki i
przegubu zbadac stan techniczny tozyska igietkowego
(element25).tozyskoigietkowe jestwcidniete w dZwignig
sprzezenia. Jedlizachodzi konieczno$¢ wymianytozyska
igietkowego, to nalezy wymieni¢ caty zespo6t dzwigni
sprzezenia (element 21).

5. W razie potrzeby wymieni¢ pierscien mocujacy,
podktadke i 08 przegubu regulacji zera.
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KORPUS
ZAWORU
ROZDZIELAJACEGO

GLOWICA
ROZDZIELACZA

ROZDZIELACZ

llustracja 21. Zawdr rozdzielajgcy i rozdzielacz

6. Upewni€ sig, ze rolka krzywki (element 23) obraca sie
swobodnie. Jesli zachodzi koniecznos¢ wymiany rolki,
to wykrecic Srube pasowang (element 24) i zdjg¢ rolke
z dzwigni sprzezenia.

Demontaz watka sprzezenia
(watka krzywki)

1. Odkreci¢ nakretke blokujaca krzywke (element 37)
i zdjgc krzywke (element 36).

2. Zdja¢ pierscien mocujgcy (e—clip) (element 40)
i podktadke (element 39), ktére mocujg watek sprzezenia
(element 38).

3. Chwyci¢ wiaek sprzezenia w miejscu, gdzie wystaje
on z tytu powierzchni ptyty podstawy ustawnika.
Wypchng¢ watek sprzezenia z ptyty podstawy zwracajgc
uwage, by nie uszkodzi¢ zewnetrznej powierzchni watka.

4. Zbadac¢ stan techniczny pierscienia dystansowego
(element 69) na watku. Zbadaé stan techniczny tozysk
kotnierzowych (element 17) w ptycie podstawy ustawnika.
Jesli pierscien dystansowy lub tozyska noszg $lady
zuzycialub sg uszkodzone, to wymienic je nanowe. Przy
ponownej instalacji watka sprzezenia, pierScienia
dystansowego i tozysk nalezy zwrdci¢ uwage, by watek
sprzezenia obracat sie¢ swobodnie.
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Rozlozenie zaworu rozdzielajacego, bloku
wykonawczego i uszczelki ptaskiej

Uwaga
Korpus zaworu rozdzielajacego, rozdzielacz

Patrz ilustracja 21. Korpus zaworu
rozdzielajgcegoirozdzielacz nalezy traktowac
z ostroznoscia. Korpus i rozdzielacz sa
wykonane zwielka precyzjaitworza pasowany
zespot.

1. Wykreci¢ dwa wkrety do metalu (element 3) mocujgce
zaworrozdzielajgcy (element 1) do bloku wykonawczego
(element 28). Zdjaé zawor rozdzielajgcy, zachowaé
szczegoblng ostroznos¢ odtgczajgc rozdzielacz
od wygiecia belki sumujgce;j.

2. Zbadac¢ stan techniczny trzech pierScieni
uszczelniajacych (element 2) znajdujacych sie miedzy
zaworem rozdzielajgcym a blokiem wykonawczym.
W razie potrzeby wymieni¢ pierScienie uszczelniajgce
na nowe. Przed instalacjg pokry¢ pierscienie
uszczelniajgce smarem (element 63).

3. Odkrecic¢ cztery wkrety do metalu (element 3), ktore
mocujg blok wykonwaczy do ptyty podstawy ustawnika.
Zdjg¢ blok wykonwaczy i zbadaé stan techniczny
uszczelki ptaskiej (element 29) znajdujgcej sie pod
blokiem. W razie potrzeby wymienic jg na nowa.

4. Sprawdzi¢ dziatanie zaworu rozdzielajgcego.
Rozdzielacz powinien poruszac sie swobodnie wewnatrz
korpusu. Oczysci¢ zawdr lub wymieni¢ na nowy.
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llustracja 22. Oddzielenie zespotu belki od modutu wejsciowego

Roztozenie modutu wejsciowego
i zespotu belki sumujacej

1. Wykreci¢ cztery wkrety do metalu (element 3),
ktére mocujg zespdt modutu wejsciowego (element 30)
do ptyty podstawy ustawnika. Je$li wczedniej nie
zdemontowano zaworu rozdzielajgcego, to ze szczegoing
ostrozno$cia zdjg¢ modut wejdciowy i zespot belki
sumujgcej. W prawidtowy sposéb odtaczy¢ rozdzielacz
od czeéci elastycznej belki sumujgce;.

2. Zbadac stan techniczny pierscienia uszczelniajacego
(element 31) w plycie podstawy ustawnika. W razie
potrzeby wymieni¢ na nowy.

OSTRZEZENIE

Zachowaé¢ szczegoblna ostroznosé, by nie
uszkodzi¢ membrany (element 30B) przy
wykrecaniu wkretu do metalutgczacegotacznik
membrany i zespoét belki sumujacej. Przy
wykrecaniu wkretachwyci¢ kluczem lubinnym
narzedziem fgcznik membrany.

3. Zachowaé szczegdlng ostroznosé, by nie skrecic
tacznika membrany i membrany przy wykrecaniu wkretu
do metalu (element 30E) tgczacego tagcznik membrany i
zespot belki sumujgcej. Przy wykrecaniu wkreta chwycic
kluczem lub innym narzedziem tgcznik membrany.

4. Patrz ilustracja 22. Odtgczy¢ zespét belki sumujgce;j
od modutu wejSciowego wykrecajgc jeden z dwédch
wkretéw (element 20), ktdre mocujg gietkie uchwyty
taczace wygieta czeS¢ membrany z obudowg modutu
wejsciowego.

Wymiana membrany modutu
wejsciowego

Patrz ilustracja 23.

1. Po demontazu modutu wejsciowego nalezy odkrecic
cztery wkrety do metalu (element 20), kiére mocujg
obudowe modutu wejsciowego. Zdjgé pokrywe
membrany.

e Zanotowaé potozenie membrany (element 30B)
wewnatrz modutu wejéciowego.

e Zanotowaé usytuowanie wypuktej czesci membrany.

e Zamotowac orientacje ptyt membrany. Ptyty membrany
podtrzymuja membrane i spetniajg role wytgcznikéw
krancowych. Przy sktadaniu modutu wejsciowego zwrocié
uwage na prawidtowg pozycje ptyt membrany.

* Wyjgc€ zespdt (membrana, ptyty membrany i tgcznik
membrany).

2. Chwyci¢ tacznik membrany kluczem lub innym
odpowiednim narzedziem i odkreci¢ wkret do metalu

(element 30F) znajdujgcy sie po przeciwnej stronie
membrany. Zdjg¢ ptyty membrany i membrane.
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llustracja 23. Membrana modutu wejsciowego i obudowa membrany

3. Patrzilustracja 24. Umiesci¢ nowa membrane (element
30B) miedzy ptytami membrany (element 30C). Upewni¢
sie, ze membrana zostata prawidtowo umieszczona
miedzy ptytamimembrany. Umocowactgcznik membrany
(element 30D) przy wykorzystaniu wkretu do metalu
(element 30F).

4. Umiedci¢ zespot membrany wewnatrz obudowy
modutu wejsciowego zwracajgc uwage na potozenie
kotkéw centrujgcych. Zatozy¢ pokrywe membrany
i umocowac jg do obudowy modutu wejsciowego przy
uzyciu czterech wkretéw do metalu (element 20).

Ztozenie modutu wejsciowego i zespotu
belki sumujacej

1. Przygotowac¢ belke sumujgcg i obudowe modutu
wejsciowego. Umiescic belke sumujacg miedzy kotkami
centrujgcymi wystajgcymi z modutu wejsciowego.
Zabezpieczy¢ potozenie belki zaktadajgc dwa uchwyty
na kotki centrujgce przechodzgce przez wygiecie belki.
Whkreci¢ dwa wkrety do metalu (element 20), ktére
mocujg uchwyty.

OSTRZEZENIE

Podczas wkrecania wkretu do metalu (element
30E), ktory mocuje tacznik membrany do
zespotu belki sumujacej, zwréci¢ szczegoing
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llustracja 24. Zespdot modutu wejsciowego

ostrzoznos$é, aby nie uszkodzi¢ membrany
(element 30B). Podczas wkrecania wkretu
nalezy trzymac tacznik membrany przy uzyciu
klucza lub innego odpowiedniego narzedzia.
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2. Wkreci¢ wkret do metalu (element 30E) taczacy
wygieta czes¢ belki sumujacej z tagcznikiem membrany,
zwracajgc uwage aby nie skreci¢ fgcznika membrany,
ani samej membrany (element 30B). tgcznik membrany
chwyci¢ kluczem lub innymnarzedziem podczas
wkrecania wkretu.

3. Zbadac stan techniczny pierscienia uszczelniajacego
(element 31) w plycie podstawy ustawnika. W razie
potrzeby wymieni¢ go na nowy. Pierscien uszczelniajacy
pokry¢ smarem (element 63).

Uwaga
Gtowica rozdzielacza, belka sumujaca

Patrz ilustracja 25. Przed umocowaniem
modutu wejsciowego i zespotu belki sumujacej
nalezy upewnic sig, ze koniec belki sumujacej
nie dotyka watka rozdzielacza. Koniec belki
sumujacej powinien dotykaé¢ gtowicy
rozdzielacza.

4. Patrz ilustracja 25. Prawidtowo ustawi¢ modut
wejsciowy i zespdt belki sumujgcej na ptycie podstawy
ustawnika wykorzystujgc do tego kotki centrujgce
w module wejsciowym. Jesli nie zdemontowano
wczesniej zaworu rozdzielajgcego (element 1),
to zachowaC szczegdlng ostroznosé przy montazu
modutu wejsciowego i zespotu belki sumujgcej. Upewnic
sie, ze rozdzielacz wystajgcy z korpusu zaworu
rozdzialajgcego w prawidtowy sposéb taczy sie
z wygieciem belki sumujgcej.

5. Umocowac zespot przy uzyciu czterech wkretow do
metalu (element 3).

Ztozenie zaworu rozdzielajacego, bloku
wykonawczego i uszczelki

1. Umiesci¢ uszczelke ptaskg bloku wykonawczego
(element 29) na wtasciwym miejscu na ptycie podstawy
ustawnka. Blok wykonawczy (element 28) umiesci¢ na
uszczelce i przykreci¢ go do ptyty podstawy przy
wykorzystaniu czterech wkretéw do metalu (element 3).

2. Zbada¢ stan techniczny trzech pierScieni
uszczelniajacych (element 2) znajdujacych sie miedzy
zaworem rozdzielajgcym (element 1) a blokiem
wykonawczym. W razie potrzeby wymieni¢ na nowe.

Uwaga
Korpus zaworu rozdzielajacego, rozdzielacz

Patrz ilustracja 21. Korpus zaworu
rozdzielajgcegoirozdzielacz nalezy traktowac
z ostroznoscia. Korpus i rozdzielacz sa
wykonane zwielka precyzjaitworza pasowany
zespot.

ZESPOL ZAWORU
ROZDZIELAJACEGO

GLOWICA

/_ ROZDZIE-

LACZA

WYGIECIE
BELKI
SUMUJACEJ

ZESPOL BELKI
SUMUJACEJ

llustracja 25. Zawor rozdzielajacy i belka

3. Sprawdzi¢ dziatanie zaworu rozdzielajgcego, ktory
ma by¢ zainstalowany. Rozdzielacz powinien poruszac
sie swobodnie w korpusie zaworu. W razie koniecznosci
oczysci¢ lub wymieni¢ na nowy.

Uwaga
Gtowica rozdzielacza, belka sumujaca

Patrzilustracja 25. Przed dokreceniem zaworu
rozdzielajagcego sprawdzi¢, czy gltowica
rozdzielacza styka sie z koncowka belki
sumujace;j.

4. Patrz ilustracja 25. Umie$ci¢ zawor rozdzielajgcy na
bloku wykonwaczym. Upewnié sie, ze rozdzielacz
wystajgcy z korpusu zaworu rozdzielajgcego
w prawidtowy sposéb dotyka do belki sumujgcej. Wkrecic
najpierw dwa wkrety (element 3) tak, by zawoér
rozdzielajacy zostat lekko umocowany do bloku
wykonawczego.

5. Przed dokreceniem wkretow mocujgcych zawor
rozdzielajgcy sprawdzic, czy koniec belki sumujgcej nie
dotyka rozdzielacza. Belka sumujgca musi dotykac
gtowicy rozdzielacza. JeSli zachodzi koniecznosc,
to zmieni¢ ustawienie zaworu rozdzielajgcego na bloku
wykonawczym, tak by belka sumujgca nie opierata sig
o rozdzielacz. Dokreci¢ wkrety mocujgce.

6. Upewnicsig, ze gtowica rozdzielacza ibelka sumujgca
pozostajg potgczone w catym zakresie roboczym modutu
wejsciowego.

Ztozenie watka sprzezenia (watka krzywki)

1. Zbadac stan techniczny watka sprzezenia (element
38). Upewnic sig, ze nie jest uszkodzony. Zbadac¢ stan
techniczny tozysk kotnierzowych (element 17)
i pierscienia dystansowego (element 69). Uszkodzone
lub zuzyte czesci wymieni¢ na nowe.
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2. Prawidtowo zainstalowactozyska kotnierzowe w ptycie
podstawy ustawnika. Zainstalowac pierscien dystansowy
na watku sprzezenia. Nastepnie przetozyé watek
z pierscieniem dystansowym przez tozyska i ptyte
podstawy. Sprawdzi¢, czy watek obraca sig.

3. Zainstalowa¢ podktadke (element 39) i pierScien
mocujacy (e—clip) (element 40) utrzymujgcy watek
w zgdanej pozyciji.

4. Zatozy¢ krzywke (element 36) i nakretke blokujgca
krzywke (element 37).

5. Wykona¢ procedure wstepnego ustawienia krzywki
zgodnie z opisem podanym w niniejszej instrukcji.

Wymiana zespotu dzwigni sprzezenia
i zespotu regulacji zakresu

Uwaga
Element 35

Nakretka blokady regulacji zera i pokretto
regulacji zera sa czesciami identycznymi
(element 35).

Uwaga

Sprezyna regulacyjna,
zespot regulacji zakresu

Czerwony kolor sprezyny zakresu oznacza,
ze zespot regulacji zakresu przeznaczony jest
do sygnatu wejsciowego z zakresu od 6 do
30 psig (0.4 do 2.0 bar).

1. Przed instalacjg watka regulacji zakresu na osi
przegubu regulacji zera sprawdzi¢, czy pokretto regulaciji
zera (element 35) jest na nim zainstalowane.
Zainstalowac zespd6t regulacji zakresu przektadajgc pret
gwintowany przez o$ przegubu regulacji zera na dzwigni
sprzezenia. Na pret gwintowany zatozyé nakretke
blokujgca regulaciji zera.

2. Zainstalowac rolke krzywki (element 23) i Srube
kotnierzowg (element 24). Upewnic sig, ze rolka krzywki
obraca sie swobodnie.

3. Umiesci¢ tozysko kotnierzowe (element 22) i zesp6t
dzwigni sprzezenia na osiprzegubu sprzezenia. Zatozy¢
podktadke (element 26) i pierscien mocujacy (e—clip)
(element 27) utrzymujacy dZzwignie sprzezenia na osi
przegubu sprzezenia.

4. Jedli potrzeba, to dotgczyé krzywke (element 36)

i nakretke blokujacg krzywke (element 37) do watka
sprzezenia.

5. Wykona¢ procedure kalibracji
W niniejszej instrukcji.

opisang
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Obstuga konwertera typ 3722

Demontaz konwertera typ 3722

Numery elementow odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 26.

1. Wytgczy¢ zasilanie elektryczne konwertera. Uwolnic
ci$nienie z catego ustawnika.

2. Zdjg¢ pokrywe (element 72) i odtaczy¢ okablowanie
polowe od listwy zaciskowej.

e Jesli przewodd uziemienia podfgczony jest wewnatrz
obudowy, to odfgczyé go od wewnetrznej Sruby
uziemienia (element 81).

e Jesdliwykorzystany jestzewnetrzny przewdd uziemienia,
to odfgczy¢ go od zewnetrznej Sruby uziemienia (element
81).

3. W celu demontazu modutu konwertera wykreci¢ dwie
Sruby (element 80) i wyja¢ modut z obudowy. Zbadac
stan techniczny pier$cienia uszczelniajgcego (element
77) i w razie potrzeby wymieni¢ go na nowy.

e Jedli zespét konwertera demontowany jest z ustawnika
pozycyjnego, to kontynuowaé kroki od 4 do 6. Lub:

e Jedli wymieniany jest tylko modut konwertera, to
przygotowac¢ nowy konwerter i postepowacé zgodnie z
procedurg montazu konwertera. Po wymienie modutu
konwertera nalezy wykonac procedure kalibracji czesci
pneumatycznejustawnika. Modutkonwertera nie podlega
kalibracji.

4. Odtgczyé przewody rurowe zasilania, wyjsciowe i
ostony rurowe od konwertera.

5. Wykreci¢ dwie Sruby ztbem gniazdowym (element 84)
i zdjg¢ konwerter z ptyty podstawy ustawnika (element
16, ilustracja 26). Zbada¢ stan techniczny dwéch
pierécieni uszczelniajgcych (element 85) i w razie
potrzeby wymienic je na nowe. Przed zainstalowaniem
pierscieni uszczelniajgcych pokry¢ je smarem (element
82).

Montaz konwertera typ 3722

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 27, jesli nie podano inaczej. Jesli konwerter
zostat zdemontowany z pneumatycznego ustawnika
pozycyjnego, to zianstalowac go zgodnie z podang nizej
procedurg.

1. Zbada¢ stan techniczny dwéch pierscieni
uszczelniajgcych (element 85) iw razie potrzeby wymienic
je na nowe. Przed zainstalowaniem pierScieni
uszczelniajgcych w wyztobieniach wokot przytgczy
zasilania i wejSciowego w plycie podstawy ustawnika
(element 16, ilustracja 26) pokry¢ je smarem (element
82). Upewni¢ sig, ze znajdujg sie w prawidtowych
miejscach.
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2. Smarem uszczelniajgcym (element 63 lub 64) pokry¢
gwinty dwdch Srub z tbami gniazdowymi (element 86).
Nastepnie w prawidtowej pozycji umiesci¢ konwerter i
umocowaé go do plyty podstawy ustawnika przez
wkrecenie tych srub. Upewnié sie, ze pierScienie
uszczelniajace pozostajg w wyztobieniach. Dokrecic¢
Sruby mocujgce.

3. Pokry¢ smarem uszczelniajgcym (element 63 lub 64)
i zainstalowaé tulej erurowe (element 68), trojniki (element
56), manometry (element 53, 54 lub 55) za$lepki rurowe
(element 57 lub 86), zawory (element 62) lub przytagcza
diagnostyczne zgodnie z wymaganiami konkretnej
aplikaciji.

4. Jesli modutl konwertera zostat wyjety z obudowy,
to pierscien uszczelniajgcy (element 77) pokry¢ smarem
(element 82) i wtozy¢é modut konwertera do obudowy.

5. Wkreci¢ dwie Sruby (element 80).

6. Podtgczy¢ do konwertera przewody rurowe zasilania,
wyjsciowe i ostony rurowe.

7.Podtgczyé przewody elektryczne do listawy zaciskowej
zgodnie ze schematami instalacyjnymi.

e Jesliprzewdd uziemienia ma by¢ podtgczony wewnatrz
obudowy, to podtgczy¢ go do wewnetrznej Sruby
uziemienia (element 81).

e Jesdliwykorzystany jest zewnetrzny przewdd uziemienia,
to podtgczyé go do zewnetrznej Sruby uziemienia
(element 81).

8. Zbadac stan techniczny pierscienia uszczelniajacego
(element 72) wewnagtrz pokrywy konwertera (element
72) i w razie potrzeby wymieni¢ go na nowy. Piercien
uszczelniajgcy pokry¢é smarem (element 82) przed
zainstalowaniem go wewnatrz pokrywy.

9. Gwinty pokrywy pokry¢ smarem (element 87) i zatozy¢
ja.

10. Jesli wymieniany byt tylko modut konwertera,
to wykonaé procedure kalibracji czes$ci pneumatycznej
ustawnika. Modut konwertera nie podlega kalibraciji.

Test modutu konwertera typ 3722

Sprawdzi¢ dziatanie modutu konwertera.W tym celu
nalezy zainstalowa¢ manometrw przytgczu wyjsciowym
w obudowie konwertera.

1. Wykrecic¢ zaslepke rurowa (element 86, ilustracja 27)
z przytgcza wyjéciowego konwertera i podigczyc
manometr. Podfgczy¢ zasilanie pneumatyczne i sygnat
sterujgcy 4-20 mA.

2. Podac cisnienie zasilania 20 psig (1.4 bar).
Dla sygnatu wejSciowego 4 mA, sygnat wyjsciowy
konwertera powinien by¢ réwny 2.3 do 3.5 psig (0.16 do
0.24 bar). Dla sygnatu wejSciowego 20 mA, sygnat
wyjsciowy konwertera powinien by¢ rowny 14.0 do 15.5
psig (0.97 do 1.07 bar).

3. Jesli tak nie jest, to wymieni¢ modut konwertera
na nowy i przetestowaé nowy modut. Nastepnie
to wykonaé procedure kalibracji czes$ci pneumatycznej
ustawnika. Modut konwertera nie podlega kalibracji
i nie posiada zadnych elementéw regulacyjnych.

Zamawianie czesci

W korespondenciji z biurem przedstawicielskim Emerson
Process Managementlub zproducentem nalezy zawsze
podawac numer seryjny przetwornika. Przy zamawianiu
czesci zamiennych nalezy zawsze podac¢ 11 znakowy
numer zamowieniowy kazdej z czesci.

Zestawy czesci zamiennych

Opis Numer zaméwieniowy
Zestaw naprawczy do ustawnika pneumatycznego
Zestaw obejmuje elementy 2, 15A, 17, 19, 22, 29,
30B, 31, 59,60
Guma nitrylowa R3710X00012
Kauczuk syntetyczny R3710X00022
Zestaw naprawczy do ustawnika elektropneumatycznego
Zestaw obejmuje elementy 76, 77, 79, 85, 88
Guma nitrylowa
Kauczuk syntetyczny

R3722X00012
R3722X00022

Wykaz czesci

Czescé Opis Numer zaméwieniowy llos¢

Wspolne czesci wszystkich ustawnikow
(ilustracja 26)

1* Zesp6t zaworu rozdzielajgcego, SST/SST
Standardowa przepustowos$¢
Wysoka przepustowo$é
2 Pierécien uszczelniajgcy miedzy zaworem
rozdzielajgcym a blokiem wykonawczym
Guma nitrylowa
Kauczuk syntetyczny
3M  Sruba (metryczna), z tbem nacinanym krzyzowo
S188800 (stal nierdzewna 18-8)
4 szt. do montazu bloku wykonwaczego
do ptyty bazowej ustawnika
2 szt. do montazu zaworu rozdzielajgcego
do bloku wykonawczego
4 szt. do montazu modutu wejsciowego
do ptyty bazowej ustawnika

22B7250X012 1
22B7312X012 1

12B7253X012 3
12B7253X022 3

12B7254X012 10

* Zalecane czesci zapasowe.
(1) Réwniez zalecana czes¢ zapasowa, jesli nie sg dostepne metryczne tgczniki.
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llustracja 26. Elementy i podzespoty ustawnika typ 3710
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N
FISHIER :

USTAWNIK 3710 ZE STANDARDOWYM
WSKAZNIKIEM NISKOPROFILOWYM

llustracja 26. Elementy i podzespoty ustawnika typ 3710 (cigg dalszy)
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Czescé Opis Numer zaméwieniowy llos¢

Uwaga
Czerwony kolor sprezyny regulacyjnej oznacza ze zakres
wejsciowy sygnatu penumatycznego jest rowny
od 6 do 30 psig (0.4 do 2.0 bar)

4 Zespo6t regulacii zakresu, stal nierdzewna/plastik

3 do 15 psig (0.2 do 1.0 bar) (bez koloru) 22B7311X012 1
6 do 30 psig (0.4 do 2.0 bar) (czerwona) 22B7311X022 1
5 Tabliczka znamionowa ustawnika 12B4505X0A2 1

6 Wkret samogwintujgcy, z gtowka stozkowa, nacinany
do tabliczki znamionowej ustawnika
S188000 (stal nierdzewna 18-8) 1P426928982 2
7 Zespot pokrywy, obejmuje $ruby (element 8)
i pierécienie uszczelniajace (element 7B),
plastik/stal nierdzewna
Pierécien uszczelniajacy z gumy nitrylowej 32B7264X012 1
Pierécien uszczelniajgcy z syntet. kauczuku 32B7264X022 1
7B* Pierscien uszczelniajgcy wykorzystywany do
utrzymywania $rub pokrywy ustawnika

Pierécien uszczelniajacy z gumy nitrylowej 12B7268X012 1
Pierécien uszczelniajgcy z syntet. kauczuku 12B7268X022 1
8"  Sruba (metryczna), z tbem nacinanym krzyzowo

S$188800 (stal nierdzewna 18-8)
4 szt. do pokrywy wskaznika

4 szt. do pokrywy ustawnika (uwiezione) 12B7267X012 8
9 Nakretka szesciokatna, S18800 (stal nierdzewna)
Do $rub pokrywy wskaznika 12B7269X012 4
10  Wskaznik specjalny 12B2640X012 1
11 Watek przedtuzenia sprzezenia, do stosowania
ze wskaznikiem kierunkowym 32B7320X012 1

12(1) Pierscien zaciskowy (e—clip) (metryczny), stal nierdzewna
Wykorzystywany do zabezpieczenia wskaznika.
Instalowany po stronie wewnetrznej pokrywy
dla wskaznika standardowego. Instalowany po
stronie zewnetrznej pokrywy dla wskaznika
kierunkowego 1F6252X0012 1

Uwaga

Element 13, wskazéwka, stanowi cze$¢ elementu 15
wskaznika. Element 13, wskazéwka, jest instalowany
w profilowanej czesci Srodkowej elementu 15

we wiasciwym kwadrancie wcigcia powierzchni
elementu 15. Element 15, pierscien uszczelniajacy,
umieszczany jest réwniez w profilowanej czesci,

w celu umocowania elementu 13.

13  Wskazéwka 22B7323X022 1
14 Skala wskaznika 32B7259X022 1

Uwaga

Element 15, wskaznik, posiada czes¢ profilowana
dla utatwienia regulacji wskaznika podczas
instalacji pokrywy ustawnika.

15 Wskaznik z wycigciem profilowanym, plastik
z pierécieniem uszczelniajacym

z gumy nitrylowej (element 15A) 32B7306X022 1
z pierécieniem uszczelniajacym
z syntetycznego kauczuku (element 15A) 32B7306X032 1
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Czesé Opis Numer zaméwieniowy llos¢

16
17*

18
19*

200

21

22*

23

24
25

26M
270

28
29*
30
30A
30B*
30C
30D

30EM

30F®

Uwaga

Element 16, zespot podstawy, zawiera tylko element 38,
watek sprzezenia i element 17, tozysko kotnierzowe

(2 szt.). Element 16 nie zawiera elementu 18, pokrywy
zasilacza, elementu 18, pierscienia uszczelniajacego

i elementu 70 Sruby (2 szt.).

Zespot podstawy, aluminium/stal nierdzewna 42B7304X012
tozysko kotnierzowe, nylon
2 szt. do watka sprzezenia (element 38) 12B7324X012

Pokrywa zasilacza, S18800 (stal nierdzewna 18-9) 22B7277X012
Pierécien uszczelniajgcy wykorzystywany do
pod pokrywa zasilania (element 18)
Pierscien uszczelniajacy z gumy nitrylowej 13B9353X012
Pierécien uszczelniajacy z syntet. kauczuku 12B9353X022

Sruba (metryczna), z tbem nacinanym krzyzowo
S188800 (stal nierdzewna 18-8)
4 szt. do ptyty pokrywy membrany
2 szt. do podtaczenia belki sumujacej
do modutu wejsciowego 12B7279X012
Zespot dzwigni sprzezenia, aluminium /SST
Obejmuje tozysko igietkowe (element 25)
tozysko igietkowe jest wcisniete

w dzwignie sprzezenia 32B7293X012
tozysko kotnierzowe, nylon
Do osi przegubu sprzezenia 12B7273X012

Rolka krzywki (tozysko kulkowe, metryczna)
S$18800 (18-8 SST)
tozysko jest stosowane jako rolka krzywki,
dofgczona do zespotu dzwigni sprzezenia
(element 21) przy uzyciu Sruby kotnierzowej
(element 24) 12B7297X012

Sruba kotnierzowa (metryczna), S188800 (18—-8 SST)12B7298X012
tozysko igietkowe, S18800 (18-8 SST)

tozysko igietkowe jest wcisnigte w dzwignie

sprzezenia (element 21). W celu zainstalowania

nowego tozyska igietkowego nalezy zdemontowac¢

stare. Prosimy skontaktowac sig z producentem. 12B7271X012

Podktadka (metryczna), S188800 (18-8 SST) 12B7299X012
Pierécien mocujacy (e—clip) (metryczny),

S$188800 (18-8 SST) 12B7300X012
Blok wykonawczy, A0O3600 (aluminium) 32B7261X012
Uszczelka ptaska bloku wykonawczego

Neopren 32B7262X012

Kauczuk syntetyczny 32B7262X022
Zesp6t modutu wejsciowego
Obejmuije:

Obudowa modutu wejsciowego 42B7281X012

Membrana modutu wejsciowego

Neopren 22B7282X012
Kauczuk syntetyczny 22B7262X022

Ptyta membrany 12B7283X012

tacznik membrany 12B7284X012

Sruba (metryczna), z tbem nacinanym krzyzowo

do potaczenia belki sumujacej

z tgcznikiem membrany

S188800 (stal nierdzewna 18-8) 12B7279X012
Sruba (metryczna), z tbem stozkowym

Sruba ta przechodzi przez gérna ptyte

membrany, membrane i doing ptyte

membrany. Wkreci¢ $rube w tgcznik

membrany (element 30D) 13B6878X012

* Zalecane czesci zapasowe.
(1) Réwniez zalecana czes¢ zapasowa, jesli nie sg dostepne metryczne tgczniki.
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Opis

Czesé Opis Numer zaméwieniowy llosé Czesé Numer zaméwieniowy llosé

22B7286X012 1 56
22B7287X012 1

30G Pokrywa membrany
30H Zespo6t belki sumujacej

Tréjnik, do instalacji kazdego manometru lub zaworu
do tulei rurowej (element 68)

Stal, stal weglowa, cynkowana

Stal nierdzewna, S31600 (316 SST)
Zaslepka rurowa, tylko do ustawnikéw
jednostronnego dziatania

Stop stali, platerowany

Stal nierdzewna

1P312321992 1
22B7290X012 1 1P506938982 1
12B7291X012 2 57

23B8701X012 1

30K Wygieta belka sumujaca
30L Uchwyt wygiecia

30M Gniazdo sprezyny
1C333528992 1
31*  Piescien uszczelniajacy 1A767535072 1
Do umieszczenia migdzy zespotem modutu

wejéciowego a ptyta podstawy ustawnika 62  Zawor

Guma nitrylowa 12B7292X012 1 Ustawniki jednostronnego dziatania 1H447099022 1
Kauczuk syntetyczny 12B7292X022 1 Ustawniki dwustronnego dziatania 1H447099022 2
32  O$ przegubu regulaciji zera 22B7301X012 1 63  Smar Dow Corning Comp 111 Lubricant®
33"  Podktadka (metryczna), S188800 (18-8 SST) 12B7317X012 1 lub réwnowazny

270 Pierécien mocujacy (e—clip) (metryczny),
do osi przegubu regulacji zera 64
S18800 (18-8 SST) 12B7318X012 1

(niedostarczany wraz z ustawnikiem)
Smar uszczelniajacy Zink-Plate No. 770®
lub réwnowazny
(niedostarczany wraz z ustawnikiem)

65  Smar, olej silnikowy 20W/50 lub réwnowazny
Uwaga (niedostarczany wraz z ustawnikiem)

Element 15, regulator zera, 2 szt. Jedna stanowi nakretke 66  Smar Dow Corning Magna-Lub®

blokujaca regulacje zera, druga jest stosowana jako
pokretto regulacji zera.

lub réwnowazny
(niedostarczany wraz z ustawnikiem)

68  Tuleja rurowa, 1 sztuka wymagana do podtgczenia

35  Regulator zera, SST/plastic 22B7302X012 2 kazdego z tréjnikow (element 56) do przytaczy
36" Krzywka, S18800 (18-8 SST) 32B7303X012 1 ustawnika
37" Nakretka blokujaca krzywke (szesciokatna/metryczna), Stal, stal weglowa, platerowana 1E253726232 1

S188800 (18-8 SST) 12B7296X012 1 Stal nierdzewna, S31600 (316 SST) 1E2537K0012 1
38  Watek sprzezenia (watek krzywki) 69  Pierscien dystansowy, 1 sztuka wymagana

S30300 (303 SST) 32B7305X012 1 umieszczenia miedzy watkiem sprzezenia (element 38)
39"  Podktadka (metryczna), S188800 (18-8 SST) i ptyta podstawy ustawnika

Do watka sprzezenia (watka krzywki) (element 38)12B7315X012 1 Plastik 13B8202X012 1
40 Pierécien mocujacy (e—clip) (metryczny), 70" Sruba (metryczna), z tbem nacinanym krzyzowo

$18800 (18-8 SST)

Do watka sprzezenia (watka krzywki) (element 38) 12B7318X012

do umocowania ptyty pokrywy (element 38)

do zespotu podstawy

41 Filtr otworu wentylacyjnego, S18800 (SST 18-8) 12B7321X012 1 S$188800 (stal nierdzewna 18-8) 13B9626X012 1

Uwaga

W celu umocowania manometru lub zaworu do ustawnika
lub konwertera, nalezy wykorzystac ztgczke wkretna
(element 68) i trojnika (element 56).
53* Manometr zasilania, obudowa plastikowa Per{cha d IagnOStyczne (I I UStracja 28)
z przytgczem mosieznym chromowanym
(wymaga instalacji tréjnika, element 56)
0 do 30 psig/0 do 0.2 MPa/0 do 2 bar
0 do 60 psig/0 do 0.4 MPa/0 do 4 bar
0 do 160 psig/0 do 1.1 MPa/0 do 11 bar

FlowScanner - system diagnostyki zaworéw
11B4040X012 1
040X0 Zawiera trojnik, ztgczke wkretng, tuleje rurowa,

11B4040X022 1 - . :

korpus tacznika i zabezpieczenie korpusu.
11B4040X032 1 o . . .

Jesli zamoéwiono do urzadzenia z manometrami,

to w sktad wchodzi réwniez trzpien.

Numer zaméwieniowy okresla doktadnie

ilosci wszystkich czesci.

54*  Manometr ci$nienie sterowania, obudowa plastikowa
z przytgczem mosieznym chromowanym
(wymaga instalacji tréjnika, element 56)
0 do 30 psig/0 do 0.2 MPa/0 do 2 bar
0 do 60 psig/0 do 0.4 MPa/0 do 4 bar

11B4040X012 1

11B4040X022 1 Do ustawnika pozycyjnego typ 3710

Urzadzenia jednostronnego dziatania

55* Manometr zasilania, obudowa plastikowa oo ;
Do ustawnikéw z manometrami

z przytgczem mosieznym chromowanym)

: AT Elementy wykonane ze stali nierdzewnej 12B8054 X012
(wymaga instalacji tréjnika, element 56) )
0 do 30 psig/0 do 0.2 MPa/0 do 2 bar 11B4040X012 1 Elementy wykonane z mosiadzu 1288054 X022
0 do 60 psig/0 do 0.4 MPa/0 do 4 bar 11B4040X022 1 Do ustawnikow bez manometrow .
0 do 160 psig/0 do 1.1 MPa/0 do 11 bar Elementy wykonane ze sta!l nierdzewnej 12B8054 X032
(iednostronnego dziatania) 11B4040X032 1 Elementy wykonane z mosigdzu 1288054 X042
0 do 160 psig/0 do 1.1 MPa/0 do 11 bar . . .
(dwustronnego dziatania) 11B4040X032 2 Urzadzenia dwustronnego dziatania
Do ustawnikéw z manometrami
Elementy wykonane ze stali nierdzewnej 12B8055 X012
Elementy wykonane z mosiadzu 12B8055 X022
Do ustawnikéw bez manometréw
Elementy wykonane ze stali nierdzewnej 12B8055 X032
Elementy wykonane z mosiadzu 12B8055 X042

* Zalecane czesci zapasowe.

1. Réwniez zalecana cze$¢ zapasowa, jesli nie sg dostepne metryczne tgczniki.
2. Znak zastrzezony przez Dow Corning Corp.

3. Znak zastrzezony przez Armite Laboratories.

4. Znak zastrzezony przez Dow Corning Corp.
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llustracja 27. Elementy i podzespoty ustawnika typ 3722

Czesé Opis Numer zaméwieniowy llosé Czesé Opis Numer zaméwieniowy llosé

Do ustawnika pozycyjnego typ 3720

Konwerter elektropneumatyczny typ 3722

Urzadzenia jednostronnego dziatania

Do ustawnikéw z manometrami (ilustraCja 27)
Elementy wykonane ze stali nierdzewnej 13B8742 X012
Elementy wykonane z mosigdzu 13B8742 X022 71 Obudowa aluminium

Do ustawnikéw bez manometrow Przepust elektryczny 1/2 cala NPT

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej 13B8742 X032 Standardowy 24B0625X012
Elementy wykonane z mosigdzu 13B8742 X042 Przeciwwybuchowy 24B0626X012
i i i Przepust elektryczny M20 24B0627X012
Urzadzenia dwustronnego dziatania 72 Pokrywa, aluminium
Do ustawnikéw z manometrami Standardowa 31B2305X012
Elementy wykonane ze stali nierdzewnej 13B8743 X012 Przeciwwybuchowa 21B2393X012
Elementy wykonane z mosigdzu 13B8743 X022 73 Sruba, aluminium (niepokazana)
Do ustawnikéw bez manometrow . Do mocowania pokrywy przeciwwybuchowej 11B8574X012
Elementy wykonane ze stali nierdzewnej 13B8743 X032 74  Dtawik kablowy, plastik
Elementy wykonane z mosigdzu 13B8743 X042 Do przepustu M20 11B3870X012
75 Dtawik dyszy
Aluminium / syntetyczny szafir 13B7116X012

76*  Pierscien uszczelniajacy
Do stosowania z dtawikiem dyszy (element 75)
Guma nitrylowa 1P420706992
Kauczuk syntetyczny 1P4207X0032

*Zalecane czesci zapasowe
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Czesé Opis Numer zaméwieniowy llosé Czesé Opis Numer zaméwieniowy llosé
77 Pierscien uszczelniajacy 42  Sprzegacz, S18800 (18-8 SST)
Jeden stosowany z dtawikiem dyszy, element 75
Jeden stosowany w module konwertera, element 89 W przypadku sitownikéw 1051/1052 o wielkosci 33
Guma nitrylowa 1C8538X0022 2 i sitownikéw 1066 o wielkosci 20, zamiast sprzegacza
Kauczuk syntetyczny 1C8538X0072 2 (element 42) nalezy stosowac sprzegacz wydtuzony
78  Wydmuch, palstik/ stal nierdzewna 11B8279X012 (element 44).
79*  Pierscien uszczelniajacy W przypadku sitownikéw 1033 o wielkosci 45, 70, 185,
Do pokrywy konwertera, element 72 280, 425, 680, 1125, 1370, 2585 i 4580 zamiast
Guma nitrylowa 1H8762X0012 1 sprzegacza (element 42) nalezy zastosowac
Kauczuk syntetyczny 1H8762X0032 1 tacznik (element 60) i pierscien dystansowy
80  Wkret do metalu, stal nierdzewna 1A9021X0012 2 (element 61).
81 Zacisk srubowy, stal nierdzewna
Do uziemienia, jeden wewnatrz, drugi na zewnatrz Do 1031 wielko$¢ 26 14B1489X012 1
obudowy, obejmuje podktadke prostokatng 16A2821X012 2 Do 1031 wielko$¢ 33, 45, 60, 80 12B8467X012 1
82 Smar Lubriplate® MAG-1 Do 1051/1052 wielko$¢ 30(7), 40, 60 12B8467X012 1
lub réwnowazny Do 1052 wielko$¢ 20 12B8464X012 1
(niedostarczany wraz z ustawnikiem) Do 1052 wielko$¢ 70 12B8467X012 1
Do 1061 wielko$¢ 30, 40, 60, 68 12B8467X012 1
83  Smar uszczelniajacy Zink-Plate No. 770 Do 1061 wielkos$¢ 80, 100 12B8473X012 1
lub rbwnowazny Do 1066 wielko$¢ 27 12B8480X012 1
(niedostarczany wraz z ustawnikiem) Do 1066 wielko$¢ 75 12B8485X012 1
84  Suba mocujaca z tbem gniazdowym szesciokatnym, 43  Plyta montazowa, stal
S18800 (18-8 SST), do mocowania konwertera Do 1031 wielkos¢ 26, 33, 45, 60, 80 32B8487X012 1
do ptyty podstawy ustawnika 14B0695X012 2 Do 1032 wielko$c¢ 45 32B8463X012 1
85*  Pierscien uszczelniajacy, miedzy ptyta podstawy Do 1032 wielkos¢ 70, 185, 280 32B8495X012 1
ustawnika a konwerterem Do 1032 wielko$¢ 1125, 1370, 2585, 4580 32B0320X012 1
Guma nitrylowa 11A8741X052 2 Do 1052 wielko$¢ 20 32B8465X012 1
Kauczuk syntetyczny 11A8741X032 2 Do 1051/1052 wielko$¢ 33 32B8463X012 1
86  Zaslepka rurowa, z gtowicg szeéciokgtng Do 1061 wielko$¢ 80, 100 32B8475X012 1
Stal 1D829238982 2 Do 1066 wielko$¢ 20 32B8463X012 1
Stal nierdzewna 1D8293X0012 2 Do 1066 wielko$¢ 27 32B8463X012 1
Do 1066 wielkos$¢ 75 32B8486X012 1
87  Smar zapobiegajgcy zacieraniu 44 Sprzegacz wydtuzony, S18800 (18-8 SST)
Never—Seez Nickel Lubricant® Do 1051/1052 wielko$¢ 33 12B8462X012 1
lub rbwnowazny Do 1066 wielko$¢ 20 12B8468X012 1
(niedostarczany wraz z ustawnikiem) 45  Sruba mocujgca z tbem szesciokatnym,
88 Filtr, stal nierdzewna 11B5996X012 stal platerowana, do montazu ptyty montazowej
89  Modut konwertera I/P 33B7073X012 do ptyty pokrywy sitownika
90  Tabliczka znamionowa, modut konwertera 14B0227X0A2 Do 1031 wielko$¢ 26, 33, 45, 60, 80 1A782024052 2
Do 1032 wielko$c¢ 45 1A407824052 4
91 Whkret do metalu, samogwintujacy, z tbem stozkowym Do 1032 wielko$¢ 70, 185, 280 1C631224052 4
do tabliczki znamionowej Do 1032 wielko$c¢ 425, 680 1D529824052 2
S18800 (18-8 SST) 1P426928982 2 Do 1032 wielko$¢ 1125, 1370 1A3444K0022 2
Do 1032 wielko$¢ 2585, 4580 1A485724052 2
Do 1052 wielko$¢ 20 1A344924052 4
Do 1051/1052 wielko$¢ 33 1C5958X0022 2
Do 1066 wielko$¢ 20 1C5958X0022 2
> kA Do 1066 wielko$¢ 27 1A353124052 2
Elemen_ty mon_tazowe_ ustawnikow Do 1066 wielkos¢ 75 1A582324052 2
pozycyjnych (ilustracja 29) - patrz errata ,
46  Sruba mocujgca z tbem sze$ciokatnym, S18800 (18-8 SST)
do mocowania ptyty ustawnika pozycyjnego
do ptyty montazowej lub ptyty pokrywy sitownika
Uwaga Do 1031 wielko$¢ 26, 33, 45, 60, 80 14591438992 3
Do 1032 wielko$¢ 45, 70, 185, 280, 425, 680 10481238992 3
W celu zamontowania ustawnikéw typ 3710 lub 3720 Do 1032 wielkoé.é 1125, 1370, 2585, 4580 1J591438992 3
na istniejagcym ustawniku, nalezy wymienié ptyte pokrywy Do 1051/1052 wielkos¢ 30(7), 40, 60;
sitownika na nowa, ktéra posiada trzy otwory montazowe 1052 W|elkosc_70; 1,0,61 W|elkosc_30, 40 60, 68 10B1246X042 3
i zaslepiony otwér do ptukania 5/8 cala. Do 1051/1. 052 wielkos$¢ 33; 1052 wielkos¢ 20;
1061 wielkos¢ 80, 100; 1066 wielko$¢ 20, 75  1J591438992 3
W przypadku koniecznosci instalacji dodatkowych czesci Do 1066 wielkosc 27 12B8481X012 3
nalezy skontaktowa¢ sie z przedstawicielstwem firmy Do 1066 wielkos¢ 75 1J591438992 3

Emerson Process Management.

Ptyta pokrywy sitownika, aluminium

Do 1051/1052 wielko$¢ 301, 40 22B8469X012 1
Do 1061 wielko$¢ 30 22B8469X012 1
Do 1051 wielko$¢ 60 22B8471X012 1
Do 1052 wielko$¢ 60, 70 22B8471X012 1
Do 1061 gielkos¢ 30, 40, 60 22B8471X012 1

*Zalecane czesci zapasowe

5. Znak zastrzezony prze Armite Laboratories.

6. Znak zastrzezony przez Dow Corning Corp.

7. Fisher Controls nie produkuje juz sitownikéw o wilekoci 30. Typ 3710 mozna instalowa¢
na dziatajgcych sitownikach o wielkosci 30.
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llustracja 28. Przytgcza diagnostyczne
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USTAWNIK POZYCYJNY TYP 3710 ZAINSTALOWANY NA SH-OWNIKU
FISHER CONTROLS TYP 1051/1052 O WIELKOSCI 33

Opis

Do 1031 wielko$¢ 26, 33, 45, 60, 80

Do 1051/1052 wielkos¢ 30(7), 40, 60;
1052 wielko$¢ 70; 1061 wielkosé 30, 40,
60, 68

Do 1052 wielko$¢ 20

Do 1051/1052 wielkos¢ 33

Do 1061 wielko$¢ 80, 100

Do 1066 wielkos¢ 20, 27

Do 1066 wielko$¢ 75

Rurka do ptukania, S18800 (18-8 SST)

Do 1051/1052 wielkos¢ 30(7), 40, 60,;
1052 wielkos$¢ 70; 1061 wielko$¢ 30, 40,
60, 68

Pierécien uszczelniajacy, guma nitrylowa

tacznik, S18800 (18-8 SST)

Do 1031 wielko$¢ 26, 33, 45, 60, 80
Do 1031 wielkosc¢ 60, 80
Do 1032 wielko$¢ 45, 70, 185, 280,
425, 680
Do 1032 wielko$¢ 1125, 1370, 2585, 4580
Do 1061 wielko$¢ 80, 100
Do 1066 wielko$¢ 27

Pierscien dystansowy, stal

Do 1031 wielko$¢ 26, 33, 45, 60, 80

Do 1032 wielko$¢ 45, 70, 185, 280, 425, 680
Do 1032 wielko$¢ 1125, 1370

Do 1032 wielko$¢ 2585, 4585

Do 1066 wielko$¢ 27

*Zalecane czesci zapasowe
7. Fisher Controls nie produkuje juz sitownikéw o wilekoci 30. Typ 3710 mozna instalowa¢
na dziatajgcych sitownikach o wielkosci 30.

llustracja 29. Montaz ustawnika

Whkret do metalu, samogwintujacy, S18800 (18-8 SST)
Do mocowania sprzegacza lub wydtuzonego
sprzegacza do piasty sitownika

15A7843X022

15A7843X022
1B9925X0012
1H332538992
15A7843X022
1V7309X0012
1A8176X0012

12B7322X012
F1367806562

12B8482X012
12B8474X012

12B8494X012
12B8498X012
12B8474X012
12B8482X012

17A8301X012
1N416224092
12B8497X012
12B8499X012
1N822924092

Numer zamoéwieniowy llos¢é

DN NN

—_

-

WNNWN

Czesé Opis

67  Wskazowka, stal

Do 1031 wielko$¢ 26 12B8493X012
Do 1031 wielko$¢ 33 12B8492X012
Do 1031 wielko$¢ 45 12B8491X012
Do 1031 wielko$¢ 60 12B8488X012
Do 1031 wielko$¢ 80 12B8489X012

Do montazu regulatora 67AFR na sitfowniku
typ 1032

Sruba mocujgca 1K747624052

Naktadka blokujgca 10225789982

Nakretka szesciokatna 1E944024112
Elementy montazowe

Uwaga

Szczegobtowe informacje na temat elementow
montazowych mozna uzyska¢ w lokalnym
biurze Emerson Process Management.

50  Zgiecie
52  tagcznik
52  tgcznik obrotowy

Numer zamoéwieniowy llosé

-

N
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=

USTAWNIK POZYCYJNY TYP 3710 ZAINSTALOWANY NA SItOWNIKU
FISHER CONTROLS TYP 1051/1052 O WIELKOSCI OD 30 DO 70

USTAWNIK POZYCYJNY TYP 3710 ZAINSTALOWANY NA SItOWNIKU
FISHER CONTROLS TYP 1066 O WIELKOSCI 75

llustracja 29. Montaz ustawnika (cigg dalszy)
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USTAWNIK POZYCYJNY TYP 3710 ZAINSTALOWANY NA SH-OWNIKU
FISHER CONTROLS TYP 1031 O WIELKOSCI OD 26 DO 80

e~ @3

60—
o LEo

USTAWNIK POZYCYJNY TYP 3710 ZAINSTALOWANY NA SHOWNIKU
FISHER CONTROLS TYP 1032 O WIELKOSCI OD 45 DO 680

USTAWNIK POZYCYJNY TYP 3710 ZAINSTALOWANY NA SH-OWNIKU
FISHER CONTROLS TYP 1032 O WIELKOSCI OD 1125 DO 4580

llustracja 29. Montaz ustawnika (cigg dalszy)
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Errata

Instrukcja obstugi pnematycznych ustawnikow pozycyjnych typ 3710 i 3720 i konwertera typ 3722
Druk 5300, lipiec 1993

1. Na stronie 6 instrukcji obstugi w poblizu rozdziatu
Montaz ustawnika umiesci¢ uwage: ,Patrz errata z
sierpnia 1994”.

2. Na stronie 37 instrukcji obstugi w poblizu rozdziatu
Czescimontazowe ustawnikéw umiesci¢ uwage: ,Patrz
errata z sierpnia 1994”.

Instalacja pneumatycznego
ustawnika pozycyjnego typ 3710 lub
3720 na sitownikach typ 585 i 585R
o wielkosci 25 lub 50

Numery elementow odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracjach 1, 2, i 3 erraty, jesli nie wskazano inaczej.

1. Obejma trzpienia sitownika jest dostarczana wraz
z ustawnikiem. Zamontowaé rézne elementy uktadu
sprzezenia na obejmie trzpienia w sposob nastepujacy:

a. Patrz ilustracja 2. Zainstalowac fozysko kulkowe
(element 101) na Srubie przeniesieniaruchu (element
95) i zabezpieczyC je przy uzyciu pierscienia
mocujgcego (e—clip) (element 102).

b. Patrz ilustracja 3. Umocowac Srube przeniesienia
ruchu (z tozyskiem kulkowym) na obejmie Sruby
przeniesienia ruchu (element98) przy uzyciu nakretki
szesciokatnej 1/4 cala (element 96), podkfadki
zanbezpieczajgcej (element 100) i podktadki ptaskiej
(element 103). Podktadke ptaskg nalezy umiescic
miedzy podkfadka blokujaca a nakretka szesciokatna.
Naktadki i nakretka szesciokgtna muszg znajdowac
sie po tej samej stronie obejmy, tak jak pokazano na
ilustracji 3. Podktadka ptaska moze by¢ przeniesiona
na drugg strone sruby (miedzy Srubg a obejma), jesli
potrzebne jest dodatkowe miejsce do prawidtowego
umieszczenia tozyska kulkowego w poblizu srodka
dzwigni sprzezenia. Nie dokreca¢ nakretki
szesciokatne;.

¢. Umocowac obejme Sruby przeniesienia ruchu (ze
Srubg) do obejmy trzpienia sitownika przy uzyciu
dwoch Srub mocujgcych (element 99), dwoch
podktadek blokujacych (element 100) i dwdch
nakretek szesciokagtnych (element 96). Nie dokrecac
nakretek.

2. Przesunac¢ sitownik w catym zakresie roboczym i
zanotowac skok.

W krokach 3 do 6 numery elementow odpowiadajg
oznaczeniom w instrukcji obstugi sitownika, jesli nie
podano inaczej.
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3. Odkreci¢ osiem $rub i zdja¢ przednig i tylng ostone
kotnierza (element 18 i 20).

4. Odkreci¢ dwie Sruby mocujgce zespéttgcznika trzpienia
(element 15) i zdjg¢ tgcznik trzpienia. Rozdzieli€ trzpien
ttoczyska sitownika od trzpienia grzyba zaworu.

Uwaga

Przed wykonaniem nastepnego kroku, trzpien
grzyba zaworu nalezy ustawi¢ w najnizszym
punkcie ruchu roboczego. Trzpien sitownika
ustawi¢ w najwyzszym punkcie ruchu
roboczego. Upewni¢ sie, ze przeswit miedzy
trzpieniem siftownika a trzpieniem zaworu jest
wystarczajgca do zdjecia zespotu obejmy
trzpienia. Jesli przeswit jest za maty, to nalezy
zdemotowa¢ sitownik z zaworu.

5. Odkrecic¢ pierscier mocujacy obejme trzpienia (element
14) i pozwoli¢ mu sie zsung¢ z trzpienia grzyba zaworu.
Zdja¢ zespdt obejmy trzpienia (element 13).

6. Zainstalowac zespétobejmy trzpienia (z obejma $ruby
przeniesienia ruchu i Srubg przeniesienia ruchu) na
trzpieniu sitownika. Ustawi¢ zespét obejmy tak, by byt
réwnoleglty z tylng pokrywg jarzma. Zainstalowaé
pierscien mocujgcy pokrywe i dokreci¢ go momentem
sity 68 Nm. Jesli sitownik byt demontowany z zaworu, to
ponownie zainstalowac¢ go na zaworze. Nie podtgczaé
tacznika trzpienia.

7. Umocowac tozysko montazowe (element 97) do ptyty
montazowej (element 43) przy uzyciu szesciu Srub
montazowych z tbem gniazdowym szesciokgtnym
(element 93).

8. Patrz instrukcja instalacji sitownika. Odkreci¢ cztery
Sruby i zdjg¢ ptyte pokrywy sitownika.

9. Umocowaé ptyte montazowg ustawnika do jarzma
sitownika, tak jak pokazano na ilustracji 4 przy uzyciu
czterech pierécieni dystansowych (element61), czterech
Srub mocujacych (element 45) i podktadek blokujgcych
(element 92).

10. Odkreci¢ cztery sruby uwiezione pokrywy i zdjgé
pokrywe ustawnika.

11. Odkreci¢ nakretke blokujaca krzywke (element 37,
ilustracja 26).

12. Umocowac ustawnik do ptyty montazowej przy uzyciu
trzech $rub mocujgcych z tbem gniazdowym
szesciokgtnym (element 46). Upewnic sig, ze watek
sprzezenia ustawnika (element 38, ilustracja 26) obraca
sie swobodnie i nie dotyka do tozyska montazowego.

13. Umocowaé dzwignie sprzezenia (element 94) do
konca watka sprzezenia przy uzyciu dwoch Srub z tbem
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SRUBA MOCUJACA
(ELEMENT 99)

PIERSCIEN DYSTANSOWY
(ELEMENT 61)

PLYTA MONTAZOWA
(ELEMENT 43)

PODKLADKA BLOKUJACA
(ELEMENT 100)

-—-\T OBEJMA SRUBA PRZENIESIENIA
| """ RucHU

(ELEMENT 98)

SRUBA MOCUJACA

(ELEMENT 93)

NAKRETKA SZESCIOKATNA /

(ELEMENT 96)

LOZYSKO MONTAZOWE
(ELEMENT 97)

SRUBA MOCUJACA
(ELEMENT 46)

PODKEADKA
BLOKUJACA
(ELEMENT 92)

SRUBA MOCUJACA
(ELEMENT 45)

llustracja 1. Ustawnik pozycyjny typ 3710 zamontowany na sitowniku typ 585

gniazdowym szesciokgtnym (element 93). Znaczniki na
dzwgni sprzezenia powinny by¢ widoczne patrzgc
w kierunku ustawnika. Upewnic sig, ze tozysko kulkowe
(element 101) na Srubie przeniesienia ruchu weszto
w wyciecie w dzwigni sprzezenia.

OSTRZEZENIE

Nieoczekiwana zmiana cisnienia zasilania
sitownika podczas wykonywania kolejnych
krokéw moze spowodowaé zranienie
personelu. Zastosowacé¢ zabezpieczenia
gwarantujace stabilno$¢ zrédta zasilania.

14. Wykonac kroki od 2 do 8 procedury montazu sitownika
opisanejw instrukcji obstugi sitownika w celu ponownego
potaczenia trzpieni sitownikéw i zawordw.

15. Upewnié sig, ze nakretka blokujgca krzywke (element
37, ilustracja 26) jest odkrecona i przesung¢ zespot
zawor/sitownik do potozenia sSrodkowego. Wyregulowac
potozenie Sruby przeniesienia napedu tak, by dzwignia

sprzezenia byta prostopadta do trzpienia. Dokrecic
nakretke szesciokgtng na Srubie przeniesienia napedu.

16. Patrz ilustracja 5. Wyregulowac¢ potozenie obejmy
Sruby przeniesienia napedu, tak by srodek tozyska
kulkowego pokrytsie zwtadciwym znacznikiem na dzwigni
sprzezenia.

17. Dokreci¢ Sruby mocujgce obejme Sruby przeniesienia
napedu do obejmy trzpienia. Jeéli konieczne,
to wyregulowac potozenie Sruby przenisienia napedu,
aby utrzymac prostopadtos¢ ustawienia dzwigni
sprzezenia do trzpienia.

18. Podigczyé przewody rurowe zasilania, wyjsciowe
i sterowania w sposob opisany w niniejszej instrukcji.
Wykonaé procedure kalibracji ustawnika w sposob
opisany w niniejszej instrukcji.

19. Zatozy¢ pokrywe przednig i tylng jarzma sitownika.
Zdemontowac ptyte pokrywy i cztery Sruby.
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(ELEMENT 101) PIERSCIEN MOCUJACY

SRUBA PRZENIESIENIA (ELEMENT 102)

RUCHU (ELEMENT 95)

llustracja 2. Zespot Sruby przeniesienia ruchu
i tozyska kulkowego

OBEJMA SRUBY PRZENIESIENIA
RUCHU (ELEMENT 98)

PODKLADKA /
BLOKUJACA

(ELEMENT 100) ) llustracja 4. Plyta montazowa ustawnika zamocowana
SRUBA PRZENISIENIA RUCHU . .
PODKEADKA i LOZYSKO KULKOWE na sitowniku
PLASKA
(ELEMENT 103)

DZWIGNIA SPRZEZENIA
(ELEMENT 94) —

NAKRETKA _/
SZESCIOKATNA

(ELEMENT 96)

SRUBA PRZENIESIENIA
RUCHU | tOZYSKO KULKOWE

Valve 2 178
Travel | 11]/2 [ 3]/4

L e O
2 11/211/83/4

llustracja 3. Obejma sruby przeniesienia ruchu
i toZzyska kulkowego z zespotem sruby przeniesienia ruchu
i tozyska kulkowego

llustracja 5. Ustawienie sruby przeniesienia ruchu
w dZwigni sprzezenia

Wykaz czesSci

CZQéCi do montazu ustawnika na Czeéé  Opis Numer zaméwieniowy lloé
sitownikach typ 585 i 585R 94  Dzwignia sprzezenia 24B4168 X012
95  Sruba przeniesienia ruchu 14B4166 X012
Numery cze$ci sa zgodne z oznaczeniami na ilustracjach 1, 2 i 3 erraty. 96  Nakretka szesciokatna 1A3457 24122
97  tozysko montazowe 14B4329 X012
Czesé Opis Numer zamoéwieniowy llos¢é 98  Obejma $ruby przeniesienia ruchu 24B4627 X012
99  Srubamocujgca 1E8220 38992
38  Watek sprzezenia (patrz ilustarcja 26) 34B3927 X012 100 Podktadka blokujgca 1L3239 28982
43 Ptyta montazowa 34B3929 X012 101 tozysko kulkowe 14B5617 X012
45  Sruba mocujgca 1B7877 24052 102 PierScien mocujacy e—clip 11A7309 X012
46 Sruba mocujgca 1J5914 38992 103 Podkadka 1A4988 28982
61 Pierécien dystansowy 1F9067 24092 Ztaczka wkretna do montazu regulatora typ 67 1B2927 38322
92  Podktadka blokujaca 1C2257 28982
93  Sruba mocujgca 1R4500 28982
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Grudzien

Elektropneumatyczny konwerter typ 3722

Schematy potaczen w obszarach
zagrozonych wybuchem

Wi instrukciji niniejszejprzedstawiono schematy potgczen
elektrycznych konwertera w przypadku instalacji
iskrobezpiecznych. W przypadku jakichkolwiek
niejasnosci nalezy skontaktowac si¢ z biurem Emerson
Process Management

Schematy CSA

HAZARDOUS

-

LOCATIONS

CSA APPROVED
INSTRUMENT

SCHEMATIC NO.

SCHEMATIC NO. 2 +

|
! o
!
|

RTN o)
|
|

SCHEMATIC NO. 3

SCHEMATIC NO. 4 | +

+

1 +

NONHAZ ARDOUS
LOCATIONS

TYPE 3722: CSA PARAMETRIC RATINGS* (SCHEMATICS 1

CSA APPROVED

AND 4)

1994, Druk 5362

BARRIER CLASS I. GROUP ABCD CSA RATING 30 V MAX. 330 OHM MIN. SINGLE INSTRUMENT
CLASS I. GROUP ABCD CSA RATING 28 V MAX. 300 OHM MIN, SINGLE [NSTRUMENT
— CLASS [, GROUP ABCD CSA RATING 22 V MAX. 150 OHM MIN. SINGEL INSTRUMENT
CLASS . GROUP CD CSA RATING 30 V MAX. 150 OHM MIN, SINGLE INSTRUMENT OR SPLIT RANGE
ro APPROVED | BARRIER MFG. INST, SCHEM | APPLICABLE HAZARDOUS CSA BARRIER
BARRIER TYPE MANUAL NO. LOCATIONS RATING
FOXBORO |2A0-v2I-CGB Ml 200-255 3 CL I. DIV 1 GP'ABCD
FOXBORO | 2A0-V3I-CGB Ml 200-255 3 CL L. DIV 1 GP ABCD
FOXBORO | 2A0-V51~CGB MI 200-255 3 CL I.DIV 1 GP ABCD
FOXBORO | 2A0-VAI-CGB MI 200-255 3 CL L. DIV 1 GP ABCD
? O FOXBORO | 3A2-D21-CS-E/CGB-A M[ 200-255 3 CL L. DIV 1 GP ABCD
FOXBORO | 3A2-D3I-CS-£/CGB-A MI[ 200-255 3 CL L DIV 1 GP ABCD
FOXBORO | 2AS-131-CGB Ml 200-255 3 CL L. DIV 1 GP ABCD
STAHL 8903/51-200/050/7 89 036 01 31 0| 2 CL L. DIV 1 GP ABCD| 2041V, 300 OHM
8901/33-293/000/7 89 016 03 31 0 28.1V. 470 OHM
o) STAHL 8901/31-280/165/8 89 016 03 31 0| 2 CL L DIV I GPCD 273V, 179 OHM
O 8901/33-293/000/7 89 016 03 31 0 28.1V, 470 OHM
MTL 187+ P$-300-13 3 CL L. DIV 1 GP ABCD| 28V, 300 OHM/30V (DIODE)
© MTL 787+ P$S-700-2 3 CL L.OIV 1 GP ABCD| 28v. 300 OHM/28V (DIODE)
BAILEY 7666 10AAAV ) 4576K16-034 3 CL L.DIV 1 GP CD 27V. 345 OHM/10V, 40 OHM
HONEYWELL | 38545-0000-0110-111-C5D5 | S 385-22 2 CL L.DIV 1 GP CD 28V, 200 OHM
38545-0000-0110~112-C5D5 28V, 200 OHM
+— % ALSO APPLICABLE FOR CLASS II. GROUPS EF.G WITH APPROPRIATE INSTRUMENT AND BARRIER APPROVAL
% %SCHEMATIC 2 REQUIRES THAT BARRIERS MUST BE USED IN PAIRS AS LISTED
LOOPS MUST BE CONNECTED ACCORDING TO THE BARRIER MANUFACTURER'S INSTRUCTIONS
SEE ANSI/ISA RP12.6 FOR GUIDANCE ON INSTALLATION

_L EARTH GROUND
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Schematy FM

NONHAZ ARDOUS
LOCATIONS

FM APPROVED
INSTRUMENT

O
O

EARTH GROUND |

EARTH GROUND |

SUPPLY

i
- |
EARTH GROUND I

O
RETURN

T |

HAZARDOUS
LOCATIONS

1.5. CLASS I il I
GROUPS ABCDEF.G
N.I. CLASS [. DIV 2.
GROUPS ABCD

DIv 1,

SUITABLE FOR CLASS II. [II DIV 2.

GROUPS F.G

TYPE: 3722

TYPE: 3722

TYPE. 3722

ol SUPPLY AND RETURN BARRIERS
EARTH GROUND  \LicT BE APPROVED BY FWRC
FOR USE IN THIS CONFIGURATION

TYPE: 3722 ENTITY PARAMETERS

Vmax * 40Vdc Imax * 200mA c; =0 L =0

max

NOTES:
-LOOPS MUST BE CONNECTED ACCORDING TO THE BARRIER MANUFACTURERS INSTRUCTION

-SEE ANSI/ISA RP12.6 FOR GUIDANCE IN INSTALLATION

~BARRIER PARAMETERS MUST MEET THE FOLLOWING REQUIREMENTS:
Voc OR Vs Vimgy  LcOR It € Imgy  Couf) » 00 L,(mH) > 00

-THE C, AND L, PARAMETERS FOR THE BARRIER MUST BE GREATER THAN THE SUM Of THE
CONNECTING CABLE PARAMETERS AND C; AND L; OF THE LS. APPARATUS

~MAXIMUM SAFE AREA VOLTAGE SHOULD NOT EXCEED 250 Vims

-RESISTANCE BETWEEN BARRIER GROUND AND EARTH GROUND
MUST BE LESS THAN ONE OHM

=CL [. DIV 2 APPLICATIONS MUST BE INSTALLED AS SPECIFIED
IN NEC SECTION SO1-4 (b) WHEN BARRIERS ARE NOT USED

NORMAL OPERATING CONDITIONS 30 VDC, 20 mADC

© Fisher Controls International, Inc. 1986, 1989; Wszystkie prawa zastrzezone

Fisher i Fisher Regulators sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson Electric Co.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sa prze ich prawowitych wtascicieli.

Informacje zawarte w tej publikacji maja charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, Ze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie mogg stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzgdzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.

Szczegotowe informacje mozna uzyskac w:

Emerson Process Management
ul. Konstruktorska 11A,
02-665 Warszawa

tel. (22) 54 85 200

faks (22) 54 85 231

&
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