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Tabela 1. Dane techniczne

Dostepne konfiguracje
Typ 3660: Ustawnik pneumatyczny jednostronnego
dziatania
Typ 3661: Ustawnik elektropneumatyczny
jednostronnego dziatania

Sygnat wejsciowy™"
Typ 3660
m 0.2 do 1.0 bar (3 do 15 psig),
m 0.4 do 2.0 bar (6 do 30 psig) lub
m zakres dzielony (patrz tabele 2 i 3)
Typ 3661
m 4 do 20 mA dc przy maksymalnym napieciu
30 Vdc
m zakres dzielony (patrz tabele 2 i 3)

Obwod zastepczy (typ 361)
Rezystancja 120 omoéw zwarta trzema diodami
Zenera 5.6 V

Sygnat wyjsciowy®
Typ: Pneumatyczny, taki jak wymagany przez
sitownik do petnego cisnienia zasilania
Typ dziatania:
m Proporcjonalny (zwiekszajgcy sie sygnat
wejsciowy powoduje zwigekszenie sygnatu
wyjsciowego ustawnika),
m Odwrotnie proporcjonalne (zwiekszajacy sie
sygnat wejsciowy powoduje zmniejszenie sygnatu
wyjsciowego ustawnika)

Cisnienie zasilania®™
Zalecane: 10% powyzej ci$nienia wymaganego
przez sitownik
Maksymalne: 6.2 bar (90 psig) lub maksymalne
ci$nienie dopuszczalne dla sitownika, mniejsza
z tych wartoéci

Dane metrologiczne”
Niezalezna liniowosé:+ 1% szerokosci zakresu
sygnatu wyjsciowego
Histereza: + 0.5% szerokosci zakresu sygnatu
wyj$ciowego®
Pasmo nieczutosci: + 0.1% szeroko$ci zakresu
sygnatu wejsciowego
Zakidcenia elektromagnetyczne (EMI)™
(typ 3661)
Zgodnie z testami normy SAMA PMC 33.1-1978
zmiana sygnatu mniejsza od +1% przy polu
elektromagnetycznym klasyfikowanym jako 3—abc
0 natezeniu 30 V/m. Ustawnik pozycyjny byt

testowany z zatozong obudowsg i przewodami
sygnatowymi prowadzonymi w sztywnej, metalowej
ostonie kablowej.

Ustawmiki posiadajg oznaczenie CE Zgodnosci
Elektromagnetycznej (EMC). Spetniajg wymagania
norm EN50081-1 i EN50082-2.

Zakresy regulacji ustawnikow
Szerokos¢ zakresu pomiarowego: m Regulowana
w zakresie do 20 mm skoku trzpienia lub
m regulowana w zakresie od 20 do 50 mm skoku
trzpienia
Zero: 0 do 100%
Wzmocnienie: 0.5 do 6% pasma
proporcjonalnosci®
Ttumienie sygnatu wyjsciowego: Regulacja
dynamicznej odpowiedzi petli

Przepustowos$¢ wyjscia®
Cisnienie zasilania 1.4 bar (20 psig): 4.3 Nm3h
Cisnienie zasilania 2.4 bar (35 psig): 6.6 Nm%h

Przepustowos$¢ wydmuchu®
Cisnienie zasilania 1.4 bar (20 psig): 4.8 Nm?h
Cisnienie zasilania 2.4 bar (35 psig): 7.4 Nm3h

Maksymalny pobér powietrza w stanie
ustalonym®@®
Typ 3660: 0.16 Nm?/h dla cisnienia zasilania
20 psig (1.4 bar). 0.21 Nm%h dla cisnienia zasilania
35 psig (2.4 bar)
Typ 3661: 0.24 Nm?3/h dla cisnienia zasilania
20 psig (1.4 bar). 0.33 Nm%h dla cisnienia zasilania
35 psig (2.4 bar)

Wptyw warunkéw pracy®
Czutos¢ na zmiany ci$nienia zasilania: Przy
zmianie cisnienia zasilania o 70 mbar (1 psig)
pozycja trzpienia siftownika zmienia sie 0 mniej niz
0.16%® skoku

Dopuszczalne temperatury pracy‘
Typ 3660 bez manomterow: —40 do 120°C
Typ 3660 z manometrami: —40 do 60°C
Typ 3661 bez manometrow: —40 do 80°C
Typ 3661 z manometrami: —40 do 60°C

Atesty do pracy w obszarze zagrozonym
wybuchem dla typu 3620J, 3620JP i 3621JP
Patrz Biuletyn Klasyfikacji Obszaréw Zagrozonych
Wybuchem.

(ciag dalszy na nastepnej stronie)
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Tabela 1. Dane techniczne (cigg dalszy)

Klasyfikacja stopnia ochrony obudowy (typ 3661)
IP 54 zgodnie z norma IEC 60529; Przy montazu
otwor wentylacyjny konwertera musi by¢
skierowany poziomo

Montaz
Ustawnik moze by¢ zamontowany na jeden
z czterech sposobdw przedstawionych
na ilustracji 2.

Przytacza cisnieniowe
1/4 cala NPT z gwintem wewnetrznym
Przepusty elektryczne w typie 3661

Przepust kablowy 1/2—14 NPT z gwintem wewn.
(standard), M20 lub adapter PG13 (opcja)

Maksymalny skok trzpienia zaworu
Dwa zakresy:
® 50 mm do 20 mm minimalnie;
m 20 mm z moztiwo$cig regulacji mniejszegoskoku
przy wykorzystaniu standardowego sygnatu
wejéciowego

Opcije
Typ 3660:
m Manometry ci$nienia sterujgcego i wyjsciowego,
m Zintegrowany zawor obejscia
Typ 3661: Manometr cisnienia wyjsciowego

Przyblizona masa
Typ 3660: 1.2 kg
Typ 3661: 1.4 kg

Przytacza wydmuchowe
1/4 cala NPT z gwintem wewnetrznym

1. Termin ten zdefiniowany jest w normie ISA S51.1.

2.Nm®/godz - normalne metry sze$cienne na godzine (0°C i 1.01325 bar abs.).
3. Pobér powietrza przy wzmocnieniu ustawionym na 1/2 obrotu.

4. Histereza przy wzmocnieniu ustawionym na 1/2 obrotu.

5. Regulacja pasma proporcjonalnosci zmienia wzajemne ustawienie klapy i dyszy. Zmiana ta wptywa na czas odpowiedzi uktadu sitownik/ustawnik.

6. Przy ci$nieniu zasilania 2.4 bar (35 psig).

Wstep

Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje natematinstalacii,
kalibracji, obstugi i cze$ci zamiennych pneumatycznych
ustawnikéw pozycyjnych typ 3660 i 3661.Szczegdtowe
informacje o dziataniu i obstudze sitownikdéw, zawordéw
regulacyjnychiinnego wyposazenia dodatkowego mozna
znalez¢ w oddzielnych instrukcjach obstugi.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstuga i konserwacjg
ustawnikdw pozycyjnych i przetwornikédw potozenia
powinny by¢ wykonywane tylko przez pracownikdéw
posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje lub
doswiadczenie w tym zakresie. W przypadku zaistnienia
jakichkolwiek watpliwosci, przed przystgpieniem do
wykonywania dalszych czynnosci nalezy skontaktowac
sie z biurem przedstawicielskim w celu ich wyjasnienia.

Opis

Ustawniki pozycyjne jednostronnego dziatania
pneumatyczne typ 3660 i elektropneumatyczne typ 3661
wspotpracujg z sitownikami Fisher Controls typ 657,
667,1250i 1250R. Moga by¢ montowane na sitownikach
Baumann i Gulde 3024S. Na ilustracji 1 przedstawiono
ustawnik pozycyjny typ 3660 zamontowany na sitowniku
Baumann.

Ustawniki montowane sg bezposrednio na obudowie
sitownika i stuzg do ustawienia grzyba zaworu w pozycji
odpowiadajgcej sygnatowi wejsciowemu. Ustawniki typ

3660 wykorzystujg sygnat wejsciowy pneumatyczny,
a typ 3661 sygnat wejsciowy prgdowy.

Dane techniczne

Dane techniczne ustawnikéw pozycyjnych typ 3660
i 3661 podano w tabeli 1.

Instalacja ustawnika

Typowo, ustawnik pozycyjny jest zamawiany razem
z sitownikiem. Wowczas ustawnik jest montowany
fabrycznie na sitowniku i kalibrowany. Ustawnik moze
by¢ zamowiony oddzielnie izamontowany naistniejgcym
sitowniku.Po wykonaniu wtasciwej procedury montazu
nalezy wykonac procedure kalibracjiopisang w niniejszej
instrukcji obstugi. Procedury montazu sitownika i zaworu
opisane sg we wtasciwych instrukcjach obstugi.

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystgpieniem do montazu ustawnika
nalezy:

e Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewnié¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé¢ zaworu.
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WALEK PILOTA

Sygnat wejsciowy

Sygnat z ustawnika

Bezposredniego dziatania
0.2 do 1.0 bar (3 do 15 psig)
0.4 do 2.0 bar (6 do 30 psig)
4.do20 mA

Odwrotnie proporcjonalny
1.0 do 0.2 bar (15 do 3 psig)
2.0 do 0.4 bar (30 do 6 psig)
20do4 mA

Do 6.2 bar (90 psig)

Dla zakreséw dzielonych patrz tabela 2 i 3
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(ZWIEKSZAJACY SIE SYGNAL WEJSCIOWY POWODUJE
ZWIEKSZENIE SIE SYGNALU WYJSCIOWEGO DO S-OWNIKA)

UWAGA:

1. PRZY MONTAZU NA SILOWNIKACH BAUMANN, PLYTE SPRZEZENIA NALEZY ZAINSTALOWAC WYSTEPEM DO GORY. ZESPOL RAMIENIA DZWIGNI SPRZEZENIA,
WSTEPNIE OBCIAZONY, ZAINSTALOWAC TAK, BY WALEK PILOTA ZNAJDOWAL SIE OD GORNEJ STRONY PLYTY SPRZEZENIA.

2. PRZY MONTAZU NA SILOWNIKACH BAUMANN, PLYTE SPRZEZENIA NALEZY ZAINSTALOWAC WYSTEPEM DO DOLU. ZESPOL RAMIENIA DZWIGNI SPRZEZENIA,
WSTEPNIE OBCIAZONY, ZAINSTALOWAC TAK, BY WALEK PILOTA ZNAJDOWAL SIE OD DOLNEJ STRONY PLYTY SPRZEZENIA.

llustracja 2. Konfiguracje montazu

* Wykorzysta¢ obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolnié
napiecie jego sprezyn.

o Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

Spusci¢ medium procesowe z obu stron
zaworu.
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* Przy instalacji ustawnika pozycyjnego typ
3661 w obszarze zagrozonym wybuchem
nalezy odtaczy¢ sygnat sterujacy do momentu
zakonczenia instalacji. Przed podiaczeniem
sygnatu sterujgcego do urzadzenia nalezy
sprawdzié, czy wszystkie bariery
zabezpieczajgce, przytagcza, pokrywy obudowy
konwertera oraz pierscienie uszczelniajace
zostaly zainstalowane w prawidtowy sposéb.

Montaz ustawnikéw pozycyjnych

Montaz na sitownikach typ 1250, 1250R
i 3024S

Podczas wykonywania ponizej opisanych procedur
nalezy korzysta¢ z ilustracji 3, 24 i 25. Na ilustracji 3
przedstawiono elementy od 61 do 78i 101 do 104. Inne
elementy przedstawiono na ilustracji 24 w przypadku
ustawnika typ 3660 lub na ilustracji 25 w przypadku
ustawnika typ 3661. Mozliwe sg dwie metody montazu,
przy uzyciu $rub lub obejmy montazowe;.

1. Wybra¢ konfiguracje montazu na podstawie ilustracji
2 iznajomosci wielkosci sitownika, skoku sitownika i typu
dziatania sitownika. Jes$li wybrano montaz
zwykorzystaniem $rub, to nalezy sprawdzi¢, czy sitownik
posiada odpowiednie otwory gwintowane we wsporniku.

2. Wkreci¢ sruby z tbami sze$ciokgtnymi wraz z
podktadkami (elementy 69 i 70) kilka obrotow w tgcznik
trzpienia. Ptyte sprzezenia (element 68), ktérg mozna
odwracaé, nalezy umiesci¢ w ten sposéb, aby watek
pilota (element 19A) przesuwat sie w wycieciu ptyty
sprzezenia. W przypadku sitownikow o skoku miedzy 20
i 30 mm (dla sitownikow 3024 S zakres skoku od 16 do 32
mm) ptyte sprzezenia nalezy umiescic tak, aby wigksza
czes¢ wyciecia, po przykreceniu do tacznika trzpienia,
znajdowata sie od strony tgcznika trzpienia, jak pokazano
nailustracji4. W przypadku sitownikéw o skoku wigkszym
od 30 mm, odwrdci¢ plyte i zainstalowac jg w sposéb
przedstawiony na ilustracji 4.

a. W przypadku wszystkich sitownikéw o wielko$ci
30 i 34 oraz sitownikéw o wielkoSci 45 i skoku
wiekszego od 30 mm, ptyte sprzezenia (element 68)
umies$ci¢ miedzy tgcznikiem trzpienia i podktadkami
i umocowac przy uzyciu srub z tbami sze$ciokgtnymi
(element 69).

b. W przypadku sitownikéw o wielkosci 45 i skoku
miedzy 20 i 30 mm, do ptyty sprzezenia (element 68)
umocowac adapter sprzezenia (element 103)
wykorzystujgc do tego wkrety do metalu, podktadki
blokujgce i nakretki (elementy 102, 101 i 104). Ptyta
sprzezeniainakretkimusza zostac ztozone w sposob
pokazany na ilustracji 3. Wykorzysta¢ otwory
montazowe w adapterze sprzezenia w sposob
pokazany na ilustracji 4. Nastepnie ptyte sprzezenia

umiesci¢ miedzy tgcznikiem trzpienia i podktadkami
i umocowac przy uzyciu $rub z tbami szesciokgtnymi
(element 69).

3. Odkreci¢ dwa wkrety do metalu (element 24) i zdja¢
pokrywe ustawnika (element 21).

Montaz przy uzyciu $rub

a. Takjak pokazano nailustracji 5, otwory montazowe
sg zabezpieczone cienkg warstwg materiatu obudowy,
ktéry nalezy usungC przed instalacjg, na przyktad
przy uzyciu wybijaka.

b. Umocowac ustawnik na sitowniku wykorzystujgc
podktadki uszczelniajgce i Sruby z tbami
szesciokgtnymi (elementy 71 i 72).

c. Zainstalowac zespétdzwigni sprzezeniaisprezyne
zakresu.

Montaz przy uzyciu obejmy

a. Dwie nakretki szesciokatne (element 66) nakrecic
catkowicie na jeden z koncow $rub dwustronnych
(element 65).

b. Wkreci¢ do konca gwintu sruby dwustronne
(element 65) (koniec z nakretka szesSciokgtng —
element 66) w tylng Sciane obudowy ustawnika
(element 1). Dokreci¢ nakretki do obudowy ustawnika.

c. Ustawic sitownik w potowie skoku roboczego przy
uzyciu regulatora recznego.

d. Umiesci¢ obejme (element 64) wraz z podktadkami
(element67) na Srubach dwustronnych (element 65).
Nakreci¢ nakretki szesciokatne (element 66) kilka
obrotéw na Sruby dwustronne.

Uwaga

W nastepnym kroku nie instalowaé sprezyny
zakresu. Instalacjazespotu dzwigni sprzezenia
(element 19) w nastepnym kroku jest chwilowa,
dla umozliwienia oceny poprawnosci
ustawienia elementéw.

e. Zainstalowa¢ ustawnik na sitowniku naktadajgc
obejme (element 64) na specjalnym wystepie
sitownika. Wizualnie scentrowaé potozenie srodka
wycieciaw ptycie sprzezenia (element68) ze Srodkiem
otworu w obudowie. Nastepnie nalezy lekko dokrecic
nakretki (element 66) aby uniemozliwi¢ ruch ustawnika
na wystepie sitownika. Odnalez¢ zespét dzwigni
sprzezenia (element 19), aby mozna byto go chwilowo
zainstalowa¢ w obudowie ustawnika (element 1)
oraz ptyte sprzezenia (element 68) do sprawdzenia
poprawnos$ci ustawienia. Nie instalowaé sprezyny
zakresu w tym kroku. Umieéci¢ watek pilota (element
19A) w wycieciu ptyty sprzezenia i jednoczesnie
witozyé watek sprzezenia w otwér w obudowie
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llustracja 3. Ustawnik pozycyjny zamontowany na sifownikach typ 1250, 1250R i 3024S
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llustracja 4. Orientacja ptytki sprzezenia w ustawnikach
zamontowanych na sitownikach typ 1250, 1250R i 3024S

ustawnika. Wcisng¢ zespdt dzwigni sprzezenia do
srodka, do momentu zatrzymania sie go o obudowe
ustawnika.Upewnic sig, ze wycieciaw zespole dzwigni
sprzezenia i w plycie sprzezenia sg ustawione
poziomo i réwnolegte do siebie. Jesli to konieczne,
to zmieni¢ potozenie ustawnika na sitowniku poprzez
odkrecenie nakretek szesciokatnych (element 66).

CIENKI PRZEKROJ

A4949-1 /1L

llustracja 5. Montaz sitownika na srubie

f. Dokreci¢ dwie nakretki sze$ciokatne (element 66)
blokujac potozenie ustawnika na wystepie sitownika.

g. Zainstalowaé zespotdzwigni sprzezeniaisprezyne
zakresu.

Montaz na sitownikach Baumann

Podczas wykonywania ponizej opisanych procedur
nalezy korzystac zilustracji2, 5, 6, 241 25. Inne elementy
przedstawiono na ilustracji 24 w przypadku ustawnika
typ 3660 lub na ilustracji 25 w przypadku ustawnika typ
3661.

1. Wybraé konfiguracje montazu na podstawie ilustracji
2 iznajomosci wielkosci sitownika, skoku sitownika i typu
dziatania sitownika.

2. Umocowac ptyte sprzezenia do tacznika trzpienia
sitownika umieszczajac jg miedzy trzpieniem sitownika i
nakretkami trzpienia zaworu (element 6) w sposéb
nastepujacy:

e Jesdli po montazu ustawnika zespét dzwigni sprzezenia
bedzie znajdowat sie po lewej stronie ustawnika, to ptyte
sprzezenia nalezy zainstalowa¢ wygieciem do gory.

* Jesli po montazu ustawnika zespot dzwigni sprzezenia
bedzie znajdowat si¢ po prawej stronie ustawnika,
to plyte sprzezenia nalezy zainstalowa¢ wygieciem do
dotu.

3. Odkreci¢ dwa wkrety do metalu (element 24) i zdjg¢
pokrywe ustawnika (element 21).

4. Tak jak pokazano nailustracji 5, otwory montazowe sg
zabezpieczone cienkg warstwg materiatu obudowy, ktory
nalezy usunaé przed instalacja, na przyktad przy uzyciu
wybijaka.

5. W przypadku sitownikéw, w ktérych sprezone powietrze
powoduje wysuniecie ttoczyska, to przed dotgczeniem
ustawnika do sitownika zesp6t dzwigni sprzezenia musi
by¢ zainstalowany w ustawniku i wstepnie obcigzony.
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1. JESLI PO ZAMONTOWANIU USTAWNIKA, ZESPOL. RAMIENIA DZWIGNI
SPRZEZENIA BEDZIE ZNAJDOWAL SIE PO LEWEJ STRONIE USTAWNIKA,

TO PLYTE SPRZEZENIA NALEZY ZAMONTOWAC WYSTEPEM DO GORY. ZESPOL
RAMIENIA DZWIGNI SPRZEZENIA, WSTEPNIE OBCIAZONY, MA BYC
ZAINSTALOWANY TAK, BY WALEK PILOTA ZNAJDOWAL SIE PONAD PLYTA.
JESLI PO ZAMONTOWANIU USTAWNIKA, ZESPOL RAMIENIA DZWIGNI
SPRZEZENIA BEDZIE ZNAJDOWAL SIE PO PRAWEJ STRONIE USTAWNIKA,

TO PLYTE SPRZEZENIA NALEZY ZAMONTOWAC WYSTEPEM DO DOLU. ZESPOL
RAMIENIA DZWIGNI SPRZEZENIA, WSTEPNIE OBCIAZONY, MA BYC
ZAINSTALOWANY TAK, BY WALEK PILOTA ZNAJDOWAL SIE POD PLYTA.

llustracja 6. Instalacja ptyty sprzezenia na sitownikach firmy
Baumann

6.Umocowac ustawnik do sitownika przy uzyciu
podktadek uszczelniajgcychisrub ztbami szesciokgtnymi
(elementy 71 72).

7. Zainstalowac zespot dzwigni sprzezenia i sprezyne
zakresu.

Montaz na sitownikach typ 657 667

Podczas wykonywania ponizej opisanych procedur
nalezy korzysta¢ z ilustracji 7, 24 i 25. Na ilustracji 7
przedstawiono elementy od 61 do 63, 69, 70, 73 do 78
i 82 do 93. Inne elementy przedstawiono na ilustracji 24
w przypadku ustawnika typ 3660 lub na ilustracji 25
w przypadku ustawnika typ 3661. Mozliwe sg dwie
metody montazu, przy uzyciu Srub lub obejmy
montazowe;j.

1. Wybra¢ konfiguracje montazu na podstawie ilustracji
2 iznajomosci wielkosci sitownika, skoku sitownika i typu
dziatania sitownika.

Uwaga

Przed wykreceniem srub mocujacych tacznik
trzpienia konieczne jest zwolnienie sprezyny
regulacyjnej sitownika. Patrz wtasciwa
instrukcja obstugi sitownika. Po
zainstalowaniu ustawnika i montazu
wszystkich pozostatych elementéw nalezy
ponownie dokonaé regulacji sitownika.

2. Umocowac obejme tacznika (element 87) do tacznika
trzpienia sitownika przy uzyciu podktadek i $rub

mocujgcych (elementy 70 i 69), lecz nie dokrecac Srub.
Nailustracjach 78 przedstawiono prawidtowg orientacje
obejmy facznika wzgledem tgcznika trzpienia sitownika.
Powierzchniatgcznika trzpienia powinna by¢ prostopadta
do wystepow jarzma sitownika.

3. Na ilustracji 8 przedstawiono ustawienie ramienia
sprzezenia (element 88) wzgledem obejmy fgcznika
(element 87). Ramie sprzezenia nalezy umiescic tak, by
watek pilota (element 19A)przesuwat sie swobodnie
wewnatrz wyciecia. W przypadku sitownikow o skoku od
19 do 30 mm ramie dzwigni sprzezenia nalezy umiescic¢
tak, by po jej umocowaniu do obejmy fgcznika, diuzsza
czesé wyciecia znajdowata sie od strony ustawnika
(patrz ilustracja 8). W przypadku sitownikow o skoku
wigkszym od 30 mm ramie dzwigni sprzezenia nalezy
odwrdcic, aby dtuzsza czes¢ wyciecia znajdowata sie od
strony przeciwnej do ustawnika (patrz ilustracja 8).

4. Umocowac ramie sprzezenia (element 88) do obejmy
tacznika (element 87) przy uzyciu wkretéw do metalu,
podktadek i nakretek szesciokatnych (elementy 01, 92 i
93), lecz nie dokrecac nakretek szesciokgtnych.

5. Odkreci¢ dwa wkrety do metalu (element 24) i zdjg¢
pokrywe ustawnika (element 21).

6. Takjak pokazano nailustracji 5, otwory montazowe sg
zabezpieczone cienkg warstwg materiatu obudowy, kt6ry
nalezy usung¢ przed instalacjg, na przyktad przy uzyciu
wybijaka.

7. Ustawi¢ sitownik w potowie skoku roboczego przy
uzyciu regulatora recznego.

8. Umiesci¢ srube dwustronng obejmy (element 83) w
obejmie montazowej (element 82). Umiesci¢ obejme
montazowg na wsporniku montazowym sitownika. Przy
uzyciu podktadek i nakretek szesciokatnych (elementy
85 i 86) umocowac dwie Sruby typu U (element 84) do
obejmy montazowej i sitownika, nie dokreca¢ nakretek.
W zaleznosci od typu dziatania ustawnika moze zaj$¢
konieczno$¢ zmiany ustawienia skali wskaznika
potozenia znajdujgcej sie wewnatrz wspornika sitownika.

Uwaga

W nastepnym kroku nie instalowaé sprezyny
zakresu. Instalacja zespotu dzwigni sprzezenia
(element 19) w nastepnym kroku jest chwilowa,
dla umozliwienia oceny poprawnosci
ustawienia elementow.

9. Umocowacé ustawnik pozycyjny do $rub dwustronnych
zaciskowych (element 83) przy uzyciu podktadek
uszczelniajgcych i nakretek szesciokatnych (elementy
89 i 90), nie dokrecac¢ nakretek. Wizualnie scentrowac
potozenie srodka wyciecia w ramieniu sprzezenia
(element 88) ze Srodkiem otworu w obudowie. Nastepnie
nalezy lekko dokreci¢ nakretki (element 90 i 86) aby
uniemozliwi¢ ruch ustawnika na wsporniku sitownika.
Odnalez¢ zespdt dzwigni sprzezenia (element 19),
aby mozna byto go chwilowo zainstalowa¢ w obudowie
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llustracja 7. Montaz ustawnika na sitownikach typ 657 i 667
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llustracja 8. Orientacja dZwigni sprzezenia w przypadku ustawnikéw zamontowanych na sitownikach typ 657 i 667

ustawnika (element 1) oraz ramie sprzezenia (element
68) do sprawdzenia poprawnos$ci ustawienia. Nie
instalowa¢ sprezyny zakresu w tym kroku. Umiesci¢
watek pilota (element 19A) w wycieciu ramienia
sprzezenia i jednoczesnie wtozy¢ watek sprzezenia w
otwor w obudowie ustawnika. Wcisng¢ zespot dzwigni
sprzezenia do $rodka, do momentu zatrzymania sie go
oobudowe ustawnika.Upewni¢ sie, ze wycieciaw zespole
dzwigni sprzezeniaiw ramieniu sprzezenia sg ustawione
poziomo i rownolegte do siebie. Jesli to konieczne,
to zmieni¢ potozenie ustawnika na sitowniku poprzez
odkrecenie nakretek szesciokatnych (element 86 i 90) i
przesuniecie albo $rub obejmy w obejmie montazowej
lub obejmy montazowej na wsporniku sitownika.

10. Dokreci¢ nakretki, ktére nie byty dokrecone w
poprzednim kroku.

a. Dokreci¢ nakretke szesciokatna (element90) mocujaca
ustawnik do $ruby dwustronnej zacisku (element 83)

b. Dokreci¢ cztery nakretki szesciokatne (element 86)
mocujgce obejme montazowa (element 82) do wspornika
sitownika.

c. Dokreci¢ wkrety do metalu i nakretki szesciokatne
(element 91 i 93) mocujgce ramie sprzezenia (element
88) do obejmy tgcznika (element 87).

10

d. dokreci¢ Sruby z tbami szesciokgtnymi (element 69)
mocujgce obejme tgcznika (element 87) do tgcznika
trzpienia sitownika.

11. Zainstalowaé zespot dzwigni sprzezenia i sprezyne
zakresu.

Instalacja zespotu dZwigni sprzezenia
i sprezyny zakresu

Numery elementéw sa zgodne z oznaczeniami
na ilustracji 24 w przypadku ustawnika typ 3660, lub na
ilustracji 25 w przypadku ustawnika typ 3661. Numery
elementéw zespotu dzwigni sprzezenia sg zgodne
z oznaczeniami na ilustracji 26.

Sprezynazakresu (element 30) i zespot dzwigni
sprzezenia (element 19) musza byé
instalowane jednoczesnie. Instalacja sprezyny
zakresu po zainstalowaniu zespotu dzwigni
sprzezenia moze spowodowaé zniszczenie
czesci sprezystych zespotu dzwigni
(element 17).
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llustracja 9. Instalacja zespotu dZzwigni sprzezenia
(element 19) w ustawniku

1. Patrz ilustracja 9. Obraca¢ Srube mocujgca (element
19P) znajdujaca sie w obudowie ustawnika do momentu
catkowitego wykrecenia jej z obudowy.

2. W zespole dzwigni sprzezenia (element 19) wykreci¢
catkowicie z nakretki mocujacej Srube regulacji zera
(element 19S).

3. W zespole dzwigni sprzezenia odkreci¢ nakretke
szesciokatng (element 16D) tak, by watek pilota (element
19A) poruszat sie swobodnie w wycigciu.

OSTRZEZENIE

W nastepnym kroku upewni¢ sie, ze zaczepy
sprezyny sprzezenia (element 19N) znajduja
sie nakotku sprezyny (element 19R) po stronie
przeciwnej do Sruby regulacji zera. Jesli
sprezyna sprzezenia nie jest zaczepiona w
sposoéb prawidtowy to moze ulec zniszczeniu
podczas instalacji zespotu dzwigni sprzezenia
(element 19).

4. Patrz ilustracja 10. Upewni¢ sie, ze sprezyna
sprzezenia w tulei zespotu dzwigni sprzezenia jest
zaczepiona na kotku sprezyny po stronie przeciwnej
do $ruby regulacji zera.

Uwaga

Przy instalacji tulei zespotu dzwigni sprzezenia
zwréci¢é uwage na to, aby wyciecie
zapobiegajace jej obrotowi byto ustawione w
spos6éb prawidiowy wzgledem Sruby
blokujacej (element 19P).

SPREZYNA SPRZEZENIA

MUSI BYC ZACZEPIONA
ZA KONIEC KOLKA SPRZEZENIA
PRZECIWLEGLY DO SRUBY

REGULACJI ZERA

WALEK SPRZEZENIA

5
/ SPREZYNA SPRZEZENIA
A

REGULACJA
ZERA

POKRYWA

27B9999-D
A7224/1L

llustracja 10. Sprezyna sprzezenia ustawnika

5. Ustawi¢ zespdtdzwigni sprzezeniatak, aby po instalacji
watek pilota (element 19A) opierat si¢ o ptyte sprzezenia
lub wsunatsie w wycigcie w ramieniu sprzezenia (element
88).

6.Upewni¢ sig, ze wyciecie zapobiegajgce obrotowi
ustawione jest prawidtowo wzgledem $ruby mocujgcej
(element 19P), a nastepnie zainstalowac tuleje zespotu
dzwigni sprzezenia czesciowo w ustawniku. Moze zaj$¢
konieczno$¢ lekkiego sScisniecia sprezyny sprzezenia
(element 19N) niezbednego do scentrowania wyciecia
zapobiegajgcego obrotowi i Sruby mocujace;.

Uwaga

Powodem tylko czesciowego wsunigecia
zespotu dzwigni sprzezenia (element 19) do
obudowy jestumozliwienie instalacji sprezyny
zakresu (element 30) bez zniszczenia
sprezystych czescizespotu dzwigni. Instalacja
sprezyny zakresu po petnej instalacji zespotu
dzwigni sprzezenia moze spowodowac
zniszczenie czesci sprezystych zespotu
dzwigni.
7. Wkreci¢ $rube blokujgca (element 19P) tak, aby
weszta ona w wyciecie zapobiegajgce obrotowi i
uniemozliwita obrot tulei. Nie wkrecacé jej catkowicie, aby
umozliwi¢ swobodne przesuwanie tulei wewnatrz
obudowy.

8. Patrzilustracja 11i12. Napodstawie tabel 2i 3 wybra¢
wiasciwg sprezyne zakresu (element 30). UmieScic¢
sprezyne zakresu w ustawniku tak, aby jeden z koncéw
sprezyny znalazt sie catkowicie w wycieciu zespotu
dzwigni. Nastepnie obrdci¢ zespot dzwigni sprzezenia
tak aby:

e drugi koniec sprezyny pokryt sie z wycieciem
w watku sprzezenia i

11
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llustracja 11. Instalacja sprezyny zakresu
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llustracja 12. Ustawienie sprezyny zakresu

» watek pilota (element 19A) znalazt sie powyzej lub
ponizej ptyty sprzezenia sitownika albo w wycieciu
w ramieniu sprzezenia (element 88).

Uwaga

Tuleja zespotu dzwigni sprzezenia nie bedzie
przesuwac sie swobodnie wewnatrz obudowy
po umieszczeniu jej w pozycji roboczej
wskutek istnienia obcigzenia bocznego
od sruby blokujacej (element 19P) znajdujacej
sie w wycieciu zapobiegajagcym obrotowi.

9. Sprezyne zakresu (element 30) umiesci¢ na srodku
wycie¢ zespotu dzwigni (element 17) i watka sprzezenia,
nastepnie wepchngc tuleje zespotu dzwigni sprzezenia
downetrza obudowy tak daleko, aby sprezyna pozostata
w prawidtowej pozycji bez trzymania jej.

12

llustracja 13. Wcisnigecie tulei zespotu dzwigni sprzezenia
do ustawnika

OSTRZEZENIE

Instalacjazespotu dzwigni sprzezenia (element
19) przed instalacja sprezyny zakresu (element
30) moze spowodowaé¢ uszkodzenie czesci
sprezystych zespotu dzwigni (element 17).
Przed wcisnieciem tulei zespotu dzwigni
sprzezenia do wnetrza obudowy, sprezyna
zakresu musi znajdowa¢ sie we wiasciwym
potozeniu.

10. Sprawdzi¢, czy sprezyna zakresu (element 30) jest
ustawiona prawidtowo, tak jak pokazano na ilustracji 12.
Nastepnie, tak jak pokazano na ilustracji 13, umiescié
dtonie po obu stronach ustawnika pozycyjnego i mocno
Scisngé, az kotnierz tulei zespotu dzwigni sprzezenia
oprze sie o obudowe ustawnika (ilustracja 14).

11. Utrzymujac tuleje zespotu dzwigni sprzezenia
docisnigtg do obudowy dokreci¢ Srube mocujaca (element
19P). Kotnierz tulei zespotu dzwigni sprzezenia powinien
scisle przylega¢ do obudowy ustawnika, tak jak pokazano
na ilustracji 14.

12. Przesungé watek pilota (element 19A) we wtasciwe
potozenie zakresu pomiarowego, zgodnie zinformacjami
podanymi w tabeli 3.

Uwaga

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie ustawnika,
po scentrowaniu i dokreceniu wszystkich Srub
sprawdzi¢ czy jest przeswit miedzy koncem
watka pilota a ramieniem sprzezenia.

13. Przy uzyciu $ruby pokrywy (element 19U) zamocowacé
pokrywe zespotu dzwigni sprzezenia (element 19T).
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llustracja 14. Zespot dzwigni sprzezenia w pozycji roboczej

14. Sprawdzi¢ typ dziatania ustawnika. Odnalez¢ litery D
i R na klapie (element 10). Jesli litera D znajduje sie
najblizej sruby regulacyjnej (element 18), to ustawnik
jest skonfigurowany do pracy proporcjonalnej.Sposob
zmiany typu dziatania ustawnika opisany jest w dalszej
czesci instrukcji. Po zmianie typu dziatania ustawnika
nalezy wykonac procedure kalibracji ustawnika.

15. Zatozy¢ pokrywe ustawnika (element21)iumocowacé
ja przy uzyciu dwéch wkretéw do metalu (element 24).
Sprawdzi¢ czy logo firmy Fisher jest ustawione
prawidtowo, a przytacze wydmuchowe skierowane do

doty.

Przytacza pneumatyczne

Do zakonczenia instalacji ustawnikdw konieczne jest
jeszcze potaczenie przewodami rurowymi ustawnika
pozycyjnego i sitownika. Wymagane ztgczki, przytacza,
przewody rurowe zalezg od typu sitownika i rodzaju
wyposazenia dodatkowego, takiego jak filtry, regulatory
lub zawory obejsciowe. Usytuowanie przytgczy
elektrycznych i pneumatycznych przedstawiono na
ilustracji 15.

OSTRZEZENIE

Ustawnik pozycyjny moze podaé petne
cisnienie zasilania do kazdego podtaczonego
urzadzenia. Aby unikna¢ zranienia personelu
lub zniszczenia urzadzen nalezy sprawdzié,
czy cisnienie zasilania nie przekracza
maksymalnego cisnienia bezpiecznego
podtaczonych urzadzen.

Przytacze zasilania

Jesli medium zasilajagcym nie jest czysty,
suchy, bezolejowy i niekorozyjny gaz,
to na skutek niekontrolowanych proceséw
moze nastapi¢ zranienie personelu lub
zniszczenie urzadzen. Normy jakosci
sprezonego powietrza okreslaja dopuszczalne
zawartosci kurzu, oleju i wilgoci. Z powodu
ztozonosci natury problemu wptywu tych
zanieczyszczen na urzadzenia pneumatyczne,
firma Emerson Process Management nie ma
mozliwosci technicznych, do okreslenia
zalecanego poziomu filtracji zapobiegajacego
uszkodzeniu urzadzen pneumatycznych.
W wiekszosci aplikacji wystarczy
zastosowanie filtra lub regulatora z filtrem
oczyszczajacego z czagsteczek o wielkosci
ponad 40 mikronéw. Zaleca sie zastosowanie
odpowiedniego poziomu filtracjii okresowych
przegladéw konserwacyjnych.

Medium roboczym musi by¢ czyste, suche powietrze.
Przewody zasilania wykona¢ z przewodow gietkich o
Srednicy 3/8 cala lub przewodoéw rurowych 1/4 cala.
Zaleca sie zastosowanie filtra z regulatorem o filtracji
czasteczek ponad 40 mikrondéw.

1. W przypadku ustawnika pozycyjnego nie wolno
przekroczy¢ maksymalnego cisnienia 6.2 bar (90 psig).

2. Maksymalne cisnienie dla sitownika — patrz wtasciwa
instrukcja obstugi sitownika.

3. W przypadku korpusu zaworu nie wolno przekroczy¢
dopuszczalnych momentdw sity dziatajgcych na trzpien
zaworu.

Przytacza wyjsciowe

W przypadku ustawnikéw potaczy¢ przytacze OUTPUT
zprzytgczem obudowy membrany sitownika. Pofgczenia
wykona¢ z przewodow gietkich o $rednicy 3/8 cala,
1/4 cala lub 6mm, lub przewoddéw rurowych o $rednicy
1/4 cala.
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ODLEGLOSC MIEDZY OSIA SILOWNIKA A USTAWNIKIEM
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mm cale
30 92.2 3.63
34 95.3 3.75
657/667 40 104.9 4.13
45/46 108.0 4.25
50/60 128.5 5.06
30 86.0 3.39
1250 34 86.0 3.39
45 110.0 4.33
1.21 83.5 3.29
3024S 1.31 87.5 3.44
1.41 87.5 3.44
16ir? 53.8 2.12
Baumann 32ir? 71.4 2.81
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llustracja 15. Wymiary i przytacza typowych konfiguracji montazu

(cale)
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TROJNIK
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(DOSTARCZANY PRZY
ZAMOWIENIU MANOMETRU)

llustracja 16. System podfgczeri diagnostycznych FlowScanner

Przytacze sterujace

Urzadzenie sterujgce podtgczyé do przytgcza
INSTRUMENT ustawnika. Przewody wykonaé
zprzewoddw gietkich o $rednicy 3/8 cala lub przewodow
rurowych 1/4 cala.

Ustawnik elektropneumatyczny typ 3661 wymaga
sygnatu sterujgcego 4 do 20 mA pochodzgcego
zurzadzenia sterujgcego. Sposob podigczenia ustawnika
3661 podano w dalszej czesci niniejszej instrukciji.

Przytacza diagnostyczne

W celu monitorowania i testowania zespotu zawdr/
sitownik/ustawnik pozycyjny/wyposazenie dodatkowe,
dostepne s3g specjalne przytagcza i wyposazenie
dodatkowe. Typowy schemat instalacji pokazano na
ilustracji 16. W sktad przytgcza wchodzi ztgczka wkretna
rurowa 1/4 cala NPT oraz trjnik z tulejg rurowa 1/4 cala
NPT do ztacza. Ztgcze sktada sie zkorpusu 1/8 calaNPT
i ostony korpusu. Je$li przytgcza diagnostyczne zostaty
zamoéwione do ustawnikdw wyposazonych w manometry,
to dostarczane sg rowniez trzpienie 1/8 cala.

ZainstalowaC ztgcza oraz wyposazenie miedzy
ustawnikiem typ 3660 lub 3661 a sitownikiem.

1. Przedinstalacjg, gwinty ztgczki wkretnej, tréjnika, tulei
rurowej, przewoddéw rurowych i korpusu ztgcza pokryé
smarem. Smar dostarczany jest z przytgczami
diagnostycznymi i osprzetem.

2. W celu uzyskania tatwego dostepu do ustawnika przy
wykonywaniu testéw diagnostycznych wkrecic trojnik w
korpus ztgcza i zainstalowac ostone korpusu.

Przytacza odpowietrzenia

Ustawniki typ 3660 i 3661 sg wyposazone w przytgcze
odpowietrzenia znajdujgce sie¢ w pokrywie urzgdzenia.

OSTRZEZENIE

Jesli jako medium robocze wykorzystywany
jest palny, toksyczny lub agresywny gaz,
to na skutek pozaru Ilub wybuchu
zgromadzonego gazu lub kontaktu z nim moze
nastapic zranienie personelu lub zniszczenie
urzadzenia. Zespdét ustawnika pozycyjnego
i sitownika nie stanowi uktadu szczelnego,
i dlatego konieczne jest podtaczenie instalacji
odpowietrzajacej lub zastosowanie innych
srodkéw bezpieczenstwa. Przewdd
odpowietrzajacy nie moze odprowadzaé gazu
do obszaru zagrozonego wybuchem. Przewody
odpowietrzajace musza spetniaé wymagania
norm narodowych i lokalnych, powinny by¢
jak najkrétsze, o odpowiedniej Srednicy
wewnetrznej i z mata iloscia zgieé,
aby zmniejszy¢ mozliwos¢ powstania
nadcisnienia wewnatrz przewodu.

Podtaczenie elektryczne ustawnikow
z serii 3620J

Do podtgczenia okablowania polowego nalezy
wykorzystac przepust kablowy 1/2-cala NPT (lub M20).
Nailustracjach 1718 przedstawiono sposéb podtgczenia
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llustracja 17. Schemat rownowazny
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©
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UWAGA:

D DO MONITORINGU LUB KONTROLI DZIALANIA,
URZADZENIEM WSKAZUJACYM MOZE BYC WOLTOMIERZ
PODLACZONY DO REZYSTORA 250 OMOW LUB AMPEROMIERZ.

A3875*/IL

llustracja 18. Schemat typowych potaczen polowych

przewodow elektrycznych do ustawnika. Dodatni
przewdd z urzgdzenia sterujgcego nalezy podtgczy¢ do
zacisku dodatniego (+), a ujemny do zacisku ujemnego
(=) Nie przekreci¢ zaciskow Srubowych. Maksymalny
moment sity dokrecajgcej wynosi 0.45 Nm.

Kalibracja

Ponizsza procedura Kkalibracji dotyczy tylko
pneumatycznych ustawnikow pozycyjnych. W przypadku
ustawnikéw elektropneumatycznych typ 3661 kalibracja
dotyczy tylko konwertera. Wszystkie regulacje dotyczag
tylko uktadu pneumatycznego ustawnika.

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystgpieniem do kalibracji nalezy:
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e Catkowicie odcia¢é zawoér od cisnienia
procesowego, i

¢ Uwolnié cisnienie z obu stron zaworu.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 24 (typ 3660) lub na ilustracji 25 (typ 3661),
jedli nie wskazano inaczej. Lokalizacje elementéw
regulacyjnych przedstawiono na ilustracji 19.

1. Jesli montowany jest nowy ustawnik na sitowniku lub
jeslityp dziatania nie zostatzmieniony, to nie wykonywacé
krokéw od 2 do 7.

2. Jeslityp dziatania ustawnika zostat zmieniony lub jesli
ustawnik byt naprawiany, to wykonaé kroki od 3 do 17.

3. Jedli pokrywa (element 21) nie zostata zdjeta,
to odkreci¢ dwa wkrety do metalu (element 24) i zdjg¢
pokrywe.

4. Uwolni¢ cisnienie z ustawnika. Odtgczy¢ przewody
rurowe wyjsciowe ustawnika od sitownika. Jesli ustawnik
jest wyposazony w manometr cisnienia wyjsciowego,
to zaslepic¢ przytacze wylotowe ustawnika. Jesli ustawnik
nie jest wyposazony w manometr cisnienia wyjsciowego,
to podtgczy¢é manometr do wyjscia ustawnika w celu
monitorowania cisnienia wyjsciowego.

5. Ustawié ci$nienie zasilania na zagdang warto$é. Srube
regulacji wzmocnienia” (pasma proporcjonalnosci)
ustawi¢ w pozycji nominalnej wkrecajgc ja catkowicie
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazdéwek zegara,
a nastepnie wykrecajac o jeden obrot.

Uwaga

W celu zwigkszenia uchwytu narzedzia
kalibracyjnego wykorzystywanego w kroku 6,
sitownik musi byé wykorzystany do
wytworzenia obciazenia przez skrecenie
sprezyny zakresu ustawnika. Kierunek
skrecenia sprezyny jest zgodny z ruchem
wskazéwek zegara, patrzac na sprezyna
z zewnatrz obudowy. Skrecenie to powoduje
powstanie sily skrecajgcej membrane
wejsciowa za posrednictwem zespotu dzwigni.
Sprezyna jest skrecana automatycznie
w dwéch pozycjach montazu ustawnika/
sitownika, gdy cisnienie obciazenia zostaje
odiaczone. Sato pozycje: montazzlewej strony
na sitownikach w kérym sprezyna zamyka
sitownik oraz montaz z prawej strony w ktérym
sprezyna otwiera sitownik (patrz ilustracja 2).
W pozostatych dwoéch pozycjach montazu
sitownik musi mie¢ podane ci$nienie zasilania
rowne 100% sygnatu wejsciowego, aby
powstata sita utrzymujaca sitownik.

1. Regulacja wzmocnienia (pasma proporcjonalnosci) zmienia wzajemnee
usytuwanie dyszy i klapy, co ma wptyw na czas reakcji uktadu sitownik/ustawnik.
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llustracja 19. Lokalizacja elementdw regulacyjnych

6. Wyjac¢ narzedzie kalibracyjne (element 6) z pokrywy.
Narzedzie kalibracyjne umiesci¢ miedzy zespotem
dzwigni (element 17) i zespotem membrany wejSciowe;j
(element 28). Przy wykonywaniu regulacji, nalezy podaé
ci$nienie do zespotu dzwigni ponad zespotem membrany
wejéciowej, aby utrzymaé narzedzie kalibracyjne w
zadanej pozycji. Odkreci¢ nakretke blokujgca (element
57)iobracic srube regulacyjng (element 18) do uzyskania
ci$nienia wylotowego w granicach 50+10% ci$nienia
zasilania. Na przyktad, jesli cisnienie zasilania wynosi
2.4 bar, to ustawic cisnienie wylotowe na warto$¢ 1.2 bar
+ 0.24 bar.

7. Zablokowaé potozenie Sruby regulacyjnej (element
18) przy uzyciu nakretki blokujacej (element 57). Po
wykonaniu regulacji wyjgé narzedzie kalibracyjne i
umiescic je w obudowie.

8. Uwolni¢ cisnienie z ustawnika. Zdemontowac zaslepke
i manometr, kiore byly zainstalowane w kroku 4 i
podtgczy¢é przewody rurowe taczgce ustawnik z
sitownikiem.

9. Wigczyé cisnienie zasilania. Ustawi¢ sygnatwejsciowy
na warto$¢ minimalna.

10. Zdjg¢ pokrywe (element 19T) z zespotu dzwigni
sprzezenia (element 19).

11. Ustawic szerokos$¢ zakresu pomiarowego odkrecajgc
nakretke szesciokatng (element 19D) przesuwajac watek
pilota (element 19A) w zgdane potozenie na zespole

dzwignisprzezenia (element 19). Skala skoku na dzwigni
sprzezenia podana jest w milimetrach.

12. Ustawi¢ wzmocnienie (pasmo proporcjonalnosci) i/
lub tumienie sygnatu wyjsciowego tak, by uzyskac
najlepsza odpowiedz uktadu sitownik/ustawnik. Zwrécic¢
uwage na zaleznosé wzmocnienia od cidnienie zasilania
przedstawiong na ilustracji 19. W przypadku duzych
sitownikéw dtawica regulacji wzmocnienia powinna by¢
catkowicie otwarta i zmniejszona do pozycji Srodkowej
dla sitownikdw o powierzchni membrany mniejszej od
225 cm2. Rozpoczgc¢ regulacje wzmocnienia od pozycji
otwartejjeden obrot, i wykorzystuje sie ttumienie wyjscia,
to obrdci¢ Srube w kierunku ruchu wskazéwek zegara w
celu zwigkszenia przeptywu powietrza.

13. Regulacje potozenia trzpienia zaworu wykonac
obracajgc srube regulacji zera (element 19S).

14. Ustawi¢ sygnat wejsciowy na wartos¢é maksymailng.

15. Wyregulowac skok (szerokos¢ zakresu wejsciowego),
aby uzyskaé wtasciwy skok sitownika.

Uwaga

Podczas regulacji skoku (szerokosci
zakresu pomiarowego) nastepuje
przesuniecia zera.

16. Dla uzyskania precyzyjnego skoku sitownika
powtérzy¢ kroki od 11 do 15.

17
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Tabela 2. Sprezyny zakresow do sitownikow Fisher

TvP 3660 3660 3661 SKOK TRZPIENIA ZAWORU 7
- - SPREZYNA
syg';agwﬁlg"gm"’y 3369:3' elsclowy PRZY USTAWNIKACH ZMERESU
i £ ¢o 1.0 bar 4 €0 2.0 bar Sygnat wejSciowy TYP 3660 i 3661 S
Podziat (3 do 15 psig) (6 do 30 psig) 4 do 30 mAdc NUMER CZESCI
- - (ELEMENT 30)
Bar Psig Bar Psig mm cale
Jednodr. 1:1 0.2do 1.0 3do 15 0.4do 2.0 6 do 30 4do 20 20 do 50 0.787 do 1.969 11B3880 X012
. 0.2do 0.6 3t09 0.4do1.2 6do 18 4do12
Dwudrogowy 2:1 06do10 9do 15 12do20 18 do 30 12 do 20 20 do 50 0.787 do 1.969 11B3881 X012
Trzvdrogow 0.2do 0.5 3do7 0.4do 1.0 6do 14 4.do 9.33
¥ 3_19 Y| 05do0s 7do 11 1.0do 1.5 14do22 | 9.33do14.66 | 15do33.3 | 0.591do1.311| 11B3881 X012
’ 0.8do 1.0 11do 15 1.5do 2.0 22 do 30 14.66 do 20
Tabela 3. Sprezyny zakresow do sitownikow Baumann
TYP 3660 3661 SKOK TRZPIENIA ZAWORU
Sygnat wejsciowy Sygnat wejsciowy .
Sygnat wejsciowy 12.7 do 19.1 mm 19.1 do 50 mm
0.2 do 1.0 bar 0.4 do 2.0 bar 4 do 20 mA dé X
(3 do 15 Psig) (6 do 30 Psig) (1/2 do 3/4 cala) (3/4 do 2 cali)
Podziat Sprezyna Przyblizona Sprezyna Przyblizona
zakresu ZaBkres SBzer. ZaBkres SBzer. Zakres Szer. zakresu nastawa watkal zakresu nastawa watkal
P ar Pa.’ P ar Pa'.' mA mA | Numer czeséci pilotd!) | Numer czesci pilotd")
(Psig) (Psi) (Psig) (Psi) (element 30) mm (cale) (element 30) mm (cale)
Uednodrogowy| 0.2 do 1.0 0.8 0.4do 2.0 1.6
11 (3 do 15) (12) (6 do 30) (24) 4do 20 16 | 17B0662X012 | 89 (3.50) | 17B0662X012 | 129 (5.09)
0.2do 0.6 0.5do 1.2
Dwudrogowy| (3do9) 0.4 (6 do 18) 0.8 4do 12
o 0.6do 1.0 ©) DAy (12) 12 do 20 8 |11B3880X012 | 92(3.63) |11B3881X012 | 92 (3.63)
(9 do 15) (18 do 30)
0.2do 0.5 0.5do 1.0
rraydrogom| 08 de0s | 03 s | op | 4d093
4 . gowy . A ) : ) o 9.33do 14.66 | 5.33 | 11B3881X012 70 (2.75) 11B3881X012 137 (5.38)
3:1 (7 do 11) (4) (14 do 22) (8) 14.66 do 20
0.8do 1.0 1.5do 2.0 ’
(11 do 15) (22 do 30)
0.2do 0.4 0.5d0 0.8
(3 do 6) (6 do 12)
0.4 do 0.5 0.8do 1.2 4do8
Czterodrog.|  (6do9) 0.2 (12do 18) 0.4 8do 12 L L
4:1 0.5do 0.8 (3) 1.2do 1.6 (6) 12do 16 4 | 11B388IX012 | 95(3.75)
(9 do 12) (18 do 24) 16 do 20
0.8do 1.0 1.6do 2.0
(12 do 15) (24 do 30)
1.Nastawa watka pilota oznaczona jest jako wymiar A na ilustracji 20.

17. Zainstalowac¢ pokrywe (element 19T) na zespole
dzwigni sprzezenia (element 19) przy uzyciu $ruby
pokrywy (element 19U).

18. Zatozy¢ pokrywe ustawnika (element21) i przykrecic
japrzy uzyciu wkretéw do metalu (element24). Sprawdzi¢
poprawnos¢ ustawienia logo firmy Fisher i skierowanie
przytacza wydmuchowego do dotu.

Praca z zakresami dzielonymi

Ustawniki pozycyjne typ 3660 i 3661 sg przystosowane
do pracy z zakresami dzielonymi. W tym trybie pracy,
sygnatwejsciowy z pojedynczego urzgdzenia sterujgcego
moze stuzy¢ do sterowania pracg dwéch lub trzech
zaworow regulacyjnych. W tabelach 2i 3 podano typowe
zakresy dzielone dla ustawnikéw. Aby zmieni¢ tryb pracy
ustawnika na prace z zakresem dzielonym nalezy zmienié¢
sprezyne zakresu (element 30, ilustracja 24 lub 25) na
wiasciwg z powyzszych tabel. Wykonac¢ procedure zmiany
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sprezyny zakresu opisang w dalszej czesci instrukcji.

Zespot obejscia w ustawniku 3660

Ustawniki typ 3660 mogg by¢ dostarczane z zespotem
obejscia.

OSTRZEZENIE

Nie nalezy wykorzystywa¢ zespotu obejscia,
gdy ustawnik pozycyjny dziata w trybie
odwrotnie proporcjonalnym lub zakresami
dzielonymi. W tych przypadkach, obejscie
ustawnika powoduje podanie sygnatu
wejsciowego bezposrednio na sitownik. Taka
zmiana moze niekorzystnie wptynaé na
dziatanie catego systemu. Obejscie mozna
wykorzysta¢ tylko woéwczas, gdy zakres
sygnatow sterujacych jest taki sam, jak zakres
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llustracja 20. Ustawienie watka pilota

sygnatow wyjsciowych ustawnika wymagany
do normalnego dziatania ustawnika.

Naklejki nazespole korpus obejscia (element41, ilustracja
23)iwskaznik na dzwigniobejscia (element42, ilustracja
23) wskazujg, czy sygnat wejsciowy z urzgdzenia
sterujgcego podawany jest do ustawnika czy
bezposrednio do sitownika zaworu regulacyjnego.

Jesli wskazowka dzwigni obejscia znajduje sie nad
stowem POSITIONER, to cisnienie z urzadzenia
sterujgcego podawane jest na ustawnik, a cisnienie
wyjsciowe z ustawnika podawane jest do sitownika.

Jesli wskazowka dzwigni obejscia znajduje sie nad
stowem BYPASS, to cisnienie z urzgdzenia sterujgcego
podawane jest bezposrednio do sitownika.

Uwaga

Réznica cisnien miedzy sygnatem wejsciowym
a sygnatem wyjsciowym ustawnika moze
spowodowaé chwilowa gwaittowna zmiane
cisnienie w regulowanym uktfadzie podczas
przetaczania dzwigni obejscia do pozyciji
BYPASS.

W przypadku ustawnikéw odwrotnie proporcjonalnych
lub dziatajgcych z zakresami dzielonymi, dzwignia
obej$cia moze byl zabezpieczona w pozycji
POSITIONER, aby nie mozna byto wykorzysta¢ funkgciji
obejscia. W celu zablokowania potozenia dzwigni w
potozeniu POSITIONER nalezy wytgczy¢ urzadzenie
sterujgce i cidnienie zasilania ustawnika. Nastepnie
nalezy przesung¢ dzwignie obejscia (element 42 na
ilustracji 23) w potozenie POSITIONER. Doprowadzi¢
do pokrycia sig otwory we wskazniku i otworu w zespole
korpusu, przetozy¢ zacisk plastikowy (element 79 na
ilustracji 23) przez oba otwory i zacisngc.

Zasada dziatania

Schemat dziatania ustawnika przedstawiono nailustracji 21.

W przypadku ustawnikéw dziatania proporcjonalnego,
pneumatyczny sygnat wejsciowy z urzgdzenia
sterujgcego podawany jest do modutu wejsciowego,
ktéry steruje potozeniem zespotu klapa-dysza
w przekazniku. Cisnienie zasilania podawane jest
do przekaznika, a cisnienie wyjsciowe z przekaznika
stuzy do zasilania sitownika zaworu regulacyjnego.

W przypadku ustawnikédw dziatania proporcjonalnego
zwigkszajgce sie cisnienie powoduje obrét belki na osi
obrotu. Obrét belki powoduje przemieszczenie sie klapy
i zdtawienie przeptywu powietrza przez dysze. Cidnienie
w dyszy wzrasta i powoduje wzrost ci$nienia wylotowego
z przekaznika podawanego do sitownika. W przypadku
sitownikdéw proporcjonalnych, to zwigkszenie cisnienie
powoduje przesunigecie sie trzpienia sitownika do dotu.
Ruch trzpienia przenoszony na belke przy wykorzystaniu
dzwignisprzezeniaisprezyny zakresu powoduije niewielki
obrét klapy odsuwajgcy jg od dyszy, aby zapobiec
dalszemu wzrostowi cisnienia w dyszy. Ustawnik znajduje
sie ponownie w pozycji zrbwnowazonej, lecz przy
wyzszym cisnieniu, innym potozeniu klapy i w nowym
potozeniu trzpienia sitownika.

Zmniejszenie cisnienia sterujgcego powoduje
zmniejszenie cis$nieniaw dyszy,co umozliwia nawydmuch
cisnienia obcigzenia sitownika.

Zasada dziatania ustawnikéw  odwrotnie
proporcjonalnych jest bardzo podobna, poza tym, ze
pozycja klapy jest odwrotna do tej pokazanej na ilustracji
21. W odwrotnej pozycji wykorzystywana jest inna 0$
obrotu, tak ze zwigkszajgce sie cisnienie sterowania
obraca klape oddalajgc jg od dyszy, co zmniejsza
ci$nienie w dyszy.

W ustawnikach elektropneumatycznych typ 3661
konwerter elektropneumatyczny (I/P) zamienia wejsciowy
sygnat pradowy 4 do 20 mA na sygnat pneumatyczny 0.2
do 1.0bar(3do 15 psig). Sygnatwyjsciowy konwertera 0.2
do 1.0 bar stanowi sygnatwejsciowy modutu wejsciowego.

Obstuga

Normalne zuzycie cze$ci lub uszkodzenia wskutek
czynnikbébw zewnetrznych (czgsteczki ciat statych
w medium zasilajgcym) powoduje koniecznos¢
przeprowadzania regularnych przegladoéw technicznych
ustawnikédw pozycyjnych. Ponizsze procedury opisujg
demontaz i sktadanie ustawnikoéw. Jesli jest konieczna
wymiana lub naprawa elementu, to nalezy zdemontowac
tylko te czesci, ktore sg konieczne do przeprowadzenia
prac naprawczych. Po ztozeniu ustawnika nalezy
wyregulowaé ustawnik zgodnie z procedurg kalibracji
opisang w niniejszej instrukcji.

Nalezy uzywac¢ tylko czesci zamiennych
wyprodukowanych lub dostarczonych przez Fisher
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Controls, ktére zostaty wyprodukowane przy
zastosowaniu wszystkich wymagan technicznych
(obrébka cieplna, materiaty konstrukcyjne, tolerancje
i inne parametry okreslone przez Fisher Controls).

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac¢ to zranienie os6b obstugujacych
lub zniszczenie urzadzenia. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek prac
obstugowych przy ustawniku nalezy:

e Catkowicie odcigé zawér od cisnienia
procesowego.

¢ Uwolnié ci$nienie procesowe.
e Odpowietrzy¢ uktad sitownika.

W przypadku instalacji przeciwwybuchowych
przed zdjeciem pokrywy konwertera
w obszarze zagrozonym wybuchem nalezy
odtaczy¢ zasilanie elektryczne. Zastosowaé
procedury zabezpieczajagce ukiad w
powyzszym stanie podczas prowadzenia prac
obstugowych.

Zmiana typu dziatania ustawnika

Rozdziat niniejszy opisuje procedury zamiany typu
dziatania ustawnika z proporcjonalnego na odwrotnie
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llustracja 21. Schemat budowy i dziatania ustawnika

proporcjonalne i z odwrotnie proporcjonalnego na
proporcjonalne. W przypadku dziatania proporcjonalnego
zwigkszenie sygnatu wejsciowego ustawnika powoduje
wysuwania sig trzpienia sitownika. W przypadku dziatania
odwrotnie proporcjonalnego zwigkszenie sygnatu
wejéciowego ustawnika powoduje chowanie sig trzpienia
sitownika. Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 24 lub 25.

1. Odkreci¢ dwie Sruby uwigzione pokrywy i zdjg¢ pokrywe
ustawnika (element 21). Ostroznie podnie$¢ sprezyne
klapy w pozycje pokazang na ilustracji 10.

2. Sciggnaé klape (element 9) i obrécié tak, aby zgdana
litera (D lub R) znalazta sie w poblizu $ruby regulacyjnej
(element 18). Przy wkfadaniu klapy zwréci¢ uwage, aby
koniec klapy wszedt w wyztobienie na koricu Sruby i aby
sprezyna klapy (element 10) znalazta sie w wyztobieniu
typu V w klapie.

3. Zamontowa¢ ustawnik na przeciwnym wsporniku
sitownika w sposdb opisany w rozdziale Montaz sitownika
i przedstawiony na ilustracji 2.

4. Wykonaé¢ procedure kalibracji opisang w niniejszej
instrukcji.

Zmiana sprezyny zakresu

Numery elementdw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 24 lub 25.

1. Odkreci¢ dwie $ruby uwigezione pokrywy i zdjg¢ pokrywe
ustawnika (element 21). Odkreci¢ Srube blokujaca
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(element 19P) i wyciggna¢ lekko zespdt dzwigni
sprzezenia (element 19) w celu zwolnienia naprezenia
sprezyny zakresu (element 30).

2. Zdja¢ i wymienic sprezyne zakresu (element 30).

3. Wepchna¢ zespét dzwigni sprzezenia (element 19) do
pozycji roboczej i dokreci¢ Srube blokujaca (element
19P).

4. Wykonaé¢ procedure kalibracji opisang w niniejszej
instrukcji.

Zmiana zakresu sygnatu wejSciowego
w ustawnikach typ 3660

Aby zmieni¢ zakres sygnatu wejsciowego z 0.2 do 1.0
bar (3 do 15 psig) na 0.4 do 2.0 bar (6 do 30 psig) lub na
odwrét, nalezy wymieni¢ zespét membrany wejsciowej
(element 28, ilustracja 24) wykonujgc procedure Wymiana
zespotu membrany wejsciowej opisang w dalszej czesci
niniejszej instrukcji.

Demontaz ustawnika z sitownika

Montaz ustawnika przy uzyciu sruby
na sitownikach typ 1250, 1250R, 3024S
i Baumann

Numery elementdw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 24 lub 25, jesli nie podano inaczej.

Aby uniknaé¢ porazenia elektrycznego nalezy
odtaczyc¢ zasilanie elektryczne od ustawnikow
typ 3661.

1. Uwolni¢ cisnienie z sitownika. Odfgczy¢ przewody
rurowe zasilania, sterowania i wylotowe. W przypadku
ustawnikéw typ 3661 odtgczy¢ przewody elekiryczne
i ostony kablowe.

2.0dkreci¢ dwie Sruby uwigzione pokrywy i zdjg¢ pokrywe
ustawnika (elementy 24 i 21). Lekko odkreci¢ $rube
blokujgca (element 19P).

3. Wyciggna¢ lekko zespét dzwigni sprzezenia (element
19) w celu zwolnienia naprezenia sprezyny zakresu
(element 30) i wyja¢ sprezyne zakresu.

4. Odkreci¢ i wyjgC Srube z tbem szesSciokgtnym i
podktadke uszczelniajgcg (elementy 71 i 72 na ilustraciji
3) i zdjgé ustawnik.

5. W celu montazu ustawnika na sitowniku nalezy
wykona¢ procedure opisang w rozdziale Montaz
ustawnika.

Montaz zaciskowy ustawnika
na sitownikach typ 1250, 1250R, 3024S

i\ OSTRZEZENIE

Aby uniknaé¢ porazenia elektrycznego nalezy
odtaczyc¢ zasilanie elektryczne od ustawnikow
typ 3661.

1. Uwolni¢ cidnienie z sitownika. Odfgczy¢ przewody
rurowe zasilania, sterowania i wylotowe. W przypadku
ustawnikéw typ 3661 odigczyé przewody elektryczne
i ostony kablowe.

2. Odkreci¢ i zdjg¢ nakretki szesciokatne i podktadki
(elementy 66 i 67 na ilustracji 3) i zdjg¢ ustawnik.

3. W celu montazu ustawnika na sitowniku nalezy
wykona¢ procedure opisang w rozdziale Montaz
ustawnika.

Montaz ustawnika przy uzyciu obejmy i
sruby typu U na sitownikach typ 657 i 667

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 24 lub 25, jesli nie podano inacze;j.

1. Uwolni¢ cisnienie z sitownika. Odtgczy¢ przewody
rurowe zasilania, sterowania i wylotowe. W przypadku
ustawnikéw typ 3661 odigczyé przewody elektryczne
i ostony kablowe.

2. Odkreci¢ dwie Sruby uwiezione pokrywy i zdjaé pokrywe
ustawnika (elementy 24 i 21). Lekko odkreci¢ Srube
blokujgca (element 19P).

3. Wyciggnac¢ lekko zespét dzwigni sprzezenia (element
19) w celu zwolnienia naprezenia sprezyny zakresu
(element 30) i wyja¢ sprezyne zakresu.

4. Odkreci¢ i wyjaé Srube z tbem szesciokatnym i
podktadke uszczelniajgcg (elementy 90 i 89 na ilustraciji
7) i zdjaé ustawnik.

5. W celu montazu ustawnika na sitowniku nalezy

wykona¢ procedure opisang w rozdziale Montaz
ustawnika.

Wymiana zespotu membrany modutu
wejsciowego

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 24 lub 25, jesli nie podano inacze;.

1. Odkreci¢ dwie Sruby uwigzione pokrywy i zdjg¢ pokrywe
ustawnika (elementy 24 i 21). Odkreci¢ Srube blokujgca
(element 19P). Wyciggnaé lekko zespot dzwigni
sprzezenia (element 19) w celu zwolnienia naprezenia
sprezyny zakresu (element 30).

2. Z zespotu membrany i belki (element 28) wykrecic¢
Srube z tbem walcowym ptaskim (element 7).

3. Do obudowy zesp6t membrany (element 28) mocujg
cztery $ruby z tbami walcowymi ptaskimi (element 7).

21



Typ 3660 i 3661

Instrukcja obstugi
Druk 5265
Grudzien 2000

) ZNACZNIK
ZESPOL

SPREZYNY
MEMBRANY
WEJSCIOWEJ
SRUBA DO MONTAZU
DZWIGNI DO MODULU
WEJSCIA SRUBY MOCUJACE
DZWIGNIE

A4042-1/1L

KLAPA USTAWIONA
ROWNOLEGLE

REGULACJA

USTAWIENIA
SRUBY / KLAPY
N— znAczNIK
SPREZYNY
USTAWIONY \
NA SRODKU - 1

Dyszy

llustracja 22. Ustawienie klapy i dZzwigni

Wykreci¢ dwie Sruby (element 7) najblizsze zespotowi
dzwigni sprzezenia (element 19), a dwie pozostate
poluzowac. Wysung¢ zespdt membrany (element 28)
spomiedzy zespotu dzwigni (element 17) i obudowy.

4. Zatozy¢ nowy zespét membrany (element 28) i
zabezpieczyé go przy uzyciu czterech Srub z tbami
walcowymi ptaskimi (element 7).

5. Wcisng¢ zespdt dzwigni sprzezenia do $rodka do
momentu oparcia sie o obudowe i dokreci¢ Srube
blokujgca (element 19P).

6. Podac cisnienie wejsciowe 1.4 lub 2.4 bar (20 lub 35
psig) i sprawdzi¢ szczelnos$¢ potgczenia miedzy zespotem
membrany i obudowa.

7. Wykonac¢ procedure kalibracji opisang w rozdziale
Kalibracja.

Demontaz i ztozenie elementéw
przekaznika

Przed roztozeniem przekaznika konieczny jestdemontaz
ustawnika z sitownika. Patrz rozdziat ,Demontaz
ustawnika z stownika”. Numery elementéw odpowiadaja
oznaczeniom na ilustracji 24 lub 25.

1. W celu roztozenia zespotu zaworu przekaznika
(element 2) lub zespotu ogranicznika (element 4) nalezy
odkrecic te czesci z tylnej Sciany ustawnika i zamienic¢ na
nowe.

Zespot zaworu przekaznika (element 2) i zespot
ogranicznika (element 4) oznaczone sg odpowiednio
literami V i P na Srubach. Takie same litery znajdujg sie
na tylnej ptycie obudowy ustawnika.

2.0dkreci¢ dwie Sruby uwigzione pokrywy i zdjg¢ pokrywe
ustawnika. Odkreci¢ srube blokujgcg (element 19P).
Wyciggnac¢ lekko zespdt dzwigni sprzezenia (element
19) w celu zwolnienia naprezenia sprezyny zakresu
(element 30). Wyja¢ sprezyne zakresu (element 30).
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3. Z zespotu dzwigni (element 17) i z zespotu membrany
(element 28) wykreci¢ srube z tbem walcowym ptaskim
(element 7).

4. Wykreci¢ srube z tbem walcowym ptaskim (element
7), ktéramocuje zespdtdzwigni (element 17) do obudowy
i wyja¢ dzwignie.

5. Wykreci¢ cztery Sruby z tbami walcowymi ptaskimi
(element 7) i cztery podktadki (element 98). Wyjac¢ klape
(element 9), ogranicznik sprezyny klapy (element 99),
sprezyne klapy (element 10) i zespdt ptyty pokryw
(element 8). Wyjaé zespStmembrany wylotowej (element
29) i sprezyne (element 3).

6. Ztozy¢ elementy przekaznika w nastepujgcej
kolejnosci: sprezyna (element 3), zespét membrany
wylotowej (element 29), zespdt ptyty pokrywy (element
8), sprezyna klapy (element 10) i ogranicznik sprezyny
klapy (element 99). Wkreci¢ cztery Sruby z tbami
walcowymi (element 11) wraz z podktadkami (element
98). Przy dokrecaniu dwdch Srub, ktére mocujg sprezyne
klapy (element 10), ustawi¢ sprezyne tak, zaczep
sprezyny znajdowat sie na $rodku dyszy, a klapa byta
rownolegta, tak jak pokazano na ilustracji 22.

7. Umocowacé zespét dzwigni (element 17) przy uzyciu
dwéch $rub ztbami walcowymi (element 7). Nie dokrecac
Srub przed scentrowaniem potozenia Sruby regulacyjnej
(element 18) wzgledem klapy (element 9) oraz otworu
gwintowanego z zespole membrany (element 28, patrz
ilustracja 22). Nastepnie dokreci¢ zesp6t dzwigni i
zainstalowaé $rube w zespole membrany.

8. Ostroznie umiesci¢ sprezyne klapy w pozycji pokazanej
na ilustracji 10. 2. Klape zainstalowac¢ tak, aby zgdana
litera (D lub R, dziatanie proporcjonalne lub odwrotnie
proporcjonalne) znalazta sie w poblizu $ruby regulacyjnej
(element 18). Przy wktadaniu klapy zwrdci¢ uwage, aby
koniec klapy wszedt w wyztobienie na koricu $ruby i aby
sprezyna klapy (element 10) znalazta sie w wyztobieniu
typu V w klapie.
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llustracja 23. Zawor obejscia w ustawniku 3660

9. Przy prawidtowo umieszczonej klapie (element 9),
wizualnie sprawdzi¢, czy jest ona réwnolegta do zespotu
ptyty pokrywy (element 8), tak jak pokazano na ilustraciji
22. W razie konieczno$ci scentrowac, zmieniajgc pozycje
sprezyne klapy (element 10). Zmiana ustawienia klapy
wptywa na dziatanie ustawnika. Prosze zwrdci¢ uwage,
aby nie uszkodzi¢ dotartych powierzchni ptyty pokrywy
i dyszy.

10. Zatozy¢ sprezyne zakresu (element 30). Wepchng¢
zespot dzwigni sprzezenia (element 19) na miejsce i
dokreci¢ $rube mocujgca (element 19P).

11. Przy ci$nieniu wyjsciowym rownym cisnieniu zasilania
sprawdzi¢ szczelno$¢ zespotu membrany wyjsciowej
i obudowa.

12. Wykona¢ procedure kalibracji opisang w rozdziale
Kalibracja.

Demontaz i ztozenie zaworu obejscia

Podczas ponizszej procedury demontazu i sktadania
zaworu obejscia korzystac zilustraciji 23, jesli nie podano
inacze;.

1. Odtgczy¢ zasilanie pneumatyczne od ustawnika.
Odtaczy¢ przewody zasilania, sterowania i wylotowe.

2. Wykreci¢ dwie $ruby ztbami walcowymi (element 47).
Wyjac zawdr obejscia z ustawnika, zwracajgc szczegolng
uwage, aby nie zgubié trzech pierscieni uszczelniajgcych
(element 49).

3. Wyja¢ plastikowy zacisk zabezpieczajgcy (element
79) i pierscien dociskowy (element 46).

4. Ostroznym ruchem posuwisto—zwrotnym zsunagc¢
zespo6t dzwigni obejscia (element 42) z korpusu obejscia
(element 41).

5. Zbada¢ stan techniczny trzech pierscieni
uszczelniajgcych (elementy 43, 44, 45 i 49), w razie
koniecznosciwymieni¢ nanowe. Przed zainstalowaniem

nowych pierscieni uszczelniajgcych na watku zespotu
dzwigni sprzezenia nalezy pokry¢ je niewielka iloscig
smaru (element 48).

6. Ostroznym ruchem posuwisto—zwrotnym wsungc¢
zespotdzwigni obejscia (element 42) w korpusu zespotu
obejécia (element 41), zwracajgc szczegdlng uwage,
aby nie uszkodzi¢ pierscieni uszczelniajgcych.

7. Zatozy¢ pierscien uszczelniajacy (element 46).

8. Umiedcié trzy pierscienie uszczelniajgce (element 49)
w zespole korpusu (element 41) i nastepnie ostroznie
umieséci¢ zespot korpusu w ustawniku i umocowac
wkrecajgc dwie Sruby z tbami pfaskimi walcowymi
(element 47).

9. Obrdci¢ dzwignie obejscia (element 42) w pozycji
POSITIONER lub BYPASS i zabezpieczy¢ przy uzyciu
zacisku plastikowego (element 78).

10. Podtaczyé przewody zasilania, sygnatowe i
wyjsciowego i wtgczy¢ zasilanie pneumatyczne.

Wymiana modutu konwertera typ 3661

Numery elementéw odpowiadajga oznaczeniom
na ilustracji 25.

1. Zdjac¢ pokryweiodtgczy¢ od listwy zaciskowej przewody
sygnatowe.

2. Odkreci¢ dwie $ruby uwiezione mocujace konwerter
do obudowy ustawnika iwyja¢ modutkonwertera (element
100).

3. Przy wymianie modutu konwertera nalezy wymienié
rowniez zespot ogranicznika (element 35), ktéry moze
by¢ wymieniony tylko po demontazu ustawnika z
sitownika.Patrz rozdziat ,Demontaz ustawnika z
sitownika”.

4. Wyja¢ i wymieni¢ zespét ogranicznika (element 35).
Zespot ten oznaczony jest literami EP na sSrubach
mocujgcych. To samo oznaczenie znajduje sie na tylnej
Scianie obudowy ustawnika.

5. W celumontazu ustawnika na sitowniku, patrz rozdziat
,Montaz ustawnika”.

6. Zainstalowaé nowy konwerter i umocowac go przy
uzyciu dwoéch $rub uwigzionych. Poditgczy¢ przewody
sygnatowe.

7. Wykonac kalibracje ustawnika.

Zamawianie czesSci

W korespondenciji z biurem przedstawicielskim Emerson
Process Managementlub zproducentem nalezy zawsze
podawac numer seryjny przetwornika. Przy zamawianiu
czesci zamiennych nalezy zawsze poda¢ 11 znakowy
numer zamowieniowy kazdej z czesci.
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Zestawy ngéci zamien nych Czesé Opis Numer zaméwieniowy
6 Narzedzie kalibracyjne, aluminium 11B3950 X012
7 Sruba z tbem walcowym ptaskim, stal nierdzewna
Zestawy naprawcze (7 szt. do typu 3660)
(13 szt. do typu 3661) 11B3938 X012
Opis Numer zaméwieniowy 8 Zespot pokrywy plyty, aluminium 11B3894 X012
Typ 3660 9* Klapa_l, A95052 _ 11B3903 X012
sygnat wejsciowy 0.2 do 1 bar (3 do 15 psig) R3660X 00012 10 Sprezyna klapy, stal merdzewn_ 21B3904 X012
Typ 3660 11 Sruba z fbem walcowym ptaskim,
i . Stal niedzewna (4 szt.) 11B3939 X012
sygnat wejsciowy 0.4 do 2 bar (6 do 30 psig) R3660X 00022 12 Sruba ogranicznika, stal nierdzewna 21B3905 X012
D whnika t
O;:;?aw ot?ej)r/r?u?figes'ci numer 9, 26, 27, 28, 29, 17 Zespot diwigni,l aluminiur_n 1183908 X012
43, 44, 45, 95, 97. Elementy 43, 44, 45 i 49 sa 18 Srube} regullacyjna, stgl n!erdzewr)a 11B3906 X012
wykorzystywane to ustawnikéw z zespotem obejscia. 19 Zespt dzwigni sprzezenia, stal nierdzewna
Dodatkowy pierscien uszczelniajacy jest w zestawie Stangardqu 2889418 X012
R3660X 00012, lecz nie jest stosowany Do sitownikéw Baumann 28B9423 X012
dla ustawnika 3660.
Typ 3661 R3660X 00012 UWAGA
Do ustawnika typ 3661 Elementy od 19A do 19U pokazano na ilustracji 26.
Zestaw obejmuje czesci numer 9, 26, 27, 28, 29, .
43, 44, 45, 5135, ga7. E?ementy 43,44,45149 sg 19A Watek pilota 1880298 X012
elementami zestawu R3660X 00012, lecz nie sg 198 Nakretka blokujaca 1880197 X012
stosowane dla ustawnika typ 3661. W zestawie znajduje sig 19C  Podkiadka 1880320 X012
dodatkowy pierscien uszczelniajacy Bg s:g;itsksé* d2wigni 1880324 X012
do przytacza wylotowego konwertera I/P. Standardowy 1889417 X012
Do sitownikéw Baumann 18B9422 X012
. 19F Watek zera 38B9414 X012
Zestawy montazowe 19G  Lozysko Slizgowe (2 szt.) 11B3916 X012
19H Tuleja obudowy 38B0196 X012
Typ 1250 i 1250R, wielko$¢ 30 i 34 19J  Pierscien dociskowy 11B3919 X012
Montaz zaciskowy (obejmuje elementy 64, 65, 66, 19K Dysk 11B3918 X012
67,68, 69i70) 21B3931 X0A2 19L  Pierécien uszczelniajacy 11B8369 X012
Montaz przy uzyciu $ruby (obejmuje elementy 19M Pierécien uszczelniajacy 11B8368 X012
68, 69, 70, 71i72) 21B3932 X0A2 19N Sprezyna 28B0326 X012
Typ 1250 i 1250R, wielko$¢ 45 19P  Sruba blokujgca 18B0080 X012
Montaz zaciskowy (obejmuje elementy 64, 65, 66, 19Q Pierscien dociskowy 18B0082 X012
67,68, 69, 70i 101 do 104) 21B3931 X0B2 19R  Kofek przesuwny 18B0194 X012
Montaz przy uzyciu $ruby (obejmuje elementy 19S  Sruba regulacji zera 18B0081 X012
68,69, 70, 71,721 11 do 104) 21B3932 X0B2 19T Pokrywa 28B9415 X012
Typ 657 i 667 19U  Sruba pokrywy 17B9995 X012
Wielko$¢ 30, 34 i 40 (zawiera elementy 69, 70
82, 83, 84, 85, 86, 87, 88, 89, 90, 91, 92 93) 31B6741 X0A2 21 Zespot pokrywy, aluminium 28B0007 X012
Wielko$¢ 45 i 46 (zawiera elementy 70, 24 Wkret do metalu, sta nierdzewna (2 szt.) 11B3924 X012
82, 83, 84, 85, 86, 87, 88, 89, 90, 91, 92 93) 31B6741 X0B2 26*  Pierscien uszczelniajacy, etyleno—propylen
Wielko$¢ 50 i 60 (zawiera elementy 70, (2 szt. do 3660, 3 szt. do 3661) 11B3935 X012
82, 83, 84, 85, 86, 87, 88, 89, 90, 91, 92 93) 31B6741 X0C2
Typ 3024S (zawiera elementy numer 64, 65, 66, 27*  Pierscien uszczelniajacy, etyleno—propylen (2 szt.) 11B3936 X012
67, 68, 69i70) 37B0692 X0A2 28  Zespotmembrany, aluminium
Typ 3660 i 3661
0.2 do 1.0 bar (3 do 15 psig) 11B3871 X012
s _u Tylko typ 3660, 0.4 do 2.0 bar (6 do 30 psig) 11B3875 X012
WykaZ CZ?SC| 29*  Zesp6t membrany wyjsciowej, aluminium 11B3897 X012
30  Sprezyna zakresu, sta nierdzewna
Standardowa 11B3880 X012
4 Al ", A Do zakresu dzielonego 11B3881 X012
WSpOlne CZQSCI UstawnlkOW Do sitownikéw Baumann, skok mniejszy od 20 mm,
caly zakres sygnatu wejsciowego 17B0662 X012
Czesc Opis Numer zaméwieniowy
32 Tabliczka znamionowa, A91100
1 Zespt obudowy, A03600 Typ 3660 11B3952 X0A2
Do typu 3660 31B7319 X012 Typ 3661 11B3953 X0A2
Do typu 361 41B7321 X012 33 Zacisk uziemienia do typu 3661 (2 szt.) 1N10136 G012
2" Zespotzaworu, A96061 11B3889 X012 34  Dtawik kablowy do 3661, plastik 11B3870 X012
3 Sprezyna, stal nierdzewn a316 11B3892 X012 35  Zespodtogranicznika konwertera I/P do 3661,
4* Zespot ogranicznika, aluminium aluminium 13B7114 X012
(obejmuije filtr) 11B3887 X012
)} 36  Zaslepka rurowa do 3661, sta nierdzewna 1C3335 X0012
5 Sruba ttumienia, stal nierdzewna 11B3893 X012 37  Wkret do metalu, sta nierdzewna 12B7285 X012

*Zalecane cze$ci zapasowe
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Czesé Opis Numer zaméwieniowy

38~

39~

40

41

43*

44~
45*

47

48

49*
50

51

54

55
56*

58

79

95~

96
97~

98
99

Manometr ci$nienia wylotowego (opcja)
Z podwdjna skala
0 do 2 kg/cm?/0 do 30 psig
0 do 11 kg/cm?/0 do 160 psig
Z potréjng skala
0 do 2 bar/0 do 0.2 MPa/0 do 30 psig
0 do 11 bar/0 do 1.1 MPa/0 do 160 psig

Manometr ci$nienia sterujgcego (opcja)
Z podwdjna skalg
0 do 2 kg/cm?/0 do 30 psig
0 do 4 kg/cm?/0 do 60 psig
Z potréjng skala
0 do 2 bar/0 do 0.2 MPa/0 do 30 psig
0 do 11 bar/0 do 1.1 MPa/0 do 160 psig

Smar uszczelniajacy, Zink—-Plate No. 770
(niedostarczany z ustawnikiem)

Uwaga

Elementy 41 do 49 oraz 79 dotyczg tylko ustawnika

typ 3660 z zaworem obejscia. Patrz ilustracja 23

Zespot korpusu obejscia, aluminium
Zespot dzwigni obejscia, plastik
Pierscien uszczelniajacy, etyleno—propylen

Pier$cien uszczelniajacy, etyleno—propylen
Pierécien uszczelniajacy (2 szt.)
Pierécienn dociskowy, stal nierdzewna
Sruba z tbem walcowym ptaskim, (2 szt.)

Smar, Dow Corning 111
(niedostarczany z ustawnikiem)
Pierécien uszczelniajacy, etyleno—propylen (3 szt.)
Smar, Dwo Corning 111
(niedostarczany z ustawnikiem)
Klej, Loctite Speedbond 324
(niedostarczany z ustawnikiem)

Wkret samogwintujacy, stal nierdzewna (2 szt.)
Ptyta pokrywy do 3661, A905052

Uszczelka ptaska pokrywy do 3661, silikon
Nakretka sze$ciokatna, aluminium chromowane

Zaslepka rurowa, stal nierdzewna
1 szt. do typu 3661 bez manometru wyjéciowego
2 szt. do typow 3660 i 3661 bez manometréw

ci$nienia sterujgcego i wyjéciowego

Zacisk plastikowy do typu 3660 z zaworem obejscia,
plastik

Pier$cien uszczelniajacy, etyleno—propylen
(2 szt. do 3660, 3 szt. do 3661)

Podktadka ptaska, stal nierdzewna

Uszczelka ptaska $ruby pokrywy, silikon

Podktadka, stal nierdzewna (4 szt.)
Zaczep sprezyny klapy, stal nierdzewna

100* Modut konwertera I/P do typu 3661

*Zalecane cze$ci zapasowe

11B4036 X042
11B4036 X062

11B4036 X012
11B4036 X032

11B4036 X042
11B4036 X052

11B4036 X012
11B4036 X032

32B1902 X012
18A5117 X012
1J4888 X0022

11A8741 X032
11B8420 X012
1R6631 38992
11B3930 X012

10A3716 X032

1P4269 28982
11B3868 X012
11B3869 X012
11B3907 X012

1E8231 X0022
16A5907 X012

11B8302 X012
11B8415 X012
11B8414 X012

11B8281 X012
21B8280 X012
33B7075 X012

Czesé Opis Numer zaméwieniowy
Przytacza diagnostyczne

System przytgczy diagnostycznych FlowScanner
obejmuje tréjniki, ztgczki wkretne, tuleje rurowe, korpusy
tgcznikdw i zabezpieczenia korpuséw. Numer
zamowieniowy zawiera informacje o prawidtowej ilosci
poszczegolnych elementow.

Do ustawnika typ 3660
Do urzadzen wyposazonych w manometry

Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8052 X012

Wykonanie z mosigdzu 12B8052 X022
Do urzadzen bez manometréw

Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8052 X032

Wykonanie z mosigdzu 12B8052 X042

Do ustawnika typ 3661
Do urzgdzen wyposazonych w manometry

Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8053 X012

Wykonanie z mosigdzu 12B8053 X022
Do urzgdzen bez manometréw

Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8053 X032

Wykonanie z mosigdzu 12B8053 X042

Elementy montazowe

Wspolne czesci montazowe ustawnikow

61 Zgiecie, mosigdz
2 szt. do typéw 657, 1250 1250 R
1 szt. do typu 667

Przewdéd rurowy 1/4 cala NPT — 6 mm 19A5602 X032
Przewdd rurowy 1/4 cala NPT — 1/4 cala 1H2291 18992
Przewéd rurowy 1/4 cala NPT - 3/8 cala 1H5504 18992
62  Zigczka rurowa wkretna, do montazu regulatora 1P9707 26012

63 tacznik, mosigdz
2 szt. do typéw 657, 1250 1250 R
1 szt. do typu 667 z lub bez regulatora z filtrem
typ 67CFR zamontowanego na ustawniku
3 szt. do typu 667 z zamontowanym na obudowie
filtrem regulatorem typ 67CFR

Przewdd rurowy 1/4 cala NPT — 6 mm 19A5602 X012

Przewdd rurowy 1/4 cala NPT - 1/4 cala 1H2290 18992

Przewéd rurowy 1/4 cala NPT - 3/8 cala 1H4982 18992
Uwaga

Elementy 73 do 78 stuza do montazu regulatora z filtrem
na obudowie.

73  Obejma, stal platerowana
Typy 657, 667, 1250
1250R i 30248 1F4012 25072
74 Sruba mocuijaca, stal nierdzewna 304 (2 szt.)
Typy 1250, 1250R i
typ 30248 wielkosci 1.31i 1.41 19A4789 X012
Typ 30248, wielkosé 1.21 10B6607 X012
75  Podktadka, stal platerowana (2 szt.)
Typy 1250, 1250R i
typ 30248 wielkosci 1.31i 1.41 10B6633 X012
Typ 30248, wielkosé 1.21 013976
76  Podktadka blokujgca, stal platerowana
Typy 1250, 1250R i
typ 30248 wielkosci 1.31i1.41(2 szt.) 1C2257 28982
Typ 30248, wielkos¢ 1.21 (brak) —_—
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Czesé

77

78

WIDOK D-D
BEZ MANOMTEROW

Opis

Sruba mocujaca, stal platerowana (2 szt.)
Typy 657, 667, 1250, 1250R i 3024S

Nakretka szes$ciokatna, stal cynkowana (2 szt.)
Typy 657, 667, 1250, 1250R i 3024S

Czesci do sitownikéw typ 1250 i 1250R

64
65

66

67

101

26

Obejma do montazu zaciskowego, A03600
Sruba dwustronnie gwintowana do montazu
zaciskowego, stal nierdzewna (2 szt.)
Nakretka szesciogtna, do montazu
zaciskowego, stal
Podktadka, do montazu
zaciskowego, stal

Ptyta sprzezenia, stal nierdzewna

Sruba z tbem szesciokatnym, stal nierdzewna
Podktadka, stal nierdzewna (2 szt.)
Podktadka, tylko do montazu na $rubie

Sruba z tbem szesciokatnym, tylko do montazu
na $rubie, stal nierdzewna

Podktadka blokujaca, stal nierdzewna (2 szt.)
Do wielkosci 45, skok od 20 do 30 mm

@

Valve Positioner
Sera 3560

Numer zaméwieniowy

T14109T0012

1A3527 24122

21B3931 X012
11B3934 X012
19A4788 X082
10B6633 X022
21B3932 X012
11B3943 X012
10B6609 X022
1U9844 99012
11B3942 X012

12B1230X012

PRZEKROJ C-C

llustracja 24. Zespdt ustawnika typ 3660

Czesé Opis Numer zamoéwieniowy
102 Wkret do metalu, stal nierdzewna (2 szt.)

Do sitownikéw wielko$¢ 45, skok od 20 do 30 mm
103 Adapter sprzezenia, stal nierdzewna

Do sitownikéw wielko$¢ 45, skok od 20 do 30 mm  22B1228 X012

12B1229 X012

104 Nakretka, stal nierdzewna (2 szt.)
Do sitownikéw wielko$¢ 45, skok od 20 do 30 mm  12B1227 X012
Czesci do sitownikéw typ 3024S

64  Obejma montazowa
65 Sruba dwustronnie gwintowana,
stal nierdzewna (2 szt.)

21B3931 X012

11 B3934 X012

66  Nakretka szesciokatna, stal (2 szt.) 19A4788 X082
67  Podktadka, stal (2 szt.) 10B6633 X022
68  Ptyta sprzezenia, stal nierdzewna 37B0692 X012

69  Sruba z tbem szesciokatnym, stal nierdzewna (2 szt.) 11B3943 X012

70  Podktadka, stal nierdzewna 10B6609 X022
Czesci do sitownikéw typ 657 i 667
69  Sruba z tbem szesciokatnym, stal nierdzewna (2 szt.)

Wielko$¢ 30, 34 i 40 1A3525 24052
70  Podktadka, stal platerowana (2 szt.) 1D7162 28982
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Czesé

82
83

84

WIDOK A-A
BEZ POKRYWY

DOE

PRZEKROJ B-B

llustracja 24. Zespdt ustawnika typ 3660 (cigg dalszy)

Opis Numer zaméwieniowy
Qbejma montazowa, stal nierdzewna 3186741 X012
Sruba obejmy, stal nierdzewna 1186739 X012
Sruba typu U, stal nierdzewna (2 szt.)

Wielko$¢ 50 i 60 11B6737 X012
Wielko$¢ 30, 34, 40, 45 46 11B6738 X012
Podktadka, stal nierdzewna (4 szt.) 1F1280 X0022
Nakretka sze$ciokatna, stal nierdzewna (4 szt.) 1A3457 KO012
Obejma tacznika, stal nierdzewna 21B6742 X012

Czesé Opis Numer zaméwieniowy
88  Ramie sprzezenia 2186740 X012
89  Podktadka uszczelniajgca 1U9844 99012
90 Nakretka sze$ciokatna, stal nierdzewna 1A3527 K0032
91 Wkret do metalu, stal nierdzewna (2 szt.) 13A1618 X022
92 Podktadka, stal nierdzewna (2 szt.) 1K6236 X 0012
93  Nakretka szesciokatna, stal nierdzewna (2 szt.) 1A4188 X 0012
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51B3945-J/ DOC

llustracja 25. Zespdt ustawnika typ 3661
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llustracja 25. Zespdt ustawnika typ 3661 (cigg dalszy)
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28B9423-B / DOC

DO SILOWNIKOW BAUMANN

llustracja 26. Zespdt dzwigni sprzezenia
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Schematy potaczen w obszarach zagrozonych wybuchem

W instrukcji niniejszejprzedstawiono schematy potgczen elektrycznych konwertera w przypadku instalaciji

iskrobezpiecznych. W przypadku jakichkolwiek niejasnosci nalezy skontaktowaé sie z biurem Emerson Process
Management

Schematy CSA

____1__ NOMHAZAREXXSS
LOCATIONS

LOCATIONS.
£5A APPROVED €A APPROVED . + 4
STRUMENT l SARRIER TYPE 3622, 582I, 3661 AND $46: CSA PARAMETRIC RATINGS® (SCHEMATICS 1 NND 4)

SCHEMATIC NOL | ty T CLASS I, GROUP A,B,C,D CSA RATING 30 ¥ MAX, 330 OHM MIN. SINGLE INSTRUMENT
CLASS I, GROUP A,B,C,D GSM RATING 28 V MAX, 300 OHM MIN, SINGLE INSTRUMENT
0 CLASS I, GROUP A,B,C,D CSA RATING 22 V MAX, 150 OHM MIN, SINGLE INSTRUMENT
lo CLASS I, GROUP C,D CSA RATING 30 V MAX, 150 OMM MIN, SINGLE INSTRUMENT OR SPLIT RANGE
AFFROVED | EARRIER Mre. iNsT. SCHEM | APFLICABLE HAZARDOUS CEA BARRIER
BARRIER TYPE MAMUAL NO. LOCATIONS RATING
SOEMATIC NO. 2** «
FOKBORO 2A0-V21-CGB ML 200-2%% 3 CL I, DIV I, GF A.B,C.D
I o FOXDORD A0-V3II-COR MI 200-255 k] cL I, DIV 1, GP A,B,C,D
| POXBORD 2A0-VS1-GE Mt 200-25% 3 €L I, DIV 1, GF A,B,C.D
FOXBORG 2A0-VAI-CGR HI 200-235 3 cL I, DIV 1, GP A,B,C,T
o o FOXBORGC 3A2-D21-CS-E/CGB-A HI 200-2%% 3 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D
FOXBORO 3A2-DIT-CS-E/CGB-A MI 200-255 3 cL I, DIV 1, GP A,B,C,D
AHEMATC W0, 3 ) 4 FOXBORD 2hS=131-CGB MI 200-255 3 eL I, DIV 1, GP A.B,C,D
STMIL 8903 ,/51-200,/05¢,/7 B9 036 Q1 31 & | 2 CL I, DIV L, GP A,B,C,D | 20.41v, 300 oMM
| 8901,/33-293,/000,7 8% 016 €3 31 0 28,1V, 470 OHM
?' g STAHL 8901/11-280,/165/8 89 016 03 31 0 | 2 L 1, DIV 1, GP C,D 27.3V, 179 OHM
,L, o B%01,/13-293,000,7 89 016 03 31 0 2B.1v, 470 OHM
STAHL 8901,31-199,100,7 89 016 03 31 0 | 1.4 L I, DIV 1, &P A.B.C,0 | 19V, 220 OHM
[ STAHL £903,/31-200,/050,/7 B9 036 61 3L © | 1,4 oL I, DIV 1, GP A,B,C.D | [9.9%V, 286.7 OHM
| STAHL 3903/31-261/050./7 B9 036 01 3110 | 1 <L I, DIV 1, GP A,B,C.D | 26.57, 336 OHM
SCHEMATIC WO 4 | +
* I BATLEY 76661 0RRAVL 4576K16-034 3 €L I, DIV L, GP C,D 27V, 345 OHM/10V, 40 OHM
. | 0
I " ALSO APFLICABLE POR CLASS II, GROUPS E,F,O WITH APFROFRINTE INSTRUMERT AND BARRIER APPROVAL
'
i +* SCHEMATIC 1 REQUIRES THAT BANRIERS MUST BE USED IN PAIRS AS LISTED
ATH LOOPS MUST BE COMNECTED ACCORDING TO THE BARRIER MANUFACTURER'S INSTRUCTIONS
| I SEE ARSI/ISA RP12.6 FOR GUIBANCE ON INSTALLATION
i ar TARTH GROUNO

21B5606-B Sheet 1 of 2/ DOC

APFROVED BARATER MFG. INST. SCHEM | APPLICABLE HAZARDOUS CSA HARRIER
BARRIER TYPE MARLAL O, LOCATIONS RATING
TRYLOR 1 S4507L84100 IB-21ES00 1 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D | 25.7%v, 350 OHM
TRYLOK S441rLA4100 IB-21E600 1 CL I. DIV 1, GF A,.B,C,D | 25.757, 350 oim
TAYLOR 11307921000 IB-178211 1 CL I, PIV 1, GE C,D 0V, 206 oM
TAYLOR 1133FG11000 1B=17E212 1 CL I, DIV i, GF C,D 30V, 266 OMM
TAYLOR . 1150r241010 1B-17E220 1 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D | 26V, 242 omM
MTL 184 PS-300-13 1 L I, IV 1, GP A.B.C,B | 78V, 10C OHM
MTL 122+ PE-300-13 1 €L I, DIV 1, GP A.B,C,D | 22V, 130 CHM
MTL 187+ PS-300-13 3 TL I, DIV L, GF A,B,C,D | 20V, 300 OHM/30V {DIORE}
MIL 787+ PS-706-2 '3 CL I, DIV L, GP A,B,C,D | 28V, 300 OHM/28V {DIODE}
MTL 1284+ P5-700-2 L 1 €L 1, DIV 1, GP A.B.C.D | 28V, 300 oM
MTL 722+ PS-700-2 1 L 1, DIV 1, GP A,B,C,D | 22V, 150 OHM
HONEYWELL | 38545-0000-0k10-113-CSB5 | 5 385-22 L L I, DIV L, GP A,B,C,D | 20¥, 150 OEM
HONEYWELL | 32545-0000-0110-111-0805 | 5 335-22 1 oL I, KIV I, GP C,D 28V, 200 oM
HONEYWELL | 38545-0000-0110-111-C5D5 | § 385-22 2 L 1, DIV 1, GF C,D 28%, 200 OHM
I8545-0006-0110-112-C5D5 28v, 200 omM
* ALSC APFLICAELE FOR CLASS 11, GRDUPS E,F,G WITH APFROFRIATE, INSTRUMENT AND RARRLER APFROVAL
** SCHEMATIC 2 REQUIRES THAT BARRTERS MUST BE USED IN PRIRS AS LISTED
LOOPS MUST BE CONNECTED ACCORDING TO THE BARRIER MANUFACTURER'S INSTRUCTIONS
SEE ANSI/ISA RP12.6 TOR GUIDANCE ON TNSTALLATION

21B5606-B SHT 2/ DOC
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NONHAZ ARDGUS | HAZARDOUS
LOCATION | LOCATIONS
FOR TYPES 3622, 582i, 3661 & 6db: TyPE: :
| cLASS 11 DIV 1. GROUPS ABCDEFe TYPE: 3622 5820 3561. 646 ENTITY PARAMETERS
| NI CLASS I DIV 2. GROUPS ABCD
Vinay ® 40Vdc Ly = 200ma c; =0 L, =0
| For TYPES e22, 582 & ade: '
| $ CLASS 11, DIV 2. GROUPS F.G NOTES:
-LOOPS MUST BE CONNECTED ACCORDING TO THE BARRIER MANUFACTURERS
‘ FM APPROVED INSTRUCTION
. INSTRUMENT
~SEE ANSI/ZISA RP12.6 FOR GUIDANCE IN INSTALLATION
g TYPE: 646 ~BARRIER PARAMETERS MUST MEET THE FOLLOWING RECUIREMENTS:
582; 3622 Voo OR Y1 Vmax  lsc OF I % Imax Sl » 00 L (mH) » 00

|
| 3661
= | -THE C, AND L, PARAMETERS FOR THE BARRIER MUST BE GREATER THAN THE SUM
OF THE CONNECTING CABLE PARAMETERS AND C, AND L; OF THE LS. APPARATLS

o ‘ —MAXIMUM SAFE AREA VOLTAGE SHOULD NOT EXCEED 250 Vpms
—————— TYPE: 646

O | 582, 3622 -RESISTANCE BETWEEN BARRIER GROUND AND EARTH GROUND
T 3661 MUST BE LESS THAN ONE OHM

=CL L, DIV 2 APPLICATIONS MUST BE [NSTALLED AS SPECIFIED

EARTH GROUND
‘ IN MEC SECTION 501-4 (b) WHEN BARRIERS ARE NOT USED

SUPPLY NQRMAL OPERATING CONDITIONS 30 ¥YDC. 20 mADC

[sg

‘ MO CHANGE W PAAT QR YEMDOR OF PART ALLOWED
J—? | TYPE: 646 WithouT bk abRove o - FM
EARTH GROUND | 582, 3622
1

o 366

RETURN

T |

= SUPPLY AND RETURN BARRIERS
EARTH GROUND (/T B APPROVED BY FMAC
FOR USE IN THIS CONFIGURATION

21B5607-B / DOC

FlowScanner, Fisher i Fisher Regulators sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc lub Fiser—-Rosemount Systems, Inc.
Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson Electric Co.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg prze ich prawowitych wtascicieli.

Informacje zawarte w tej publikacji maja charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sa prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
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