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Wstep

Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalacji,
kalibraciji, obstugi i czesci zamiennych pneumatycznych
ustawnikdw pozycyjnych z serii 3610J i 3620J (typy
3610J, 3610JP, 3611J, 3611JP, 3620J i 3622JP).
W instrukcji opisano réwniez procedury instalacji polowej
i obstugi konwertera elektropneumatycznego 3622.
Szczegotowe informacje o dziataniu i obstudze
sitownikdw, zawordw regulacyjnychiinnego wyposazenia
dodatkowego mozna znalez¢ w oddzielnych instrukcjach
obstugi.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacja
ustawnikéw pozycyjnych i przetwornikédw potozenia
powinny by¢ wykonywane tylko przez pracownikdéw
posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje lub
dos$wiadczenie wtym zakresie. W przypadku zaistnienia
jakichkolwiek watpliwo$ci, przed przystgpieniem do
wykonywania dalszych czynnosci nalezy skontaktowac
sie z biurem przedstawicielskim w celu ich wyjasnienia.

llustracja 2. Ustawnik pozycyjny typ 3621JP
z sitownikiem typ 585C

Opis

Pneumatyczne ustawniki pozycyjne typ 3610J i 3610JP
i elektropneumatyczne ustawniki typ 3620J i 3620JP
wspotpracujg z obrotowymi sitownikami membranowymi
i obrotowymi sitownikami ttokowymi, tak jak pokazano
na ilustracji 1. Ustawniki pozycyjne typ 3611JP i 3621JP
wspotpracujg z sitownikami z trzpieniem przesuwnym
typ 585, 585R, 585C i 585CR, tak jak pokazano na
ilustracji 2.

Ustawniki montowane sg bezposrednio na obudowie
sitownika i stuzg do ustawienia kuli, dysku lub grzyba
zaworu w pozycji odpowiadajgcej sygnatowi
wejsciowemu. Ustawniki mogg wykorzystywaé sygnat
wejsciowy pneumatyczny lub prgdowy. Szczegdtowy
opis typdw ustawnikédw podano w nastepnym rozdziale.

Oznaczenia typow

Ponizejpodano bardziejinformacije dotyczace konstrukgiji
réznego typu ustawnikéw. Typ urzgdzenia podany jest
zawsze natabliczce znamionowej (element 157, ilustracja
25).

Typ 3610J — pneumatyczny ustawnik pozycyjny zaworow
obrotowych jednostronnego dziatania do wspotpracy
z sitownikami typ 1051 i 1052.

Typ 3610JP - pneumatyczny ustawnik pozycyjny
zaworow obrotowych dwustronnego dziatania do
wspotpracy z sitownikami typ 1061 i 1069.

Typ 3611JP - pneumatyczny ustawnik pozycyjny
zaworow z trzpieniem przesuwnym dwustronnego
dziatania do wspétpracy z sitownikami typ 585, 585R,
585C i 585CR.
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Tabela 1. Dane techniczne

Jesli nie podano inaczej, to podane ponizej dane
techniczne dotycza wszystkich typow ustawnikow.

Dostepne konfiguracije
Patrz opis typow ustawnikow

Sygnat wejsciowy™
Typ 3610J, 3610JP i 3611JP: Standard: m 3 do
15 psig (0.2 do 1.0 bar), m 6 do 30 psig (0.4 do 2.0
bar) lub zakres dzielony, patrz tabela 7
Regulacje: Zero moze by¢ regulowane w zakresie
od 1 do 22 psig (0.07 do 1.5 bar) dla
standardowych obrotow i skokéw zawordw. Zakres
regulowany w zakresie od 3.2 do 28.8 psig (0.2 do
2.0 bar) dla standardowych obrotéw i skokéw
zaworow. Elementy regulacyjne przedstawiono
na ilustracji 13.
Typ 3220J, 3620JP i 3621JP: 4 do 20 mA dc przy
maksymalnym napieciu 30 V dc. Minimalne
napiecie na zaciskach wynosi 2.4 Vdc dla 20 mA.
Dostepne sg rdwniez zakresy dzielone, patrz tabela
7

Obwod zastepczy
Typ 3620J, 3620JP i 3621JP: Rezystancja
120 omoéw zwarta trzema diodami Zenera 5.6 V

Sygnat wyjsciowy™
Pneumatyczny, taki jak wymagany przez sitownik
do petnego cisnienia zasilania
Typ dziatania®: Mozliwo$¢ zmiany w warunkach
polowy miedzy m proporcjonalnym, a m odwrotnie
proporcjonalnym dziataniem pneumatycznego
ustawnika pozycyjnego

Dane metrologiczne ustawnikéw typ 3610J,
3610JP, 36204, 3620JP z sitownikami typ 1051,
1052 i 1061
Niezalezna liniowos$¢é™:
Typ 3610J i 3620J dziatanie proporcjonalne:
+ 1.5% szerokosci zakresu sygnatu wyjsciowego
Typ 3610J i 3620J dziatanie odwrotnie prop.:
+ 0.75% szerokosci zakresu sygnatu wyjsciowego
Typ 3610JP i 3620JP dziatanie bezposrednie:
+ 1.25% szerokosci zakresu sygnatu wyjsciowego
Typ 3610J i 3620JP dziatanie odwrotnie prop.:
+ 0.5% szerokosci zakresu sygnatu wyjsciowego
Histereza®
Typ 3610J: = 1.0% szeroko$ci zakresu sygnatu
wyjsciowego
Typ 3620J. = 0.75 % szerokosci zakresu sygnatu
wyjsciowego
Typ 3610JP: + 0.5% szerokosci zakresu sygnatu
wyjsciowego
Typ 3620JP: + 0.6 % szerokosci zakresu sygnatu
wyjsciowego

Pasmo nieczutosci™: + 0.1% szeroko$ci zakresu
sygnatu wejsciowego

Zakiocenia elektromagnetyczne (EMI)™

Typ 3620J i 3620JP: Zgodnie z testami normy IEC
801-3 (1984) zmiana sygnatu mniejsza od =1%
przy polu elektromagnetycznym o natezeniu

30 V/m dla czestotliwosci 20 do 1000 MHz.
Ustawnik pozycyjny byt testowany z zatozong
obudowg i przewodami sygnatowymi prowadzonymi
w sztywnej ostonie kablowej.

Dane metrologiczne ustawnikéw typ 3611JP i
3621JP podano w tabeli 2.

Maksymalny pobdr powietrza zasilania®

Typ 3610J i 3620J:

Cisnienie zasilania 20 psig (1.4 bar): 13 Nm%h
Cisnienie zasilania 35 psig (2.4 bar): 17 Nm3h
Typ 3610JP, 3620JP, 3611JP i 3621JP:
Cisnienie zasilania 75 psig (5.2 bar): 37 Nm3/h
Cisnienie zasilania 100 psig (6.9 bar): 46 Nm3/h

Wptyw warunkéw pracy(" dla ustawnikéw typ
3610J, 3610JP, 3620J i 3620JP

Czutos¢ na zmiany ci$nienia zasilania: Przy
zmianie cisnienia zasilania 0 10% pozycja watka
zaworu zmienia sie w stosunku do petnego obrotu
zaworu 0 mniej niz:

Typ 3610J i 3620J: 1.0% dla ci$nienia zasilania
20 psig

Typ 3610JP i 3620JP: 1.5% dla ci$nienia zasilania
60 psig

Ci$nienie zasilania™

Minimalne zalecane: 5 psi (0.3 bar) powyzej
ci$nienia wymaganego przez sitownik [20 psig

(1.4 bar) dla nominalnego sygnatu sitownika

3 do 15 psig (0.2 do 1.0 bar); 35 psig (2.4 bar)

dla nominalnego zakresu sitownika 6 do 30 psig
(0.4 do 2.0 bar)]

Maksymalne: 150 psig (10.3 bar) lub maksymalne
cisnienie dopuszczalne dla sitownika, mniejsza

z tych wartosci

Maksymalny pobér powietrza w stanie ustalonym®

Typ 3610J: 0.40 Nm?h dla ci$nienia zasilania
20 psig (1.4 bar)

Typ 3610JP: 0.64 Nm?h dla ci$nienia zasilania
100 psig (6.9 bar)

Typ 3620J: 0.49 Nm?h dla ci$nienia zasilania
20 psig (1.4 bar)

Typ 3620JP: 0.93 Nm?h dla ci$nienia zasilania
100 psig (6.9 bar)

Dopuszczalne temperatury pracy®

-40 do 80°C

(ciag dalszy na nastepnej stronie)
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Tabela 1. Dane techniczne (cigg dalszy)

Klasyfikacja stopnia ochrony obudowy dla typu Maksymalny obroét trzpienia zaworu

3620J, 3620JP i 3621JP 60, 75 lub 90 stopni (standard)
NEMA 3, IEC 529 IP54; Przy montazu otwor
wentylacyjny konwertera musi by¢ skierowany do

dotu Iub na bok Skok zaworu z trzpieniem przesuwnym

Atesty do pracy w obszarze zagrozonym C:IZG ";T

wybuchem dla typu 3620J, 3620JP i 3621JP 3/4 do 2 19 do 51
Patrz Biuletyn Klasyfikacji Obszaréw Zagrozonych 1-1/8do 2 29 do 51
Wybuchem. 2 do4 51 do 102

Przytacza ci$nieniowe
1/4 cala NPT z gwintem wewnetrznym
Przyblizona masa
Typ 3710: 2.04 kg
Typ 3720: 2.72 kg

Przepusty elektryczne w typie 3620J, 3620JP i
3621JP
Przepust kablowy 1/2-14 NPT z gwintem wewn.
(standard), M20 lub adapter PG13 (opcja)

1. Termin ten zdefiniowany jest w normie ISA S51.1.

2.W przypadku dziatania bezposredniego zwiekszajacy sie sygnat wejsciowy powoduje wysunigcie ttoka sitownika. W przypadku dziatania odwrotnie
proporcjonalnego zwigkszajacy sie sygnat wejsciowy powoduje wsuwanie ttoka sitownika.

3.Nm?%¥/godz - normalne metry sze$cienne na godzing (0°C i 1.01325 bar abs.).

Tabela 2. Typowe dane metrologiczne(1) dla ustawnikéw pozycyjnych typ 3611JP i 3621JP
z sitownikami typ 585, 585R, 585C i 585CR

Sitowniki Sitowniki Sitowniki Sitowniki typ 585 i 585R
Charakterystyka typ 585C i 585CR typ 585C i 585CR typ 585 i 585R wielkos¢ 100 @
wielkosé 25(9) wielkos$¢ 50 (9) wielko$¢ 100 standard ze wzmacniaczem
Zakres nieczutosci(1:3) 0.1% zakresu wejsciow. | 0.1%zakresu wejsciow. | 0.1% zakresu wejsciow. | 0.1% zakresu wejsciow.
Odpowiedz na skokowg zmiane (1,4.6) 0.3 sekundy 0.3 sekundy 2 sekundy 0.3 sekundy
. . . 0.4 scfm 0.4 scfm 0.4 scfm 0.4 scfm
Pobor powietrza w stanie ustalonym(3,5.8) . . : )

P y (0.01 Nm3min) (0.01 Nm3min) (0.01 Nm¥min) (0.01 Nm¥min)
Histereza(3) 0.5% zakresu wyjsciow. | 0.5% zakresu wyjsciow. | 0.5% zakresu wyjsciow. [ 0.5% zakresu wyjsciow.
Liniowos¢ (3.7) 1% zakresu wyjsciow. | 1% zakresu wyjéciow. 1% zakresu wyjsciow. 1% zakresu wyjsciow.
Czestotliwos¢ odéwiezania (1:3) (—6 dB) 2 Hz 2Hz 0.2 Hz 2 Hz
Czuto$¢ na zmiany cisnienia zasilania 10% zmiana ci$nienia zasilania powoduje zmiane potozenia trzpienia sitownika mniejsza niz 0.1%

1. Badania testowe przeprowadzono przy ci$nieniu zasilania 100 psig (6.9 bar) i najlzejszej sprezynie regulacyjnej.

2. Wyposazone w dwa wzmacniacze Typ 2625 z przytgczem zasilania i wylotowym 1/2 cala.

3. Definicje terminéw podano w normie ISA Standard S51.1

4. Odpowiedz na zmiane skokowa oznacza czas osiggniecia przez sitownik 63% zadanego skoku po 10% zmianie sygnatu wejsciowego.

5. Dla ci$nienia zasilania 100 psig (6.9 bar). Scfm—-standardowe stopy szeécienne na minute (60°F i 14.7 psia). Nm3/min — normalne metry szé$cienne na minute (0°C i 1.01325 bar).
6. Dla ustawnika Typ 3621JP odpowiedZ na zmiang skokowg wynosi 0.4 sekundy.

7. Dla ustawnika Typ 3621JP liniowo$¢ wynosi +2.25%. !

8. Dla ustawnika Typ 3621JP pobdr powietrza w stanie ustalonym wynosi 0.58 scfm (0.02 Nm3/min).

9. Sitowniki o wielko$ci 25 i 50 byty testowane z odpowiednig belkg sprezysta (element 179).

Typ 3620J - elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny Typ 3622 — elektropneumatyczny konwerter stuzacy
zaworow obrotowych jednostronnego dziatania do do zamiany prgdowego sygnatu wejsciowego 4 do 20
wspétpracy z sitownikami typ 1051 i 1052. mA na pneumatyczny sygnatwyj$ciowy 3 do 15 psig (0.2
do 1.0 bar) bedacy sygnatem wejSciowym dla
pneumatycznego ustawnika pozycyjnego. To urzgdzenie
wraz z ustawnikami typ 3610J, 3610JP lub 3611JP
tworzy ustawniki typ 3620J, 3620JP lub 3621JP.

Typ 3620JP - elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny
zaworoéw obrotowych dwustronnego dziatania do
wspotpracy z sitownikami typ 1061 i 1069.

Typ 3611JP —elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny

zawordw z trzpieniem przesuwnym dwustronnego Dane techniczne

dziatania do wspdtpracy z sitownikami typ 585, 585R,

585C i 585CR. Dane techniczne ustawnikéw pozycyjnych podano
w tabeli 1. Dane metrologiczne ustawnikéw typ 3611JP
i 3621JP podano w tabeli 2.
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Instalacja ustawnika

Typowo, ustawnik pozycyjny jest zamawiany razem
z sitownikiem. Woéwczas ustawnik jest montowany
fabrycznie na sitowniku i kalibrowany. Ustawnik moze
by¢ zamowiony oddzielnie izamontowany naistniejgcym
sitowniku.Po wykonaniu wtasciwej procedury montazu
nalezy wykonac procedure kalibracji opisang w niniejszej
instrukcji obstugi. Procedury montazu sitownika i zaworu
opisane sg we wiasciwych instrukcjach obstugi.

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystgpieniem do montazu ustawnika
nalezy:

e Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sig,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamkna¢ zaworu.

* Wykorzystac¢ obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolnié¢
napiecie jego sprezyn.

* Przy instalacji ustawnika pozycyjnego z serii
3620J w obszarze zagrozonym wybuchem
nalezy odtaczy¢ sygnat sterujacy do momentu
zakonczenia instalacji. Przed podtaczeniem
sygnatu sterujagcego do urzadzenia nalezy
sprawdzié, czy wszystkie bariery
zabezpieczajace, przytacza, pokrywy obudowy
konwertera oraz pierscienie uszczelniajace
zostaty zainstalowane w prawidtowy sposaéb.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

Montaz ustawnikéw pozycyjnych
typ 3610J, 3610 JP, 3620J i 3620JP

Lokalizacje opisywanych elementéw przedstawiono
nailustracji 3. Numery cze$ci odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 28, jesli nie podano inaczej.

1. Oznaczy¢ pozycje wskaznika potozenia i pokrywy
sitownika. Nastepnie wykreci¢ wkrety do metalu mocujgce
wskaznik potozenia, zdjaé wskaznik potozeniaiwykrecic¢
Sruby mocujgce pokrywe sitownika.

2. Zdja¢ plyte ustawnika z obudowy sitownika.

3. W przypadku sitownikow styl A i D kontynuowac
procedure zaczynajgc od uwagi przed krokiem 7.
W przypadku sitownikéw styl Bi C kontynuowac procedure
zaczynajgc od kroku 4.

4. Odtagczyc¢ sciggacz sitownika od ramienia dzwigni.

Uwaga

Nie zmieni¢ pozycji tozyska koncowego
trzpienia na zakonczeniu $ciggacza .

5. Odkreci¢ Srube zaciskowg dzwigni w dzwigni.

6. Oznaczy¢ orientacje zespotu dzwignia/zawor i zdjgé
dzwignie.

Uwaga

Krzywki A, BiC oznaczone saliterg D (dziatanie
proporcjonalne) na jednej stronie i litera R
(dziatanie odwrotnie proporcjonalne na
drugiej). Krzywke nalezy instalowaé¢ stronag
oznaczona literg D po tej samej stronie, co thy
Srub mocujacych (element 83 na ilustracji 3).

7.Przy uzyciu Srub mocujgcych (element 83) zamocowac
zgdang krzywke (element 82) na dzwigni sitownika.
W krzywkach B i C montowany jest dodatkowo wskaznik
regulacji krzywki (element 84) miedzy tbami Srub
akrzywka. Ustawi¢ wskaznik zgodnie z zadana wielkoscig
obrotu zaworu. Krzywka A nie posiada wskaznika i nie
wymaga regulacji.

8. W przypadku sitownikéw styl A i D, przej$¢ do kroku
11. W przypadku sitownikéw styl B i C kontynuowac
procedure.

9. Nasung¢ zesp6t dzwigni/krzywki (strong od krzywki)
na watek zaworu. Ustawi¢ dzwignie z watkiem w pozyciji
zanotowanej w kroku 6 i dokreci¢ Sruba zaciskowg
dzwigni.

Uwaga

Prawidiowa odlegtos¢ miedzy powierzchnia
obudowy a powierzchnig dzwigni podana jest
we wiasciwej instrukcji obstugi sitownika.
Ta odlegtos¢ umozliwia okreslenie momentu
sity dokrecajacego srube zaciskowa dzwigni.

10. Podtgczy¢ Sciggacz do ramienia dzwigni.

11. Zdjg¢ pokrywe ustawnika (element 41) z ustawnika.
Natozyé ustawnik na obudowe sitownika tak, by rolka
krzywki (element 39) opierata sie o krzywke. Wiozyé
i dokreci¢ sruby z tbem gniazdowym (element 54)
mocujgce ustawnik do obudowy sitownika.

12. Zatozyé pokrywe sitownika i wskaznik potozenia
w pozycji oznaczonej w kroku 1.
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llustracja 3. Szczegdty typowego montazu ustawnikdw pozycyjnych typ 3620J i 3620J na sifownikach obrotowych

Uwaga Zmiana krzywek - sitowniki styl A, B, C

W celu utatwienia montazu pokrywy lub D
sitownikéw typ 1051 i 1052 mozna wykorzystaé
regulowane zrédio sprezonego powietrza do
niewielkiego przesunigcia sitownika od pozycji
gornego wytacznika krancowego. Jeslimontaz

Lokalizacje opisywanych elementéw przedstawiono
nailustracji 3. Numery cze$ci odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 28, jesli nie podano inacze;j.

w dalszym ciagu nie jest mozliwy, to chwilowo 1. Oznaczy¢ pozycje wskaznika potozenia i pokrywy
odkreci¢ sruby mocujgce obudowe do sitownika. Nastepnie wykreci¢ wkrety do metalu mocujgce
obudowy kotnierzailekko przesunaé¢ obudowe wskaznik potozenia, zdjaé wskaznik potozeniaiwykrecic¢
sitownika. Nie wolno catkowicie przesterowaé Sruby mocujgce pokrywe sitownika.

sitownika przy zdjetej pokrywie. 2. Zdja¢ ptyte ustawnika z obudowy sitownika.
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3. W przypadku sitownikow styl A i D kontynuowac
procedure zaczynajgc od uwagi przed krokiem 7.
W przypadku sitownikéw styl Bi C kontynuowac procedure
zaczynajgc od kroku 4.

4. Odtagczy¢ sciggacz sitownika od ramienia dzwigni

Uwaga

Nie zmieni¢ pozycji tozyska koncowego
trzpienia na zakonczeniu $ciggacza .

5. Odkreci¢ Srube zaciskowg dzwigni w dzwigni.

6. Oznaczy¢ orientacje zespotu dzwignia/zawor i zdjgé
dzwignie.

Uwaga

Krzywki A, BiC oznaczone saliterg D (dziatanie
proporcjonalne) na jednej stronie i litera R
(dziatanie odwrotnie proporcjonalne na
drugiej). Krzywke nalezy instalowaé¢ stronag
oznaczona literg D po tej samej stronie, co thy
Srub mocujacych (element 83 na ilustracji 3).

7.Przy uzyciu Srub mocujgcych (element 83) zamocowac
zgdang krzywke (element 82) na dzwigni sitownika.
W krzywkach B i C montowany jest dodatkowo wskaznik
regulacji krzywki (element 84) miedzy tbami Srub
akrzywka. Ustawi¢ wskaznik zgodnie z zadana wielkoscig
obrotu zaworu. Krzywka A nie posiada wskaznika i nie
wymaga regulacji.

8. W przypadku sitownikéw styl A i D, przej$¢ do kroku
11. W przypadku sitownikéw styl B i C kontynuowac¢
procedure.

9. Nasung¢ zesp6t dzwigni/krzywki (strong od krzywki)
na watek zaworu. Ustawi¢ dzwignie z watkiem w pozyciji
zanotowanej w kroku 6 i dokreci¢ Sruba zaciskowg
dzwigni.

Uwaga

Prawidiowa odlegtos¢ miedzy powierzchnia
obudowy a powierzchnig dzwigni podana jest
we wiasciwej instrukcji obstugi sitownika.
Ta odlegtos¢ umozliwia okreslenie momentu
sity dokrecajacego srube zaciskowa dzwigni.

10. Podtgczy¢ Sciggacz do ramienia dzwigni.

11. Zatozyé pokrywe sitownika i wskaznik potozenia
w pozycji oznaczonej w kroku 1.

Uwaga

W celu utatwienia montazu pokrywy
sitownikéw typ 1051 i 1052 mozna wykorzystaé
regulowane zrédio sprezonego powietrza do

niewielkiego przesunigcia sitownika od pozyciji
gornego wytacznika krancowego. Jeslimontaz
w dalszym ciagu nie jest mozliwy, to chwilowo
odkreci¢ sruby mocujace obudowe do
obudowy kotnierzailekko przesuna¢ obudowe
sitownika. Nie wolno catkowicie przesterowaé¢
sitownika przy zdjetej pokrywie.

Montaz ustawnikéw pozycyjnych
typ 3611JP i 3621JP na sitownikach 585
i 585R o wielkosci 100

Lokalizacje opisywanych elementéw przedstawiono
nailustracji4. Numery cze$ci odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 29, jesli nie podano inacze;j.

1. Patrz instrukcja obstugi sitownika. Odkreci¢ cztery
Sruby i zdjg¢ przednig pokrywe jarzma z sitownika.

2. Przesung¢ sitownik z pozycji kranncowej gornej do
dolnej i zanotowaé skok.

3. Odkreci¢ cztery Ssruby uwigzione pokrywy i zdjgé
pokrywe ustawnika (element 41, ilustracja 28).

4. Patrz instrukcja obstugi sitownika. Odkreci¢ cztery
Sruby i zdjg¢ pokrywe zakrywjgca sitownika.

5. Umocowa¢ adapter ustawnika (element 113) do
sitownika przy uzyciu czterech srub z tbem gniazdowym
(element 54).

6. Odtaczy¢ sprezyne zakresu sitownika (element 150
na ilustracji 25) od uchwytu sprezyny zakresu (element
130 na ilustracji 25).

7. Dotfgczyé rolke (element 175) i podktadke (element
184) do zespotu regulatora (element 174) i zabezpieczyé
pierscieniem mocujgcym (element 172).

8. Poda¢ ci$nienie do sitownika i ustawi¢ sitowniki
w przyblizeniu w potowie skoku roboczego.

9. Zainstalowac¢ ustawnik na sitowniku tak, aby zesp6t
dzwignisprzezenia (element 170) znalazt sie pod obejmg
trzpienia. Umocowaé ustawnik do adaptera (element
113) przy uzyciu czterech srub z tbami gniazdowymi
(element 54).

10. Przy sitowniku ustawionym w pofowie skoku
roboczego i gérnej krawedzi zespotu dzwigni sprzezenia
prostopadtej do trzpienia sitownika zainstalowac zesp6t
regulacji/rolki w odpowiednim wycieciu obejmy trzpienia
przy uzyciu Sruby mocujgcej (element 173) tak, by rolka
znajdowata sie we wtasciwym potozeniu wyciecia
w zespole dzwigni sprzezenia (element 170), tak jak
pokazano na ilustracji 4.

11. Dokreci¢ Srube z tbem okrgglym (element 173) i
zatozy¢ sprezyne zakresu (element 150 na ilustracji 25).

12. W przypadku sitownikéw wielko$¢ 100 o skoku
wiekszym niz 2 cale (51 mm), zainstalowac sprezyne
dzwigni sprzezenia (element 185).
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llustracja 4. Szczegdty typowego montazu ustawnikdw pozycyjnych typ 3620JP i 3620JP na sitownikach z serii 585

13. Zatozy¢ pokrywe ustawnika.
14. Zatozy¢ przednig pokrywe sitownika.

15. Odtgczy¢ ptyte zabezpieczajaca sitownika i wykrecic¢
cztery Sruby.

Montaz ustawnikéw pozycyjnych
typ 3611JP i 3621JP na sitownikach 585C
i 585CR o wielkosci 25 i 50

Pneumatyczne ustawniki pozycyjne typ 3611JP i
elektropneumatyczne ustawniki pozycyjne typ 3621JP
moga by¢ montowane na sitownikach ttokowych typ
585Ci585CR. Adapterustawnika (element 113) montuje
sie na tylnej Scianie ustawnika i stuzy on do montazu
obejmy montazowej (element 194). Dodatkowe

informacje o sitownikach typ 585C i 585CR mozna
znalez¢ we wiasciwych instrukcjach obstugi.

Lokalizacje opisywanych elementéw przedstawiono
na ilustracji 4.

1. PrzesungC sitownik z pozycji krancowej gérnej
do dolnej i zanotowac skok.

2. Odkreci¢ cztery Sruby uwiezione pokrywy i zdjgé
pokrywe ustawnika (element 41, ilustracja 28).

3. Zamontowaé obejme trzpienia (element 195) do
sitownika przy uzyciu dwdéch srub ztbem szesciokatnym
(element 197).

4. Odtaczy¢ sprezyne zakresu sitownika (element 150
na ilustracji 25) od uchwytu sprezyny zakresu (element
130 na ilustracji 25).
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llustracja 4. Szczegdty typowego montazu ustawnikow pozycyjnych typ 3611JP i 3621JP na sitowniku typ 585C

5. Dotaczy¢ rolke sprzezenia (element 175) do obejmy
trzpienia (element 195) przy uzyciu $ruby ztbem okrggtym
(element 173).

6. Umocowac adapter ustawnika (element 113) do obejmy
montazowej (element 194) przy uzyciu czterech nakretek
szesciokagtnych (element 197) i czterech Srub z tbami
gniazdowymi szesciokgtnymi (element 54).

7. Zdja¢ pokrywe ustawnika. Umocowac ustawnik typ
3611JP lub 3621JP do zespotu adaptera ustawnika/
obejmy montazowej przy uzyciu czterech srub z tbami
gniazdowymi szesciokatnymi (element 54).

8. Podac cidnienie do sitownika i ustawi¢ sitowniki
w przyblizeniu w potowie skoku roboczego.

9. Wkreci¢ dwa obroty jedng z trzech Srub z tbem
szesciokatnym (element 193) w otwdr gwintowany
w wystep w kotnierzu.

10. Zainstalowaé zesp6t ztozony w kroku 7 na sitowniku
typ 585C lub 585CR nasuwajac wyciecie w obejmie
montazowej (patrz ilustracja 6) na Srube w kotnierzu. Po
umocowaniu tego zespotu do sitownika, wycentrowac
potozenie dzwigni sprzezenia z obcigzeniem
sprezynowym pod rolkg sprzezenia (element 175) na
obejmie trzpienia (element 195). Scentrowac potozenie
otworéw montazowych w obejmie trzpienia (patrz
ilustracja 6) z otworami w cylindrze sitownika i wkreci¢
pozostate dwie Sruby mocujgce z tbami szesciokgtnymi
(element 196). Dokreci¢ wszystkie Sruby).

?wonv MONTAZOWE DO SI.OWNIKOW WIELKOSC 50
O OTWORY MONTAZOWE

WIELKOSC 25

O

| —— WYCIECIE OBEJMY
MONTAZOWEJ

llustracja 6. Obejma montazowa ustawnika

11. Przy sitowniku ustawionym w pofowie skoku
roboczego i gérnej krawedzi zespotu dzwigni sprzezenia
prostopadtej do trzpienia sitownika zainstalowac¢ zesp6t
regulacji/rolki w odpowiednim wycieciu obejmy trzpienia
przy uzyciu Sruby mocujgcej (element 173) tak, by rolka
znajdowata sie we wiasciwym potozeniu wyciecia w
zespole dzwigni sprzezenia (element 170).
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USTAWNIKI TYP 3610JP, 3611JP,
3620JP | 3621JP
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llustracja 7. Zespot dyszy

12. Dokreci¢ Srube z tbem okrggltym (element 173) i
zatozy¢ sprezyne zakresu (element 150 na ilustracji 25).

13. Zatozy¢ pokrywe ustawnika.

Instalacja konwertera
elektropneumatycznego typ 3622

Jeslikonwerterinstalowany jest naistniejacym ustawniku
pneumatycznym, to nalezy wykonaé procedure
demontazu bloku manometru opisang w dalszej czesci
instrukcji. Modut konwertera zastepuje oryginalny blok
manometru. Procedura instalacji konwertera opisana
jestw dalszejczesciinstrukcji obstugi. Podczas kalibraciji
sygnatu wejsciowego 4-20 mA ustawnika
elektropneumatycznego nalezy wykorzystac otwor
sprezyny zakresu od 3 do 15 psig (0.2 do 1.0 bar)
(szeroko$c¢ zakresu 12 psig (0.8 bar)). Zakresy sprezyn
i otwory patrz tabele 5 i 6 oraz ilustracja 15.

Zmiana typu dziatania ustawnika

Wszystkie ustawniki z serii 3610J i 3620J majg podobng
konstrukcje. W typach 3611JP i 3621JP zostata dodana
belka sprezysta (element 179 na ilustracji 13) (nie jest
potrzebna przy wspdtpracy z sitownikamityp 585 wielko$¢
100). Przy zmianie typu dziatania ustawnika moze zaj$¢
konieczno$¢ wymiany jeszcze innych elementow, takich
jak zesp6t dyszy (element 116 na ilustracji 25), zespdt
dzwigni sprzezenia (element 117 lub 170 nailustracji 29)
i sprezyna zakresu (element 150 na ilustracji 25). Patrz
wykaz czeéci zamiennych. Wymiana czeéci moze
wymagac roztozenia i ztozenia niektorych zespotéw
zgodnie z procedurami opisanymi w rozdziale Obstuga.
Na ilustracji 7 przedstawiono niewielka réznice miedzy
ustawnikamijednostronnego dziatania (typ 3610Ji3620J)
i dwustronnego dziatania (typ 3610JP, 3620JP, 3611JP
i 3621JP). Dodatkowe informacje zawarto w dalszej
czesci niniejszej instrukcji.

10

Przytacza pneumatyczne

Do zakohczenia instalacji ustawnikéw z serii 3610J
i 3620J konieczne jest jeszcze potgczenie przewodami
rurowymi ustawnika pozycyjnego i sitownika. Wymagane
ztaczki, przytacza, przewody rurowe zalezg od typu
sitownika i rodzaju wyposazenia dodatkowego, takiego
jakfiltry, regulatory lub zawory obej$ciowe. Usytuowanie
przytagczy elektrycznych i pneumatycznych
przedstawiono na ilustracji 8. Wszystkie przytgcza
pneumatyczne majg gwinty wewnetrzne 1/4 cala NPT.
Jako przewody rurowe nalezy stosowac rury o Srednicy
3/8 lub 1/4 cala. Informacje na temat odpowietrzenia
i odprowadzenia gazéw podano w dalszej cze$ci
instrukciji.

OSTRZEZENIE

Ustawnik pozycyjny moze podaé¢ peine
cisnienie zasilania do kazdego podtaczonego
urzadzenia. Aby unikna¢ zranienia personelu
lub zniszczenia urzadzen nalezy sprawdzic,
czy cisnienie zasilania nie przekracza
maksymalnego cisnienia bezpiecznego
podtaczonych urzadzen.

Przytacze zasilania

OSTRZEZENIE

Jesli medium zasilajagcym nie jest czysty,
suchy, bezolejowy i niekorozyjny gaz,
to na skutek niekontrolowanych proceséw
moze nastgpi¢ zranienie personelu lub
zniszczenie urzadzen. Normy jakosci
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llustracja 8. Typowe wymiary montazowe i przytacza ustawnikow

sprezonego powietrza okreslaja dopuszczalne
zawartosci kurzu, oleju i wilgoci. Z powodu
ztozonosci natury problemu wptywu tych
zanieczyszczen na urzadzenia pneumatyczne,
firma Emerson Process Management nie ma
mozliwosci technicznych, do okreslenia
zalecanego poziomu filtracjizapobiegajacego
uszkodzeniu urzadzen pneumatycznych.
W wiekszosci aplikacji wystarczy
zastosowanie filtra lub regulatora z filtrem
oczyszczajacego z czasteczek o wielkosci
ponad 40 mikronéw. Zaleca sie zastosowanie
odpowiedniego poziomu filtracjii okresowych
przegladéw konserwacyjnych.

Medium roboczym musi byé czyste, suche powietrze lub
gaz niekorozyjny. Zaleca sie zastosowanie filtra
Z regulatorem typ 67CFR lub réwnowaznego do filtracji
i regulacji cisnienia zasilania. Typ 67CFR moze by¢
zintegrowany z ustawnikiem. Jako przewody rurowe
nalezy stosowac rury o $rednicy 3/8 lub 1/4 cala.

Cisnienie zasilania musi umozliwia¢ ustawienie regulatora
5 psi (0.3 bar) powyzej gérnejwartosci granicznej zakresu
regulacji, na przyktad: 20 psi (1.4 bar) dla zakresu
regulacji od 3 do 15 psig (0.2 do 1.0 bar). Nie wolno
przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia
150 psig (10.3 bar) i maksymalnych ci$niefr zadnych
podtaczonych urzadzen. Nalezy réwniez upewnic sig,

11
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llustracja 8. Typowe wymiary montazowe i przytacza ustawnikéw (cigg dalszy)

ze cisnienie zasilania sitownika nie powoduje
przekroczenie przez sitownik maksymalnego momentu
sity.

Przytacza wyjsciowe

W przypadku ustawnikéw typ 3610J lub 3620J nalezy
zaslepi¢ przytacze OUTPUT A. Potgczy¢ przytacze
OUTPUT B z przytaczem obudowy membrany sitownika.
Na ilustracji 8 przedstawiono ustawnik z zaworem
obejscia. Jesli wykorzystywany jest zaw6r obejscia,
to przytacze wyjsciowe OUTPUT zaworu obejscia
potaczy¢ z przytgczem obudowy membrany sitownika.
Zblocze w adapterze korpusu obejéciatagczy wewnetrznie
przytacze OPUTPUT B z zaworem obej$cia. Potgczenie
wykonac¢ przewodem rurowym o $rednicy 3/8 cala.

12

W przypadku ustawnikéw typ 3610JP lub 3620JP
potaczyé przytacze OUTPUT A z dolnym przytagczem
sitownika, a przytagcze OUTPUT B z gérnym przytgczem
sitownika. Na ilustracji 1 pokazano ustawnik podtgczony
do sitownika ttokowego. Potgczenie wykonaé przewodem
rurowym o $rednicy 3/8 cala.

W przypadku ustawnikéw typ 3611JP lub 3621JP
potaczyé przytacze OUTPUT A z dolnym przytagczem
sitownika, a przytgcze OUTPUT B z gérnym przytagczem
sitownika. Na ilustracji 2 pokazano ustawnik podtgczony
do sitownika typ 585C. Potgczenie wykonaé przewodem
rurowym o $rednicy 3/8 cala.
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llustracja 9. System przytaczy diagnostycznych
FlowScanner do ustawnikdw typ 3610J i 3610JP
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llustracja 10. System przytaczy diagnostycznych
FlowScanner do ustawnikow typ 3621J i 3620JP

Przytacze sterujace

Do potgczenia wyj$cia urzgdzenia sterujgcego
z przytaczem INSTRUMENT ustawnika zastosowac
przewody rurowe o Srednicy 3/8 cala. W przypadku
ustawnikéw elektropneumatycznych patrz rozdziat
poswigcony tym ustawnikom.

Przytacza diagnostyczne

W celu monitorowania i testowania zespotu zawdr/
sitownik/ustawnik pozycyjny/wyposazenie dodatkowe,
dostepne sg specjalne przytgcza i wyposazenie
dodatkowe. Ztgcze sktada sie z korpusu 1/8 cala NPT i
ostony korpusu. Jesli przytgcza diagnostyczne zostaty
zaméwione do ustawnikdéw wyposazonych w manometry,
to dostarczane sg rowniez trzpienie 1/8 cala.

Zainstalowa¢ ztgcza na zespole bloku manometru lub
zespole bloku obejscia ustawnikéw z serii 3610J, tak jak
pokazano nailustracji 9. W przypadku ustawnikéw z serii
3620J zainstalowac przytgcza na obudowie konwertera
typ 3622, tak jak pokazano nailustracji 10. Przed instalacjg
przytaczy, gwinty pokryé smarem. Smar dostarczany
jest z przytaczami diagnostycznymi i osprzetem.

LISTWA OBUDOWA
ZACISKOWA\ KONWERTERA
URZADZE- OKABLOWANIE POLOWE \ é
NIE *
STERUJACE
A ~ Q) S
Ky =
UZIEMIENIE =
UWAGA:

KD DO PRAC SERWISOWYCH LUB NAPRAWCZYCH |
URZADZENIEM POMIAROWYM MOZNA PODLACZYC |
WOLTOMIERZ ROWNOLEGLE DO REZYSTORA 250 OMOW
LUB MILIAMPEROMIERZ.

llustracja 11. Typowy schemat potgczeri polowych

Przytacza odpowietrzenia

Przekaznikiustawnikow z serii 36 10J i 3620J wydmuchuja
ciSnienie z sitownikbéw przez obudowe ustawnika do
obudowy sitownikéw typ 1051, 1052, 1061 i 1069.
Obudowy tych sitownikéw wyposazone sg w przytacze
1/4 cala NPT z filirem zabezpieczajgcym przed
przedostaniem sie do wnetrza zanieczyszczen lub
owadow. Ograniczenie wydmuchu moze spowodowac
zwigkszenie sig ci$nienia wewnatrz obudowy ustawnika,
co prowadzi do zmniejszenia doktadnosci dziatania
ustawnika. Przytacze wydmuchowe 1/4 cala NPT
(element 28) znajduje sie réwniez na obudowie
konwertera typ 3622. Sitowniki typ 585, 585R, 585C
i 585CR nie majg przytgcza odpowietrzenia.

Jesli jako medium robocze wykorzystywany
jest palny, toksyczny lub agresywny gaz,
to na skutek pozaru Ilub wybuchu
zgromadzonego gazu lub kontaktu znim moze
nastapi¢ zranienie personelu lub zniszczenie
urzadzenia. Zespét ustawnika pozycyjnego
i sitownika nie stanowi ukladu szczelnego,
i dlatego konieczne jest podiaczenie instalacji
odpowietrzajacej lub zastosowanie innych
srodkéow bezpieczenstwa. Przewéd
odpowietrzajacy nie moze odprowadzaé gazu
do obszaru zagrozonego wybuchem. Przewody
odpowietrzajgce musza spetniaé wymagania
norm narodowych i lokalnych, powinny by¢
jak najkrétsze, o odpowiedniej Srednicy
wewnetrznej i z mata iloscia zgieé,
aby zmniejszy¢é mozliwosé powstania
nadcisnienia wewnatrz przewodu.

Jedli wymagane jest podtgczenie instalaciji
odpowietrzajgcej, to przewody muszg byc¢jak najkrétsze,

13
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llustracja 12. Obwdd zastepczy dla konwertera 3622

z jak najmniejszg iloscia zgie¢ i kolan. Przewody rurowe
odpowietrzenia muszg mie¢ Srednice wewnetrzng
conajmniej 3/4 cala (19 mm) przy instalacjach o dtugosci
do 6.1 m oraz $rednice wewnetrzng co najmniej 1 cala
(25 mm) przy instalacjach o dtugosci od 6.1 do 30.5 m.

Podtaczenie elektryczne ustawnikow
z serii 3620J

OSTRZEZENIE

W przypadku aplikacji przeciwwybuchowych,
przed zdjeciem porywy konwertera typ 3622
nalezy odigczy¢ zasilanie elektryczne.

W przypadku aplikacji przeciwwybuchowych
nalezy zainstalowa¢ sztywna, metalowa ostone
kablowa i uszczelnienie na dtugosci 18 cali
(457 mm) od konwertera typ 3622. Jesli ostona
nie zostanie uszczelniona, to na skutek
wybuchu personel moze odnies¢ obrazenia
lub zniszczeniu mog3a ulec urzadzenia.

W przypadku instalacji iskrobezpiecznych,
potaczenia elektryczne i instalacje nalezy
wykonaé zgodnie zinstrukcjami producentéw
barier.

Do podtgczenia okablowania polowego nalezy
wykorzysta¢ przepusty kablowe 1/2-cala NPT (lub
M20). Na ilustracjach 11 i 12 przedstawiono sposdéb
podtgczenia przewoddw elekirycznych od urzgdzenia
sterujgcego do konwertera. Dodatni przewdd
z urzadzenia sterujgcego nalezy podtgczyé do zacisku
dodatniego (+), a ujemny do zacisku ujemnego (-). Nie
przekreci¢ zaciskow Srubowych. Maksymalny moment
sity dokrecajgcej wynosi 0.45 Nm.
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Kalibracja

Ponizsza procedura kalibracji dotyczy tylko
pneumatycznych ustawnikow pozycyjnych. W przypadku
ustawnikéw elektropneumatycznych typ 3620J, 3620JP
i 3621JP kalibracja dotyczy tylko konwertera. Wszystkie
regulacje dotyczg tylko uktadu pneumatycznego
ustawnika.

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystgpieniem do kalibracji nalezy:

* Wykorzystac obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od cisnienia procesowego. Uwolni¢
ci$nienie z obu stron zaworu.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

Lokalizacje elementéw regulacyjnych przedstawiono na
ilustracji 13. Numery elementéw odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracji 25.

Regulacja wzmocnienia petli wewnetrznej

Regulacja wzmocnienia petli wewnetrznej zmienia
wzmochienie dynamiczne ustawnika w celu dopasowania
go do wielkosci i charakterystyki sitownika. Regulacja ta
umozliwia dostrojenie odpowiedziimpulsowejustawnika,
bezznaczgcego wptywu naparametry robocze ustawnika
w stanie ustalonym.

Regulacja wzmocnienia petli wewnetrznej jest
wykonywana fabrycznie, jesli ustawnik dostarczany jest
wraz z sitownikiem. Mozliwa jest dodatkowa regulacja w
celu dopasowania sie do wymagan konkretnej aplikacji.
Regulacja wzmocnienia petli wewnetrznej moze by¢
rowniez konieczna w przypadku, gdy:

e ustawnik nie byt zainstalowany na sitowniku fabrycznie,

e zainstalowano ustawnik na sitowniku innego typu niz
ten, na ktérym byt dostarczony fabrycznie,

e wykonano prace obstugowe przy ustawniku.

Procedura regulacji wzmocnienia petliwewnetrznejmusi
by¢ wykonana przed innymi procedurami kalibracyjnymi.

Lokalizacje elementu regulacyjnego wzmocnienia petli
wewnetrznej pokazano na ilustracji 13. Tak jak
przedstawiono na ilustracji 14, regulacja polega na
przesunigciu regulatora sprezystosci (element 156)
wzdtuz gornej listwy sprezyste;.
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llustracja 13. Elementy regulacyjne

SILOWNIK WYMIAR ”X”

TYP cale mm
1052/20 7/8 22
1051, 1052/30, 33 1 40 15/16 24
1051, 1052/60- 1-3/8 35
1052/70 1-1/2 38
1061/30 13/16 21
1061/40 7/8 22
1061/60 15/16 24
1061/80 1-1/16 27
1061/100 1-1/8 29
1069/100 1-3/4 44
585C/25 | 50
585/100 1-5/16 33

PLYTA REGULACJI
WZMOCNIENIA

SRUBA Z L BEM
GNIAZDOWYM
(ELEMENT 55)

GORNA LISTWA SPREZYSTA
(WYGIECIE BELKI PRZEKAZNIKA)

REGULACJA
SZTYWNOSCI
(ELEMENT 156,

llustracja 14. Regulacja wzmocnienia mnigjszej petli

W tabeli na ilustracji 14 i na naklejce wewnagtrz pokrywy
ustawnika (element 41 nailustracji 28) podano zalecane
wartosci regulacji wstepnych dla réznych typow
sitownikéw. Procedure regulacji nalezy rozpoczgé¢ od

wartosci podanej w tych tabelach. Procedura kalibracji
wewnetrznej petli regulacyjnej polega na wykonaniu
nastepujgcych krokow:

1. Odkrecic¢ cztery $ruby uwigzione pokrywy ustawnika
i zdjg¢ pokrywe (element 41, ilustracja 28).

2. Postugujac sie ilustracjami 13 i 14 odnalez¢ ptyte
regulacji wzmocnienia, regulator sprezystosci (element
156) oraz okreéli¢ odlegtos¢ X miedzy ptytka
a regulatorem.

3. Odkreci¢ $rube regulacyjng z tbem gniazdowym
(element 55 na ilustracji 14) i przesungé regulator
zwigkszajgc lub zmniejszajgc odlegto$c X. Przesunigcie
regulatora w kierunku zgodnym ze strzatkg na gérnej
powierzchni listwy (zmniejszajgc wymiar X) powoduje
spowolnienie reakcji ustawnika. Przesunigcie regulatora
w przeciwnym kierunku zwigksza predkosé odpowiedzi
regulatora.

4. Dokreci¢ Srube regulacji wzmocnienia i sprawdzi¢
odpowiedz ustawnika. W razie potrzeby powtérzy¢ kroki
3.

5. Jedli to byta jedyna regulacja, to zatozy¢ pokrywe.
Jesli nie, to przeprowadzi¢ procedure kalibracji
wzmochienia wypadkowego.

Regulacja wzmocnienia wypadkowego

W zaleznosci od typu ustawnika i sitownika wykona¢
jedng z podanych ponizej procedur. Po wykonaniu
regulacji wzmocnienia wypadkowego nalezy wykonaé
procedure regulacji zera i szerokosci zakresu
pomiarowego.

15
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Sitowniki sprezynowe i membranowe
(ustawniki typ 3610J lub 3620J)

Uwaga

Nie wykonywaé¢ krokéw od 1 do 6 podczas
kalibracji ustawnikéw typ 3610JP, 3611JP,
3620JP i 3621JP. Kroki te dotycza tylko
ustawnikéow typ 3610J i 3620J
wspotpracujacych z sitownikami sprezynowo-
membranowymi.

1. Odkreci¢ cztery $Sruby uwigzione i zdjg¢ pokrywe
ustawnika (element 41, ilustracja 28).

2. Jesli ustawnik nie jest wyposazony w manometry,
to podtagczy¢ manometr do przytgcza OUTPUT A.

3. Podaé cisnienie zasilania.

4. Poda¢ sygnat wejsciowy (pneumatyczny lub
elektryczny) powodujgcy ustawienie sitownika w potowie
zakresu ruchu sitownika. Jesli zachodzi konieczno$¢, to
wykona¢ regulacje zera, aby ustawi¢ sitownik mniej
wigecej w potowie skoku. Sitownik nie powinien by¢
obcigzony podczas regulacji wypadkowe;j.

Uwaga

Duze zmiany sygnatu wejSciowego moga
spowodowaé chwilowe spadki odczytow
cisnienia zasilania.

5. Przy uzyciu Srubokreta obréci¢ Srube regulacyjng
wzmocnienia wypadkowego (element 13, ilustracja 13)
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do
momentu, gdy manometr podtaczony do wyjscia
OUTPUT A wskaze cisnienie rowne zero; nastepnie
obrdci¢ jg w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara do uzyskania cisnienia réwnego ci$nieniu
zasilania. Po uzyskaniu ci$nienia zasilania obrécic Srube
regulacyjng o dodatkowe cztery petne obroty w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Manometr
powinien wskazywag cisnienie zasilania.

6. Kontynuowac procedure kalibracji wykonujgc regulacje
zera i zakresu.

Sitowniki ttokowe (ustawniki typ 3610JP,
3611JP, 3620JP lub 3621JP)

Uwaga

Nie wykonywaé¢ krokéw od 1 do 6 podczas
kalibracji ustawnikéw typ 3610JP, 3611JP,
3620JP i 3621JP. Kroki te dotycza tylko
ustawnikéw typ 3610J i 3620J
wspétpracujacych z sitownikami sprezynowo-
membranowymi.

1. Odkreci¢ cztery Sruby uwiezione i zdjgC pokrywe
ustawnika (element 41, ilustracja 28).
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2. Jesli ustawnik nie jest wyposazony w manometry,
to podtagczy¢ manometr do przytgcza OUTPUT A.

3. Podaé cisnienie zasilania.

4. Poda¢ sygnat wejsciowy (pneumatyczny lub
elektryczny) powodujgcy ustawienie sitownika w potowie
zakresu ruchu sitownika. Jesli zachodzi konieczno$¢, to
wykona¢ regulacje zera, aby ustawi¢ sitownik mniej
wigecej w potowie skoku. Sitownik nie powinien by¢
obcigzony podczas regulacji wypadkowe;j.

Uwaga

Duze zmiany sygnatu wejSciowego moga
spowodowaé chwilowe spadki odczytow
cisnienia zasilania.

5. Przy uzyciu Srubokreta obréci¢ Srube regulacyjng
wzmocnienia wypadkowego (element 13) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do momentu,
gdy suma cisnien na przytgczach OUTPUT Ai OUTPUT
B osiagnie warto$¢ od 140 do 160 procent cisnienia
zasilania. Obrét w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara powoduje wzrost cisnienia OUTPUT
A i OUTPUT B.

Uwaga

Zwrdci¢ uwage nato, by anicisnienie OUTPUT
A, ani OUTPUT B nie osiagneto ci$nienia
zasilania podczas procedury regulacji
wzmochieniawypadkowedo. Jesli,jednoztych
cisnien osiggnie warto$¢ cisnienia zasilania,
to nie bedzie mozliwe wykonanie precyzyjnej
procedury kalibracji wzmochienia
wypadkowego. Tak moze staé¢ sie
w ustawnikach typu3611JPi3621JP zpowodu
sprezyn regulacyjnych w sitownikach typ 585,
585R, 585C i 585CR. Jesli podczas regulacji
jedno z cisnien stanie sie réwne ci$nieniu
zasilania, to wykona¢ jeden lub oba ponizsze
kroki:

a. Przesuna¢ sitownik w potozenie r6zne od
srodkowego. Nowe potozenie musi byé tak dobrane,
aby zmniejszyta sie roznica cisnien miedzy OUTPUT
A i OUTPUT B (kierunek zmniejszajacy Scisniecie
sprezyny sitownika). Sitownik lub zawér nie moze
dotykac¢ wytgcznika krancowego, lecz znajdowac sie
miedzy pozycjg dolng a gérng. Przy nizszej r6znicy
cisnien OUTPUT A i OUTPUT B, wyregulowaé
wzmochienie wypadkowe tak, aby ani ci$nienie
OUTPUT A, ani OUTPUT B nie byto réwne cisnieniu
zasilania. W przeciwnym przypadku cisnienie
zasilania musi zosta¢ zwigkszone.

b. Zwigkszy¢ cidnienie zasilania biorgc pod uwage
ograniczenie opisane w rozdziale Cisnienie zasilania
i powtdrzy¢ procedure regulacji wypadkowej. Sitownik
lub zaw6r nie moze dotykac wytgcznika krahcowego,
lecz znajdowac sie miedzy pozycjg dolng a gorna.
Zwigkszy¢ cisnienie zasilania na tyle, by mozna byto
osiggna¢ regulacje wypadkowa, przy obu cisnieniach
wylotowych nie rownych cisnieniu zasilania.
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llustracja 15. Regulacja zakresu

6. Kontynuowac procedure kalibracji wykonujgc regulacje
zera i zakresu.

Regulacja zera i zakresu

1. Odkreci¢ cztery $ruby uwiezione pokrywy i zdjgé
pokrywe ustawnika (element 41 na ilustracji 28).

2. Korzystajgc z tabel od 3 do 6 i ilustracji 15 wybrac
zadana sprezyne zakresu i zgrubng regulacje zakresu.
(Tabele i ilustracja 15 dotyczg tylko standardowych
skokdw zaworow i sprezyn regulacyjnych.) Wiozy¢ jeden
koniec sprezyny zakresu (element 150 na ilustracji 25)
w otwdr w uchwycie sprezyny zakresu (element 130)
w sposéb pokazany nailustracji 15. Drugikoniec sprezyny
wiozy¢w wybrany otwor zespotu belkisumujacej (element
123 na ilustracji 15).

Uwaga

Upewnic¢ sie, ze uchwyt sprezyny zakresu
(element 130) przechodzi pod zespotem
dzwigni sprzezenia (element 117), tak jak
pokazano na ilustraciji 15.

3. Podaé cisnienie zasilania.

4. PodacC sygnat wejsciowy réwny dolnej wartosci
granicznej zakresu pomiarowego; na przykfad, jesli
zakres sygnatu wejsciowego jest rowny od 3 do 15 psi
(0.2 do 1.0 bar), to podac cisnienie 3 psig (0.2 bar).

5. Obrécié Srube regulacji zera (element 143 na ilustracji
13), az sitownik znajdzie sie w gérnym lub dolnym
potozeniu krancowym (w zaleznosci od typu dziatania)
odpowiadajacemu dolnej wartoéci granicznej zakresu
pomiarowego. Obrét Sruby regulacji zera w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara powoduje
wsuwanie trzpienia sitownika.

6. Powoli zwigksza¢ sygnat wejéciowy i obserwowac
ruch sitownika. Jesli ruch sitownika jest za krétki w
poréwnaniu do oczekiwanego, to zwigkszy¢ skok
obracajgc przy uzyciu Srubokreta Srube precyzyjnej

regulacjizakresu (element 128 na ilustracji 13) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.Jesli sitownik
osigga zgdane potfozenie krahicowe zanim sygnat
wejsciowy osiggnie warto$¢ maksymalng, to zmniejszy¢
skok obracajgc przy uzyciu Srubokreta rube precyzyjnej
regulacji zakresu w kierunku zgodnym do ruchu
wskazowek zegara.

7. Powtorzy€ kroki 4, 5, i 6 do momentu uzyskania ruchu
sitownika zgodnego z sygnatem wejsciowym.

9. Zatozy¢ pokrywe ustawnika.

Zmiana typu dziatania ustawnika

Rozdziat niniejszy opisuje procedury zamiany typu
dziatania ustawnika z proporcjonalnego na odwrotnie
proporcjonalne i z odwrotnie proporcjonalnego na
proporcjonalne. W przypadku dziatania proporcjonalnego
zwigkszenie sygnatu wejsciowego ustawnika powoduje
wysuwania sig trzpienia sitownika. W przypadku dziatania
odwrotnie proporcjonalnego zwigkszenie sygnatu
wejsciowego ustawnika powoduje chowanie sig trzpienia
sitownika.

OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystgpieniem do montazu ustawnika
nalezy:

e Odiaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sig,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamkna¢ zaworu.

* Wykorzysta¢ obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika.

o Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

Zmiana na dziatanie proporcjonalne

1. Odkreci¢ cztery $ruby uwiezione pokrywy i zdjgé
pokrywe ustawnika (element 41 na ilustracji 28).

2. Odkreci¢ $rube ptyty odwracajgcej (element 49,
lustracja 25) i ustawiC ptyte odwracajgca (element 23,

ilustracja 13) tak, by litera D byta widoczna, a litera R
niewidoczna. Dokreci¢ Srube.
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Tabela 3. Dostepne sprezyny zakresu dla ustawnikéw pozycyjnych typ 3610J i 3610JP i zakres zgrubnej regulacji”

3 SZEROKOSC ZAKRESU WEJSCIOWEGO (2)
zg“,’v:;‘u 12 psi (0.8 bar) 24 psi (1.7 bar) 4 psi (0.3 bar) 6 psi (0.4 bar) 8 psi (0.6 bar)
(stopnie) Kolor Numer Kolor Numer Kolor Numer Kolor Numer Kolor Numer
sprezyny otworu sprezyny otworu sprezyny otworu sprezyny otworu sprezyny | otworu
90 Niebieski 3 Niebieski 5 Niebieski 1 Niebieski 2 Niebieski 3
75 Zotty 4 Czerwony 4 Zotty 2 2oty 3 2oty 3
60 Czerwony 3 Czerwony 5 Czerwony 1 Czerwony 2 Czerwony 3
1. Ustawnik montowany na sitownikach typ 1051, 1052, 1061 i 1069.
2. Tabela ta dotyczy tylko podanych katéw obrotow i sprezyn zakresu. Informacje na temat innych katéw obrotu, zakreséw regulacji mozna uzyskaé
w przedstawicielstwie firmy Emerson Process Management.

Tabela 4. Dostepne sprezyny zakresu dla ustawnikéw pozycyjnych typ 3611JP i zakres zgrubnej regulacji”’

SZEROKOSC ZAKRESU WEJSCIOWEGO (2)
zfv'\"z'r‘u 12 psi (0.8 bar) 24 psi (1.7 bar) 4 psi (0.3 bar) 6 psi (0.4 bar) 8 psi (0.6 bar)
cale (mm) Kolor Numer Kolor Numer Kolor Numer Kolor Numer Kolor Numer
sprezyny otworu sprezyny | otworu sprezyny | otworu sprezyny | otworu sprezyny | otworu
7/16 (11) Niebieski 4 Czerwony 5 Czerwony 1 Czerwony 2 Czerwony 3
9/16 (14) Niebieski 4 Czerwony 5 Czerwony 1 Czerwony 2 Czerwony 2
3/4t0 2 S g .. ., o
(19 o 51) Niebieski 3 Zotty 5 Z6ty 1 Zotty 2 Zotty 3
2to4 Niebieski 3 6t 5 Z6tt 1 Z6t 2 Z6tt 3
(5110 102)® ¥ oy Y oy
1. Ustawnik montowany na sitownikach typ 585, 585R, 585C i 585CR.
2. Tabela ta dotyczy tylko podanych skokow zaworu i sprezyn zakresu. Informacje na temat innych skokéw, zakreséw regulacji mozna uzyskaé
w przedstawicielstwie firmy Emerson Process Management.
3. Tylko dla typu 585, wielko$¢ 100.

Tabela 5. Dostepne sprezyny zakresu dla ustawnikow

pozycyjnych typ 3620J i 3620JP i zakres zgrubnej regulacji

Uwaga

W ustawnikach dziatania proporcjonalnego

. SZEROKOSC ZAKRESU WEJSCIOWEGO ()
Obrot

typ 3610J i 3620J konieczne jest zastosowanie

16 mA 5.3 mA 8 mA
zaworu

sprezyny mocujacej (element 125, ilustracja

(stopnie) | Kolor | Numer | Kolor | Numer | Kolor | Numer
sprezyny| otworu [sprezyny( otworu [sprezyny| otworu

25). W ustawnikach dziatania odwrotnie

90 Niebieski 3 Niebieski 1 Niebieski 2

proporcjonalnego typ 3610J i 36204

75 Z6tty 4 Z6tty 2 Z6tty 3

skonfigurowanych do wspotpracy

60 Czerwony| 3 Czerwony 1 ICzerwony 2

z urzadzeniami o kacie obrotu 60 stopni oraz

1. Ustawnik montowany na sitownikach typ 1051, 1052, 1061 i 1069.

2. Tabela ta dotyczy tylko podanych katéw obrotdw i sprezyn zakresu. Informacje
na temat innych katéw obrotu, zakresow regulacji mozna uzyskaé

w przedstawicielstwie firmy Emerson Process Management:

ustawnikityp 3611JPi3621JP wspotpracujace
z sitownikami o skoku 7/16 cala (11 mm) nie

Tabela 6. Dostepne sprezyny zakresu dla ustawnikow
pozycyjnych typ 3621JP i zakres zgrubnej regulacji

wymagaja zastosowania sprezyny mocujace;j.
Numer zaméwieniowy sprezyny mocujacej
mozna znalez¢ w wykazie czesci zamiennych.
3. Zgodnie zinformacjamizawartymiw powyzszejuwadze
okresli¢, czy konieczna jest instalacja sprezyny
mocujgcej. Jesdli sprezyna (element 125 na ilustracji 25)

Skok SZEROKOSC ZAKRESU WEJSCIOWEGO (2
(o]

jest konieczna, to nalezy jg zainstalowac najpierw

16 mA 53mA 8 mA
zaworu

cale (mm) Ko!or Numer Ko!or Numer Ko!or Numer
sprezyny | otworu | sprezyny | otworu | SPrezyny | otworu

wykrecajgc wkret do metalu (element 127 na ilustracji
25) i gniazdo sprezyny (element 126 na ilustracji 25).

7/16 (11) |Niebieski 4  |Czerwony 1 Czerwony 2

Zainstalowac sprezyne mocujgcg, a nastepnie sprezyne

9/16 (14) |Niebieski 4 Czerwony 1 Czerwony 2

gniazda i wkret do metalu.

3/4t02

4. Jedli stosowane sg krzywki specjalne B lub C, to patrz
procedura wymiany krzywek.

(1910 51) |Niebieski 3 Z6tty 1 Zéty 2
2to4 . .
(51t |Niebieski 3 Zéty 1 Zétty 2
102)®)

5. Wykonaé procedury regulacji zera i zakresu.

1. Ustawnik montowany na sitownikach typ 585, 585R, 585C i 585CR.
2. Tabela ta dotyczy tylko podanych skokow zaworu i sprezyn zakresu.
Informacje na temat innych skokow, zakreséw regulacji mozna uzyskac
w przedstawicielstwie firmy Emerson Process Managément.

3. Tylko dla typu 585, wielkos¢ 100.

6. Zatozy¢é pokrywe.
Zmiana na dziatanie odwrotnie

18

proporcjonalne

1. Odkreci¢ cztery $ruby uwiezione pokrywy i zdjgé
pokrywe ustawnika (element 41 na ilustracji 28).
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Tabela 7. MoZzliwosci dzielenia zakresu

USTAWNIKI Z SERII 3610J (1)

Zakres dzielony Sygnat wejsciowy 3 do 15 Psig lub 0.2 do 1.0 Bar Sygnatl wejsciowy 6 do 30 Psig lub 0.4 do 2.0 Bar
Psig Bar Psig Bar
Dwudrogowy 3 do9 0.2 do0.6 6 doB 0.4 do1.2
9dob 0.6 do1.0 18 do30 1.2do2.0
Troéjdrogowy 3do7 0.2 do0.5 6 do# 0.4 do0.9
7 dotl 0.5 do0.7 14 do22 0.9do1.5
11 do15 0.7 do1.0 22 do30 1.5do2.0

USTAWNIKI Z SERII 3620J ()
Sygnat wejsciowy 4 do 20 mA

Zakres dzielony

Dwudrogowy 4 do12

12 do20

Tréjdrogowy . 34ddc1)?7
.3 dot4.

14.7 do20

1. Tabela ta dotyczy tylko podanych w tabelach 3 do 6 skokéw i obrotéw zaworu i sprezyn zakresu. Informacje na temat innych skokéw, obrotéw, zakreséw regulacji mozna uzyska¢

w przedstawicielstwie firmy Emerson Process Management.

2. Odkreci¢ $rube ptyty odwracajgcej (element 49,
lustracja 25) i ustawiC ptyte odwracajgca (element 23,
ilustracja 13) tak, by litera R byta widoczna, a litera D
niewidoczna. Dokreci¢ Srube.

3. W przypadku ustawnikow typ 3610J i 3620J
przeznaczonych do wspotpracy z urzgdzeniami o kacie
obrotu 60 stopni oraz ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
wspotpracujgcych z sitownikami o skoku 7/16 cala (11
mm) lub mniejszym, zmiana na dziatanie odwrotnie
proporcjonalne wymaga demontazu sprezyny mocujacej
(element 125 na ilustracji 25). W celu jej demontazu
nalezy wykreci¢ wkretdo metalu (element 127 nailustraciji
25) i gniazdo sprezyny (element 126 na ilustracji 25).
Zdemontowaé sprezyne mocujgcg, a nastepnie
zainstalowaé sprezyne gniazda i wkret do metalu.

4. Jedli stosowane sg krzywki specjalne B lub C, to patrz
procedura wymiany krzywek.

5. Wykonaé procedury regulacji zera i zakresu.

6. Zatozy¢é pokrywe.

Praca ustawnika pozycyjnego
z zakresami dzielonymi

Ustawniki pozycyjne z serii 3610J i 3620J sg
przystosowane do pracy z zakresami dzielonymi. W tym
trybie pracy, sygnat wejsciowy z pojedynczego
urzgdzenia sterujgcego moze stuzy¢ do sterowania pracg
dwéch lub trzech zaworéw regulacyjnych. Ustawnik
pozycyjny bedzie przesterowywat sitownik od minimalnej
szerokosci zakresu wejsciowego 3.2 psig (0.2 bar) do
maksymalnej 28.8 psig (2.0 bar). Regulacja zera
ustawnika jest mozliwa w sposdb ciggty w zakresie od 1
do 22 psig (0.07 do 1.5 bar).

W tabeli 7 przedstawiono typowe zakresy dzielone dla
ustawnikéw. Prawidtowy wybor sprezyny zakresui otworu
nalezy dokona¢ na podstawie tabel od 3 do 6 i ilustraciji
15. W przypadku sygnatéw wejsciowych niepokazanych
w tabeli 7 nalezy skontaktowaé sie z biurem Emerson
Process Management.

Uwaga

Ponizej podano przyktad doboru sprezyny
zakresu i otworu ha podstawie tabel od 3 do 6.
Niech sygnat wejsciowy ma zakres od 3 do 9
psig (0.2 do 0.6 bar). Jest to réwnowazne
zakresowi 6 psig (0.4 bar) [9 psig - 3 psig =
6 psig (0.6 bar — 0.2 bar = 0.4 bar)]. Dla kata
obrotu watka zaworu 90 stopni i zakresu 6 psig
nalezy wybraé niebieska sprezyne zakresu.
Umiesci¢ sprezyne w otworze numer 2
w zespole belki sumujace;j.

Krzywki specjalne do ustawnikéw
typ 3610J, 3610JP, 3620J i 3620JP

Ustawniki pozycyjne typ 3610J, 36 10JP, 3620J i 3620JP
dostarczane sg jedng z trzech krzywek: krzywka liniowa
(krzywka A) i dwoma krzywkami specjalnymi
charakteryzowanymi (krzywki B i C).

Jesli stosuje sie krzywke liniowa, to zachodzi zaleznos¢
liniowa miedzy sygnatem wejSciowym a kgtem obrotu
zaworu. Charakterystyka przeptywu jest taka jak zaworu
regulacyjnego.

Jesli stosuje sie krzywke specjalna, to zalezno$¢ miedzy
sygnatem wejsciowym a kagtem obrotu zaworu zostaje
zmieniona. Na ilustracjach 16, 17 i 18 przedstawiono
krzywe zaleznos$ci migdzy sygnatem wejsciowymikatem
obrotuimiedzy sygnatem wejsciowym a charakterystyka
przeptywu w przypadku zaworu statoprocentowego.

Zasada dziatania

Pneumatyczne ustawniki pozycyjne z serii 3610J jako
sygnat sterujgcy wykorzystujg sygnat pneumatyczny,
natomiast elektropneumatyczne ustawniki pozycyjne z
serii 3620d pradowy sygnat sterujgcy (mA) z urzgdzenia
sterujgcego. Ustawniki z serii 3620J wykorzystujg
konwerter typ 3622 do konwersji sygnatu prgdowego na
pneumatyczny, ktory steruje pracg czesci pneumatycznej
(typ 3610J) ustawnika elektropneumatycznego.

19
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llustracja 16. Sygnat wejsciowy w funkcji kata obrotu zaworu
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llustracja 17. Charakterystyka przeptywu dla réznych
krzywek w zastosowaniu do zaworu o charakterystyce
statoprocentoweyj, ruch do dotu otwiera zawor

Ustawniki pozycyjne z serii 3610J sg zréwnowazonymi
urzgdzeniami, ktore umozliwiajg sterowanie pozyciji
zaworéw regulacyjnych proporcjonalnej do
pneumatycznego sygnatu wejsciowego. Ponizej
przedstawiono zasade dziatania ustawnikow pozycyjnych
typ 3610JP i 3620JP. Zasada dziatania ustawnikéw typ
3610J i 3620J jest podobna, poza przekaznikiem A,
ktéry nie jest wykorzystywany. Zasada dziatania
ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP jest podobna, z
wyjgtkiem tego, ze tgcznik sprzezenia nie wykorzystuje
krzywki.

Schematy ustawnikdw przedstawiono na nastepujgcych
ilustracjach:

* Typ 3610J - ilustracja 19
e Typ 3610JP - ilustracja 20
* Typ 3611JP - ilustracja 21
e Typ 3620J - ilustracja 22
* Typ 3620JP - ilustracja 23
e Typ 3621JP - ilustracja 24
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llustracja 18. Charakterystyka przeptywu dla réznych
krzywek w zastosowaniu do zaworu o charakterystyce
statoprocentoweyj, ruch do dotu zamyka zawdr

W przypadku ustawnikéw dziatania proporcjonalnego,
pneumatyczny sygnat wej$ciowy z urzgdzenia
sterujgcego podawany jest do wneki A w module
wejsciowym. Zwiekszenie sygnatu wejsciowego
powoduje powstanie sity dziatajgcej na belke sumujaca
w kierunku do dotu, w wyniku czego nastepuje obrot
belki sumujgcej w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara. Nastepuje wéwczas niewielkie
przesuniecie klapy w kierunku dyszy zwiekszajac
ci$nienie w dyszy. Wzrost cisnienia w dyszy powoduje
obrét belki przekaznika w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. Przekaznik B zwigksza cisnienie w
gornejczescisitownika, a przekaznik A uwalnia cisnienie
w dolnej czesci sitownika do atmosfery.

Efekt tego jest taki, ze nastepuje wysuniecie ttoka
sitownika i obrét watka obrotowego sitownika w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Powoduje to
obrét belki sprzezenia w kierunku ruchu wskazéwek
zegara zwigkszajgcy site jakg dziata sprezyna zakresu
na belke sumujgcg. Sita ta przeciwstawiajgca sie sile
skierowanej do dotu a powstatej na skutek
zwiekszajgcego sig wejsciowego sygnatu
pneumatycznego, zwigksza sie do momentu uzyskania
rownowagi momentow sit. Wtym momencie watek zaworu
znajduje sie we wifasciwej pozycji odpowiadajgcej
konkretnemu sygnatowi wejsciowemu.

W przypadku ustawnikOw dziatania odwrotnie
proporcjonalnego, wejsciowy sygnat cisnieniowy
podawany jest do obu wnek A i B. Zwiekszenie sygnatu
wejsciowego powoduje powstanie sity dziatajgcej na
belke sumujgca w kierunku do goéry, w wyniku czego
nastepuje obrét belki sumujgcej w kierunku zgodnym do
z ruchem wskazoéwek zegara. Przekaznik B powoduje
wydmuch cisnienia z gérnego przytgcza sitownika do
atmosfery, a przekaznik A zwieksza ci$nienie podawane
do dolnego przytgcza sitownika. Powoduje to chowanie
sie ttoka sitownika i obrét watka obrotowego sitownika w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
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llustracja 19. Schemat ustawnika pozycyjnego typ 3610J

Powoduje to obrét belki sprzezenia w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara zmniejszajacy
site jaka dziata sprezyna zakresu na belke sumujgca.

Podczas obrotu watka zaworu w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara nastepuje zmniejszanie sie
sity od sprezyny zakresu dziatajgcej na belke sumujgcg
do momentu uzyskania rownowagi momentéw sit.
Watek zaworu znajduje sie wowczas we wtasciwej pozyciji
odpowiadajacej konkretnemu sygnatowi wejéciowemu.

Ustawniki pozycyjne z serii 3620J stanowig potgczenie
ustawnikédw pozycyjnych z serii 3610J i konwertera
elektropneumatycznego typ 3622. Konwerter
elektropneumatyczny zamienia wejsciowy sygnat
pradowy 4 do 20 mA na sygnat pneumatyczny 3 do 15
psig (0.2 do 1.0 bar). Sygnat wyjsciowy konwertera 3 do
15 psig stanowi sygnat wej$ciowy ustawnikéw
pozycyjnych z serii 3610J.

Obstuga

Normalne zuzycie cze$ci lub uszkodzenia wskutek
czynnikdbw zewnetrznych (czgsteczki ciat statych w
medium zasilajgcym) powoduje konieczno$é

przeprowadzania regularnych przeglagdéw technicznych
ustawnikédw pozycyjnych. Ponizsze procedury opisujg
demontaz i sktadanie ustawnikéw. Jesli jest konieczna
wymiana lub naprawa elementu, to nalezy zdemontowac
tylko te czesci, ktdre sg konieczne do przeprowadzenia
prac naprawczych. Po ztozeniu ustawnika nalezy
wyregulowaé ustawnik zgodnie z procedurg kalibracji
opisang w niniejszej instrukciji.

Nalezy wuzywac¢ tylko czeS8ci zamiennych
wyprodukowanych lub dostarczonych przez Fisher
Controls, ktére zostaty wyprodukowane przy
zastosowaniu wszystkich wymagan technicznych
(obrébka cieplna, materiaty konstrukcyjne, tolerancje
i inne parametry okreslone przez Fisher Controls).

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac¢ to zranienie os6b obstugujacych
lub zniszczenie urzadzenia. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek prac
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llustracja 20. Schemat ustawnika pozycyjnego typ 3610JP

obstugowych przy ustawniku nalezy:

* Wykorzystac obejscie lub catkowicie odciaé
zawor od ci$nienia procesowego. Uwolnié
cisnienie zobu stron zaworu. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika.

e Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza od ustawnika.

*W przypadku instalacji przeciwwybuchowych
przed zdjeciem pokrywy konwertera
w obszarze zagrozonym wybuchem nalezy
odtaczy¢ zasilanie elektryczne.

e Zastosowaé procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

Roztozenie ustawnika

Odftaczenie ustawnika od sifownika

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 28 lub 29, jesli nie podano inacze;.

1. Uwolni¢ ci$nienie z ustawnika. Odtgczy¢ przewody
rurowe zasilania, sterowania i fgczace ustawnik z
sitownikiem.

2. Odkreci¢ cztery sruby uwiezione i zdjg¢ pokrywe
ustawnika (element 41).

3. W przypadku ustawnikéw typ 3611JP lub 3621JP
zamontowanych na sitownikach typ 585 lub 585R,
wielko$é 100 o skoku od 2 do 4 cali (51 do 102 mm),
odtgczyé sprezyne przedtuzenia (element 185) z dzwigni
sprzezenia.

4. Odkreci¢ cztery sruby z tbami gniazdowymi (element
54) i zdjaé ustawnik z sitownika lub adaptera ustawnika
(element 113 — adapter ustawnika jest stosowany tylko
w niektorych sitownikach).



Seria 3610J i 3620J

KALIBRACJA

E=3 CISNIENIE ZASILANIA

CISNIENIE DYSZY

3 SYGNAL WEJSCIOWY
SYGNAL WYJSCIOWY
[T SYGNAL WYJSCIOWY

:

e |

X000

REGULACJA

WZMOCNIENIA |
PETLI
WEWNETRZNEJ\ﬁ\
5

) ZASILANIE |}
SPREZYNA 5
ZAKRESU

G

1L0000a00080p0R00L

0S OBROTU A
KLAPA I~~— MODUL WEJSCIOWY
WNEKA A
WNEKA B
WEJSCIOWY :
ZASILANIE SYGNAL o$B A AABARDOQ )
PNEUM. :
SILOWNIK [+
‘ DL ATENIE = TLOKOWV 2
| DZWIGNIA
SPRZEZENIA

[T———— PRZECIWSPREZYNA

[

I
O e T T T T T T T ‘TW‘
L I

llustracja 21. Schemat ustawnika pozycyjnego typ 3611JP

Demontaz zaworu obejscia

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustraciji 26.

1. Uwolni¢ ci$nienie z ustawnika. Odtgczy¢ przewody
rurowe zasilania, sterowania i fgczgce ustawnik
z sitownikiem.

2. Wykreci¢ cztery Sruby z tbami gniazdowymi (element
169) i zdjg¢ korpus obejscia (element 161) z uszczelke
korpusu obejscia (element 163) z adaptera korpusu
obejscia (element 162). Zbada¢ stan techniczny
uszczelki, w razie potrzeby wymieni¢ na nowa.

3. Zdjaé drut zabezpieczajacy (element 166) i pierécien
mocujgcy (element 165).

4. Delikatnym ruchem posuwisto—obrotowym $ciggna¢
zespotdzwigniobejscia (element 160) z korpusu obejscia
(element 161). Zbadaé stan techniczny pierscieni
uszczelniajgcych (elementy 159, 167 168). W przypadku
uszkodzen lub innych sladéw zuzycia wymieni¢ na nowe.
Przed ponownym zatozeniem pierscieni uszczelniajgcych
nalezy pokry¢ je smarem (element 153).

5. Wykreci¢ dwie Sruby z tbami gniazdowymi (element
54) i zdjg¢ adapter korpusu obejscia (element 162) i
uszczelke adaptera (element 164) z bloku manometru
(element 158).

6. Zbadac stan techniczny uszczelki, w razie potrzeby
wymieni¢ na nowa.

Demontaz bloku manometru

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 26, jesli nie podano inacze;.

1. Jesli ustawnik wyposazony jest w blok obejscia,
to wykonac kroki 1, 5 i 6 procedury demontazu zaworu
obejscia.

2. Uwolni¢ cisnienie z ustawnika. Odtgczy¢ przewody
rurowe zasilania, sterowania i tgczgce ustawnik
z sitownikiem.

3. Zdemontowaé wszystkie manometry [element 79
(niepokazany), 80 i 81], zaslepki rurowe (element 72 i
78) lub przytgcza diagnostyczne (element 73,
niepokazany) z bloku manometru (element 158).

4. Wykreci¢ cztery Sruby z tbami gniazdowymi (element
187) i wyja¢ blok manometru z obudowy ustawnika
(element 115A, ilustracja 25). Zbadac¢ stan techniczny
czterech pierscieni uszczelniajgcych (element 159) i w
razie potrzeby wymieni¢ je na nowe. Przed ponownym
zatozeniem pierscieni uszczelniajgcych nalezy pokry¢je
smarem (element 153).

Demontaz konwertera
elektropneumatycznego typ 3622

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 30, jesli nie podano inaczej.
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1. Odtgczy¢ zasilanie elektryczne konwertera. Uwolnic¢
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llustracja 22. Schemat ustawnika pozycyjnego typ 3620J

Uwaga

W celu sprawdzenia dziatania konwertera
elektropneumatycznego nalezy zdemontowaé
zaslepke rurowa znajdujaca sie najblizej
konwertera (element 37 na ilustracji 30)
i podtagczy¢é manometr. Zasili¢ ustawnik
sprezonym powietrzem pod ci$nieniem 20 psig
(1.4 bar). Dla sygnatu wejsciowego rownego
4 mA, manometr powinien wskazywacé
cisnienie od 2.5 do 3.5 psig (0.17 do 0.23 bar).
Dla sygnatu wejsciowego rownego 20 mA,
manometr powinien wskazywac ci$nienie od
14.0 do 15.5 psig (0.96 do 1.07 bar).

ci$nienie z ustawnika.

2. Zdjaé pokrywe (element 20) i odtgczy¢ okablowanie

polowe od listwy zaciskowej.
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a.Jesliprzewdd uziemienia podtgczony jestdo zacisku
wewnagtrz obudowy, to odkreci¢ wewnetrzny zacisk

uziemienia obudowy (element 31).

b. Jesliprzewdd uziemienia podtgczony jest do zacisku
nazewnatrz obudowy, to odkreci¢ zewnetrzny zacisk
uziemienia obudowy (element 31).

3. W celu demontazu modutu konwertera nalezy wykrecic¢
dwie $ruby (element 30) i wyja¢ modut z obudowy.
Zbada¢ stan techniczny pierécienia uszczelniajacego
(element 26) i w razie koniecznosci wymieni¢ go na

nowy.

a. Jesdli demontowany jest zespdt konwertera
elektropneumatycznego typ 3622 z ustawnika
pneumatycznego, to kontynuowaé kroki od 4 do 6.

Lub,

4. Odtgczy¢ przewody rurowe zasilania, wylotowe i

b. Jesdli wymieniany jest tylko modut konwertera, to
zainstalowaé nowy konwerter zgodnie z procedurg
skfadania konwertera elektropneumatycznego typ
3622. Po wymianie modutu konwertera nalezy
wykonac procedure kalibracji pneumatycznej czesci
ustawnika pozycyjnego. Modut konwertera nie
podlega kalibraciji.

ostony rurowe od konwertera.

E=] CISNIENIE ZASILANIA
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llustracja 23. Schemat ustawnika pozycyjnego typ 3620JP

5. Jeslijest wykorzystywany regulator zfiltremtyp 67CFR,
to wykreci¢ dwie Sruby (element 27 na ilustracji 27) i
zdjgc filtr z regulatorem z zespotu konwertera. Zbadac¢
stan techniczny pier$cienia uszczelniajgcego (element
190 na ilustracji 27) i w razie potrzeby wymieni¢ go na
nowy. Przed zatozeniem pierscienia uszczelniajgcego
pokry¢ go smarem (element 17).

6. Wykreci¢ dwie sruby z tbami gniazdowymi (element
35) i wyjgé konwerter z obudowy ustawnika (element
115A nailustracji 25). Zbada¢ stan techniczny czterech
pierécieni uszczelniajgcych (element 36) i w razie
potrzeby wymieni¢ je na nowe. Przed zatozeniem
pierscieni uszczelniajgcych pokry¢ je smarem (element
17).

Demontaz zespotu dzwigni sprzezenia

Numery elementéw zgodne sg z oznaczeniami na
ilustracji 28, jesli nie podano inacze;j.

W przypadku sitownikéw typ 1051, 1052, 1061, 585,
585R, 585C, 585CR:

1. Zdemontowac¢ sprezyne zakresu (element 150 na
ilustracji 25).

2. Obrécié ustawnik pozycyjny i wykrecié cztery wkrety
do metalu (element43)izdjgc zespdtdzwignisprzezenia
(element 117 lub 170) z ustawnika.

3. Zdjg¢ uchwyt sprezyny zakresy (element 130 na
ilustracji 125) i Srube regulacji zakresu (element 128 na
ilustracji 125) z zespotu dzwigni sprzezenia (element
117 lub 170) wyjmujac pierscieh mocujacy (element 129
na ilustracji 125) i wykrecajac Srube regulacji zakresu
z uchwytu sprezyny.

4. Wyjaé pierécien mocujgcy typu e—clip (element 61)
i oddzieli¢ fozyska slizgowe dzielone (element 35),
sprezyne (element 70), pierscien dystansowy (element
139) itrzpien (element 148) z zespotu dzwigni sprzezenia.
W przypadku ustawnikéw typ 3610J, 3610JP, 3620J,
3620JP, odkreci¢ nakretke szesciokatng (element 60)
i zdemontowaé wspornik popychacza (element 38)
i rolke (element 39).

5. Wypchna¢ dwa tozyska kotnierzowe (element 37)
z tozyska slizgowego dzielonego (element 35). Zbadac
ich stan techniczny i w razie potrzeby wymieni¢ na nowe.
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llustracja 24. Schemat ustawnika pozycyjnego typ 3621JP

Demontaz plytki odwracajacej i uszczelki
ptlaskiej

Numery elementéw zgodne sg z oznaczeniami
na ilustracji 25. Wykreci¢ Srube ptytki odwracajgcej
(element 39), zdjg¢ ptytke odwracajaca (element 23) i
uszczelke ptaska (element 24). Zbadac stan techniczny
uszczelki i w razie potrzeby wymieni¢ na nowa.

Uwaga

Przy instalacji uszczelki ptaskiej (element 24)
sprawdzi¢ czy nie jest ona odwrdcona.
Zainstalowaé¢ uszczelke tak, aby wyciecie
w zespole obudowy (element 115A) pokrywato
sie z jednym z trzech otworéw w uszczelce
(element 24).

Demontaz przekaznika

Numery elementdéw zgodne sg z oznaczeniami na
ilustracji 25.

1. Odkreci¢ Srube z tbem gniazdowym (element 55)
i zdjgé regulator(element 156) ostroznie zsuwajgc go
zdwoch listew sprezystych (w ustawnikach pozycyjnych
wczesniejszych typéw konieczne jest zdjecie naklejki
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z goérnej listwy sprezystej. W ustawnikach 3611JP i
3621JP zdemontowac dwie Sruby z tbami gniazdowymi
i podktadkami blokujgcymi (elementy 1801 181) i listwe
sprezystg rownolegtg (element 179)(niewykorzystywana
w ustawnikach wspétpracujgcych z siftownikami typ 585
wielko$¢ 100).

2. Wykreci¢ dwanascie wkretéw do metalu (element 47)
i wyjaé zblocze przekaznika (element 9) i zespdt belki
przekaznika (element 122) z ustawnika.

3. Zdemontowac zespdét membrany dyszy przekaznika
(element 8) i zespdt membrany przekaznika zasilania
(element7).Zbadaéich stantechnicznyiw razie potrzeby
wymienic.

4. Wykreci¢ dwie Sruby (element 50) mocujgce gtowice
przekaznika dyszy (element 14) i glowice przekaznika
zasilania (element 15) i odtgczy¢ je od zespotu belki
przekaznika (element 122).

5. Odkreci¢ dwie Sruby blokujgce (element57) w zbloczu
przekaznika (element 59) i zdemontowac¢ 0$ przegubu
(element 10) i zespét belki przekaznika (element 122)
ze zblocza przekaznika.

6. Obroci¢ ustawnik pozycyjny i zdemontowaé dwie
zaslepki rurowe (element 115E) i ich uszczelki ptaskie
(element 115F). Mozliwy jest wéwczas demontaz
sprezyny grzyba zaworu (element 115H), wzmocnien



Seria 3610J i 3620J

grzyba zaworu (element115K) i grzyba zaworu (element
115G). Zbadac stan techniczny grzybéw zaworu
i w razie potrzeby wymieni¢. Zbadaé stan techniczny
uszczelek ptaskich grzyboéw zawordéw (element115F)
i w razie potrzeby wymieni¢ je.

7. Wykrecic dziesie¢ wkretéw do metalu (element 115J)
i wyja¢ ptytke cisnienia (element 115C) i uszczelke
ptaska (element 115D). Zbadaé ich stan techniczny
i w razie potrzeby wymienié.

Demontaz zespotu belki sumujacej

Numery elementdw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 25.

1. Odkreci¢ $rube z tbem gniazdowym (element 55) i
zdjgc¢ regulator (element 156) ostroznie zsuwajgc go z
dwdéch listew sprezystych (w ustawnikach pozycyjnych
wczesniejszych typow konieczne jest zdjecie naklejki z
gornej listwy sprezystej. W ustawnikach 3611JPi3621JP
zdemontowac¢ dwie Sruby z tbami gniazdowymi i
podktadkami blokujgcymi (elementy 180 i 181) i listwe
sprezystg rownolegtg (element 179)(niewykorzystywana
w ustawnikach wspétpracujgcych z siftownikami typ 585
wielko$¢ 100).

Uwaga

Wczesniejsze wersje ustawnikéw typ 3611JP
nie posiadaja listwy sprezystej rownolegtej
opisanej w kroku pierwszym. Jesli jej nie ma,
tokoniecznajestinstalacja. Moze zaj$¢ réwniez
koniecznos¢ instalacji nowego zespotu belki
sumujacej (element 123) i zespotu belki
przekaznika (element 122), jesli te czesci nie
maja gwintowanych otworéw do montazu
listwy sprezystej rownolegtej. Na ilustracji 25
przedstawiono lokalizacje $rub montazowych
listwy sprezystej réownolegte;j.

2. Zdemontowac sprezyne zakresu (element 150).

3. Usung¢ naprezenie sprezyny zera (element 141)
wkrecajac Srube regulacji zera (element 143) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Wykreci¢ dwie
Sruby (element 139) mocujace obejme sprezyny zera
(element 144). Zdemontowaé obejme sprezyny zera,
Srube regulacji zera i gniazdo sprezyny (element 142).
Demontaz gniazda sprezyny uzyskuje sie przez obrot
Sruby regulacji zera w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

4. Wykreci¢ Srube przeciwsprezyny (element 127), zdjg¢
gniazdo  przeciwsprezyny (element 126)
i przeciwsprezyne (element 125).

5. Wykreci¢ wkret do metalu (element 140) trzymajac
jednoczesnie facznik szesciokgtny membrany (element
135) kluczem ptaskim, aby zapobiec jego obrotowi (obrét
facznika membrany spowoduje zniszczenie membran
wejsciowych).

6. Wykreci¢ dwie Sruby mocujgce belke sumujaca
(element 124). Wyja¢ zespét belki sumujacej (element
123) z obudowy ustawnika.

7. Zdemontowac klape (element 18) z zespotu belki
sumujgcej wykrecajgc srube klapy z podktadka (elementy
51i176).

Demontaz zespotu dyszy

Numery elementdw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 25.

1. Wykonaé kroki od 1 do 5 procedury demontazu
zespotu belki sumujgce;.

2. Wykreci¢ dwie $ruby uwiezione (element 45) w bloku
dyszy (element 146) i zdjg¢ blok dyszy. Zbadaé stan
techniczny dwdch pierécieni uszczelniajgcych i w razie
potrzeby wymieni¢ je na nowe. Przed instalacjg
pierécienie uszczelniajgce pokry¢ smarem (element 153).

Aby unikng¢ uszkodzenia dyszy, w nastepnym kroku
procedury nie wolno przyktadac sity do widocznej gtdéwnej
kryzy dyszy. Nadmierna sita moze spowodowac zgiecie
lub pekniecie kryzy.

3. Wyja¢ dysze (element 116) z bloku dyszy (element
146) ostroznie popychajac koncéwke dyszy palcem lub
innym migkkim narzedziem, az podstawa dyszy wysunie
sie ztylnej Sciany bloku dyszy. Chwyci¢ podstawe dyszy
iwyciggnac¢ dysze zbloku dyszy. Zbadac stan techniczny
pierscieni uszczelniajgcych (elementy 120 i 121)
i w razie potrzeby wymieni¢ na nowe. Przed instalacjg
pierscienie uszczelniajgce pokry¢ smarem (element 153).

4. Zdemontowac zespo6t trzpienia ruchomego (element
147) z bloku dyszy (element 146) wykrecajgc trzpieh z
bloku dyszy.

Demontaz modutu wejsciowego

Numery elementow odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 25.

1. Wykonaé¢ kroki od 1 do 5 procedury demontazu
zespotu belki sumujgce;j.

2. Wykreci¢ dwie pozostate Sruby (element 177) mocujgce
modut wejsciowy i zdjgé kotnierz membrany wejsciowej
(element 138).

3.Zdemontowac nastepujace elementy w postacijednego
zespotu: membrany dolna i gérna (elementy 118i 119),
ptyty membrany dolnej i gérnej (elementy 132 i 134),
pierscien dystansowy membrany (element 133), tgcznik
membrany (element 135), pierscien dystansowy
membrany (element 137)i$rube uszczelniajgca (element
136). W celu roztozenia tego podzespotu nalezy wykrecic¢
Srube uszczelniajgca (element 136) ztgcznika membrany
(element 135). Zbada¢ stan techniczny membran oraz
pierscienia uszczelniajgcego $ruby uszczelniajgcej
i w razie potrzeby wymieni¢é na nowe

27



Seria 3610J i 3620J

[w ustawnikach starszego typu stosowano zwykty wkret
do metalu zamiast Sruby uszczelniajgcej; wymieni¢ wkret
do metalu na $rube uszczelniajgca (element 136)].

Sktadanie ustawnika

Ztozenie modutu wejsciowego

Numery elementdw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 25.

1. Utozy¢ elementy podzespotu modutu wejsciowego
w sposéb pokazany na ilustracji 25 i wkreci¢ Srube
uszczelniajgcg (element 136) w fgcznik membrany
(element 135).

2. Lekkim smarem silikonowym pokry¢ powierzchnie
uszczelniajace dolnej i gérnej membrany wejsciowej
(elementy 118i119). Patrzilustracja 25. Pokrycie smarem
zabezpiecza membraneg przed uszkodzeniem podczas
procedury sktadania oraz gwarantuje szczelnosc.

3. Umiescic¢ podzespdt modutu wejsciowego w obudowie
ustawnika (element 115A) i doprowadzi¢ do pokrycia
czterech otworéw w dolnej membranie (element 118)
z czterema otworami w obudowie ustawnika. Upewnié
sie, ze otwor w wystepie dolnej membrany pokrywa sie
z przepustem dla powietrza w obudowie ustawnika.

4. Wkreci¢c dwa wkrety mocujgce modut wejsciowy
(element 177) w dwa otwory niewykorzystywane do
montazu obejmy sprezyny zera (element 144) i dokrecic.
Sa to dwie krotsze sruby z czterem, ktére stuza do
montazu modutu wejsciowego.

5. Jesli demontowano zespdt dyszy, to wykonac
procedure sktadania zespotu dyszy.

6. Wykonac procedure sktadania zespotu belki sumujgcej,
a nastepnie kontynuowaé ponizsza procedure.

7. Jesli zdemontowano ptytke odwracajgca (element
123) to zainstalowaé uszczelke ptaska (element 124)
i ptytke odwracajgca przy wykorzystaniu Sruby ptytki
odwracajacej (element 149). Przy instalacji uszczelki
ptaskiej upewni¢ sie, ze jeden z trzech otworéw
w uszczelce znajduje sie nad otworem wydmuchowym
z obudowy ustawnika (element 115A). Ptytke
odwracajgce umiescic tak, aby litera R byta widoczna,
alitera D catkowicie zastonieta. Dokreci¢ Srube (element
49).

8. Podtagczy¢ zasilanie do przytgcza sterujgcego
ustawnika i podaé cisnienie 35 psig (2.4 bar). Sprawdzi¢
szczelnos¢ modutu wejsciowego przy uzyciu roztworu
mydta lub innego srodka odpowiedniego dla gumy
nitrylowe;.

9. Jesli ustawnik ma dziata¢ odwrotnie proporcjonalnie,
to pozostawi¢ ptytke odwracajaca (element 23) tak jak
ona jest. Jesli ustawnik ma dziata¢ proporcjonalnie, to
odkreci¢ wkret (element 49) i obrdci¢ ptytke, aby byta
widoczna litera D, a litera R byta catkowicie zastonigta.
Dokreci¢ $rube (element 49).
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Ztozenie zespotu dyszy

Numery elementow odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 25.

1. Wkreci¢ zespodt trzpienia ruchomego (element 147)
w blok dyszy (element 146), jesli byt uprzednio
zdemontowany.

2. Bardzo cienkg warstwg smaru (element 153) pokry¢
pierscienie uszczelniajgce dyszy (elementy 120 i 121).
Smar musi by¢ roztozony bardzo réwnomiernie, aby nie
doszto do przypadkowego zablokowania gtéwnej kryzy
dyszy.

3. Wiozy¢ dysze (element 116) w blok dyszy (element
146) delikatnie popychajgc i obracajac dysze, aby nie
uszkodzié¢ pierscieni uszczelniajgcych. Przy prawidtowym
umieszczeniu dyszy, ptaska czesé podstawy dyszy jest
na rowni z tylng sciang bloku dyszy.

4. Bardzo cienkg warstwg smaru (element 153) pokry¢
dwa pierscienie uszczelniajgce (element 64) i
zainstalowac¢ je w obudowie ustawnika (element 115A).

5. Umiesci¢ blok dyszy (element 146) na obudowie
sitownika i przykrecic go przy wykorzystaniu dwéch Srub
uwiezionych do montazu bloku dyszy (element 45).

6. Wykonac procedure sktadania zespotu belki sumujace;.

Zlozenie zespotu belki sumujacej

Numery elementow odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 25.

1. Przy uzyciu $ruby klapy z podktadka (elementy 51 i
176) umocowac klape (element 18) do zespotu belki
sumujgcej (element 123), tak aby widoczna byta litera A,
tak jak pokazano na ilustracji 25.

2. Jesli demontowana byta dysza (element 116),
to wykonac¢ procedure ztozenia zespotu dyszy.

3. Jedli demontowany byt zespdt belki przekaznika
(element 122), to wykona¢ kroki od 1 do 7 procedury
ztozenia zespotu belki przekaznika.

4. Umiedci¢ zespdt belki sumujgcej (element 123) w
obudowie ustawnika i sprawdzi¢, czy wygiecie zespotu
belki sumujacej znajduje sie pod wygieciem belki
przekaznika (element 124).

5. Lekko przykreci¢ dwie Sruby mocujgce belke sumujaca
(element 124).

6. Zespot belki sumujgcej (element 123) musi by¢
réwnoczesnie scentrowany wzgledem zespotu belki
przekaznika (element 122) itgcznika membrany (element
135) w sposéb nastepujacy:

a. Nacisnaé zespot belki sumujgcej (element 123)
tak, aby klapa lekko dotkneta do dyszy. Nastepnie
przesungc¢ zespdt belki sumujgcej tak, by otwor pod
wkret do metalu (element 140) pokryt sie
z gwintowanym otworem w tgczniku membrany.
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b. Utrzymujac pokrycie otwordw, przesungé zespot
belki sumujacej tak,aby wygiecie zespotu belki
sumujgcej pokryto sie z wygieciem belki przekaznika
na catej swojej dtugosci.

c. Utrzymujac elementy w opisywanym potozeniu
dokreci¢ dwie Sruby mocujgce (element 124).

d. Po dokreceniu Srub mocujgcych sprawdzié
poprawnos¢ ustawienia elementéw opisanych w kroku
aib, i wrazie potrzeby powtdrzy¢ procedure.

Tylko ztozenie zespotu belki sumujgcejw opisany powyzej
sposOb gwarantuje prawidtowe dziatanie ustawnika.

7. Trzymajac kluczem ptaskim fgcznik sze$ciokgtny
membrany (element 135) (obrot fgcznika membrany
moze spowodowaé zniszczenie membran wejsciowych
lub ich skrecenie, co obniza jakos¢ dziatania ustawnika)
wkreci¢ wkret do metalu (element 140).

8. Zainstalowac¢ przeciwsprezyne (element 125), gniazdo
przeciwsprezyny (element 126) oraz Srube
przeciwsprezyny (element 127) i dokrecic¢ jg. Sprawdzic,
czy gniazdo przeciwsprezyny nie ociera sie o zespot
belki sumujacej (element 123) przy jej obrocie.

9. Jedli gniazdo sprezyny regulacji zera (element 142),
obejma sprezyny zera (element 144) i Sruba regulacji
zera (element 143) byty demontowane, to niewielkg
iloscig smaru (element 153) pokry¢ gwint Sruby regulaciji
zera, co utatwi regulacje zera. Wtozy¢ Srube regulacji
zera przez obejme sprezyny zera i nakreci¢ gniazdo
sprezyny regulacji zera na Srube regulacji zera.

10. Umiesci¢ sprezyne zera (element 141) i obejme
sprezyny zera (element 144) na module wejsciowym
ustawnika i sprawdzi¢, czy konce sprezyny zera sag
prawidtowo umieszczone w gniazdach. Sprawdzi¢, czy
wystep w gniezdzie sprezyny regulacji zera (element
142) jest umieszczony w wycieciu zapobiegajgcym
obrotowi w obejmie sprezyny zera. Wiozy¢ dwa wkrety
do metalu (element 139) przez obejme sprezyny zera,
ostroznie Scisngé sprezyne zera naciskajgc do dotu
obejme sprezyny zera i dokreci¢ $ruby w obudowie
ustawnika.

11. Jeslizespdtdzwigni sprzezenia (element1171ub 170
nailustracji 28) bytzdemontowany, to wykonaé procedure
ztozenia zespotu dzwigni; po jej wykonaniu kontynuowac¢
ponizszg procedure.

12. Zainstalowa¢ sprezyne zakresu (element 150).
Wiasciwy otwor wybraé na podstawie tabel od 3 do 6 i
ilustracji 15.

13. Zatozy¢ regulator sztywno$ci (element 156) na dwie
listwy sprezyste sprzezenia petliwewnetrznej. Przesunaé
regulator wzdtuz catej dtugo$ci listwy sprawdzajgc, czy
nie ociera sie o przekaznik w zadnym punkcie. Je$li
regulator dotyka do przekaznika lub krawedzi membrany,
to nalezy zdjg¢ regulator, odkreci¢ dwanascie wkretow
do metalu (element 47), przesungé lekko zblocze
przekaznika dla zapewnienia prawidtowego przeswitu
i dokreci¢ wkrety do metalu (element 47). Wykonac kroki
od 2 do 5 procedury demontazu zespotu belki sumujgce;j

i odkreci¢ dwa wkrety do metalu (element 124). Wykonaé
kroki od 4 do 10 procedury ztozenia zespotu belki
sumujgcej. Ztozy¢ zespét regulatora sztywnosci w petli
wewnetrznej na listwach sprezystych i sprawdzic¢
przeswit.

14. Umiesdci¢ regulator sprezystosci (element 156)
w prawidtowej odlegtoéci X przedstawionej na ilustraciji
14 i dokrecic Srube z tbem gniazdowym (element 55).
W przypadku ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
zainstalowaé listwe sprezystg rownolegta przy
wykorzystaniu dwoch Srub z tbami gniazdowymi
i podkfadek blokujgcych (elementy 180 i 181). Listwa
rownolegta nie jest stosowana w ustawnikach
wspotpracujgcych z sitownikami typ 585 wielkos¢ 100.

Ztozenie przekaznika

Numery elementow odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 25.

1. Wymienic uszczelke ptaska ptyty cisnienia (element
115D) i ptyte ci$nienia (element 115C) i dokrecié przy
uzyciu 10 wkretéw do metalu (element 115J). Ptyte
ustawic¢ tak, by dwa duze otwory w ptycie pokryty sige z
dwoma gniazdami zawordéw ze stali nierdzewnej
wcisnietymi w obudowie ustawnika (element 115A) i
dokrecic¢ wkrety.

2. Zainstalowa¢ grzyby zaworéw (element 115G),
sprezyny grzybéw zaworéw (element 115K) i
wzmochienia grzybéw zawordéw (element 115K) w dwoch
otworach przekaznikow. Umiedci¢ uszczelki ptaskie
korpusow zadlepek (element 115F) na korpusach
zaSlepek (element 115E) i wkreci¢ w obudowe ustawnika.

3. Jesli demontowana byta 0o$ przegubu (element 10)
ze zblocza przekaznika (element 9), to cienkg warstwg
smaru (element 153) pokry¢ kotek i wsung¢ go w zblocze
przekaznika i zesp6t belki przekaznika (element 122).
Kotek obrotowy osi umiescic¢ tak, by nie wystawat po
lewej stronie zblocza przekaznika, jak pokazano na
ilustracji 13. Dokreci¢ dwie Sruby blokujgce (element
57). Kotek obrotowy nie moze dotyka¢ do regulatora
sztywnosci (element 156).

4. Umocowac gtowice przekaznika zasilania (element
15) i glowice przekaznika dyszy (element 14) na zespole
belki przekaznika (element 122) przy uzyciu dwoch
wkretéw do metalu (element 50). lecz nie dokrecac ich
silnie. Gtowica przekaznika dyszy ma srednice wiekszg
oddrugiej gtowicy ijestinstalowanaw wigkszym otworze
zblocza. Wtozy¢ uchwyt glowicy przekaznika dyszy z
zestawu naprawczego przez wigkszy otwor w zbloczu i
w gtowice przekaznika dyszy (element 14). Wiozy¢
uchwyt gtowicy przekaznika zasilania z zestawu
naprawczego przez mniejszy otwdrw zbloczu i w gtowice
przekaznika zasilania (element 15). Dokreci¢ dwa wkrety
do metalu (element50). Zdjgé ze zblocza uchwyt gtowicy
przekaznika dyszyiuchwyt gtowicy przekaznika zasilania.
Gtowica przekaznika dyszy (element 14) i gtowica
przekaznika zasilania (element 15) sg w ten sposéb
prawidtowo umieszczone w otworach zblocza.
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5. Wygig¢é membrane przekaznika dyszy (element 8) i
membrane przekaznika zasilania (element 7). Umiescié
obie membrany w obudowie ustawnika (element 115A)
widoczng strong tkaninowa tak, by otwory w membranie
pokryly sie z otworami montazowymi w obudowie
ustawnika.

6. Ostroznie umiesci¢ zespo6t zlocze/belka na
membranach przekaznikéw. Sprawdzi¢, czy membrany
przekaznikéw sg ptaskie, a ich brzegi nie zawinety sie.
Sprawdzi¢,czy wybrzuszenia membran sg umieszczone
centralnie w otworach w zblocza i czy nie sa scisnigte.
Wygiecie zespotu belki przekaznika (element 122) musi
znajdowac sie na gorze wygiecia zespotu belki sumujgce;j
(element 123), tak jak pokazano na ilustracji 14).

7. Zainstalowa¢ dwanascie wkretéw do metalu zblocza
przekaznika (element 47), ale ich nie dokrecac.

8. Jesdlidemontowany bytzespdtbelki sumujgcej (element
123), to wykonac procedure sktadania belki sumujace;j,
kroki od 1 do 12. Nastepnie kontynuowaé procedure
opisang ponizej.

9. Przesunaé lekko zblocze belki sumujacej (element 9),
jesli jest to konieczne do wizualnego scentrowania
potozenia wygiecia zespotu belki przekaznika (element
122) z wygieciem zespotu belki sumujgcej (element 123)
na catej jego dtugosci. Dokreci¢ dwanascie wkretéw do
metalu (element 47).

10. Zatozy¢ regulator sztywnosci (element 156) na dwie
listwy sprezyste sprzezenia petliwewnetrznej. Przesungé
regulator wzdituz catej dtugosci listew sprawdzajac,
czy nie ociera sie o przekaznik w zadnym punkcie.
Jesli regulator dotyka do przekaznika lub krawedzi
membrany, to nalezy zdjg¢ regulator, odkreci¢ dwanascie
wkretdw do metalu (element47), przesunaélekko zblocze
przekaznika dla zapewnienia prawidtowego przeswitu i
dokreci¢ wkrety do metalu (element 47). Wykonac kroki
od 2 do 5 procedury demontazu zespotu belki sumujgcej
i odkreci¢ dwa wkrety do metalu (element 124). Wykonaé
kroki od 4 do 10 procedury ztozenia zespotu belki
sumujgcej. Ztozy¢ zespét regulatora sztywnosci w petli
wewnetrznej na listwach sprezystych i sprawdzic¢
przeswit.

11. Sprawdzi¢ potozenie gtowicy przekaznika zasilania
(element 15) i gtowicy przekaznika dyszy (element 14),
ktére powinny byé umieszczone centralnie nad
membranami. Jesli tak nie jest, to poluzowaé Sruby
taczgce (element 50) i ustawi¢ gtowice w prawidtowym
potozeniu.

12. UmieSci¢ regulator sprezystosci (element 156) w
prawidtowe]j odlegtosci X przedstawionej na ilustracji 14
i dokreci¢ Srube z tbem gniazdowym (element 55).
W przypadku ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
zainstalowac listwe sprezystg rédwnolegta przy
wykorzystaniu dwoch $rub z tbami gniazdowymi
i podktadek blokujagcych (elementy 180 i 181). Listwa
rownolegta nie jest stosowana w ustawnikach
wspotpracujgcych z sitownikami typ 585 wielkos¢ 100.
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Zlozenie plyty odwracajacej i uszczelki
plaskiej

Numery elementow odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 25.

Zamocowaé uszczelke ptaskg ptyty odwracajgcej
(element 24) i plyte odwracajacag (element 23) przy
wykorzystaniu $ruby ptyty odwracajgcej (element 49).
Przy instalacji uszczelki ptaskiej upewni¢ sig, ze jeden
z trzech otwordéw w uszczelce znajduje sie nad otworem
wydmuchowym z obudowy ustawnika (element 115A).
Jesli ustawnik ma dziata¢ odwrotnie proporcjonalnie, to
obrdécic¢ ptytke, aby byta widoczna litera R, a litera D byta
catkowicie zastonieta. Jesli ustawnik ma dziata¢
proporcjonalnie, to odkreci¢ wkret (element 49) i obrécié
ptytke, aby bytawidocznalitera D, a litera R byta catkowicie
zastonieta. Dokreci¢ Srube (element 49).

Ztozenie bloku manometru

Numery elementdw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 26, jesli nie podano inacze;j.

1. Cztery pierscienie uszczelniajace (element 159) pokry¢
smarem (element 153) i zainstalowaé je w obudowie
ustawnika (element 115A na ilustracji 25). Blok
manometru (element 158) umocowagé przy uzyciu srub z
tbami gniazdowymi (element 187). Podczas montazu
bloku manometru, zwrdci¢ uwage na prawidtowe utozenie
pierscieni uszczelniajagce, co gwarantuje szczelnos¢
potaczen.

2. Podtaczy¢é manometry [elementy 79 (niepokazany),
80i81], zaslepki rurowe (elementy 72i78) lub przytagcza
diagnostyczne (element 158). Gwinty manometréw,
zaslepek i przytaczy diagnostycznych pokryé smarem
uszczelniajgcym (element 154).

3. Jesli zdemontowano inne elementy ustawnika,
to ztozy¢ je zgodnie z odpowiednimi procedurami.

4. ZaSlepi¢ przytgcza wylotowe przekaznikow A i B,
poda¢ cisnienie 30 psig (2.0 bar) do przytacza sterujagcego
i co najmniej 35 psig (2.4 bar) do przytacza zasilania.

5. Stosujgc roztwdr wodny mydta lub inny odpowiedni do
gumy nitrylowej, sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich
potgczen, pierscieni uszczelniajgcych, uszczelek ptaskich
i membran.

Zlozenie konwertera elektropneumatycznego
typ 3622

Numery elementdw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 26, jesli nie podano inacze;j.

1. Jesli konwerter elektropneumatyczny typ 3622 byt
demontowany z ustawnika pneumatycznego, to cztery
pierscienie uszczelniajgce (element 36) pokry¢ smarem
(element 17) i zainstalowa¢ je w obudowie (element
115A na ilustracji 25). UpewniC sig, ze pierScienie
uszczelniajgce sg umieszczone prawidtowo. Umocowaé
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zespot konwertera do obudowy przy uzyciu dwoch srub
z tbami gniazdowymi (element 35).

2. Zainstalowa¢ manometry (element43), zaslepkirurowe
(element 37) lub przytgcza diagnostyczne (element 41,
niepokazane). Gwinty manometréw, zaslepekiprzytaczy
diagnostycznych pokry¢é smarem uszczelniajgcym
(element 39).

3. Jesli modut konwertera byt demontowany z obudowy
ustawnika pozycyjnego, to pierscien uszczelniajgcy
(element 26) pokry¢ smarem (element 17) i wtozy¢
modut konwertera do obudowy.

4. Wkreci¢ dwie Sruby (element 30).

5. Jesli zdemontowano inne elementy ustawnika, to
ztozy¢ je zgodnie z odpowiednimi procedurami.

6. Podtgczy¢ przewody rurowe zasilania i wylotowe oraz
ostony rurowe.

7. Podtgczy¢ okablowanie polowe do listwy zaciskowej
konwertera.

a. Jesli wykorzystywany jest przewdd uziemienia
wewnatrz obudowy, to przewdd ten podtgczy¢ do
wewnetrznego zacisku uziemienia (element 31) i
zatozy¢ pokrywe (element 20).

b. Jesli wykorzystywany jest przewdd uziemienia na
zewnagtrz obudowy, to przewdd ten podtgczy¢ do
zewnetrznego zacisku uziemienia (element 31).

8. Zaslepi¢ przytgcza wylotowe przekaznikow A i B,
podac cisnienie 30 psig (2.0 bar) do przytacza sterujagcego
i co najmniej 35 psig (2.4 bar) do przytacza zasilania.

9. Stosujgc roztwdr wodny mydta lub inny odpowiedni do
gumy nitrylowej, sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich
potgczen, pierscieni uszczelniajgcych, uszczelek ptaskich
i membran.

10. Jesli byt wymieniany modut konwertera, to wykona¢
procedure kalibracji czesci pneumatycznej ustawnika
opisang w niniejszej instrukcji. Modut konwertera nie
podlega kalibraciji.

Ztozenie zespotu dZwigni sprzezenia

Numery elementdw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 28, jesli nie podano inacze;j.

1. Wcisng¢ dwa tozyska kotnierzowe (element 37)
w tozysko Slizgowe dzielone (element 35), jesli byty
demontowane.

2. Zatozy¢ trzpien (element 148), pierscieni dystansowy
(element 70) oraz tozyska Slizgowe dzielone na zesp6t
dzwignisprzezenia (element 117)izainstalowac pierécien
mocujgcy typu e-clip (element 61). W przypadku
ustawnikéw typ 3610J, 3610JP, 3620J i 3620JP zatozy¢
rolke (element 39) i wspornik popychacza (element 38)
na zespdt dzwigni sprzezenia i dokreci¢ nakretka
szedciokatng (element 60).

3. Jedlizdemontowano Srube regulacji zakresu (element

128 na ilustracji 25) to pokry¢ lekko jej gwinty smarem
(element 153), wlozy¢ w zespdt dzwigni sprzezenia

(element 117) iwkreci¢ w uchwyt sprezyny (element 130
na ilustracji 25). Sprawdzi¢ czy koniec $ruby regulaciji
zakresu znajduje sie w otworze prowadzacym i
zainstalowaé pierscien mocujgcy (element 129 na
ilustracji 25).

4. Umocowacé zespot dzwigni sprzezenia (element 117)
w obudowie ustawnika (element 115A na ilustracji 25)
dokrecajgctozyska slizgowe dzielone (element 35) przy
uzyciu czterech wkretéw do metalu (element 43).

5. Obrdci¢ ustawnik i zainstalowaé sprezyne zakresu
(element 150 na ilustracji 25). Wyboru prawidtowego
otworu do mocowania belki sumujgcej dokonaé na
podstawie tabel od 3 do 6 i ilustracji 15.

Ztozenie zespotu zaworu obejscia

Numery elementow odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 26, jesli nie podano inaczej.

1. Jesli byt zdemontowany blok manometru (element
158), to wykonac procedure ztozenia bloku manometru.

2. Zatozy¢ uszczelke ptaska adaptera (element 164)
i adapter korpusu obejscia (element 162) na blok
manometru (element 158) i dokreci¢ go przy uzyciu
dwéch srub z tbami gniazdowymi (element 54).

3. Pierécienie uszczelniajgce (elementy 159, 167 i 168)
pokry¢ niewielkg iloscig smaru (element 153)
i zainstalowac je w zespole dzwigni obejscia (element
160).

4. Wiozy¢é zespot dzwigni obejscia (element 160)
w korpus obejscia (element 161) delikatnym ruchem
posuwisto—zwrotnym tak, aby unikng¢ uszkodzenia
pierscieni uszczelniajgcych.

5. Zainstalowaé pierscierh mocujacy (element 165) i drut
zabezpieczajgcy (element 166).

6. Umocowac korpus obejscia (element 161) i uszczelke
ptaskg korpusu obejscia (element 163) na adapterze
korpusu obejscia (element 162) przy wykorzystaniu
czterech $rub z tbami gniazdowymi (element 169).
Upewni€ sig ze otwory w uszczelce ptaskiej pokrywajg
sie z otworami w korpusie obejscia. Jesli uszczelka
ptaska zostanie zainstalowana odwrotnie, to zawor
obejécia nie bedzie dziatat.

7. Jesli demontowana byta ptyta odwracajgca (element
23 na ilustracji 25), to umocowacé uszczelke ptaska piyty
odwracajacej (element 24 na ilustracji 25) i ptyte
odwracajgca (element 23 na ilustracji 25) przy uzyciu
Sruby plyty odwracajgcej (element 49 na ilustracji 25).
Przy instalacji uszczelki upewnic sie, ze jeden z trzech
otworéw w uszczelce znajduije sie nad otworem wydmuchu
obudowy ustawnika (element 115A na ilustracji 25).
Jesdli ustawnik ma dziata¢ proporcjonalnie, to ptyte
odwracajgcag ustawi¢ tak, aby widoczna byta litera D,
a litera R byta catkowicie zakryta. Jesli ustawnik ma
dziata¢ odwrotnie proporcjonalnie, to ptyte odwracajgca
ustawi¢ tak, aby widoczna byta litera R, a litera D byta
catkowicie zakryta. Dokreci¢ $rube (element 49).
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8. Jesli demontowany byt modut wejsciowy to wykonac¢
procedure zatozenia modutu wejsciowego.

9. Zaslepi¢ wyjscia przekaznikéw A i B i podaé ci$nienie
35 psig (2.4 bar) na przytgcze sterujgce. Uzywajgc
wodnego roztworu mydta lub innego $rodka
odpowiedniego dla gumy nitrylowej, sprawdzi¢
szczelnos¢ zespotu obejscia, wszystkich uszczelek
ptaskich i pierscieni uszczelniajacych przy dzwigni
obejscia ustawionej w pozycji BYPASS, jak
i POSITIONER.

Zmiana typu ustawnika

Zmiana ustawnika typ 3610J na 3610JP, zmiana
ustawnika 3620J na 3620JP lub vice-versa:

1. Koniecznajestzmiana dyszy (element 116 nailustracji
25). Dysze w ustawnikach typ 3610J, 3610JP, 3620J
i 3620JP mozna rozrozni¢ na podstawie ilustracji 7.
Patrz procedury demontazu i sktadania zespotu dyszy.

2.Manometry cisnienia zasilania i ci$nienia wyj$ciowego
[element 79 (nie pokazany) i 81 na ilustracji 26] musza
by¢ zamienione, co moze dotyczy¢ réwniez manometru
cidnienia sterujgcego (element 80 na ilustracji 26),
w zaleznos¢ od wejsciowego sygnatu sterujgcego. Gwinty
manometrow pokryé smarem (element 154).

3. Moze zaj$¢ konieczno$¢ wymiany lub zmiany
konfiguracji zespotu dzwigni sprzezenia (element 117
nailustracji28), w zalezno$ci od typu i wielko$ci stownika.
Patrz elementy 117,170, 171, 75,76, 77 i 99 w wykazie
czesci zamiennych. Procedura wymiany elementu 117
na 170 i vice-versa opisana jest w procedurach
demontazu i sktadania zespotu dzwigni sprzezenia.

4. W zaleznosci od typu i wielkosci sitownika moze zaj$¢
konieczno$¢ wymiany krzywki (element 82 na ilustraciji
28). Jesli wymieniana jest krzywka, to mogg by¢
konieczne dwie $ruby (element 83 na ilustracji 28)
i wskaznik regulaciji krzywki (element 84 na ilustracji 38).
Wskaznik regulacji krzywki jest stosowany tylko
z krzywkami specjalnymi B lub C. Patrz procedura
wymiany krzywek.

5. W zalezno$ci od typu i wielkosci sitownika moze byc¢
konieczna wymiana sprezyny zakresu (element 150 na
ilustracji 25). Wyboru sprezyny zakresu i pozycji otworu
na zespole belki sumujgcejdo zgrubnej regulacji zakresu
nalezy dokonac¢ na podstawie tabel od 3 do 6.

6. W zaleznosci od typu i wielkosci sitownika moze by¢
konieczne zastosowanie adaptera ustawnika. Patrz
element 113 w wykazie czesci zamiennych. Jesli jest
konieczny adapter ustawnika to réwniez potrzebne beda
cztery Sruby ztbamigniazdowymi (element 54 na ilustraciji
28).

7. Zmiana z typu 3610JP na 3610J lub z 3620JP na
3620J wymaga zaSlepienia przytgcza wylotowego A
przy uzyciu zaslepki rurowej (element 378 na ilustraciji
26). Gwinty zaslepek rurowych pokry¢ smarem
uszczelniajgcym (element 154).
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Zmiana ustawnika typu 3610JP na 3611JP, zmiana
ustawnika 3620JP na 3621JP lub vice-versa:

1. Wymieni¢ zesp6tdzwigni sprzezenia (element 117 lub
170 na ilustracji 28) w sposdb opisany w procedurach
demontazu i sktadania zespotu dzwigni sprzezenia.

2. Zmiana z typu 3610JP na 3611JP lub 3620JP na
3621JP wymaga nastepujgcych czeéci uktadu
sprzezenia: 172, 173, 174, 175, 184 (tylko sitowniki typ
585 wielko$¢ 100) i 185 [tylko sitowniki typ 585 wielko$¢
100 o skoku od 2 do 4 cali (51 do 102 mm), patrz
ilustracja 29].

3. Zmiana z typu 3610JP na 3611JP lub 3620JP
na 3621JP wymagainstalacijilistwy sprezystejrownolegtej
(element 179 nailustracji 25). Listwa sprezysta rownolegta
nie jest stosowana w ustawnikach wspétpracujgcych
z sitownikamityp 585 wielkos¢ 100. Wczesdniejsze wersje
ustawnikéw typ 3611JP nie majg tej czesci. Z tego
powodu moze by¢ konieczna wymiana zespotu belki
sumujgcej (element 123 na ilustracji 25) lub zespotu
belki przekaznika (element 122 na ilustracji 25) lub obu,
jesli nie posiadajg gwintowanych otworéw
umozliwiajacych montaz listwy sprezystej réwnolegtej.
Na ilustracji 25 przedstawiono potozenie wymaganych
otworéw gwintowanych. Potrzebne sa nastepujace
elementy: 179, 180 i 181 na ilustracji 25 .

4. Zmiana z typu 3610JP na 3611JP lub 3620JP na
3621JP wymaga uzycia adaptera ustawnika (element
113 na ilustracji 29). Do montazu adaptera
wykorzystywane sg cztery Sruby z tbami gniazdowymi
(element 54 na ilustracji 29).

5. Zmiana z typu 3611JP na 3610JP lub 3621JP na
3620JP wymaga zastosowania nastepujgcych
elementéw uktadu sprzezenia: 38, 39160 nailustracji 28.

6. Zmiana z typu 3611JP na 3610JP lub 3621JP na
3620JP wymaga zastosowania krzywki (element 72 na
ilustracji 28). Do montazu krzywki i wskaznika regulaciji
krzywki (element 84 nailustracji 28—tylko przy krzywkach
specjalnych B lub C) stosuje sie dwie $ruby (element 83
na ilustracji 28). Patrz procedury montazu krzywek w
ustawnikach typ 3610J, 3610JP, 3620J i 3620JP.

7. W zaleznosci od typu i wielkosci sitownika zmiana
z typu 3611JP na 3610JP lub 3621JP na 3620JP moze
wymagac dodatkowych elementéw uktadu sprzezenia.
Patrz elementy 75, 76, 77, 99 i 171 w wykazie czesci
zamiennych oraz ilustracja 28.

8. W zalezno$ci od typu i wielkosci sitownika moze byc¢
konieczna wymiana sprezyny zakresu (element 150 na
ilustracji 25). Wyboru sprezyny zakresu i pozycji otworu
na zespole belki sumujgcejdo zgrubnej regulacji zakresu
nalezy dokonac¢ na podstawie tabel od 3 do 6.

9. W zaleznosci od sygnatu wejSciowego moze zaj$¢
konieczno$¢ wymiany manometru cisnienia sterujgcego
(element 80 na ilustracji 26). Gwinty manometru pokry¢
smarem uszczelniajgcym (element 154).



Seria 3610J i 3620J

Zmiana ustawnika typu 3610J na 3611JP, zmiana
ustawnika 3620J na 3621JP lub vice-versa:

1. Wymieni¢ zespo6tdzwigni sprzezenia (element 117 lub
170 na ilustracji 28) w sposdb opisany w procedurach
demontazu i sktadania zespotu dzwigni sprzezenia.

2.Koniecznajestzmiana dyszy (element 116 nailustracji
25). Dysze w ustawnikach typ 3611JP i 3621JP mozna
rozrézni¢ na podstawie ilustracji 7. Patrz procedury
demontazu i sktadania zespotu dyszy.

3. Manometry cisnienia zasilania i ci$nienia wyj$ciowego
[element 79 (nie pokazany) i 81 na ilustracji 26] musza
by¢ zamienione, co moze dotyczy¢ réwniez manometru
ci$nienia sterujgcego (element 80 na ilustracji 26),
w zaleznos$¢ od wejsciowego sygnatu sterujgcego. Gwinty
manometrow pokryé smarem (element 154).

4. Zmiana z typu 3610J na 3611JP lub 3620J na 3621JP
wymaga nastepujgcych czesci uktadu sprzezenia: 172,
173,174,175, 184 (tylko sitowniki typ 585 wielko$¢ 100)
i 185 [tylko sitowniki typ 585 wielko$¢ 100 o skoku od 2
do 4 cali (51 do 102mm), patrz ilustracja 29].

5. Zmiana z typu 3610J na 3611JP lub 3620J na 3621JP
wymaga instalaciji listwy sprezystej réwnolegtej (element
179 nailustracji 25). Listwa sprezysta réwnolegta nie jest
stosowana w ustawnikach wspdtpracujgcych
z sitownikamityp 585 wielko$¢ 100. Wczesdniejsze wersje
ustawnikéw typ 3611JP nie majg tej czesci. Z tego
powodu moze by¢ konieczna wymiana zespotu belki
sumujgcej (element 123 nailustracji 25) lub zespotu belki
przekaznika (element 122 na ilustracji 25) lub obu, jesli
nie posiadajg gwintowanych otworéw umozliwiajacych
montaz listwy sprezystej réwnolegtej. Potrzebne sag
nastepujace elementy: 179, 180 i 181 na ilustracji 25 .

6. Zmiana z typu 3610J na 3611JP lub 3620J na 3621JP
wymaga uzycia adaptera ustawnika (element 113 nailustracji
28). Domontazu adaptera wykorzystywane sg cztery $ruby
z tbami gniazdowymi (element 54 na ilustraciji 28).

7. Zmiana ztypu 3611JP na3610J lub 3621JP na 3620J
wymaga zastosowania nastepujgcych elementéw uktadu
sprzezenia: 38, 39 i 60 na ilustraciji 28.

8. Zmiana z typu 3611JP na 3610J lub 3621JP na 3620J
wymaga zastosowania krzywki (element 72 na ilustracji
28). Do montazu krzywki i wskaznika regulacji krzywki
(element 84 na ilustracji 28-tylko przy krzywkach
specjalnych B lub C) stosuje sie dwie $ruby (element 83
na ilustracji 28). Patrz procedury montazu krzywek w
ustawnikach typ 3610J, 3610JP, 3620J i 3620JP.

9. W zaleznosci od typu i wielkosci sitownika zmiana
z typu 3611JP na 3610J lub 3621JP na 3620J wymaga
zaslepienia przytagcza wylotowego A przy uzyciu zaslepki
rurowej (element 378 na ilustracji 26). Gwinty zaslepek
rurowych pokry¢ smarem uszczelniajgcym (element 154).

10. W zaleznosci od typu i wielko$ci sitownika moze by¢
konieczna wymiana sprezyny zakresu (element 150 na
ilustracji 25). Wyboru sprezyny zakresu i pozycji otworu
na zespole belki sumujgcejdo zgrubnej regulacji zakresu
nalezy dokonac¢ na podstawie tabel od 3 do 6.

Zamawianie czesci

W korespondenciji z biurem przedstawicielskim Emerson
Process Managementlub zproducentem nalezy zawsze
podawac numer seryjny przetwornika. Przy zamawianiu
czesci zamiennych nalezy zawsze podac 11 znakowy
numer zamowieniowy kazdej z czesci.

Zestawy czesci zamiennych

Opis Numer zaméwieniowy
Do ustawnika typ 3610J bez zaworu obejscia i 3620J

(zestaw obejmuje czesci numer 7, 8, 10, 18, 24, 64,

115D, 115F, 115G, 115H, 116, 118, 119, 120, 121, 136,

159, instrukcje i uchwyty gtowicy przekaznika

zasilania i dyszy) R3610J X0022
Do ustawnika typ 3610J z zaworem obejscia

(zestaw obejmuje czesci numer 7, 8, 10, 18, 24, 64,

115D, 115F, 115G, 115H, 116, 118, 119, 120, 121,

136, 159, 163, 164, 167, 168, instrukcje i uchwyty

gtowicy przekaznika zasilania i dyszy) R3610J X0012
Do ustawnika typ 3610JP, 3611JP, 3620JP i 3621JP

(zestaw obejmuje czesci numer 7, 8, 10, 18, 24, 64,

115D, 115F, 115G, 115H, 116, 118, 119, 120, 121,

136, 159, instrukcje i uchwyty gtowicy przekaznika

zasilania i dyszy) R3610JP X022
Do ustawnika typ 3610J zawdr obejscia

(zestaw obejmuje czesci numer 54, 164

i zespot zaworu obejscia 38A5114T012 R3610JX BP12

Do konwertera typ 3622
(zestaw obejmuje czesci numer 22, 23, 24, 26,
27, 29 i 36 oraz dodatkowy pier$cien uszczelniajacy

do przytacza wylotowego konwertera I/P) R3622X 00012

Wykaz czesci

Czesé Opis Numer zamoéwieniowy

Przytacza diagnostyczne

System przytaczy diagnostycznych FlowScanner

Obejmuje korpus zaworu i zabezpieczenia korpusu. Jesli system
zostat zamoéwiony do ustawnikéw z manometrami, to dostarczany
jest réwniez trzpien. W numerze zamoéwieniowym jest zawarta

informacja o wtasciwej ilosci poszczegdlinych elementéw.

Do ustawnikéw typ 3610J
Z manometrami

Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8048 X012
Wykonanie z mosigdzu 12B8048 X022
Bez manometréw
Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8048 X032
Wykonanie z mosigdzu 12B8048 X042
Do ustawnikéw typ 3610JP
Z manometrami
Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8050 X012
Wykonanie z mosigdzu 12B8050 X022
Bez manometréw
Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8050 X032
Wykonanie z mosigdzu 12B8050 X042
Do ustawnikéw typ 3620J
Z manometrami
Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8049 X012
Wykonanie z mosigdzu 12B8049 X022
Bez manometréw
Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8049 X032
Wykonanie z mosigdzu 12B8049 X042
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Seria 3610J i 3620J

Czesé Opis Numer zaméwieniowy

Do ustawnikéw typ 3610JP

Z manometrami
Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8051 X012
Wykonanie z mosigdzu 12B8051 X022
Bez manometréw
Wykonanie ze stali nierdzewnej 12B8051 X032
Wykonanie z mosigdzu 12B8051 X042

Czesci wspdlne dla ustawnikow

7 Zespo6t membrany przekaznika zasilania

Guma nitrylowa/stal nierdzewna 28A2165 X012
8 Zespo6t membrany przekaznika dyszy

Guma nitrylowa/stal nierdzewna 28A2166 X012
9 Zblocze przekaznika, aluminium 38A2101 X022
10  Kofek osi obrotu, stal/lENC 18A2155 X022
13 Sruba regulacji wypadkowej, stal nierdzewna 18A2153 X022
14  Gtowica przekaznika dyszy, aluminium 18A2157 X012
15 Gtowica przekaznika zasilania, aluminium 18A2158 X012
18* Klapa, stal nierdzewna 18A2112 X022
23  Ptytka odwracajaca, aluminium 28A2107 X022
24*  Uszczelka ptaska ptytki odwracajgcej, neopren 28A2145 X022
35  Blok tlumienia, aluminium (2 szt.) 13A1535 X012
37  tozysko kotnierzowe, Rulon(1) (2 szt.) 13A1592 X012
38  Wspornik popychacza, stal nierdzewna

Do typu 3610J, 3610JP, 3620J i 3620JP 13A1656 X012
39  Rolka, stal nierdzewna

Do typu 3610J, 3610JP, 3620J i 3620JP 13A1657 X012
41 Zespot pokryw, plastik (réwniez Sruby pokrywy) 18A2128 X012
43 Wkret do metalu, stal platerowana (4 szt.) 11B8040X012
45  Sruba pokrywy dostepu, stal platerowana (2 szt.) 13A1586 X012
47  Wkret do metalu, stal platerowana (12 szt.) 11B8039 X012
49  Wkret do metalu, stal platerowana 1B4638 X0012
50  Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 1F4769 28982
51 Wkret do metalu, stal platerowana 1A3461 28982
54  Sruba mocujgca, stal platerowana (liczba zalezy

od sitownika, zaméwi¢ 10 szt.) 1P7146 X0022
55  Whkret do metalu, stal platerowana 11B4322 X012
56  Wkret samogwintujacy, stal nierdzewna 1P4269 28982
57  Sruba regulacyjna, stal platerowana (2 szt.) 1F3536 X0012

60  Nakretka szesciokgtna
Do typu 3610J, 3610JP, 3620J i 3620JP

Stal platerowana 1A8396 28982
61 Pierécien mocujacy typu E, stal platerowana 1E4553 28982
64*  Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa (2 szt.) 1H2919 06992
70 Sprezyna, stal platerowana 1J3949 27012

72  Zaslepka rurowa, 1/8 cala NPT
(niewymagana przy opcji manometru zasilania)
1 szt. przy opcji z manometrem bez manometry
zasilania lub przytacza diagnostycznego
4 szt. przy opcji bez manometréw lub
przytaczy diagnostycznych, z zaslepkami
Stal platerowana 1D8293 28982
Stal nierdzewna 316 1D8293 X0012
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Czesé Opis Numer zamoéwieniowy
73  Przytacze diagnostyczne (3 szt.) 1N9088 99012
75  Whkret do metalu, stal platerowana (2 szt.)
Do typu 3610JP i 3620JP
Z sitownikami typ 1061, wielko$¢ 80, 100 lub 130 1D713224192
76  Popychacz przedtuzenia ramienia, stal nierdzewna
Do typu 3610JP i 3620JP
Z sitownikami 1061, wielko$¢ 80 lub 100 13A1651 X012
Z sitownikami 1061, wielko$¢ 130 28B3053 X012
77  Nakretka szeSciokatna, stal platerowana (2 szt.)
Do typu 3610JP i 3620JP
Z sitownikami 1061, wielko$¢ 80, 100 lub 130 1A6622 28992
78  Zaslepka rurowa, do typu 3610J i 3620J
Bez obejscia
Stal platerowana 1C3335 28992
Stal nierdzewna 316 1C3335 X0012
79* Manometr zasilania, obudowa z plastiku, przytacze
mosigdz chromowany (z opcjg manometru zasilania)
Potréjna skala
0 do 30 psig/0 do 0.2 MPa/0 do 2 bar 11B4036 X012
0 do 60 psig/0 do 0.4 MPa/0 do 4 bar 11B4036 X022
0 do 160 psig/0 do 1.1 MPa/0 do 11 bar 11B4036 X032
80* Manometr ci$nienie sterowania, obudowa z plastiku, przytacze
mosigdz chromowany
Potréjna skala
0 do 30 psig/0 do 0.2 MPa/0 do 2 bar 11B4036 X012
0 do 60 psig/0 do 0.4 MPa/0 do 4 bar 11B4036 X022
81*  Manometr ci$nienie wylotowego, obudowa z plastiku, przytacze
mosigdz chromowany (2 szt.)
Potréjna skala
0 do 30 psig/0 do 0.2 MPa/0 do 2 bar 11B4036 X012
0 do 60 psig/0 do 0.4 MPa/0 do 4 bar 11B4036 X022
0 do 160 psig/0 do 1.1 MPa/0 do 11 bar 11B4036 X032
82 Krzywka, stal nierdzewna
Do sitownikéw typ 1051, wielko$¢ 40 lub 60
Do sitownikéw typ 1052, wielko$¢ 40, 60 lub 70
Do sitownikéw typ 1061, wielko$¢ 30 do 68
Krzywka A (liniowa) 33A1613 X022
Krzywka B (prop.)/Krzywka C (odwrotnie prop.)  43A1614 X012
Krzywka C (prop.)/Krzywka B (odwrotnie prop.)  43A1615 X012
Do sitownikéw typ 1052 wielko$¢ 20
Krzywka A (liniowa) 36A4653 X022
Krzywka B (prop.)/Krzywka C (odwrotnie prop.)  47A5776 X012
Krzywka C (prop.)/Krzywka B (odwrotnie prop.) ~ 47A2670 X012
Do sitownikéw typ 1051, wielko$¢ 33
Do sitownikéw typ 1052, wielko$¢ 33
Krzywka A (liniowa) 3081529 X022
Krzywka B (prop.)/Krzywka C (odwrotnie prop.) 4081540 X012
Krzywka C (prop.)/Krzywka B (odwrotnie prop.) 4081538 X012
Do sitownikéw 1061, wielko$é 80, 100 lub 130
Krzywka A (liniowa) 33A1648 X012
Krzywka B (prop.)/Krzywka C (odwrotnie prop.) ~ 43A1649 X012
Krzywka C (prop.)/Krzywka B (odwrotnie prop.) ~ 43A1650 X012
Do sitownikéw 1069 wielko$¢ 100
Krzywka A (liniowa) 48A8031 X012
Krzywka B (prop.)/Krzywka C (odwrotnie prop.) ~ 48A8032 X012
Krzywka C (prop.)/Krzywka B (odwrotnie prop.) ~ 48A8033 X012
83  Whkret do metalu, stal platerowana (2 szt.)

Do sitownikéw typ 1051, wielko$¢ 40 lub 60 13A1618 X012
Do sitownikéw typ 1052, wielko$¢ 40, 60 lub 60 13A1618 X012
Do sitownikéw typ 1061, wielko$¢ 30 do 68 13A1618 X012
Do sitownikéw typ 1052, wielko$¢ 20 lub 33 13A1617 X012
Do sitownikéw typ 1051, wielko$¢ 33 13A1617 X012
Do sitownikéw typ 1061, wielko$¢ 80, 100 lub 130  1B2905 24052
Do sitownikéw typ 1069, wielko$¢ 100 1B2905 24052

* Zalecane czeéci zapasowe



Seria 3610J i 3620J

Czesé Opis Numer zaméwieniowy
84  Wskaznik regulacji krzywki, stal nierdzewna
Do ustawnikéw typ 3610J, 3610JP, 3620J i 3620JP
(z krzywkami B lub C, nie jest wymagany z krzywka A
lub z sitownikami typ 1069, wielko$¢ 100)
Do sitownikéw typ 1051, wielko$¢ 33, 40 lub 60 13A1629 X012
Do sitownikéw typ 1052, wielko$¢ 20, 33, 40, 60, 7013A1629 X012
Do sitownikéw typ 1061, wielko$¢ 30 do 68 13A1629 X012
Do sitownikéw typ 1061, wielko$¢ 80, 100 lub 130 13A1652 X012
87  tacznik rurowy (podac ilo$é)
(niepokazany)
Mosiadz, 1/4 cala NPT x 3/8 cala $red. zewn. 15A6002 X202
Stal nierdzewna, 1/4 cala NPT x 3/8 cala $r. zewn. 15A6002 X602
88  Kolano rurowe (poda¢ ilo$¢)
Mosiadz, 1/4 cala NPT x 3/8 cala $red. zewn. 15A6002 X162
Stal nierdzewna, 1/4 cala NPT x 3/8 cala $red. zewn. 15A6002 X612

89  Sruba mocujaca, stal platerowana (2 szt.)

Do montazu regulatora T14109T0012
92 Podktadka blokujaca, stal platerowana, (niepokazana)
(podac¢ ilos¢€), do montazu filtra/regulatora
na jarzmie lub obudowie 1C2257 28982
99  Podktadka blokujgca, stal nierdzewna (2 szt.)
Do typu 3610JP i 3620JP
Do sitownikéw typ 1061 wielko$¢ 80, 100 lub 130 1K6236 38992
109 Smar, Never-Seez (niedostarczany wraz
z ustawnikiem
113 Adapter ustawnika, aluminium
Do ustawnikéw typ 3610J i 3620J
Do sitownikéw typ 1051, wielko$é 33 46A4666 X032
Do sitownikéw typ 1052, wielko$¢ 20 i 33 46A4666 X032
Do ustawnikéw typ 3610JP
Do sitownikéw typ 1069, wielko$é 100 46A4666 X032
Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
Do sitownikéw typ 585, 585C, 585CR i 585R 46A4666 X032
115 Zesp6t gniazda zaworu, aluminium/stal nierdzewna
(obejmuje elementy 115A, 115B, 115C, 115D,
115E, 115F, 115G, 115H, 115J i 115K) 28A7802 X022
115A Zespoét obudowy (obejmuje obudowe (element 115A)
i gniazda zaworu (element 115B),
Aluminium/stal nierdzewna
Do sitownikéw typ 1051, wielko$¢ 33 58A7803 X022
115B* Gniazdo zaworu (2 szt.) 18A2149 X012
115C Plyta cisnienia, aluminium 48A2106 X012
115D*Uszczelka ptyty cinienia, neopren 38A2167 X022
115E Zaslepka korpusu, aluminium (2 szt.) 1B7975 09032
115F* Uszczelka ptaska za$lepki korpusu, kompozyt (2 szt.) 1C4957 04022
115G*Grzyb zaworu, stal nierdzewna (2 szt.) 18A2152 X022
115H Sprezyna grzyba zaworu, stal nierdzewna (2 szt.) 19A6274 X022
115J Whkret do metalu, stal platerowana (10 szt.) 11B8039 X012
115K Wzmocnienie, stal nierdzewna (2 szt.) 19A6030 X012
116* Zespdt dyszy, stal nierdzewna/syntetyczny szafir
Do ustawnikéw typ 3610J i 3620J 27B5969 X012

Do ustawnikéw typ 3610JP, 3620JP, 3611JP i 3621JP2785970 X012
117 Zespot dzwigni sprzezenia, stal nierdzewna
Do ustawnikéw typ 3610J, 3610JP, 3620J i 3620JP

Do sitownikéw typ 1051, wszystkie poza 33 18A7796 X012
Do sitownikéw typ 1052, wszystkie poza 20i33  18A7796 X012
Do sitownikéw typ 1051, wielko$é 33 18A7798 X012
Do sitownikéw typ 1052, wielko$¢ 20 i 33 18A7798 X012
Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
Do sitownikéw typ 585C, wielko$¢ 25 i 50 29A4633 X022
Patrz element 170 dla typu 585, wielko$¢ 100
i typ 1069, wielko$¢ 100
118* Membrana wejscia dolnego, guma nitrylowa 28A7804 X012
119* Membrana wejscia gérnego, guma nitrylowa 28A7805 X012
120* Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa 1D1346 06992

*Zalecane cze$ci zapasowe

Czesé Opis Numer zamoéwieniowy
121* Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa 1C8546 06992
122 Zesp6t belki, stal nierdzewna/plastik 18A9042 X012
123  Zespot belki sumujacej, stal nierdzewna 38A7809 X022

124  Whkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 1V4131 X0012

125 Sprezyna mocujgca, stal platerowana 18A7817 X012
126  Gniazdo sprezyny, Ryton 18A7818 X012
127  Whkret do metalu, stal platerowana 10B6188 X012
128  Sruba regulacji zakresu

Stal nierdzewna 18A7820 X022
129 Pierscien blokujacy, stal platerowana 18A7823 X012
130 Uchwyt sprezyny zakresu, stal nierdzewna 28A7824 X012
131 Naklejka z instrukcja, folia plastikowa 18A7825 X012
132 Plyta dolnej membrany, aluminium 18A7827 X012
133 Pierécien dystansowy sprezyny, Ryton 28A7828 X012
134 Plyta gérnej membrany, aluminium 18A7829 X012
135 tacznik membrany, aluminium 18A7830 X012
136  Whkret uszczelniajacy, stal nierdzewna/fluorosilikon 10B8014 X012
137 Pierscien dystansowy membrany, aluminium 38A7831 X012
138 Kotnierz wlotowy membrany, aluminium 28A7832 X012
139  Whkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 10B6188 X012

140  Whkret do metalu, stal platerowana 11B8041 X012

141  Sprezyna regulacji zera, stal platerowana 18A7833 X012
142  Gniazdo sprezyny, stal nierdzewna 19A4898 X012
143  Sruba regulacji zera, stal nierdzewna 19A4897 X012
144 Obejma sprezyny regulaciji zera, stal nierdzewna 28A7838 X022
146 Blok dyszy, aluminium 38A7840 X012
147 Zespét trzpienia , stal nierdzewna 18A7841 X012
148 Trzpien, Ryton 18A7843 X012
149  PierScien dystansowy, fenolik 18A7844 X012
150 Sprezyna zakresu, stal platerowana

(kolor niebieski) 18A7845 X012

(kolor czerwony) 18A5118 X012

(kolor zétty) 18A7846 X012
151 Tabliczka ostrzegawcza, folia plastikowa 18A7847 X012
153  Smar Lubriplate MAG-1

(niedostarczany wraz z ustawnikiem)
154  Smar uszczelniajgcy, John Crane PLS No.2

(niedostarczany wraz z ustawnikiem)
155  Ztgczka wkretna

Stal platerowana 1D2397 26232

Stal nierdzewna 316 1B2927 38322

156 Regulator sprezystosci, Ryton 29A0181 X032
157 Tabliczka znamionowa
158 Blok manometréw do typu 3610J, 3610JP
i 3611JP, aluminium
159* Pierscien uszczelniajacy (4 szt. do bloku
manometréw, 5 szt. do bloku manometrow

i zaworu obejscia), guma nitrylowa

46A5911 X022

11A8741 X052

160 Zespot dzwigni obejécia 18A5117 X012
161 Korpus obejscia, aluminium 38A5114X012
162 Adapter korpusu obejécia, aluminium 46A5908 X022
163* Uszczelka ptaska korpusu obejécia, guma nitrylowa 16A5910 X012
164" Uszczelka ptaska adaptera, guma nitrylowa 26A5909 X032

165 Pierscien mocujacy, stal nierdzewna 1R6631 38992

166 Blokada, nylon 16A5907 X012
167* Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa 1J4888 X0052
168* Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa (2 szt.) 11B8085 X012
169 Whkret do metalu, stal (4 szt.) 1H3284 32992
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Czesé Opis Numer zaméwieniowy

170

171

172

173

174

175
176

177
178

179

180

181

184

185

187

188

190*
191

193
194

195

196
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Zespdt dzwigni sprzezenia, stal nierdzewna
Do ustawnikéw 3611JP i 3621JP
z sitownikami typ 585, wielko$¢ 100

Skok 3/4 do 2 cali (19 do 51 mm) 20B7077 X012

Skok 2 do 4 cali (51 do 102 mm) 20B7656 X012
Do ustawnikéw typ 3610JP i 3620JP

Z sitownikami typ 1069, wielko$¢ 100 28A8622 X012

Sprezyna skretna, stal platerowana
Do ustawnikéw typ 3610J i 3620JP

Z sitownikami typ 1069, wielko$¢ 100 19A0758 X012
Pierécien mocujacy, stal platerowana
Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP 1H1538 28982

Sruba z tbem pétkolistym, stal platerowana

Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP 19A3799 X012
Zespot regulacii, stal nierdzewna

Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP

Z sitownikami typ 585C, wielko$¢ 25 lub 50 19A3795 X012

Z sitownikami typ 585, wielko$¢ 100 11B1187 X012
Rolka, stal nierdzewna

Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP 19A3798 X012

Podktadka blokujgca, stal platerowana 1B4653 28982

Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 10B6187 X012

Smar zapobiegajacy zacieraniu, Zink Plate No. 777
(niedostarczany z ustawnikiem)
Belka sprezysta rownolegta, stal nierdzewna
Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
Z sitownikami typ 585C, wielko$¢ 25 29A7553 X012
Z sitownikami 585C, wielko$¢ 50 21B5997 X012
Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.)
Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
Z sitownikami typ 585C, wielko$¢ 25 lub 50 13A7134X012
Niewymagana do sitownikéw typ 585 wielko$¢ 100

Podktadka blokujaca, stal platerowana (2 szt.)
Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
Z sitownikami 585C, wielko$¢ 25 lub 50 18A3666 X012
Niewymagane do sitownikéw typ 585 wielko$¢ 100
Podktadka, stal platerowana (2 szt.)
Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
Z sitownikami typ 585, wielko$¢ 100 11B1197 X012
Sprezyna przedtuzenia, stal platerowana
Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
Z sitownikami 585, wielko$¢ 100, skok 2-4 cala
(51-100 mm) 10B7658 X012
Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 1N4006 28982

Smar, Loctite 242)
(niedostarczany z ustawnikiem)
Pierécien uszczelniajacy 1E5914 06992
Zaslepka rurowa, do ustawnikéw z zintegrowanym
filtrem/regulatorem
Stal platerowana 1A7675 24662
Stal nierdzewna 1A7675 35072
Smar uszczelniajgcy silikonowy, Dow Corning 111
(niedostarczany z ustawnikiem)
Obejma montazowa, stal
Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
Z sitownikami typ 585C 47B3047 X012
Trzpien obejmy, stal platerowana
Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
Z sitownikami typ 585C 47B3046 X012
Sruba mocujgca, stal platerowana (3 szt.)
Do ustawnikéw typ 3611JP i 3621JP
Z sitownikami typ 585C 1A3816 24052

Czesé Opis Numer zamoéwieniowy

197 Nakretka szesciokatna, stal platerowana (6 szt.)
Do sitownikéw typ 3611JP i 3621JP
Z sitownikami typ 585C 1E9440 X0312

Konwerter elektropneumatyczny typ 3622

Modut konwertera I/P 33B7073 X012
17 Smar, Lubriplate MAG-1
(niedostarczany z ustawnikiem)
19  Obudowa, aluminium
Przepusty 1/2 cala NPT 22B0904 X012

20 Pokrywa, aluminium 37B7575 X012
21 Zaslepka rurowa, stosowana z zintegrowanym
filtrem/regulatorem typ 67CFR

Stal nierdzewna 11B2306 X012

22*  Filtr, celuloza, 40 mikrondw, stosowany z zintegrowanym
filtrem/regulatorem typ 67CFR 11B2307 X012
23*  Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa 1E5914 06992

24*  Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa
stosowany z zintegrowanym

filtrem/regulatorem typ 67CFR 11B2308 X012
25  Dtawnica dyszy, aluminium/syntetyczny szafir 13B7116 X022
26" Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa 1P4207 06992
27*  Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa 1C8538 X0022
28  Wydmuch, plastik/stal nierdzewna 11B8279 X012
29*  Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa 1H8762 X0012
30  Wkret do metalu, stal nierdzewna (2 szt.) 1A9021 X0012
31 Zacisk $rubowy, stal platerowana (2 szt.) 16A2821 X012
32  Tabliczka znamionowa, bez atestéw, stal nierdzewna
33 Sruba mocujaca, stal nierdzewna (2 szt.) 1P4269 28982
35  Sruba mocujaca, stal platerowana (2 szt.) 1N4006 28982
36* Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa (4 szt.) 11A8741 X052

37  Zaslepka rurowa, stal platerowana, stosowana tylko

w opcji bez manometréw lub

przytaczy diagnostycznych (3 szt.)
Stal platerowana 1D8293 28982
Stal nierdzewna 1D8293 X0012

stosowana tylko w opcji bez manometréw i

przytaczy diagnostycznych (1 szt.)
Stal platerowana 1D8293 28982
Stal nierdzewna 1D8293 X0012

38* Manometr ci$nienia zasilania, obudowa plastikowa
z przytgczem mosieznym chromowanym
(z opcja manometru zasilania), potréjna skala

0 do 30 psig/0 do 0.2 MPa/0 do 2 bar 11B4036 X012
0 do 60 psig/0 do 0.4 MPa/0 do 4 bar 11B4036 X022
0 do 160 psig/0 do 1.1 MPa/0 do 11 bar 11B4036 X032

39  Smar zapobiegajacy zacieraniu, Zink plate No. 770

(niedostarczany z ustawnikiem)
41 Ztacze diagnostyczne, tylko przy zaméwieniu (2 szt.)  1N9088 99012
42  Smar, Never—Seez Nickel Lubricant

(niedostarczany z ustawnikiem)

43*  Manometr ci$nienia wyjsciowego, obudowa plastikowa
z przytgczem mosieznym chromowanym
(2 szt.), potrdjna skala

0 do 30 psig/0 do 0.2 MPa/0 do 2 bar 11B4036 X012
0 do 60 psig/0 do 0.4 MPa/0 do 4 bar 11B4036 X022
0 do 160 psig/0 do 1.1 MPa/0 do 11 bar 11B4036 X032
48  Zaslepka rurowa, tylko do ustawnika typ 3620J
Stal platerowana 1A7675 24662
Stal nierdzewna 1A7675 35072
39  Dfawik kablowy, plastik
Przytacze gwintowe M20 12B0908 F022
53  Sruba z tbem gniazdowym, stal nierdzewna 11B8574 X012

* Zalecane czesci zapasowe.
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llustracja 25. Zespdt ustawnika

37



Seria 3610J i 3620J

178

153

153

64

121

6

146

120

| 5 3 KLAPA (EL.18)

45

ika (cigg dalszy)

38



Seria 3610J i 3620J

193
115C
115D 1154
14 8
50 1158
109 ;
13 : 115K
153 i
— (10 : I15H
: @ﬂ?; : |I5E
R B = I5F

115G

= (129) 153 | (7

PRZEKROJ F-F

0O POKR
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154

USTAWNIK POZYCYJNY TYP 3610J 1 3610JP

ZESPOL ZAWORU OBEJSCIA
W USTAWNIKACH TYP 3610J

TYP 67AFD

154 (81} 154

H@_‘
o )

O POKRYC SMAREM

UWAGI:
[A> ELEMENT 78 JEST WYKORZYSTYWANY TYLKO W TYPIE 3610J.
[2> MANOMETRY MOZNA ZASTAPIC ZASLEPKAMI RUROWYMI (ELEMENT 72)

LUB PRZYLACZAMI DIAGNOSTYCZNYMI (ELEMENT 73)

USTAWNIK POZYCYJNY TYP 3611JP Z MANOMETRAMI

llustracja 26. Blok manometrow i zespdét zaworu obejsciowego
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FILTR/REGULATOR TYP 67CFR

UWAGi:
[1> TA ZASLEPKA JEST WYKORZYSTYWANA TYLKO ZE ZINTEGROWANYM FILTREM/REGULATOREM
[2> NUMERY ELEMENTOW DLA TYPU 3622 PATRZ ILUSTRACJA 30.

USTAWNIKI POZYCYJNE Z SERII 3620J Z MANOMETRAMI
| ZINTEGROWANYM FILTREM/REGULATOREM

llustracja 27. Ustawnik pozycyjny z serii 3610J z zintegrowanym filtrem/regulatorem
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USTAWNIKI POZYCYJNE TYP 3610J | 3620J
DO SILOWNIKOW TYP 1051 WIELKOSC 33
DO SILOWNIKOW TYP 1052 WIELKOSC 20 | 33

USTAWNIKI POZYCYJNE TYP 3610J | 3620J
DO SILOWNIKOW TYP 1051 WIELKOSC 401 60
DO SILOWNIKOW TYP 1052 WIELKOSC 40, 60 1 70
USTAWNIKI POZYCYJNE TYP 3610JP | 3620JP
DO SILOWNIKOW 1052 WIELKOSC 30-60

USTAWNIKI POZYCYJNE TYP 36104 | 3620J
DO WSZYSTKICH SILOWNIKOW TYP 1051 1 1052
USTAWNIKI POZYCYJNE TYP 3610JP | 3620JP
DO SILOWNIKOW 1061 WIELKOSC 30-60

T

I ——

USTAWNIKI POZYCYJNE TYP 3610JP | 3620JP
DO SILOWNIKOW TYP 1061 WIELKOSC 80-100

USTAWNIKI POZYCYJNE TYP 3610JP | 3620JP
DO SILOWNIKOW TYP 1069 WIELKOSC 100

llustracja 28. Zespdt sprzgzenia zwrotnego do ustawnikow pozycyjnych typ 3610J, 3610JP, 3620J i 3620JP

42



Seria 3610J i 3620J

o=

DO SILOWNIKOW TYP 585 WIELKOSC 100
0 SKOKU OD 3/4 DO 2 CALI

DO SILOWNIKOW TYP 585 WIELKOSC 100
0 SKOKU OD 2 DO 4 CALI

DO SILOWNIKOW TYP 585C WIELKOSC 25 150

UWAGA:
[1> ZESPOL OBEJMY TRZPIENIA JEST OPISANY
W INSTRUKCJI OBSLUGI SLOWNIKA.

llustracja 29. Zespdt sprzezenia zwrotnego do ustawnikow pozycyjnych typ 3611JP i 3621JP
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O POKRYC SMAREM

NOTE:

MODUL
KONWERTERA

USTAWNIKI POZYCYJNE Z SERII 3620P

USTAWNIK POZYCYJNY TYP 3620J Z MANOMETRAMI

[1> MANOMETRY MOGA BYC ZASTAPIONE ZASLEPKAMI RUROWYMI (ELEMENT 37)

LUB PRZYLACZAMI DIAGNOSTYCZNYMI (ELEMENT 41)
[2> ELEMENT 48WYSTEPUJE TYLKO W TYPIE 3620J
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llustracja 30. Zespdt konwertera elektropneumatycznego typ 3622
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Schematy potaczen w obszarach zagrozonych wybuchem

W instrukcji niniejszejprzedstawiono schematy potgczen elektrycznych konwertera w przypadku instalaciji

iskrobezpiecznych. W przypadku jakichkolwiek niejasnosci nalezy skontaktowaé sie z biurem Emerson Process
Management

Schematy CSA

HAZARDOUS i NONHAZARDOUS
LOCATIONS — " LOCATIONS
CSA APPROVED i CSA APPROVED TYPE 3622, 582I, 3661, AND 646: CSA PARAMETRIC RATINGS* (SCHEMATICS 1 AND 4)
INSTRUMENT | BARRIER
SCHEMATIC No. 1 l' CLASS I, GROUP A,B,C,D CSA RATING 30 V MAX, 330 OHM MIN, SINGLE INSTRUMENT
—‘ CLASS I, GROUP A,B,C,D CSA RATING 28 V MAX, 300 OHM MIN, SINGLE INSTRUMENT
CLASS I, GROUP A,B,C,D CSA RATING 22 V MAX, 150 OHM MIN, SINGLE INSTRUMENT
lo CLASS I, GROUP C,D CSA RATING 30 V MAX, 150 OHM MIN, SINGLE INSTRUMENT OR SPLIT RANGE
APPROVED | BARRIER MFG. INST. SCHEM | APPLICABLE HAZARDOUS TSK BARRIER
| BARRIER TYPE MANUAL NO. LOCATIONS RATING
SCHEMATIC NO. 2%* |4
FOXBORO 280-V21-CGB MI 200-255 3 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D
FOXBORO 2M0-V31-CCB MI 200-255 3 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D
FOXBORO 2M)-V5I-CGB MI 200-255 3 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D
FOXBORO 2M0-VAI-CCB MI 200-255 3 €L I, DIV 1, GP A,B.C,D
FOXBORO 3A2-D2I-CS-E/CGB-A MI 200-255 3 cL I, DIV 1, GP A,B,C,D
FOXBORO 3A2-D31-CS~-E/CGB-A MI 200-255 3 €L I, DIV 1, GP A,B,C,D
SCHEMATIC NO. 3 + FOXBORO 2AS-1331-CCB MI 200-255 3 CL 1, DIV 1, GP A,B,C,D
STAHL 8903/51-200/050/7 89 036 01 31 0 | 2 €L I, DIV 1, GP A,B,C,D | 20.41V, 300 OHM
I 8901/33-293/000/7 89 016 03 31 © 28.1v, 470 oHM
H STAHL 8901/31-280/165/8 89 016 0331 0 | 2 ¢L I, pIV 1, GP C,D 27.3v, 179 OHM
RTN o 8901/33-293/000/7 89 016 03 31 0 28.1v, 470 OHM
STAHL 8901/31-199/100/7 89 616 03310 | 1,4 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D | 19v, 220 oum
STANL £903/31-200/050/7 89 036 01 31 0 | 1,4 €L I, DIV 1, GP A,B,C.D | 19.95V, 286.7 omM
scapmarzc vo. « |, STANL 8903/31-263,050/7 89036 01310 | 1 CL 1, DIV 1, G A,B,C,D | 26.5V, 386 oMM
3__0 BAILEY T66610AAAVL 4576X16-034 3 cL I, DIV 1, GP C,D 27V, 345 OHM/10V, 40 OHM
* ALSO APPLICABLE FOR CLASS II,GROUPS E, F, G WITH APPROPRIATE INSTRUMENT AND BARRIER APPROVAL
#* SCHEMATIC 2 REQUIRES THAT BARRIERS MUST BE USED IN PAIRS AS LISTED

LOOPS MUST BE CONNECTED ACCORDING TC THE BARRIER MANUFACTURER’S INSTRUCTIONS

SEE ANSI/ISA RP12.6 FOR GUIDANCE ON INSTALLATION
EARTH GROUND
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Schematy CSA (ciag dalszy)

HAZARDOUS NONHAZARDOUS
LOCATIONS I LOCATIONS
CSA APPROVED I CSA APPROVED
INSTRUMENT ' BARRIER APPROVED BARRIER MFG. INST. SCHEM APPLICABLE HAZARDOUS CSA BARRIER
] BARRIER TYPE MANUAL NO. LOCATIONS BATING
SCHEMATIC NO. 1 +
'3—0 TAYLOR 5850FL84100 1B-21E600 1 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D | 25.79V, 330 omm
TAYLOR 5851FL84100 IB-21E60Q0 1 cL I, DIV 1, GP A,B,C,D | 25.73v, 350 omM
TAYLOR 1130FG21000 IB-17E211 i €1, OIV 1, GF C,D 0V, 206 oMM
TAYLOR 1135FG21000 IB-17E212 1 a1 bV, or C,D 30v, 266 om
TAYLOR 1150FS81010 |B-17E220 1 CL X, DIV 1, GP A,B,C,D | 26V, 342 oMt
MTL 128+ PS-300-13 1 CL I, DIV 1, GP A,8,C,D | 25V, 300 oW
MTL 122+ PS-300-13 1 €L 1, DIV 1, GP A,8,C,D | 22U, 130 omM
MTL 187+ PS-300-13 3 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D | 28V, 300 omm/30V (DIODE)
MTL 787+ ps 3 €L I, DIV 1, GP A,B,C.D | 20V, 300 OMM/28V (DIODE)
I L 728+ s'7°°'2 1 Q 1, DIV 1, GP A,B,C,D | 20V, 300 omx
ML 722+ : -700-2 1 €L I, DIV 1, GP A,B,C,D | 22V, 130 Ot
SCHEMATIC NO. 3 14 S-700-2
HONEYWELL | 38545-0000-0110-113-C5D5 S 385-22 1 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D | 20V, 130 oMM
| HONEYWELL { 38545-0000-0110-111-C5D5 § 385-22 1 alrI mvi, eCh 26V, 200 Omm
1 HONEYWELL | 38545-0000-0110-111-C5D5 S 385-22 2 L1, DIV L, GP C,D 26V, 200 omt
RTN (o] 38545-0000-0110-112-C5D5 28V, 200 oMM
)
SCHEMATIC NO. 4 ’0
0 * ALSO APPLICABLE FOR CLASS II,GROUFS E, F, G WITHE A!nonmﬂ INSTRUMENT AND BARRIER APPROVAL
o **+ SCHEMATIC 2 REQUIRES THAT BARRIERS MUST BE USED IN PAIKS AS LISTED
LOOPS MUST BE CONNECTED ACCORDING TO THE BARRIER MANUFACTURER’S INSTRUCTIONS
SEE ANSI/ISA RP12.6 FOR GUIDANCE ON INSTALLATION

:=[ EARTH GROUND

Schematy FM

NONHAZ ARDOUS

| HAZARDOUS
LOCATION ‘ LOCATIONS
FOR TYPES 3622. 582 3661 & 646 ]
| GLASS 111 DIV 1, GROUPS ABCDEFG TYPE 3622 582i 3661. 646 ENTITY PARAMETERS
| NI CLASS 1. DIV 2, GROUPS ABCD
Vingx = 40Vdc oy = 200mA c, =0 L; =0
| For Types 3622, 582 & 646
NOTES:
| S CLASS 1L DIV 2, GROUPS F.G
—LOOPS MUST BE CONNECTED ACCORDING TO THE BARRIER MANUFACTURERS
| FM APPROVED INSTRUCTION
. INSTRUMENT
—SEE ANSI/ISA RP12.6 FOR GUIDANCE IN INSTALLATION
m TYPE: 646 —BARRIER PARAMETERS MUST MEET THE FOLLOWING REQUIREMENTS:
582i. 3622 Vae OR Vis Vmox Isc OR It £ Imgx  Couf) > 00 Lo(mH) > 00
3661
= ‘ ~THE C, AND L, PARAMETERS FOR THE BARRIER MUST BE GREATER THAN THE SUM
EARTH GROUND

OF THE CONNECTING CABLE PARAMETERS AND C; AND L; OF THE L1.S. APPARATUS

—~MAXIMUM SAFE AREA VOLTAGE SHOULD NOT EXCEED 250 Vimg

TYPE: 646

582i, 3622 —RESISTANCE BETWEEN BARRIER GROUND AND EARTH GROUND

3661 MUST BE LESS THAN ONE OHM
—CL I, DIV 2 APPLICATIONS MUST BE INSTALLED AS SPECIFIED
IN NEC SECTION 501-4 (b) WHEN BARRIERS ARE NOT USED
NORMAL OPERATING CONDITIONS 30 vDC, 20 mADC

TYPE: 646

582i, 3622

3661

y SUPPLY AND RETURN BARRIERS
EARTH GROUND MUST BE APPROVED BY FMRC
FOR USE IN THIS CONFIGURATION
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© Fisher Controls International, Inc. 1984, 1999; Wszystkie prawa zastrzezone

Fisher i Fisher Regulators sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson Electric Co.

Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg prze ich prawowitych wtascicieli.

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sa prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
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technicznych bez dodatkowej informacji.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w:
Emerson Process Management Sp. z o0.0.
ul. Konstruktorska 11A,

02-665 Warszawa

tel. (22) 54 85 200

faks (22) 54 85 231
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