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Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na tematinstalaciji,
kalibraciji, obstugi i czesci zamiennych pneumatycznych
ustawnikOw pozycyjnych zawordéw z serii 3582,
elektropneumatycznych ustawnikéw pozycyjnych
zaworow typ 3582i i przetwornikdw potozenia trzpienia
zaworu z serii 3583. Szczegdtowe informacje o dziataniu
i obstudze sitownikéw, zawordw regulacyjnych i innego
wyposazenia dodatkowego moznaznalez¢ w oddzielnych
instrukcjach obstugi.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstuga i konserwacja
ustawnikdw pozycyjnych i przetwornikéw potozenia
powinny by¢ wykonywane tylko przez pracownikow
posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje lub
dos$wiadczenie wtym zakresie. W przypadku zaistnienia
jakichkolwiek watpliwoéci, przed przystgpieniem do
wykonywania dalszych czynno$ci nalezy skontaktowac
sie z biurem przedstawicielskim w celu ich wyjasnienia.

Opis

Pneumatyczne ustawniki pozycyjne zaworéw z serii
3582 i elektropneumatyczne ustawniki zaworéw typ
3582i, pokazane nailustracji 1 wspotpracujg z zaworami
regulacyjnymi z trzpieniem przesuwnym wyposazonymi
w siftownik membranowy. Pneumatyczne ustawniki
pozycyjne zmieniajg cisSnienie zasilania podawane
do sitownika zaworu regulacyjnego w odpowiedzi
na zmiany pneumatycznego sygnatu sterujgcego.
Ustawnik pozycyjny reguluje ci$nienie zasilania sitownika,
aby utrzymac potozenie trzpienia zaworu proporcjonalne
do pneumatycznego sygnatu wejsciowego.

Typ 3582i jest ustawnikiem elektropneumatycznym
zaworu sktadajgcym sie z elektropneumatycznego
konwertera typ 582i zamontowanego na ustawniku
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zapewnia precyzyjne ustawienie trzpienia zaworu
w zagdanej pozycji proporcjonalnej do wejsciowego
sygnatu statoprgdowego.

Elektropneumatyczny konwerter typ 582i jest
urzadzeniem, ktére moze by¢ zainstalowane fabrycznie
lub w warunkach polowych. Nie zaleca si¢ planowania
instalacji konwertera typ 582i naistniejgcym juz ustawniku
pozycyjnym, bez wczesdniejszej konsultacji z biurem
przedstawicielskim firmy Fisher—Rosemount.

Konwertertyp 5882izamienia w uktadzie dyszy/przestony
statopradowy sygnatwejsciowy na proporcjonalny sygnat
pneumatyczny. Ten wyj$ciowy sygnat pneumatyczny
moze stanowi¢ sygnat wejsciowy dla pneumatycznego
ustawnika pozycyjnego zaworu, eliminujgc tym samym
koniecznos$¢ instalaciji przetwornika.

Pneumatyczne przetworniki potozenia trzpienia zaworu
z serii 3583 wspotpracujg z zaworami regulacyjnymi
Z trzpieniem przesuwnym wyposazonymi w sitownik
membranowy. Urzgdzenia te generujg sygnat wyjsciowy
proporcjonalny do potozenia trzpienia zaworu.

Ponizej podano szczegétowe opisy urzagdzen opisanych
W niniejszej instrukciji.

Oznaczenia typow

Ponizejpodano bardziejinformacje dotyczace konstrukciji
réoznego typu ustawnikéw i przetwornikédw potozenia.
Typ urzgdzenia podany jest zawsze na tabliczce
znamionowej. Lokalizacje tabliczki znamionowej
przedstawiono na ilustracji 20 (element 25).

Typ 3582 — pneumatyczny ustawnik pozycyjny zaworu
zukfadem obejscia, wyposazony w manometry ciSnienia
sterowania, zasilania i wyjéciowego.

Typ 3582A — pneumatyczny ustawnik pozycyjny zaworu
bez uktadu obejscia i bez manometréw.
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Typ 3582C — pneumatyczny ustawnik pozycyjny zaworu
bez uktadu obejscia, wyposazony w zawory odcinajgce
zamiast manometrow.

Typ 3582D - pneumatyczny ustawnik pozycyjny zaworu
bez uktadu obejscia, wyposazony w zawory odcinajgce
zamiast manometréw.

Typ 3582G — pneumatyczny ustawnik pozycyjny zaworu
bez uktadu obejscia, wyposazony w manometry cisnienia
sterowania, zasilania i wyj$ciowego.

Typ 3582i — elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny
zaworu bez ukftadu obejscia z konwerterem typ 582i
wyposazony w: manometry ci$nienia zasilania
i wyjsciowego, zawory odcinajgce lub zaslepki rurowe.

Typ 582i — elektropneumatyczny konwerter wyposazony
w: manometry cisnienia zasilania i wyjsciowego, zawory
odcinajgce lub za$lepki rurowe. Wykorzystywany
do zamiany prgdowego sygnatu wejsciowego 4 do 20
mA na pneumatyczny sygnat wyjsciowy 3 do 15 psig

(0.2 do 1.0 bar) bedacy sygnatem wejsciowym dla
pneumatycznego ustawnika pozycyjnego.

Typ 3583 - przetwornik potozenia trzpienia zaworu
wyposazony w manometry ci$nienia zasilania
i wyjsciowego.

Typ 3583C - urzadzenie podobne do przetwornika
potfozenia trzpienia zaworu typ 3583 lecz wyposazony
w zawory odcinajgce zamiast manometrow.

Dane techniczne

Dane techniczne ustawnikéw pozycyjnych podano
w tabeli 1. Dane techniczne przetwornikéw potozenia
podano w tabeli 2.

Typ przetwornika lub ustawnika, ci$nienie zasilania
i gldwne parametry urzgdzenia podane sg na tabliczce
znamionowej. Typowe tabliczki znamionowe pokazano
na ilustracji 2.

Tabela 1. Dane techniczne ustawnikow pozycyjnych z serii 3582 i typ 3582i

Sygnat wejsciowy™
Seria 3582:
m 3do 15 psig (0.2 do 1.0 bar), m 5 do 25 psig (0.3 do
1.7 bar), m 6 do 30 psig (0.4 do 2.0 bar) lub m zakres
dzielony, patrz tabela 5
Typ 3582i:
Sygnatprgdowy 4 do 20 mA, maksymalne napigcie 30
Vdc, zakres moze by¢ dzielony, patrz tabela 5

Obwoéd réwnowazny dla typu 3582i
Obwaod rownowazny konwertera 582i stanowi opor
120 omow zwarty trzema diodami Zenera 5.6 V (patrz
ilustracja 11)

Sygnat wyjsciowy™
Typ: pneumatyczny, takijak wymagany przez sitownik
do wartosci 95% cisnienia zasilania
Typ dziatania™: Mozliwo$é zmiany w warunkach
polowy miedzy m proporcjonalnym, a m odwrotnie
proporcjonalnym dziataniem ustawnika pozycyjnego

Cisnienie zasilania®
Zalecane: 5 psi (0.3 bar) powyzej cisnienia
wymaganego przez sitownik

Maksymalne: 50 psig (3.4 bar) lub dopuszczalne
ci$nienie dla sitownika (mniejsza z tych wartosci)

Dopuszczalne ci$nienia wejsciowe mieszkow®
Patrz tabela 4, w ktérej podano minimalne i
maksymalne cidnienia dopuszczalne (dopuszczalny
sygnat wejéciowy) dla kazdego rodzaju sprezyny

Maksymalny pobdr powietrza w stanie
ustalonym®®
Seria 3582:
Cisnienie zasilania 20 psig (1.4 bar): 0.38 Nm%h
Cisnienie zasilania 30 psig (2.0 bar): 0.48 Nm%h
Cisnienie zasilania 35 psig (2.4 bar): 0.54 Nm®h
Tylko dla typu 3582i:
Cisnienie zasilania 20 psig (1.4 bar): 0.46 Nm%h
Cisnienie zasilania 30 psig (2.0 bar): 0.58 Nm%h
Cisnienie zasilania 35 psig (2.4 bar): 0.64 Nm%h

Maksymalny pobdr powietrza
Seria 3582 i typ 3582i:
Cisnienie zasilania 20 psig (1.4 bar): 4.7 Nm3h
Cisnienie zasilania 30 psig (2.0 bar): 7.0 Nm%h
Cisnienie zasilania 35 psig (2.4 bar): 8.1 Nm%h

— cigg dalszy —
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Tabela 1. Dane techniczne ustawnikow pozycyjnych z serii 3582 i typ 3582i (cigg dalszy)

Dane metrologiczne
Seria 3582:
Niezalezna liniowos¢™: + 1 % szeroko$ci sygnatu
wyjsciowego
Histereza™: + 0.5 % szerokos$ci sygnatu wyjsciowego
Tylko dla typu 3582i:
Niezalezna liniowosc¢™: + 2 % szeroko$ci sygnatu
wyjsciowego
Histereza™: + 0.6 % szerokosci sygnatu wyjsciowego
Zaktocenia elektromagnetyczne (EMI)": Zgodnie z
testami standardu SAMA PMC 33.1-1978 zmiana
sygnatu mniejsza od +1% przy polu
elektromagnetycznym klasy 3—abc o natezeniu 30 V/
m. Ustawnik pozycyjny byt testowany z zatozong
obudowg i przewodami sygnatowymi prowadzonymi
w sztywnej ostonie kablowe;j.
Dla serii 3582 i typu 3582i:
Wzmocnienie otwartej petli (sygnat wyjsciowy):
m 100 w zakresie od 3 do 15 psig (0.2 do 1.0 bar)
m 50 w zakresie od 6 do 30 psig (0.4 do 2.0 bar)

Wplyw cisnienia zasilania®
Seria 3582: Potozenie trzpienia zaworu zmienia sie o
mniej niz 0.25% przy zmianie cisnienia zasilania o 2
psi (1.67 % przy zmianie o 1 bar)
Tylko dla typu 3582i: Potozenie trzpienia zaworu
zmienia sie 0 mniej niz 1.5% przy zmianie ci$nienia
zasilania o 2 psi (3.62 % przy zmianie o 1 bar)

Dopuszczalne temperatury pracy®
Konstrukcja standardowa dla serii 3582 i typu
3582i: —40do 71°C
Konstrukcja wysokotemperaturowa®, tylko dla
typow 3582A i C: —18 do 104°C bez manometréw

Atesty do pracy w obszarze zagrozonym
wybuchem dla typu 3582i
Patrz Biuletyn Klasyfikacji Obszaréw Zagrozonych
Wybuchem. Informacje natemat posiadanych atestéw
przez ustawnik pozycyjny lub przetwornik podane sg
réwniez na tabliczce znamionowej przedstawionej na
ilustraciji 2.

Klasyfikacja obudowy dla typu 3582i
NEMA 3, IEC 529 IP54; Przy montazu otwér
wentylacyjny musi znajdowac sie ponizej poziomu

Manometry
Srednica 1-1/2 cala (40 mm) w plastykowej obudowie
imosieznym przytgczem m z potrdjna skalg (PSI, kPa,
i bar) m lub podwdjna (PSI i kg/cm?)

Przytacza procesowe
1/4 cala NPT z gwintem wewnetrznym

Przytacze elektryczne w typie 3582i
Przepust kablowy 1/2-14 NPT

Maksymalny skok trzpienia zaworu
4-1/8 cala (105 mm); regulowany, mozliwo$¢
mniejszego zakresu ruchu przy standardowym sygnale
wejsciowym

Krzywki
Patrz rozdziat poswigcony krzywkom

Przyblizona masa
Seria 3582: 2.5 kg
Typ 3582i: 3.6 kg

1. Termin ten zdefiniowany jest w normie ISA S51.1-1979.
2. Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnych wartosci ci$nienia lub temperatury
podanych w niniejszej instrukcji lub wynikajacych z wtasciwych norm

narodowych lub zaktadowych.
3. Scfh - standardowe stopy sze$cienne na godzing (60°F i 14.7 psia);
Nm?3/godz — normalne metry szeécienne na godzing (0°C i 1.01325 bar abs.).

( (rswem) )

SERIAL _NO
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MEFER TO INSTAUCTION MANUAL
k FOR MAXIMUM SUPPLY nlmllj

TABLICZKA ZNAMIONOWA USTAWNIKA POZYCYJNEGO
LUB PRZETWORNIKA

((Fewer) TYPE 582i )

SERIAL NO | |

INPUT: 20 mADC MAX, 3¢ VDC MAX
AMBIENT TEMP: -40 70 180°F (-40 TO $2°C)
AEFER TO INSTRUCTION MANUAL FOR MAXINUM SUPPLY PRISSURE

) -

/

\lﬂ PATENT 4,808,020

TABLICZKA ZNAMIONOWA KONWERTERA 582i

llustracja 2. Typowe tabliczki znamionowe
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Tabela 2. Dane techniczne przetwornikdw potozZenia trzpienia zaworow z serii 3583

Sygnat wejsciowy™
4-1/8 cala (105 mm) zakresu ruchu trzpienia zaworu;
regulowany, mozliwosé regulacji mniejszego zakresu
ruchu do uzyskania petnego sygnatu wyjsciowego

Sygnat wyjsciowy™
Typ: pneumatyczny m 3 do 15 psig (0.2 do 1.0 bar),
m 5do 25 psig (0.3 do 1.7 bar) lub m 6 do 30 psig (0.4
do 2.0 bar)
Typ dziatania™: Mozliwo$¢é zmiany w warunkach
polowy miedzy dziataniem m proporcjonalnym, a m
odwrotnie proporcjonalnym

Cisnienie zasilania™
Zalecane: 5 psi (0.3 bar) powyzej gérnej wartosci
granicznej sygnatu wyjsciowego
Maksymalne: 50 psig (3.4 bar) lub dopuszczalne
ci$nienie dla podtgczonych urzgdzen (mniejsza ztych
wartosci)

Maksymalny pobdr powietrza w stanie
ustalonym®®
Cisnienie zasilania 20 psig (1.4 bar): 0.38 Nm%h
Cisnienie zasilania 30 psig (2.0 bar): 0.48 Nm?%h
Cisnienie zasilania 35 psig (2.4 bar): 0.54 Nm?%h

Doktadnos¢ referencyjna®™
+ 1 % szeroko$ci zakresu sygnatu wyjsciowego

Wptyw cisnienia zasilania®™
Sygnat wyjsciowy zmienia si¢ o mniej niz 0.25% przy
zmianie cisnienia zasilania o 2 psi (1.67 % przy
zmianie o 1 bar)

Dopuszczalne temperatury otoczenia™
Konstrukcja standardowa dla serii 3583: —40 do
71°C
Konstrukcja wysokotemperaturowa®, tylko dla
typu 3583C: —-18 do 104°C bez manometréw

Przytacza procesowe
Przytacze zasilania i wyjsciowe: 1/4 cala NPT
z gwintem wewnetrznym

Maksymalny skok trzpienia zaworu
4-1/8 cala (105 mm); regulowany, mozliwos¢
mniejszego zakresu ruchu przy standardowym sygnale
wejsciowym

Krzywka
Liniowa

Przyblizona masa
2.5kg

1. Termin ten zdefiniowany jest w normie ISA S51.1-1979.
2. Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnych warto$ci cisnienia lub temperatury
podanych w niniejszej instrukcji lub wynikajacych z wiasciwych norm

narodowych lub zaktadowych.
3. Scfh - standardowe stopy szescienne na godzine (60°F i 14.7 psia);
Nm?3/godz - normalne metry sze$cienne na godzing (0°C i 1.01325 bar abs.).

Instalacja

Uwaga

Wszystkie ustawniki pozycyjne i przetworniki
potozenia trzpienia zaworu sa dostarczane
z fabryki wypetnione skrawkami pianki
zabezpieczajagcej. Przed podiaczeniem
urzadzenia nalezy zdemontowaé pokrywe
(element 33, ilustracja 20) i usunaé pianke.
Sprawdzi¢ droznos¢ wszystkich przytaczy
wentylacyjnych.

Zazwyczaj ustawnik pozycyjny lub przetwornik
zamawiany jest wraz z sifownikiem. Jesli tak jest,
to producent wykonuje montaz ustawnika pozycyjnego
zaworu lub przetwornika potozenia trzpienia zaworu
i podfgcza wyjscie ustawnika zaworu do sitownika. Jesli
zamowiony zostat dodatkowo regulator ci$nienia z filtrem
typ 67AFR, moze zostac on zainstalowany na ustawniku
pozycyjnym lub przetworniku potozeniatrzpienia zaworu.

Uwaga

W niektérych przypadkach niemozliwe jest
regulaciji i kalibracja ustawnika pozycyjnego
zaworu lub przetwornika potozenia trzpienia
zaworu w warunkach fabrycznych i konieczne

jest wykonanie regulacji i kalibracji
w warunkach polowych. Przed przekazaniem
ustawnika lub przetwornika do eksploatacji
nalezy sprawdzi¢ jego dziatanie i czy jest
wiasciwie skalibrowany. Jesli konieczne jest
wykonanie procedury kalibracji lub regulaciji,
to wykona¢ je zgodnie z opisem
przedstawionym w niniejszej instrukcji.

Jesli ustawnik pozycyjny lub przetwornik zamawiane sg
oddzielnie, zostaty zdemontowane z sitownika, to przy
montazu nalezy skorzystaé z informacji zawartych
w niniejszej instrukciji.

Montaz

Numery elementéw podane w ponizszej procedurze
odpowiadajg oznaczeniom nailustracji 3, jesli nie podano
inaczej.

1. Na ilustracji 3 pokazano réznego typu czesci
montazowe konieczne do montazu na sitownikach
produkgciji firmy Fisher. Czg$ci montazowe do sitownikow
Fisher, ktdre wymagajg zastosowania pierscienia
dystansowego (element 50), obejmujg réwniez ten
pierscien. Sitowniki typu 657 i 667 o wielkosci od 70 do
100, z lub bez napedu recznego montowanego z boku
wymagajg zastosowania pierscienia dystansowego

5



Seria 3582 i 3583

TYP 657, 657MO, 667, 667MO
WIELKOSC 80 SKOK DO 2" (51 mm)

[
(02)

TYP 657
WIELKOSC 70, 87, SKOK DO 2" (51 mm)

TYP 657, 657MO, 667, 667MO
WIELKOSC 100, WSZYSTKIE SKOKI

TYP 657, 657MO, 667, 667MO

WIELKOSC 80, SKOK 2-1/16 DO 3" (52 DO 76 mm)
TYP 657MO, 667MO

WIELKOSC 70, 87, SKOK 3-1/16 DO 4" (78 DO 102 mm)
TYP 657-4M0, 667-4M0

WIELKOSC 70, 87, SKOK 4" (102 mm)

UWAGA:
ELEMENT 55 (LACZNIK PRZEWODU GIETKIEGO) NIE ZOSTAL POKAZANY

TYP 657MOQ, 667MO
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P513

WIELKOSC 32

TYP 650, 656, 657-8

WSZYSTKIE WIELKOSCI

TYP 657MO

WIELKOSC 34, 45, 50, 60

TYP 6574, 667-4

WIELKOSC 70, 87, SKOK 4" (102 mm)

TYP 657, 667

WIELKOSC 70, 87, SKOK 3-1/16 DO 4" (78 DO 102 mm)
TYP 667

WIELKOSC 70, 87, SKOK 2-1/16 DO 3" (52 DO 78 mm)

WIELKOSC 70, 87, SKOK DO 3" (78 mm)

llustracja 3. Zestawy montazowe

(element 97 lub 102) miedzy tgcznikiem trzpienia i
dzwignig fgcznika (element 48). We wszystkich innych
siftownikach wykorzystujgcych pierscienn dystansowy
(element50) montowany jest on miedzy ptytg montazowg
(element 63) i kotnierzem montazowym sitownika.

Przy montazu ustawnika pozycyjnego lub przetwornika
potozenia trzpienia zaworu na sitownikach innych
producentéw, nalezy wykonac¢ pierécien dystansowy
odcinajgc prostoliniowy odcinek rury 1/2 lub 3/8 cala, tak
by wymiar ,X” byt zgodny z wartosciami podanymi na
ilustraciji 6.

2. Tak jak pokazano na ilustracji 3 i 4, umocowaé
dzwignietacznika (element 48) dotgcznika trzpienia, tak
by dzwignia tgcznika wystawata z jarzma od strony
dolnego wystepu montazowego.

3. Umocowac ustawnik pozycyjny zaworu lub przetwornik
potozeniatrzpienia zaworu do ptyty montazowej (element

63) wykorzystujgc wtasciwe otwory pokazane nailustraciji
5.

4. Zainstalowac regulator typ 67AFR:

* W przypadku ustawnikéw pozycyjnych zaworu typ
3582 i przetwornikow potozenia trzpienia zaworu z
serii 3583, zamontowac regulator na wystepie
znajdujgcym sie w bloku wskaznikéw i przytaczy (blok
obejscia).

* W przypadku ustawnikéw pozycyjnych zaworu typ
3582i, zamontowac regulator na wystepie, ktory stanowi
czesé obudowy konwertera typ 582i.

5. Tak jak pokazano na ilustracji 5, ptyta montazowa ma
cztery zestawy otworéw do montazu ptyty na sitowniku.
W tabeli 3 podano, ktérg z par nalezy wykorzystac¢ przy
montazu na konkretnym typie sitownika. Po okresleniu
wiasciwej pary nalezy zamocowaé ptyte na nizszej
powierzchni montazowej sitownika.
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Tabela 3. Informacje o montazu urzgdzen z serii 3582 i 3583

MAKSYMALNY OTWORY POZYCJA MAKSYMALNY OTWORY POZYCJA
TYP WIELKOSC SKOK MONTA- | KOLKA TYP WIELKOSC SKOK MONTAZOWE ®| KOLKA
SILOWNIKA | SILOWNIKA . « | PRZETWOR-| SILOWNIKA | SILOWNIKA PRZETWO-
cale | mm | ZOWE NIKA cale mm 657 | 667 RNIKA
30 3/4 19 3 4 normalna
5131 513R gg gﬁj 13 ; 28;2::2: 34 1-1/8 19 3 2 normalna
40 1-1/2 38 2 3 normalna
45 3/4 19 1 4 odwrotna®
30 51 4 odwrotna
656 40 | 312 89 4 odwrotna 5 2 o ! 1 | normaina
60 102 4 odwrotna 50 2 51 1 2 normalna
60 2 51 1 2 normalna
657-4 bez 2 51 2 1 normalna
napedu recznego 70 4 102 3 odwrotna 657 i 667 70 2-1/16-3| 52-76 3 2 normalna
z boku bez napedu 3-1/16-4| 78-102 3 1 odwrotna®
657-4 z recznego
70 4 102 2 odwrotna
z boku
napedem 87 4 102 1 odwrotna 80 3 76 2 2 normalna
recznym z boku
30 2-1/8 54 3 normalna
2 51 2 2 normalna
34 2-1/8 | 54 S normalna 87 2-1/16-3| 52-76 2 2 | normalna
40 3-1/81 79 S normalna 3-1/16-4| 78-102 | 3 1 | odwrotna®
40 3-1/2 89 3 normalna
657-8 46 3-1/8 79 2 normalna
B 46 4-1/8 105 2 normalna 100 4 102 4 4 odwrotna
47 3-1/8 79 2 odwrotna
47 4-1/8 105 1 odwrotna 34 3/4 19 2 2 normalna
60 4-1/8 105 4 odwrotna 40 1-1/2 38 1 2 normalna
70 4-1/8 105 2 odwrotna . 45 2 51 1 4 normalna
26;:’; ' 2‘; 50 2 51 4 1 | odwrotna®
c67-4b rec‘;ﬁym 60 2 51 3 1 | odwrotna®
3 —4 bez 70 4 102 1 normalna = boku 70 4 102 2 2 normalna
nape “b"?lfzneg° 87 4 102 1 normalna 80 3 76 2 2 normalna
z boku
87 8 76 2 2 normalna
3-1/16-4| 78-102 2 1

1. Podany numer zestawu nalezy traktowa¢ informacyjnie z powodu duzej réznorodo$ci tgcznikéw trzpieni.
2. Pozycje normalng pokazano na ilustracji 4.
3. Dla typu 657 pozycja kotka przetwornika jest pozycja normalna.
4. Dla typu 667 pozycja kotka przetwornika jest pozycja normalna.

TRZPIEN
SILOWNIKA

LACZNIK TRZPIENI.
DZWIGNIA
LACZNIKA
(ELEMENT 48)

NAKRETKA
KOLPAKOWA

(ELEMENT 62)
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OBROTOWA
WALKA
(ELEMENT 2)

KOLEK RUCHOMY

(ELEMENT 60) ~é)— SET NO. I -@—
—({)— SET NO.2 —é}
-@— SETNO.3 —{b—

USTAWNIK POZYCYJNY

JARZMO

TRZPIEN GRZYBKA
ZAWORU

llustracja 4. Rzut aksonometryczny przedstawiajgcy sposob
przenisienia ruchu oraz typowe pofgcenie trzpieni

UWAGA

Aby uniknaé¢ zniszczenia urzadzenia, nalezy
sprawdzi¢ czy dzwignia tacznika nie dotyka
obudowy ustawnika pozycyjnego zaworu lub
przetwornika potozenia trzpienia zaworu
podczas ruchu trzpienia sitownika.

OTWORY _
DO MONTAZU
SILOWNIKA

OTWORY _
DO MONTAZU
USTAWNIKA
POZYCYJNEGO

llustracja 5. Plyta montazowa stosowana do ustawnikow
pozycyjnych z serii 3582 i przetwornikow z serii 3583

6. Przy uzyciu napedu recznego lub recznie sterowanego
zrodfa cidnienia zasilania ustawi¢ sitownik w potozeniu
srodkowym ruchu roboczego.

7.Wsuna¢ zaokraglony koniec kotka ruchomego (element
60) w wyciecie w dzwigni obrotowej watka (element 2)
w sposob pokazany na ilustraciji 4.

8. Wsung¢ koncowke o przekroju kwadratowym kotka
ruchomego w uchwyt kotka i kotek blokujgcy (elementy
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X
SKOK — — —
TRZPIENIA Trzpien 3/8 cala | Trzpien 1/2 cala | Trzpien 3/4 cala
(9.5 mm) (12.7 mm) (19.1 mm)
cale
1-1/8 lub mniej 3.19 3.44 3.94
1-1/2 3.56 3.81 4.31
2 4.00 4.25 4.75
2-1/2 4.44 4.69 5.19
3 4.88 5.12 5.62
3-1/2 5.31 5.56 6.06
4 5.75 6.00 6.50
mm

29 lub mniej 81 87 100
38 90 97 109
51 102 108 121
64 113 119 132
76 124 130 143
89 135 141 154
102 146 152 165

llustracja 6. Odlegtosci przy montazu na sitownikach innych niz produkcji firmy Fisher

61 i 59). Umiesci¢ kotek blokujacy i uchwyt w wycieciu
dzwigni tacznika (element 48). Nakreci¢ nakretke
(element 62) na kotek blokujacy (element 59), lecz nie
dokrecac.

9. Przy sitowniku w pozycji Srodkowej ruchu roboczego,
podnies¢ dzwignig obrotowa watka tak, by znaczniki
zera stopni na niej pokryly sie ze znacznikami na
obudowie, tak jak pokazano na ilustracji 7.

Nie wolno ustawia¢ kotka ruchomego w pozyc;ji
mniejszej niz aktualny skok sitownika.
Ustawienie go w pozycji mniejszej od skoku
sitownika spowoduje obrot krzywki o wiecej
niz 60 stopni i zniszczenie krzywki lub innych
czesci ustawnika.

10. Ustawi¢ kotek ruchomy w pozycji prostopadtej do
dzwignitgcznika zgodnie z wtasciwym znacznikiem skoku
trzpienia sitownika na dzwigni obrotowej watka. Dokreci¢
nakretke (element 62) na ilustraciji 4).

11. Sprawdzi¢ ustawienie kotka ruchomego przy
wykorzystaniu jednej z ponizszych procedur:

e Jeslizostatawykonana nastawa standardowa kotka
ruchomego (oznacza to, ze nastawa jest réwna
aktualnemu skokowi sitownika), to przesuna¢ sitownik
do obu potozen granicznych suwu roboczego. W kazdym
z potozen koncowych, znacznik 30 stopni na dzwigni
obrotowej watka powinien pokry¢ sie ze znacznikami na
obudowie. Jesli znaczniki nie pokrywaja sig, to poluzowaé
nakretke (element 62) i przesungé kotek ruchomy
(element 60) tak, by znaczniki 30 stopni na dzwigni
obrotowej i obudowie pokryly sie. Kotek obrotowy musi
byé zawsze prostopadty do dzwigni tgcznika. Po
wykonaniu regulacji dokreci¢ nakretke i ponownie
sprawdzi¢ potozenie srodkowe. Jesli znaczniki 0 stopni
nie pokrywajg sie, to powtdrzy¢ procedure.

8

ZNACZNIKI NA OBUDOWIE

/*_’\ ZNACZNIK
— KATA
N ~ @ o stopni (2]
~ ~
30 sToPNl (1] > =T
f r;__ﬂ,
: s
‘ - z ZNACZNIKI
s0sToPNl {1, KATA
30 STOPNI

W/ -
- -
DZWIGNIA W POLOWIE SKOKU

ZNACZNIKI RUCHU TRZPIENIA SILOWNIKA

UWAGA: ) ] )
(1> MAKSYMALNY OBROT OD POLOZENIA SRODKOWEGO SKOKU
[Z> W POLOWIE SKOKU SILOWNIKA ZNACZNIKI POWINNY SIE POKRYC

* Jesli zostata wykonana nastawa specjalna kotka
ruchomego (oznacza to, ze nastawa jest wieksza od
aktualnego skoku sitownika), to sprawdzi¢ zgranie
znacznikédw w sposdb podobny to procedury nastawy
standardowej. DZwignia nie bedzie wykonywata petnego
obrotu o 60 stopni, i znaczniki 30 stopni na dZzwigni nie
beda sie pokrywaty ze znacznikami na obudowie. Jesli
zachodzi koniecznosé, to zmieni¢ ustawienie kotka
ruchomego tak, by odlegtos¢ znacznikéw 30 stopni na
dzwigni obrotowej od znacznikéw na obudowie byta
identyczna dla obu koncow skoku sitownika.

Zmiana pozycji krzywki

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 20, ktéra przedstawia typowa krzywke.

Uwaga

* W przypadku ustawnikéw pozycyjnych: Mata
strzatka na krzywce musi wskazywac kierunek
ruchu trzpienia przy zwiekszaniu sie ci$nienia
nad membrang sitownika.
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e W przypadku przetwornikéw potozenia
trzpienia zaworu: Jesli strzatka na krzywce
jest skierowana w kierunku dyszy, to ciSnienie
wylotowe zwigksza sie, przy ruchu trzpienia
do dotu. Jesli strzatka skierowana jest
do dotu, to ci$nienie wylotowe zmniejsza sie
przy ruchu trzpienia do dotu.

Jesli strzatka skierowana jest w ztym kierunku,
to nalezy wykonaé ponizsza procedure,
zdemontowaé krzywke, obréci¢ ja
i zainstalowa¢ ponownie.

Podczas montazu ustawnika pozycyjnego lub
przetwornika potozenia trzpienia zaworu nalezy
sprawdzi¢, czy zainstalowana jest wiasciwa krzywka
(element4)iczy zainstalowana jest we wtasciwej pozycji.
W celu zmiany krzywki lub jej pozycji nalezy odczepié¢
sprezyne wydtuzenia (element 38) i wykreci¢ Srube
krzywki i nakretke blokujgca (elementy 6 i 45).
Zdemontowa¢ krzywke i obejme uchwytu sprezyny
(element 43).

W celu zainstalowania krzywki nalezy wkreci¢ nakretke
blokujaca do korica Sruby krzywki. Umocowac krzywke
i obejme uchwytu sprezyny do zespotu watka przy uzyciu
Sruby krzywki. Dokreci¢ Srube mocujac krzywke.
Nastepnie dokreci¢ nakretke blokujgca do obejmy
uchwytu sprezyny. Zatozyé sprezyne na obejme uchwytu
sprezyny.

Szczegétowe dane techniczne krzywek mozna znalez¢
w rozdziale zawierajgcym informacje o obstudze
urzgdzen.

Przytacza cisnieniowe
OSTRZEZENIE

Ustawniki pozycyjne zaworu lub przetworniki
potozenia trzpienia zaworu sa w stanie
dostarczy¢ do podtaczonych urzadzen petne
cisnienie zasilania. Aby uniknaé¢ zranienia
personelu lub zniszczenia urzadzen cisnienie
zasilania hie moze przekroczyé
dopuszczalnego ci$nieniaroboczego kazdego
z podtaczonych urzadzen.

Przytacza cisnieniowe pokazano nailustracji 8. Wszystkie
przytacza cisnieniowe maja gwinty 1/2-cala NPT
wewnetrzne. Do potgczen cidnieniowych nalezy
zastosowac przewdd o Srednicy 3/8 cala. Po wykonaniu
wszystkich potgczen cisnieniowych nalezy podac
ci$nienie zasilania i sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich
potaczen.

Przytacze zasilania

OSTRZEZENIE

Jesli medium zasilajagcym nie jest czysty,
suchy, bezolejowy i niekorozyjny gaz,

to na skutek niekontrolowanych procesow
moze nastgpi¢ zranienie personelu lub
zniszczenie urzadzen. Normy jakosci
sprezonego powietrza okreslaja dopuszczalne
zawartosci kurzu, oleju i wilgoci. Z powodu
ztozonosci natury problemu wptywu tych
zanieczyszczen na urzadzenia pneumatyczne,
firma Fisher-Rosemount nie ma mozliwosci
technicznych, do okreslenia zalecanego
poziomufiltracji zapobiegajgcego uszkodzeniu
urzadzen pneumatycznych. W wiekszosci
aplikacji wystarczy zastosowanie filtra lub
regulatora z filtrem oczyszczajgcego
z czgsteczek o wielkosci ponad 40 mikronow.
Zaleca sie zastosowanie odpowiedniego
poziomu filtracji i okresowych przegladow
konserwacyjnych.

Medium roboczym musi byé czyste, suche powietrze lub
gaz niekorozyjny. Do regulacji cisnienia i filtrowania
powietrza mozna zastosowaé regulator z filtrem typ
67AFR lub rownowazny. Regulator z filtrem moze byc¢
zamontowany na ustawniku. Ci$nienie zasilania powinno
by¢ odpowiednio wysokie, by mozliwa byta nastawa
regulatora o5 psi (0.3bar) ponad gérng warto$¢ graniczng
zakresu roboczego, na przyktad: 20 psig (1.4 bar) dla
zakresu od 3 do 15 psig (0.2 do 1.0 bar). Oczywiscie nie
mozna przekroczy¢é maksymalnego dopuszczalnego
cisnienia zasilania réwnego 50 psig (3.4 bar) lub
maksymalnego cisnienia kazdego z podtgczonych
urzgdzen.

Podtgczy¢é przewdd zasilania pneumatycznego do
przytacza 1/4—cala NPT IN w regulatorze z filtrem (jesli
jest) lub do przytgcza 1/4—cala NPT SUPPLY w bloku
przytgczy ustawnika.

Przytacze wyjsciowe

W przypadku fabrycznie montowanego ustawnika
pozycyjnego, wyjscie ustawnika podtgczone jest do
przytacza zasilania sitownika. Je$li montaz ustawnika
realizowany jest w warunkach polowych, to przewdd
rurowy o Srednicy 3/8 cala nalezy podtaczy¢ do przytgcza
ustawnika 1/4-cala NPT oznaczonego OUTPUT i
przytgcza zasilania ustawnika. Przytgcze przetwornika
potozenia trzpienia zaworu oznaczone OUTPUT
podtgczyé do urzgdzenia wskazujgcego potozenie
trzpienia.

Przytacze sterujace

W przypadku pneumatycznych ustawnikdw pozycyjnych
z serii 3582 przewdd o srednicy 3/8 cala z urzadzenia
sterujgcego podtaczy¢ do przytacza 1/4-cala NPT
ustawnika oznaczonego INSTRUMENT. Jesliurzagdzenie
sterujgce jest montowane fabrycznie na zespole zaworu
regulacyjnego, to potgczenie to wykonywane jest przez
producenta.

Elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny zaworu z serii
3582i wymaga podtgczenia analogowego sygnatu
prgdowego 4-20 mA z urzadzenia sterujgcego. Do
podtgczenia przewodow nalezy wykorzysta¢ przepust

9
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llustracja 8. Typowe wymiary i przytgcza

kablowy 1/2—calaNPT. Wiecejszczegdtowychinformacji  diagnostycznymi.
mozna znalez¢ w rozdziale dotyczacym podtgczen

elektrycznych. R 7 OSTRZEZENIE
Przytacza diagnostyczne

W celu monitorowania i testowania zespotu zawdr/

sitownik/ustawnik pozycyjny/wyposazenie dodatkowe, Jesli jako medium robocze wykorzystywany
dostgpne sa specjalne przytacza i wyposazenia jest palny, toksyczny lub agresywny gaz,
dodatkowe, ktore obejmuje korpusy fgcznikdw 1/8—cala to na skutek pozaru lub wybuchu
NPT i ich ostony. Je$li przytgcza diagnostyczne zostaty zgromadzonego gazu lub kontaktu znim moze
zamowione do ustawnikéw wyposazonych w manometry, nastgpié zranienie personelu lub zniszczenie
to dostarczane sg rowniez trzpienia 1/8 cala. urzadzenia. Zesp6t ustawnika pozycyjnego
Przytacza montowane sg w zespole przytaczy i i sitownika nie stanowi uktadu szczelnego,
manometréw 3582 lub na obudowie konwertera 582i, w i dlatego konieczne jest podtgczenie instalacji
sposéb pokazany na ilustracji 9. Przed ich odpowietrzajacej lub zastosowanie innych
zainstalowaniem gwinty przytgczy nalezy pokryé srodkéw  bezpieczenstwa. PI’Z’EWOd
smarem, ktory dostarczany jest wraz z przytgczami odpowietrzajacy nie moze odprowadzac gazu

10
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llustracja 9. Przytgcza Flowscannera

do obszaruzagrozonego wybuchem. Przewody
odpowietrzajgce musza spetniaé wymagania
norm narodowych i lokalnych, powinny by¢
jak najkrotsze, o odpowiedniej Srednicy
wewnetrznej i z mata iloscia zgieé,
aby zmniejszy¢é mozliwosé powstania

Przy instalowaniu przewodu
odpowietrzajgcego zwrocic szczegdlng uwage,
by nie przekreci¢ gwintu przytacza. Za duzy
moment sity moze spowodowac zniszczenie
gwintu przytacza.

Otwor odpowietrzajacy na tylnej $ciance obudowy
oznaczony VENT musi pozosta¢ otwarty, by zapobiec
powstaniu nadcisnienia wewngtrz obudowy oraz
umozliwi¢ odptyw skroplin, ktore mogg powstac wewnatrz
obudowy. Zaleca sie zainstalowanie w tym przytgczu
filtra, by uniemozliwi¢ dostanie sie do $rodka
zanieczyszczen lub insektow.

Jesli konieczne jest wykonanie zdalnej instalacji
odpowietrzajgcej, to przewdd musi by¢ jak najkrotszy,
zjak najmniejszgiloscig zgie¢. Przytacze odpowietrzajgce
ma gwint 3/8 cala NPT wewnetrzny. W celu podtgczenia
przewodu odpowietrzajgcego nalezy wyjacfiltripodtgczy¢
przewdd rurowy o Srednicy 3/8 cala. Typ 582i ma
przytacze wydmuchowe 1/4 cala NPT z gwintem
wewnetrznym.

Nalezy rowniez sprawdzi¢, czy otwory wydmuchowe

w przekazniku (element 32 na ilustracji 20) sg otwarte.

Przytacza elektryczne w ustawniku

"N OSTRZEZENIE

W przypadku aplikacji przeciwwybuchowych,
przed zdjeciem porywy konwertera nalezy
odtaczy¢ zasilanie elektryczne.

W przypadku aplikacji przeciwwybuchowych
nalezy zainstalowa¢ sztywng, metalowa ostone
kablowa i uszczelnienie w odlegtosci nie
wiekszej niz 18 cali (457 mm) od konwertera.
Jesli ostona nie zostanie uszczelniona, to na
skutek wybuchu personel moze odnie$¢
obrazenia lub zniszczeniu moga ulec
urzadzenia.

W przypadku instalacji iskrobezpiecznych,
potaczenia elektryczne i instalacje nalezy
wykonaé zgodnie zinstrukcjami producentéw
barier.

Do podtgczenia okablowania polowego nalezy
wykorzystaé przepusty kablowe 1/2-cala NPT znajdujgce
sie w obudowie konwertera typ 582i. W przypadku
instalacji przeciwwybuchowych w Grupie |, strefal nalezy
zainstalowa¢ sztywna, metalowg ostone kablowag i
uszczelnienie w odlegtosci nie wigkszej niz 18 cali (457
mm) od konwertera. Ostona kablowa musi byc¢
zainstalowana zgodnie znarodowymiilokalnyminormami

11
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OBUDOWA

USTAWNIKA

LISTWA ZACISKOWA \

URZADZENIE \ +
ynzADZENE OKABLOWANIE POLOWE S
(O o
L
UZIEMIENIE =

UWAGA:

[1> W PRZYPADKU OKRESLANIA ZRODEL NIESPRAWNOSCI LUB
MONITOROWANIA DZIALANIA, URZADZENIEM WSKAZUJACYM MOZE BYC
WOLTOMIERZ MIERZACY SPADEL NAPIECIA NA REZYSTANCJI 250 OMOW LUB
AMPEROMIERZ.

llustracja 10. Schemat potaczen elektrycznych

bezpieczenstwa.

Na ilustracjach 10, 11 i 12 przedstawiono sposéb
podtgczenia przewoddw elektrycznych od urzgdzenia
sterujgcego do konwertera. Dodatni przewdd
z urzadzenia sterujgcego nalezy podtaczy¢ do zacisku
dodatniego (+), a ujemny do zacisku ujemnego.
Nie przekreci¢ zaciskow Srubowych. Maksymalny
moment sity wynosi 0.45 Nm. Zacisk uziemienia
konwertera podtgczyé do masy systemu.

OSTRZEZENIE

Gwattowne uwolnienie ci$nienia procesowego
moze spowodowaé¢ zranienie personelu
obstugi. Przed montazem konwertera 582i
nalezy:

e Odiaczy¢é wszystkie przewody sterujace
elektryczne i pneumatyczne dochodzace do
sitownika. Upewni¢ sie, ze sitownik nie moze
przypadkowo otworzy¢ lub zamkngé zaworu.

* Wykorzysta¢ instalacje obejscia lub
catkowicie odciaé zawér od cisnienia
procesowego. Uwolni¢ ci$nienie procesowe z
obu stron zaworu, spusci¢ medium procesowe
z obu stron zaworu.

¢ Odpowietrzy¢ sitownik i zwolnié $cisnigcie
sprezyny sitownika.

e Zastosowaé¢ odpowiednie blokady
zapewniajace, ze zastosowane zabezpieczenia

nie zostang przypadkowo zmienione podczas
prowadzenia prac obstugowych.

Uwaga

Przed podjeciem dziatan majacych na celu
modyfikacje istniejacych ustawnikéow
12
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llustracja 11. Obwdd elektryczny rownowazny uktadowi
wejsciowemu konwertera typ 582i
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J%

1

llustracja 12. Lokalizacja przytaczy elektrycznych
w konwerterze typ 582i

pozycyjnych z serii 3582 nalezy sprawdzi¢
wyglad ptyty montazowej i poréwnaé go
z ilustracja 5. Plyta montazowa z trzema
otworami montazowymi (do montazu
ustawnika pozycyjnego) nie moze byé
wykorzystana do modyfikacji urzadzenia.
Nie nalezy prébowaé montazu konwertera typ
582i naistniejgcych ustawnikach pozycyjnych,
ktore maja ptyte montazowa ztrzema otworami.

Odcigé zawér regulacyjny od cisnienia procesowego,
zwolni¢ cisnienie i spusci¢ medium procesowe z obu
stron zaworu. Umieséci¢ odpowiednie blokady
zapewniajgce, ze zastosowane zabezpieczenia nie
zostang przypadkowo usunigte podczas prowadzenia
prac obstugowych.

Jesli pneumatyczny ustawnik zaworu z serii 3582 byt
wczesdniej zainstalowany przy wykorzystaniu ptyty
montazowej z piecioma otworami (ptyta do montazu
ustawnika pozycyjnego) fabrycznie lub w warunkach
polowych, to moze byé on zmodyfikowany do ustawnika
elektropneumatycznego przez instalacje konwertera typ
582i. W celu zainstalowania konwertera typ 582i nalezy

1. Przed przystgpieniem do planowania modyfikacji istniejgcego
ustawnika pozycyjnego z serii 3582 o konwerter 582i nalezy
skontaktowaé sie z biurem przedstawicielskim firmy Fisher—
Rosemount. Patrz réwniezinformacje zawarte w niniejszym rozdziale,
ktore opisujg spos6b montazu konwertera.
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wykonac ponizszg procedure.
Uwaga

Zbadac istniejacy ustawnik pozycyjnyiokresli¢
zakres sygnatéw wejsciowych. Jesli zakres
wejsciowy nie jest rowny od 3 do 15 psig,
to nalezy zgodnie z informacjami zawartymi
w niniejszej instrukcji zmieni¢ sprezyne
regulacyjna.

1. Zbada¢ ptyte montazowa ustawnika pozycyjnego.
Sprawdzi¢, czy ustawnik mocowany jest do ptyty przy
uzyciu pieciu Srub. Dwie dodatkowe $ruby mocuja ptyte
do sitownika.

Jesli ustawnik pozycyjny jest prawidtowo umocowany
do ptyty montazowej, to nalezy kontynuowac procedure
instalacji wytaczajac z eksploatacji zespot zawor/sitownik/
ustawnik pozycyijny.

2. Odpowietrzy¢ sitownik z ci$nienia roboczegoi cisnienia
zasilania. Odtaczy¢ przewody pneumatyczne
od ustawnika pozycyjnego zaworu.

3. Wykreci¢ dwie Sruby (element 105 na ilustracji 23 lub
24) mocujgcej blok przytgczy i wskaznikow (element
34A na ilustracjach 23 lub 24) do obudowy ustawnika
pozycyjnego i wyjg¢ blok. Zachowac sruby, gdyz bedg
one potrzebne przy montazu konwertera 582i.

4. Zdja¢ istniejagcg uszczelke ptaskg (element 104
na ilustracjach 23 lub 24) miedzy blokiem przytgczy
i obudowg ustawnika pozycyjnego.

5. Rozpakowac konwerter typ 582i, ktéry ma zostac
zainstalowany.

6. Umiesci¢ nowa uszczelke ptaskg na konwerterze 582i
w sposOb pokazany na ilustracji 26. Wtozy¢ Sruby
(element 105 nailustracjach 23 lub 24) przez odpowiednie
otwory w obudowie konwerterainowejuszczelce ptaskiej.

7. Docisng¢ konwerter z nowg uszczelkg do bocznej
Scianki ustawnika wykorzystujgc kotki prowadzgce na
obudowie konwertera.

8. Dokreci¢ Sruby.

9. Podigczyé przewody do przytgczy pneumatycznych
zgodnie zinstrukcjamizawartymiw rozdziale dotyczgcym
przytaczy cisnieniowych.

10. Podtaczy¢é przewody elektryczne zgodnie
Z instrukcjami zawartymi w rozdziale dotyczacym
przytaczy elektrycznych.

11. Wykonaé standardowg procedure kalibracji opisang
w niniejszej instrukcji obstugi.

12. Przekaza¢ zawor regulacyjny do eksploatacji.

Informacje o obstudze

Instrukcje natemat regulacji zera i zakresu pomiarowego

mozna znalez¢ w rozdziale dotyczgcym kalibracii.

Informacje na temat krzywki ustawnika
pozycyjnego
Uwaga

Mata strzatka na krzywce ustawnika
pozycyjnego musi wskazywac kierunek ruchu
trzpienia przy zwiekszaniu cisnienia nad
membrana sitownika. Jesli strzatka wskazuje
btedny kierunek, to nalezy zdemontowaé
krzywke, odwrécié jaizamontowaé ponownie.

Odcigé zawor regulacyjny i odtaczyé przewody
pneumatyczne od ustawnika pozycyjnego.
Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 20. Odczepi¢ sprezyne (element
38) i odkreci¢ sSrube krzywki i nakretke
blokujaca (elementy 6 i 45). Zdja¢ krzywke
(element 4) i obejme uchwytu sprezyny
(element43). W celu instalacji krzywki, nakreci¢
nakretke blokujaca maksymalnie na Srube
krzywki. Dotaczy¢ krzywke i obejme uchwytu
sprezyny przy uzyciu Sruby. Dokreci¢ Srube
mocujac krzywke. Nastepnie dokrecié¢ nakretke
blokujaca do obejmy uchwytu sprezyny.
Zaczepi¢ sprezyne w obejmie uchwytu.

Przy dostawie od producenta, ustawniki pozycyjne
z serii 3582 i ustawnik pozycyjny typ 3582i wyposazone
sg w trzy krzywki oznaczone A, BiC. Krzywka A, liniowa,
jest zainstalowana w urzgdzeniu. Krzywki B i C,
o charakterystykach specjalnych, umocowane sg
wewnatrz obudowy.

Na ilustracji 13 pokazano zaleznos¢ potozenia trzpienia
zaworu w odpowiedzi na zmiang ci$nienia sterujgcego
dla kazdej z krzywek. Przedstawione zaleznosci
wyznaczono dla obrotu krzywki o 60 stopni dla skoku
trzpienia zaworu réwnego 100% skoku maksymalnego.
Dla sygnatu wejsciowego rownego 50% zakresu regulacji,
trzpien przesunie sie o 50% skoku catkowitego dla
krzywki A, 68% dla krzywki B i 32 dla krzywki C.
Na ilustracji 14 przedstawiono jak zmienia sig
charakterystyka przeptywu przy uzyciu krzywek dla
zaworu o charakterystyce rownoprocentowej. Nailustracji
15 przedstawiono jak zmienia si¢ charakterystyka
przeptywu przy uzyciu krzywek dla zaworu
o charakterystyce liniowej.

Jedlistosuje sige krzywke A, to zalezno$¢ miedzy rosngcym
ci$nieniem regulacji a potozeniem trzpienia zaworu jest
liniowa. Charakterystyka przeptywu jest wéwczas taka
jak charakterystyka przeptywu zaworu. Zainstalowanie
krzywki B lub C zmienia zalezno$¢ miedzy rosngcym
ci$nieniem sterujgcym a potozeniem trzpienia zaworu,
co powoduje zmiang charakterystyki przeptywu zaworu.

13



Seria 3582 i 3583

o

100

0 PROCENT OZNACZA
MINIMALNE CISNIENIE DZIAt AJACE
NA MEMBRANE

PRACA OWROTNIE
PROPQORCJONALNA g ©
USTAWNIKA
PRACA
PROPORCJONALNA
USTAWNIKA
PRACA OWROTNIE
PROPORCJONALNA
USTAWNIKA
PRACA
PROPORCJONALNA
USTAWNIKA

llustracja 13. Krzywe charakterystyczne
krzywek

Informacje na temat krzywki przetwornika
potozenia trzpienia

Uwaga

Mata strzatka na krzywce przetwornika
potozenia trzpienia zaworu musi musi by¢
skierowana do gory, w kierunku dyszy,
ci$nienie wylotowe zwieksza si¢ przy ruchu
trzpienia do dotu. Jesli strzatka skierowana
jest do dotu, to cisnienie wylotowe zmniejsza
sie przy ruchu trzpienia do dotu. Jesli strzatka
jest skierowana btednie, to nalezy
zdemontowaé¢ krzywke, odwréci¢ ja
i zamontowaé¢ ponownie.

Odcigé zawor regulacyjny i odtaczyé przewody
pneumatyczne od ustawnika pozycyjnego.
Numery elementoéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 20. Odczepi¢ sprezyne (element
38) i odkreci¢ sSrube krzywki i nakretke
blokujaca (elementy 6 i 45). Zdja¢ krzywke
(element 4) i obejme uchwytu sprezyny
(element43). W celu instalacji krzywki, nakreci¢
nakretke blokujaca maksymalnie na Srube
krzywki. Dotaczy¢ krzywke i obejme uchwytu
sprezyny przy uzyciu sruby. Dokreci¢ Srube
mocujac krzywke. Nastepnie dokrecié¢ nakretke
blokujaca do obejmy uchwytu sprezyny.
Zaczepi¢ sprezyne w obejmie uchwytu.

Jedyng dostepng krzywka do przetwornika potozenia
z serii 3583 jest krzywka liniowa. Zachowana jest
woéwczas zalezno$¢ liniowa migdzy potozeniem trzpienia
i sygnatem wyjsciowym z przetwornika.

Dziatanie bloku obejscia (wskaznikow i
przylaczy) ustawnikéw pozycyjnych

Ustawniki pozycyjne zawordw typ 3582 i 3582D
wyposazone sg zesp6t obejscia. Uchwyt z zespole
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llustracja 14. Charakterystyki przeptywu
dla réznych krzywek przy grzybku
o charakterystyce statoprocentowej
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llustracja 15. Charakterystyki przeptywu
dla réznych krzywek przy grzybku
o charakterystyce liniowej

obejscia umozliwia wybdr dziatania ustawnika lub jego
obejscia. Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom

na ilustraciji 23.
UWAGA

Nie mozna wykorzystywaé uktadu obejscia
w przypadku gdy ustawnik pozycyjny pracuje
w trybie odwrotnie proporcjonalnym lub
z podziatem zakresu regulacji. W tych
przypadkach, obejscie ustawnika pozycyjnego
powoduje bezposrednie przestanie sygnatu
wejsciowego do sitownika. Tego typu zmiana
wptynetaby na prawidiowe dziatanie systemu
regulacji. Uktad obejscia mozna wykorzystaé
jedynie tylko wtedy, gdy zakres sygnatéw
wejsciowych jesttaki sam, jak zakres sygnatow
wyjsciowych ustawnika pozycyjnego
wymagany do pracy proporcjonalnej.

Naklejki na bloku obejscia (element 34A) i wskaznik
na uchwycie uktadu obejscia (element 34D) wskazuja,
czy sygnat sterujgcy podawany jest do ustawnika,
czy bezposrednio do sitownika zaworu regulacyjnego.
Popchna¢ uchwyt do tytu ustawnika tak, by wskaznik
ustawit sie nad stowem POSITIONER. W tej pozyciji
sygnatwejsciowy podawany jest do mieszkéw ustawnika
pozycyjnego, pneumatyczny sygnatwyjsciowy podawany
jestdo sitownika. Pociggnaé uchwytiprzesunaé wskaznik
na stowo BYPASS. W tej pozycji sygnat wejSciowy
podawany jest bezposrednio do sitownika.

Uwaga

Przesuniecie dzwigni do potozenia BYPASS
moze spowodowac rozchodzace si¢ uderzenie
w podiaczonej instalacji na skutek roznicy
cisnien miedzy cisnieniem sygnatu
wejsciowego i cisSnieniem na wylocie
ustawnika pozycyjnego.
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Tabela 4. Standardowe sygnaty wejsciowe i zakresy regulacji sprezyn

STANDARDOWA 4 NUMER
A DOPUSZCZALNY SYGNAL WE IOWY® A
ZAKRES SYGNALU | SZEROKOSC ZAKRESU|  DOPUSZC sya ISC ST ZAMOWIENIOWY
WEJSCIOWEGO SYGNALU - REGULACYJNEJ SPREZYNY
WEJS CIOWEGO Minimalny Maksymalny REGULACYJNEJ
3-15 psig 12 psig 1 psig 21 psig
0.2-1.0 bar 0.8 bar 0.07 bar 1.4 bar srebrny 1V6217 27012
4-20 mA® 16 mA 2mA 22 mA
5-25 psi 20 psi 1 psi 30 psi
psi9 Psi9 psi9 PSig zielony 1V6218 27012
0.3-1.7 bar 1.4 bar 0.07 bar 2.0 bar
6-30 psi 24 psi 1 psi 35 psi
peig pelg peig Pelg czerwony 1V6219 27012
0.4-2.0 bar 1.6 bar 0.07 bar 2.4 bar
1. Minimalna i maksymalna warto$ci dopuszczalne sygnatu wejsciowego zapewniajg prawidtowe dziatanie urzadzenia.
2. Tylko dla typu 3582i.

Przy pracy odwrotnie proporcjonalnej lub dzielonym
zakresie wejsciowym, dzwignia obejscia moze zostaé
zablokowana w pozycji POSITIONER, by niemozliwe
byto jej ustawienie w pozycji BYPASS. Aby zablokowaé
dzwignie w pozycji POSITIONER, nalezy od ustawnika
odcigé cisnienia zasilania i regulacyjne. Odkrecic¢ Srube
ztbem sze$ciokatnym znajdujgca sie w Srodkowej czesci
dzwigni. Zdja¢ uchwyt, obréci¢ go o 180° i ponownie
zainstalowa¢ go miedzy dwoma wystepami w bloku
obejscia. Wkreci¢ srube.

Zakres sygnatow wejsciowych

Standardowe zakresy sygnatéw wejsciowych dla
ustawnikdw pozycyjnych i przetwornikédw potozenia
trzpienia zaworu przedstawiono w tabeli 4. Zmiana
zakresu wymaga zmiany sprezyny zakresu. Opis
procedury zmiany sprezyny zakresu podano w rozdziale
dotyczagcym obstugi w niniejszej instrukcji. Praca
z zakresami dzielonymi ustawnikéw pozycyjnych z serii
3582 lub typ 3582i nie powoduje koniecznosci zmiany
sprezyny zakresu.

Praca ustawnika pozycyjnego
z zakresami dzielonymi

Ustawniki pozycyjne z serii 3582 lub typ 3582i sg
przystosowane do pracy z zakresami dzielonymi. W tym
trybie pracy, sygnat wejsciowy, zaréwno pneumatyczny
jak i pradowy z pojedynczego urzadzenia sterujgcego
moze zosta¢ stuzy¢ do sterowania pracg dwéch lub
wigcej zawordw regulacyjnych. Do pracy z zakresami
dzielonymi nie zachodzi konieczno$é stosowania
zadnych dodatkowych czesci.

W tabeli 5 przedstawiono typowe zakresy podziatu dla
ustawnikéw pozycyjnych.

W celu zmiany trybu pracy na prace z zakresami
dzielonymi nalezy w pierwszej kolejnosci wykonac
procedure kalibracji wstepnej (rozdziat ,Kalibracja”),
anastepnie wykonaé ponizsze kroki. Numery elementow
odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 16.

1. Przesuna¢ zespét przestony wzdtuz belki w celu
zwigkszenia skoku. Mozna jg przesunac¢ recznie lub przy
wykorzystaniu Srubokreta.

llustracja 5. MoZliwosci podziatu zakresu

USTAWNIKI POZYCYJNE Z SERII 3582

Sygnat wejsciowy Sygnat wej$ciowy
Podziat 3 do 15 psig lub 6 do 30 psig
zakresu 0.2do 1.0 bar lub 0.4 do 2.0 bar
psig bar psig bar
Dwuczesciow 3do9 0.2do 0.6 6do 18 0.4do1.2
eselowy 9 4o 15 0.6 do 1.0 18 do 30 1.2do 2.0
3do7 0.2do 0.5 6do 14 0.4 do 0.9
Trzyczesciowy 7 do 11 0.5do 0.7 14 do 22 0.9do 1.5
11 do 15 0.7do 1.0 22 do 30 1.5do 2.0
USTAWNIK POZYCYJNY TYP 3582i
. Sygnat wej$ciowy
Podziat 4 do 20 mA
- 4.do 12
Dwuczesciowy 12 do 20
4do9.3
Trzyczes$ciowy 9.3do 14.7
14.7 do 20

2.Zmienia¢ sygnatwejsciowy obserwujac zakres sygnatu
wejsciowego konieczny do catkowitego przesuniecia
trzpienia zaworu.

3. Ustawi¢ zespét przestony tak, by zgdana zmiana
sygnatu wejsciowego powodowata catkowite
przesterowanie zaworu. Na przyktad: dla ustawnika
pozycyjnego z serii 3582 o sprezynie zakresu dla
sygnatow wejsciowych od 3 do 15 psig (0.2 do 1.0 bar)
i podziale sygnatu na dwa podzakresy, zmiana ci$nienia
0 6 psi (0.4 bar) powinna powodowaé catkowite
przesterowanie zaworu.

4. Poda¢ penumatyczny sygnat wejsciowy rowny dolnej
wartoéci granicznej. Na przyktad: dla ustawnika
pozycyjnego z serii 3582 i zakresie sygnatow wejsciowych
0od 3do 9 psig (0.2 do 0.6 bar) podaé cisnienie 3 psig (0.2
bar).

5. Wyregulowac¢ potozenie zespotu dyszy tak,
by potozenie sitownika w pozycji startowej (catkowicie
do géry lub do dotu w zalezno$ci od wyboru trybu pracy)
odpowiadato dolnej wartoSci granicznej sygnatu
wejsciowego.

Uwaga

Aby ustawnik dziatat prawidiowo przestona
musi byé prostopadta do dyszy dla srodka
zakresu sygnatu wejsciowego.

15
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W niektorych aplikacjach, gdzie zakres sygnatu
wejsciowego jest wzglednie maty (tak jak przy
zakresach dzielonych), regulacja dyszy moze
nie wystarczy¢ do prawidtowej nastawy punktu
poczatkowego. Rowniez mozliwe jest
wystgpienie trudnosci w utrzymaniu ustawnika
pozycyjnego w ustalonej pozycji w momencie
gdy sygnat wejsciowy wzrasta ponad wartos¢é
konca zakresu dzielonego.

Na przyktad, dla zakresu sygnatu wejsciowego
3 do 9 psig (0.2 do 0.6 bar), sygnat wejSciowy
moze osiagnac wartos¢ 15 psig (1.0 bar). Dalszy
ruch mieszkéw na skutek wzrostu cisnienia
poza wartos$¢ graniczna zakresu dzielonego
powoduje zblizanie przestony do dyszy.
Zetkniecie sie obu elementéw moze
spowodowac¢ zmiane ustawienia miedzy dysza
a przestong, a tego typu zmiana wpltywa na
kalibracje zakresu dzielonego.

W tego typu sytuacjach oproczregulacji dyszy
nalezy wyregulowaé¢ potozenie zespotu
popychacza.

Uwaga

Ustawniki pozycyjne zaworu z serii 3582
wymagaja wzglednie niewielkiej czesci catego
zakresu cisnienia sterowania, by zrealizowaé
petne przesterowanie zaworu. Przy kotku
ruchomym ustawionym w pozycji
odpowiadajacej petnemu ruchu roboczego
trzpienia zaworu, mozliwe jest zredukowanie
sygnatu wejsciowego do wartosci 33%
standardowego zakresu sygnatu wejsciowego.
Przy kotku ruchomym ustawionym w pozycji
wiekszejod ruchuroboczego trzpieniazaworu,
mozliwe jest zredukowanie sygnatu
wejsciowego do minimalnej wartosci 33%
standardowego zakresu sygnatu wejsciowego.

Zmiana typu dziatania ustawnika
pozycyjnego

Zmiana typu dziatania ustawnika pozycyjnego z serii
3582 lub typ 3582i z proporcjonalnego (zwigkszenie
sygnatu wejsciowego pneumatycznego lub elektrycznego
powoduje wzrost ci$nienia wylotowego) na odwrotnie
proporcjonalne (zmniejszenie sygnatu wejsciowego
powoduje wzrost ci$nienia wylotowego) i na odwroét nie
wymaga stosowania dodatkowych czesci. Jak pokazano
na ilustracji 16, skala podzielona jest na kwadranty.
Kwadrant pracy proporcjonalnejoznaczony jest DIRECT,
a kwadrant pracy odwrotnie proporcjonalnej oznaczony
jest REVERSE. W celu zmiany typu dziatania ustawnika
nalezy przesungé zespét przestony do przeciwnego
kwadranta skali. Wykona¢ procedure kalibracji opisang
w rozdziale ,Kalibracja ustawnika pozycyjnego”.
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llustracja 16. Widok uktadu poziomowania skali i kalibracji

Zmiana typu dziatania przetwornika
potozenia trzpienia zaworu

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 20, jesli nie podano inacze;.

Przestona w przetworniku potozenia trzpienia zaworu z
serii 3583 znajduje sie zawsze w kwadrancie pracy
odwrotnie proporcjonalnej, tak jak pokazano na ilustracji
19. W celu zmiany typu dziatania nalezy obréci¢ krzywke
w sposo6b nastepujacy:

1. Odczepi¢ sprezyne (element 38) i zdemontowac
Srube (element 6). krzywke (element 4) i obejme uchwytu
sprezyny (element 43).

2. Nakreci¢ nakretke blokujgca (element 45) catkowicie
na $rube krzywki.

Uwaga

Jesli strzatka wybita na krzywce skierowana
jest w kierunku dyszy, to ciSnienie wylotowe
zwieksza sie przy ruchu trzpienia do dotu.
Jesli strzatka wybita na krzywce skierowana
jest w kierunku przeciwnym do dyszy,
to cisnienie wylotowe zmniejsza sie przy ruchu
trzpienia do dotu.

3. Odwréci¢é krzywke (element 4). Przy uzyciu $ruby
krzywki potgczyé krzywke i obejme uchwytu sprezyny.
Dokrecic $rube mocujgca krzywke, a nastepnie dokrecié
nakretke blokujgcg do obejmy uchwytu sprezyny.

4. ZaczepiC sprezyne w obejmie uchwytu sprezyny.

5. Po zmianie ustawienia krzywki wykonaé¢ procedure
kalibracji opisang w rozdziale ,Kalibracja ustawnika
pozycyjnego”.
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Kalibracja ustawnika pozycyjnego
zaworu lub przetwornika potozenia
trzpienia zaworu

Regulacja wstepna
Uwaga

Ponizsze procedury regulacji wstepnej
odnosza sie zaréwno do ustawnikéw
pozycyjnych z serii 3582 i typ 3582i oraz
do przetwornikéw potozenia trzpienia zaworu
z serii 3583.

Celem wstepnej regulacji jest sprawdzenie poprawnosci
ustawienia czesci mechanicznych, coumozliwi poprawng
kalibracje ustawnika. Do przeprowadzenia regulaciji
wstepnej konieczne jest ci$nienia zasilania oraz
regulowany sygnat wejsciowy, ktéry moze zostac
ustawiony w potowie zgdanego zakresu sygnatu
wejsciowego.

Rozmieszczenie gtdwnych elementéw pokazano
na ilustracji 16. Numery elementéw odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracji 20, jesli nie podano inacze;j.
Zespot przestony mozna przesuwac recznie lub przy
uzyciu Srubokreta.

Uwaga

Skala jest poziomowana fabrycznie przed
wysytka. Po prawidtowym wypoziomowaniu
skali nie sa konieczne dodatkowe regulacje
poziomu, chybaze wymieniano kotek obrotowy
skali lub kotek obroty mieszkow, wymieniano
zesp6t mieszkow lub sprezyne zakresu lub
zmieniono tryb pracy ustawnika na prace w
zakresie dzielonym.

W celu wypoziomowania skali nalezy:
Uwaga

W nastepnych krokach, jesli nie jest mozliwe
uzyskanie zgdanego cisnienia wylotowego w
wyniku regulacji punktu obrotu, to nalezy lekko
zmieni¢ ustawienie jednego z pozostatych
punktéw obrotu. Nastepnie nalezy powtorzy¢
oryginalng kalibracje punktu obrotu.
Powtarzaé¢ procedure do momentu uzyskania
zadanego cisnienia wylotowego.

1. Przesungé sitownik do pozycji w potowie skoku
roboczego przy uzyciu napedu recznego lub
regulowanego cisnienia zasilania. Patrz ilustracje 4 i 7.
Podniesé dzwignie watka obrotowego (element 2) tak,
by znacznik 0 stopni na dzwigni watka obrotowego
pokryje sie ze znacznikiem na obudowie, jak pokazano
na ilustracji 7. Nastepnie umiesci¢ kotek obrotowy
(element 60) tak, by byt prostopadty do dzwigni i pokryt
sie z odpowiednim znacznikiem ruchu sitownika na
dzwigni watka obrotowego. Dokreci¢ nakretke blokujaca
(element 62).

Uwaga

Dla ruchow roboczych trzpienia zaworu
mniejszych od 1-1/8 cala (29 mm) konieczne
jestumieszczenie kotkaruchomego nadzwigni
watka obrotowego w miejscu znacznika ruchu
1-1/8 cala.

2. Odkreci¢ nakretke blokujgca dyszy i obrdci¢ dysze
zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara do jej najnizszego
potozenia. Nastepnie wykreci¢ dysze (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) o dwa obroty
i dokreci¢ nakretke blokujaca.

3. Odcig¢ cisnienie robocze i/lub odtaczy¢ naped reczny
sitownika. Podtgczy¢ odpowiedni przewdd rurowy
do przytgcza wylotowego ustawnika pozycyjnego
i przytacza cisnieniowego sitownika.

4. Podtaczyé przewdd sterujacy do ustawnika
pozycyjnego i nastawi¢ sygnat wejsciowy w pozycji
srodkowej zakresu sygnatu wejsciowego. Na przyktad,
dla ustawnika pozycyjnego z serii 3582 o zakresie sygnatu
wejsciowego 3do 15 psig (0.2do 1.0 bar) podac cisnienie
réwne 9 psig (0.6 bar). Poda¢ cisnienie zasilania
do ustawnika pozycyjnego.

Uwaga

Aby ustawnik dziatat prawidtowo, przestona
musi byé ustawiona prostopadle do dyszy.
Sprawdzi¢, czy potozenie zespotu dysza/
przestona jest prawidtowe, a przestona nie
jest obluzowana, zgieta lub skrecona.

5. Przesung¢ zespot przestony do pozycji zero na skali.
Cisnienie wyjsciowe powinno mie¢ wartosé rowng potowie
szerokosci zakresu sygnatu wyjsciowego. Jesli tak nie
jest, to odkreci¢ nakretke blokujgca na Srubie zespotu
popychaczaiustawi¢ zespdt popychacza tak, by cisnienie
wyjsciowe miato warto$¢ rowng potowie szerokosci
zakresu sygnatu wyjsciowego. Dokreci¢ nakretke
blokujaca.

6. Przesung¢ zespot przestony do pozycji oznaczonej 10
w kwadrancie pracy proporcjonalnej skali. Cisnienie
wyjsciowe powinno mie¢ warto$¢ rowng potowie
szerokosci zakresu sygnatu wyj$ciowego. Jesli tak nie
jest, to odkreci¢ nakretke blokujgcg zespotu mieszka i
ustawi¢ kotek obrotowy mieszka tak, by ci$nienie
wyjsciowe miato warto$¢ rowng potowie szeroko$ci
zakresu sygnatu wyjSciowego. Dokrecié nakretke
blokujgca.

7.Przesungé zespdt przestony do pozycji oznaczonej 10
w kwadrancie pracy odwrotnie proporcjonalnej skali.
Cisnienie wyjsciowe powinno mie¢ wartosé rowng potowie
szerokosci zakresu sygnatu wyjsciowego. Jesli tak nie
jest, to odkreci¢ nakretke blokujaca kotek obrotowy skali
i ustawic go tak, by cisnienie wyj$ciowe miato warto$¢
rowng potowie szerokosci zakresu sygnatu wyjsciowego.
Dokreci¢ nakretke blokujaca.

8. Powtérzyé kroki5, 617, aby jak najdoktadniej wykonaé
regulacje. Ponownie sprawdzi¢, czy przestona jest
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Tabela 6. Skok minimalny w zaleznosci od pozycji kotka

POZYCJA KOLKA ;
SKOKU WYDLUZ MOZLIWY MINIMALNY SKOK
DZWIGNI WALKA |
OBROTOWEGO cale mm
1-1/8 1/4 6
1-1/2 5/16 8
2 7/16 11
2-1/2 1/2 13
3 5/8 16
4 7/8 22

prostopadta do dyszy. Jesli nie jest, to wyregulowac
potozenie dyszy i ponownie przeprowadzi¢ poziomowanie
skali. Po wykonaniu wstepnej regulacji ustawnik
pozycyjny jest gotowy do przeprowadzenia kalibraciji.

Kalibracja

1. Odiaczyc cisnienie zasilania ustawnika pozycyjnego.
Podtaczyé lub odtgczy¢ przewdd rurowy tgczacy
przytgcze wylotowe ustawnika pozycyjnego z przytaczem
zasilania sitownika. Podtgczyé sygnat wejsciowy do
ustawnika pozycyjnego i nastawi¢ wartosé sygnatu na
potowe zakresu wejsciowego.

2. Przesung¢ zespot przestony do pozycji oznaczonej 6
na odpowiednim kwadrancie skali (typ pracy
proporcjonalny lub odwrotnie proporcjonalny) i podac
ci$nienie zasilania do ustawnika. Sitownik powinien
przesung¢ sie do potozenia srodka skoku roboczego.
Jesli tak nie jest, to w pierwszej kolejnosci nalezy
sprawdzi¢ sztywnos¢ potgczen i prawidtowos¢ instalaciji
krzywki. Jesli skala nie jest prawidtowo wypoziomowana,
to niewielkie regulacji wysokosci potozenia dyszy moga
by¢ konieczne, by zadany sygnat wejsciowy powodowat
ustawienie sitownika w pozycji poczatku ruchu roboczego.

3. Podaé sygnatwejsciowy odpowiadajgcy dolnejwartosci
granicznej zakresu sygnatéw wejsciowych. Na przyktad,
dla ustawnikéw pozycyjnych z serii 3582 o zakresie
sygnatéw wejsciowych od 3 do 15 psig (0.2 do 1.0 bar)
nalezy podac cisnienie rowne 3 psig (0.2 bar). Odkrecié
nakretke blokujgcg dyszy i wyregulowaé potozenie dyszy
tak, by sitownik przesunat sie do zgdanego potozenia
poczatkowego. Zmiang pozycji dyszy nalezy traktowac
jakobardzo precyzyjng kalibracje zera. Po kazdejzmianie
pozycji dyszy, punkt odniesienia zera ulega zmianie.

4. Podac¢ sygnat wejsciowy rowny goérnej wartosci
granicznej zakresu sygnatéw wejsciowych. Obserwowac
ruch sitownika. Jesli skok sitownika jest za krétki,
tomozliwe jestjego wydtuzenie przez zmiang ustawienia
zespotu przestony na pozycje skali o wigkszej liczbie.
Jesli sitownik osigga zgdang pozycje koncowg przed
osiggnieciem maksymalnej warto$ci sygnatu
wejsciowego, to mozliwe jest skrocenie ruchu roboczego
przez zmiane ustawienia zespotu przestony na pozycje
skali o mniejszej liczbie.

5. Powtérzyé kroki 3i4 do momentu osiggniecia zgdanego
skoku roboczego sitownika. Po kazdejzmianie ustawienia
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llustracja 17. Schemat budowy ustawnika pozycyjnego
z serii 3582

przestony w kroku 4, nalezy powtérzyé krok 3,
by uzyska¢ prawidtowg kalibracje zera.

Przesuwanie zespotu w kierunku zera skali zmniejsza
skok roboczy trzpienia. W tabeli 6 podano minimalne
warto$ci suwéw roboczych, dla réznych ustawien kotka
ruchomego. Na przyktad, jesli kotek ruchomy ustawiony
jest w pozycji 2, to najmniejszy skok roboczy sitownika
dla petnejzmiany sygnatu wejsciowego wynosi 7/16 cala
(11 mm).

Zasada dziatania

Ustawniki pozycyjne zaworu z serii 3582

Urzadzenia z serii 3582 (pneumatyczne ustawniki
zaworow typ 3582 i typy 3582A, C, D i G) wykorzystujg
pneumatyczny sygnat wej$ciowy z urzadzenia
sterujgcego. Na ilustracji 17 przedstawiono schemat
dziatania pneumatycznego ustawnika pozycyjnego
pracujgcego w trybie proporcjonalnym.

Jak pokazano na ilustracji 17, w zespole zaworu
regulacyjnego z sitownikiem membranowym i
ustawnikiem pozycyjnym z serii 3582, cisnienie zasilania
podtgczone jest do przekaznika typ 83L. Niezmienna
kryza w przekazniku ogranicza natezenie przeptywu
przez dysze tak, by w sytuacji, gdy przestona nie zamyka
dyszy powietrze mogto szybciej wyptywac przez nig niz
by¢ dostarczane z ukfadu zasilania.

Sygnatsterujgcy z zewnetrznego urzgdzenia podtaczony
jest do mieszka. Gdy sygnat wejSciowy zwigksza sie,
to mieszki wydtuzajg sie i przesuwajg skale. Skala
obraca sie wokdt osi wejsciowej zblizajac przestone
do dyszy. Cisnienie w dyszy wzrasta i na skutek reakcji
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llustracja 18. Schemat budowy ustawnika pozycyjnego
typ 3582i

przekaznika zwigkszone zostaje ciSnienie wyjsciowe
podawane do sitownika. Zwigkszone ci$nienie w sitowniku
powoduje przesunigcie trzpienia sitownika do dotu. Ruch
trzpienia sitownika przenoszony jest spowrotem do skali
zapomoca krzywki. Gdy krzywka obraca sig, to nastepuje
obrot skali wokdt osi sprzezenia zwrotnego i niewielkie
odsuniecie przestony od dyszy. Cidnienie w dyszy
zmniejsza sie i zmniejsza cisnienie wylotowe podawane
do sitownika. Ruch trzpienia sitownika trwa dalej,
odsuwajgc przestone od dyszy, do momentu osiggniecia
stanu réwnowagi.

Gdy sygnat wejsciowy zmniejsza sig, to nastepuje
Scidnigcie mieszkow (wspomagane przez wewnetrzng
sprezyne zakresu) i skala obraca sig, powodujgc
odsuniecie przestony od dyszy. Cisnienie w dyszy
zmniejsza sie, a przekaznik umozliwia wydmuch
nadcisnienia z obudowy membrany sitownika
do atmosfery. Trzpien sitownika zaczyna poruszaé sie
do gory. Ruch trzpienia sitownika przenoszony jest do
skali za pomocg krzywki i nastepuje zmiana ustawienia
przestony w kierunku do dyszy. Po osiggnieciu stanu
rownowagi nastepuje zatrzymanie ruchu trzpienia i
unieruchomienia przestony zapobiegajgce dalszemu
zmniejszaniu ci$nienia w sitowniku.

Zasada dziatania urzgdzen odwrotnie proporcjonalnych
jest bardzo podobna, z wyjgtkiem tego, ze rosnaca
warto$¢ sygnatu wejsciowego powoduje zmniejszenie
ci$nienia w sitowniku. Zmniejszajacy sie sygnatwejsciowy
powoduje zwigkszenie cisnienia w sitowniku.

Ustawnik pozycyjny typ 3582i

Jak pokazano na ilustracji 18, elektropneumatyczny
ustawnik zaworéw typ 3582i sktada sie z konwertera
elektropneumatycznego typ 582i dotgczonego do
ustawnika pozycyjnego. W sktad 582i wchodzi modut
konwertera prad-cisnienie I/P, ktéry generuje sygnat
pneumatyczny proporcjonalny do analogowego sygnatu
pragdowego wejsciowego. Prgd wejsciowy steruje pracg
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llustracja 19. Schemat budowy przetwornika
z serii 3583

cewek w uktadzie skali z wymuszong rownowaga, ktéry
z kolei steruje wyptywem powietrza przez wewnetrzny
uktad dyszy i przestony. Cisnienie z dyszy stanowi
pneumatyczny sygnatwejsciowy wykorzystywany przez
pneumatyczny ustawnik zawordw.

Przetworniki potozenia trzpienia zaworow
z serii 3583

Przetworniki potozenia trzpienia zaworu z serii 3583 (typ
3583, 3583C) sg mechanicznie potagczone do trzpienia
zaworu w zaworach regulacyjnych z trzpieniem suwliwym
i stownikiem membranowym. Zmiana potozeniatrzpienia
zaworu powoduje zmiane wyjSciowego sygnatu
pneumatycznego generowanego przez przetwornik.
Sygnat ten moze by¢ przestany do urzadzen
monitorujgcych lub wskaznikowych.

Typ dziatania przetwornika potozenia trzpienia zaworu
moze zosta¢ zmieniony przez zmiang ustawienia krzywki
wewnetrznej. Mozliwe jest takie ustawienie krzywki, by
ciSnienie wyjsciowe wzrastato lub malato przy ruchu
trzpienia do dotu. Jesli strzatka na kzrywce skierowana
jest w kierunku do dyszy, to cisnienie bedzie wzrastaé;
jesli w kierunku przeciwnym, to cisnienie bedzie maleé
przy ruchu trzpienia do dotu.

Na ilustracji 19 sitownik membranowy, ktérego trzpien
porusza sie do dotu przy wzroscie ci$nienia zasilania
sitownika. W przypadku przetwornikéw potozenia
trzpienia, zesp6t przestony jest umieszczony zawsze w
kwadrancie pracy odwrotnie proporcjonalnej. Cisnienie
zasilania podtgczone jest do przekaznika typ 83L.
Niezmienna kryza w przekazniku ogranicza natezenie
przeptywu przez dysze tak, by w sytuacji, gdy przestona
nie zamyka dyszy powietrze mogto szybciej wyptywac
przez nig niz by¢ dostarczane z uktadu zasilania.
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Przy wzroscie cisnienia w sitowniku trzpien zaworu
porusza sie do dotu, co powoduje obrét wewnetrznej
krzywki. Obrot krzywki powoduje obrot skali wokot osi
wejsciowej przesuwajgc przestone w kierunku dyszy.
Cisnienie w dyszy zwigksza sig, a dzieki przekaznikowi
roénie réwniez cisnienie wyjsciowe.

Cisnienie wyjsciowe jest réwniez podtgczone
do mieszkéw. Przy wzroécie cisnienia wyjsciowego
nastepuje wydtuzenie mieszkéw, co powoduje obrét
skali wokot osi sprzezenia zwrotnego i niewielkie
odsunigcie przestony od dyszy, do momentu osiggniecia
stanu rownowagi. W tym momencie ci$nienie wyjsciowe
przetwornika jest proporcjonalne do potozenia trzpienia
zaworu.

Gdy cisnienie podawane do sitownika zmniejsza sie,
to trzpieh zaworu porusza sie do géry powodujgc obrot
wewnetrznej krzywki. Obrét krzywki powoduje obrot
skali wokot osi wejsciowej i odsuniecie przestony
oddyszy. Cidnienie w dyszy zmniejsza sig, dzigkidziataniu
przekaznika zmniejsza sig rowniez cinienie wyjsciowe.
Mieszek ulega skréceniu powodujgc obrét skali wokot
0Si sprzezenia zwrotnego i przesuniecie przestony
do dyszy, do momentu uzyskania stanu réwnowagi.
Cisnienie wyjsciowe przetwornika jest ponownie
proporcjonalne do potozenia trzpienia zaworu.

Obstuga

OSTRZEZENIE

Gwattowne uwolnienie ci$nienia procesowego
moze spowodowaé¢ zranienie personelu
obstugi. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac obstugowych nalezy:

e Odiaczy¢é wszystkie przewody sterujace
elektryczne i pneumatyczne dochodzace do
sitownika. Upewni¢ sie, ze sitownik nie moze
przypadkowo otworzy¢ lub zamknaé zaworu.

* Wykorzysta¢ instalacje obejscia lub
catkowicie odciaé zawér od cisnienia
procesowego. Uwolni¢ ci$nienie procesowe
z obu stron zaworu, spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

e Zastosowa¢ odpowiednie blokady
zapewniajace, ze zastosowane zabezpieczenia
nie zostana przypadkowo zmienione podczas
prowadzenia prac obstugowych.

W przypadku aplikacji przeciwwybuchowych,
przed zdjeciem obudowy konwertera
w obszarze zagrozonym wybuchem nalezy
odtaczy¢ zasilanie.

Normalne zuzycie czesci lub uszkodzenia wskutek
czynnikdw zewnetrznych (czgsteczki ciat statych w
medium zasilajgcym) powoduje konieczno$¢
przeprowadzania regularnych przeglgdéw technicznych
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ustawnikéw pozycyjnych i przetwornikdw potozenia.
Prace obstugowe obejmujg sposoby okreslania zrédet
niesprawnos$ci, demontaz cze$ci oraz ich wymiana.

UWAGA

Przy wymianie elementow stosowac tylko
oryginalne elementy podane w wykazie.
Zastepowanie ich innymi czesciami moze by¢
przyczyna, dla ktorej ustawnik lub przetwornik
nie spetnia wymagan posiadanych atestow.
Stosowac tylko wiasciwe techniki wymiany
elementow. Niewtasciwe techniki i ztej jakosci
elementy moga wptynaé na bezpieczenstwo
dziatania urzadzenia.

Jesli ustawnik pozycyjny lub przetwornik nie dziata
prawidtowo, to w pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzic,
czy prawidtowo zostaty wykonane procedury kalibraciji.
Nalezy réwniez sprawdzi¢ szczelno$é potgczen
cisnieniowych.

W razie koniecznosci nalezy wymienié réwniez przekaznik
pneumatyczny i uszczelki ptaskie. Mozliwa jest wymiana
lub oczyszczenie kryzy przekaznika. W tym celu nalezy
zdemontowaé zespét kryzy (element 9, ilustracja 25).
Oczyscic kryze, ewentualnie zainstalowaé nowy pierscien
uszczelniajacy (element 14, ilustracja 25) i ponownie
zamontowaé zespét kryzy.

Ponizsze instrukcje opisujg procedury:
* wymiany sprezyny zakresu;

e wymiany uszczelek ptaskich,
uszczelniajgcych dyszy i przekaznika;

pierscieni

* regulacji osi obrotu przestony;

* wymiany gtéwnego pierscienia uszczelniajgcego i filtra
konwertera typ 582i;

e wymiany pierscienia uszczelniajgcego obudowy
konwertera typ 582i;

* demontazu konwertera typ 582i; i

* montazu konwertera typ 582i.

Zmiana sprezyny zakresu

Jesli nie podano inaczej, to numery elementéw
odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 20.

Sprezyna zakresu znajduje sie wewnagtrz zespotu
mieszka. Podstawowe dane techniczne sprezyn zakresu
podano w tabeli 4. Jedli sygnat wejsciowy jest dzielony,
w celu sterowania pracg dwoéch lub wiecej zaworéw
regulacyjnych, to zazwyczaj nie jest konieczna zmiana
sprezyny. Zakres sygnatow wejsciowych dla sprezyny
zakresu wybity jest na tabliczce znamionowej.

W celu zmiany sprezyny zakresu w ustawniku pozycyjnym

lub przetworniku pofozenia trzpienia zaworu nalezy
wykonac ponizszg procedure:
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1. Odczepi¢ sprezyny wydtuzenia (elementy 27 i 77) od
skali (element 29).

2. Odkreci¢ i wyjaé dwie $ruby (element 13) i podktadki
blokujgce (element 12), ktére mocujg zespdt mieszka
(element 7).

3. Wyjac skale i zespot mieszka. Zwroci¢ szczegdlng
uwage, by nie zagubi¢é matego pierécienia
uszczelniajgcego (element 11).

4. Odkreci¢ wkretdo metalu (element 10) i wyjac sprezyne
zakresu (element 8).

5. Zainstalowa¢ nowg sprezyne tak, by wezszy koniec
opartsie o gniazdo sprezyny (element9). Zatozy¢ gniazdo
sprezyny i dokrecié Srube.

6. Jesli pierscien uszczelniajgcy (element 11) jest zuzyty
lub uszkodzony, to zainstalowaé nowy pokrywajgc go
przed instalacjg smarem (element 94). Sprawdzic,
czy pierscien znajduje sie we wiasciwym potozeniu, i
przy uzyciu dwoch $rub i podktadek blokujgcych
zainstalowac¢ zespét mieszka.

7. Zainstalowac¢ skalge na osiach i zaczepi¢ sprezyny
do skali.

8. Wykonac¢ niewielkie regulacje, ktére moga by¢
konieczne do wypoziomowania skali w sposdéb opisany
w rozdziale dotyczacym regulacji wstepnej ustawnika
pozycyjnego lub przetwornika potozenia.
Po wypoziomowaniu skali nalezy wykonaé wtasciwg
procedure kalibracji urzgdzenia.

Wymiana uszczelek ptaskich

Jesli nie podano inaczej, to numery elementéw
odpowiadajg oznaczeniom na ilustracjach 23 i 24.

Uszczelkaptaska (element 34C) znajduje sie za dzwignia
obejscia (element 34D) w ustawnikach pozycyjnych
z serii 3582 lub za zbloczem (element 34D) w
przetwornikach potozenia trzpienia zaworu z serii 3583.

1. Wykreci¢ srube (element 34G) i wyja¢ dZzwignig obejscia
lub zblocze.

2. Zdja¢ uszczelke ptaska.

3. Pokryé smarem (element 94) obie powierzchnie nowe;j
uszczelki, jesli zespot obejscia montowany jest w
ustawnikach pozycyjnych z serii 3582. Jesli uktad obejscia
nie jest uzywany, to nie pokrywac uszczelki smarem.

4. UmiesSci¢ nowa uszczelke we wiasciwym potozeniu na
czterech kotkach ustawczych i zatozy¢ dZzwignie obejscia
lub zblocze.

Uszczelka ptaska obudowy (element 104) znajduje sie
miedzy obudowag (element 1 nailustracji 20) a zespotem
obejscia (element 34A) w ustawnikach pozycyjnych z
serii 3582 lub w przetworniku potozenia z serii 3583, lub
obudowg konwertera (element 1) typ 582i.

5. Zdjg¢ dwie Sruby (element 105 nailustracjach 23 i 24;
element 11 nailustracji 26), ktére mocujg zespot obejscia

lub obudowe konwertera do obudowy ustawnika i zdjgé
go uzyskujac w ten sposéb dostep do uszczelki ptaskiej
obudowy.

6. Zainstalowa¢ nowg uszczelke i zamontowac zespot
obejscia lub obudowe konwertera.

Wymiana pierscienia uszczelniajacego
dyszy

Jesli nie podano inaczej, to numery elementéw
odpowiadajg oznaczeniom na ilustracjach 21 i 22.

1. Odkreci¢ dwie Sruby (element 19C), ktére mocujg
zespot przestony i popychacza (elementy 19Bi 19G) do
dzwigni regulacyjnej (element 19A).

UWAGA

Podczas sktadania elementéw nalezy zwrocié
uwage, by nie zgia¢ lub skreci¢ przestony lub
by nie zadrapa¢ kryzy dyszy.

2. Ostroznie zdja¢ zespot przestony i popychacza, aby
uzyskaé dostep do dyszy (element 18 na ilustracji 20).

3. Odkreci¢ nakretke blokujaca (element 71) i wykrecic
dysze (element 18).

4. Zdja¢ tuleje blokujaca (element 72) z adaptera dyszy
()element 3). Adapter dyszy jest doklejony do obudowy
ustawnika przy uzyciu specjalnego kleju (element 96)
i nie powinien by¢ demontowany.

5. Zbadac stan techniczny pierécienia uszczelniajgcego
(element 73) na adapterze dyszy,
a w razie koniecznosci wymieni¢ na nowy. Jesli
instalowany jest nowy pierscien uszczelniajgcy, to przed
jego instalacja nalezy pokry¢ go smarem (element 93).

6. Zainstalowaé dysze na adapterze dyszy, nie dokrecac
nakretki blokujgce;j.

7. Zainstalowa¢ zespét przestony i popychacza. Litera
»1 naprzestonie musiby¢widoczna od przodu ustawnika
lub przetwornika.

9. Wykonaé procedury regulacji wstepnej i procedury
kalibracji opisane w rozdziale dotyczgcym kalibraciji
ustawnika pozycyjnego lub przetwornika potozenia
trzpienia zaworu.

Demontaz i wymiana przekaznika

Ponizsze procedury opisujg demontaz lub wymiane
zestawu przekaznika. Numery elementéw odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracji 25.

1. W przypadku ustawnikow pozycyjnych wyposazonych
w zespot obejscia, proporcjonalnych, o petnym zakresie
zmian sygnatu wejsciowego, nalezy wybrac tryb tryb
pracy z wykorzystaniem uktadu obejscia, czyli przy
ustawieniu dzwigni obejscia w pozycji BYPASS. Odciaé
ciSnienie zasilania. W przypadku wszystkich innych
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ustawnikdw pozycyjnych i przetwornikéw potozenia
trzpienia zaworu nalezy odcig¢ zawér regulacyjny
do instalacji technologicznej i odtgczy¢é wszystkie
przewody ci$nieniowe.

Uwaga

Przesuniecie dzwigni do potozenia BYPASS
moze spowodowac rozchodzace si¢ uderzenie
w podiagczonej instalacji na skutek roznicy
cisnien miedzy cisnieniem sygnatu
wejsciowego i cisnieniem na wylocie
ustawnika pozycyjnego.

2. Odkreci¢ dwie $ruby mocujgce (element 10) i zdjg¢
przekaznik typ 83L (element 32, ilustracja 20) z tylnej
Sciany obudowy.

3. Zainstalowac nowy zespo6t przekaznika na obudowie
upewniajgc sie, ze pierscienie uszczelniajgce (elementy
13 i 15) znajduja sie we witasciwym potozeniu. Wkrecic¢
dwie Sruby mocujgce (element 10).

4. Zakonczyc¢ procedure przesuwajgc dzwignie obejécia
w pozycje POSITIONER Ilub podtgczajgc ustawnik
pozycyjny zaworu lub przetwornik potozenia trzpienia
zaworu i zaw6r regulacyjny do systemu.

Konserwacja przekaznika

Ponizsza procedura opisuje naprawe i wymiane zespotu
przekaznika. Numery elementow odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracji 25.

Do naprawy konieczne jest zamdwienie zestawu
naprawczego wymienionego w wykazie czesci. Zestaw
zawiera wszystkie czesci konieczne do naprawy
przekaznika.

1. Zdemontowaé przekaznik wykonujac kroki 1 i 2
procedury demontazu i wymiany przekaznika.

2. Wykrecic¢ cztery $ruby (element 16) i oddzieli¢ podstawe
przekaznika (element 1) od bloku wydmuchu (element
2) przez wtozenie wkretaka miedzy wystepy obudowy i
obrot.

3. Wykreci¢ sruby montazowe (element 10) z bloku
wydmuchu (element 2), a nastepnie oddzieli¢ blok
wydmuchu od zespotu wyjscia (element 4) oraz zespét
wyjscia od pokrywy przekaznika (element 3).

4. Zdjag¢ membrane (element 8), zespét membrany
(element 7), sprezyne (element 12), zawdr wewnetrzny
(element 6), uszczelke ptaska (element 5) i sprezyne
(element 11).

5. Zdemontowaé zespét dyszy i adaptera (element 9)
i wyjac pierscienie uszczelniajgce (elementy 14 i 19).
Oczyscié rozpuszczalnikiem otwor dyszy i osuszy¢ go
powietrzem. Jeslidysza nie jestdrozna, to do udroznienia
wykorzystac¢ drut. Uwazaé, by nie poszerzy¢ Srednicy
otworu dyszy. Ponownie oczysci¢ rozpuszczalnikiem
i osuszy¢ powietrzem.
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6. Przed zainstalowaniem zespotu dyszy i adaptera
w podstawie przekaznika pokryé smarem (element 20)
pierscienie uszczelniajgce (elementy 141 19).

7. ZgigC zespot membrany (element 7) i przetozyé go
przez blok wydmuchu (element 2). Zesp6t membrany
i blok wydmuchu odtozy¢ na bok.

8. 0dwrdcic¢ pokrywe przekaznika (element 3) i przetozy¢
Sruby mocujace (element 10) przez otwory w pokrywie.
Przy montazu pozostatych czescinalezy przytrzymywacé
$ruby. Sruby te odgrywaja role kotkéw ustawczych przy
montazu kolejnych czesci.

9. Zainstalowaé sprezyne (element 11). Otwory
w uszczelce musza pokry¢ sie z otworami w pokrywie.
Roéwniez wystep w uszczelce musi sie pokry¢ z wystepem
w pokrywie. Umiesci¢ uszczelke ptaskag (element 5)
na pokrywie przekaznika. Na sprezynie umie$ci¢ zawor
wewnetrzny.

10. Scentrowaé potozenie wystepow i otworéw w zespole
bloku wyjsciowego (element 4) z wystepami i otworami
w pokrywie przekaznika (element 3). Umiedci¢ zespét
bloku wyjsciowego na uszczelce. Zawdr wewnetrzny
przejdzie przez wytozenie gniazda zaworu zespotu bloku
wyjsciowego. Trzymaé wszystkie czesci ztozone.

11. Sprawdzi¢, czy wystep w zespole membrany (element
7) pokrywa sie z wystepem w bloku wydmuchu (element
2). W takim potozeniu bloku wydmuchu wzgledem
zespotu bloku wyjsciowego, umiesci¢ zesp6t membrany
i blok wydmuchu na zespole bloku wyjsciowego tak,
by zawdr wewnetrzny wszedt w otwdér w zespole
membrany. Wkreci¢ $ruby mocujace przez blok
wydmuchu. Trzymac¢ wszystkie czesci ztozone.

12. Sprawdzi¢, czy otwory w membranie (element 8)
pokrywajg sie z otworami w bloku wydmuchu (element
2) i wystep na membranie pokrywa sie z wystepem na
bloku wydmuchu. Umiesci¢ membrane na bloku
wydmuchu.

13. Scentrowac potozenie wystepu na podstawie
przekaznika (element 1) zwystepem na bloku wydmuchu
(element 2). Umiesci¢ podstawe przekaznika
na membranie.

14. Przetozy¢ cztery Sruby (element 16) przez podstawe
przekaznika (element 1), blok wydmuchu, zespét bloku
wyjéciowego do pokrywy przekaznika. Dokrecic
rownomiernie Sruby w sposob krzyzowy.

15. Zainstalowaé zespot przekaznika na obudowie
ustawnika pozycyjnego.

15. Podac cisnienie zasilania do ustawnika i sprawdzi¢
szczelno$¢ potgczen cisnieniowych w przekazniku.

Regulacja osi obrotu przestony

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 22.

1. Odkreci¢ dwie Sruby (element 19C).
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2. Dokreci¢ kotek obrotowy (element 19L) Sciskajac
uchwyty wspornika dzwigni (element 19K). Dokrecié¢
Sruby (19C) i sprawdzi¢, czy przestona (element 19B)
nie ociera sie o wsporniki.

3. Przestona powinna znajdowaé sie w poblizu kotka
obrotowego, lecz nie moze ograniczac jego obrotu.

Wymiana gtéwnego pierscienia
uszczelniajgcego i filtra konwertera
typ 582i

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 26.

1. Zdemontowac¢ zesp6t adaptera kryzy dyszy (element
4).

2. Zbadaé stan techniczny, a w razie potrzeby wymienié
pierScienie uszczelniajgce (elementy 5 i 6). Przed
zatozeniem pierscienia uszczelniajgcego pokryC go
smarem (element 15).

3. Zbadac stan techniczny i ewentualnie wymieni¢ filtr
(element 23).

Wymiana pierscienia uszczelniajacego
pokrywy obudowy konwertera typ 582i

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 26.

1. Odkrecic¢izdja¢ pokrywe obudowy konwertera (element
2). Zbadaé¢ stan techniczny, a w razie potrzeby wymienic
pierscien uszczelniajgcy (element 8). Przed zatozeniem
pierécienia uszczelniajgcego pokry¢ go smarem (element
15).

Demontaz konwertera typ 582i

Numery elementéw w procedurach demontazu
odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 26.

UWAGA

Modut I/P nie moze by¢ rozktadany na czesci,
gdyz spowoduje to nieodwracalne
zmniejszenie namagnesowania cewek. Jesli
procedury wykrywania niesprawnosci
wskazuja na uszkodzenie modutu I/P, to nalezy
wymienié¢ caty modut lub wystaé konwerter
do naprawy.

Uwaga

Aby sprawdzi¢ dziatanie modutu I/P nalezy
odkreci¢ zaslepke rurowa (element 12) i w to
miejsce podtaczyé manometr. Podtaczyé
zrodto cisnienia zasilania o wartosci 20 psig.
Dla sygnatu wejsciowego o wartosci 4 mA
sygnat wyjsciowy powinien wynosié od 2.3

do 3.5 psig (0.16 do 0.24 bar). Dla sygnatu
wejsciowego o wartosci 20 mA sygnat
wyjsciowy powinien wynosi¢ od 14.0 do 15.5
psig (0.96 do 1.07 bar).

1. Odtgczy¢ sygnatwejsciowy od ustawnika pozycyjnego.
Uwolni¢ cate cidnienie zasilania z ustawnika pozycyjnego.

2. Zdja¢ pokrywe obudowy (element 2).

3. Zanotowac sposéb podtgczenia przewoddw, odtgczy¢
okablowanie polowe z listwy zaciskowej. Odtgczy¢
przewdd uziemiajacy z zewnetrznego zacisku uziemienia
(element 10).

4. W celu demontazu modutu I/P wykreci¢ dwie Sruby
(element 9) i wyciggng¢ modut z obudowy. Zbadac stan
techniczny, a w razie potrzeby wymieni¢ pierscien
uszczelniajgcy (element6). Przed zatozeniem pierscienia
uszczelniajagcego pokryé go smarem (element 15).

a. W celu demontazu catego konwertera typ 582i
z ustawnika pozycyjnego typ 3582i nalezy wykonaé
kroki od 4 do 6.

b. W celu wymiany tylko modutu I/P, nalezy zamowic
modut zgodnie z numerem zamdwieniowym z wykazu
czesciiprzejsé do procedury sktadania konwertera typ
582i.

4. Odtgczy¢ z konwertera przewdd zasilajgcy, przewdd
wyjsciowy oraz dtawik kabla elektrycznego.

5. Jeédli jest konieczne, to zdemontowac regulator typ
67AFR wykrecajgc dwie Sruby (element 13). Zbadac
stan techniczny, a w razie potrzeby wymienic pierscien
uszczelniajgcy (element 3). Przed zatozeniem pierscienia
uszczelniajgcego pokryé go smarem (element 15).

6. Wykreci¢ dwa wkrety (element 11) mocujgce konwerter
typ 582i do obudowy ustawnika pozycyjnego zaworu.
Zdjgé konwerter z obudowy ustawnika pozycyjnego
(element 1 na ilustracji 20). Zbada¢ stan techniczny
uszczelki ptaskiej (element20) i w razie potrzeby wymienié
na nowa.

Ztozenie konwertera typ 582i

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 26.

1. Jeslikonwerter typ 582i bytdemontowany z ustawnika
pozycyjnego, to zainstalowaé nowg uszczelke ptaska
(element 20) miedzy obudowg konwertera a obudowg
ustawnika pozycyjnego. Umocowaé obudowe konwertera
do obudowy ustawnika pozycyjnego przy uzyciu $rub
(element 11).

2. Jesli modut I/P byt demontowany z konwertera typ
582i, to zainstalowac go wewnatrz obudowy konwertera.
Modut I/P umocowac przy uzyciu dwéch srub (element
9).

3. Jedli demontowane byly inne elementy ustawnika
pozycyjnego, to wykonaé odpowiednie procedury
montazu i ztozy¢ catkowicie ustawnik pozycyjny.
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4. Do ustawnika pozycyjnego podtgczyé przewody
zasilania, sygnatu wyjsciowego oraz ostone kablowa.

5. Podtgczy¢ przewody elektryczne do listwy zaciskowe;j.
Nie przekreca¢ zaciskéw srubowych. Maksymalny
moment sity wynosi 0.45 Nm. Podtgczyé przewdd
uziemienia do Sruby uziemienia obudowy (element 10)
i zatozy¢ pokrywe (element 2).

Uwaga

Aby sprawdzi¢ dziatanie modutu I/P nalezy
odkreci¢ zaslepke rurowa (element 12) i w to
miejsce podtaczy¢é manometr. Podtaczyé
zrodto cisnienia zasilania o wartosci 20 psig.
Dla sygnatu wejsciowego o wartosci 4 mA
sygnat wyjsciowy powinien wynosi¢ od 2.3
do 3.5 psig (0.16 do 0.24 bar). Dla sygnatu
wejsciowego o wartosci 20 mA sygnat
wyjsciowy powinien wynosi¢ od 14.0 do 15.5
psig (0.96 do 1.07 bar).

7. Zaslepic¢ przytgcze wylotowe i podaé cisnienie réwne
35 psig (2.4 bar) do przytgcza zasilania.

UWAGA

Do modutu I/P nie mozna podawaé sygnatu
wejsciowego wiekszego od 35 psig. Wigkszy
sygnat moze zniszczy¢ modut konwertera.

8. Podaé do konwertera sygnat wejSciowy réwny
20 mA dc.

9. Sprawdzi¢ szczelno$¢ potgczen cisnieniowych
wszystkich elementdéw, ktére byty demontowane.

Zamawianie czesci zamiennych

W korespondencji z biurem przedstawicielskim Fisher—
Rosemount lub z producentem nalezy zawsze podawac
numer seryjny przetwornika. Przy zamawianiu czesci
zamiennych nalezy zawsze podac¢ 11 znakowy numer
zamowieniowy kazdej z czesci.

Wykaz zestawow

Opis Numer zaméwieniowy
Zestaw naprawczy do przetwornika/ustawnika
Zestaw obejmuje elementy 11, 16, 17, 33B, 34C, 34H i 73.
Zestaw ten obejmuje ponadta elementy 18C i 18E
do ustawnikéw pozycyjnych z serii 3580 i 3581
Do zastosowan standardowych
Do zastosowan wysokotemperaturowych

R3580X00022
R3580X00032
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Opis Numer zaméwieniowy
Zestaw naprawczy do konwertera elektropneumatycznego typ 582i
Zestaw obejmuje czesci 3, 5, 6, 8, 20 i 23 R582X000012
Zestaw naprawczy do przekaznika typ 83L
Zestaw obejmuje czesci 5, 6,7, 8, 11,13, 14,151 19

Do przekaznika standardowego R83LX000012
Do przekaznika wysokotemperaturowego R83LX000022
Zestaw czes$ci zamiennych do przekaznika typ 83L
Zestaw obejmuje czesci 10, 13, 15, 32
Do serii 3582, standardowy R3580XRS012
Do serii 3582, wysokotemperaturowy R3580XRH012
Do serii 3583, standardowy R3580XRS022
Do serii 3583, wysokotemperaturowy 32B0255X0E2

Wykaz czesci zamiennych
Uwaga

Czesci wymienione w ponizszym wykazie sa
wspolne dla ustawnikéw pozycyjnych z serii
3582 i przetwornikdéw potozenia z serii 3583,
w przeciwnym przypadku podano odpowiednia
informacje.

Przy wymianie lub przediuzaniu sprezyny
(element 27 lub 77 na ilustracji 20) sprawdzi¢
kolor sprezyn stosowanych w ustawniku
pozycyjnym lub przetworniku. Jesli jedna
z nich jest koloru czerwonego a druga zo6tta,
to moga byé obe wymieniane niezaleznie
od siebie. Jesli sprezyny nie maja kodéw
koloréw, to musza by¢é wymienione obie
jednoczesnie.

Przytacza diagnostyczne (ilustracja 9)

System podtgczen urzgdzenia diagnostycznego
FlowScanner.

Obejmuje korpus facznika i zabezpieczenie korpusu.
Jedli jest zamawiany do urzgdzeh wyposazonych
w manometry, to dostarczany jest rowniez trzpieh. Numer
czesci zawiera informacje o wiasciwej ilosci kazdego
z elementu.

Opis Numer zaméwieniowy

Do pneumatycznych ustawnikéw z serii 3582
Do urzadzen z manometrami

Przytacze ze stali nierdzewnej 12B8045 X012
Przytacze z mosigdzu 12B8045 X022
Do urzadzen bez manometréw
Przytacze ze stali nierdzewnej 12B8045 X032
Przytacze z mosigdzu 12B8045 X042
Do elektropneumatycznego przetwornika typ 3582i
Do urzadzen z manometrami
Przytacze ze stali nierdzewnej 12B8046 X012
Przytacze z mosigdzu 12B8046 X022
Do urzadzen bez manometréw
Przytacze ze stali nierdzewnej 12B8046 X032
Przytacze z mosigdzu 12B8046 X042



Seria 3582 i 3583

Wspolne czesci ustawnikow/przetwornika  Element Opis Numer zamowieniowy
(ilustracja 20) Uwaga
Element Opis Numer zaméwieniowy Elementy zespotu przytaczy i wskaznikow z obejsciem (element
34) zostaty wymienione w dalszej czesci wykazu. Po nich znajduje
1 Zesp6t obudowy 11B8556 X012 sie wykaz elementéw zespotu przytaczy i wskaznikéw bez obejscia
2" Zesp6t watka, stal nierdzewna/stal (takze element 34).
Do skoku trzpienia do 2-1/8 cala (54 mm) 15A9609 X012
Do skoku trzpienia do 4 cali (102 mm) 15A9609 X022
3 Adapter dyszy, ;tal nierdzewna 12A2613 X012 Elementy 35, 36 i 37 przedstawiono na ilustracjach 23 i 24.
4 Krzywka, stal nierdzewna
Krzywka A (do wszystkich typdw) 45A9614 X012 35 Zaslepka rurowa, stal platerowana
Krzywka B (do wszystkich typéw poza 3583, 3583C)45A9615 X012 Wymagana wéwczas, gdy nie ma manometréw
Krzywka C (do wszystkich typéw poza 3583, 3583C)45A9616 X012 3 szt. do typdw 3582 i 3582A
1 szt. do typéw 3583 i 3583C 1D8293 28982
5 Whkret do metalu, stal platerowana 36* Manometr ciénienia wylotowego, podwdjna skala
_ (tylko do serii 3582, niepokazany) 1A7690 28982 Typ 3582, 3582G, 3583
6 Sruba krzywki, stal nierdzewna 416 12A2616 X012 0-30 psig/0-2 kg/cm? 11B4040 X042
7*  ZespOt mieszka, mosigdz 12A7360 X012 0-60 psig/0-4 kg/cm? 11B4040 X052
8 Sprezyna regulacyjna, stal platerowana (patrz takze 36* Manometr ciénienia wylotowego, potrdjna skala
tabela 4) Typy 3582, 3582G, 3583
3 do 15 psi (0.2 do 1.0 bar) 1V6217 27012 0-30 psig/0-0.2 MPa/0-2 bar 11B4040 X012
5 do 25 psi (0.3 do 1.7 bar) 1V6218 27012 0-60 psig/0-0.4 MPa/0-4 bar 11B4040 X022
6 do 30 psi (0.4 do 2.0 bar) 1V6219 27012 37*  Manometr ci$nienia zasilania, podwojna skala
Typy 3582, 3582G, 3583
9 Gniazdo sprezyny, aluminium 12A7355 X012 0-30 psig/0-2 kg/cm? 11B4040 X042
10  Wkret do metalu 1B2856 28982 0-60 psig/0-4 kg/cm? 11B4040 X052
11*  PierScien uszczelniajacy
Guma nitrylowa (standard) 1F4636 06992 37* Manometr ci$nienia zasilania, potréjna skala
Fluoroelastomer (wysokotemp.) 1N5714 06382 Typy 3582, 3582G, 3583
12 Podktadka blokujgca, stal platerowana 1H3223 28982 0-30 psig/0-0.2 MPa/0-2 bar 11B4040 X012
0-60 psig/0-0.4 MPa/0—4 bar 11B4040 X022
13 Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 1A3294 X0022 38  Sprezyna wydtuzenia, stal platerowana 12A2937 X012
18 Dysza, stal nierdzewna 39 Blokada transportowa (niepokazana) 1V4517 06992
Seria 3582 12A9840 X012 42 Nakretka szesciokatna, stal platerowana 1A5735 28982
Seria 3583 12A9841 X012
19  Zespotprzestony 13A1451 X012 43  Obejma uchwytu sprezyny, stal nierdzewna 25A9611 X012
44 Plyta montazowa przektadni, aluminium 12A2611 X012
Uwaga 45 Nakretka blokujgca, aluminium 12A2618 X012
Elementy od 19A do 19L pokazano na ilustracji 22. Uwaga
19A Dzwignia regulacyjna, stal platerowana 2V606625182 Elementy 46 i 47 sa pokazane na ilustracjach 23 i 24.
19B Przestona, stal nierdzewna 13A1314 X012
19C  Wkret do metalu, stal platerowana 1V6056 28982 46" Manometr, skala podwojna
19D Dzwignia przestony, aluminium 23A1318 X012 0-3 psig/0-2 kg cm?
19E  Wkret do metalu, stal platerowana 1A3450 28982 (zakresy 3-15 psig/0.2-1.0 cm?) 11B4040 X042
0-60 psig/0-4 kg/cm?
19F Sprezyna przestony, stal nierdzewna 13A1316 X012 (zakresy 5-25 psig/0.4-1.8 kg/cm?)
19G  Zespét popychacza, stal nierdzewna 416/nylon 1K3758 000A2 (6-30 psig/0.4-2.0 kg/cm?) 11B4040 X052
19H Nakretka szesciokatna, stal platerowana 1A3303 28982
19J  Podktadka blokujgca, stal platerowana 1H2671 28982 46" Manometr, skala potrojna
0-30 psig/0-0.2 MPa/0-2 bar
19K Wspornik dzwigni, stal nierdzewna 13A1315 X012 (zakresy 3-15 psig/20-100 kPa/0.2-1 bar) 11B4040 X012
19L  Kotek obrotowy, stal nierdzewna 440C 13A1317 X012 0-60 psig/0-0.4 MPa/0.3-1.7 bar
20  Kolo zgbate regulacji nastawy, nylon 2U9052 06162 (zakresy 5-25 psig/35-170 kPa/0.3-1.7 bar) 11B4040 X022
21 Uchwyt zespotu przestony, stal nierdzewna 2U9053 36012 (zakresy 6-30 psig/40-200 kPa/0.4-2.0 bar) 11B4040 X022
47  Przytacze testowe
23 Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 1A3450 28982 (3 szt. do typu 3582C, 3582D)
25  Tabliczka znamionowa, aluminium 12B4376 X0A2 (2 szt. do typu 3583C) 1N9088 99012
26 Wkrety samogwintujace, stal (2 szt.) 1P4269 28982 71 Nakretka blokujaca, aluminium 12A2615 X012
27  Sprezyna wydtuzenia® 72  Tuleja blokujgca, aluminium 12A2619 X012
stal platerowana, kod koloru zétty 14A8214 X012
73*  Pierscien uszczelniajacy (2 szt.)
28  Wkret do metalu, stal platerowana(3szt.) 1H7365 28982 Guma nitrylowa (standard) 10A0871 X012
29  Zespdtbelki 12A8869 X022 Fluoroelastomer (wysokotemperaturowy) 14A0592 X012
30  Kotek obrotowy mieszkéw, stal nierdzewna 12A7357 X012 75  Wkret do metalu, stal platerowana 1H2675 28992
32 Przekaznik typ 83L — patrz rozdziat 76  Kotek belki obrotowej, stal nierdzewna 12A7358 X012
Przekaznik 83" w wykazie elementéw 77 Sprezyna wydtuzenia®
Stal platerowana, kolor czerwony 14A8215 X012

33  Zespot pokrywy
Do wszystkich typéw, plastic 22B4905 X012

*Zalecane czesci zapasowe
2. Zapoznac¢ si¢ z uwagg na poczatku wykazu elementéw
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PRZEKROJ B-B

TYPOWA KRZYWKA
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PRZEKROJ C-C

llustracja 20. Schemat budowy ustawnikow pozycyjnych i przetwornikow z serii 3582 i 3583
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llustracja 21. Zespdt dyszy

Element Opis Numer zaméwieniowy

78 Nakretka, stal nierdzewna 12A0801 X012
93  Smar zapobiegajacy zacieraniu, Zink Plate no.777
puszka 0.5 kg (niedostarczana wraz
z ustawnikiem)
94 Smar Dow Corning 111
tubka 0.1 kg (niedostarczana wraz
z ustawnikiem)
95  Smar Lubriplate MAG-1
puszka 0.45 kg (niedostarczana wraz
z ustawnikiem)
96  Klej, Loctite No. 680
butelka 50 cm?

1M5240 06992

1M5282 06992

1M1100 X0012
1M3630 X0012

Uwaga

Czesci 104 i 105 pokazano na ilustracjach 23 i 24. Element 107
pokazano n ailustracji 24.

103* PierScien uszczelniajacy, guma nitrylowa (niepokazany)
do stosowania z zintegrowanym regulatorem

z filtrem typ 67AFR 1E5914 06992
104* Uszczelka ptaska obudowy

Konstrukcja standardowa 1U9078 04132

Konstrukcja wysokotemperaturowa 1U9078 X0012
105 Wkret do metalu, stal nierdzewna (2 szt.) 12B0909 X012
107 Zaslepka rurowa, stal platerowana do typu 3583C 1A7675 24662
108 Tabliczka informacyjna dostawy (niepokazana) 1N5864 06992

W przypadku urzadzen z ukfadem obejscia
(ilustracja 23)
Uwaga

Elementy zespotu przytaczy i wskaznikow z obejsciem (element
34) zostaly wymienione ponizej. Po nich znajduje sie wykaz
elementow zespotu przytaczy i wskaznikow bez obejscia (takze
element 34).

34  Zespdt wskaznikéw i przytaczy

Typ 3582, 3582D 21B8557 X012
34A Zespot obejscia, aluminium 41B5987 X012
34B Kotek blokujacy, stal platerowana (niepokazany) (4 szt.) 1L9428 28992
34C* Uszczelka ptaska obejscia, korek 1V6062 04132
34D Uchwyt uktadu obejscia, aluminium 2V6071 08012

34E Sprezyna, stal platerowana 1V6063 X0022
34F Podktadka, polietylen 1V6061 06992
34G  Sruba, stal platerowana 1V6058 24642
34K Gniazdo sprezyny, stal nierdzewna 1V6060 35032
34L  Uchwyt sprezyny, stal platerowana

Typ 3582, 3582D 1V6059 25072

PRZY SKLADANIU NA TEJ
POWIERZCHNI MUS| BYC
WIDOCZNA LITERA T

llustracja 22. Zespdt dyszy (element 19)

Element Opis Numer zaméwieniowy

W przypadku urzadzen bez uktadu obejscia
(ilustracja 24)

34  Zespdt wskaznikéw i przytaczy
Konstrukcja standardowa

Typ 3582A, 3582C, 3582G 21B8555 X012
Typ 3583, 3582C 21B8554 X012
Konstrukcja wysokotemperaturowa
Typ 3582A, 3582C 21B8555 X022
Typ 3583C 21B8554 X022
34A  Korpus zespotu, aluminium 41B5987 X012
34C* Uszczelka ptaska
Konstrukcja standardowa 1V6062 04132
Konstrukcja wysokotemperaturowa 1V6062 X0012

34D Zblocze
Seria 3582, konstrukcja standardowa i wysokotemp. 1V9429 08012
Seria 3582, konstrukcja standardowa i wysokotemp. 10A0746 X012
34G  Sruba, stal platerowana 1J5241 28982

Przekaznik typ 83L (ilustracja 25)

1 Podstawa przekaznika, aluminium

Seria 3582 42B0245 X012

Seria 3583 12B0246 X012
2 Blok wydmuchu, aluminium 23A0141 X012
3 Pokrywa przekaznika, aluminium 3U9019 08012
4 Zespot wylotu

aluminium/stal nierdzewna 1U9006 000A2
5* Uszczelka ptaska

guma nitrylowa/nylon (standard) 1V5579 02032

poliakryl/nylon (wersja wysokotemperaturowa) 1V5579 X0042
6" Zawor wewnetrzny. stal nierdzewna 1U9016 35032
7 Zespo6t membrany

Konstrukcja standardowa 1U9018 000A2

Konstrukcja wysokotemperaturowa 1U9018 X0072
8" Membrana

Guma nitrylowa/nylon (standard) 1V5578 02032

Poliakryl/nylon (wersja wysokotemperaturowa) 1V5578 X0052
9 Zespot dyszy i adaptera

Seria 3582 12B0247 X012

Seria 3583 12B0248 X012
10  Sruba mocujgca przekaznik, stal nierdzewna (2 szt.) 1U9012 38982
11 Sprezyna, stal nierdzewna 1P4204 37022
12 Sprezyna, stal platerowana 19A8907 X012
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llustracja 23. Zespdt wskaznikow z obejsciem w serii 3582

TYPOWY PRZEKROJ A-A

——E PRZEKROJ POPRZECZNY ‘—E
BEZ OBEJSCIA

TYP 3582A TYP 3583C

UWAGA:
[ zASLEPKA RUROWA (ELEMENT 107) TYLKO W 3583 | 3583C.

llustracja 24. Zespdt wskaznikow bez obejscia w serii 3582
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PRZEKROJ A-A

PRZEKROJ B-B

WYPUSTKI
DO USTAWIENIA
MEMBRANY

llustracja 25. Zespdt przekazZnika typ 83L (element 32)

Element Opis Numer zaméwieniowy
13*  PierScien uszczelniajacy

Guma nitrylowa (konstrukcja standardowa) 17A6891 X012

Fluoroelastomer (konstrukcja wysokotemperaturowa)17A6891 X022
14*  PierScien uszczelniajacy

Guma nitrylowa (konstrukcja standardowa) 1D1346 06992

Fluoroelastomer (konstrukcja wysokotemperaturowa)1D2899 X0022
15*  PierScien uszczelniajacy (3 szt.)

Guma nitrylowa (konstrukcja standardowa) 1D6875 06992

Fluoroelastomer (konstrukcja wysokotemperaturowa)1N430406382
16 Wkret do metalu, stal nierdzewna (4 szt.) 1A8176 X0012
18  Filtr, Monel (2 szt.) 13A0103 X012
19*  PierScien uszczelniajacy

Guma nitrylowa (konstrukcja standardowa) 1D1347 06992

Fluoroelastomer (konstrukcja wysokotemperaturowa)1N423906382
20 Smar Dow Corning 11 (niedostarczany z ustawnikiem)

Tuba 0.1 kg 1M5282 06992
Typ 582i (ilustracja 26)
———* Modut I/P 33B7073 X012
1 Obudowa

Przepusty 1/2 cala NPT 21B5991 X012

Pokrywa, aluminium 31B2305 X012
Piersécien uszczelniajacy, guma nitrylowa,

do stosowania z regulatorem z filtrem typ 67AFR ~ 1E5914 06992
Zespot dtawnicy dyszy,

Aluminium/mosiadz/szafir 13B7116 X012

*Zalecane cze$ci zapasowe

Element Opis Numer zaméwieniowy
5% Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa 1P4207 06992
6" Pierécien uszczelniajacy, guma nitrylowa (2 szt.) 1C8538 X0022
7 Zawor odcinajacy (niepokazany)

(2 szt. przy wyborze opcji z zaworami) 1N9088 99012
8 Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa 1H8762 X0012
9 Whkret do metalu, stal nierdzewna 304 (2 szt.) 1A9021 X0012
10  Sruba zacisku przewodu (2 szt.) 16A2821 X012
11 Whkret do metalu, stal nierdzewna (2 szt.) 12B0909 X012
12 Zaslepka rurowa, stal (2 szt. przy wyborze opcji

z zaslepkami) 1E8231 28982
13 Sruba, stal platerowana, stosowana ze zintegrowanym

regulatorem z filtrem typ 67AFR (2 szt.) 1C3988 24052
14*  Manometr ci$nienia zasilania, skala podwdjna

0-30 psig/0-2 kg/cm? 11B4040 X042

0-60 psig/0-4 kg/cm? 11B4040 X052
14*  Manometr ci$nienia zasilania, skala potréjna

0-30 psig/0-0.2 MPa/0-2 bar 11B4040 X012

0-60 psig/0-0.4 MPa/0-4 bar 11B4040 X022
15 Smar, Lubriplate MAG-1, puszka 0.45 kg

(niedostarczana z ustawnikiem) 1M1100 X0012
16 Smar zapobiegajacy zacieraniu, Zink Plate No. 770

puszka 0.5 kg (niedostarczana z ustawnikiem) 1M5240 06992
18  Whkrer samogwintujacy, stal nierdzewna (2 szt.) 1P4269 28982
19  Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna

bez atestéw poddostawcéw 11B5625 X0A2
20*  Uszczelka ptaska obudowy, korek 1U9078 04132
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Element Opis Numer zaméwieniowy

21 Dtawik kablowy, plastik

do stosowania z obudowg M20 11B3870 X012
22*  Manometr ci$nienia wylotowego, skala podwéjna

0-30 psig/0-2 kg/cm? 11B4040 X042

0-60 psig/0-4 kg/cm? 11B4040 X052
22*  Manometr ci$nienia wylotowego, skala potréjna

0-30 psig/0-0.2 MPa/0-2 bar 11B4040 X012

0-60 psig/0-0.4 MPa/0-4 bar 11B4040 X022
23*  Filtr 11B5996 X012
24 Zespotwydmuchu 11B8279 X012

Czesci do montazu

Czesci do montazu tylko 3582, 3582i lub
3583 (ilustracja 3)

Uwaga
Element 48 pokazano réwniez na ilustracji 27.

48  Dzwignia facznika, stal platerowana
Typ 478 (tylko do typu 3583)

Wielko$¢ 40 30A4897 X012
Wielko$¢ 46 i 60 3V4796 25212
Typ 513
Wielko$¢ 20 2V6722 25212
Wielko$¢ 32 2U9099 25212
Typ 650
Wielko$¢ 30 20A5177 X012
Wielko$¢ 40 10A4870 X012
Wielko$¢ 60 10A4871 X012
Typ 656
Wielko$¢ 30, 40 i 60 2V170525212
Typ 657,667
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 30 i 34 1U9101 000A2
Wielko$¢ 40 do 100 2U9099 25212
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 34 2V1889 25212
Wielko$¢ 40, 50 i 60 2U9095 25212
Wielko$¢ 46 i 46 2V1705 25212
Wielko$¢ 70 do 100 2U9099 25212
Typ 657-4,667-4 2U9099 25212
Typ 657-8
Wielko$¢ 30 i 34 2V1889 25212
Wielko$¢ 40 do 70 2V6724 25212
Do sitownikéw innych firm
Trzpien 3/8 do 3/4 cala 2U9095 25212
49 Podktadka, stal platerowana
Typ 513
Wielkos$¢ 20 (1 szt.)
Trzpien 5/16 cala (7.9 mm) 1B8659 28982
Trzpien 3/8 cala (9.5 mm) 1E7941 28992
Typ 650 (2 szt.)
Wielko$¢ 30 1B8659 28982
Wielko$¢ 40 1K8995 25072
Wielko$¢ 60 1P5057 25072
Typ 656, trzpien 1/2 cala (12.7 mm)
Wielko$¢ 30, 40 i 60 1K8995 25072
Typ 657 (2 szt.)
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 30 do 70 i 100 1D7162 28982
Wielko$¢ 80 i 87 1K8995 25072
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70
Skok do 3 cali (76 mm) 1K8995 25072
Skok 3-1/6 do 4 cali (78 do 102 mm) 1D7162 28982
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llustracja 27. Ramig 1gcznika (element 48)

Element Opis

49  Podkfadka, stal platerowana (ciag dalszy)
Wielko$¢ 80 i 87
Wielko$¢ 100
Typ 657-4 (2 szt.)
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 70
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70
Wielko$¢ 87
Typ 657-8 (2 szt.)
Wielko$¢ 30 i 34
Typ 667 (2 szt.)
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 30 do 70 i 100
Wielko$¢ 80
Wielko$¢ 87
Skok do 2 cali (51 mm)
Skok 2-1/16 do 3 cali (52 do 76 mm)
Skok 3-1/16 do 4 cali (78 do 102 mm)
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70
Skok do 3 cali (76 mm)
Skok 3-/16 do 4 cali (78 do 102 mm)
Wielko$¢ 80 i 87
Wielko$é 100
Typ 667-4 (2 szt.)
Wielko$¢ 70
Wielko$¢ 87
50  Pierécien dystansowy, stal (2 szt.)
Typ 513, Wielkos¢ 32
Typ 650
Wielko$¢ 30 i 60
Wielko$¢ 40
Typ 656

Numer zaméwieniowy

1K8995 25072
1D7162 28982

1D7162 28982

1D71622 8982
1K8995 25072

1K8995 25072

1D7162 28982
1K8995 25072

1K8995 25072
1D7162 28982
1K8995 25072

1K8995 25072
1D7162 28982
1K8995 25072
1D7162 28982

1D7162 28982
1K8995 25072

1J8307 24092
1J8307 24092

1C5590 24092
1L2006 24092

Element Opis

50  Piersécien dystansowy, stal
Typ 657
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 70 i 87
Skok 3-1/16 do 4 cali (78 do 102 mm)
Wielko$¢ 80
Skok 2—1/16 do 3 cali (52 do 76 mm)
Wielko$¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm)
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm)
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 34, 50 i 60
Wielko$¢ 45 i 46
Wielko$¢ 70 i 87
Wielko$¢ 80
Skok 2—1/16 do 3 cali (52 do 76 mm)
Wielko$é 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm)
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm)
Typ 657-4
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 70
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70 i 87
Typ 657-8
Wielko$¢ 30, 34, 47 i 70
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 46 i 60
Typ 667
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 70 i 87
Skok 2—1/16 do 3 cali (52 do 76 mm)
Skok 3-1/16 do 4 cali (78 do 102 mm)
Wielko$¢ 80
Skok 2—1/16 do 3 cali (52 do 76 mm)
Wielko$é 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm)
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm)
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 34
Wielko$¢ 45 i 46
Wielko$¢ 70 i 87
Wielko$¢ 80
Skok 2—1/16 do 3 cali (52 do 76 mm)
Wielko$é 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm)
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm)
Typ 667-4
Wielko$¢ 70 i 87

52  Zaslepka rurowa

54  Zgiecie, 3/8 cala, mosigdz (podac ilo$¢)

55  tacznik, 3/8 cala (niepokazanyO
(podac ilos¢)

56  Sruba, stal platerowana (2 szt.)

57  Nakretka sze$ciokatna (2 szt.)

58  Podktadka blokujaca (2 szt.)

59 Kotek blokujacy, stal nierdzewna
Typ 650, wszystkie wielkosci (brak)
Do wszystkich innych typéw

60 Kotek ruchomy, stal nierdzewna
Typ 650, wielkosci 30, 40 i 60 (brak)
Typ 657-8
Wielko$¢ 30 i 34
Wielko$¢ 40 do 70
Wszystkie inne typy
61 Uchwyt kotka, stal nierdzewna
Typ 650, wszystkie wielkosci (brak)
Wszystkie inne typy

Numer zaméwieniowy

1C5590 24092
1J8307 24092

1J8307 24092
1C5590 24092

1J8307 24092
1V1026 24092
1R8019 24092

1J8307 24092

1J8307 24092
1C5590 24092
1C5590 24092
1R8019 24092
1C5590 24092

1N9524 24092
1R8019 24092

1J8307 24092
1R8019 24092

1J8307 24092

1J8307 24092
1C5590 24092

1J8307 24092
1V1026 24092
1R8019 24092
1J8307 24092

1J8307 24092
1C5590 24092

1R8019 24092

1A6495 28992
15A6002 X162

15A6002 X202
1C3988 24052

1A3527 24122
1C2257 28982

1U9098 35032

1U9096 46332

10A2167 X012
1U9096 46332

1U9097 35032
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Element Opis Numer zaméwieniowy
62 Nakretka, stal nierdzewna
Typ 650, wielko$¢ 30, 40 i 60 (brak)
Dla wszystkich innych typéw 1U9102 35032
63 Ptyta montazowa, stal
Typ 650, wielko$¢ 30, 40 i 60 31B8553 X012
Dla wszystkich innych typéw 31B5993 X012
64 Sruba, stal platerowana
(3 szt. do typu 1250 i 1250R)
(5 szt. do wszystkich innych typéw) 1A3816 24052
65  Sruba, stal platerowana (2 szt.)
Typ 513, wielko$¢ 32 1B7624 24052
Typ 657
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 30, 34 i 40 1A3525 24052
Wielko$¢ 70
Skok do 2 cali (51 mm) 1A3751 24052
Skok 2-1/16 do 4 cali (52 do 102 mm) 1A9145 24052
Wielko$¢ 80
Skok 2-1/16 do 3 cali (52 do 76 mm) 1U6256 31192
Wielko$¢ 87
Skok do 2 cali (51 mm) 1A9503 24052
Wielko$¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm) 1C3979 24052
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm) 1A6430 24052
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70
Skok 3-1/16 do 4 cali (78 do 102 mm) 1B3664 24052
Wielko$¢ 87
Skok 3-1/16 do 4 cali (78 do 102 mm) 1A9503 24052
Wielko$¢ 80
Skok 2-1/16 do 3 cali (52 do 76 mm) 1U6256 31192
Wielko$¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm) 1C3979 24052
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm) 1A6430 24052
Typ 657-4
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 70 i 87 1A9145 24052
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70 1B3664 24052
Wielko$¢ 87 1A9503 24052
Typ 667
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 30, 34 i 40 1A3525 24052
Wielko$¢ 80
Skok 2-1/16 do 3 cali (52 do 76 mm) 1U6256 31192
Wielko$¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm) 1C3979 24052
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm) 1A6430 24052
Z napedem recznym z boku
Skok 3-1/6 do 4 cali (78 do 102 mm)
Wielko$¢ 70 1B3664 24052
Wielko$¢ 87 1A9503 24052
Wielko$¢ 80
Skok 2-1/16 do 3 cali (52 do 76 mm) 1U6256 31192
Wielko$¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm) 1C3979 24052
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm) 1A6430 24052
66  Trzpien sitownika, stal platerowana (niepokazany)
Typ 650
Wielko$¢ 30 10A5176 X012
Wielko$¢ 40 10A4872 X012
Wielko$¢ 60 10A4873 X012
67  Nakretka szeSciokatna, stal platerowana (niepokazany)
Typ 650, Wielkos¢ 30 (2 szt.) 1A9463 24122
68  Trzpien zapobiegajacy obrotowi, stal (niepokazany)
Typ 478 (tylko typ 3583) 1V4738 24092
69  Klapa regulacyjna obrotowa (niepokazany)
Typ 650 (2 szt.) 10A4874 X012
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Element Opis Numer zaméwieniowy

70  Sruba, stal platerowana (2 szt.)
Typ 478 (tylko typ 3583)
Typ 513
Typ 650
Typ 656
Typ 657
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 30 do 80
Wielko$¢ 70
Skok do 3 cali (76 mm)
Skok 3-1/16 do 4 cali (78 do 102 mm)
Wielko$¢ 80
Skok do 2 cali (51 mm)
Skok 2-1/16 do 3 cali (52 do 76 mm)
Wielko$¢ 87
Skok do 3 cali (76 mm)
Skok 3-1/16 do 4 cali (78 do 102 mm)
Wielko$¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm)
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm)
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 34, 50 i 60
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 45
Wielko$¢ 70 i 87
Wielko$¢ 80
Skok do 2 cali (51 mm)
Skok 2-1/16 do 3 cali (52 do 76 mm)
Wielko$¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm)
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm)
Typ 657-4
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 70 i 87
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70 i 87
Typ 657-8
Wielko$¢ 30, 34, 47 i 70
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 46 i 60
Typ 667
Bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 30 do 60
Wielko$¢ 70 i 87
Skok do 2 cali (51 mm)
Skok 2-1/16 do 3 cali (52 do 76 mm)
Skok 3-1/16 do 4 cali (78 do 102 mm)
Wielko$¢ 80
Skok do 2 cali (51 mm)
Skok 2-1/16 do 3 cali (52 do 76 mm)
Wielko$¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm)
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm)
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 34
Wielko$¢ 40, 50 i 60
Wielko$¢ 45 i 46
Wielko$¢ 70 i 87
Wielko$¢ 80
Skok do 2 cali (51 mm)
Skok 2-1/16 do 3 cali (52 do 76 mm)
Wielko$¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm)
Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm)
Typ 667-4
Wielko$¢ 70 i 87
Sitowniki innych producentéw
Trzpien 3/8 do 3/4

1A3816 24052
1A3816 24052
1A3525 24052
1P7937 X0012

1A3816 24052

1A3816 24052
1A5534 24052

1A3816 24052
1A3525 24052

1A3816 24052
1A5534 24052

1A3525 24052
1B7624 24052

1A3525 24052
1A3816 24052
1C8702 24052
1B9896 24052

1A3816 24052
1A3525 24052

1A3525 24052
1B7624 24052
1A5534 24052
1B9896 24052
1A5534 24052
1C3988 24052
1B9896 24052
1A3816 24052
1A3816 24052
1A3525 24052
1B9896 24052

1A3816 24052
1A3525 24052

1A3525 24052
1B7624 24052

1A3525 24052
1A3816 24052
1C8702 24052
1B9896 24052

1A3816 24052
1A3525 24052

1A3525 24052
1B7624 24052

1B9896 24052

1A3816 24052
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Element Opis Numer zaméwieniowy

97

98

99

102

Pierécien dystansowy, stal (2 szt.)
Typ 657 lub 667
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70 i 87

Skok do 2 cali (51 mm) 1R4093 24092
Skok 2-1/16 do 3 cali (52 do 76 mm) 1R4095 24092
Z lub bez napedu recznego z boku
Wielkosé 80
Skok do 2 cali (51 mm) 1R4096 24092

Kotek gwintowany, stal (2 szt.)
Typ 657 lub 667
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70i 87

Skok do 3 cali (76 mm) 1R166131012
Z lub bez napedu recznego z boku
Wielko$é 80
Skok do 2 cali (51 mm) 1R166131012
Nakretka szesciokatna

Typ 657 lub 667
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70 i 87

Skok do 3 cali (76 mm) 1A341224112
Z lub bez napedu recznego z boku
Wielko$¢ 80 1A341224112
Pierécien dystansowy, stal
Typ 667
Wielko$¢ 70
Skok do 2 cali (51 mm) (2 szt.) 1U4371 24092
Wielko$¢ 87
Skok do 2 cali (51 mm) (2 szt.) 1R7623 24092

Typ 657 lub 667
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70
Skok 3-1/16 do 4 cali (78 do 102 mm) (2 szt.)1R7370 24092
Wielko$¢ 70 i 87
Skok do 3 cali (76 mm) (2 szt.) 1V6833 24092
Wielkosé 87
Skok 3-1/16 do 4 cali (78 do 102 mm) (4 szt.)1R4096 24092
Z lub bez napedu recznego z boku

Wielko$¢ 80 (2 szt.) 1V6833 24092
Wielko$¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (63.5 mm) (4 szt.) 10A2567 X012

Skok 2-9/16 do 4 cali (65 do 102 mm)(2 szt.) 10A5252 X012
Typ 657-4 lub 667-4
Z napedem recznym z boku
Wielko$¢ 70 (4 szt.) 1R7370 24092
Wielkos¢ 87 (2 szt.) 1R4096 24092

Element Opis Numer zaméwieniowy

Do montazu 3582, 3582i i 3583 na
sitownikach typ 657 lub 667 bez napedu
recznego z boku

Uwaga

Wymienione ponizej elementy (o dnumeru 48 do 87) sa
wykorzystywane zaré6wno przy montazu ustawnikéw pozycyjnych
z serii 3582, jak i przetwornikéw 3583 na sitownikach typ 657 lub

667 wielkos¢ 45 bez napedu recfznego montowanego z boku.

48 Ramie tagcznika, stal platerowana (2 szt.)

Wielkos¢ 30 i 34 1U9101 000A2
Wielkos$¢ 40 do 100 2U9099 25212
49  Podkfadka, stal platerowana (4 szt.)
Wielko$¢ 30 do 70 i 100 1D7162 28982
Wielkos¢ 80 i 87 1K8995 25072
50  Pierscien dystansowy, stal (4 szt.)
Wielkos¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm) 1J8307 24092
59 Kotek blokujgcy, stal nierdzewna,
wszystkie wielkosci (2 szt.) 1U9098 35032
60  Kotek ruchomy, stal nierdzewna,
wszystkie wielkosci (2 szt.) 1U9096 46332
61 Uchwyt kotka, stal nierdzewna,
wszystkie wielkosci (2 szt.) 1U9097 35032
62  Nakretka, stal nierdzewna,
wszystkie wielkosci (2 szt.) 1U9102 35032
63 Ptyta montazowa, stal,
wszystkie wielkosci (2 szt.) 31B5993 X012
64  Sruba, stal platerowana,
wszystkie wielkosci (2 szt.) 1A3816 24052
65  Sruba, stal platerowana (2 szt.)
Wielkos¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm) 1C3979 24052
70  Sruba, stal platerowana (4 szt.)
Wielkos$¢ 30 do 60 1A3816 24052
Wielkos¢ 70
Skok do 3 cali (76 mm) 1A3816 24052
Wielkos$¢ 80 1A3816 24052
Wielkos¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm) 1A3525 24052

71 Kotek gwintowany, stal (niepokazany) (2 szt.)
Typ 657 lub 667

Wielkos$¢ 30, 34 i 40 12A1491 X012
Wielkos$¢ 45 do 60 12A1493 X012
Wielko$¢ 80 1U4216 31012
Typ 657
Wielkos¢ 70
Skok do 3 cali 12A1492 X012

72 Nakretka szesciokatna, stal (niepokazana) (2 szt.)
Typ 657 lub 667

Wielko$¢ 30, 34 i 40 1E9440 24112
Wielkos$¢ 45 do 60 1A3753 24122
Wielkos$¢ 80 1A341224122
Typ 657
Wielkos¢ 70
Skok do 3 cali 1A3753 24122

102 PierScien dystansowy
Typ 657 lub 667

Wielko$¢ 80 (4 szt.) 1V6833 24092
Wielkos¢ 100
Skok do 2-1/2 cala (64 mm) (8 szt.) 10A2567 X012
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llustracja 28. Typowy schemat montazu przetwornika lub ustawnika pozycyjnego

Element Opis Numer zaméwieniowy

Do montazu 3582, 3582i i 3583 na
sitownikach typ 657 lub 667 z napedem
recznym z boku

Uwaga

Wymienione ponizej elementy (o dnumeru 48 do 87) sa
wykorzystywane zaré6wno przy montazu ustawnikéw pozycyjnych
z serii 3582, jak i przetwornikéw 3583 na sitownikach typ 657 lub

667 wielkos¢ 45 z napedem recznym montowanym z boku.

48 Ramie tacznika, stal platerowana 2V1705 25212
50  Pierscien dystansowy, stal (2 szt.) 1V1026 24092
54  Zgiecie, 3/8 cala, mosigdz 15A6002 X162
55  tacznik, 3/8 cala, mosigdz (niepokazany) 15A6002 X202
59  Kotek blokujgcy, stal nierdzewna 1U9098 35032

34

Element Opis Numer zaméwieniowy
60  Kotek ruchomy,stal nierdzewna 10A2167 X012
61 Uchwyt kotka, stal nierdzewna 1U9097 35032
62  Nakretka, stal nierdzewna 1U9102 35032
63  Ptyta montazowa, stal 31B5993 X012
64  Sruba, stal platerowana (5 szt.) 1A3816 24052
70  Sruba, stal platerowana (2 szt.) 1C8702 24052
79 Ptyta montazowa 22A6848 X012
80  Nakretka szeSciokatna, stal platerowana,

tylko do typu 667 1A352724122
81 Podktadka blokujaca, stal platerowana

Typ 657 (2 szt.) 1C2257 28982

Typ 667 (4 szt.) 1C2257 28982
82 Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 1V4058 28982
83  Elastyczna nakretka korcowa, stal platerowana

(niepokazana) (2 szt.) 1J7192 28982
84  tacznik, stal platerowana 1R6839 99012
85  Sruba, stal platerowana, tylko typ 667 (5 szt.) 1A5534 24052
86  Pierscien dystansowy, stal platerowana,

tylko typ 667 (5 szt.) 1C5590 24092
87  Sruba, stal platerowana, tylko typ 667 (2 szt.) 1A3526 24052
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Schematy potaczen

W dodatku niniejszym zawarto schematy podtgczen w
przypadku aplikacji iskrobezpiecznych. W przypadku
jakichkolwiek niejasnosci nalezy skontaktowac sig¢ z
biurem przedstawcielskim Fisher—Rosemount.

Schematy zgodne z normami CSA

HAZARDOUS NONHAZARDOUS

Locatzons 1= Locarrons
I TYPE 3622, 582I, 3661, AND 646: CSA PARAMETRIC RATINGS* (SCHEMATICS 1 AND 4)
CSA APPROVED CSA APPROVED
INSTRUMENT | BARRIER
] CLASS I, GROUP A,B,C,D CSA RATING 30 V MAX, 330 OHM MIN, SINGLE IKSTRUMENT
SCHEMATIC NO. 1
T CLASS I, GROUP A,B,C,D CSA RATING 28 V MAX, 300 OHM MIN, SINGLE INSTRUMENT
CLASS I, GROUP A,B,C,D CSA RATING 22 V MAX, 150 OHM MIN, SINGLE INSTRUMENT
ol CLASS I, GROUP C,D CSA RATING 30 V MAX, 150 OHM MIN, SINGLE INSTRUMENT OR SPLIT RANGE
APPROVED | BAEELER MFG. INST. SCHEM | APFLICABLE BAZARDOUS TSE BARKIER
| BARRIER | TYPE MANUAL NO. LOCATIONS RATING
SCHEMATIC NO. 2%*
FOXBORO ANO-V2I-CGB MI 200-2%% 3 CL I, DIV 1, GP A,8,C,D
[o] POXBORO 2A0-V31-CaB M 200-285 3 CL I, DIV 1, GP A,8,C,D
POXBORD 2A0-VSI-CGB MI 200-255 3 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D
RTN FOXBORD 2A0=VAI-CGB MI 200-25% 3 CL I, DIV i, GP A,B,C,D
[o] FOXBORO 3A2-D21-C3-E/CGB—-A MI 200-25% 3 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D
POXBORD 3A2-DII-CS-E/COB-A Mt 200-255 3 CL X, DIV 1, QP A,B,C,D
SCHEMATIC NO. 3 + POXBORO 2A9-131-CGB MI 200-25% 3 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D
STANL 8903/31-200/050/7 89 036 01 31 0 2 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D 20.41v, 300 oM
l 9901,/33-293/000/7 89 016 03 31 0 28.1v, 470 omM
' STAML 0901/31-200/165/8 89 016 03 11 0 2 cL 1, bIv 1, GP C,D 27.3v, 179 oM
RTN o $901/33-293/000/7 89 016 03 31 0 28.1v, 470 o
STAL $901,/31-199/100/7 89 016 03 31 O 1.4 CL I, DIV 1, GP A,B,C.D | 19V, 220 oM
STANL 0903/31-200/050/7 0% 036 01 31 0 1.4 CL I, DIV 1, GPF A,B,C,D| 19.95V, 286.7 OmM
scupatic No. 4 !, st $903/31-263,050/7 o3 o130 |1 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D | 26.57, 306 oM
ﬁ_o BAILEY T66610AAAYL 4576K16-034 3 cL I, DIV 1, GP C,D 27V, 345 OHM/10V, 40 OMM
* ALSO APPLICABLE FOR CLASS II,GROUPS E, F, G WITH APPROPRIATE INSTRUMENT AND BARRIER APPROVAL
*+ SCHEMATIC 2 REQUIRES THAT BARRIERS MUST BE USED IN PAIRS AS LISTED
LOOPS MUST BE CONNECTED ACCORDING TO THE BARRIER MANUFACTURER’S INSTRUCTIONS

SEE ANSI/ISA RP12.6 FOR GUIDANCE ON INSTALLATION
EARTH GROUND
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Schematy zgodne z normami CSA (ciag dalszy)

HAZARDOUS I NONHAZARDOUS
LOCATIONS LOCATIONS
CSA APPROVED CSA APPROVED —
INSTRUMENT BARRIER APPROVED BARRIER MFG. INST. SCHEM APPLICABLE HAZARDOUS CSA BARRIER
SCHEMATIC No. 1 ] _1 BARRIER TYPE MANUAL NO. LOCATIONS RATING
3—0 T’TLOR SIS0FLE4100 18-218600 1 Q. 1, DIV 1, GP A,B,C,D | 25.75V, 350 omn
o TAYLOR SE31FL84100 18-21£600 1 CL 1, DIV 1, OP A,B,C,D | 25.75v, 350 om
TAYLOR 11307621000 Ip~17E211 1 cL I, DIV 1, GP C,D 30V, 206 onM
TATIOR 1135721000 15-178212 1 L1, DIV 1, GP C,D 30V, 266 o
TATLOR 11507381010 18-178220 1 CL 1, DIV 1, GP A,B,C,D | 26V, 342 OmM
SCHEMATIC NO., 2%%)
L 120+ P5-300-13 1 CL I, DIV 1, GP A,B,C,D | 28V, 300 oMt
ML 122+ 78-300-13 1 €L I, DIV 1, GP A,B,C,D | 22V, 130 omm
MTL 187+ PS-300-13 3 €L I, DIV 1, GP A,B,C,D 28V, 300 OMM/30V (DIO")'
MTL T8+ PS~700-2 3 CL I, DIV 1, GP A,8,C,D 28V, 300 OHM/28V {DIODE)
e, 720+ #3-700-2 1 CL I, PIV 1, GP A,B,C.D | 28V, 300 ot
ML 1722¢ 3-700-2 1 Q. I, DIV 1, GP A,B,C,D | 22v, 150 O
SCHEMATIC NO. 3 +*
wowsTweLL | 38545-0000-0110-113-cSD5 | s 385-22 1 QL 1, DIV 1, GP A,8,C,D | 20V, 150 oMM
| WOMEYWELL | 39545-0000-0110-111-CSDS | S 385-22 1 @1, pIvi, 6P C.D 28V, 200 ont
' HONEYWELL | 38545-0000-0110-111-CSD5 | S 385-22 2 cL1, DIV 1, 6 €, 28v, 200 owm
RTN {e] 30545-0000-0110-112-C5D3 28V, 200 oMM
i
|
E I o * ALSO APPLICABLE FOR CLASS II,GROUPS E, F, G WITH APPROPRIATE INSTRUMENT AND BARRIER APPROVAL
** SCHEMATIC 2 REQUIRES THAT BARRIERS MUST BE USED IN PAIRS AS LISTED
LOOPS MUST BE CONNECTED ACCORDING TO THE BARRIER MANUFACTURER'S INSTRUCTIONS
SEE ANSI/ISA RP12.6 FOR GUIDANCE ON INSTALLATION

I

EARTH GROUND

Schematy zgodne z normami amerykanskimi wydawane przez
procducenta (FM)

TYPE: 3622. 582i. 3661. 646 ENTITY PARAMETERS

NONHAZ ARDOUS | HAZARDOUS
LOCATION [ LOCATIONS
CLASS I Il DIV 1,
P apbRovED | GROUPS ABCDEFG
| N.I. CLASS I, DIV 2,
| GROUPS ABCD
DIP CLASS Il DIV 2,
. | GROUPS F.G
I
ot |
o l TYPE: 646
582 3622
3661
EARTH GROUND |
————— | TYPE: 646
o+ | 582i. 3622
3661
EARTH GROUND {
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SUPPLY AND RETURN BARRIERS
MUST BE APPROVED BY FMRC
FOR USE IN THIS CONFIGURATION

Vimox * 40Vde

NOTES:

Imox * 200mA

¢; =0

L 0

~-LOOPS MUST BE CONNECTED ACCORDING TO THE BARRIER MANUFACTURERS INSTRUCTION

-SEE ANSI/ISA RP12.6 FOR GUIDANCE [N INSTALLATION

~BARRIER PARAMETERS MUST MEET THE FOLLOWING REQUIREMENTS:

Voc OR Vi ® Vo

l:¢°R Iy 3 lmax

C W) » 00

Ly(mH) » 00

-THE C, AND L, PARAMETERS FOR THE BARRIER MUST BE GREATER THAN THE SUM OF THE
CONNECTING CABLE PARAMETERS AND C;, AND L; OF THE [.S. APPARATUS

-MAXIMUM SAFE AREA VOLTAGE SHOULD NOT EXCEED 250 Vg,

—RESISTANCE BETWEEN BARRIER GROUND AND EARTH GROUND

MUST BE LESS THAN ONE OHM

-CL L. DIV 2 APPLICATIONS MUST BE INSTALLED AS SPECIFIED
IN NEC SECTION 501-4 (b) WHEN BARRIERS ARE NOT USED

NORMAL OPERATING CONDITIONS 30 VOC. 20 mADC
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Errata

Instrukcji obstugi ustawnikow pzoycyjnych zawordéw seria 3582, typ 3582i
oraz przetwornikdéw potozenia trzpienia zaworow seria 3583

Ustawniki pozycyjne typ 3582NS

Opis (ciag dalszy)

Ustawniki pozycyjne typ 3582NS spetniajg typowe
wymagania norm dla przemystu nuklearnego. Materiaty
konstrukcyjne ustawnikdw typ 3582NS zapewniajg
najwyzszg jako$c¢ dziatania urzgdzenia w podwyzszonej
temperaturze i poziomie promieniowania.

Pierscienie uszczelniajgce sa wykonane z EPDM
(etyleno—propylenu), a membrany z EPDM/Nomexu.
EPDM®™ charakteryzuje sie najwyzsza odpornoscig
temperaturowg i trwatoscig, lepszg od gumy nitrylowe;j.
Mambrany wykonane z Nomexu wykazujg zwiekszong
wytzrymatos¢ w podwyzszonych temperaturach
i poziomach promieniowania.

Dodatkowo ustawnik pozycyjny typ 3582NS jest
zakwalifikowany jako ,najwyzszejjakosci”’ przez program
kontroli jakosci urzgdzen Fisher 10CFR50, Dodatek B.

Wykaz czesci (ciag dalszy)

Przy zamawianiu czgs$cizamiennych lub zestawdw czesci
do ustawnikéw pozycyjnych typ 3582NS nalezy podawac
numery zaméwieniowe z ponizszego wykazu, a nie ze
stron od 24 do 30 w gtéwnejinstrukcji obstugi.

Zestawy naprawcze do ustawnikow
pozycyjnych typ 3582NS

Ponizsze zestawy obejmujg przede wszystkim czesci
wymienione ponizej. Dla przyktadu, element 11 w
zestawie naprawczym ustawnika pozycyjnego 3582NS
oznacza pierscien uszczelniajgcy z EPDM podany
ponizej, a nie pierscien uszczelniajgcy z gumy nitrylowe;j
wymieniony na stronie 25 niniejszej instrukcji.

Numer zaméwieniowy

Element Opis

Zestaw naprawczy do ustawnika pozycyjnego 3582NS
Zestaw obejmuje elementy 11, 18, 19B, 33B,
34C, 731104

Zestaw naprawczy do przekaznika typ 83L
(do ustawnika typ 3582NS) Zestaw obejmuje przekaznik,

pierscienie uszczelniajace (elementy 13i 15) i dwie $ruby

montazowe (element 10) R3580XNSO12

R3582X00032

Specjalne elementy do ustawnika
typ 3582NS

Element Opis Numer zaméwieniowy
1 Zespot obudowy®@ 13B8769 X022
2 Zesp6t watka

Skok do 2-1/8 cala (54 mm) 15A9609 X062

Skok do 4 cali (102 mm) 15A9609 X072
4 Krzywka, stal nierdzewna/azotowana

Krzywka A 12B3642 X012

Krzywka B 12B3643 X012

Krzywka C 12B3644 X012
11*  Pierscien uszczelniajacy, EPDM Duro 80A 17B4784 X012
19  Zespot przestony 13A1451 X022
19G  Sruba regulacii zera, stal nierdzewna 316 17B4786 X012
20  Koto zebate regulacji nastawy, stal nierdzewna 316 27B4787 X012
27 Sprezyna wydtuzenia, stal nierdzewna 316 14A8214 FO12
29  Zespétbelki 22B3645 X012
33  Pokrywa, aluminium 3U9065 000A2
47 Przytacze testowe (3 szt.) 17B4809 X012

1. Stosowac¢ czyste, suche, bezolejowe powietrze do zasilania, jesli urzadzenie
wyposazone jest w czesci wykonane z EPDM. EPDM ulega degradaciji pod wptywem
dziatania smaréw ropopochodnych.

2. Zespdt pokrywy zawiera tuleje ze stali nierdzewnej i brazu a nie ze stali nierdzewnej i
PTFE.

*Zalecane cze$ci zapasowe
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Element Opis Numer zaméwieniowy Element Opis Numer zaméwieniowy
73*  Pierécien uszczelniajgcy, EPDM Duro 80A 17B4783 X012
77  Sprezyna wydtuzenia, stal nierdzewna 316 14A8215F012

95 Smar, Molykote No. 33
(niedostarczany wraz z ustawnikiem)

104 Uszczelka ptaska obudowy, EPDM Duro 80A 17B4682 X012 Przekainik typ 83'_ dO UStawnika

Do urzadzen z uktadem obejscia pozycyjnego typ 3582NS

(ilustracja 23) Wymienione ponizej elementy przekaznika typ 83L
34 Zespstwskaznikw i przylaczy, aluminium/EPDM  21Bgss7xos2  dO ustawnika pozycyjnego typ 3582NS sg zastapione
34C Uszczelka ptaska obudowy, EPDM Duro 80A 17B4780 X012 przez réwnowazne elementy; nie sg one wymienne

. co w warunkach polowych.
Do urzadzen bez uktadu obejscia polowy

. . 5 Uszczelka plaska, EPDM/Nomex -
(IlustraCja 24) 7 Zespétmembrany, Aluminium/stal nierdzewna/EPDM —
8 Membrana, EPDM/Nomex —-—

34  Zespdt wskaznikow i przytaczy, aluminium/EPDM 21B8555 X052 14 PierScien uszczelniajgcy, EPDM Duro 80A -
34C Uszczelka ptaska obudowy, EPDM Duro 80A 17B4780 X012 19  Pierscien uszczelniajgcy, EPDM Duro 80A —

Fisher, Fisher-Rosemount i Managing The Proces Better sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc lub Fisher—-Rosemount Systems, Inc.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg prze ich prawowitych wiascicieli.

© Fisher Controls International, Inc. 1994, 1997; Wszystkie prawa zastrzezone

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie moga stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzgdzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.
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Fisher-Rosemount Sp. z 0.0.

ul. Konstruktorska 11A ®
02-673 Warszawa FISH ER
tel. (22) 54 85 200
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