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Instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa pracy

Wstep

Przed przystgpieniem do obstugi urzgdzenia nalezy
doktadnie zapoznac sie z przedstawionymi
ostrzezeniami, uwagami i instrukcjami.

Przedstawione tutaj instrukcje nie uwzgledniajg
wszystkich mozliwych sytuacji. Czynnosci zwigzane
z instalacjg, obstuga i konserwacjg urzadzen powinny
by¢ wykonywane tylko przez pracownikow, ktérzy
zostali przeszkoleni i posiadajg odpowiednie
kwalifikacje w zakresie instalacji, obstugi i konserwacji
zawordw, sitownikow i wyposazenia dodatkowego
oraz doktadnie zapoznali sie z niniejsza instrukcja.
W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci,
przed przystgpieniem do wykonywania dalszych
czynnosci nalezy skontaktowac sie z biurem firmy
Emerson Process Management w celu ich
wyjasnienia.

| FISHER

Badania i przeglady okresowe

Wszystkie urzgdzenia muszg podlegaé przeglagdom
okresowym, a w razie potrzeby réwniez pracom
konserwacyjnym. Czestotliwo$¢ dokonywania kontroli
zuzycia i wymiany czesci zalezy od warunkéw
eksploatacji. Instalacja technologiczna moze podlegac
rowniez okresowym przeglgdom technicznym
wymaganym przez normy parnstwowe, przemystowe
lub lokalne.

Instalacja

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia personelu lub
zniszczenia urzadzen w wyniku
gwattownego uwolnienia ci$nienia lub
rozerwania czesci bedacych pod cisnieniem,
nie nalezy instalowaé zaworu w instalacji,
gdzie cisnienie robocze przekracza wartosci
podane w specyfikacji zaworu, na tabliczce
znamionowej urzadzenia lub wytrzymatos¢
procesowego kotnhierza montazowego
zaworu. Jesli nie jest mozliwe okreslenie
dopuszczalnych wartosci parametréow
roboczych urzadzenia, to przed
kontynuowaniem prac instalacyjnych nalezy
skontaktowaé sie z biurem firmy Emerson
Process Management.

Dziatanie

OSTRZEZENIE

Przy przesuwaniu trzpienia sitownika przez
podanie sprezonego powietrza do sitownika,
nalezy usunac¢ rece i narzedzia z drogi
przesuwajacego sie sitownika. Uwiezienie
reki lub narzedzia miedzy trzpieniem
sitownika a innymi elementami zaworu
regulacyjnego moze spowodowacé zranienie
personelu i zniszczenie urzadzenia.

&

EMERSON.

www.Fisher.com

Process Management
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Konserwacja

OSTRZEZENIE

Gwattowne uwolnienie cisnienia
procesowego lub niekontrolowany ruch
czesci zaworu moze spowodowac zranienie
os6b obstugujacych lub zniszczenie
urzadzen. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek prac obstugowych nalezy:

* Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego

i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,

ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé
lub zamknaé zaworu.

* Wykorzystac¢ obejscie lub catkowicie
odciaé zawor od cisnienia procesowego.
Uwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu.
Spusci¢ medium procesowe z obu stron
zaworu.

* Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie jego sprezyn.

» Zastosowac procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

* Nie odkrecaé srub mocujacych tacznik
trzpienia sitownika przy scisnietej sprezynie
sitownika, gdyz grozi to zranieniem
personelu spowodowanym gwattownym,
niekontrolowanym ruchem czesci.

* Nigdy nie wolno podawac¢ cisnienia do
czesciowo ztozonego sitownika, jesli nie
zostang prawidiowo zainstalowane
wszystkie elementy regulujace cis$nienie.

1 Zastosowanie

Sitowniki pneumatyczne z serii 3025, typ P460 i P462
sg sitownikami z centralnie ustawionym zespotem
sprezyn.

Gtéwnymi czedciami sitownika sg dwie czegsci
obudowy (elementy 1 i 3), membrana (element 47),
ptyta membrany (element 26), sprezyna (element 30
w typie 462) lub zespdt sprezyn (elementy 30 i 31

w typie 460) i trzpien sitownika (element 9).

Membrana znajduje sie miedzy dwoma cze$ci
obudowy (elementy 1 i 3). Membrana dzieli obudowe
na komore cisnieniowg sktadajgcg sie z membrany i
czesci obudowy (element 1) oraz na komore sprezyny
sktadajacg sie z membrany i czesci obudowy (element
3). Sprezyna (element 30 w typie 462) lub zespot
sprezyn (elementy 30 i 31 w typie 460) znajduje si¢
miedzy ptyta membrany (element 25) i czescia
obudowy (element 3) i jest wstepnie Scisnieta. Plyta

membrany (element 26), rura (element 51)
i ogranicznik ruchu (element 14) nie sg potgczone
z trzpieniem sitownika (element 9).

2 Dane techniczne

Model Sitownik pneumatyczny
jednostronnego dziatania
Powierzchnia 1800 cm?
membrany
Skok Zakres nastaw (bar)
32 1,7 do 2,3
45 1,7do 2,5
55 1,2 do 2,1
1,6 do 2,5
65 1,2do 2,3
1,4 do 2,6
80 0,4do 0,9
1,2do 2,6
1,5do 2,5
100 0,4 do 1,1
1,3do 2,5
120 0,4do1,2
1,2do 2,5
tylko 460/2
200 0,8do 2,5
1,5do 3,5
Zasilanie Maksymalnie 4 bary

Dopuszczalny zakres -30°C do 80°C

temperatur otoczenia

Pozycja instalacji Pionowo, odchylenie na zyczenie

Gwint przytgcza G 1/2

pneumatycznego

Test ciSnieniowy 4.4 bar

zgodny z VDI/VDE 2174

Wszystkie dane konieczne do prawidtowego dziatania
sitownika podane sg na tabliczce znamionowe;.

3 Dziatanie

Gdy cisnienie (sygnat sterujgcy) zostaje podawane do
komory cisnieniowej, trzpien sitownika (element 9)
przesuwa sie. Przesunigcie trzpienia moze by¢

w kazdej chwili odczytane na skali wskaznika
potozenia.

Ruch powrotny trzpienia po ustaniu sygnatu
sterujgcego odbywa sig dzigki Scisnieciu sprezyn.

Niedopuszczalne jest wykonywanie modyfikaciji
konstrukcji sitownika.
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4 Montaz

4.1 Typ montazu

Sitownik nalezy zainstalowa¢ w pozycji pionowej. Inna
pozycja montazu wynika kontaktu z producentem.

4.2 Wymagania montazu

Sitownik dostarczany jest w postaci gotowej do pracy,
nastawiony i przetestowany zgodnie z danymi
technicznymi w zamdwieniu.

Przy montazu nalezy wybra¢ miejsce gwarantujgce
wiasciwy przeswit do demontazu / montazu sitownika.

Nalezy uwzgledni¢ wszystkie lokalne instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa pracy.

5 Przygotowanie do dziatania

5.1 Podtaczenie przewodoéw zasilania
pneumatycznego

5.1.1 Podtaczenie do sitownika bez ustawnika
pozycyjnego

Jesli sitownik ma by¢ bezposrednio podtgczony do
sygnatu sterujgcego o wartosci maksymalnej 4 bar,
nalezy podtgczy¢ przewdd sygnatowy do przytacza
pneumatycznego w sitowniku.

5.1.2 Podtaczenie do sitownika z zamontowanym
ustawnikiem pozycyjnym

Zasilanie przez ustawnik: Przytgcze z ustawnika
pozycyjnego podtgczy¢ do przewodu sterujgcego,
a przytgcze w ustawnika do sterownika.

6 Obstuga

Do prawidtowego dziatania sitownika potrzebne jest
suche, bezolejowe sprezone powietrze

0 maksymalnym cisnieniu 4 bar i w wystarczajace;j
ilosci.

Test dziatania:

1. Sprawdzi¢ skok i zakres dziatania sitownika.

2. W przypadku sitownika z dodatkowym napedem
recznym nalezy kontynuowaé sprawdzenie
wykorzystujgc naped reczny.

Przed ponownym witaczeniem sitownika
nalezy zawsze obréci¢ naped reczny do
pozyciji wyjsciowej. Odiaczy¢ sygnat
sterujacy od sterownika i otworzy¢
przewody zasilania pneumatycznego.
Podtaczy¢ ponownie przewody
pneumatyczne i sprawdzi¢ szczelnos¢
potaczen.
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7 Schematy budowy
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llustracja 1. Przekrdj sitownikdw typ 460
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llustracja 1. Przekrdj sitownika typ 460/200



Instrukcja obstugi

Seria 3025 typ P 460/462 Druk PL3025 — P460

Grudzien 1994

£3
n.m.,%m‘_‘_

AN T §
a2 T T

o TTe— L0
"é’é‘m - T - -_‘__.M/ﬂ,_

e T o
o T, ; S
N\\ M“‘m‘ B i 66

6 67
32 < y
AU
72 . . ) 2q
il , )
30 N 28
E\ ]
52 : 23 10
M prd
11 : : 11
H a - g _
= NN I T2
¥ ) ] {
] X Lt
& E Q
N .} E .
2 L N | ? Q 20
S : %
— | |
P i“';
..... E g‘:
i
47 fﬁﬁffff/ff- _f“gffffffjgf
26 | '
M

llustracja 1. Przekrdj sitownikow typ 462
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8 Konserwacja

8.1 Prace konserwacyjne

Okresowo nalezy oczyszczac¢ sitownik, w szczegdlnosci wszystkie ruchome czesci, na przyktad trzpien
sitownika.

Trzpien i prowadnice trzpienia nalezy smarowac smarem nie zawierajgcym miedzi i stopow miedzi.

8.2 Dziatania naprawcze

Nieprawidiowos¢ Przyczyna Zalecane dziatania

Nie mozna osiggnac¢ petnego skoku
sitownika, powietrze wydostaje sie Uszkodzenie membrany Wymiana membrany
przez przytgcze wydmuchowe

Nie mozna osiggna¢ petnego skoku
sitownika, powietrze wydostaje sie Uszkodzenie pierscienia Wymiana pierscienia
wokot trzpienia sitownika uszczelniajgcego uszczelniajgcego

8.3 Wymian zuzywajacych sie czesci
8.3.1 Wymiana membrany (wszystkie sitowniki typu 460 poza 460/200)

— Poluzowac srube szesciokatng (element 44)

— Zdja¢ pokrywe ogranicznika ruchu (element 40)

— Odkreci¢ sruby sze$ciokgtne (element 45) i nakretki sze$ciokgtne (element 46)

— Uwolni¢ Scidniecie zespotu sprezyn (elementy 30 i 31) obracajac w lewo nakretke Sciskajgca (element 16)
— Wykreci¢ nakretke Sciskajaca (element 16)

— Zdja¢ cze$¢ obudowy (element 3)

— Wyjac zespét sprezyn (elementy 30 i 31)

— Wyjac trzpien sitownika (element 9) z membrang (element 47) i ptytag membrany (element 26)
— Zdemontowac¢ urzadzenie ograniczajgce skok (element 54)

— Wypchnaé rurke (element 51) i ptyte membrany (element 26)

— Zatozy¢ nowa membrane

— Ztozy¢ sitownik w odwrotnej kolejnosci

8.3.2 Wymiana membrany (tylko sitownik 460/200)

— Zdja¢ mieszek zabezpieczajacy (element 68) i pierécien (element 69)

— Poluzowa¢ $ruby szesciokatne (element 21)

— Wyjac¢ pierécien (element 5) wraz z pierécieniem dociskowym (element 4)

— Wyjac¢ pierécien uszczelniajacy (element 6)

— Odkreci¢ sruby sze$ciokgtne (element 45) i nakretki sze$ciokgtne (element 46)
— Zdja¢ czes¢ obudowy (element 1)

— Poluzowac $rube szesciokatng (element 25)

— Wyjac dysk (element 24)

— Zatozy¢ nowa membrane (element 47)

— Ztozy¢ sitownik w odwrotnej kolejnosci

8.3.3 Wymiana membrany (wszystkie typu 462)

— Poluzowac $rube szesciokatng (element 44)

— Zdja¢ pokrywe ogranicznika ruchu (element 40)

— Odkreci¢ $ruby z fbem cylindrycznym (element 36), zdjg¢ kotnierz (element 34)
— Zdjg¢ pierécien (element 59) i pierscien dzielony (element 61)

— Odkreci¢ $ruby szesciokatne (element 32)

— Odkreci¢ $ruby szesciokatne (element 45) i nakretki szesciokgtne (element 46)
— Zdja¢ czes¢ obudowy (element 3)

— Wyjaé ptyte sprezyny (element 29) i sprezyne (element 30)
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— Wyjac trzpien sitownika (element 9) z membrang (element 47)

— Poluzowac kotek gwintowany (element 72) i zdemontowac urzadzenie ograniczajace skok (element 52)
— Zdja¢ pierscien dociskajacy (element 11) i nakretke dzielong (element 10)

— Wyciagna¢ podkiadke sprezysta (element 12) i rurke (element 51)

— Wyjaé ptyte membrany (element 26)

— Zatozy¢ nowg membrane i nowy pierscien uszczelniajgcy

— Ztozy¢ sitownik w odwrotnej kolejnosci

8.3.4 Wymiana uszczelki na trzpieniu sitownika (wszystkie typ 460 poza 460/200)

— Zdja¢ pierécieh mocujacy (element 6)

— Wyja¢ pierscien (element 5) wraz z pierscieniem dociskowym (element 4)

— Wyjaé pierscien uszczelniajacy (element 6)

— Wypehi¢ wyztobienie smarem silikonowym do wysokiej prézni zapobiegajgcym zacieraniu
— Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajgcy (element 6)

— Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci

8.3.5 Wymiana uszczelki na trzpieniu sitownika (tylko sitownik 460/200)

— Poluzowa¢ sruby szesciokgtne (element 21)

— Wyja¢ pierscien (element 5) wraz z pierscieniem dociskowym (element 4)

— Wyjaé pierscien uszczelniajacy (element 6)

— Wypehi¢ wyztobienie smarem silikonowym do wysokiej prézni zapobiegajgcym zacieraniu
— Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajacy (element 6)

— Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci

8.3.6 Wymiana uszczelki na trzpieniu sitownika (wszystkie typ 462)

— Zdjg¢ pierscien mocujacy (element 8)

— Wyja¢ pierscien (element 5) wraz z pierscieniem dociskowym (element 4)

— Wyjaé pierscien uszczelniajacy (element 6)

— Wypehi¢ wyztobienie smarem silikonowym do wysokiej prézni zapobiegajgcym zacieraniu
— Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajacy (element 6)

— Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci

8.4 Typ dziatania

W zalezno$ci od pozyciji instalacji sitownika wzgledem zaworu regulacyjnego mozliwe sg dwa typy dziatania
sitownika (patrz ilustracja 2):

Po — Sprezone powietrze otwiera
Przy wzrastajgcym ci$nieniu powietrza trzpien sitownika jest wciggany i zawér otwiera sie.

Ps — Sprezone powietrze zamyka
Przy wzrastajgcym cisnieniu powietrza trzpien sitownika jest wysuwany i zawor zamyka sie.

Zmiana typu dziatania nastepuje przez obrét obudowy o 180° i zmiane potozenia pokrywy.
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llustracja 2. Tryby dziatania sitownikéw z serii 3025

Fisher i Fisher Regulators sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson Electric Co.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg prze ich prawowitych wiascicieli.

Informacje zawarte w tej publikacji maja charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, Ze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie moga stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzgdzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w:

Emerson Process Management Sp. z o.0.

ul. Konstruktorska 11A,

02-665 Warszawa

tel. (22) 45 89 200 $-
faks (22) 45 89 231 v

www.Fisher.com EM ERSO N
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