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Wydmuchowe zawory nadmiarowe z serii 289

Wstep

Zawartos¢ instrukciji

W niniejszej instrukcji zawarto opis oraz informacje
na temat obstugi wydmuchowych zaworéw
nadmiarowych z serii 289. Instrukcje obstugi i wykazy
czesci zamiennych innych urzadzeh produkcji firmy
Fisher wspétpracujgcych z zaworem przedstawiono
w osobnych instrukcjach obstugi.

Opis zaworu

ZAWOR NADMIAROWY TYP 289L

Wydmuchowe zawory nadmiarowe z serii 289 (patrz
ilustracja 1) sg zaworami nadmiarowymi dfawigcymi
wykorzystywanymi do zabezpieczenia przed
nadcisnieniem instalacji po stronie wylotowej z regulatora

ci$nienia. Zawory te sg przeznaczone do obstugi gazu ZAWOR NADMIAROWY 289H

ziemnego, powietrza, propanu oraz wszystkich mediow,

ktdre nie powodujg korozji czesci wewnetrznych. llustracja 1. Typowe wydmuchowe zawory nadmiarowe
z serii 289

Dane techniczne ) .
e Warunki pracy sa zgodne z warunkami

Dane techniczne zaworéw z serii 289 podano w tabeli 1. podanymi w tabelach 1i 2 oraz
e Zawor nadmiarowy jest zabezpieczony przed
narazeniem na uszkodzenie mechaniczne lub/
Instalacja i dziatanie substancji powodujacych korozje.

. 1. Przy instalowaniu zawordw z serii 289 sprawdzi¢,
OSTRZEZENIE czy instalacja systemu jest zgodna z obowigzujgcymi
normami narodowymi, zaktadowymi i innymi.
Instalowanie zaworu nadmiarowego z serii

289 w warunkach przekraczajgcych 2. Prace instalacyjne, konserwacyjne i obstugowe przy
dopuszczalne wartosci parametréw lub tam, zaworach z serii 289 mogg wykonywaé tylko osoby
gdzie warunki pracy moga wptywa¢ na jego przeszkolone. Przed instalacjg sprawdzi¢, czy zawor nie
prawidtowe dziatanie, moze spowodowaé jest uszkodzony, nie zawiera ciat obcych, a przewody
zranienie personelu, zniszczenie zaworu lub rurowe sg czyste i drozne.
wyciek medium na skutek pekniecia czesci
bedacych pod cisnieniem lub wybuchu 3. Przy instalacji zaworéw typu 289H, 289HH i 289L,
zgromadzonego gazu. Aby uniknaé¢ takiej otwér odpowietrzenia w obudowie sprezyny musi zostac
sytuacji zawory z serii 289 nalezy instalowa¢ zaslepiony, co umozliwia prawidtowe dziatanie rurki
tylko tam gdzie: Pitota.
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Tabela 1. Dane techniczne

Dostepne konfiguracje

Sposob regulacji cisnienia

Patrz tabela 2

Wielkosci korpusu i rodzaje przytaczy

Sruba regulacyjna

Pomiar ci$nienia

Typ 289L: m 3/4 lub m 1” NPT gwintowe
Typ 289A i 289U: 1/4” NPT gwintowe
Typ 289H: m 1 lub m 2" NPT gwintowe
Typ 289HH: 1” NPT gwintowe

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie wlotowe
i zakres ci$nien regulowanych

Patrz tabela 2

Dopuszczalne zakresy temperatur

Z guma nitrylowa i elastomerami
neoprenowymi: —29 do 66°C

Z fluoroelastomerem®: -7 do 149°C; dostepne
tylko dla modeli 289H i 289HH

Wewnetrzny

Pozycja montazu
Patrz ilustracja 2

Przyblizona masa, kg

Typy 289A i 289U: 0.3
Typ 289H:

Wielkosé 1 cal: 1.8
Wielkos¢ 2 cale: 0.7
Typ289HH: 1.8

Typ 289L: 0.7

Dodatkowe dane konstrukcyjne
Materiaty konstrukcyjne — patrz wykaz elementéw

1. Najwyzszej szczelnosci odciecia (test tworzenia sie pecherzykéw) nie mozna uzyskac przy nastawie cisnienia ponizej 0.34 bar z pierscieniem uszczelniajgcym

gniazda z elastomeru.

4. Zawory z serii 289 mogag by¢ instalowane w dowolnej
pozyciji. Jest oczywiste, ze jesli zawdr montowany jest
w warunkach polowych, to przytgcze wylotowe musi by¢
wtasciwie zabezpieczone przy uzyciu oston
przeciwdeszczowych lub kolan (patrz ilustracja 2) przed
zablokowaniem lub dostaniem sie¢ do wnetrza zaworu
wody, mediéw agresywnych lub innych materiatow.
Jesli do przytacza wylotowego ma by¢ podtaczona
instalacja rurowa, to (dotaczone do wylotu tak jak
pokazano na ilustracjach 4 do 8) nastepujgce elementy
muszg zosta¢ zdemontowane: filtr (element9), pierscien
sprezynujacy zabezpieczajgcy (element 13) i uszczelka
ptaska (element 15). Typowy sposdéb instalacji zawordéw
z serii 289 pokazano na ilustracji 2.

OSTRZEZENIE

Jesli zawory z serii 289 pracuja w obszarze
zagrozonym wybuchem lub stuza do obstugi
gazow palnych, to na skutek pozaru lub
eksplozji zgromadzonego gazu, zranieniu
moga ulec osoby obstugi lub zawér moze ulec
zniszczeniu. Aby tego uniknaé nalezy
zainstalowaé przewody odpowietrzajace
odprowadzajace gaz do dobrze
wentylowanego obszaru bezpiecznego.
Przy odpowietrzaniu gazéw niebezpiecznych,
przewody rurowe nie moga przebiegaé
w poblizu budynkéw i okien, by nie stwarzaé
dalszego zagrozenia, a wylot przewodu
odpowietrzenia musiby¢ zabezpieczony przed
zablokowaniem.

ZABEZPIECZENIE .
PRZYLACZA .
ODPOWIETRZENIA

NADMIAROWY
Z SERII 299

REDUKTOR
PRACUJACY éi
llustracja 2. Typowa instalacja

5. Smarem pokryé tylko gwinty wewnetrzne; nie pokrywac
smarem gwintéw wewnetrznych korpusu zaworu.
Zainstalowaé zawér nadmiarowy tak, by kierunek
przeptywu medium byt zgodny z kierunkiem strzatki na
korpusie zaworu.

Uruchomienie

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracjach od 4 do 8.

Po prawidtowym zainstalowaniu zaworu i regulacji
pozostatych elementéw systemu nalezy zamkng¢ zawory
odpowietrzajgce i powoli otworzyé zawér po stronie
dolotowej monitorujac caty czas ci$nienie w instalacji.
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Tabela 2. Maksymalne dopuszczalne cisnienie nadmiarowe (wlotowe)

MODEL WELKOS ¢ NUMER MAKSYMALNE CISNIENE
: S N NADMIAROWE (WLOTOWE Y
ZAWORU | KORPUS, CALE| SPREZYNY KOLOR ZAKRES CENEN : w f
Psig Bar
020563 27022 0.2 do 0.9 bar
289A 1/4 182682 27022 |S"€P™MY 0.8 do 1.5 bar 4 3.1
1F8269 27052 |r6zowy 69 do 310 mbar
1 1D8923 27022 |czerwony 0.3 do 1.0 bar 100 6.9
1D7515 27022 |srebrny 0.7 do 1.4 bar !
289H 1D7455 27142 |zielony 1.0 do 3.4 bar
1B5365 27052 |ciemnoniebieski 17 do 45 mbar
2 1B5366 27052 |szary 35 do 155 mbar 25 17
1B5368 27052 |ciemnozielony 121 do 483 mbar ’
1B5369 27052 |czerowne paski 0.3 do 0.7 bar
289HH 1 1D7455 27142 |zielony 3.1do 5.2 bar 100 6.9
1B4135 27222 |srebrny 7 do 20 mbar
1N3112 X0012 |stal nierdzewna 12 do 45 mbar
289L 34Ib1 1 1377917 X012 |srebrny 25 do 45 mbar / 0.5
13A7916 X012 |srebrny 30 do 100 mbar
0V0602 27022 |srebrny 12 do 62 mbar
289U 1/4 OF0582 27022 |srebrny 50 do 206 mbar 10 0.7
1. Warto$¢ ta jest rowna nastawie ciénienia powiekszonej ci$nienie nadmiarowe (ci$nienie spowodowane i zalezne od natezenia przeptywu.

Uwaga

W celu zapewnienia prawidtowego dziatania
rurki Pitota (jesli jest), obudowa sprezyny
(element 2) musi by¢ uszczelniona. Zaleca sie
wymiane uszczelki ptaskiej (element 15)
po kazdorazowym zdjeciu pokrywy (element
14). W zaworach bez pokrywy gwint Sruby
regulacyjnej(element 6) nalezy pokry¢ smarem
zabezpieczajgcym przed zacieraniem.

Jeslizachodzi koniecznosé regulaciji cisnienia, to podczas
jego regulacji nalezy monitorowac ci$nienie przy
wykorzystaniu manometru. Zdjgé pokrywe (element 14)
lub poluzowaé nakretke szesciokagtng (element 11) i
obréci¢ $rube zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
w celu zwiekszenia nastawy,a przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara w celu zmniejszenia nastawy
ci$nienia.

W przypadku zawordw typ 289H o wielkoéci 2 cale, przy
zmianie sprezyny na inng, nalezy zastosowaé nowag
obudowe sprezyny w celu uzyskania witasciwego
potozenia Sruby ogranicznika ruchu dla nowego zakresu
regulacji. Kazda nowa sprezyna wymaga prawidtowego
ustawienia ogranicznika ruchu, aby zapobiec mozliwosci
zbyt duzej nastawy ci$nienia. Lokalizacje Sruby
ogranicznika dla réznego typu sprezyn pokazano
na ilustracji 3.

Wylaczenie zaworu z instalacji

Zamknac¢ zawér odcinajacy po stronie wlotowej i uwolnic
ci$nienie z zaworu nadmiarowego.

Konserwacja

Elementy zaworéw nadmiarowych ulegajg zuzyciu
i konieczne jest okresowe badanie ich stanu

NUMER WYMIAR A
SPREZYNY ZAKRES REGULACII cale ‘ o
1B5365 27052 17 do 45 mbar $ruba nie jest konieczna
1B5366 27052 35 do 155 mbar 1-17/32 39
1B5368 27052 121 do 483 mbar 2-5/32 55
1B5369 27052 0.3 do 0.7 bar 2-5/16 59
OBUDOWA
N SPREZYNY
( W TYPIE 289H

IT1

i | | e

llustracja 3. Lokalizacja sruby ogranicznika ruchu
dla zaworu 2 calowego typu 289H

technicznego. Czestotliwo$¢ badan i wymiany czesci
zalezy od warunkéw pracy zaworu.

W rozdziale niniejszym opisano procedury badania stanu
technicznego i konserwacji zaworow z serii 289. Nalezy
wybrac odpowiednig dla danego typu zaworu procedure.
Filtr (element 9, ilustracje 4 do 7) i przewody
odpowietrzajgce muszg byé drozne, bez obcych ciat,
ktére mogag wptywac na wydmuch gazu.

Uwaga

Korpus zaworu (element 1, ilustracje 4 do 8)
moze pozosta¢ w instalacji technologicznej
podczas prowadzenia prac konserwacyjnych,
chyba ze zachodzi konieczno$é¢ wymiany
korpusu.
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OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia personelu obstugi
na skutek gwattownego uwolnienia cisnienia
lub wybuchu zgromadzonego gazu, przed
rozpoczeciem demontazu nalezy:

* Odcigé zawor nadmiarowy od cisnienia w
instalacji technologicznej

¢ Uwolni¢ cisnienie z zaworu i przewodow
instalacji.

Zawor nadmiarowy typ 289A

Numery elementéw zgodne sg z oznaczeniami
na ilustracji 4.

1. Poluzowa¢ nakretke szedciokgtng (element 11)
i odkreci¢ $rube regulacyjng (element6) w celu zwolnienia
Scidnigcia sprezyny.

2. Odkrecié wkrety do metalu (element 8) i zdja¢ obudowe
sprezyny (element 2), gniazdo sprezyny (element 4),
sprezyne (element 7), gtowice membrany (element 3) i
membraneg (element 5).

3. Zbada¢ stan techniczny membrany i powierzchni
uszczelniajagcych, w razie uszkodzenia lub zuzycia
wymieni¢ elementy na nowe. Wyjecie gniazda (element
10) polega na jego wykreceniu z korpusu zaworu.

4. Ztozyé zawor montujgc kolejno gniazdo, membrane,
gtowice membrany, sprezyne i gniazdo sprezyny.

5. Zatozy¢ obudowe sprezyny i umocowac ja przy
wykorzystaniu wkretéw do metalu.

6. Jesli zainstalowano nowg sprezyne o innym zakresie
regulacji, to naklei¢ odpowiednia nowa tabliczke
znamionowa na obudowie sprezyny.

7. Wyregulowagé Scisniecie sprezyny zgodnie z procedurg
opisang w rozdziale poswigconym uruchomieniu zaworu.

Zawor nadmiarowy typ 289U

Numery elementéw zgodne sg z oznaczeniami
na ilustracji 5.

1. Poluzowa¢ nakretke szedciokgtng (element 11)
i odkreci¢ $rube regulacyjng (element6) w celu zwolnienia
Scidnigcia sprezyny.

2. Odkrecié wkrety do metalu (element 8) i zdja¢ obudowe
sprezyny (element 2), gniazdo sprezyny (element 4),
sprezyne (element 7) i zespét membrany (element 5).

3. Zbada¢ stan techniczny membrany i powierzchni
uszczelniajacych, w razie uszkodzenia lub zuzycia
wymienic¢ elementy na nowe.

4

4. Ztozy¢ zawo6r montujgc zespSt membrany, sprezyne
i gniazdo sprezyny.

5. Zatozy¢ obudowe sprezyny i umocowac jg przy
wykorzystaniu wkretéw do metalu.

6. Jesli zainstalowano nowg sprezyne o innym zakresie
regulacji, to naklei¢ odpowiednig nowa tabliczke
znamionowa na obudowie sprezyny.

7. Wyregulowac scisniecie sprezyny zgodnie z procedurg
opisang w rozdziale poswieconym uruchomieniu zaworu.

Zawor nadmiarowy typ 289L

Numery elementéw zgodne sg z oznaczeniami
na ilustracji 6.

1.Zdjg¢ pokrywe (element 14) iuszczelke ptaska (element
15), odkreci¢ srube regulacyjng (element 6) w celu
zwolnienia Scisniecia sprezyny.

2. Odkrecié wkrety do metalu (element 8) i zdja¢ obudowe
sprezyny (element 2), sprezyne (element 7) i zespot
membrany (element 5).

3. Zbada¢ stan techniczny membrany i powierzchni
uszczelniajagcych, w razie uszkodzenia lub zuzycia
wymieni¢ elementy na nowe. Wyjecie gniazda (element
10) polega na jego wykreceniu z korpusu zaworu.
Sprawdzi¢, czy rurka Pitota w zespole membrany jest
drozna, usung¢ wszystkie ciata obce, ktére moglyby
zaktéci¢ prawidtowe dziatanie zaworu nadmiarowego.

4. Ztozy¢ zawér montujgc kolejno gniazdo, zespot
membrany i sprezyne.

5. Zatozy¢ obudowe sprezyny i umocowac jg przy
wykorzystaniu wkretéw do metalu.

6. Jesli zainstalowano nowg sprezyne o innym zakresie
regulacji, to naklei¢ odpowiednia nowa tabliczke
znamionowa na obudowie sprezyny.

7. Wyregulowagé Scisnigcie sprezyny zgodnie z procedurg
opisang w rozdziale poswigconym uruchomieniu zaworu,
a nastepnie zatozy¢ pokrywe z uszczelkg ptaska.

Zawory nadmiarowe typu 289HH i typ
289H o wielkosci 1 cal

Numery elementéw zgodne sg z oznaczeniami
na ilustracji 7.

1. Poluzowa¢ nakretke szedciokgtng (element 11)
i odkreci¢ $rube regulacyjng (element 6) w celu zwolnienia
Scidnigcia sprezyny.

2. Odkrecié wkrety do metalu (element 8) i zdja¢ obudowe
sprezyny (element 2), gniazdo sprezyny (element 4)
i sprezyne (element 7).
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3. Odkreci¢ nakretke szesciokatng (element 24) i zdjgé
dolne gniazdo sprezyny (element 17), gtowice membrany
(element 3) i membrane (element 5).

4. Odkrecic¢ wkrety do metalu (element 29), a nastepnie
wyjaé zespét prowadzenia trzpienia (element 31) wraz z
dotgczonymi elementami z korpusu zaworu (element 1).

5. Wyja¢ z korpusu zaworu pierécienn dystansowy
(element 23) i rurke Pitota (element 18) wraz
z dotgczonymi elementami.

6. Z rurki Pitota zdjg¢ podktadke (element 27), uszczelke
ptaska (element 19), pierscien dystansowy, pierscienie
uszczelniajgce (element 30), wspornik pierscieni
uszczelniajgcych (element21), pierscien uszczelniajacy
(element 20) i podktadke pierscienia uszczelniajgcego
(element 22).

7. Zbadac stan techniczny pierscieni uszczelniajgcych,
uszczelek ptaskich, pierscienia dystansowego, gniazda
i powierzchni uszczelniajgcych, w razie uszkodzenia lub
zuzycia wymieni¢ elementy na nowe.

8. Pokry¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu gwint
Sruby regulacyjnej oraz koniec Sruby, ktory styka sie
Z gniazdem sprezyny.

9. Natozyé na rurke Pitota podktadke pierScienia
uszczelniajgcego (element 22), pierscienie
uszczelniajgce (elementy 30 i 20), wspornik pierscieni
uszczelniajgcych (element 21), zespét prowadzenia
trzpienia, podkfadke ptaska i podktadke (element 27).

10. Tak ztozony zesp6t prowadzenia trzpienia
z dotgczonymi elementami witozy¢é do korpusu zaworu
i umocowa¢ go przy uzyciu wkretéw do metalu (element 29).

11. Zatozyé membrane, gtowice membrany i dolne
gniazdo sprezyny i zabezpieczy¢ te czesci nakrecajac
nakretke szeSciokatng (element 24).

12. Zatozy¢ sprezyne i gtowice membrany, a nastepnie
zatozyé obudowe sprezyny i umocowac ja przy
wykorzystaniu wkretéw do metalu (element 8).

13. Jedlizainstalowano nowg sprezyne oinnym zakresie
regulacji, to naklei¢ odpowiednig nowa tabliczke
znamionowa na obudowe sprezyny.

14. Wyregulowaé¢ Sci$niecie sprezyny zgodnie
z procedurg opisang w rozdziale poswigeconym
uruchomieniu zaworu.

Zawor nadmiarowy typu 289H o wielkosci
2 cale

Numery elementéw zgodne sg z oznaczeniami
na ilustraciji 8.

1. Zdja¢ pokrywe (element 14) i uszczelki ptaskie
(elementy 14 15), odkreci¢ Srube regulacyjng (element
6) w celu zwolnienia Scisniecia sprezyny.

2. Odkreci¢ wkrety do metalu (element 8) i zdja¢ obudowe
sprezyny (element2), podktadke (element27)i sprezyne
(element 7).

3. Odkreci¢ nakretke szesciokatng (element 24), odkreci¢
trzpienn ruchomy (element 25), a nastepnie odkrecic¢
nakretke szeSciokatng (element 11).

4. Wyja¢ dolne gniazdo sprezyny (element 17), gtowice
membrany (element 3), membraneg (element 5), doing
glowice membrany (element 26) i uszczelke ptaska
(element 19).

5. Odkreci¢ wkrety do metalu (element 29), a nastepnie
wyjgé zespét prowadzenia trzpienia (element 31) wraz z
dotgczonymi elementami.

6. Wyjgé z zespotu prowadzenia trzpienia pierscien
dystansowy (element 23) i rurke Pitota (element 18)
wraz z dotgczonymi elementami.

7. Zdja¢ z rurki Pitota uszczelke ptaska (element 19),
pierScier dystansowy (element 23) i podktadke
pierscienia uszczelniajgcego (element 22). Z korpus
zaworu wyjac¢ podkiadke pierécienia uszczelniajgcego
(element 20) i gniazdo (10).

8. Zbadac stan techniczny pierscieni uszczelniajgcych,
uszczelek ptaskich, pierscienia dystansowego, gniazda
i powierzchni uszczelniajgcych, w razie uszkodzenia lub
zuzycia wymieni¢ elementy na nowe.

9. Pokry¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu gwint
gniazda i gwint $ruby regulacyjnej.

10. Zatozy¢ gniazdo i pierscien uszczelniajgcy (element
20) w korpusie zaworu.

11. Natozy¢ na rurke Pitota podktadke ptaska, podktadke
pierscienia uszczelniajgcego, podktadke ptaska, wspornik
pierscienia uszczelniajgcego, zespdt prowadzenia
trzpienia i podktadke ptaska.

12. Tak ztozony zesp6t prowadzenia trzpienia
z dotgczonymi elementami wtozyé do korpusu zaworu
i umocowac¢ go przy uzyciu wkretéw do metalu (element 29).

13. Zatozyé dolng glowice membrany, membrane, gtowice
membrany i dolne gniazdo sprezyny i zabezpieczy¢ te
czesci nakrecajgc nakretke szesciokatng (element 11).
Whkrecié trzpieh ruchomy i umocowaé go we wtasciwe;j
pozycji przy uzyciu nakretki szesciokatne;j.

14. Zatozy¢ sprezyne i podkiadke.
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Uwaga

W przypadku zaworéw nadmiarowych typ 299H
o wielkosci 2 cale, przy zmianie sprezyny
na inna, nalezy zastosowa¢ nowa obudowe
sprezyny w celu uzyskania wtasciwego
potozenia $ruby ogranicznika ruchu dla
nowego zakresu regulacji. Kazda nowa
sprezyna wymaga prawidtowego ustawienia
ogranicznika ruchu, aby zapobiec mozliwosci
zbytduzej nastawy ci$nienia. Lokalizacje Sruby
ogranicznika dla réznego typu sprezyn
pokazano na ilustracji 3.

15. Zatozy¢ obudowe sprezyny i umocowac jg przy
wykorzystaniu wkretéw do metalu (element 8).

16. Jedli zainstalowano nowg sprezyne oinnym zakresie
regulacji, to naklei¢ odpowiednig nowa tabliczke
znamionowa na obudowe sprezyny.

17. Wyregulowaé¢ Sci$niecie sprezyny zgodnie
z procedurg opisang w rozdziale poswigeconym
uruchomieniu zaworu.

Zamawianie czesSci

Do kazdego zaworu przypisany jest numer seryjny wybity
na tabliczce znamionowej znajdujgcej sie na obudowie
sprezyny (element 2) lub na pokrywie (element 14).
W korespondenciji z biurem przedstawicielskim Fisher—
Rosemount nalezy zawsze powotywac si¢ naten numer.
Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy zawsze
podawac petny 11 znakowy numer zamdéwieniowy danej
czesci z podanej nizej listy.

Wykaz czesci

Element Opis Numer czesci
Zestaw czesci (obejmuje elementy 5, 9, 15, 19,
20, 30 38). Filtr wykonany jest ze stali nierdzewnej

a uszczelki ptaskie z kompozytu i neoprenu

Typ 289A (tylko elementy 5i 9)
Membrana z neoprenu
Typ 289L (elementy 5, 9i15)
Membrana i pierscienie uszczelniajgce
z gumy nitrylowej
Korpus 3/4”
Korpus 1”
Typ 289H (1 cal) i 289HH
Membrana i pierscienie uszczelniajgce
z gumy nitrylowej
Membrana i pierscienie uszczelniajgce
z fluoroelastomeru
Typ 289H 2 cale (elementy 5, 9, 15, 19, 20 i 38)
Membrana i pierécienie uszczelniajgce
z gumy nitrylowej
Membrana i pierécienie uszczelniajgce
z fluoroelastomeru
Typ 289U (elementy 5i 9)
Membrana z gumy nitrylowej

R289A X00012

R289L X00012

R289L X00022

R289H X00012

R289H X00032

R289H X00022

R289H X00042

R289U X00012

Element

1

Opis

Korpus zaworu
Typ 289A, cynk
Typ 289, cynk
Typ 289H (1 cal) i 289HH, aluminium
Typ 289H (2 cale), zeliwo
Typ 289L, aluminium
3/4 cala
1 cal
Ostona sprezyny / zespét ostony sprezyny
Typ 289A, cynk
Typ 289H (1 cal) i 289HH, aluminium
Typ 289H (2 cale), cynk/stal
Typ 289L, aluminium
Typ 289U, cynk
Gtowica membrany
Typ 289A, cynk
Typ 289H, stal platerowana
Korpus 1 cal
Korpus 2 cale
Typ 289HH, stal cynkowana
Gniazdo sprezyny
Typ 289A, mosigdz
Typ 289U, cynk
Typ 289H (1 cal) i 289HH, stal platerowana
Membrana / zespét membrany
Typ 289A, neopren
Typ 289H (1 cal) i typ 289HH
Guma nitrylowa
Fluoroelastomer
Typ 289H (2 cale)
Guma nitrylowa
Fluoroelastomer
Typ 289L
Guma nitrylowa
3/4i1”, standard
Fluoroelastomer @ (1 cal)
Typ 289U®, guma nitrylowa
Sruba regulacyjna
Typ 289A, mosigdz
Typ 289H (1 cal) i Typ 289HH, stal platerowana
Typ 289H (2 cale), cynk
Typ 289L, Delrin®
Typ 289U, mosigdz
Sprezyna
Wkrety do metalu, stal platerowana
Typ 289A (6 szt.)
Typ 289H i 289HH 1 cal (8 szt.)
Typ 289H 2 cale (8 szt.)
Typ 289L (8 szt. bez drutu uszczelniajgcego,
7 szt. z drutem uszczelniajgcym)
Typ 289L (1 szt. z drutem uszczelniajgcym)
Typ 289U (6 szt.)

Filtr, stal nierdzewna
Typ 289L
Korpus 3/4 cala
Korpsu 1 cal
Typ 289A i 289U
Typ 289H i 289HH, 1 cal
Typ 289HH 2 cale
Gniazdo
Typ 289A
Aluminium
Typ 289H (2 cale)
Mosiadz
Stal nierdzewna
Typ 289L
Aluminium
Nakretka sze$ciokatna
Typ 289A i 289U, mosigdz
Typ 289H (1 cal) i 289HH, stal cynkowana
Typ 289H (2 cale), stal cynkowana
Pier$cien zabezpieczajacy sprezysty
Typ 289L, stal nierdzewna
3/4 cala
1 cal

* Zalecane czeéci zapasowe
1. Zespodt obejmuje rowniez aluminiowg rurke Pitota i tuleje, gniazdo sprezyny i gtowice

membrany ze stali ocynkowanej oraz podktadke gniazda z neoprenu.

Numer czesci

0Y0710 44022

1B043844012
3U8882 08012
31B1992 X012

3L407008012
3L406908012

1A5051 44022
1P901708012
1 E7020 000A2
3L3338 X0012
0B061644022

07022744022

1 D6664 28982
0W0202 25072
1P901425062

07022614012
1B3725 44022
1D6671 25072

1A505202102

1 E6066 02052
1 E6066 02342

1 D7800 02052
1D7800 02332

AL4068 000A2
1N3130X0012
18A281 5X012

1A5684 14012
1 D9954 48702
1B5379 44012
T10071 06642
0F0581 14012

patrz tabela 2

1B777428982
1A391724052
1A407824052

1 B2856 28982
119277 28982
1A3451 28982

1 B6335 38392
1E5648 43122
0L0783 43062
1E5648 43122
11B1994X012

07022509012

1E702613012
1 E7026 35072

1L4064 09012
1A5054 18992

1D6677 28982
D7601 24272

1 B6336 38992
1 E5649 37022

2. Zespot obejmuje réwniez aluminiowa rurke Pitota, tuleje i glowice membrany, gniazdo

sprezyny ze stali nierdzewnej 302 oraz podktadke gniazda z neoprenu.

3. Zespo6t obejmuje réwniez gtowice membrany z cynku.
4. Zastrzezona nazwa E.| du Pont de Nemours Co.



Seria 289

Hllm-

\mnﬁu

llustracja 5. Zawdr nadmiarowy typ 289U

Element Opis Numer elementu

13 Pierécien sprezysty (ciag dalszy)
Typ 289H i 289HH, 1 cal, stal platerowana
Typ 289H, 2 cale

13A9938X012
10B9241 X012

14 Pokrywa
Typ 289H, 2 cale,cynk 1B541644012
Typ 289L
bez drutu uszczelniajacego, plastik T1007206992
bez drutu uszczelniajacego, cynk 1H9669X 0012

* Zalecane czeéci zapasowe

14
6
8
10
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13
llustracja 6. Zawdr nadmiarowy typ 289L
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llustracja 7. Typowy zawdr nadmiarowy typ 289HH
i 1 calowy zawor typ 289H

Element Opis Numer elementu

15 Uszczelka ptaska
Typ 289H i 289HH, 1 cal

Neopren 13A9929 X012
Typ 289H, 2 cale
Neopren 1 P7533 06992
Typ 289L
Neopren 1E1056 06992
16 Tabliczka znamionowa, aluminium
Typ 289H i 289HH, 1 cal 1F8527 11992
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Element Opis Numer elementu

17 Dolne gniazdo sprezyny

Typ 289H i 289HH, 1 cal, stal platerowana 1D6666 25072
Typ 289H, 2 cale, stal cynkowana 1D7799 25062
18 Rurka Pitota o s
Typ 289H i 289HH, 1 cal, aluminium 1F826209012 ‘\ 5
Typ 289H, 2 cale !
Mosiadz 1E701914012 @\ 58
Stal nierdzewna 1E701935032 L )
19*  Uszczelka ptaska, kompozyt @\ 27,
Typ 289HH, 1 cal (1 szt.) 1F8268 04022 8 1] 24
Typ 289H, 2 cale (3 szt.) 1D7798 04022 s,
20* Pierscien uszczelniajacy 17 . N
Typ 289H, 1 cal
Guma nitrylowa 1F8266 06992 3 8
Fluoroelastomer 1F2692 X0012
Typ 289H, 2 cale foms X2 o
Guma nitrylowa 1P3361 06992 IR
Fluoroelastomer 1V664606382 -
Typ 289HH
Guma nitrylowa 1F2692 06992 f 3
Fluoroelastomer 1F2692 X0012 5 '.} 19
21 Wspornik pierscienia uszczelniajgcego, aluminium ! ¥
Typ 289H i 289HH, 1 cal 1F8264 09012 29 '], ". ‘
22 Podktadka pier$cienia uszczelniajgcego og 26) % ok | |3 ‘lm
Typ 289H i 289HH, 1 cal, aluminium 1F826509012 X AR a1t
Typ 289H, 2 cale, stal nierdzewna 1E7021 36072 23 ! \ lh m mi 5
23 Pierscien dystansowy g Jimanli
Typ 289H i 289HH, 1 cal, stal nierdzewna 1F8263 35242 2 i :
Typ 289H, 2 cale \ 10
Mosiadz 1E702214172 18
Stal nierdzewna 1E702235162 !
24  Nakretka sze$ciokatna, stal platerowana ’
Typ 289H i 289HH, 1 cal 1A499724122 38
Typ 289H, 2 cale 1B2282 28982
25  Trzpien ruchomy, stal platerowana
Typ 289H, 2 cale 1D7802 24092
26  Dolna gtowica membrany, stal platerowana
Typ 289H, 2 cale 1E7031 25072
27 Po#‘;ﬁggﬁ:”ggg‘,f,f 1 cal 1F8267 09012 llustracja 8. 2 calowy zawor nadmiarowy typu 289H
Typ 289H, 2 cale 1C680511032
28  Zaslepka rurowa, stal platerowana
Typ 289H i 289HH 1D7548 28982
29  Wkret do metalu, stal platerowana (niepokazany)
Typ 289H i 289HH, 1 cal (2 szt.) 1D3869 28982
Typ 289H, 2 cale (4 szt.) 1F3865 28992
Element Opis Numer elementu
30* Pierécien uszczelniajacy (2 szt.)
Typ 289H i 289HH, 1 cal
Guma nitrylowa 1D6875 06992 32  Dzwignia (niepokazana)
Fluoroelastomer 1N4304 06382 Typ 289H, 2 cale 0R061725092
31 Zespot prawdzenia trzpienia 33  Drutuszczelniajgcy (niepokazany)
Typ 289HH, 1 cal Typ 289L, 1 cal 1D884799012
Cynk/mosigdz 1F8272 000A2 34  Zabezpieczenie membrany (niepokazane)
Cynk/ stal nierdzewna 303 1F8272X0012 Typ 289A i 289U 10A511 6X012
Typ 289H, 2 cale 38" Uszczelka ptaska, typ 289H, 2 cale 11B1993X012
Zeliwo/mosigdz 1E7028 000A2
Zeliwo/stal nierdzewna 303 1E7028 X00A2 * Zalecane cze$ci zapasowe
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Wydmuchowe zawory nadmiarowe z serii 289

Errata
do

Instrukcjiobstugi zawordow z serii 289

Druk 1724, sierpien 1990

Wrzesien 1994

Przy instalacji wyciskanej membrany w wydmuchowych zaworach nadmiarowych z serii 289 nalezy zwréci¢ uwage,
by wypukta strona membrany skierowana byta do dotu, tak jak pokazano to na ilustraciji .1

llustracja 1. Instalacia membrany

MEMBRANE ZAINSTALOWAC
WYBRZUSZENIEM DO DOLU



