Instrukcja obstugi — wersja polska
Druk 1802, lipiec 1995

Model 249 z ostong

Czujniki wypornosciowe model 249 z ostong
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Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat obstugi
i czesci zamiennych czujnikdw wypornosciowych model
249 wyposazonych w ostone.

Mimo, iz czujniki z serii 249 stanowig zazwyczaj czesé
uktadu kontrolno—pomiarowego i dotgczone sg do
sterownikéw lub przetwornikéw, to instrukcja niniejsza
nie zawiera informacji na temat obtugi, instalacji, kalibracji,
konserwacji i cze$ci zamiennych sterownika /
przetwornikdw, ani na temat catego systemu
pomiarowego. Szczegdétowe informacje na temat
powyzszych urzgdzenh i wyposazenia dodatkowego
mozna znalezé w odrebnych instrukcjach. Przed
przystgpieniem doinstalacji czujnikdéw z ostong konieczny
jest demontaz metalowych pretow i blokad
transportowych z kazdego z przytgczy czujnika.

llustracja 1. Czujnik typ 249B ze sterownikiem model 2500

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstuga i konserwacja
opisanych czujnikdw i podfgczonych sterownikéw lub
przetwornikdw powinny by¢ wykonywane tylko przez
pracownikéw posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje
lub doswiadczenie w tym zakresie. W przypadku
zaistnienia jakichkolwiek watpliwo$ci nalezy
skontaktowac sie z biurem przedstawicielskimw celuich
wyjasnienia przed przystgpieniem do wykonywania
dalszych czynnosci.

Opis

Czujniki model 249 sg przeznaczone do pomiaru zmiany
poziomu cieczy, gestosci / gestosci wzglednej lub
poziomu rozdziatu faz.

Zespot rury reakcyjnej (ilustracja 2) oraz ptywak
umozliwiajg pomiary poziomu cieczy, poziomu rozdziatu
faz lub gestosci / gestosci wzglednej. Zespét rury
reakcyjnej sktada sie z rury z umieszczonym wewnatrz
watkiem, ktory jest przyspawany do jednego jej konhca i
wystaje swobodnie z drugiego.
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llustracja 2. Schemat budowy czujnika wypornosciowego

Niepodtgczony koniec rury jest uszczelniony przy uzyciu
uszczelki i umocowany sztywno do obudowy rury
reakcyjnej, umozliwiajgc tym samym wystajagcemu
kohcowi watka obrét, czyli na przeniesienie ruchu
obrotowego. Dzigkitemu wnetrze rury reakcyjnej znajduje
sig pod cisnieniem atmosferycznym, co eliminuje
koniecznos$¢ stosowania dtawnic oraz problemy zwigzane
z wystepowaniem tarcia w dfawnicach.

2

Ptywak jest zawsze zrédtem sity skierowanej do dotu,
dziatajgcej na jeden z koncow preta ptywaka. Drugi
koniec preta ptywaka spoczywa na krawedzi nozowej
tozyska. Klinowa cze$¢ zakonczenia preta ptywaka
wchodziw gniazdo znajdujgce sie nazewnetrznejstronie
spawanego konca zespotu rury reakcyjne;j.

Zmiana w poziomie cieczy, poziomie rozdziatu faz lub
gestosci / gestosci wzglednej powoduje zadziatanie na
ptywak sity wyporu réwnej cigzarowi wypartej cieczy.
Wywotany tg sitg ruch ptywaka w kierunku pionowym
powoduje ruch obrotowy preta ptywaka wokét krawedzi
nozowej tozyska. Poniewaz zespot rury reakcyjnej
charakteryzuje sie sprezystodcig skretng i stanowi
podparcie dla preta ptywaka, to ruch obrotowy preta jest
zamieniany na skrecenie rury reakcyjnej proporcjonalne
do zmiany sity wyporno$ci. To skrecenie jest przenoszone
przez rure reakcyjng i wystajgcy watek obrotowy.
Sterownik lub przetwornik podtgczony do watka
obrotowego zamienia jego ruch obrotowy na zmienny
sygnat pneumatyczny lub elektryczny.

Opis oznaczen typow czujnikéw

* Typ 249 - Ostona z zeliwa, ANSI Class 125 lub 250
z przytagczem gwintowym lub kotnierzowym.

* Typ 249B - Ostona ze stali, ANSI Class 150, 300 lub
600 z przytgczem gwintowym lub kotnierzowym.

* Typ 249BF - Ostona z zeliwa lub ze stali, ANSI Class
150, 300 lub 600 z przytgczem kotnierzowym. Dostepne
tylko w Europie.

* Typ 249C - Ostona ze stali nierdzewnej, ANSI Class
150, 300 lub 600 z przytagczem gwintowym lub
kotnierzowym.

* Typ 249K - Ostona ze stali, ANSI Class 1500 tylko
z przytagczem kotnierzowym.

* Typ 249L - Ostona ze stali, ANSI Class 2500 tylko
Z przytgczem kotnierzowym.

* Typ 249N - Ostona ze stali, ANSI Class 900 tylko
z przytagczem kotnierzowym.

We wszystkich rodzajach czujnikéw, gtowica ostony
moze by¢ obracana i ustawiana w dowolnej z oémiu
pozycji pokazanych nailustracji 6. Przytgcza mogg mie¢
Srednice 1-1/2 lub 2 cale.

Wykaz cze$ci zamiennych w dalszej czesci niniejszej
instrukcji obstugi zawiera elementy konstrukcyjne
czujnikéw model 249 tylko dla standardowych konstrukciji,
wielko$ci i wykonarn materiatowych. Czujniki model 249
dostepne sg w szerokiej gamie wykonarn materiatowych,
wymiaréw oraz odmian konstrukcyjnych. Szczegdtowe
informacje o dostepnych typach oraz wsparcie techniczne
w doborze wtasciwego czujnika, mozna uzyskaé
w lokalnym biurze przedstawicielskim firmy Fisher—
Rosemount.
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Obstuga

OSTRZEZENIE

Gwattowne uwolnienie ciSnienia moze
spowodowac zranienie personelu obstugi lub
zniszczenie urzadzenia. Przed przystapieniem
do wykonywania jakichkolwiek czynnosci
obstugowych, nalezy uwolni¢ cisnienie
procesowe ze zbiornika, do ktérego
podtaczony jest czujnik model 249. Spusci¢
medium procesowe ze zbiornika. Odiaczyé
przewody elektryczne lub pneumatyczne
od sterownika lub przetwornika dotagczonego
do czujnika model 249 i uwolni¢ cisSnienie
zasilania uktadéw pneumatycznych. Zachowa¢
szczeg6lna ostroznos¢ przy odkrecaniu Srub
kotnierza (element 22) lub zaslepek rurowych
(elementy 17, 26 lub 27).

Odtaczyé sterownik Ilub przetwornik
od obudowy rury skretnej (element 3).

Przed kontynuowaniem procedur
obstugowych nalezy sprawdzi¢, czy w ostonie
(element 1) nie znajduje sie medium procesowe
lub czy nie jest ona pod cisnieniem. Zachowaé
szczeg6lna ostroznos¢ przy odkrecaniu Srub
kotnierza (element 22) lub zaslepek rurowych
(elementy 17, 26 lub 27).

Przed przystgpieniem do wykonywania
czynnosci obstugowych, ktére wymagaja
przenoszenia ptywaka, nalezy sprawdzi¢, czy
we wnetrzu ptywaka (element 10) nie znajduje
sie ciecz procesowa pod cisnieniem.

Ptywak w czujnikach model 249 stanowi
uszczelniony zbiornik. Jesli nie jest szczelny,
to cisnienie moze spowodowac¢, ze do jego
srodka przedostata sie ciecz procesowa,
a cisnienie lub agresywna ciecz moga sie
utrzymywaé wewnatrz przez dtugi czas.
Nieszczelny ptywak poddany dziataniu
cisnienia cieczy procesowej moze zawierac:

eciSnienie, jako wynik oddziatywania ci$nienia
ze zbiornika

e ciecz pod cisnieniem wskutek zmian
temperatury

e ciecz, kiéra moze byé palna, toksyczna,
korozyjna lub agresywna

Gwattowne uwolnienie cisnienia, kontakt
Zz agresywna ciecza, pozar lub eksplozja moze
spowodowaé¢ zranienie personelu lub
zniszczenie urzadzen, jesli ptywak zawierajacy
ciecz procesowa pod cisnieniem zostanie
przedziurawiony, ogrzany lub podjeta zostanie
préba jego naprawy.

Ptywak nalezy przenosi¢ z zachowaniem
ostroznosci. Nalezy zawsze wzigé pod uwage
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llustracja 3. Czujnik wypornosciowy z pierscieniem
piezometrycznym

cechy charakterystyczne obstugiwanego
medium procesowego.

Uwaga

Poza uszczelkami ptaskimi (elementy 13 i 14),
charakterystyczne objawy niesprawnosci
innych elementéw czujnika zostang oméwione
w nastepnych rozdziatach. Kazdy zrozdziatéw
poswiecony jest konkretnemu elementowi.
Niezaleznie od miejsca montazu,
o uszkodzeniu uszczelki Swiadczy przeciek
w jej okolicach. Przy kazdorazowym zdjeciu
uszczelki, nalezy wymienia¢ ja na nowa.

Procedury opisane ponizej dotyczg wszystkich typéw
czujnikéw, poza przypadkami ktére zostaty wskazane.
Numery elementdw sg zgodne z oznaczeniami na
nastepujgcych ilustracjach:

Typ 249 - llustracja 7
Typ 249B - llustracja 8
Typ 249C - llustracja 9
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Typ 249K - llustracja 10
Typ 249L - llustracja 11
Typ 249N - llustracja 12

Podczas eksploatacji niektore czesci ulegajg normalnemu
zuzyciu i wymagaja okresowej wymiany. Czestotliwos¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od
warunkow eksploatacii.

Uzywac tylko czesci zamiennych wyprodukowanych lub
dostarczonych przez Fisher Controls, ktére zostaty
wyprodukowane przy zastosowaniu wszystkich wymagan
technicznych (obrébka cieplna, tolerancje).

Czyszczenie ostony

Osady tworzace sie na dnie ostony (element 1) lub
na przytgczach mogg utrudniac przeptyw medium przez
ostone lub ograniczac ruch ptywaka. Aby oczys$ci¢ ostone
konieczny jest jej demontaz.

1. Przed przystgpieniem do przeprowadzenia
jakichkolwiek procedur obstugowych nalezy
przeprowadzi¢ nastegpujgce czynnosci zapewniajgce
bezpieczenstwo pracy.

e Uwolni¢ cidnienie ze zbiornika, na ktérym jest
zamontowany czujnik model 249.

* Spusci¢ ciecz procesowg ze zbiornika.

e Odtgczy¢ przewody elektiryczne lub pneumatyczne
od sterownika lub przetwornika dotgczonego do czujnika
model 249 i uwolni¢ ci$nienie zasilania uktaddéw
pneumatycznych. Odigczy¢ sterownik lub przetwornik
od obudowy rury reakcyjnej (element 3). Zwrécié
szczegblng uwage, by nie uszkodzi¢ zespotu rury
reakcyjnej (element 9) wewngtrz obudowy rury reakcyjne;.

* Sprawdzi¢, czy w ostonie nie znajduje sie medium
procesowe lub czy nie jestonapod cisnieniem. Zachowaé
szczegblng ostroznosé przy odkrecaniu srub kotnierza
(element 22) lub zaslepek rurowych (elementy 17, 26 lub
27).

e Sprawdzi¢, czy cisnienie lub medium procesowe
nie przedostato sie do wnetrza ptywaka (element 10).

2. W sposéb wtasciwy podeprzec gtowice ostony (element
2) i obudowe rury reakcyjnej. Odkreci¢ sruby lub kotki
gwintowane (element21) i nakretki szesciokatne (element
22) mocujgce gtowice ostony do ostony.

OSTRZEZENIE

Przy wyjmowaniu czujnika z ostony, ptywak
moze pozostaé dotaczony do preta ptywaka
i wyjety razem z gtowica ostony. Jeslizachodzi
konieczno$¢ rozitagczenia ptywaka i preta
ptywaka przed zdjeciem gtowicy, to nalezy
zdemontowa¢ zawleczke sprezysta (element
11). Nie mozna pozwoli¢, aby ptywak w sposob
niekontrolowany zsunat sie z preta i spadt na

dno ostony, gdyz mogloby to spowodowaé
uszkodzenia ptywaka.

3. Ostroznie zdja¢ ostone gtowicy i wyjac¢ ptywak.

4. W pierwszejkolejnoscinalezy odtgczyé dolne przytgcze
ostony czujnika (styl 1 lub 4 — przylacze gwintowe
wkrecane lub kotnierzowe) i zdjg¢ przegrode ttumiaca
do cieczy (element 29). W przytagczach kotnierzowych
przegrode nalezy podwazy¢ i wypchng¢, natomiast
w przytaczach gwintowych przegrode nalezy wykrecic¢
przy uzyciu klucza imbusowego 1/2 cala. Jesli zachodzi
koniecznosé, to catkowicie odtgczy¢ ostone z przytgczem
kotnierzowym (styl 4) od zbiornika.

5. Aby umozliwi¢ doktadne oczyszczenie oston w stylu 2
i 3 (przytacza gwintowe lub kotnierzowe - ilustracja 4)
nalezy odkreci¢ zaslepke rurowa (element 17 lub 26)
znajdujgca sie w dolnej czesci ostony. Zdemontowac
przegrode ttumigca. Jeslizachodzi konieczno$c, to zdjgé
ostone catkowicie ze zbiornika.

6. Do czyszczenia wykorzysta¢ wiadciwe technologie
ptukania, wtadciwe narzedzia i Srodki czyszczgce.
Po zakonhczeniu czyszczenia zatozyé przegrody ttumigce
i podigczyé ostone do zbiornika. Zatozy¢ gtowice ostony
i dotgczyé sterownik/przetwornik. Skalibrowac¢ sterownik/
przetwornik zgodnie z wifasciwg procedurg podang
w instrukcji obstugi sterownika/przetwornika.

Demontaz ptywaka i trzpienia

Ptywak (element 10) jest uszczelnionym zbiornikiem.
Jesli ptywak jest nieszczelny i byt poddany dziataniu
ci$nienia procesowego, to do wnetrza mogto przedostac
sie ci$nienie procesowe i/lub medium procesowe,
ktére moga utrzymywac sie przez dtugi czas.

Osady powstajgce na ptywaku i trzpieniu ptywaka
(element 24) moga zmieni¢ mase ptywaka oraz jego
potozenie. Zgiety trzpieri lub wgnieciony lub skorodowany
ptywak moze wptywac na doktadnos¢ dziatania czujnika.

Jesli ptywak opiera sie o wytgcznik krancowy, wydaje sie
mie¢ za duzg mase, powoduje ptyniecie sygnatu
wyjsciowego lub wptywa w inny sposob na doktadno$c¢
dziatania czujnika, to moze oznacza¢ przedostanie sie
ci$nienia lub medium procesowego do wnetrza ptywaka.
Ptywak wéwczas moze zawieraé ciSnienie procesowe,
jako wynik oddziatywania cisnienia ze zbiornika, ciecz,
ktora moze znajdowac sie pod ci$nieniem wskutek zmian
temperatury lub ciecz, ktéra moze by¢ palna, toksyczna,
korozyjna lub agresywna. Gwattowne uwolnienie
cisnienia, kontaktz agresywng cieczg, pozarlub eksplozja
spowodowaé zranienie personelu lub zniszczenie
urzgdzen, jesli ptywak zawierajgcy ciecz procesowg pod
ciSnieniem zostanie przedziurawiony, ogrzany lub podjeta
zostanie préba jego naprawy.

Ptywak nalezy przenosi¢ z zachowaniem ostroznosci:

1. Przed przystgpieniem do przeprowadzenia
jakichkolwiek procedur obstugowych nalezy
przeprowadzi¢ nastgpujgce czynno$ci zapewniajgce
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bezpieczenstwo pracy.

e Uwolni¢ cidnienie ze zbiornika, na ktérym jest
zamontowany czujnik model 249.

* Spusci¢ ciecz procesowg ze zbiornika.

e Odtgczy¢ przewody elektiryczne lub pneumatyczne
od sterownika lub przetwornika dotgczonego do czujnika
model 249 i uwolni¢ ci$nienie zasilania uktadéw
pneumatycznych. Odtgczyé sterownik lub przetwornik
od obudowy rury reakcyjne;j.

* Sprawdzi¢, czy w ostonie nie znajduje sie medium
procesowe lub czy nie jestona pod cisnieniem. Zachowaé
szczegdblng ostroznosé przy odkrecaniu srub kotnierza
lub za$lepek rurowych.

* Sprawdzié, czy cisnienie lub medium procesowe nie
przedostato si¢ do wnetrza ptywaka.

2. W sposéb wtasciwy podeprzec gtowice ostony (element
2) i obudowe rury reakcyjnej. Odkreci¢ sruby lub kotki
gwintowane (element21) i nakretki szesciokatne (element
22) mocujgce gtowice ostony do ostony.

OSTRZEZENIE

Przy wyjmowaniu czujnika z ostony, ptywak
moze pozostaé dotaczony do preta ptywaka
i wyjety razem z gtowica ostony (element 2).
Jesli zachodzi koniecznos¢ roztgczenia
ptywaka i zespotu preta ptywaka (element 9)
przed zdjeciem gtowicy, to nalezy
zdemontowa¢ zawleczke sprezysta (element
11). Nie mozna pozwoli¢, aby ptywak w sposob
niekontrolowany zsunat sie z preta i spadt
na dno ostony, gdyz mogtoby to spowodowacé
uszkodzenia ptywaka.

3. Przy wyjmowaniu czujnika z ostony, ptywak moze
pozosta¢ dotgczony do preta ptywaka i wyjety razem z
gtowicg ostony (element 2). Jesli zachodzi konieczno$¢
roztgczenia ptywaka i zespotu preta ptywaka (element 9)
przed zdjeciem gtowicy, to nalezy zdemontowaé
zawleczke sprezystg (element 11) zgodnie z procedurg
opisang w nastgpnym rozdziale. Nie mozna pozwolic,
aby ptywak w sposéb niekontrolowany zsunat si¢ z preta
i spadt na dno ostony, gdyz mogtoby to spowodowac
uszkodzenia ptywaka.

4. Ostroznie zdja¢ gtowice i wyjgc ptywak (element 10).
Jesli wraz z ostong wyjmowany jest ptywak, to nalezy
zwroci¢ szczegding uwage aby nie uszkodzi¢ ptywaka
lub nie zgigé¢ trzpienia podczas przenoszenia
i przechowywania gtowicy.

5. W razie potrzeby wykona¢ procedure wymiany
ptywaka, zespotu trzpienia ptywaka, zawleczki sprezystej,
koncowki trzpienia i mocowania ptywaka.

STYL 1: PRZYLACZA
OD GORY | OD DOLU

STYL 2: PRZYLACZA
OD GORY | DOLNE Z BOKU
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STYL 3: OBA PRZYLACZA
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GWINTOWE: S3
KOLNIERZOWE: F3

STYL 1: PRZYLACZE
GORNE Z BOKU, DOLNE
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GWINTOWE: S4
KOLNIERZOWE: F4

llustracja 4. Rodzaje przytgczy i konstrukcji czujnikow

Wymiana ptywaka, zawleczki sprezystej,
koncowki trzpienia i mocowania ptywaka

Zawleczka sprezysta (element 11), kula w zespole preta
ptywaka (element 7), koncowka trzpienia (element 23)
lub gniazdo mocowania ptywaka mogg réwniez ulec
Zuzyciu nie zapewniajgc bezpiecznego dziatanie czujnika
lub mogg byé pokryte osadami lub skorodowane,
powodujagc ze czujnik nie obraca sie w sposéb prawidtowy.
W razie koniecznosci wymienic¢ te elementy na nowe.

OSTRZEZENIE

Jesli ptywak ma zostaé¢ odtaczony od preta
ptywaka przed wyjaciem ptywaka z ostony, to
nalezy we wlasciwy sposob zabezpieczyé¢
ptywak przed wpadnieciem do srodka ostony,
co moze spowodowac jego zniszczenie.

1. Po wykonaniu procedury zdjecia gtowicy ostony
i wyjeciu ptywaka z ostony nalezy przenies¢ zespot
czujnika do warsztatu. Zwréci¢ szczegolng uwage
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na wtasciwe podparcie zespotu, aby nie nastgpito
uszkodzenie ptywaka, trzpienia ptywaka, zespotu preta
i dotgczonych do nich czesci.

2. Dostep do zawleczki sprezystej, konica kulowego
zespotu preta ptywaka, koncowki trzpienia oraz fgcznika
trzpienia ptywaka uzyskuje si¢ w sposob nastepujacy:

e Wszystkie czujniki z przylaczami styl 1 lub 2
(gwintowe lub kotnierzowe) — przez gdrne przytacze
procesowe.

e Czujniki model 249L z przytagczami styl 3 lub 4
(gwintowe lub kotnierzowe) — po odkreceniu nakretek
szesciokatnych (element 33), kotnierza (element 30) i
pierscienia uszczelniajgcego (element 31).

* Wszystkie inne czujniki z przytaczami styl 3 lub 4
(gwintowe lub kotnierzowe) — przez zdjecie gornej
zaslepki rurowej (element 26).

3. Zdja¢ zawleczke sprezystg uwalniajgc ptywak lub
koricéwke trzpienia z zakonczenia kulowego zepotu
preta ptywaka. Podnies¢ do gory ptywak lub korcowke
trzpienia zdejmujac je z kuli.

4. W razie potrzeby wymieni¢ zniszczone lub zuzyte
czesci na nowe. Zatozy¢ ptywak lub kohcdwke trzpienia
na zakonczenie kulowe zespotu preta ptywaka. Zatozy¢
zawleczke sprezysta.

5. W razie potrzeby oczysci¢ ostone zgodnie z
przedstawiong w niniejszejinstrukcji procedurg. Zatozy¢
gtowice ostony i podtgczyé czujnik do sterownika/
przetwornika. Skalibrowac sterownik/przetwornik zgodnie
z wiadciwg procedurg podane w instrukcji obstugi
sterownika/przetwornika.

Wymiana zespotu preta ptywaka

Kula w zespole preta ptywaka (element 7) moze byé
rowniez zbyt zuzyta, by zapewni¢ bezpieczne dziatanie
czujnika lub tak pokryta osadami lub skorodowana,
ze czujnik nie obraca sie w sposéb prawidtowy. W razie
konieczno$ci wymieni¢ zespét preta ptywaka na nowy.

OSTRZEZENIE

Jesli ptywak ma zostaé odtaczony od zespotu
preta ptywaka przed wyjeciem ptywaka
z ostony, to nalezy we wtasciwy sposéb
zabezpieczy¢ ptywak przed wpadnigeciem do
srodka ostony, co moze spowodowac jego
zniszczenie.

1. Po wykonaniu procedury demontazu gtowicy ostony
i wyjeciu ptywaka z ostony nalezy przenies¢ zespot
czujnika do warsztatu. Zwréci¢ szczegolng uwage
na wtasciwe podparcie zespotu, aby nie nastgpito
uszkodzenie ptywaka, trzpienia ptywaka, zespotu preta
i dotaczonych do nich czesci.

2. Odtgczy¢ sterownik / przetwornik oraz wyja¢ ptywak
(element 10). Nastepnie odkrecic¢ nakretki sze$ciokatne

(element 20), ktére mocujg obudowe rury reakcyjnej
(element 3) do glowicy ostony (element 2). Odtgczyé
obudowe rury reakcyjnej od gtowicy ostony.

3. Przy uzyciu wiasciwych narzedzi odkreci¢ i wyjgc
Srube mocujaca (element 5)fozysko przeniesienia ruchu.
Podnies¢ zespot preta ptywaka z krawedzi nozowej
tozyska przeniesieniaruchu (element4). Odtaczy¢ zespot
preta ptywaka od koncowki zespotu rury reakcyjnej
(element 9).

4. Jesli zachodzi konieczno$¢, to zdemontowac tozysko
przeniesienia ruchu wykrecajac dolng Srube mocowania
tozyska. Zamontowaé nowe tozysko i nowe Sruby je
mocujgce.

5. Jesli zachodzi konieczno$¢, to wymieni¢ na nowy
zespot preta ptywaka i umiescié go na krawedzi nozowej
tozyska przeniesienia ruchu. Ostroznie umiesci¢ klinowe
zakoriczenie watka preta ptywaka w gniezdzie od strony
zewnetrznej spawanego konca zespotu rury reakcyjne;j.

6. W razie potrzeby oczysci¢ ostone zgodnie
zprzedstawiong w niniejszejinstrukcjiprocedurg. Zatozy¢
gtowice ostony i podigczyé czujnik do sterownika/
przetwornika. Skalibrowaé sterownik/przetwornik zgodnie
z wilasciwg procedurg podane w instrukcji obstugi
sterownika/przetwornika.

Wymiana rury reakcyjnej

Korozja lub nieszczelnos¢ zewnetrznego zakonczenia
rury reakcyjnej jest dowodem ztego stanu technicznego
zespotu rury reakcyjnej (element 9) lub uszczelki
koncowej rury reakcyjnej (element 14). Btedny obrét
watka moze wystgpi¢ wowczas, gdy gniazdo od strony
wewnetrznej zespotu rury reakcyjnej nie jest potgczone
w sposob wiasciwy z zakonczeniem zespotu preta
ptywaka (element 7).

1. Po wykonaniu procedury demontazu gtowicy ostony
i wyjeciu ptywaka z ostony nalezy przenie$¢ zespot
czujnika do warsztatu. Zwréci¢ szczegdlng uwage
na wtasciwe podparcie zespotu, aby nie nastgpito
uszkodzenie ptywaka, trzpienia ptywaka, zespotu preta
i dotgczonych do nich czesci.

2. Odtgczy¢ sterownik / przetwornik oraz wyja¢ ptywak
(element 10). Nastepnie odkrecic nakretki szeSciokatne
(element 20), ktére mocujg obudowe rury reakcyjnej
(element 3) do gtowicy ostony (element 2). Odtgczy¢
obudowe rury reakcyjnej od gtowicy ostony.

3. Odkreci¢ nakretki (element 18) i kotnierz dociskowy
(element 6) mocujacy ptyte pozycjonujaca (element 8)
na koricu obudowy rury reakcyjne;.

OSTRZEZENIE

Jesli w tym momencie ptywak jest w dalszym
ciaggu umocowany do preta ptywaka, to nalezy
zwréci¢ uwage, aby zespo6t rury reakcyjnej nie
spadtprzy wykonywaniu krokow 4 i 6 ponizszej
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llustracja 5. Zespoty rury reakcyjnej i preta ptywaka

procedury. Gwattowne uwolnienie pltywaka
moze spowodowac jego uszkodzenie.

4. Zdjac¢ ptyte pozycjonujgcg (element 8) zwalniajgc jej
dwa zaczepy.

Pionowy zaczep wchodzi w otwér w kotnierzu obudowy
rury reakcyjnej (ilustracja 5, u goéry po lewej stronie).
Poziomy zaczep (zakryty na ilustracji przez wkretak,
udotu polewejstronie) wchodzi w wyciecie w zewnetrznej
cze$cizakoriczenia obudowy rury reakcyjnej (nailustraciji
5, wwidoku perspektywicznym, zaczep ten jest widoczny
po prawej stronie zewnetrznego zakonczenia).

Ptyta pozycjonujgca moze by¢ wypchnieta z obudowy
rury reakcyjnej, jesli ptywak zostat odtgczony od preta
ptywaka. Jesli jednak ptywak jest podtgczony do preta,
to umiescic¢ koncéwke wkretaka w wycieciu miedzy ptyta
pozycjonujgcg a zakoriczeniem rury reakcyjnejw sposob
pokazany na ilustracji 5. Powoli obroci¢ ptyte
pozycjonujgcg uwalniajgc zaczep z obudowy rury
reakcyjnej. Nastepnie ostroznie obréci¢ ptyte
w poprzednie potozenie umozliwiajgc powrot ptywaka
do pozycji spoczynkowej oraz uwolni¢ drugi zaczep
z wyciecia w zewnetrznym zakonczeniu rury rakcyjne;.

5.Wypchnaé zespétrury reakcyjnejiuszczelke koncowa
z wnetrza obudowy rury reakcyjne;.

6. Zatozyé nowa uszczelke koricowg rury reakcyjnej
i wtozy¢ zespot rury reakcyjnej do wnetrza obudowy
w sposéb pokazany na ilustracji 5. Obrécié zespt rury
reakcyjnej tak, by gniazdo trafito w odpowiedni wypust
zespotu preta ptywaka, a kotnierz zewnetrzny opart sie
o uszczelke ptaska. Chwyci¢ reka ptyte pozycjonujaca
i umiesci¢ jg w wladciwym potozeniu pomagajgc sobie
wkretakiem, tak jak pokazano to na ilustracji 5.

7. Zamontowac¢ kotnierz dociskowy i nakreci¢ cztery
nakretki mocujgce (element 18).

8. W razie potrzeby oczysci¢ ostone zgodnie
zprocedurg przedstawiong w niniejszejinstrukcji. Zatozy¢
gtowice ostony i podtgczyé czujnik do sterownika/
przetwornika. Skalibrowac sterownik/przetwornik zgodnie
z wiadciwg procedurg podane w instrukcji obstugi
sterownika/przetwornika.

Zmiana pozycji gtowicy ostony

Gfowica ostony (element 2) moze byé zamontowana
w ten sposdb, ze obudowa rury reakcyjnej (element 3)
moze znajdowac sie w jednej zoSmiu pozycji pokazanych
na ilustracji 6. Przy zmianie pozycji gtowicy nie jest
konieczny demontaz ptywaka, ani obudowy rury
reakcyjnej.

1. Przed przystgpieniem do przeprowadzenia
jakichkolwiek procedur obstugowych nalezy
przeprowadzi¢ nastgpujgce czynno$ci zapewniajgce
bezpieczenstwo pracy.

e Uwolni¢ cisnienie ze zbiornika, na ktérym jest
zamontowany czujnik model 249.

* Spusci¢ ciecz procesowg ze zbiornika.

* Odfgczy¢ przewody elektryczne lub pneumatyczne od
sterownika lub przetwornika dofgczonego do czujnika
model 249 i uwolni¢ ci$nienie zasilania ukfadéw
pneumatycznych. Odtgczyé sterownik lub przetwornik
od obudowy rury reakcyjne;j.

* Sprawdzi¢, czy w ostonie nie znajduje sie medium
procesowe lub czy nie jestona pod cisnieniem. Zachowaé
szczegdblng ostroznosé przy odkrecaniu srub kotnierza
lub za$lepek rurowych.

* Sprawdzi¢, czy ci$nienie lub medium procesowe nie
przedostato sie do wnetrza ptywaka (element 10).

2. Odkreci¢ i zdja¢ nakretki szesciokatne (elementy 20
lub 22) ze $rub (element 21) i zamontowac gtowice
w zgdanej pozyciji.
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llustracja 6. Pozycje montazu gtowicy ostony

Wymiana obudowy rury reakcyjnej i zmiana
typu montazu

1. Luzy w fozysku przeniesienia ruchu (element 4),
zuzycie krawedzi nozowej tozyska, zgiecie, zuzycie lub
skorodowanie zespotu preta ptywaka (element 7) moga
wptywac na jakosé dziatania czujnika. Szczego6lng uwage
nalezy zwrdci¢ na stan techniczny zakonczenia kulowego
preta ptywaka.

2. Po wykonaniu procedury demontazu gtowicy ostony
i wyjeciu ptywaka z ostony nalezy przenie$¢ zespot
czujnika do warsztatu. Zwréci¢ szczegdlng uwage
na wtasciwe podparcie zespotu, aby nie nastgpito
uszkodzenie ptywaka, trzpienia ptywaka, zespotu preta
i dotgczonych do nich czesci.

3. Odtgczy¢ sterownik / przetwornik oraz wyja¢ ptywak
(element 10). Nastepnie odkrecic nakretki szeSciokatne
(element 20), ktére mocujg obudowe rury reakcyjnej
(element 3) do gtowicy ostony (element 2). Odtgczy¢
obudowe rury reakcyjnej od gtowicy ostony.

4. Zdjg¢ obudowe rury reakcyjnej (element 9) zgodnie
z przedstawiong wczes$niej procedura.

5. Odkreci¢ Sruby (element5) mocujgcetozysko nozowe,
zespot preta ptywaka i tozysko nozowe przenoszgce
ruch.

6. Okresli¢ nowa pozycje montazu.

Uwaga

Przy montazu nalezy zawsze sprawdzic,
czy w nowej pozycji gtowicy ostony (ilustracja
6), tozysko przeniesienia ruchu bedzie
ustawione prawidtowo, co oznacza, ze krawedz
nozowa bedzie skierowna do gory. Zmiana
pozycji montazu obudowy rury reakcyjnej
o 180° powoduje zmiane typu pracy
zbezposredniejna odwrotnie proporcjonalna,
tak wigec nalezy zmieni¢ réwniez tryb pracy
sterownika / przetwornika.

7. Wewnatrz obudowy rury reakcyjnej zainstalowac
tozysko przeniesienia ruchu, zespot preta ptywaka oraz
Sruby (element 5) mocujgce tozysko. Zamontowac
obudowe rury reakcyjnej w zadanej pozycji na gtowicy
ostony i dokreci¢ przy uzyciu Srub i nakretek (elementy
19 20).

8. Zainstalowaé zespo6t rury reakcyjnej. Zatozy¢ ptywak.

9. W razie potrzeby oczysci¢ ostone zgodnie
zprocedurg przedstawiong w niniejszejinstrukcji. Zatozy¢
gtowice ostony i podigczyé czujnik do sterownika/
przetwornika. Skalibrowaé sterownik/przetwornik zgodnie
z wilasciwg procedurg podane w instrukcji obstugi
sterownika/przetwornika.

Zamawianie czesci zamiennych

W korespondencji z biurem przedstawicielskim Fisher—
Rosemount lub z producentem nalezy zawsze podawaé
numer seryjny czujnika. Kazdy czujnik ma swoj wiasny
numer seryjny, ktory jest wybity na tabliczce znamionowej
(element 54, nieopokazany) umocowanej na obudowie
rury reakcyjnej. Jesli czujnik jest dostarczany od
producenta w zestawie wraz ze sterownikiem /
przetwornikiem, to jego numer seryjny jest podany
réwniez na tabliczce znamionowej sterownika /
przetwornika. Przy zamawianiu czesci zamiennych
nalezy zawsze podac¢ 11 znakowy numer zamowieniowy
kazdej z czesci.
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Zestawy czesci zamiennych

Czesé Opis Numer zaméwieniowy
ZESTAWY CZESCI ZAMIENNYCH
Zestaw obejmuje elementy 9, 11,12, 13, 14
Do typu 249
Zestaw zawiera 1 uszczelke ptaskg gtowicy (element 12
do typu 249 Class 125 i uszczelke ptaska gtowicy
(element 12) do typu 249 Class 250
Do typu 249B

R249X000022
R249BX00012

Wykaz czesci zapasowych

Czesé Opis Numer zaméwieniowy

1 Ostona
(Jesli potrzebny jest numer tej czesci, to nalezy
skontaktowac sie z biurem przedstawicielskim
firmy Fisher—-Rosemount.)

2 Gtowica ostony
(Jesli potrzebny jest numer tej czesci, to nalezy
skontaktowac sie z biurem przedstawicielskim
firmy Fisher—-Rosemount.)

3 Obudowa rury reakcyjnej
(Jesli potrzebny jest numer tej czesci, to nalezy
skontaktowac sie z biurem przedstawicielskim
firmy Fisher—-Rosemount.)

4 Lozysko nozowe przenoszenia ruchu, $31600 1K5395 36042
5 Sruba mocowania fozyska nozowego
przenoszenia ruchu®, S31600 (2 szt.) 1K5394 35072

6 Kotnierz dociskowy
(Jesli potrzebny jest numer tej czesci, to nalezy
skontaktowac sie z biurem przedstawicielskim
firmy Fisher—-Rosemount.)
7 Zespdt preta ptywaka™, stal nierdzewna S31600
Typ 249 i 249C
Typ 249C
Standardowa $ciana rury reakcyjnej
Gruba $ciana rury reakcyjnej

1B5461 000A2

1 F9579 000A2
1J8281 X0012

Typ 249K 1C6151 000A2
Typ 249L 1B5698 000A2
Typ 249N 1C6151000A2
8 Ptyta pozycjonujaca, stal 1B8123 25082
9* Zespot rury reakeyjnej™®
Typ 249 i 2498
N05500 (stop niklu, K-Monel)
Scianka standardowa 1K4493 X0012
Scianka cienka 1K4495 X0012
Scianka gruba 1K4497 X0012
Typ 249C
S31600
Scianka standardowa 1K4505 000A2
Scianka gruba 1K4503 000A2
Typ 249K, 249L i 249N
N05500 (stop niklu, K-Monel)
Scianka standardowa 1K4499 X0012
Scianka cienka 1K4501 X0012
10 Plywak®

Typ 249 i 2498

3x 14” (1600 psi), S30400 15A3848 X012
2 x 32" (1500 psi), $31600 15A4586 X022
1-5/8 x 48” (1800 psi), S30400 15A5007 X022
1-1/2 x 60” (1800 psi), S30400 15A5017 X042
1-3/8 x 72 (1400 psi), S30400 1C1685 000A2
Typ 249C
1-1/2 x 32" (1300 psi), S31600 15A4556 X022
2-3/8 x 14” (1400), S31600 15A4547 X052

* Zalecane cze$ci zamienne.

1. Cze$¢ ta jest dostepna w szerokiej gamie wykonan materiatowych, o réznych
wymiarach i o réznych cechach konstrukcyjnych. W niniejszym wykazie znajduja sie tylko
standardowe czgéci. Dane techniczne i mozliwosci innych wykonan materiatowych

oraz o innych wymiarach mozna uzyska¢ w biurze przedstawicielskim Fisher—Rosemount.

Czesé

10

11
12*

12*

13*

13*

14*

14>

15

16

17

18

Opis

Ptywak® (ciag dalszy)
Typ 249K
1-3/4 x 32” (4200 psi), S30400
2-3/4 x 14” (6000 psi), S30400
Typ 249L
2-3/4 x 14” (6000 psi), S30400
Typ 249N
1-29/32 x 32” (3400 psi), S30400
2-7/8 x 14” (4000 psi), S30400
Zawleczka sprezysta™, N04400 (Monel) (2 szt.)
Uszczelka ptaska ostony™"
Typ 249, grafit-stal nierdzewna
(jesli nie podano inaczej)
Class 125
Class 250
Typ 249B
Typ 249C
Typ 249K, kompozyt-stal nierdzewna
Typ 249N
Pierécien (uszczelka zelazna)
Typ 249L tylko
Uszczelka ptaska obudowy rury reakcyjnej®
Typ 249, 249B i 249C
Grafit/stal nierdzewna
Typ 249K, kompozyt-stal ierdzewna
Typ 249N , grafit- stal nierdzewna
Pierécien (uszczelka zelazna)
Typ 249L tylko
Uszczelka ptaska rury reakcyjnej®
Typ 249, 249C, 249K, 249L i 249N
Grafit-stal nierdzewna
Uszczelka ptaska™
Typ 249L
Grafit-stal nierdzewna
Kotek gwintowany (4 szt.)
Typ 249, stal B7
Typ 249B i 249C, stal B7
Typ 249K, 249L i 249N , stal B7
Kotek blokujacy, S31600

Uwaga

Numer zaméwieniowy

15A4666 X032
1L7548 000A2

1L7548 000A2

15A4581 X042
1L9152 000A2
1A5179 42022

0Y0944 X0032
0Y0945 X0032
0Y0873 X0082
1F8305 X0062
1N9242 99152
0U0365 X0032

1N9461 21992
1E5629 X0072
1N9243 99152
1A1297 X0022

1A4455 21992

0Y0876 X0052

0Y0876 X0052

12A8835 X132
12A8835 X132
1K6235 X0022

1A361828992

W przypadku elementu 17 na ilustracji 4: dostepne s dwa

typy potaczenia czujnik/zbiornik: gwintowe (S) i

kotnierzowe (F). Dostepne s3g cztery mozliwe konfiguracje

umiejscowienia przytaczy:

¢ 1,0d géry i od dotu ostony

¢ 2, gorne przytacze od gory, doine boczne

* 3, oba przytacza boczne

¢ 4, gorne przytacze boczne, doine od dotu

Styl 1, 2, 3 i 4 oznacza przytacze kotnierzowe lub
gwintowe.

Styl S1, S2, S3 i S4 oznacza przytacze gwintowe.

Styl F1, F2, F3 i F4 oznacza przytacze kotnierzowe.

Zaslepka rurowa™
Typ 249B, style 21 3, stal
Typ 249C, style 21§ 3, S31600
Typ 249K, 249L i 249N, style 2i 3, stal
Nakretka sze$ciokatna( (4 szt.)
Typ 249, 249B i 249C, stal B7
Typ 249K, 249L, 249N, stal B7
Sruba™, stal B7 (4 szt.)
Typ 249
Class 125
Class 250

1A771528992
1A3692 35072
1A3692 24492

1A3773 24072
1A3772 24072

1A5147 X0022
1A9362 X0042
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SZCZEGOLY PRZYLACZY DLA CZUJNIKOW S2, S3 LUB S4 CLASS 250

llustracja 7. Konstrukcja czujnika typ 249
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26 2)

29

PRZYLACZA W STYLU 1LUB 2

PRZEKROJ A-A

llustracja 8. Konstrukcja czujnika typ 249B

Czesé Opis Numer zaméwieniowy Czesé Opis Numer zaméwieniowy
19 Sruba™, stal B7 (4 szt.) 21 Sruba™, B7 (8szt.)
Typ 249, 249C 1A3544 31012 Typ 249B 1A3543 31012
Typ 249K, 249N 1A3771 31012 Typ 249C 1A883531012
20  Nakretka szesciokatna”, stal Typ 249K 1C7725 31012
Typ 249 Typ 249L 1A501031012
Class 125 (12 szt.) 1A3772 24072 Typ 249N 1A3657 31012
Class 250 (4 szt.) 1A3433 X0042 22  Nakretka szesciokatna(1), stal
Typ 249B, 249C (8 szt.) 1A3760 24072 Typ 249
Typ 249K, 249N (8 szt.) 1C1727 24082 Class 250 (8 szt.) 1A3681 X0032
Typ 249L (4 szt.) 1A4452 24072 Typ 249B (8 szt.) 1A3520 24072
21 Sruba™, stal B7, (8 szt.) Typ 249C (8 szt.) 1A3374 24072
Typ 249 Typ 249K (8 szt.) 1A4409 24072
Class 125 12B5478 X012 Typ 249L (16 szt.) 1A5011 24072
Class 250 1A3534 X0042 Typ 249N (8 szt.) 1C1727 24082

1. Cze$¢ ta jest dostepna w szerokiej gamie wykonan materiatowych, o réznych
wymiarach i o réznych cechach konstrukcyjnych. W niniejszym wykazie znajdujg sig tylko
standardowe czeéci. Dane techniczne i mozliwosci innych wykonan materiatowych

oraz o innych wymiarach mozna uzyska¢ w biurze przedstawicielskim Fisher—-Rosemount.

11
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Czesé Opis Numer zaméwieniowy

23

12

PRZEKROJ A-A

23 ) (26 ]

PRZYLACZA PROCESOWE W STYLU 3LUB 4

llustracja 9. Konstrukcja czujnika typ 249C

Koncoéwka trzpienia ptywaka, S31600

Uwaga

W przypadku elementu 24 na ilustracji 4: dostepne sg dwa

typy potaczenia czujnik/zbiornik: gwintowe (S) i

kotnierzowe (F). Dostepne s3 cztery mozliwe konfiguracje

umiejscowienia przytaczy:

¢ 1,0d gory i od dotu ostony

¢ 2,gorne przytacze od géry, dolne boczne

e 3, o0ba przytacza boczne

¢ 4,gorne przytacze boczne, dolne od dotu

Styl 1, 2, 3 i 4 oznacza przytacze kotnierzowe lub
gwintowe.

Styl S1, S2, S3 i S4 oznacza przytacze gwintowe.
Styl F1, F2, F3 i F4 oznacza przytacze kotnierzowe.

Czesé Opis Numer zaméwieniowy

23  Koncdwka trzpienia ptywaka™, S31600

Typ 249 1E7845 35072
Typ 249B 1E7488 35072
Typ 249C 1N3635 35072
Typ 249K (tylko style F3 i F4) 1L9162 35072
Typ 249L (tylko style F1 i F2) 1N9591 35072
Typ 249L (tylko style F3 i F4) 1P6885 35162
Typ 249N (tylko style F3 i F4) 1L9162 35072
25  Nakretka szesciokatna, B8M (2 szt.) 1A3915 35252

1. Cze$¢ ta jest dostepna w szerokiej gamie wykonan materiatowych, o réznych
wymiarach i o réznych cechach konstrukcyjnych. W niniejszym wykazie znajdujg sig tylko
standardowe czeéci. Dane techniczne i mozliwosci innych wykonan materiatowych

oraz o innych wymiarach mozna uzyska¢ w biurze przedstawicielskim Fisher—Rosemount.
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PRZEKROJ A-A

llustracja 10. Konstrukcja czujnika typ 249K

Czesé Opis Numer zaméwieniowy Czesé Opis Numer zaméwieniowy
Uwaga 27  Zaslepka rurowa (2 szt.)
Typ 249, zeliwo
W przypadku elementu 26 na ilustracji 4: dostepne sg dwa Class 125 1A3619 19012
typy potaczenia czujnik/zbiornik: gwintowe (S) i Class 250 1A6404 19012
kotnierzowe (F). Dostepne s3g cztery mozliwe konfiguracje Typ 249B, stal 1A7715 28992
umiejscowienia przytaczy:
¢ 1,0d géry i od dotu ostony 29  Przegroda ttumigca do cieczy, S30400
e 2, gorne przytacze od gory, dolne boczne Przytagcze 1-1/2” 1N2088 36022
* 3, oba przytacza boczne Przytacze 2” 1N2089 36022
¢ 4, gorne przytacze boczne, doine od dotu 30  Slepy kotnierz(
Styl 1, 2, 3 i 4 oznacza przytacze kotnierzowe lub Typ 249L 1P4753 23022
gwintowe. 31*  Pierécien" (uszczelka zelazna)
Styl S1, S2, S3 i S4 oznacza przytacze gwintowe. Typ 249L 1P4769 21042
Styl F1, F2, F3 i F4 oznacza przytacze kotnierzowe. 32  Kotek gwintowany, stal B7 (4 szt.)
Typ 249L 1A3657 31012
26  Zaslepka rurowa® 33  Nakretka szesciokatna", stal (4 szt.)
Typ 249, zeliwo ciggliwe Typ 249L 1C1727 31012
1-1/2” NPT (style S2, S3, S4 (2 szt.) 1A3916 21992 35  Zespdtoddzielacza cieplnego
2" NPT (style S2, S3i S4) 1A9234 19012 (stosowany tylko wtedy, gdy podany w zamdwieniu) 22A0033 X012
Typ 249B, stal (style S3, S4) 1A3985 24182 36  Watek sprzegajacy (do zespotu oddzielacza cieplnego)
Typ 249C, S31600 (style S3, S4) 1A3985 35072 (stosowany tylko wtedy, gdy podany w zaméwieniu) 1A5779 35032
Typ 249K, 249N, stal (style S3, S4) 1A4442 28992 37  Watek wydtuzony (do zespotu oddzielacza cieplnego)

(stosowany tylko wtedy, gdy podany w zaméwieniu) 1B6815 40022

* Zalecane czegéci zamienne.

1. Cze$¢ ta jest dostepna w szerokiej gamie wykonan materiatowych, o réznych
wymiarach i o réznych cechach konstrukcyjnych. W niniejszym wykazie znajdujg sig tylko
standardowe czeéci. Dane techniczne i mozliwosci innych wykonan materiatowych

oraz o innych wymiarach mozna uzyska¢ w biurze przedstawicielskim Fisher—Rosemount.
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PRZEKROJ A-A

llustracja 11. Konstrukcja czujnika typ 249L

Czesé Opis Numer zaméwieniowy
38  Sruba blokujaca (do zespotu oddzielacza cieplnego)
(2 szt.) (stosowany tylko wtedy,
gdy podany w zamdwieniu)
39  Sruba (do zespotu oddzielacza cieplnego)
(4 szt.) (stosowany tylko wtedy,
gdy podany w zamdéwieniu)
40  Sruba (do zespotu oddzielacza cieplnego)
(4 szt.) (stosowany tylko wtedy,
gdy podany w zamoéwieniu)

1 E6234 X0022

1A3816 KO012

1V2395 28982

51 Kotnierz obudowy rury reakcyjnej, do typu 249B 1U3179 23022
53  Podktadka (do zespotu oddzielacza cieplnego)

(4 szt.) (stosowany tylko wtedy,

gdy podany w zamoéwieniu) 188659 28982

54  Tabliczka znamionowa -
55  Wkret do metalu —

14

Czesé Opis

56  Tabliczka z normami NACE
- Blokada do transportu, cynk (niepokazana)
- Pret stozkowy do transportu, zeliwo (niepokazany)

Elementy manometru

Manometr* (0-100%)(3-15 psi), stal/mosigdz
Obejma montazowa, stal
Nakretka sze$ciokatna, stal cynkowana (2 szt.)
Podktadka blokujaca, stal cynkowana (2 szt.)
Wkretka ztgczna, stal cynkowana
Wkret do metalu, stal platerowana (3 szt.)
Obejma typu U, stal

do obudowy obrabianej maszynowo

do obudowy odlewanej

Numer zaméwieniowy

1H3059 44012
1J1907 19042

2189701 X012
2189696 X012
1E9440 24112
1C2257 28982
1C6789 26232
1K4336 28992

1D7642 24092
1N6419 24092
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PRZEKROJ A-A

llustracja 12. Konstrukcja czujnika typ 249N
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Fisher, Fisher-Rosemount i Managing The Proces Better sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc lub Fisher—-Rosemount Systems, Inc.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg prze ich prawowowitych wiascicieli.

© Fisher Controls International, Inc. 1976, 1995; Wszystkie prawa zastrzezone

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie moga stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzgdzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w:
Fisher-Rosemount Sp. z 0.0.

Al. Wilanowska 372, ®
02-665 Warszawa FISH ER
tel. (22) 857 37 66

faks (22) 857 38 56

FISHER-ROSEMOUNT " Managing The Process Better.



