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WPROWADZENIE

Zawory  regulacyjne Baumann™ serii
24000CVS oraz 24000SVF moga byc¢
stosowane do regulacji cisnienia, temperatury,
poziomu cieczy i przeptywu. Dostepne sg z
kotnierzowymi koncowkami ASME Class 150
lub 300 albo EN 10-40.

Zaawansowana konstrukcja serii 24000CVF i
24000SVF posiada niskg dolng granice
pomiarowg i histereze pomiarowa.
Charakteryzuje sie doskonata charakterystyka
regulacji, wysoka, przeptywowoscia,
efektywnym odcieciem i zawansowanymi
systemami uszczelnienia, ktére sprawdzajg sie
nawet w najtrudniejszych warunkach pracy. Ich
zwarta konstrukcja oraz niewielka waga
sprawiajg, ze doskonale nadajg sie do
instalacji w gesto upakowanych rurociagach,
gdzie liczy sie kazdy centymetr.

ZAWARTOSC INSTRUKCJI OBSLUGI

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje
na temat instalacji, serwisowania i czesci
zaworow regulacyjnych serii 24000CVF ze stali
weglowej i 24000SVF ze stali nierdzewne;j.

Jedynie wykwalifikowany lub odpowiednio
przeszkolony personel moze instalowac,
uzywac i serwisowa¢ zawory serii 24000CVF i

24000SVF. W przypadku jakichkolwiek pytan
prosimy skontaktowa¢ sie z biurem firmy
Emerson Process Management.

UWAGA

Emerson, Emerson Process Management,
Fisher ani zadna z ich spoétek zaleznych nie
ponosza odpowiedzialnosci za wybor,
eksploatacje lub konserwacje urzadzen.
Odpowiedzialnosé za dobor, eksploatacje i
konserwacje urzadzen ponosi kupujacy
oraz uzytkownik koacowy.

OSTRZEZENIE

Aby uniknaé obrazen ciata nalezy
zawsze zaklada¢ ubranie i rekawice
ochronne oraz ostone na oczy przed
przystgpieniem do jakichkolwiek prac
serwisowych.

Aby uniknaé obrazen ciata lub szkdd
materialnych powstatych w wyniku
rozsadzenia czesci znajdujacych sie
pod cisnieniem, nalezy sie upewnié, ze
warunki pracy nie  przekraczaja
dopuszczalnych warunkow pracy
zaworu. Aby zabezpieczy¢ sie przed

obrazeniami ciata i szkodami
materialnymi spowodowanymi
przekroczeniem cisnienia pracy zaworu
nalezy zastosowaé urzadzenia
redukujace cisnienie zgodnie ze
stosownymi przepisami i dobra

praktyka inzynierska.

Nalezy skonsultowaé z osobag
odpowiedzialng za proces lub
bezpieczenstwo koniecznosé
zastosowania dodatkowych $rodkow
zaradczych w celu zabezpieczenia sie
przed medium procesowym.

Przy instalacji na istniejacej aplikaciji
nalezy zastosowaé sie do OSTRZEZEN
zawartych na poczatku dzialu
.Konserwacja” niniejszej instrukcji
obstugi.
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OSTRZEZENIE

Zawor ten  jest  przeznaczony dla
okreslonego zakresu cisnien, temperatur i
do warunkoéw konkretnej aplikaciji.
Doprowadzenie innych cisnien lub
stosowanie w innym zakresie temperatur
moze spowodowaé¢ zniszczenie czesci
urzadzenia, nieprawidtowe dziatanie zaworu
lub utrate kontroli nad procesem. Nie wolno
stosowaé tego urzgadzenia w innych
warunkach pracy lub dla innych zakresow
zmiennych procesowych niz te, dla ktorych
jest przeznaczony. Jezeli nie ma pewnosci,
w jakich warunkach zaw6r moze pracowag,
nalezy skontaktowaé¢ sie z biurem firmy
Emerson Process Management w celu
uzyskania szczegobtowych informacji.
Nalezy podaé numery seryjne urzadzenia
(umieszczone na tabliczce znamionowej) i
wszelkie inne niezbedne informacje.

OSTRZEZENIE

Aby unikngé obrazen ciata podczas prac
przy sitowniku zainstalowanym na zaworze
z doprowadzonym cisnieniem zasilania
nalezy zwroci€é szczegblng uwage, aby nie
zblizaé rak i narzedzi do ruchomego
trzpienia  zaworu. Nalezy = zachowaé
szczegblna ostrozno$é przy usuwaniu
tacznika trzpienia w celu uwolnienia catego
cisnienia zasilajgcego dziatajacego na
trzpien sitownika —niezaleznie od tego, czy
pochodzi ono od cisnienia powietrza
membrany, czy od naprezenia sprezyn
sitownika.

Nalezy zachowa¢ taka sama ostroznosé
przy  ustawianiu lub  demontowaniu
opcjonalnego ogranicznika skoku. Nalezy
wowczas postepowaé zgodnie z
instrukcjami konserwacji sitownika.

Przy podnoszeniu zaworu nalezy zachowaé
ostroznos¢, aby uniknaé obrazen ciata w
przypadku zeslizgniecia sie zaworu z
podnosnika lub wyslizgniecia z lin. Nalezy
upewni€ sie, ze stosowane sq podnosniki i
tancuchy lub liny o odpowiedniegj
wytrzymatosci, umozliwiajacej podniesienie
zaworu.

OSTRZEZENIE
Wszelka nieszczelnosé moze spowodowaé

obrazenia ciala. Uszczelnienie zaworu jest
sprawdzane przed dostawa; moze sie

jednak  zdarzyé, ze potrzebne jest
przystosowanie uszczelnienia do
specyficznych warunkow pracy.

KONSERWACJA
OSTRZEZENIE

Nagte uwolnienie cisnienia zasilania lub
rozsadzenie czesci znajdujacych sie pod
cisnieniem moze spowodowaé obrazenia
ciata lub szkody materialne. Przed
podjeciem jakichkolwiek dziatan
serwisowych nalezy zastosowaé¢ sie do
ponizszych wskazowek:

Aby uniknaé obrazen ciata nalezy
zawsze zaktada€ ubranie i rekawice
ochronne oraz ostone na oczy przed
przystgpieniem do jakichkolwiek
prac serwisowych.

Nalezy odtaczyé wszelkie linie
doprowadzajace cisnienie, zasilanie
elektryczne i sygnaly sterujace do
sitownika. Nalezy sie upewnié¢, ze
sitownik nagle nie otworzy lub nie
zamknie zaworu.

Nalezy zastosowaé zawory
obejsciowe lub catkowicie wylaczyé
proces, aby odizolowaé zawor od
ciSnienia  procesowego. Nalezy
uwolnié cisnienie procesowe z obu
stron zaworu.

W  zaleznosci od  konstrukcji
sitownika, moze by¢é konieczne
uwolnienie sprezenia wstepnego
sprezyny sitownika
pneumatycznego. Nalezy koniecznie
zastosowaé¢ sie do odpowiednich
instrukcji obstugi sitownika
zawartych w niniejszej instrukciji,
aby w bezpieczny sposob
zdemontowaé sitownik z zaworu.

Nalezy zastosowaé procedury
blokowania, aby upewnié¢ sie, ze
zadzialaja  wszystkie  powyzsze
zabezpieczenia podczas
wykonywania prac serwisowych.

Obudowa zaworu moze zawieraé ciecze
procesowe, ktore sa pod cisnieniem,
nawet jesli zawor zostaf zdemontowany
z rurociggu. Ciecze procesowe moga
sie rozprysnaé pod wplywem cisnienia
podczas zdejmowania zespotu
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uszczelnienia dfawnicy albo pierscieni
uszczelniajacych lub podczas

poluzowania zatyczki komory dfawnicy.

UWAGA

Jezeli uszczelnienie gniazda zostanie
uszkodzone podczas demontowania lub
podnoszenia uszczelnionych czesci, przy
ponownym skiadaniu nalezy zainstalowaé
nowg uszczelke. Jest to konieczne,
poniewaz zuzyta uszczelka moze nie
uszczelniaé prawidtowo.

INSTALACJA

1. Przed zainstalowaniem zaworu na rurociggu
nalezy starannie sprawdzi¢, czy wszystkie
przewody sg drozne i wolne od wszystkich
zanieczyszczen, pozostatosci po spawaniu,
kurzu, smaru lub innego tluszczu i wszelkich
obcych ciat.

2. Nalezy zamontowa¢ zawOr na instalacji w
taki sposéb, zeby przepltyw medium przez
zawor odbywat sie zgodnie z kierunkiem
strzatki umieszczonej na korpusie zaworu.

3. Nalezy zastosowac trojzaworowe obejscie,
aby umozliwi¢ demontaz zaworu regulacyjnego
z instalacji bez wytagczania catego procesu.

4. W przypadku instalacji z izolacjg cieplna,
nalezy izolowa¢ jedynie obudowe zaworu, a
nie caty zawoér.

UWAGA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
przy zaworze zamontowanym na pracujacej
instalacji nalezy upewni¢ sie, ze zawor jest
w 100% odizolowany od dziatajacego
systemu i ze odizolowana linia wolna jest
od cisnienia i/lub niebezpiecznych medidw.

PRZEWODY CISNIENIOWE

1. Do sitownika normalnie otwartego nalezy
potaczy¢ linie z cisnieniem zasilajgcym
sitownik do przytacza 2" NPT w ostonie gornej
membrany. Do sitownika normalnie
zamknigetego nalezy potaczy¢ linie cisnienia
zasilajgcego sitownik do przytgcza 2" NPT w
ostonie dolnej membrany.

2. Dla wszystkich linii nalezy zastosowac rurki
6,4 mm (%a cala) lub rownowazne. Jezeli linia
cisnieniowa jest diuzsza niz 8 m, lepiej jest
zastosowac rurki 9,5 mm (3/8 cala). Cisnienie

zasilajgce nie powinno przekracza¢ wartosci
2,5 barg (35 psig).

UWAGA

Podczas montazu lub demontazu
zaworu nie nalezy obracaé trzpienia
zaworu, jezeli grzyb zaworu jest
osadzony w gniezdzie. W przeciwnym
razie powierzchnia gniazda zaworu
ulegnie zniszczeniu.

Przy ustawianiu trzpienia grzyba nie
nalezy mocowac trzpienia bezposrednio
przy pomocy kombinerek lub klucza.
Spowoduje to zniszczenie powierzchni

trzpienia, co w konsekwencji
doprowadzi do uszkodzenia
uszczelnienia zaworu. Nalezy

skontrowaé dwie przeciwnakretki (27)
na trzpieniu (5). Umozliwi to obrécenie
trzpienia poprzez dokrecanie
przeciwnakretek przy pomocy klucza.

Podczas umieszczania zaworu w imadle
nie nalezy zaciskaé zaokraglonych
elementéw zaworu. Spowoduje to
znieksztalcenie  ksztattu odlewu i
zniszczy zawor. Nalezy zachowaé
ostroznose, by nie zniszczyé
zabkowanej powierzchni kotnierza.

UWAGA

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych przy zaworze nalezy
odizolowa¢ zawOr od procesu, uwolnié
cisnienie procesowe oraz odcigé zasilanie i
linie cisnieniowe od sitownika.

DEMONTAZ

Zamontowac¢ zawor w imadle zaciskajac jeden
kotnierz ponizej powierzchni zgbkowanej.
Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, by nie zniszczy¢
zgbkowanej powierzchni kotnierza.

1. Zdjecie sitownika

Dostep do wewnetrznych czesci obudowy
mozna uzyska¢ po zdjeciu  sitownika.
Procedury konserwaciji sitownika podane sg w
odpowiednich instrukcjach obstugi sitownikéw
(ACT.1:IM dla sitownikow w rozmiarach 32, 54
i 70).
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1A. Sitowniki normalnie otwarte

a. Odtaczy¢ cisnienie zasilajgce doprowadzone
do sitownika i usung¢ wszelkie przewody
cisnieniowe.

b. Poluzowa¢ nakretke prowadzaca (9), a
nastepnie usunagé zespot grzyba i trzpienia
(4 &5) przytrzymujac trzpien sitownika i
jednoczesnie odkrecajac zespdt grzyba i
trzpienia w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

c. Usuna¢ przeciwnakretki trzpienia (27),
wskaznik skoku (58) i nakretke prowadzaca
jarzma (9).

d. Usuna¢ sitownik z zaworu.
1B. Sitowniki normalnie zamkniete

a. Przy pomocy elastycznych przewodéw
nalezy doprowadzi¢ do sitownika odpowiednie
cisnienie zasilajgce, co umozliwi wyjecie
grzyba z gniazda.

b. Poluzowa¢ nakretke prowadzacg (9), a
nastepnie usunaé zespot grzyba i trzpienia
(4 &5) przytrzymujac trzpien sitownika i
jednoczesnie odkrecajac zesp6t grzyba i
trzpienia w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

c. Usuna¢ przeciwnakretki trzpienia (27),
wskaznik skoku (58) i nakretke prowadzaca
jarzma (9).

d. Usuna¢ sitownik z zaworu.

e. Odtaczy¢ cisnienie zasilajgce sitownika i
usuna¢ przewody doprowadzajgce cisnienie.

2. Demontaz korpusu

2A. Po zdjeciu sitownika nalezy usungc
nakretki szesciokatne (12), podnies¢ dtawnice
(8) i zdja¢ zespot grzyba i trzpienia (4 & 5) z
korpusu zaworu (1). Po kazdym demontazu
zaworu powinno sie zainstalowa¢ nowa
uszczelke korpusu (49).

2B. Zmniejszy¢ napiecie sprezyny
uszczelnienia  dtawnicy przez  usuniecie
nakretki dociskowej dtawnicy (10).

Usuna¢ zespoét grzyba i trzpienia wyciggajac
go przez spdd pokrywy w czasie wykrecania
trzpienia. Pozwoli to unikng¢ zniszczenia
elementéw uszczelnienia.

Uwaga: Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z
czesciami, aby unikna¢ zniszczenia
powierzchni gniazda i powierzchni
prowadzacych. Nalezy wytrzeé czesci czystg
miekka sciereczka i sprawdzi¢, czy nie majg
oznak zuzycia lub zniszczenia.

2C. Usuna¢ (2) gniazdo, zastosowac specjalny
klucz, ktory wkiada sie w uskok w gniezdzie.
Delikatnie oczysci¢ gniazdo i sprawdzi¢, czy
nie ma oznak zuzycia lub zniszczenia.

2D. Zespoly grzyb/gniazdo dla matych
przeptywow:

a. Dla zespotu gniazdo/grzyb typu 151 nalezy
odkreci¢ podzespot gniazda (51) od SEAT
RING pierscienia gniazda (2) przy pomocy
klucza nasadowego 5/8". Przy ponownym
montazu nalezy recznie dokreci¢ podzespot
(51), a nastepnie obroci¢ o 1/8 obrotu przy
pomocy klucza nasadowego 5/8” tak, aby go
umocowac na miejscu.

b. Dla zespotu gniazdo/grzyb typu 177
(rysunek 3) nalezy odkreci¢ nakretke blokujaca
(24) przy pomocy Kklucza nasadowego %i".
Usunag¢ diawik (23) i wkiadke (25). Wymienic
wkitadke (25), upewniwszy sie, ze czeSci
stozkowe pasujg do siebie. Jezeli konieczna
jest wymiana obudowy (26), nalezy
zastosowac klucz nasadowy 5/8”.

DOCIERANIE GNIAZDA ZAWORU

Jezeli nieszczelnos¢ zaworu staje sie zbyt
duza, moze to oznacza¢ koniecznos$¢ dotarcia
gniazda zaworu.

Docieranie jest procesem dopasowywania
grzyba zaworu do gniazda przy uzyciu pasty
polerskiej. Docieranie jest konieczne wtedy,
gdy nieszczelnos¢ gniazda zaworu jest zbyt
duza. Powierzchnie osadzenia grzyba i
pierscienia gniazda powinny by¢ wolne od
duzych zadrapan lub szczerb, a powierzchnia
styku gniazd powinna by¢ mozliwie waska.

1. Zdemontowa¢ korpus zaworu i wyjaé zespot
grzyba i trzpienia (4 & 5) stosujgc sie do
polecen demontazu zawartych w punkcie
.Demontaz korpusu”, punkt 2 (powyzej).

2. Natozy¢ paste polerska (np. Grade 600
Crystolon) w kilku punktach na powierzchni
gniazda. Ostroznie umiesci¢ grzyb i trzpien w
dtawnicy.
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3. Umiesci¢ dtawnice w obudowie bez
uszczelki i lekko docisng¢. Dtawnica bedzie
dziata¢ jak prowadnica podczas docierania.

4. Dotrze¢ zawor doprowadzajac delikatnie
cisnienie do trzpienia i obracajac trzpien
(krétkie, oscylujgce skoki) w przyblizeniu 8 do
10 razy dopoki nie pojawi sie réwna i petna
linia dotarcia. Grzyb powinien by¢ podnoszony
w sposéb przerywany i obracany o 90°
podczas docierania tak, aby utrzymac
wspotosiowosc¢ grzyba i pierscienia gniazda.

5. Po zakonczeniu procesu docierania nalezy
starannie oczysci¢ gniazdo zaworu i grzyb,
usuwajac wszystkie slady pasty polerskie;.

6. Ponownie wtozy¢ zesp6t grzyba i trzpienia
od spodu dlawnicy poprzez powolne wkrecanie
w uszczelnienie. Nalezy upewni¢ sig, ze nie
ulegty zniszczeniu pierscienie uszczelniajace.

WYMIANA USZCZELNIENIA

Aby zidentyfikowa¢ rodzaj uszczelnienia, jaki
zostat wstepnie zainstalowany w zaworze
mozna skorzysta¢ z rysunku 1 na stronie 6
oraz rysunkéw pokazujacych standardowe i
opcjonalne konstrukcje uszczelnienia
pokazane na stronie 12.

1. Zdemontowaé¢ zawor stosujac sie do
polecen demontazu zawartych w punkcie
.Demontaz korpusu”, punkt 2.

2. Zdja¢ nakretke dociskowg dtawnicy (10) i
wypchngé stare uszczelnienie od dotu
diawnicy.

3. Ponownie wiozy¢ zespot grzyba i trzpienia
od dotu dtawnicy. W tym czasie uszczelnienie
nie powinno znajdowac sie w dtawnicy.

4. Dla standardowych i wydluzonych
dfawnic:

4A. Standardowe uszczelnienie PTFE
(teflonowe) dociskane sprezyna (Rysunek
1, strona 6 oraz Rysunek 6, strona 12):
Ostroznie umiesci¢ wszystkie czesci w
odpowiedniej kolejnosci pokazanej na Rysunku
6 na stronie 12. Przekreci¢ nakretke dociskowa
dfawnicy (10) dopdki nie oprze sie na dtawnicy
(8). Spowoduje to Scisniecie sprezyny
uszczelnienia (7) zapewniajac statg szczelnos¢
trzpienia na czas zycia uszczelnienia.

4B. Odlewane uszczelnienie grafitowe
(Rysunek 7, strona 12): Ostroznie umiescic¢
wszystkie czesci w odpowiedniej kolejnosci

pokazanej na Rysunku 7 na stronie 12.
Recznie dokreci¢ nakretke dociskowg dtawnicy
(10) az do momentu, gdy sprezyny talerzowe
beda $cisniete. Zasygnalizowane to bedzie
znacznym wzrostem oporu. Odkreci¢ nakretke
0 '/s do ¥ obrotu. Luz okoto 1,5 mm (*/3 cala)
pomiedzy nakretkg dociskowg dtawnicy a
dtawnicg zapewni odpowiednie osadzenie
uszczelnienia.

5. Opcjonalna diawnica  mieszkowa
NOLEEK® (niedostepna z  zaworami
24000CVF ze stali weglowej):

Uszczelnienie mieszkowe NOLEEK®
(Rysunek 5, Tabela 6, strona 11): Umiescic¢
wszystkie czesci w odpowiedniej kolejnosci
pokazanej na rysunku. Recznie dokrecic¢
nakretke dociskowg dtawnicy (10).

PONOWNY MONTAZ SILOWNIKA |
OBUDOWY

1. Ponownie ziozy¢ dtawnice wymieniajac
uszczelnienie, zespot trzpienia i grzyba i
nakretke dociskowg dtawnicy (10).

2. Wiozy¢ nowg uszczelke korpusu (49) i
zainstalowac¢ zesp6t dtawnicy (8). Dla zaworéw
w rozmiarze od %2 do 1 cala, dokreci¢ nakretki
przykfadajac moment obrotowy o wartosci 9,5-
17,6 Nm; dla zaworéw w rozmiarze 1,5 do 2
cali, dokreci¢ nakretki (12) przyktadajac
moment obrotowy o wartosci 21,7 do 42,0 Nm.

Umiesci¢ jarzmo sitownika na trzpieniu (5).
Podczas przechylania sitownika do tyhu,
dokreci¢ nakretke jarzma (9) na trzpieniu (5).
Przesuna¢ przeciwnakretki (27) i wskaznik
skoku (58) tak nisko, jak to mozliwe i dokreci¢
przeciwnakretki (27).

Procedury ponownego montazu sitownika i
regulacji zakresu podane sa w odpowiednich
instrukcjach obstugi sitownikéw (ACT.1:IM dla
sitownikow w rozmiarach 32, 54 i 70).

UWAGA
Aby uniknaé zniszczenia powierzchni
gniazda nie nalezy obraca€ trzpienia,
kiedy grzyb znajduje sie w gniezdzie.
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Rysunek 1. Zesp6f korpusu zaworu pokazany
ze standardowym uszczelnieniem PTFE
obcigzonym sprezyng
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Tabela 1. Lista czeSci
Numer Obis 0,5 cala/ 0,75 cala/ 1,0 cal/ 1,5 cala/ 2,0 cala/
czesci P DN15 DN20 DN40 DN40 DN50
Korpus, stal weglowa, Class 150 24000-165 | 24000-265 | 24000-365 | 24000-565 | 24000-665
Korpus, stal weglowa, Class 300 24000-167 | 24000-267 | 24000-366 | 24000-567 | 24000-667
Korpus, stal weglowa, DIN PN 10-40 | 24000-169 | 24000-269 | 24000-369 | 24000-569 | 24000-669
1 Korpus, stal nierdzewna, Class 150 24000-115 | 24000-215 | 24000-315 | 24000-515 | 24000-615
Korpus, stal nierdzewna, Class 300 24000-117 | 24000-217 | 24000-317 | 24000-517 | 24000-617
porpus, stal nierdzewna, DIN PN 101 54000-119 | 24000-219 | 24000-319 | 24000519 | 24000619
Trzpien 24058-101 24058-102
Trzpien, pojedyncze wydiuzenie 24058-104 24058-105
5* Trzpien, podwdjne wydtuzenie 24058-107 24058-108
Trzpien, potréjne wydtuzenie 24058-110 24058-111
Trzpien, NOLEEK® 24573
Pokrywa diawnicy, standardowa dia 24000-163 24000-363 | 24000-563 | 24000-663
stali weglowej
Pokrywa diawnicy, standardowa dia 24000-123 24000-323 | 24000-523 | 24000-623
stali nierdzenej
Pokrywa  diawnicy, — pojedyncze 24000-123-1 24000-323-1{24000-523-124000-623-1
8 wydtuzenie (Uwaga B)
Pokrywa  dawnicy,  podwojne 24000-123-2 24000-323-2|24000-523-2[24000-623-2
wydtuzenie (Uwaga B)
Pokrywa dtawnicy,  potréjne 24000-123-3 24000-323-3|24000-523-324000-623-3
wydtuzenie (Uwaga B)
pokrywa — diawnicy,  NOLEEK® 24000-130 24000-330 | 24000-530 | 24000-630
(Uwaga B)
8a Tuleja prowadzaca (Uwaga A) 24000-125-1
9 Nakretka prowadzaca (jarzmo) 011757-003-153
10* Nakretka dociskowa dtawnicy 24490-1
11 Sworzen (4) 24000-127 24000-126
12 Nakretka (4) 25705 25717-1
14* Zestwaw uszczelnienia dtawnicy z|24494T001 (patrz strona 12 dla dodatkowych opcji
krazkéw teflonowych uszczelnienia)
27 Przeciwnakretki 971514-002-250
49* Uszczelka 24000-133 | 24000-333 | 24000-533 | 24000-633
58 Wskaznik pozycji 24299

* Rrekomendowane czesci zamienne

Uwaga A: Tuleje prowadzaca stosuje sie do zaworéw serii 24000CVF i serii 24000SVGF zaméwionych przed

czerwcem 2005.

Uwaga B: Dtawnice wydtuzone oraz dtawnica mieszkowa NOLEEK® nie sg dostepne z zaworami typu 24000CVF

ze stali weglowe;.
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Tabela 2. Grzyby i pierécienie gniazda dla zaworéw w rozmiarach %2, 1/3i 1 cala
Rozmiar zaworu 0,5cala/ | 0,75cala/ | 1,0 cal/
DN 15 DN 20 DN 25
Numer " Numer ORIFI.CE L
.. | Opis Typ grzyba $rednica Cy Numer czesci
czesci grzyba
mm (cale)
Niski 151 Patrz Tabela 4 na stronie 10
przeptyw 177 Patrz Tabela 5 na stronie 10
0,02: 24229 24229 24229
. . 0,05 24230 24230 24230
Micro Trim 1102 16,3 (0,25) 0,10° | 24231 24231 24231
0,2° 24232 24232 24232
1,0 24893 24893 24893
9,5 (0,375) 1,5 24796 24796 24796
Gni 2,5 24609 24609 24609
niazdo 2 4 24010-2 | 24010-2 | 240102
PTFE 577 6 24010
(statoproc.) 20,6 (0,8125) 75 22010
8,5 24010
26,9 (1,0625) 13 24011
0,22 24758-13 | 24758-13 | 24758-13
6,3 (0,25) 0,61 24786-11 | 24786-11 | 24786-11
1,0 24127-10 | 24127-10 | 24127-10
Gniazdo z 9,5 (0,375) 1,5 24634-6 24634-6 24634-6
PTFE 548 ’ ' 2,5 24171-12 | 24171-12 | 24171-12
(statoproc.) 47 24185-6 | 24185-6 | 24185-6
20,6 (0,8125) 6,7 24061-5
10 --- 24061-5 24061-5
26,9 (1,0625) 15,5 24062-1
. Grzyb B
4 (Uwaga A) 0,22B 24758 24758 24758
6,3 (0,25) 0,61 24786 24786 24786
1,0 24127 24127 24127
Gniazdo 1,5 24634 24634 24634
metalowe 588 9.5(0,375) 2,5 24171 24171 24171
(statoproc.) 4,7 24185 24185 24185
20,6 (0,8125) 6,7 24061 - -
10 --- 24061 24061
26,9 (1,0625) 15,5 --- --- 24062
0,1 24660 24660 24660
Gniazd 0,2 24625 24625 24625
P;‘;j"é oz 677 9,5 (0,375) 0,5 24617 24617 24617
(liniowa) 1,0 24631 24631 24631
2,5 24656 24656 24656
20,6 (0,8125) 5 24010-1 24010-1 24010-1
0,5 24898 24898 24898
6.3 (0,25) 1,0 24145 24145 24145
1,5 24669 24669 24669
Gniazdo 9.5(0,375) 2,5 24671 24671 24671
688 4 24757 24757 24757
metalowe
20,6 (0,8125) 6 24717
A 8 24717
9 24717
26,9 (1,0625) 13 24791
. . 007635- 007635-
6,3 mm (0,25 cala) srednica portu 001-163 001-163 24000-341
o gr']?;zzn 9,5 mm (0,375 cala) $rednica portu 88;613653 88;613653 24000-342
(Uwaga A) L 007635- | 007635-
20,6 mm (0,8125 cala) srednica portu 005-163 005-163 24000-343
27 mm (01,0625) srednica portu 24000-344

* Rekomendowane czesci zamienne
Uwaga A: Zamowienie grzyba (czes¢ nr 4) musi zawierac trzpien (czes$¢ nr 5, strona 7) i jest fabrycznie montowane.
Uwaga B: Zamdéwione gniazdo (cze$¢ nr 2) musi by¢ dostarczone z grzybem Micro (numer czesci 102) numer trimu 588, Cv's

0,221 0,61.
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Tabela 3. Grzyby i pierécienie gniazda dla zaworéw w rozmiarach 1,5 oraz 2 cale
Rozmiar zaworu L Celey || 200 eellf
DN 40 DN 60
Numer ; Numer (,)RIFI.CE .
czesci Opis Typ grzyba grzyba srednica Cv Numer czesci
mm (cale)
31,8 (1,25) 20 24411
Gniazdo z 10 24884 24884
PTFE 577 38,1 (1,50) 17 24774 24774
(statoproc.) 28 24254 24254
50,8 (2,0) 30 24882
10 24421-2 ---
Gniazdo  z o029 20 24401-2
PTFE 548 10 24634-2 24634-2
(statoproc.) 38,1 (1,5) 17 24710-2 24710-2
32,7 24038-2 24038-2
50,8 (2,0) 53,7 24039-1
10 24421
Gniazdo o029 20 24401
metalowe 588 10 24635 24635
(statoproc.) 38,1 (1,50) 17 24710 24710
32,7 24038 24038
50,8 (2,0) 53,7 --- 24039
31,8 (1,25) 20 24436 24436
Gniazdo z 10 24799 24799
PTFE 677 38,1 (1,50) 17 24798 24798
(liniowa) 30 24891
50,8 (2,0) 50 --- 24070
10 24898 24898
318 (1.50) 20 24145 24145
Gniazdo 10 24761 24761
metalowe 688 38,1 (1,50) 17 24899 24899
(liniowa) 28 24760 24760
30 --- 24887
508 (2.0) 50 24762
Pierscien 31,8 mm (1,25 cala) $rednica portu 24000-542
2* gniazda 38,1 mm (1,5 cala) $rednica portu 24000-541 | 24000-642
(Uwaga A) 50,8 mm (2,0 cale) srednica portu 24000-641
* Rekomendowane czesci zamienne
Uwaga A: Zamoéwienie grzyba (cze$¢ nr 4) musi zawiera¢ trzpien (czes$¢ nr 5, strona ??7?) i jest fabrycznie
montowane.
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Rysunek 2. Zespo6f 24151 dla niskich
przepfywow (dostepny jako opcja)

Tabela 4. Grzyb i trzpien dla zespotu grzyb/gnizado nr 151

Rysunek 3. Zesp6f 24177 dla niskich
przeptywow (dostepny jako opcja)

Uwagi
Nume - 0,5 cala (DN 15) &

ro Opis Typ Seria grsld':r:g:él Cy 0,75 cala (DN20) 19 @l (i 2)
czescl grzyba grzyba mm | cale Numer czesci Numer czesci
2* Pierscien gniazda 24000-135 24000-345
51* Podzespoét gniazda 24151-20

0,00013 24151-2
0,00025 24151-3
0,00050 24151-4
0,001 24151-5
0,002 24151-6
Niski 0,004 24151-7
4* Grzyb przeplyw 151 7.9 0,156 | 0,008 24151-8
0,015 24151-9
0,03 24151-10
0,06 24151-11
0,10 24151-12
0,20 24151-24
0,45 24151-25
5 Trzpien Standardowa dtawnica 24058-101
Dtawnica, pojedyncze wydtuzenie 24058-104
* Rekomendowane czesci zamienne
Tabela 5. Grzyb i trzpien dla zespotu grzyb/gnizado nr 177
Uwagi
Nume = - 0,5 cala (DN 15) &

r Opis Typ Seria ?)rlgﬁFTCCg Cy 0,75 cala (DN20) L0 EE (O 22)
czescl grzyba grzyba mm [ Cale Numer czesci Numer czesci
2* Pierscien gniazda 24000-135 24000-345
2a* Podzespoét gniazda (numery czesci 23, 24, 25 & 26) 24241

0,0005 24598
0,001 24597
Niski 0,002 24594
4* Grzyb przeplyw 177 7.9 0,156 | 0,005 24595
0,01 24596
0,02 24621-10
0,05 24658-10
5 Trzpien Standardowa dtawnica 24058-101
Dtawnica, pojedyncze wydtuzenie 24058-104
* Rekomendowane czesci zamienne
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Rysunek 4. Zawor typu 24000SVF z
pojedynczym wydfuzeniem

—

Rysunek 5. Zespof dfawnicy mieszkowej

NOLEEK®

Tabela 6. Zespot dlawnicy mieszkowej NOLEEK® ze standardowym uszczelnieniem

Numer | liczba | Opis Numer identyfikacyjny czesci
4* 1 Grzyb Nalezy skonsultowac¢ sie z fabryka
8* 1 Kompletny podzespét dtawnicy mieszkowej 0,5” & 0,75 | 24000-130

(DN 15 & 20)

Kompletny podzespo6t dlawnicy mieszkowej 1,0” (DN 25) | 24000-330

Kompletny podzesp6t dlawnicy mieszkowej 1,5” (DN 40) | 24000-530

Kompletny podzesp6t dlawnicy mieszkowej 2,0” (DN 50) | 24000-630
14* 1 Zestaw uszczelek V-Ring (standardowy) 244947001

Zestaw uszczelniajacy ENVIRO-SEAL® (opcjonalny) 244907001
21* 1 Kotek blokujacy grzyba 971342-005-163
22* 1 HEX SOCKET PIPE PLUG, 1/8” NPT, stal nierdzewna

* Rekomendowane czesci zamienne
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Rysunek 6. Uszczelnienie PTFE V-Ring z

obcigzong sprezyng P/N 244947001

(Standardowe)

]
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HEEEE

L

T—

Rysunek 7. Odlewane uszczelnienie grafitowe

P/N 244927001

I

5>
I
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Rysunek 8. Zestaw uszczelnienia ENVIRO-

SEAL® P/N 24490T001

Tabela 7. Uszczelnienie PTFE V-Ring z

obcigzona sprezyng

Numer | Opis Materiat

czesci

6 Sprezyna ASTM A313 S30200

14 Zestaw PTFE/PTFE z zawartoscig
uszczelek wegla

16 Podktadka ASTM A240 S31600

20 Tuleja J-2000 (wypemnienie
dystansowa | politetrafluoroetylenowe)

Tabela 8. Odlewane uszczelnienie grafitowe

(GRAFOIL®)
Numer | Opis Materiat
czesci
13 Tuleja (2) wegiel-grafit
14 Pierscienie grafit
uszczelniajace (4)
20 Tuleja dystansowa | ASTM A582 S30300

Tabela 9. Zestaw uszczelnienia ENVIRO-

SEAL®

Numer | Opis Materiat

czesci

13 Tuleja (2) Wegiel-grafit

14 Zestaw PTFE/PTFE z zawartoscig
uszczelek wegla

17 Podktadka

sprezynujgca

ASTM B637 NO7718

18 Tuleja

PEEK (polieteroeteroketon)

19 Podktadka

)

PTFE, wypetnienie gylonem

Typ Ciezar
kg funty
32 4,5 10
54 11,3 25
70 154 34

Tabela 10. Ciezar zaworéw i sitownikow
Rozmiar Ciezar

zaworu Class 150 | Class 300 PN 10-40
cale | DN | kg |funty | kg |funty | kg | funty
05|15 |30 | 66 | 35| 7,7 | 33| 73
075/20 |31 |69 | 42|93 |34 |76
10 (25|51 |113]| 59 [131| 57 | 126
15|40 | 79 |175]|10,7 | 235 | 88 | 19,5
2,0 |50 ]134]295 150331144319
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Rysunek 9. Rysunki wymiarowe (cale/mm)

e—145 [216] - ) " A11.4 [273]

(B8 [147]]doemy »Eiu:-'g.m Jf o L
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I24]
| -
R

Size 54 ATO Actuator
with Handwheael

LEE]
hiAx

240008VF Flanged
with Size 32 ATO Actuator
with Handwheel

Size 32 with Size 32 Size 54

Adjustable | ATC/Fail Open ATCIFail Open
OpeniClose Dual ) with Handwhesl with Handwheel
Travel Stops
Tabela 11. Wymiary zaworow
Wielkosc Diugos¢ zabudowy ,A” Dtawnica ,B”
zaworu Class 150 Class 300 PN 10-40 Standardowa | Z pojedynczym | Mieszkowa
wydtuzeniem
cale DN cale mm cale mm cale mm_| cale | mm cale mm cale mm

0,5 15 7,25 184 7,5 190 | 511 130 3,1 79 8,5 216 8,9 226

0,75 20 7,25 184 | 7,62 194 | 590 150 31 79 8,5 216 8,9 226

1,0 25 7,25 184 | 7,75 197 | 6,30 160 3,3 84 8,7 221 9,0 229

15 40 8,75 222 | 925 | 235 | 7,87 200 3,8 96 9,2 234 9,0 229

2,0 50 10,0 254 10,5 267 9,06 230 4,2 107 9,6 244 9,2 234

* Dtawnice wydtuzone i dtawnice z uszczelnieniem mieszkowym NOLEEK® nie sg dostepne z zaworami 24000CVF z
zobudowg ze stali weglowe;j.
UWAGA: Usunigcie sitownika wymaga 4,5 calowej (115 mm) wolnej przestrzeni pionowe;j.

FIELDVUE, PlantWeb, ENVIRO-SEAL, NOLEEK, Fisher i Baumann sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International LLC,
nalezacej do koncernu Emerson Process Management. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson Electric Co. Wszystkie
inne znaki towarowe sg zastrzezone przez ich prawowitych wtascicieli. Niniejszy produkt jest chroniony patentem lub jest w trakcie procedury
patentowe;j.

GRAFOIL® jest zastrzezonym znakiem Union Carbide Corporation.
INCONEL® jest zastrzezonym znakiem Special Metals.

Informacje zawarte w niniejszej publikacji maja charakter informacyjny i zostaly przedstawione w dobrej wierze, ze sq prawdziwe. Zadne
informacje zawarte w niniejszej publikacji nie moga stanowi¢ podstawy dochodzenia roszczen gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i
ulepszen konstrukcji urzadzen oraz zmiany parametréw technicznych urzadzen bez uprzedzenia.

Fisher nie bierze odpowiedzialnosci za dob6r, wykorzystanie i obstuge swoich urzadzen. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowy dob6r, wykorzystanie i
obstuge urzadzen spoczywa na nabywcy i uzytkowniku koncowym.

Szczegotowych informacji udziela:
Emerson Process Management Sp. z 0.0.
ul. Konstruktorska 11a

02-673 Warszawa

T: 048 22 45 89 200

F: 048 22 45 89 231
info.pl@emersonprocess.pl
www.emersonprocess.pl

Fisher Controls International LLC

Baumann Valve Division
www. baumann.com
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