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Wstep

Zawory z serii 24000SB Baumann sg przeznaczone
do regulacji przeptywu w aplikacjach przemystowych
0 niskim natezeniu przeptywu i wysokim cisnieniu.

Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
instalacji, obstugi i czesci zamiennych zawordéw
regulacyjnych z serii 24000SB.

Czynnosci zwigzane z instalacja, obstuga

i konserwacjg zawordéw regulacyjnych z serii 24000SB
powinny by¢ wykonywane tylko przez pracownikow,
ktorzy zostali przeszkoleni i posiadajg odpowiednie
kwalifikacje w zakresie instalacji, obstugi i konserwacji
zawordw, sitownikow i wyposazenia dodatkowego
oraz doktadnie zapoznali sie z niniejsza instrukcja.

W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci
nalezy skontaktowac sie z firmg Emerson Process
Management w celu ich wyjasnienia przed
przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

FISHER

Firmy Emerson, Emerson Process
Management i Fisher nie biora
odpowiedzialnosci za dobér, wykorzystanie
lub obstuge ich produktéw. Catkowita
odpowiedzialnos¢ za dobér, wykorzystanie

i obstuge produktéw firmy Emerson spada
na kupujacego lub uzytkownika koncowego.

OSTRZEZENIE

W celu uniknigcia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosié¢
rekawiczki, ubranie i okulary ochronne.

Nie wolno instalowaé zespotu zaworu

w warunkach przekraczajacych wartosci
dopuszczalnych cisnien dla korpusu zaworu
podanych na tabliczkach znamionowych
zaworu i sitownika, gdyz w wyniku
gwattownego uwolnienia ci$nienia moze
nastapi¢ powazne zranienie oséb
obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia.
W celu unikniecia takiej sytuacji nalezy
zawsze zainstalowaé zawor bezpieczenstwa
lub inne urzadzenie ograniczajgce ciSnienie
wymagane przez normy przemystowe,
zaktadowe, narodowe i zasady dobrej
praktyki inzynierskiej.

Zawsze wraz z osoba odpowiedzialng

za bezpieczenstwo pracy nalezy sprawdzic,
czy nie nalezy przedsiewzia¢ dodatkowych
srodkow zabezpieczajacych przed medium
procesowym.

Przy instalacji w istniejgcej aplikaciji, patrz
réwniez OSTRZEZENIA znajdujace sie na
poczatku rozdziatu poswieconego
konserwacji zaworu.
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I oreraci

Zawor jest przeznaczony do pracy

w okreslonych warunkach cisnien,
temperatur i innych parametréow
zawigzanych z aplikacja. Wystawienie
zaworu na dziatanie cisnien lub temperatur
spoza tego zakresu moze spowodowac
zniszczenie czesci zaworu, btedne jego
dziatanie lub utrate kontroli nad procesem
technologicznym. Nie wolno narazac¢ zaworu
na warunki procesowe inne niz podane

w specyfikacji technicznej. W przypadku
zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z firma Emerson Process
Management podajac numer seryjny
urzadzenia (wybity na tabliczce
znamionowej) i inne wazne informacije.

OSTRZEZENIE

Nalezy zachowa¢ szczego6lng ostroznos¢
w poblizu sitownika zainstalowanego na
zaworze regulacyjnym, przy podtaczonym
sprezonym powietrzu. Wyjatkowa
ostroznos¢ nalezy zachowacé przy
demontazu tacznika trzpienia, uwolni¢
catkowite obciazenia z trzpienia sitownika,
niezaleznie od tego, czy pochodzi ono od
cisnienia powietrza nad membrang lub od
Scisniecia sprezyn sitownika.

Szczegodlne srodki ostroznosci nalezy
réwniez zachowa¢ podczas regulacji lub
demontazu opcjonalnych wytacznikéw
krancowych. Patrz wtasciwa instrukcja
obstugi sitownika.

Podczas przenoszenia zaworu nalezy
przedsiewzia¢ wiasciwe srodki
zabezpieczajace przed zsunigeciem sie
olinowania, co mogtoby spowodowac
zranienie pracownikéw lub zniszczenie
urzadzenia. Upewni¢ sie, ze dobrano liny lub
tancuchy wtasciwe do masy zaworu.

OSTRZEZENIE

Nieszczelno$¢ dtawnicy moze spowodowaé
zranienie personelu obstugi. Dlawnica
zaworu jest dokrecana fabrycznie przed
dostawa; nalezy jednak zawsze przed
podtaczeniem zaworu sprawdzi¢ szczelno$¢é
diawnicy.

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i niekontrolowanego
ruchu czesci, gdyz moze to spowodowaé
zranienie osob obstugujacych lub
zniszczenie urzadzenia. Przed
przystapieniem do prac obstugowych
nalezy:

¢ W celu unikniecia zranienia, podczas
prowadzenia jakichkolwiek prac
instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawiczki, ubranie i okulary ochronne.

e Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego
i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamknaé zaworu.

* Wykorzystaé obejscie lub catkowicie
odciaé¢ zawor od cisnienia procesowego.
Uwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu.
Spusci¢ medium procesowe z obu stron
zaworu.

* W zaleznosci od konstrukcji sitownika
moze zaj$¢ koniecznos¢ usuniecia
wstepnego Scisnigcia sprezyn w sitowniku
pneumatycznym. Nalezy postepowac
zgodnie z opisem demontazu sitownika
podanym w niniejszej instrukcji
gwarantujacym bezpieczny demontaz
sitownika z zaworu.

e Zastosowac procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

e Komora diawnicy moze zawiera¢ medium
procesowe pod cisnieniem, nawet jesli
zawor zostat zdemontowany z instalacji
technologicznej. Medium procesowe moze
gwattownie wydosta¢ sie z komory diawnicy
przy wykrecaniu dtawnicy, zdejmowaniu
pierscieni uszczelniajgcych lub zaslepki
komory dtawnicy.

¢ Podczas sktadania nalezy zawsze
stosowaé nowe uszczelki, gdyz mogty one
ulec uszkodzeniu podczas demontazu
zaworu. Gwarantuje to szczelnosé
potaczenia, ktéra nie zawsze moga
gwarantowa¢ uszczelki juz stosowane.
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OSTRZEZENIE

Podczas czyszczenia instalacji procesowej
z zabrudzen, pozostatosci po spawaniu,
usuwania olejéw i smaréw nalezy zachowaé
ostroznos¢, aby nie ulec zranieniu lub aby
nie uszkodzi¢ urzadzenia. Niezastosowanie
sie do tych zalecen moze spowodowaé
zniszczenie czesci, bledne dziatanie zaworu
regulacyjnego lub utrate kontroli nad
procesem technologicznym.

Instalacja

1. Przed przystgpieniem do instalacji zaworu nalezy
oczysci¢ instalacje procesowg z kurzu, pozostatosci
po spawaniu, opitkéw, oleju, smardw i innych ciat
obcych.

2. Zawor nalezy zainstalowac w taki sposaéb,
aby kierunek przeptywu medium przez korpus (1) byt
zgodny z kierunkiem strzatki na korpusie zaworu.

3. Instalacja tréjzaworowego obejscia umozliwia
demontaz zaworu regulacyjnego z instalacji
procesowej bez koniecznosci przerywania procesu
technologicznego.

4. W przypadku instalacji procesowych z izolacja
cieplng nalezy zaizolowa¢ tylko korpus zaworu, a nie
pokrywe.

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw obstugi
lub zniszczenia urzadzen, nie wolno
przystepowac do jakichkolwiek prac przy
zaworze przy dziatajagcej instalaciji
procesowej. Zawor musi byé w 100% odciety
od instalacji procesowej, a wszystkie
odciete przewody musza by¢ uwolnione od
cisnienia i/lub medium procesowego.

Podtaczenie instalacji powietrznej

1. W przypadku sitownikow, w ktdrych sprezone
powietrze powoduje wysunigcie ttoczyska (powietrze
zamyka zawodr), przewod sprezonego powietrza
nalezy podtgczy¢ do przytacza 1/4 NPT w gorne;j
czesci obudowy membrany. W przypadku sitownikow,
w ktérych sprezone powietrze powoduje schowanie
ttoczyska (powietrze otwiera zawér), przewdd
sprezonego powietrza nalezy podtagczy¢ do dolnej
czesci obudowy membrany.

2. Nalezy zastosowac przewody rurowe o $rednicy
zewnetrznej 1/4 cala (6,4 mm) lub réwnowazne. Jesli
dtugos¢ przewoddw przekracza 8 m, to nalezy
zastosowacé przewody o $rednicy 3/8 cala (9,5 mm).

Cisnienie sprezonego powietrza nie powinno
przekraczac¢ 35 psig (2,5 bar).

Demontaz

OSTRZEZENIE

Jesli wystepuje wyciek medium
procesowego pod cisnieniem z przytgcza
procesowegdo, nalezy dokreci¢ nakretki
potaczenia korpus zaworu/przytacze

i wykonaé¢ wtasciwe kroki do odciecia
zaworu i upuszczenia ci$nienia
procesowego zgodnie z ostrzezeniami
znajdujacymi sie na poczatku rozdziatu
Konserwacja.

Przy sktadaniu lub demontazu zaworu nie
wolno obracaé trzpienia zaworu, gdy grzyb
zaworu dotyka do gniazda zaworu. Mozna
w ten sposob bardzo szybko zniszczy¢
powierzchnie uszczelniajaca.

Przy regulacji trzpienia zaworu nie wolno
chwytac trzpienia zaworu bezposrednio
kombinerkami lub kluczem. Spowoduje to
uszkodzenia powierzchni trzpienia
prowadzace do uszkodzenia dtawnicy.
Skreci¢ razem dwie nakretki blokujace (37)
na trzpieniu (5). Umozliwi to obrot trzpienia
przez obroét nakretek (27) przy uzyciu klucza.

Umieszczajgce zawoér w imadle, szczekami
nalezy chwyci¢ ptaskie koncowki zaworu.
Nie wolno chwytaé za zaokraglone
powierzchnie, gdyz spowoduje to
zniszczenie zaworu.

1. Demontaz sitownika.

Dostep do wewnetrznych elementéw korpusu mozna
uzyskaé¢ po demontazu sitownika. Opis konserwacji
sitownika mozna znalez¢ we wtasciwej instrukciji
obstugi sitownika (ACT:IM dla sitownikow o wielkosci
32, 54i70).

1A. Sitowniki, w ktérych powietrze zamyka zawor
a. Odtaczy¢ zasilanie sitownika sprezonym
powietrzem i zdemontowa¢ przewody powietrzne.
b. Odkreci¢ nakretke mocujaca (9), a nastepnie
wyjacé zespét grzyba i trzpienia zaworu (4 i 5)
chwytajac trzpien sitownika podczas odkrecania
zespotu grzyba i trzpienia w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.
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c. Zdja¢ nakretki blokujace trzpienia (27), wskaznik
potozenia (58) i nakretke mocujgcg jarzmo (9).
d. Zdjg¢ sitownik z zaworu.

1B. Sitowniki, w ktérych powietrze otwiera zawor
a. Przy uzyciu gietkich przewoddéw rurowych
doprowadzi¢ cisnienie do sitownika umozliwiajace
podniesienie grzyba z gniazda zaworu.
b. Odkreci¢ nakretke mocujgca (9), a nastepnie
wyjgc zespot grzyba i trzpienia zaworu (4 i 5)
chwytajac trzpien sitownika podczas odkrecania
zespotu grzyba i trzpienia w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.
c. Zdjg¢ nakretki blokujgce trzpienia (27), wskaznik
potozenia (58) i nakretke mocujgcg jarzmo (9).
d. Zdja¢ sitownik z zaworu.
e. Odigczy¢ zasilanie sitownika sprezonym
powietrzem i zdemontowac przewody powietrzne.

2. Demontaz korpusu

2A. Po zdjeciu sitownika, odkreci¢ pokrywe (8)
oraz zesp6t grzyba i trzpienia (4 i 5) z korpusu
zaworu (1). Przy kazdorazowym demontazu
zaworu nalezy instalowa¢ nowg uszczelke korpusu
(49).

2B. Uwolni¢ Scisniecie sprezyny dtawnicy
demontujgc docisk dtawnicy (10).

Wyjaé zespdt grzyba i trzpienia wypychajgc go
przez dolng cze$¢ pokrywy (8) z jednoczesnym
obrotem trzpienia (5). Dzigki temu mozna unikng¢
zniszczenia elementoéw dtawnicy.

UWAGA: Ze wszystkimi czesciami nalezy
obchodzi¢ sig z ostroznoscig, aby unikng¢
uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcych i
prowadzgcych. Oczysci¢ wszystkie czesci czysta,
miekka szmatka i zbadac¢ ich stan techniczny (czy
nie sg uszkodzone lub zuzyte).

2C. Do demontazu pierscienia gniazda (2) nalezy
wykorzystac specjalny klucza pasujgcy do wycie¢
w pierscieniu. Doktadnie oczyscié pierscien
gniazda i zbadac, czy nie jest uszkodzony lub
zuzyty.

2D. Zespoty gniazdo—zawieradto o matej
przepustowosci:

a. W przypadku zespotu gniazdo—zawieradto typ
151 (ilustracja 8, strona 8) wykreci¢ podzespot
gniazda (51) z pierscienia gniazda (2) przy uzyciu
klucza nasadowego 5/8”. Przy sktadaniu podzespét
gniazda (51) nalezy dokreci¢ recznie, a nastepnie
dodatkowo kluczem 5/8” o 1/8 obrotu.

UWAGA: Przy zmianie zespotu gniazdo-
zawieradto na typ 151 nalezy pamieta¢ o zmianie
orientacji montazu zaworu w rurociggu tak, aby
przeptyw zamykat zawér. Jest to warunkiem
uzyskania prawidtowej charakterystyki przeptywu.

b. W przypadku zespotu gniazdo-zawieradto typ
177 (ilustracja 9, strona 8) odkreci¢ nakretke
dociskowg (24) przy uzyciu klucza nasadowego 3/
4”. Wyjg¢ dtawnice (23) i wktadke (25). Wymienic
wkfadke (25) umieszczajgc ja strong stozkowg do
gory. Jesli konieczna jest wymiana obudowy (26),
zastosowac klucz nasadowy 5/8”.

Docieranie gniazda zaworu

Jesli przeciek przez gniazdo zaworu staje sig zbyt
duzy, moze oznaczac to konieczno$¢ dotarcia
gniazda zaworu.

Docieranie jest procesem pasowania grzyba zaworu
do pierscienia gniazda przy uzyciu $rodkoéw sciernych.
Gdy nieszczelnos$¢ zaworu jest zbyt duza, konieczne
jest dotarcie gniazda zaworu. Powierzchnie
uszczelniajace grzyba i pierscienia gniazda nie moga
mie¢ zbyt duzych rys lub uszkodzen, a powierzchnia
styku powinna by¢ jak najwezsza.

1. W kilku miejscach na obwodzie powierzchni
uszczelniajgcej grzyba nalezy umiesci¢ smar do
docierania o wysokiej gradacji (na przyktad United
States Product Co. Grade 600 Crystolon).
Zainstalowac grzyb (4) w pokrywie (8).

2. Wkreci¢ lekko pokrywe (8) w korpus zaworu (1),
aby petnita ona role prowadnicy podczas procedury
docierania.

3. Dociera¢ zawdr naciskajac lekko trzpien i obracac
go krotkimi ruchami oscylacyjnymi 8 do 10 razy lub do
momentu zauwazenia rownej i petnej linii docierania.
Podczas docierania grzyb powinien by¢ co pewien
czas podnoszony i obracany o 90° dla zapewnienia
wspotsrodkowosci grzyba i pierécienia gniazda.

4. Po zakonczeniu docierania doktadnie oczyscic¢
pierscien gniazda (2) i grzyb (4) z resztek smaru do
docierania.

Wymiana dtawnicy

W celu okreslenia typu zainstalowanej dtawnicy
nalezy zapoznac sie z ilustracjami przedstawiajgcymi
dfawnice standardows i opcjonalna.
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1. Zdemontowa¢ zawor w sposéb opisany

w poprzedniej czesci instrukcji. Zdjg¢ nakretki
blokujgce (27) i dysk wskaznika (58) i wyjac¢ trzpien
grzyba (5) z komory dfawnicy. Wypchna¢ starg
dfawnice od strony spodu pokrywy (8).

2. W przypadku standardowej dtawnicy

z pierscieniami typu V z PTFE z dociskiem
sprezynowym (patrz ilustracje 1 i 2 strona 6 oraz
ilustracja 10 strona 10): Ostroznie umiesci¢ we
wiasciwej kolejnosci wszystkie elementy dtawnicy
pokazane na ilustracji 10. Dokrecié docisk dtawnicy
(10) do momentu uzyskania styku z pokrywg (8).
Gwarantuje to wtasciwe Scisniecie sprezyny dtawnicy
(6) umozliwiajgce niezmienne uszczelnienie trzpienia
przez caty czas eksploatacji dtawnicy.

3. W przypadku opcjonalnej ditawnicy

z prasowanymi pierscieniami grafitowymi (patrz
ilustracje 1 i 2 strona 6 oraz ilustracja 11 strona
10): Ostroznie umiesci¢ we wtasciwej kolejnosci
wszystkie elementy dfawnicy pokazane na ilustracji na
stronie 10. Recznie dokreci¢ docisk dtawnicy (10) do
momentu uzyskania styku z pokrywg (8). Przy uzyciu
klucza dokreci¢ nakretke o dodatkowe 60 stopni,

co zagwarantuje wiekszg szczelnos¢ dtawnicy.

3. W przypadku dtawnicy ENVIRO-SEAL (patrz
ilustracje 1 i 2 strona 6 oraz ilustracja 12 strona
10): Ostroznie umiesci¢ we wiasdciwej kolejnosci
wszystkie elementy dtawnicy pokazane na ilustraciji
10. Dokreci¢ docisk dtawnicy (10) do momentu
uzyskania styku z pokrywg (8), a nastepnie odkreci¢ o
1/4 obrotu. Gwarantuje to wtasciwe Scisniecie
sprezyny talerzowej (17) umozliwiajgce niezmienne
uszczelnienie trzpienia przez caty czas eksploataciji
dtawnicy.

Ztozenie sitownika i korpusu

Umiesdci¢ nowg uszczelke korpusu (49) i zainstalowac
zespot pokrywy (8). Umiescié jarzmo sitownika na
trzpieniu (5). Poruszajgc sitownikiem natozy¢ nakretke
mocujaca jarzmo (9) na trzpien (5). Wkreci¢ nakretki
blokujgce (27) i wskaznik potozenia (58) najdalej jak
to mozliwe i zablokowaé potozenie nakretkami
blokujgcymi (27).

Ostroznie umiescic sitownik na trzpieniu (5), podnies¢
trzpien grzyba i wkreci¢ go w trzpien sitownika jak
najgtebiej przed regulacjg zakresu dziatania. Patrz
instrukcja obstugi sitownika.

Przy sktadaniu lub demontazu zaworu nie
wolno obraca¢ trzpienia zaworu, gdy grzyb
zaworu dotyka do gniazda zaworu. Mozna
w ten sposob bardzo szybko zniszczy¢
powierzchnie uszczelniajaca.

OSTRZEZENIE

Nie wolno podnosié zaworu przy uzyciu
napedu recznego, gdyz grozi to zranieniem
pracownikéw lub zniszczeniem urzadzenia
wskutek gwattownego podniesienia lub
upadku zespotu zaworu.
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OPCJE DLAWNICY
NA STRONIE 10

—y—
-

SZCZEGOL ZESPOLU

GNIAZDO-ZAWIERADLO

O MALEJ PRZEPUSTOWOSCI

NA STRONIE 9

llustracja 1. Korpus zaworu ze standardowg dfawnicg
PTFE z pierscieniami typu V z dociskiem sprezynowym

Tabela 1. CZESCI WSPOLNE

llustracja 2. Korpus zaworu z pokrywg wydfuzong

WIELKOSC ZAWORU
CzESC | ILOSC OPIS UWAGI 0.5in/DN15 | 0.75in/DN20 | 1.0in/DN 25
Numer czesci | Numer czesci | Numer czesci
1 1 Korpus ® 24851 24861 24871
" ] Grzyb (gniazdo metalowe) ¥ Patrz tabela 2 na stronie 7
Grzyb (gniazdo migkkie) Patrz tabela 3 na stronie 8
Standardowa 24058-101 24058-101 24058-101
5* 1 Trzpien
Wydtuzona 24058-104 24058-104 24058-104
Standardowa 24516-3 24862-2 24862-2
8 1 Pokrywa ®
Wydtuzona 24856 24869 24869
14 ] Zespét dtawnicy (standard) @ 244947001
Zespot dtawnicy (opcja) @ Patrz strona 10
10 1 Docisk dfawnicy ® 24490-1 24490-1 244901
9 1 Nakretka mocujgca jarzmo 011757-003-153| 011757-003-153 011757-003-153
27 2 Nakretka blokujaca 971514-002-250 971514-002-250 971514-002-250
49* 1 Uszczelka korpusu 24513 009191-702-884] 009191-702-884;
58 1 Wskaznk potozenia 24299 24299 24299
* Zalecane czesci zapasowe
UWAGA A: Numery czesci, ceny i dostepnos¢ zaworéw i zespotéw gniazdo-zawieradto wykonanych z opcjonalnych stopéw niklu N10276,
NO08020 i N04400 mozna uzyska¢ u producenta.
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Tabela 2. GRZYB ZAWORU | PIERSCIEN GNIAZDA DO METALOWYCH GNIAZD

WIELKOSCI ZAWORU: | 0.5 cala/DN15 |0.75 cala /DN 20| 1 cal / DN 25
o SREDNICA
‘N TYP NUMER <
Lr
up OPIS GRZYBA | GRzvea | GNIAZDA Cv Kv NUMER CZESCI
o cale (mm)
0.020 0.017® 24229 24229 24229
Metalowy 0.25 0.05® 0.04® 24230 24230 24230
Micro Trim 102 X
(liniowa) (6.3) 0.10® 0.09® 24231 24231 24231
0.20® 0.17® 24232 24232 24232
0.2 0.17® 24758-13 24758-13 24758-13
?6-235) 0.50 0.43® 2478611 2478611 24786-11
1.0 0.86 24127-10 24127-10 24127-10
15 1.29 24634-6 24634-6 24634-6
Metalowy 548 0.375
(Stalo%) |(416SST)|  (9.5) 2.0 17 2417112 — -
25 2.15 —_— 24171-12 24171-12
3.8 3.3 — 24185-6 —_—
0.8125
(20.6) 4.0 3.4 _— J— 24185-6
6.8 5.9 —_— — 24061-5
0.2® 0.17® 24758 24758 24758
?é_zss) 058 | 043® 24786 24786 24786
1.0 0.86 24127 24127 24127
1.5 1.29 24634 24634 24634
Metalowy 0.375
(Stato%) 588 ©.5) 2.0 1.72 24171 -— -—
4* Grzyb 25 2.15 — 24171 24171
A) 3.8 3.3 — 24185 —_—
0.8125
(20.6) 4.0 3.4 —_— — 24185
6.8 5.9 — — 24061
0.25 0.5 0.43 24898-11 24898-11 24898-11
(6.3) 1.0 0.86 24145-4 24145-4 24145-4
1.5 1.29 24669-1 24669-1 24669-1
Metalowy 648 (z'gszf 2.0 1.72 24671-2 24671-2 —_—
(liniowa) | (416 SST) 25 2.15 — — 24671-2
3.8 3.24 — 24757-5 —
0.8125
(20.6) 4.0 3.4 —_— — 24757-5
6.8 5.9 —_— —_— 24717-3
0.25 0.5 0.43 24898 24898 24898
(6-3) 1.0 0.86 24145 24145 24145
15 1.29 24669 24669 24669
0.375
2.0 1.72 24671 24671 —
Me-_ta_lowa 688 (9.5)
(liniowa) 25 2.15 — -— 24671
3.8 3.3 —_— 24757 —_—
0.8125
20.6) 4.0 3.4 — — 24757
6.8 5.9 — — 24717
_ _ Srednica gniazda 0.25 cala (5.3 mm) 24161 007635-001-163
2 ';'ﬁir:;';” Srednica gniazda 0.375 cala (9.5 mm) 24167 007635-002—163
Srednica gniazda 0.8125 cala (20.6 mm) N/A 007635-005-163

*Zalecane czgsci zapasowe.
UWAGI: A. Grzyb zaworu (4) musi by¢ zamawiany wraz z trzpieniem (5) i zespot bedzie ztozony fabrycznie.

B. Przy zamawianiu grzyba nalezy ztozy¢ zaméwienie na pasujgcy pierscien gniazda (2).




Bauman 24000SB

Instrukcja obstugi

24.SB:IM

Lipiec 2007, wersja 1

Tabela 3. GRZYB ZAWORU | PIERSCIEN GNIAZDA DO MIEKKICH GNIAZD

WIELKOSCI ZAWORU: | 0.5 cala/DN15 [0.75 cala /DN 20| 1 cal/DN 25
\O A
Er OPIS GR?\{(F; A gg;"f:A ?::E%?n:)z cv Kv NUMER CZESCI
1.0 0.86 24893 24893 24893
0.375 15 1.29 24796 24796 24796
(9.5) 2.0 1.72 24609 — —
Grzisatza‘fgo/':)TFE 577 25 | 215 — 24609 24609
3.8 3.3 — 24010-2 —_—
(2-2801_%)5 4.0 3.4 . — 24010-2
6.8 5.9 — — 24010
& G(rg'b 0.1 0.09 24660 24660 24660
0.2 0.17 24625 24625 24625
0.375 0.5 0.43 24617 24617 24617
Gniazdo PTFE| (9.5) 1.0 0.86 24631 24631 24631
(liniowa) 2.0 1.72 24656 — —
25 2.15 — 24656 24656
0.8125 3.8 3.3 e 24010-2 -
(20.6) 4.0 3.4 —_— —_— 24010-1
Srednica gniazda 0.25 cala (5.3 mm) 24161 007635-001-163
2 ';'ﬁlr:;’g‘ Srednica gniazda 0.375 cala (9.5 mm) 24167 007635-002—163
Srednica gniazda 0.8125 cala (20.6 mm) N/A 007635-005-163
*Zalecane czes$ci zapasowe.
UWAGA: A. Grzyb zaworu (4) musi by¢ zamawiany wraz z trzpieniem (5) i zesp6t bedzie ztozony fabrycznie.

llustracja 3.
Zespdt gniazdo—

zawieradto typ 102
0 matej przepustowosci
liniowy

g

]

llustracja 4.
Zespdt gniazdo—-
zawieradto typ 151

0 matej przepustowosci

statoprocentowy

i

llustracja 5.
Zespdt gniazdo—
zawieradfo typ 177
0 matej przepustowosci
statoprocentowy

L

llustracja 6.
Zespdt gniazdo—
zawieradfo
548 /577 /588
stafoprocentowy

llustracja 6.
Zespdt gniazdo—
zawieradto
677/688
liniowy
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Tabela 4. GRZYB ZAWORU | PIERSCIEN GNIAZDA DO ZESPOLU GNIAZDO-ZAWIERADLO TYP 151

© WIELKOSCI ZAWORU: | 0.5 cala |0.75 cala (DN 20)
gr S TYP SREDNICA (DN 15) | i1cal (DN 25)
(&) GRzYBA | SERIA GNIAZDA Cv Kv NUMER NUMER
cale (mm) CzESCI CZESCI
2* |Pierscien gniazda N/A 24000-135
51* |Podzespét gniazda 24151-20
0.00013 | 0.0001 24151-2
0.00025 | 0.0002 24151-3
0.0005 | 0.0004 24151-4
0.001 | 0.0009 24151-5
Modyfiko— 0.002 | 0.0017 24151-6
Wanf 0.004 | 0.003 24151-7
4 Grzyb cs)tra;;; 151 ?3;.19566) 0.008 | 0.007 24151-8
przepu— 0.015 | 0.013 24151-9
stowosci 0.03 | 0.026 24151-10
0.06 | 0.052 24151-11
0.10 0.09 24151-12
0.20 0.17 24151-24
0.45 0.39 24151-25

*Zalecane czgsci zapasowe.
UWAGI: A. Grzyb zaworu (4) musi by¢ zamawiany wraz z trzpieniem (5) i zespot bedzie ztozony fabrycznie.

llustracja 8.
Opcjonalny zespot 24151 o matym
natezeniu przeptywu

Tabela 5. GRZYB ZAWORU | PIERSCIEN GNIAZDA DO ZESPOLU GNIAZDO-ZAWIERADLO TYP 177

o WIELKOSCI ZAWORU:| 0.5 cala |0.75 cala (DN 20)
@ oPIS v SREDNICA (DN 15) | i1cal (DN 25)
o ey SERIA | GNIAZDA | Cv Kv NUMER NUMER
B cale (mm) CZESCI CZESCI
2* | Pierécien gniazda N/A 24000-135
2a* | Podzespét gniazda (patrz tabela 5A ponizej) 24241
0.0005 | 0.0004 24598
0.001 | 0.0009 24597
O maej 08125 0.002 | 0.0017 24594
4* Grzyb przepu-| 177 79 0.005 | 0.004 24595
Istowosc (7.9)
0.01 0.009 24596
0.02 0.017 24621-10
0.05 0.04 24658-10

*Zalecane czgsci zapasowe.
UWAGI: A. Grzyb zaworu (4) musi by¢ zamawiany wraz z trzpieniem (5) i zespot bedzie ztozony fabrycznie.

Tabela 5A. ZESPOL GNIAZDO-ZAWIERADLO TYP 177
O MALEJ PRZEPUSTOWOSCI

CZESC OPIS
4* Grzyb Patrz tabela 5 powyzej
23 Dtawik
- 24 |Nakretka dociskowa Podzespét gniazda
25 Wkiadka P/N 24241
26 Obudowa

llustracja 9.
Opcjonalny zespdt 24177 o matym
natezeniu przeptywu

9
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llustracja 10. Tabela 6. STANDARDOWA DLAWNICA
PTFE Z PIERSCIENIAMI TYPU V Z DOCISKIEM
SPREZYNOWYM (ZESTAW DLAWNICY NUMER
24494T001)

llustracja 12. Tabela 8. DLAWNICA ENVIRO-SEAL
(ZESTAW DLAWNICY NUMER 24490T001)

CzZESC OPIS MATERIAL

6* Sprezyna ASTM A313 S30200

PTFE (Politetrafluoroetylen) /

14 |Zestaw pierscieni PTFE, 25% wegla

16 Podkiadka ASTM A240 S31600

20 |Pierscien dystansowy| J-2000 (wypet. politetrafluoroetylen)

* Konstrukcja z korpusem ze stopu niklu N10276 dostarczana jest ze
sprezynag ze stopu niklu N10276

llustracja 11. Tabela 7. DLAWNICA Z PRASOWANEGO
GRAFITU (SPREZYSTY) (ZESTAW DLAWNICY NUMER

CZESC OPIS MATERIAL

13 Tuleja (2) Wegiel z grafitem

14 Pierscienie PTFE (politetrafluoroetylen) /
dtawnicy (3) PTFE, 25% wegla

17 Sprezyna N06600 stop niklu (ASTM B637
talerzowa NO07718, 40 HRC MAX)

18 Tuleja PEEK (polietereterketon)

19 Podkladka (2) PTFE (pol!tetrafluoroetylen),

wypetiany Gylonem

24492T001)
CZESC OPIS MATERIAL
13 Tuleja (2) Wegiel - grafit
14A |PierScienie dtawnicy (3) Grafit
14B Pierscien dtawnicy Grafit

10

Uwagi na temat specjalnej dtawnicy
ENVIRO-SEAL

Dtawnica ENVIRO-SEAL OTFE jest przeznaczona do
aplikacji, gdzie wymagany jest poziom emis;ji
zanieczyszczen mniejszy od 100 ppm dla mediéw do
750 psig (51,7 barg) i temperatur w zakresie od —46
do 232°C.

W przypadku aplikacji bez powyzszych wymagan
srodowiskowych, ten system dfawnic zapewnia
najwyzszg jako$¢ dziatania w podanym wyzej zakresie
temperatur i dla cisniern do maksymalnego cisnienia
roboczego zaworu.

Dopuszczalne temperatury dotycza tylko elementow
dtawnicy. Dopuszczalne temperatury dla kompletnego
zespotu zaworu mogg by¢ inne, patrz wtasciwe
wytrzymatosci cisnieniowo/temperaturowe.

(Patrz biuletyn 59.1:062 Wskazowki doboru dftawnic
do zawordw z trzpieniem przesuwnym)
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‘ [=—#11.0 [279]

_—  #13.1 [333] —y
i 9.0 [229]
w— 5.0 [127 ‘
SNl T =
[Ej

2.8

(72]

3/4 INCH
SQUARE

Korpus z przytaczem gwintowym
(zawdr obrécony o 90°)

Typ 32 ATO/pozycja bezpieczna

zamkniely z napedem recznym

]
[
t | L
A
Korpus

Z przytgczem kotnierzowym

#8.5 [216]

Sitownik typ 32
z regulowanymi wytgacznikami
Kraricowymi otwarty/zamknigty

3660/3661

= .
1/4 NPT j T A
10.7
10.9 -© [ [271] g
[276]
@ o
V_‘ o ) -
@]l N
Sitownik typ 54 ATO Sitownik typ 70 ATO —— 0—2
Z napedem recznym
i DVC2000
!
==}—i— pp—
A
Korpus z przytgczem
spawanym doczotowym
[= 963 [160] ——| f=—96.3 [160] ——

? I

5.1 [130]
MAX

Sitownik typ 32 ATC/
pozycja bezpieczna otwarty
Z napedem recznym

Sitownik typ 54 ATC/
pozycja bezpieczna otwarty
zZ napedem recznym

llustracja 13. Wymiary — cale [mm]

UWAGA: A. Do zdjecia sitownika konieczny jest przeswit 115 mm od gory.

zaworu FIELDVUE zamontowanym z boku.

B. OSTRZEZENIE: Aby zapobiec zniszczeniu urzadzenia w wyniku duzej masy, konieczne jest podparcie sitownika typ 32 z cyfrowym sterownikiem

11
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Tabela 9. WYMIARY ZAWORU

wpn
W'EL'éOSC KOLNIERZOWY 5" POKRYIA SREBNICA
ZAWORU | npt SPAWANY _
CL 150 CL 300 CL 600 CL900/1500 [DOCZOLOWO| STANDARD | WYDLUZONA
cale| DN | cale| mm | cale| mm | cale| mm | cale| mm | cale | mm cale | mm cale| mm cale | mm | cale| mm
05 | 15 | 4.00| 102 | 7.25| 184 | 7.50 | 191 | 8.00 | 203 | 10.75 | 273 |15.25| 387 | 2.8 | 71 82 | 208 |250| 64
0.75| 20 | 4.13| 105 | 7.25| 184 | 7.62 | 194 | 8.12 | 206 | 10.75 | 273 |15.25| 387 | 2.9 | 74 83 | 211 |3.00| 76
10 | 25 |5.00| 127 | 7.25| 184 | 7.75 | 197 |8.25| 210 | 10.75 | 273 [16.00| 406 | 29 | 74 83 | 211 |3.00| 76
Tabela 10. MASY ZESPOLU ZAWORU Tabela 10. MASY SILOWNIKOW
WIELKOSC ZAWORU MASA MASA
TYP SILOWNIKA
cale DN funty kg funty kg
0.5 15 6.6 3.0 32 10 4.5
0.75 20 6.9 3.1 54 25 11.3
1.0 25 11.3 5.1 70 34 15.4
MV1020* 22 10
VA1020* 30 13.6

* Sitowniki elektryczne, szczegdty patrz biuletyny sitownikéw elektrycznych

FIELDVUE, PlantWeb, Fisher i Baumann sa zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson
Electric Co.Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg przez ich prawowitych wtascicieli.

Informacje zawarte w tej publikacji majag charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, Zze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie mogg stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzgdzen oraz do zmiany danych

technicznych bez dodatkowej informacji.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w:
Emerson Process Management Sp. z o.0.
ul. Konstruktorska 11A,

02-665 Warszawa

tel. (22) 45 89 200

faks (22) 45 89 231

www.baumann.com

FISHER

© Fisher Controls International, Inc. 2007; Wszystkie prawa zastrzezone

&

EMERSON.

Process Management
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